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per el camello, que aunque sumamente len-

to es mucho más económico.

No hay para que decir las graves difi-

cultades y dispendios que al Comercio oca-

sion* este rudimentario estado de las Comu-

nicaciones. Los negociantes están. poco me-

nos que sometidos á un ejército maleante de

arrieros que arbitrariamente fijan el precio
de los transportes por encima de los límites

racionales que este servicio intermediario

debiera tener.

SflifiARIO. Los .transportes en E(arrueccs.—Elvapci

Papelera.—Comercio cubano en 1907.—Derechos de entra-

da al papel en pilipinas.—Impuesto de transportes en

S-—EI Trabajo (pcesia1.—Bcletin de la Industria y Co-

mercio del Papel.

Los transportes en Marruecos
Pensar en normalizar la fecha de la sa-

lida y llegad.a de las mercancías es un bello

sueño d.e los comerciantes marroquíes que

está muy lejos de realizarse, pues todavía

el mismo servicio de correos se halla en el

más lamentable abandono y no es raro ver

á cabileños, que venden en el zoco por me-

dia docena de bilines las letras robadas á los

rekkas.

Las bestias de carga son el único medio

de tlansporte empleado en todo el imperio

ma»loquí en pleno siglo veinte y tales son

las dificultades que el establecimiento de

la»ías modernas d.e locomoción encuentra,

que es
muy probable pase el Mogreb de la

t

acemila al aereoplano, sin interm.edio algu-

no> como va á parar del aceite y el petróleo
a la electricidad sin conocer el alumbrado

del gas. Que alguna ventaja ha de tener el

patriarcal estancamiento en que aquí se

vive...

Por el momento caravanas d.e mulos y

camellos circulan regularmente entre Tán-

ger y Pez, Fez y Larache, Rabat y Casa-

blanca> etc. Kl mulo representa la gran ve-

locidad, el camello la pequeña; la elección

lene que concretarse á estos dos términos y

todavía en la mayoría de los casos se opta

No hace mucho tuve o"asión de asistir al

paso de un lío—

el-Med-el-Gorifa~ pol. una

caravana de mulos cs,rgados de azúcar. Los

sacos habían sido cuidadosamente embala-

dos por las dificultad.es del camino y las

crecidas de los ríos. Las bestias entran re-

sueltamente por el-Med; algunos muleteros

clemasiado prudentes, se atan por los brazos

á la cola de sus monturas y entran en el

agua arrastrados por las bestias que nadan.

Pronto toda la caravana se halla en medio

de la corriente: el agua choca y salpica por
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todos IAdosj los IIloios excltall a sus montu-

ras con gritos guturales é invocan á voz en

cuello á Muley Idris. Un ginete cae al agua

de cabeza, mas pronto se repone en su silla:

dos bestias arrastradas por la corriente se

apartan del grueso de la caravana, y solo

vuelven á sus puestos asustados por varios

disparos de revolver. En fin todos ganan la

orilla opuesta; las acémilas sacúdense el

agua que chorrea por sus cuerpos, los hom-

bres se sienten reanimados por la frescura

del baño y reanudan alegres la jornada para

repetir veinte veces aquel pintoresco espec-

táculo antes de llegar á Fez, pues no pasan

de seis los puentes tendidos sobre }os cursos

de agua de todo el imperio marroquí.

El viaje de la caravana dura de ocho á

quince días si las lluvias no la detienen eii

el camino, caso nada improbable en el in-

vierno; que entonces podrá tardar hasta un

mes en llegar á Fez.

3leditando en estas dificultades á la ori-

lla'misma del 3fed-el-(3arifa, me permití in-

dicar á uno de los arrieros la conveniencia

del ferrocarril entre Fez y la Costa, que en

cuatro ó cinco horas haría, cómodamente el

trayecto de Tánger á la capital. <'Por la

túnica del Profeta, me replicó casi colérico,

que jamás un tren) ni siquiera un carro ha,

de cruzar el camino de Fez.»

Pero estas amenazas no pasan de ser fan-

farronadas cIe la gente del oficio, deseosa de

monopolizar los convoyes al interior apro-

vechando la falta de vías de comunicación.

La población esencialmente comei ci,inte

de Fez y aún la de los aduares establecidos

á lo largo de las sendas actuales del impe-

rio, piensa muy de otra manera y desea con

ansia 1<a creación de vías cómodas para e1

transporte económico de importaciones y

exportaciones. El servicio público de coches

establecido entre Rabat v Casablaiica ha si-

do aco<rido con aplausos por los indígenas y

no será, extraíio que pronto tengamos noticia

de la concesión. de un ferrocarril á Fez. La

nación. que la obtenga podrá acaparar casi

todo el comercio de] interior.

Si Kspañia que ya ha comenzado su fe-

rrocarril de iMelilla á Zeluán, veri6case el

rumor propalado hace poco de continuarlo

por Taza á Fez, para de allí salir á Larache,

puerto obligado dé la capital en que la co-

lonia española es predominante, toda la par-..

te norte del imperio, la esfera natural de su-

influeiicia quedaría en sus manos y al mis-

mo tiempo aseguraría su propia, indepen-

ílencia, evitando que una nación extrana do-

minase toda la costa septentrional de Afi ica

y la ahogase encerrán(lola en un círculo in-

franqueable. A. H.

Tí<r<ger Mayo de IV(8.

EI vapor PAPEL.ERA

Al dar las grácias á «La Papelera Espa-
fiola» por la amabilidad que ha tenido al fa-

cilitarnos, á instancias nuestras,. la fotogra-
fía del vapor, cuyo nombre encabeza. estas

líneas, no dudamos que la reproducción. de él

será de interés para los lectores de esta Re-

vista.

No sorprenílerá á nadie que exista un va-

por cuyo nombre recuerde el de la razóii so-

cial de la entidad papelera más conocida en

nuestro país, al enterarse de que su propie-

taria, la antigua casa armadora noruega, se-

ñores Í< earnley @ Eger, de Cristianía, se

halla estrechamente unida por extensas re-

laciones comerciales con «La Papelera,» re-

laciones que se derivan del enorme consu-

mo de pastas de todas clases que dicha So-

ciedad. hace para la elaboración de sus va-

riados y excelentes proíluctos. No es pues,
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"pura casualidad» el que exista un vapor

que lleve el nombre de Payelern y mucho

més, conociendo la del.icacleza cle clicha casa,

armadora, que, en los 89 años de su existen-

ci<, viene fomentando con gran éxito sus

relaciones comerciales, siendo la señalada

El vapor PAPELERA

Galicia..

Garonne.

Nervión.

Tolosa.

los referidos vapores
2.000 T

f.650»

i.600»

1.600»

Total T .. 46.250

He aquí uua lista de

que es como sigue:

Pornebo .

Pritzoe .

Aker .

Belle ole.

Sicarpsno ..

PAPEL1' RA

Coruña...

Biscaya.

Progner...

Navarra..

Asturias..

. 7.200 T

. 7.000»

5.f00»

3,150»

2.800»

2.600»

2.600»

2.400»

2.400

2.150»

. 2.000»

una cle las causas principales de su floreci-

miento, de tal suerte que hoy cuenta con

una, flota clc quince vapores de diferente to-

nelaje, entre los cuales uuo de los mas re-

cientes y hermosos es el Papelera, con un

desplazamiento de 2.600 toneladas.

La casa kearnley R Zger, se fundó en

1870, s:endo hoy íínicos propietarios los se-

ñores k'earnley padre é hijo, disfrutando

ambos de gran reputación en el mundo ma-

l ít ll310
)

no solame lte COTllo a 1 ma(lores) si

no también como personas entendidísimas
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en. asuntos de fletamento, d.e seguros marí-

timos y como corredores, pues á estos nego-

cios se dedican también con igual éxito.

Felicitamos á los Sres. Fearnley padre é

hijo por haber incorporado en su flota tan

hermoso vapor como el P>q>etera, y á «La

Papelera Española» por la atención de que

ha sido objeto por la casa naviera, con. quién

tiene contratados sus fletamentos del Bálti-

co y d.el Sur de Escandinavia.

87'2

Inglaterra.

Alemania ..

4'B

Resto de A.mérica..

Francia.

0'7

0'5

0'5

+I++II++lII@++II+I+II++1++++llI+

Comercio cubano en 1907

100'0

La, Secretaría de Hacienda de la Repú-

blica de Cuba, ha tenido la amabilidad. de

remitirnos un ejemplar de la estadística del

Comercio exterior de la República durante

el año 1907, de cuyo hermoso volúmen en-

tresacamos los siguientes interesantes datos:

La importación total asciende en el año

á 105.218.208 dolars y la exportación á

ll6.592.648.

Si de las cifras anteriores se eliminan las

sumas representativas del valor de los me-

tales amonedados, la diferencia á favor de la

importación de mercancías queda reducida

á 287..968 dolars.

son:

En la importacíón por procedencias, en-

contramos los siguientes tantos por ciento:

Estados Unidos.

I<'rancia.

100'0

Inglaterra.

España.

Otros países de América.

Alemania.

Otros países de Europa.

Resto del Mundo.

49'1

14'7

9'0

8'9

7'B

o'8

8(5

l'7

Zn la exportación flguran:

Estados Unidos.

Otros países de Europa.

Españ.a.

Resto del Mundo.

Comparado el ano 1907 con el quinque-
nio de que forma parte, supera á todos en

valores, tanto de importación como de ex-

portación, y si el aúmento continúa en la

misma proporcionalid.ad., seguramente vere-

mos duplicarse las cifras del comercio cuba-

no en menos de 10 años; augurio que desea-

mos vivamente ver realizado en provecho de

nuestros hermanos de aquella isla.

La renta de Aduanas que en 1902 impor-

taba 14'7 millones de dolars, llegó en 1907 á

26'B millones, habiendo ascendido los gastos

á l'5 millones de igual moneda.

I os artículos españoles que mayor valo-

ración han alcanzado en el mercado cubano

A.ceites y bebidas, 2.847.417 dolars.

Algodón y sus manufacturas, 1.664.956

dolars.

Manufacturás de productos animales, do-

lars l.l82.445.

Kl papel y cartón ocupan el décimo lu-

gar de mayor á menor¡sumando 217.916 do-

lars.

Mas de la mitad de la exportación a, Es-

paña está constituída por el tabaco en rama

y manufacturado.

De azúcares'solo vinieron á Kspana 896

dolars.

70.725 pasajeros llegaron á los puertos

de Cuba y salieron 56.628 durante el repe-

tido ano, siendo los cuatro quintos yankees
ó españoles, pero casi volvieron á, salir todos

los primeros, mientras que de los segundos
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quedaron en la isla mas de un tercio ole los

llegados.
Los inmigrantes ascendieron á 89.486 in-

dividuos, de ellos 9.000 sin ocupación y

18.000 jornaleros.
Zl número de buques entrados fué de

18 400 y el de salidos 18.822.

Otros muchos curiosos datos podríamos
sacar del bien presentado trabajo de que nos

cup81nos7 pB1 o la falta de Bsp8cio nos lo

ved8,.

Respecto á como está redactado é impre-
so el libro, solo diremos que es digno com-

pafiero de las publicaciones análogas de que

varias veces nos hemos ocupado en estas co-

»imnas> y por ello felicitamos á la Secreta-

ría de Hacienda, de que procede.

+oe+++++++++++++e+++++++++++++++

Derechos de entrada al papel en iiligiraas

Nuestro corresponsal en dichas islas nos

P~~ticipa haber tenido ocasión de ver. el pro-

Vecto de nuevo Arancel de Aduanas que re-

g11'a tan pronto como se establezca el libre

tráfico con los Estados Unidos.

»gún dicho proyecto la parte referente

al Papel, es como sigue:

"Partida 149.—Papel para imprimir, blanco

o de color, propio para libros ó periódi-

cos, qu.e no esté impreso ó de otro modo

elaborado; papel de lija, transparente>
de esmeril, carborundo y similares; pa-

pel alquitranado para forrar buques y

Papel para techos, 10 por 100 ad valorem.

Partida 150.—Papel, cartón, cartulina, car-

«»na fina d.e Bristol7 cartón d.e paja¡
cai'ton de pulpa, blanco ó dB color7 qilB

no se hallen de otro modo determinados:

a) Que no estén impresos ó de otro modo

elaborados, 10yor 100 ad valorem.

b) Los mismos manufacturados en. 8rtí-

culos, incluyendo confetti y serpentinas,
>0 17or 100 ao7 valorem.

Partida 151.—Papel de todas clases, cartóu,

cal tulilia~ cal tulina fina de Bristol~ cal'-

tón de paja y cartón de pulpa:

a) Rayados lnlpi esos glabados lltogl"8-

fiados, de superficie recubierta grabada
al agua fuerte, de relieve ó resalte, ó de

otro modo elaborada, música impresa ó

litografiada, encuadernada ó en pliegos,
con. ó sin. la letra, que no se h.allen de otro

modo determinados¡ 90@ar 100 ad valo-

re777 .

b) Los mismos manufacturados en artí-

culos, que no se hallen de otro modo de-

terminad.os, 9o por 100 ad valorem.

Partida 152.—Papel para cigarrillos esté ó

no impreso, 80 por 100 ad valorem.

Partida 158.—Libros en blanco, rayados ó

sin rayar, tengan. ó no alguna impresión;

copiadores, 90 por 100 ad valorem.

Partida 154.— 1 ibros impresos, estén ó no

encuadernados, que no se hallen de otro

modo determinados, 10 17or 100 ad valo-

rem.

Partida 155.—Libros y Rlbums de litogra-

fías, grabados, aguas fuertes, fotogra-

fías, mapas ó cartas, que no se hallen de

otro modo determinados, dibujos pinta-

dos; dibujos al pastel; dibujos de tinta,

hechos á mano para uso en la fabrica-

ción y en las artes industriales y en las

ciencias, 80 17or 100 ad valorem.

Eola.—Esta partida no deberá aplicarse á

las obras de arte importadas para su uso

como tales, aun cuando lo sean para la.

venta, las cuales deberán ser clasifica-

d.as por la partida 826.

Partida 156.—Papel 7naehé, cartón piedra;

pulpa, ó fibra endurecidas:

a) Zn hojas ó bloques cuya manufactura

no haya sido llevada, más allá, 10 por 100

ad valorem.

b) Manufacturados en mayor grado, 90

17or 100 ad valorem.

Como se vé por lo expuesto, el ramo de

papelería sufre una rebaja importante en

los nuevos d.erechos.
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MER CANCÍAS
Clase ole

na vega oión
y surgen esplendentes

á la asombrada vista

T o t a, l ~ns. satisfs.

kgs. ~ Pesetas
doscargadas

kgs.
cargaclas

)rgs.

las urbes populosas

de aspecto colosal.

Primera

Seguncla

Ternera.

2 963.0i2.ó45

3.777.iii.37>

38).462.710

ó.240. 060. 102

l478o.826.648

i.69i.046.506

).69>.614

l'2.729.8ó7

2.089.216

o.272.047.5o7

ll008.715.276

1309.583.796

Totales,~ l 4')J.346.ó29
> >7)6. 933. 2567.)26.: só.627 ifl.óii.7i7

que el genio adivinó:

lo hermoso de la vida

lo que á vivir alienta

se deben al desvelo

sobre la carne vil:

feliz me sentlre

no fué mi vida inbitil:

hice algo, trabajé.
Ki) apari(ncia duro

para el pensar estulto,

quizá eres sacl ificio

Imperaste dc travsgsrtss por mar eo l908

Segíín la estadística publicada por la Di-

rección de Aduanas, las mercancías cargra-

das y descargadas durantB Bl año 1008 y el

rendimiento por este concepto del impuesto

de transportes por mar y entrada y salida

por fronteras, es el que aparece en el si-

g> uiente estad.o:

Durante el año 1908 embarcaroll B2o.889

ptsajeros y deselnbarcaron 11',).282; en to-

tal 44'.171 que p1garon pol" de) echos pese-

tas B47.1 l ó.

De estas cifl as resulta que el rendimiento

del impuesto en 1908 fué de ló.858.HBB p-

seta,s.

Las escasas flores clo la clicha humana,,

tan. solo esmaltan. los viejos linderos del

camino del trabajo.

>4. 1Acisi.

Batalla que el espíritu

riñe con la xnateria,

victoria de la mente

esfuerzo con que el hombre

ahoga á la miseria.,

trabajo, enseña noble

cle un corazó)n viril.

violencia eres tal vez:

mas solo en tí se encuentra

al ofrendarte culto,

la dicha si es que el hombre

la alcanza alguna vez.

A tu potente impulso

no hay nada que resista,

conviértesc en. jardines

el infecundo erial:

Agua que en el pantano

clormita perezosa,

la atmósfera corrompe

con repugnante hedor:

en cambio el agua pura

que corre bulliciosa

se pierde repartienclo

frescura y grato olor.

Los goces más intensos

quB Bl alnls experimenta>

las hondas sensac'.ones

de un ser que trabajó.

Cuando mis restos lleven

á un triste cementerio,

d.e todos olvidado

si mi alma c,an.ta alegre

de Dios en el misterio:
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SUMARIO: Los trapos.—Pabricación de papel de 80 ó

t0 gs. miS¡para rotntivas.—Príscticas de fabricación.— Xl

trabajo de las pilas.—i os procedimientos de impresión.—

hliscelísneas.—Mercado de pastas.—Bolsa de Bilbao.

Los trapos

Sabido es de todo el mundo, que con esta

d.enominación se conocen los pedazos de tela,

nueva ó usada, que los fabricantes de papel

adquieren como primera materia para pro-

ducir diversas suertes de papeles.

Por su naturaleza y poco valor, el comer-

cio de esta mercancía está en manos de in-

dustriales que, en realidad, carecen. de cono-

cimientos técnicos, los cuales clasifican su

mes'cancía de manera absoliitamente arbi-

tiaria, dánclole denominaciones caprichosas

poco en armonía las mas de las veces con la

náturaleza de sus componentes.

En. Espaiia hemos denominaclo sienipre

como halo, á los tejidos en cuya'composición
solo entraba la fibra de lino

¡ pero la indus-

tria textil, en su deseo de aumentar el con-

sumo cle telas abaratando sus productos,

mezcla al lino cierta proporción de algodón,
aumenta la finura y torsión de los hilos y

produce telas difíciles de distinguir y dife-

renciar á simple vista, de los antiguos lten-

zos, holaffdas y batf stas.

En los tejidos de lana se mezcla también

la lana natural con la lana regenerada, que

no es mas que pedazos de tejiclos de lana ya

usados, que se desfibran mecánicamente y se

vuelven á hilar y tejer., y así mismo se te-

jen también con llilos de algoclón.
Las sedas llevan mezclas de seda artifi-

cial, que es celulosa de coníferas disuelta é

hilada, evaporando luego el clisolvente, y

también se mezcla con algoclón.

Zl cáíiamo ya no se mezcla solo con esto-

pa~ sllio tainbién con yute, pita~ abacá' y

otras varias fibras.

Además.,se utilizan hoy otras muchas

plantas de las que se obtienen hilazas que

sirven. de base á la preparación de tejid.os,-
bien solas, bien inezcladas entre sí ó con las

anteriormente enumeradas.

Por todo esto le es muy difícil al fabri-,

cante de papel, admitir por solo el testimo-

nio de sus sentidos, ó bajo la garantía, clel

nombre comercial, que una suerte de trapos

haya cle dar un papel de las condiciones

que quiere obtener y evitarse pérdidas y dis-

gustos.

Vamos pues 6 ocuparnos cle los procedi-
mientos conocidos para la determinación de

los componentes de los tejidos, dejando á la

comoclidaól de lluestroá amables lectores la

elección del procedimiento que mas les guste.

Las fibras textiles pueden clasificarse eh;

dos grandes divisiones,.fibras animales, y

fibras vejetales.
Entre las fibras animales se encuentran la

lana de carnero, Jama, alp@ea y vicculia„,
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los pelos de cabra, camello, conejo y cache-

mll R.

Entre las fibras vejetales están el lino, cá,—

llaI110~ estopa~ algodón, ramio, yute, pita,

abacá, esparto, cáñamo de Manila y otras

muchas.

Con las 6bras de origen animal se produ-
ce muy poco papel, y solo con objeto deter-

minado, como el de revestir prensas de ca-

lancha que es de lana y en cambio, con to-

das las 6bras vejetales se obtienen papeles
de todas suertes.

Si queremos examinar un tejido debemos

comenzar por sacar unos cuantos hilos de la

trama y otros de la urdimbre é ir quemán-

dolos uno á uno.

Los hilos animales a,rden mal, producen

poca llama, huelen á cuerno quemado, rles-

prend.en amoniaco, pierden su forma, dan

un carbón conglomerado, duro y quebradizo

y dejan mucha ceniza.

Los hilos vejetales arden con llama viva

y rápid.a, huelen de un modo algo picante,

desprenden vapores ácid.os, conservan su for-

ma, dan poco carbón que se disgrega muy

fácilmente y dejan muy poca ceniza.

Puestos los hilos con cal sodada en un tu-

bo con. punta a61ada y calentad.os al rojo, se

d.irigen los vapores á una solución de amo-

niuro de cobre (reactivo de Nessler) y como

si son de origen animal desprenden amonia-

co, se coloreará el reactivo en azul intenso

y volverá azul al papel de tornasol rojo; en

cambio si los hilos son vejetales, el reactivo

de Nessler no se alterará y el papel azul d.e

tornasol se volverá rojo.

Sumergido un tejido en solución hirvien.-

te de potasa ó sosa al 8 por 1001as fibras

animales se disuelven, mientras que las ve-

jetales no se alteran sensiblemente.

Mezcland.o volúmenes iguales de los áci-

dos nítrico y sulfúrico y colocando durante

diez ó doce minutos un tejido en la mezcla,

si luego se lava á gran agua, la seda y el pe-

lo de cabra desaparecen, la lana se colorea

en amarillo y las 6bras vejetales no parecen

alteradas, pero despues de secas se infaman

como el algodón pólvora.

Añadiendo sosa caústica á una solución de

sub-acetato de plomo en cantidad su6ciente

para redisolver el precipitado, se obtieue un

reactivo que en contacto con la lana y los

polos los colorea en pardo por el'azufre que

contienen, dejando sin colorear la seda y las

6bras vej etales.

Kl amoniuro de cobre disuelve rápida-
mente la seda, lentamente la celulosa veje-
tal y no disuelve la lana.

Kl sulfuro cálcico sulfurad.o red.uce á pul-

pa las 6bras animales.

Hirviendo 15 ó 20 minutos un tejido en

nitrato ácido de mei curio, las fibras anima-

les toman color amaranto.

El agua d.e Savelle convierte la sed.a en

golna .

Hervida la lana en solución de plumbito
sódico se colorea en pardo negruzco.

Sumergieiido la tela en potasa hirviente,
sacarla y verter sobre ella unas gotas de ni-

troprusiato alcalino tomará color violado la

1RI1 R.

Zl cloruro neutro de zinc disuelve la seda

y no la lana.

Anad.iend.o unas gotas de amoniaco á una

solución caliente é incolora de rosanilina y

mojand.o en ella un trapo que luego se lava

y se trata por ácido acético, permanecerá
incoloro si es de algodón, lino ó cánamo, pe-

ro si contiene lana ó seda se vuelve rojo.
Metiendo el tejido en una solución hir-

viendo de potasa al 100 por 100, y prensan-

do luego entre papel de filtro, el lino será

amarillo obscuro y el algodón a,maríllo claro.

Si la solución anterior está fría, el algo-
dón crudo tomará color grisáceo y el lino

amarillo anaranjado.

Mojando un trapo en aceite común y

prensándolo, los hilos de lino serán translú-

cidos y opacos los de algodón.
Zn los trapos que contengan pita, si se so-

meten durante 4 horas á la acción del vapor

á presión se destruye esta y solo quedan el

lino ó el cáñamo con que estuviera mezcla-

da.

El ácid.o nítrico de 86' no colorea el lino

ni el cáñamo¡pero el formio se tiñe de rojo.
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Primero con solución de cloro, y luego
con amoniaco, si el trapo se colorea en. vio-

leta, que desaparece con ácido nítrico, será

formio; el lino no se colorea; el cáñamo apa-

rece rosad.o, y mas fuerte si estuvo enriado

Bll aguas Bstancadas.

Puesto un tejido durante medio á dos mi-

nutos en ácido sulfúrico cle 66', lavado

despues y sumergirlo en una solución amo-

r.iacal, el lino aparecerá muy ligeramente

alterado, mientras que el algodón se con-

vierte en goma.

Kl ácido pícrico, la fuchsina y el violeta

de París, no se fijan sobre el algodón, por lo

cual no le colorean y sí á las demás 6bras.

No hay por que advertir que si el tejid.o

que se ha de ensayar tiene apresto, debe

quitársele con sosa al 2 por 100.,y si está co-

loreado también debe decolorarse.

Kxisten otros varios ensayos y procedi-
mientos para diferenciar entre sí las diver-

sas 6bras, pero siend.o mucho mas complica-
dos y difíciles de realizar los omitimos, te-

niendo en cuenta que nuestros amables lec-

tores necesitan solo indicaciones breves, rá-

pidas y no difíciles de realizar.

Kl procedimiento mejor de todos es jndu-

d.ableinente el estudio microscópico de las

fibras, pero esto es operación delicada y di-

6cil y propia solo de un buen laboratorio

cuyo personal conozca perfectamente el

asunto.

Fabricación de papel de 30 á 40 grs. mt2 para rotativa

La fabricación de estos papeles parece que

es muy sencilla al ver en fábricas bien ins-

talaclas~ y sin notar irregularidades de nin-

guna especie, pasar al papel con gran velo-

cidad. por la máquina. Pero realmente se

trata de papeles difíciles de producir y al

encargado de la fabricación que ha, creado

moc10 SBgííro cle procl.uccióli Bll ulla fá-

brica, no le faltarán recuerdos de las di6-

cultades que se presentaron á cada paso an-

tes de conseguir la buena marcha arriba

aludida.

Procuraré en lo que sigue d.escribir como

se consigue fabricar buen papel impresión
tan d.elgado.

La madera.—Es indispensable que para

esta fabricación, sumamente delicada, se em-

plee la mejor madera.

La yasta níecdni ca. Como para dichos pa-

peles delgados se emplea un 70 por 100 dB

mecánica y 80 por 100 de celulosa, es im-

portantísima la calidad. de la mecánica,' que

solamente se puede conseguir con mad.era

sana y fresca que se des6bra en piedras UB1-

ticales con eje horizontal, y á poder ser se

pre6ere la mecánica des6brada en caliente.

Naturalmente se puede desfibrar también

en piedras horizontales con Bje vBrtical, pe-

ro con este sistema de fabricación no se con-

sigue una pasta tan uniforme porque la su-

perficie des6bradora, recibe en su parte su-

pBlior agua y abajo exceso. Así es como se

coñ.siguen art,i6cialmente las temidas boletas

d.e 6bras que impiden el buen afieltrado en

la tela metálica de la máquina y además no

se acaba coñ las irregularidades en las pren-

sas cle ls máquina de papel.
El replicado de las yiedras. Las piedras no

deben repicarse, según se practica en mu-

chas fábricas, despues de transcurrido cier-

to tiempo, sirio con arreglo á lo que resulta

en la iñáquiña de papel. Se recomienda un

repique de piedras que tenga 12 «puntos»

por pulgada inglesa.
La elección de las piedras.—Las piedras de

las canteras de Grillenburg ó la marca S de

Pirna, que según el profesor Kirchner tie-

nen 1200 á 1400 gramos por c[m 2, son las

que mejor resultado dan. Como las dimen-

siones y la colocación. de d.ichos granos en

las piedras no son siempre iguales, resulta

que el fabricante de papel depende de su

proveed.or de piedras por lo que no conviene

cambiar de proveedor mientras sirva bien,

y desde luego no aceptar ofertas algo mas

baratas de la competencia, pues cuanto ma-

yores sean las exigencias en un papel, mas

importante es recibir piedras de grano uni-

forme. Kl mejor papel se ha conseguido con

piedras compuestas cle varios segmentos;
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también las piedras artificiales son de resul-

taclo excelente. La pasta fabricada con tales

piedras y con cuidado, da solo una cantidad

insignificante de pasta que necesite refinar-

se.

3IIodo de desfibrar.—Los mejores resulta-

dos se obtienen con una velocidad. taiigen-
cial de piedra cle 15 metros por segundo. Se

debe clesfiibrar con presión elevada, y con la

cantidacl cle agua, indispensable para limpiar
la plecli'a.

Los refinadores. Hay que tener cuidado

de que la pasta entre en ellos espesa. Du-

rante el refinado debe calentarse la, pasta
liasta que desprenda ligero vapor y así las

fibras quedan largas y sin clebilitarse. Las

piedras de lava son de muy buen resultaclo

en los refinadores.

Chcyas yerforadas yara clasificar la pasta.
—Tratándose de madera buena y no dema-

siada vieja, la perforación de 0,8 mim, da

una pasta excelente, pero se puede llegar
hasta 1 milímetro en el perforado de diclias

chapas con buen éxito. Sin embargo es pre-

ciso que se ajuste la. dinlensión de los aguje-
ros á la madera. Por ejemplo las maderas de

ál amo, chopo, tilo y abedul, necesitan un

perforado bastante mas fino que el preciso

]iara pasta de pino ó coniferas en general.
La clasificación por medio de la fuerza cen-

trífuga dá inuy buen resultado.

La yasta «l bisulfito.—La mejor celulosa

para los papeles en cuestión es la que se ha-

ya obtenido por cocción indirecta. La celu-

losa obtenida por cocción directa requiere

lejías mas fuertes y aclemás no resulta tan

igu.al en calidad.

I as yikw.—'Son de excelente resultado mo-

lones anchos. La mecánica recibe un i efina-

do previo en la pila poco mas ó menos de

media hora y despues se anude el bisulfito.

La mejor marca'de caolin se introduce en

estado seco con la mecánica en la pila. La

cola debe contener un 2 por 100de resina

libre.

No tiene ventaja alguna anadir las cargas

minerales diluídas con agua, al contrario,
es desventajoso.

La máquina de ya@el.—Las máquinas de

2 y meclio metros cle ancho con 9 cilindros

secadora es, son las que mejor se pueden re-

comendar para la fabricación de estos pape-

les delgados. Conviene que dicha máquina
esté movida por la. electricidad. La veloci-

dad con que se trabaja nunca debería exce-

der los 120 métros por minuto. En cuanto á

los depuradores rotativos, conviene que ten-

gan ranuras de 0,7 milímetros.

El niovimiento de la, tela metálica tiene

que ser rápido y se puede recomendar que

tenga la mesa de fabricación instalación pa-

ra poder inclinar hacia abajo y en dirección

de la primera prensa la tela metálica. El

número de las telas metálicas puede ser el

80 ii 8o, pero es preciso que tengan costu-

ras que dejen pasar libremente al agua.

Lo mejor es trabajar con tres prensas,

porque en este caso no es preciso forzar la

presión tanto y además así el papel que se

obtiene es mas agradable al tacto (pues
abulta más), no se pega tanto en las prensas

y tampoco los fieltros se ensuciall tanto.

Todas las prensas cle piedra ó con fo-

rro dc bronce, evitan que se pegue el papel
en ellas y no es preciso trabaj.ir con hilos-

guías. Los primeros cilindros secadores de-

beii calentarse moderadamente y no hay
fieltros secadores en ellos.

Como todo defecto en el papel que se pro-

duce en. la parte húmeda de la máquina es

causa que fácilmeiite conduce á la rotura del

papel, es preciso que las cajas aspirantes
funcionen bién, que la entrada de la pasta
en la tela metálica sea lo mas uniforme po-

sible, qlle el traqueteo esté bien ajustaclo y
sobre todo que la pasta no tenga impurezas
de ninguna especie. También es preciso que

no se alise con exceso el papel, lo que sería

muy perjudicial. A.sionismo hay que tener

mucho cuidaclo que las cuchillas de las ti-

jeras estén bien afiladas para que produzcan
un corte linipio, pues es sabido que el mal

corte produce gran cantidad de polvillo que

ciega las formas d.e impresión.

, (3VooaExarkri' )
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Prácticas de fabricaciün

La raa(tutna para yayel I~raft.—En la fa-

bricación cle dicha clase de.papel no convie-

ne trabajar con velocidades crecidas. Las

máquinas que mejor se prestan para esta fa-

bi icación son aquellas cuyos cilindros seca-

dores pueden regularse mejoi y con mayoi'

facilidad, pero el mejor papel Kraft, se fa-

bi ica en máquinas monocilíndricas, pues en

estas no se estira tanto l;i hoja,, factor muy

importante para. la resistencia del papel.
Los molones de cuclnllas y lo de píedra.—

Bepeticlos ensayos compi'obaroii que el con-

sumo de fuerza es mucho niayoi. eü .)os mo-

lones de piedra que en los de cuchillas me-

tálicas.

Bronce ó acero.—No sohimeiite deben. pre-

ferirse las cuchil)as de bronce eü las pilas

porque tien e n bastante ma s cluración qu e las

de acero, sino también porque no se oxidan.

La, colocación de las cuckillas en grupos ó

cuckillas sueltas.—Para los papeles eü que el

tratamiento de la pasta en las pi'as es de

gran importancia para obtener un papel de

bonita y clara transparencia, se ha compro-

bado que la colocación cle las cuchillas Bn

grupos en los molones debe preferirse siem-

pre, pues así es posible obtener p;ipeles bas-

tante mas bonitos y resistentes. La coloca-

ción de las cuchillas aisladas en los molonBs

es decir teniendo igual distancia entre sí,

solamente da buenos resultados en. los pape-

les con mucha mecánica, como el de impre-
sión rotativa, por ejemplo.

La fabricación de yayel de seda.— Trabajar
los papeles de seda, con muchos cilindros se-

cad.ores es siempre d(sventajoso, pues el pa-

pel resulta poco i esistente; aclen1ás es muy

fácil que los cilindros se calienten demasia-

clo perjudicando al papel. Un papel de seda

de 1o á 18 gramos el m[2, requiere un nú-

mero pequeno de cilindros secadores poco

calentados; además no debe trabajarse con.

velocidades grandes y así la pasta mas gra-

sienta tienB ilcasl()n sobrada (le secar perfec-
tamente.

La transyarencia en el yayel,.— Un papel
fabricado con celulosa sin. blanquear con

marcas fuertes de fieltro, no será poco ó na-

da transparente. Tampoco debe trabajarse

en la fabricación de papeles opacos con una

presión exagerada de las prensas. Para au-

inentar la opacidid d. uii papel es muy con-

veniente a11adir pasta de algodón, que es

muy á pr pósito para, disminuír la transpa-

rencia.

Papel cristal.— No siempre es dicho papel

impeiineable á la grasa porque al poner de-

bajo una cerilla clé crecida cantidad de bur-

bujas, pues puede ocuriir que el papel tenga

g1"ll1 nllillelo CIB 'igii) el OS peque110S.

Para ver si un papel cristal es realmente

iinperineablc a, la gras;i, conviene colocar el

papel que se quiere examinar sobre una ho-

ja de papel de escribir blanco, vertiendo so-

bre la superficie del papel cristal aguarrás

y si no se mancha el papel blanco de deba jo,

entonces sí que será el papel verdaderainento

impermeable á la grasa.

Una causa de que los bordes de las bobinas

paraimyres<'ón en rotativa resulten blandos.

—En. las máquinas que fabrican dicha,

clase de papel, conviene que se trabaje con

todo el ancho útil, pues de lo contrario se

des<>astan los fieltros y hasta las prensas híi-

medas en el centro»ias que en los bordes,

y de ahí que, al ti<aba)ai dB lluevo p<lpel
con todo el ancho íitil (le la máquina, este

resulta, inas delgado en los bordes coü lo quc

ya no es posible obtener un enbobinado du-

ro en los bordes.

El encolaje del yayel.—Todas las fábricas

que forzosamente tienen que tomar su agua

de fibricación de ríes ó de otras aguas des-

cubiertas, están expuestas á que durante las

grandes lluvias el agua infiuya desventajo-
samente en el colaje de sus papeles. Puecle

remediarse esta contingencia anadienclo, al

llenar las pilas con pasta y agua, 1 por 100

de sulfato de alumina y al encolarla, des-

puBs cle refinada la pasta, deben alladirse los

ingredientes del colaje en la misma propor-

ción de siempre. Es decir que aunque se ha-

ya afiadido préviamente el uno por ciento
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de sulfato de alumina, en el encolaje poste-

rior no débe tomarse en consideración esta

cantidad.

Pastel de seda blando al ta:to.— Si se desea

un papel blando de esta clase hecho de pas-

ta al bisulfito, entonces la cocción de la pas-

ta debe ser especi81 lo mismo que el blan-

queo. Con la pasta al bisu16to sin blanquear

se consigue un: pa,pel bastante blando, pero

como dicha pasta tiene bástante cantidad de

materias resinosas, sucécle que se pega con

mucha facilidad. á 188 yrensas de 18, máquina

y además se ensucian los 6eltros húmedos y

las telas metálicas cle mallas finas, tales co-

mo las empleadas para papeles de 15 á 17

gramos. Resulta de ello cíue las pastas al bi-

sulfito no son muy á propósito para papeles
en que se requieré 18, blandura como prime-

ra cualidad, siné que debe usarse 18 celulo-

sa obtenida por el procedimiento á 18 sosa.

Papel, ite seJa de bisulfito.—Para estos pa

peles delicadbs lo mejor es emplear bisu16-

tos obtenidos por vapor inclirecto, pues de

ló contrario se pega el papel fácilmente á

las prensss. Además los bisu16tos obtenidos

con vapor indirecto se blanquean mejor y

asímismo los papeles fabricados con ellos

tienen mas resisteiicia.

El comprador rle pastas hace bien en ase-

gurarse de cuales de sus bisulfitos se fabrica-

~n con cocción dilecta y cuales con indirec-

ta,

$) colorear.— No conviene anadir á un

mismce tiempo los colorantes cle anilina con

el sulfg(o de aluniins,, porque puede ocurrir

que la p@pta no tome debidamente el colo-

rante, resgltando un papel jaspeaclo. Esto

sobre todo en los papeles cl.e coloriclo meclia-

namente fuerte.

Dice un proverbio papelero cuyo autor

merecía conocerse, que el papel se hace en la.

ytla y con rszóii, pues no son. las primeras
materias las que sin mas ni mas, dan al pa-

pel fabricado con ellas ciertas cualidades, si-

no que es la pila quien por el cliferente tra-

tamiento en ella d.e las pastas, iníluye pode-
rosamente sobre las cualidades especiales

que se aprecian en el papel.
Tantos como son los usos á que se desti-

nan )os papeles, otros tantos son los trata-

mientos distintos que sufren las pastas en la

pila, que sin -dud.a alguna es responsable d.e

todo, puesto que la máquina solamente for-

ma el papel de la pasta que recibe de las pi-
las. Si la pasta se desagiia rápida ó lenta-

mente, si el papel' seca bien ó no, como está

d.e transparenéia, la resistencia del papel,

etcétera, todo ello depende del como se pre-

paró la pasta en la pila. Consecuentemente el

trabajo de la pila necesita la mayor atención

por parte del papelero, quien. para obtener

un. resultado satisfactorio debe tener un co-

nocimiento perfecto de 18s causas que infiu-

yen. en la obtención de cierta cualidad en

un papel.
Las cualidades, por ejemplo, rle los pape-

les de imprimir, de escribir, clibujar, secan-

tes, embalajes etc., son especiales en cada

uiio de ellos, y las distintas primeras mate-

rias en sus diferentes mezclas requieren ca-

da vez uii tratamiento especial para conse-

guir una pasta de fibra larga, mediana, cor-

ta, rígida ó grasienta.
En la pasta rígida las cuchillas solamente

deben cortar la fibra. En cambio la pasta

grasienta requiere que no se corte la 6bra

ell tl"ozos cortos> sino qlle se clívlda longí-
tuclinalmente. lo cual se obtiene por tritu-

ración con cucllillas adecuarlas. Si la pas-

ta en la pila se diluye bastante con agua

entonces hay la probabilidad de obtener lo

que se llama una pasta rígida, mientras que

si está poco diluída facilita la obtención de

llii8, pasta gi'asiellta. La líglda produce p8,-

peles voluminosos, de menos transparencia

y muy planos y poco sensibles á la humedarl.

Además, esta clase de pasta pierde su. agua

con gran facilidad en la máquina de papel y

seca muy bien. Cuanto mas espesa esté la

past8 en la pil;i y cuanto mas grasienta sea

la pasta, tanto mejor será el aíieltraclo que
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forme en la máquina de papel y cuanto mas

resistente, tanto menos voluminoso, duro y

transparente será. Pero estos papeles tienen

mas receptibílid.ad para la humedad. y no

son tan planos, pierden mas difícilmente su

agua en la mesa de fabricación, así como en

las prensas y sobre todo en los cilindros se-

cadores y consecuentemente su coste de fa-

bricación Bs algo mas elevado. Los pRlíBlBs
fabricados con fibra larga no tienen tan bo-

nita transparencia al trasluz, pero en cam-

bio son mas resistentes, cuanto mas corta sea

la 6bra, tanto mas facil es conseguir una

transparencia uniforme.

Las pastas de lino, algodón, celulosa de

madera, recorte, etc., todas ellas requieren
distinto tratamíento en la pila, del cual de-

pende no solo el papel que resulte, sino tam-

bién. su gasto de fabricación. DB aquí que

haya fábricas que producen ciertas clases

de papel con pérdida. mientras que otras

menos acondicionadas producen estas mis-

mas clases mejor y con menor gasto de fa-

bricación.

Los elementos actores de la pila son el

molón de cuchillas y la, platina y d.e su. ac-

ción combinada resultan las fibras cortadas

ó divididas, trituradas ó machacadas.

Cuanto mas afiladas estén las cuchillas

del molón y de la platina y menor sea su

níímero, tanto mayor será la presión, por

centímetro cuadrado, en los puntos de con-

tacto de ambas clases de cuchillas, con una

niisma carga del molón sobre la platina. En

este caso las fibras al encontrarse entre las

cuchillas resultan cortadas como con tijeras.
La presión d.e las cuchillas del molón sobre

las de la platina disminuye correlativamen-

te; al aumentar su número aumenta al mis-

mo tiempo el número de contactos y de ahí

que el tratamiento que en este caso reciben

las 6bras es mas bien un corte con tijeras
mal afiladas, que ya no cortan si no que ma-

chacan ó trituran. En el caso primero se ob-

tendrá una pasta de fibra corta y rígida y

en el segundo una pasta, de fibra 1arga, del-

gada ó sea hendida y grasa.

Entre la pasta rígida y la grasa hay una

gran diferencia y todas las gradaciones in-

termedias se consiguen ajustando conve-

nieiitemente el grado de dilución en el agua

con que se suaviza la pasta en la pila aumen-

.tando ó rebiíjando el tiempo del tratamiento

para conseguir una cualidad. d.eseada en la

PastR.

Ks natural que las pastas duras, lino y al-

god.ón por ejemplo, requieren un tratamien-

to con presión más crecida de las cuchillas

del inolón sobre la plátina, si se ha de obte-

ner una pasta de 6bra corta y rígida con

ellas, que al preparar pasta de las mísmas

cualid ides con fibras blandas. Kl consumo

de fuerza, el tiempo invertido y los gastos

de la preparación de una pasta en la pila,

dependen enteramente de las condiciones del

molón y de la platina y cuanto mas adecua-

das sean con relación á cierta cualidad de-

seada en un papel, tanto mas reducidos se-

rán dichos gastos. En ninguna fábrica de-

bieran faltar, pues, tantas pilas adecuadas

cuantas sean iiecesarias para todas las clases

de papeles oue se fabrican corrientemente

en ella.

Como ya dijimos arriba se consigue con.

cuchillas a6ladas una pasta rígida y al dis-

minuír la presión del molón sobre la plati-
na é introducir la pasta con mayor den-

sidad. se puede obtener, aiin con cuchillas

Rfiladas, una pasta relativamente grasa, pe-

ro nunca con las condiciones requeridas por

un papel transparente ó impermeable á la

grasa (cristal). Así aumentarán iniítilmente

los gastos sin que se obtenga el 6n d.eseado.

Tampoco se puede producir con. cuchillas

gruesas una pasta rígida para papel volumi-

noso y poco transparente aunque se aumen-

tase la carga d.el molón hasta donde se pue-

da llegar.

Si se precisa mezclar diferentes clases de

fibras en un papel para obtener con el con-

junto ciertas cualidades en él, entonces es

algunas veces necesario tratar cada clase dB

fibra á parte, ó haciéndolo de manera que se

traten las pastas duras durante el tiempo

preciso, anadiend.o despues las 6bras blan-
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das y r~finando todo el tiempo debido para

obtener la pasta que se requiere.
Al trabajo de las pilas pertenece también

el colaje de las pastns. Kn cuanto á este vn-

ría casi en todas las fábricas debido al agua

de fabricación que cada una tiene. Si se dis-

pone de agua blanda, entonces el consumo

de jabón de resina, para conseguir cl mismo

efecto, será menor que en 1»s fábricas que

solamente pueden emplear a<)uns 'lurns. Lo

pri)icipal para conseguir un bueii encolado,

independientemente del a<) ua de fnbricacíón

en los papeles, es que se iutrocluzca la cola,

en forma de emulsión finísima y que se aírn-

da cuando se haya obtenido yn el estado de

pasta deseid1) es decir, eu el momento eu

que se terminó el tratamiento de la pasta.
LR cola finainente distribuícla cubre todas

las fibras y se fija en ellas por ienccir)n con

el alumbre. Si al verter la cola) se coutinun-

rn, refinando mns toclnví<a la pnstn, entonces

claro está, que ;irrancnría ln cola, de lns fi-

bras y despues ya sería difícil tarea quc se

uniera de nuevo con ellas, ndcm'1s nl lle-

gar. á la tela metálica so pcrderín, mucha

cola en suspensióu por enti'c l;is inallns.

Cuanto mns refiuadn, sea uua pasta, tanto

menor será la cautidact de cola que se nece-

site para obtener ol mismo grndo de colnjo
en. el papel.

Í WOCHL'N B LA'l'T. )

0000CI00000ílíI0000CI000000)000000002

LOS Pl'OCBklllllBll/OS 58 llllllPI'BSlÚB.
(Traducción <ie Eas Efeiné)ides <le ta In)p) enta.'l

(CONTINUACIÓN)

GrabadO HOke.— Coil llrla pasta cie creta,
tierna pero no fría, se embadurna una plan-
cha de palastro, generalmente. Seca la pas-

ta se graba en ella al buril el asunto que se

quiere reproducir atravesando toda la capa,

pero sin aranar el soporte. Despues se ca-

lienta la plancha y se vierte sobre ella me-

tal de imprenta fundido, lo que produce un

clisé estereotípico del grabado hecho.

Galvanoplastia.—Este método se emplea
sobre todo para los grabados) de los cuales

reproduce todas las d.elicadezas. Fué inven-

tado en 1888 por el ruso Jacobi.'

L<'1 molde obtenido á ln, cera ó á la gutn,-

percha de la forma'tipográfica ó del graba,—.
do que se quiere reproducir, préviamente

plombaginacta) se pone eu el bano galvnno-

plástico donde se recubre de un depósito dc

cobre. La hojita ciiprosa, separacl;i del mol-

de, se guarnece iuteriorrrcnte de plomo, y

se arma y monta sobre un bloc.

8

Grabado sobre madera en camafeo. Se

denomina «grabado ei1 camafeo, » á imita-

cióu de los «camafeos,» á un. grabado de mu-

c:hos tonos obtenidos por la impresión de

planchas superpuestas. El «camafeo» es de

un solo color.degradándose eu. niuc:hns tin-

tas; el trabn,jo del rayado ayud,1, toclnvía á

la clegradnción de los matices. Ln, invencióii

se ha atribuído á Hugo de Cnr pi, per plan-
chas de Cranach y H iíduug) niiter:o es á las

clel gl<1bndor italiano, nsigriau á Aleuinnia

el honor cle este <Icscub) i»ricnt:).

Grabado sobre madel a en colores.—Aquí,
sc giiahau rn»tns plai:ch1s comó colores sc

quiereii reproducir y cl conjuuto de sus iru-

presiones superpuestas c1á uua imágeu po1i-
ci o)ii»,. E<stos gl Rbn clGs soll clc un hci" illos )

efecto) pero, desgrncinclnilleiltc) soii n1u l

costosos. Muchas reces, no se cuiplenn mes

que dos ó tres planchas, colores ó tonos li-

sos que se imprimen antes y despues del ti-

raje cle la plancha negra, método que pro-

porciona resultados bastante iiitcresantes.

Grabado en madera y talla dulce combina-

dos.—Se utiliza alguna vez la'«talla dulce»

concurrentemenie con el «grnbado en m;—

dera» para las impres'ones en colores, priu-
cipnlmente para la obtención del camafeo.

La plancha hueca dá el clibujo de la imógen

y las maderas sirven para aiindirle lns tin-

tas.

($e conti nuara.)
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Importación de esparto en Inglaterra.—Du-

rante el mes de Marzo la importación de esparto

'en la, Gran Bretaña,, se ha elevado á 18.087 tonela,-

das, d.e la,s cua,les 2.296 toneladas procedían de Es-

paña; 9.028 de Argelia; 8 845 de Tfinez; 8.250 ile

Trípoli y ll8 de Italia,.

Los precios oscilaron desde L 8 á 8'6 en los pro-

cedentes del Africa, y de L 4l7 á 4,17 en los de Ks-

pa,ña.

Nueva fibra americana, «La Spartina«.— «The

World's Paper Trade Pevievv,» de Lóndres, pre-

senta, bajo el nombre de «I"resh Water Cord-Gra,ss»

(S@Retina, Cynosuf oicícs) una nueva planta fibrosa,

que existe' en abundancia, en Illinois (EE. UU.) y

que podría, en caso necesario, ser cultivada, con

POCO gasto.
La, Spartina es una, giamínea, de la familia, de

las clorideas que se encuentra también en el lito-

ral europeo y que, según los ensayos citados por el

periódico inglés, contiene 58 por ciento de celulosa,

dando un rendimiento, despues de legiada al 10 por

ciento de sosa cáustica durante ocho horas y pre-

sión de tres atmósferas, de 40 á Gú por ciento de

'pRSta Cl udR

La fibra desgregada se parece mucho á la, de es-

parto, pero bajo la, acción del refiinado se transfor-

ma en filamentos longitudinales <le 2 milírletros

por 0'01 milímetro que le dan la a,pa,riencia dc fii-

brillas de cáñamo.

El legiado se hace sin mas preparacióil que la

de mojarla préviamente desde 6 á 10 horas: la pas-

ta, vuelve á la,varse de nuevo y despues se blanquea
en el mismo legiador, adicionancjo cloi..o yuna pe-

quena cantida,d de ácido. I'.n ciertos casos se pro-

cede á un segundo blanqueo despues de un nuevo

la,vado en el mismo recipiente.
El refinado se opera en una, hora, y da una. pas-

ta, larga y grasa que asimila, perfectameiite la, co-

la y la,s ca,rga,s.

La pasta ile Spartina, produce, con una mezcla,

conveniente de trapos, pasta, química ó mecánica,

papeles de todas calidades desde el impresión se-

mifino hasta el papel de dibujo, resistiendo ima ro-

tura, en el sentido del largo> de 4 á 8 kilos con un

alargamiento de 1,08 á 2 ll2 por 100 segfln la, com-

posición de 1R pasta.

Una boda.—El día 21 del corriente contrajo ma-

trimonio en Bilba,o, el celoso y probo empleado de

«La Papelera Española,,» D. Jesús Ayerra, con la

bella y distinguida señlorita, D.n Angeles Gómez.

Enviamos nuestra, inás cordial enhorabuena, á

los recién casados.

mE~rnnu aC Vl=ISVnS

Ultimas cotizaciones

Comuni ccccícisE) or Ict c<f sct EEugo EIanti g, rVeuenzoc<22 /4

Hamf)urg 321

Bisulfiito. crudo, fuerte 1. c.

2.' c.

Frs l7,50

15 50

18,75

26<00

24,50

16,75

15,00

l7,00

24,50

16,7o

á 18,00

17,510

» 20,Í)0

» 27,00

á blanr. I.o c

b la nq lisa,do, 1 . c

2.n c. » 25,50

»'18,50

» 17.00

Sosa cruda fuei.te 1." c.

2." c.

á bla,nr. 1.' c. » 18,50

» 261,0Í)Íji blanquea,da .

Pa,sta álamo, mecánica, .

Pasta, mecánica blanca,, sin

arpillera,, 1." calid.ad .

Pasta semiquímica 1.' c.

» l7,00

18,25» 18,75

18,5Ú» 14,00

Los precios son por 100 l-.ilógramos, franco bor-

do puerto de la, Escandinavia,, entregas sucesivas,

pRgo Rl contRdo con ti a cloculilentosf netlo.

Incendio.—La fábrica de papel dc Deluz(Doubs)
de los Sres. Outhenin Chalandre fils y Compañiía,
ha sido destruída yor un incenclio el día 2 del co-

l.riente mes. Los daños se estiman en un millón. de

fl'anCOS

Imprenta, Taller E—Arrigorriaga.

v soawnsoosnnwooce cnwn oeewnoeocwocovnooowoooow<ssweeoooooos-veso owwwoeewowwooeewwooesoewssoaeawwwwowswwsae
O
s

~s ~ w sr ~ vs eras fo 'sr

pg() rtlplflsentsnte (tc las l lllr <<r lit< llllpcltslltlls

j J
~

y, acreditadas del extranjero, constructores de $

+áquinas y utensilios para Fábricas de I apel, Cartón, Imprentas, Litografías,
": Encuadernaciones y Artes afines. — Los ps- Qtijj)an gran pta g('

!
e
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Cupón
corriente

Último cambioOPERACIONES AL CONTADO

Cambios publicados

OPERACIONES A PLAZO

Cambios publicados Caznbio Pecha Vencimt.

Preceden-

tes.....

Preceden-

tes
Del dia Del dia

1- 4-909

1- 4-909
1- 4-909
1- 4-909
lz 4-809
1- 4-909

1- 4-909

1- 4-909

1- 4969

15- 5-909

15- 5-909

15- 5-909

15- 5-909

15- 5-909

15- 5-909

15- 5-909

1- 4-909

1- 4-909

1- 4-909

1- 4-909

1- 4-909

1- 4-909

Obligaciones del Tesoro

Obligaciones emisión 1.' Mayo cle 1908 102)55

Último cambio
o

~~é
o S

l.er divi-

dend.o

á, lepaltll'

OPERACIONES AL CONTADO

Cambios publicados
ACCIONES

Cazo.bio Pecha

N.o CupouesPrecedente Del d.ia

Cómpañías de Electricidad

Construcoiones Electro-Mecánicas.... 150

Electra de Bedia.... ¡
..

¡
. 250

Electrice del Nervión........ 500

Plectra Industrial Xspafiola...... lioo

Hidroláctríca Iberioa, acciones nums. 1 al 23.082 500

500

Hidránlica de] Presser, serie I.s.... 600

Tranvia Eláotrioo de Bilbao á Durango .. 600

Vizcaina de electricidad....... 500

Electra de Puente Viesgo...... ooo

Cetnpañias de industrias varias

Alombres del Cadaguo,
Acciones nums. 1 al ..ooo ordinarias . ooo

» 1. 01 al 1.57ó preferentes . 500

Algodonero, Guipuzcoana....... 500

Altos Hornos de Vizoaya....... 500

Aurrerá............ ooo

Bilbaina de Artes Gráficas...... 100

Casa Dotesio.......... 500

Sociedad. Cementos de Sestao, preferentes
liberadas

Compaiiie, Peninsularde Telefonos, preferentes 2oo

Sociedad Bodegas Bilbainas...... 600

Sociedad Boclegas Pranco-Zspafiolas... 500

Papelera Española ......., 500

Plomos y estaiios Laminados..... 500

Tubos Porjados ...., ..... 500

Unión Resinera Espo,iiols,...... 2oo

Vinicola del Norte de Espaiia..... 500

Talleres de Deusto........ 500

Socied.ad General Azucarera deZspaiza, prefr'". 500

orclinarias 500

Sociedad General de Industria y Comercio)
serie A... ~ ~ ~ ~

~, 50

Sociedad General de Industria y Comercio,
serie B..)...~....... ¡500

150

2oo

500

500

500

600

500

500

óoo

500

86'50 'Io
91)65

100

100

119

119

66

35

27- 5-909

16 3-906

18- 4-906

6-11-907

6- ll-907

16- 3-909

2t- 4-909

5- 1-909

» ol

» 21

»g
8

»' 6

1

» 0.

23 10-908

500

500

ooo

500

óoo

100

500

» 'lo
100,00
62

o

i o

290,50
122 »

75

2-12-907

8-12-907

10- 2-90o

13- o-909

1- 5-909

21- 4-909

ó- 1-909

» 26

2o

» 14

» 13

7

» 15

112,25 pts.
100 ~ls

7o

96

64'0>)

120

ll8

84

163

ll9

106,00
36 'lo

22- 7-908

] 8-1-909

19-1-909

24- 4-908

21- 5-909

24-10-907

14-12-90o

26- lz909

4- 5-.907

19-1-909

22- 1-909

24- 8-908

2 0

500

500

500

500

500

250

500

500

500

500

3

» 10

» 19

» 14

106.7o » 19

260
o

l,50 263

263

27- 1-909

27- 1s909260' i,
7

OBLIGACIONES

corrienteres
Pts.

Vencimiento

1- 7-909

30- 6-909

Compañias de industrias varias

Soc; de Altos Hornos y Pá brica de acero deBilba

'Id. de Metalúrgia y Construcciones Vizcaya
Sociedad «Aurrerá»

id. Algodonera Guipuzcoana.

3 »

4»

ó»I
5»!

98 'lo
101 50

100)10

22- 4-909

22- 4-909

17- 2-908

FONDOS PUBLICOS

4 'l, perpétuo interior

Serie A) de 500 pts. nominales

B, de 2.600

C, de 5.000

D, de 12.500»

E¡ de 25.000»

P) de 50.000

G),de 100

H, de 200»

En sáries cliferentes.

6 'l, amortizable

Serie A, cle 500 pts. nominales

B, de 2.500

C¡ de 5.000

D, de 12.500

E, de 25,000
P, de 50.000

En sáries diferentes.

4'), amortizable (en carpetas)

Serie A, de 500 pts. nominales

» B¡ d.e 2.ooo

C, de 5.000

D, de 12.óoo

E¡ de 26.000

Fn series diferentes.

BOLSA DE BILBAO

VALORES INDUSTRIALES Y MERCANTILES
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