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Estudio sobre el trabajo de la lana cardada 
(Continuación de la página 21^) 

E l divisor de 4 t o m a s d e la fig. 1 9 3 es aná logo al 
p r e c e d e n t e , y p u e d e , a s imi smo , d i spone r se con u n a 
co r r ea única . E n cambio , sus pa r e s de m a n g u i t o s son m á s 
la rgos y no t i enen n i n g ú n c i l indro o rodi l lo aux i l i a r . 

f ig. 1 9 4 r e p r e s e n t a el m i s m o a p a r a t o divisor d i s ­
p u e s t o con seis t o m a s o sal idas , y, en este caso , las c o r r e a s 
son de t res long i tudes d i f e r en t e s . L a a l t u r a a que se en-
: u e n t r a el p l e g a d o r supe r io r , r e q u i r i e n d o el empleo de un 
escabel , cons t i t uye u n o de los obs tácu los que of rece la 
adopc ión de este a p a r a t o . 

E n todos los m o n t a j e s q u e p receden , los c i l indros divi­
sores que rec iben el velo a su sal ida de l pe inado r , t ienen 
r a n u r a s p e q u e ñ a s cuya p r o f u n d i d a d y a n c h o son, respec t i ­
v a m e n t e , iguales al g r u e s o y ancho de la co r r ea . 

C u a n d o los c i l indros d iv isores , de 1 5 a 1 8 c e n t í m e t r o s 
de d i á m e t r o , son p reced idos de o t ros pequeños rodi l los , 
ta les c o m o 8 y 1 3 (f ig. 1 9 5 ) , l l amados d i fe renc ía les , 
en tonces es necesa r io p rovee r l e s de r a n u r a s m á s p r o f u n ­

d a s p a r a p e r m i t i r la to r s ión de las Correas q u e en tonces se 
i n t r o d u c e n en ellas de can to . E n cambio , los rodi l los d i fe­
rencia les son nu iy l i ge r amen te acana lados , sólo lo necesa­
r io p a r a a s e g u r a r la conducc ión de las co r r ea s p l anas . 

L a fig. 1 9 6 n u i e s t r a el r e c o r r i d o de las co r r ea s , d i spues -

•'m-/r,yw>/: »v'/¡'i>i>í/¡/vyi» ),)wy»n 
Fig. 194 

tas s imé t r i c amen te , t r a b a j a n d o u n h i lo cada una . E) 
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de / a g, a l r e d e d o r del r eenv ío 9 , se p r e s e n t a a la acción 
del c i l indro a h o n d a d o r 2 1 del a p a r a t o f ro t ado r . 

E n la p a r t e in fe r io r , la c o r r e a r e c o r r e u n c i rcu i to 
s imét r ico , es decir , q u e d u r a n t e el r e c o r r i d o n, i, m, o, la 
t i r a de velo ocupa la ca r a in fe r io r del r a m a l d e co r r ea , 

F i g . 195 

a causa de c u y a pos ic ión , y ba jo la acción de s u p r o p i o 
peso , la m a t e r i a c o n d u c i d a t e n d r á s i e m p r e u n a t endenc i a 
a d e s p r e n d e r s e d e la c o r r e a q u e la l leva, y , p o r t a n t o , a 
r o m p e r s e . 

S e ve , p u e s , q u e en es ta d ispos ic ión , las t o m a s in fe ­
r io res son d e f e c t u o s a s , y sólo p e r m i t e n el t r a b a j o de 
m a t e r i a s su f i c i en t em en te l a r g a s p a r a m a n t e n e r s e a d h e r i ­
das a las c o r r e a s . En cambio, a cada uno de los c i l indros 
tensores 6, 7, 11 y 12 (fig. 195), corresponde un par de 
f ro t ado re s , y la separación de las mechas es suficiente 
p a r a ev i ta r el casado de los hi los . 

L o s r a m a l e s d e co r rea , vacíos , vo lv i endo en segu ida a 
los d i fe renc ia les , e j ecu t an u n a m e d i a vue l t a de to r s ión 
p a r a pasa r de c a n t o p o r d e n t r o d e las r a n u r a s del c i l ind ro 
s e p a r a d o r , y, s o b r e todo , p a r a d e s g a s t a r r e g u l a r t n e n t e 
a m b a s c a r a s . 

E l a r r a s t r e de las c o r r e a s po r los rodi l los d i f e r e n c i a ­
les 8 - 1 3 (f igs . 1 9 5 - 1 9 6 ) , o r i g ina des l i zamien tos , p u e s t o 
que estos rodil los deben ser p e r f e c t a m e n t e lisos y pu l idos 
p a r a ev i ta r la a d h e r e n c i a d e las f i b r a s ; y es tos des l iza­
mien tos , faci l i tados p o r el u n t a d o , p r o v o c a n i r r e g u l a r i ­
d a d e s en la n u m e r a c i ó n de los hilos ob ten idos . P a r a evi­
tarlas en lo jKisible se l lega a p o n e r t ensas las c o r r e a s d e 
u n a m a n e r a e x a g e r a d a , inconven ien te o d e f e c t o q u e p u e d e 
a m i n o r a r s e a c c i o n a n d o pos i t i vamen te los reenv íos 6 , 9 , 7 , 
1 2 , 1 4 y I I , o c i l indros t r ac to re s . 

C a d a u n o d e los s e p a r a d o r e s 3 - 4 p r e s e n t a un n ú m e r o 
d e r a n u r a s igua l a la m i t a d de l n ú m e r o d e h i l o s : si, p o r 
e jemplo , se p r o d u c e n 1 2 0 m e c h a s , se t e n d r á n 6 0 r a n u r a s 
po r s e p a r a d o r , y ade<más, o t r a ranura m á s a n c h a a cada 
lado, s in su c o r r e s p o n d i e n t e en el o t r o c i l indro , y m á s ce r ­
canas p a r a j>ermitir la fus ión d e los d o s hi los p e r d i d o s 

que se f o r m a n en los b o r d e s . 

L a fig. 1 9 7 r e p r e s e n t a u n a p a r a t o del t ipo descr i to , 
d i s p u e s t o con dos t omas o sa l idas con l impiado a u t o m á t i c o 
de las c o r r e a s vac ías , las q u e a s u r e g r e s o a los s e p a r a d o ­
res , son cepi l ladas p o r los rodi l los 2 6 - 2 7 , X luego p o r los 
1 5 y 2 0 . Ci l indros a h o n d a d o r e s 1 6 - 2 8 , p r eced idos d e cepi­
llos c i rcu la res 1 7 - 1 9 , a s e g u r a n el paso de la m a t e r i a a las 
co r r ea s c u a n d o és tas a b a n d o n a n su s e p a r a d o r . 

iComo e n s e ñ a la fig. 1 9 8 , es te a p a r a t o se d i spone 
i g u a l m e n t e c o n c u a t r o y h a s t a seis t o m a s o sa l idas , y s iendo 
el n ú m e r o de hi los p o r t o m a d e 2 5 , 2 8 , 3 0 , 3 2 , 3 5 , 3 6 , 4 0 , , 
4 2 , 4 4 , 4 5 , 4 8 ó 5 0 , su n ú m e r o to ta l s e r á c u a t r o o seis v e - j 
ees m a y o r . E n todos es tos d ispos i t ivos , la s epa rac ión pe r -1 
fecta de las co r r ea s c a r g a d a s y de las vac ías , a s e g u r a la ¡ 
pe r f ecc ión de l t r a b a j o . 

Accionamiento de los separadores. — L a f ig. 1 9 9 r e ­
p r e s e n t a el d i spos i t ivo d e acc ionamien to ap l i cado a los 
d iv isores de c o r r e a s d e cons t rucc ión P l a t t B r o t h e r s . 

S o b r e el eje A, en el lado i zqu ie rdo del a p a r a t o , e s tá 
f i ja la polea e, m o v i d a p o r c o r r e a B desde u n á rbo l in t e r ­
med io m o v i d o p o r el g r a n t a m b o r y d i spues to pa ra l e l a ­
m e n t e al eje de éste d e b a j o de los c i l indros a l i m e n t a d o -
res , hac ia la p a r t e i n f e r io r d e la m á q u i n a . 

E l e je A l leva u n p i ñ ó n de cambio ( c u y o n ú m e r o d e 
d ien tes v a r i a e n t r e 2 4 y 3 0 ) , q u e e n g r a n a con la r u e d a g 
de 8 0 d ien tes , s o h d a r i a del p i ñ ó n h, de 1 6 d ien tes , q u e a 
su vez e n g r a n a con la r u e d a i, de 4 9 d ien tes , fi ja sob re 
el eje del s e p a r a d o r 4 . E s t a ú l t ima e n g r a n a con la r u e d a / , 
de igual n ú m e r o de d ien tes , f i ja sobre el eje del s e p a r a ­
do r 3 , q u e g i r a así en sen t ido c o n t r a r i o . 

Accionamiento del peinador. — E l p e i n a d o r es m o v i d o 

po r el s e p a r a d o r i n f e r io r 4 , p a r a lo cual la g r a n r u e d a a. 

Fig. 196 

de 2 4 0 d ien tes , m o n t a d a sobre el eje del pe inador , e n g r a n a 
con la r u e d a b (de 4 0 , 4 2 ó 4 4 d i en t e s ) so l idar ia del 
p iñón c, d e 3 0 d ien tes , q u e recibe su m o v i m i e n t o de i m e ­
d ian t e la i n t e r m e d i a d, de 5 4 d ien tes . 

E l cambio del p i ñ ó n b p e r m i t e v a r i a r a v o l u n t a d la 
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velocidad del pe inador , a fin de a j u s t a r la t ens ión del velo 
a su e n t r a d a e n t r e los s e p a r a d o r e s . C u a n d o se t r a b a j a n 
m a t e r i a s pesadas , p a r a r educ i r la f lecha q u e f o r m a el velo 
es p rec i so r e d u c i r t a m b i é n su sal ida. 

Si l l a m a m o s A'̂  al n ú m e r o de vue l tas del pe inado r , por 

m i n u t o , el s e p a r a d o r , d u r a n t e el m i s m o t i empo , g i r a r á 

d e n vue l t a s 

N a o 

n -
b i 

Y p u e s t o q u e el p e i n a d o r d a 77 vue l t as en 10 m i n u t o s , 
o sea 7,7 vue l t a s p o r m i n u t o , se t e n d r á 

7,7 X 240 X 3 0 
n = = 28 vue l t as 

40 X 49 

L a long i tud de velo l ib rada p o r el p e i n a d o r d e 

0,508 m. de d i á m e t r o , s e r á : 

" X 0,508 X 7.7 = 12,28 m . 

L o s s e p a r a d o r e s , de 203 m m . de d i á m e t r o , a t r a e n du­

r a n t e el m i s m o t i e m p o : 

" X 0,203 X 28 = 17,85 m. 

C a m b i a n d o el p iñón de c a m b i o , el ])iñón b se rá fácil 
r e d u c i r este es t i ra je , que a m e n a z a r í a r o m p e r el velo . 

4." Aparatos divisores de láminas y tiras (correas) 
combinadas 

C o m o h e m o s t en ido ocasión de ap rec i a r en lo q u e 
precede , los d iv i sores de co r r ea s son aconse jab les ])ara el 
t r a b a j o d e los f ibras l a rgas , m i e n t r a s qive los d iv i sores de 
l áminas son r ecomendab le s p a r a el t r aba jo de las f ibras 

Fig. 198 

Fig. 199 

cor t a s . L a expe r i enc i a enseña q u e el s e p a r a r s e de e s t a 
regla g e n e r a l es e x p o n e r s e a múl t ip les inconven ien te s . 

E l divisor s i s tema M a g n é e , c o n s t r u i d o p o r la Soc i edad 
A n ó n i m a " C é l e s t i n M a r t i n de V e r v i e r s " , p a r ece r e u n i r 
t odas las v e n t a j a s de los d iv i sores e s tud i ados , y a q u e p e r ­
mi te el t r a b a j o de las mezc las m á s h e t e r o g é n e a s , s in, s in 
e m b a r g o , p r e s e n t a r n i n g u n o de los inconven ien tes d e esos 
dos t ipos de a p a r a t o s . 

L a fig. 200 m u e s t r a la d isposic ión de las c o r r e a s y 
de las l áminas , en t a n t o q u e la f i gu ra 201 r e p r e s e n t a el 
c o n j u n t o de l d ispos i t ivo . 

T o d a s las c o r r e a s p a s a n , co locadas d e p l ano , sob re u n 
t a m b o r i , de supe r f i c i e lisa, d o n d e se y u x t a p o n e n e x a c ­
t a m e n t e . L a s q u e se d i r igen a las t o m a s o sa l idas supe ­
r io res 4-4, c o n t o r n e a n el c i l indro 2, y luego los r eenv íos 
16, 17, 19, 20, 14, 13 y I I p a r a u n a d e las t o m a s , y 
los 16, 17, 18, 19, 20, 14, 13 y I I p a r a la s e g u n d a t o m a 
supe r io r . 

L a s e g u n d a ser ie de c o r r e a s q u e a l imen t a las sal idas 
in fe r io re s , d e s p u é s d e su paso p o r el t a m b o r i , c o n t o r n e a n 
el c i l indro 3 y son luego r emi t i da s sobre los c i l indros 25, 
26, 27 y 12 p a r a la p r i m e r a sal ida, y sobre los c i l indros 
25, 24, 26, 27 y 12 p a r a la s e g u n d a sal ida in fe r io r . 

C o m o p u e d e ve r se en las f i gu ras , las c o r r e a s de las 
sal idas supe r io r e s t ienen med ia vue l t a de t o r s ión e n t r e 
los reenvíos 13 y 14, m i e n t r a s q u e las c o r r e a s in fe r io res 
la e j e c u t a n e n t r e los r eenv íos 12 y 27. 
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Las láminas lO, a torn i l ladas sobre el ci l indro por ta -
láminas 6, se e n c u e n t r a n apl icadas sobre las cor reas de las 
t omas in fe r io res , y, por tan to , su n ú m e r o es m i t a d del 
total de hilos a produci r . Es t a s láminas son ap re t adas 
con t r a el c i l indro i , que con to rnean , en pa r t e , y son d e 

Fig. 200 

longi tud a p ropós i to p a r a l legar a p a s a r po r debajo del 
c i l indro 3, que las ap r i e t a fue r t emen te y es tá cub ie r to de 
citero p a r a evitai el desgas te de las l áminas . E s t e c i l indro 
está do tado , a d e m á s , de u n mov imien to t r ansve r sa l m u y 
lento p a r a q u i t a r la suciedad que se acumula a los lados 
de las láminas . 

E l velo d e s p r e n d i d o del pe inador 7 , bajo la acción 
del pe ine-bat idor 8, es a p r e t a d o c o n t r a la ca r a supe r io r 
de las co r reas por el c i l indro c o m p r e s o r 9 , de p lancha , 
y se encuen t ra sopor t ado por u n a polea del t a m b o r antes 
de ser dividido en c in tas de igual ancho , lo q u e t iene lugar 
según la línea de los cen t ros de los c i l indros i y 2. 

E n este momento , las co r r ea s strperiores, c o n t o r n e a n d o 
el c i l indro pul ido 2, l levan sus corres¡x)ndientes c in tas de 
velo sepa rándose de las cor reas infer iores que p e r m a n e c e n 
en contacto con el t ambor i has ta j u n t o al c i l indro 3, que 
con to rnean , p a r a di r ig i rse a sus f ro tadores respect ivos . 

L a s t i ras de velo l levadas por las cor reas infer iores 
se hallan m a n t e n i d a s sobre éstas i>or la acción de las 
láminas 10, q u e se pro longan has ta más allá del cilin­
d r o j . 

L^na vez e fec tuado su recor r ido , las correas vuelven 
al t ambor i en el que ocupan su sitio respect ivo, gu iadas 
por los reenvíos 11-12. 

L a tensión de las co r reas es a jus table a vo lun tad , m e ­
dian te los c i l indros 12-13-14, q u e hac-en, as imismo, el 
oficio de tensores . 

E l c i l indro po r t a l áminas 6 es igua lmen te a jus t ab le 
en sus sopor tes , a fin de poder acercar lo o a le jar lo <Í«iJ 
tam^bor i , y recibe, además , u n mov imien to de rotación 
a l t e rna t ivo , con el ciue se comunica a las láminas un des­
p lazamien to longi tudinal q u e a s e g u r a su l impia. 

E l c i l indro 2 es de fundición pul ida y a jus tab le en 
sent ido hor izonta l , pud i endo acercar lo o a le jar lo a volun­
tad del t a m b o r i , según las ma te r i a s que se t r aba jan . A 
este efecto se halla m o n t a d o sobre sopor tes con desl iza­
de ras , a jus tables desde a m b o s lados d e la m á q u i n a , m e ­
dian te u n volante g r a d u a d o q u e se acciona a m a n o . E l 
a jus te de este c i l indro 2 p e rmi t e ob tener la un i fo rmidad 
de n ú m e r o en los p legadores . 

S o b r e los c i l indros 2 y 3 e s tán d ispues tos unos rod i ­
llos o vari l las 21 y 22, gua rnec idos de patia, que re t ienen 
la suciedad y fibrillas q u e p u d i e r a n q u e d a r adhe r idas a 
los c i l indros . 

L a disposición de las co r reas pe rmi te , con el m i s m o 
a p a r a t o , t r a b a j a r , y a sea con u n a co r r ea p a r a cada hilo, 
y a con u n a p a r a dos o var ios hi los, o ya con una co r rea sin 
fin p a r a todos los hilos. E n este ú l t imo caso precisa d i s ­
poner un reenvío 28 en la pa r t e super io r de las bancadas . 

C o m o las co r r ea s t r aba j an a l t e rna t i vamen te po r cada 
u n a d e sus ca ra s , se encuen t r an suces ivamente l impiadas 
por los mangu i to s de sp rendedo re s 29 a 32, y luego por el 
cepillo helizoidal 15, c u a n d o vuelven las cor reas vacías al 
t a m b o r i . 

Como puede verse fáci lmente , las cor reas c a r g a d a s 
pe rmanecen planas y las c in tas de velo se e n c u e n t r a n 
s i empre apl icadas en su ca r a super ior , has ta t a n t o q u e 
han sido desca rgadas por los f ro tadores . L a s c in tas , así 
sos tenidas , no pueden desp rende r se de las co r reas ni r o m ­
perse como en los monta jes o rd ina r ios de co r reas . 

S e observa igua lmente q u e las c in tas se p resen tan 
' o d a s de la mi sma m a n e r a a sus f ro tadores y que son 

Fig. 201 

s iempre desprend idas por el m a n g u i t o infer ior del pa r . 
con lo que se obt iene u n a u n i f o r m i d a d cons tan te de 
los hilos. 

F ina lmen te , el cambio de divis ión se hace m u c h o m á s 
r áp idamen te que en los apa ra tos o rd inar ios , que exigen 
el cambio d e los c i l indros divisores r a n u r a d o s . 

R O B E R T D A N T Z E R 

T r a d . J . S A L A S I M Ó N . 

{Continuará.) 
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L a cal idad de la i i rdimljre es u n o de los fac tores delí 
t i sa je q u e m á s in te rés enc ie r ra p a r a los f abr ican tes d e 
te j idos , y a sea d e s d e el p u n t o de vis ta de la p r o d u c c i ó n 
y del enco la je , o del p rec io de c o m p r a del h i l ado . 

E n el m e r c a d o ex is te u n a u r d i m b r e de ca l idad me-j 
d iana , d icha de s e g u n d a clase, el empleo de la cual , ai 
p r i m e r a vis ta , r e p r e s e n t a u n a g r a n economía p a r a él tisa-^ 
j e ; pe ro , en la p rác t ica , la g a n a n c i a i m a g i n a d a se t rans - í 
f o rma , en p a r t e o t o t a l m e n t e , en u n a d i sminuc ión de la i 
p roducc ión . \)or p r o d u c i r s e i)iezas de sa ldo y un despe r - j 
(licio anormaJ . ; 

Es ])i)r es to q u e el in te rés de todo fabr ican te de te j i - j 
dos , es tá en e m p l e a r WAW b u e n a s u r d i m b r e s , t an to si las 
c o m p r a p r e p a r a d a s c o m o si se las fabrica j)ara si m i s m o . < 

L a i iri ieha tpie ha se rv ido de base al p r e s e n t e estu- | 
dio , se l levó a cabo en una fábr ica de 2 5 0 t e la res m e c a - i 
nicos (no a u t o m á t i c o s ) , en los cítales se te j ía c r e t o n a de'j 
1 7 hilos V 17 pa sadas ])or c u a r t o de j ju lgada (25 hilos y j 
2 5 j jasadas por c e n t i m e t r o ) . de 8 0 cm. de a n c h o y de i 
\m peso de 12 a 16 kg . los TOO m e t r o s . P a r a un con- 1 
simio de 1 5 0 , 0 0 0 k g . de u r d i m b r e y 1 5 0 , 0 0 0 k g . de t r a - i 
ma . func ionando los te la res a 2 0 0 revoluc iones por 'mi- í 
ñ u t o , el r e n d i m i e n t o fué de 8 1 por 1 0 0 y la p roducc ión j 
de 2 . 5 0 0 . 0 0 0 m e t r o s . ( L a p roducc ión es la relación e n t r e í 
el m e t r a j e ob ten ido y el n i ín iero de te la res ex i s t en te s en 
la f á b r i c a ; el r e n d i m i e n t o es la re lación e n t r e el m i s m o 
m e t r a j e y el m i m e r o d e te la res en func ionamien to . ) I 

E l e s t ado h i g r o m é t r i c o fué de 7 0 a 8 0 por TOO y Sos i 
desperd ic ios no exced ie ron de i por 1 0 0 , t an to p a r a la 
u r d i m b r e c o m o p a r a la t r a m a . 

S e s e n t a p iezas f ab r i cadas con u n a u r d i m b r e de se- \ 
g u n d a clase d i e ron un r e n d i m i e n t o de 6 8 po r 1 0 0 , o sea ! 
un 13 por TOO s u p e r i o r al p r o m e d i o a n u a l ; y si se con - i 
s idera que la u r d i m b r e de ca l idad supe r io r cía un r e n d i - \ 
m i e n t o e n t r e 8 5 y 9 0 por 1 0 0 , la d i fe renc ia de p r o d u c - 1 
ción a lcanza fác i lmente un 2 0 p o r TOO. 

P a r a m e j o r ev idenc ia r los r e su l t ados q u e luego e x p o n ­
dré , a d m i t o la pos ib i l idad de h a b e r su f r ido un e r r o r de 
o'25 en m á s de la rea l idad , y ( |ue la d i fe renc ia de p r o ­
ducción , en t r e las dos u r d i i r b r c s cons ide radas , no es m á s 
q u e de un 15 en lugar de un 2 0 por 1 0 0 . 

V e a m o s a h o r a en c u á n t o se ])uede c i f r a r la g a n a n c i a 
a q u e da lugar el e'trpleo de una u r d i m b r e de cal idad 
s u p e r i o r : 

I . " G a n a n c i a po r el a u m e n t o de p roducc ión : 
S o b r e 4 0 c é n t i m o s f ranceses de precio de coste po r 

m e t r o , t enemos , a p r o . x i m a d a m e n t e , 1 0 cén t imos de gas tos j 
gene ra les f i jos, es decir , i ndepend ien te s de la p r o d u c - | 
c ión. As í , p u e s , po r un a u m e n t o de p roducc ión de 15 | 

por TOO, el p rec io por m e t r o d i s m i n u y e a u t o m á t i c a m e n t e \ 
ca^:i de i c é n t i m o y med io , lo cual , para, la p roducc ión 
total del año , r e p r e s e n t a : 2 , 5 0 0 , 0 0 0 X 0 0 1 5 = 3 7 , 5 0 0 f ran­
cos f ranceses . A d e m á s , es ta s u m a se e x c e d e r á fác i lmente , 
pues to q u e el te je r con buenas ui-(linibres a t r a e a los te­
j e d o r e s , ya sea de una fábr ica a o t ra , o ded icados , nio-
n i en t ánean ien t e , a o t ros t r aba jo s , lo cual evi ta el t ener 
t e la res p a r a d o s po r fal ta de m a n o de obra , i 

2." Gananc i a por d i sminuc ión de piezas de s a l d o : 
T r a t á n d o s e de la fabr icación de u n a buenas clase de 

te j ido , e! f ab r i can te p o d r á r educ i r el núm,ero de piezas 
de sa ldo, e m p l e a n d o , al efecto, u n a u r d i m b r e de ca l idad 
super io r . ¡ 

A d m i t a m o s q u e el f abr ican te , con el i n t e n t o d e a c r e ­
d i t a r su m a r c a y de a u m e n t a r , a la vez, el va lo r de la 
m i s m a , h a g a u n a selección r i g u r o s a de las p iezas sali­
das de su fábr ica y q u e el n ú m e r o de piezas de sa ldo . 

a pesa r de los m a y o r e s c u i d a d o s i)or j w r t e del dircLíor 
y de los c o n t r a m a e s t r e s , sea de 2 0 p o r 100, ( E s t a cifr: ' 
p o d r á p a r e c e r e x a g e r a d a , p e r o la expe r i enc i a nos ha de ­
m o s t r a d o que ajíenas los 4 ( juintos de las piezas teji:Ias 
pueden a g r u p a r s e en una p r i m e r a clase impecable. Y o 
m i s m o clasif ico las p iezas de sa ldo en d i f e r en t e s ca te 
g(jrias y n u n c a m e es dable ba j a r del 7 5 po r 100.) 

E m p l e a n d o u n a u r d i m b r e de cal idad supe r io r , ei 20 
po r I C O m á s a r r i b a ind icado , se v e r á fác i lmente redu­
cido de una c u a r t a p a r t e . 

La reba ja (|ue se hace p a r a una pneza de sa ldo, es d • 
2 0 c én t imos po r m e t r o en la fábr ica que yo d i r i j o ; pa r ­
t i endo <le es te d a t o , se p o d r á rea l i za r u n a economía , n 
lo m e n o s , de 

X 2 5 0 0 0 0 0 X 0 2 0 = 2 5 0 0 0 f r s . 
1 0 0 

P e r o c u a n d o se tom.i en consid.eración el hcch;) de (pie 
el itr;ayor va lor de l:is ¡liezas se leccionadas p e r m i t e ven­
de r l a s a un p rec io m á s e l e v a d o q u e de o r d i n a r i o , se con ­
v e n d r á que el 2 0 po r 1 0 0 de reba ja de las piezas d e 
sa ldo , r e su l t a c o m p e n s a d o po r el a u m e n t o del prec io d e 
ven ta de las p iezas s e l ecc ionadas ; de n i a n e r a q u e la eco­
n o m í a sob re la p é r d i d a de las p iezas pues t a s d e lado, se 
t r a n s f o r m a en u n a g a n a n c i a real d e 2 5 , 0 0 0 f r ancos . 

H a y que o b s e r v a r q u e esta economía es i g u a l m e n t e 
vá l ida p a r a las fábr icas d e te j idos q u e e n t r e g a n la casi 
to t a l idad de p iezas , de selección n o r m a l , pues la d i smi 
luición de defec tos se conv ie r t e en un a u m e n t o d e pedi ­
dos , lo cual es m u \ ' aprec iab le en pe r íodo de cr is is . 

H e aqu í , a h o r a , o t r a economía q u e no es. de n i n g u n a 
m a n e r a , d e s p r e c i a b l e : la d i sminuc ión de los desperd ic ios 
d e t r a m a deb ido al empleo de una Imena u r d i m b r e . 

P o r p a r a d ó j i c o que pa rezca este hecho, no de ja ¡jor 
ello de ser m e n o s c i e r to . E n efec to , los t e j e d o r e s q u e t r a -
Ijajan en te la res mecán icos (no a u t o m á t i c o s ) , s iendo pa ­
g a d o s a des ta jo , su in terés es t r iba en d i s m i n u i r en lo 
])osíble el n ú m e r o de p a r o s de sus n i áqu inas . Si se p ro ­
duce , p o r e jemplo , un p a r o d e te la r p o r la r o t u r a d e 
un hilo de la u r d i m b r e e s t a n d o vac iada la canil la ( l lama­
r e m o s cani l la a la bob ina de t r a m a d e la l anzade ra ) en 
sus 9 déc imas p a r t e s , s u c e d e r á q u e el t e j edor , al m i s m o 
t i empo q u e a n u d a r á el hi lo de la u r d i m b r e , a p r o v e c h a r á 
el p a r o del te lar p a r a c a m b i a r la l a n z a d e r a ; de m a n e r a 
que la déc ima p a r t e de t r a m a r e s t an t e en la canillai, pa ­
s a r á a e n g r o s a r el desperd ic io . 

E m p l e a n d o u n a u r d i m b r e de cal idad supe r io r , se p o d r á 
ev i ta r la casi to ta l idad del desperd ic io de d ichos g r a n d e s 
res iduos de t r a m a , cons t i tu idos p o r i déc ima y, a veces, 
más de hi lo . Y c o m o q u e tales fondos de cani l la ( res tos 
de t r a m a ) r e p r e s e n t a n , a p r o x i m a d a m e n t e , la q u i n t a p a r t e 
del peso del desperd ic io de t r a m a , se pod rá , pues , econo­
m i z a r I q u i n t o de desperd ic io de t r a m a o rd ina r i a , que 
es de I p o r 1 0 0 , 

I X I j 

5 X lofc ~' r s j 
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E l empleo de u n a u r d i m b r e de ca l idad s u p e r i o r equi ­

vale, pues , d e p r i m e r an tuv io , a una g a n a n c i a d e 

37500 f r ancos en p roducc ión 

25000 " en ca l idad 

3300 " en d i sminuc ión d e despe rd ic ios d e t r a m a : 

o sea 65800 f rancos , a l m e n o s , en to ta l . 

P a r a c o m p r a r u n a u r d i m b r e de ca l idad s u p e r i o r s ; 
del)e g a s t a r : 

65800 

150000 
— 0*45 fr. p o r k g . 

de m á s q u e ])ara u n a u r d i m b r e d e ca l idad m e d i a n a , y en 
ello e n c o n t r a r e m o s u n a anipl ia ven t a j a , p u e s t o q u e t o d o 
el i nundo , en la fábr ica , e s t a r á con t en to , c o m o asi , t a m ­
bién, los m i s m o s c o m p r a d o r e s . 

V e a m o s a h o r a lo q u e se p u e d e e x i g i r d e u n a u r d i m ­
bre de ca l idad s u p e r i o r : 

I . " Q u e cas i no se r o m p a en el Ixjbinado y m u y 
¡JOCO en el u rd i sa j e , en el encola je y e n el e s t i r a j e ( r e s i s ­
tencia y e las t i c idad) , a d m i t i e n d o u n a c o m p e n s a c i ó n p e r ­
fecta de la t ens ión en el t d a r y u n a h u m e c t a c i ó n suf ic ien te 
del a i r e y del h i l o ; 

2." Q u e el enco lado suave y r egu la r , p e n e t r e bien 
en el in te r io r del h i lo (sin m u c h a t o r s i ó n ) ; y 

3." Q u e las b o b i n a s c o n t e n g a n el imáximo de hi lo , 
al o b j e t o de r e d u c i r el m i m e r o d e n u d o s . 

E l p á r r a f o i ." p u e d e ser , en v e r d a d , c o n t r o l a d o en 
ia p rác t i ca en él u r d i d o r ; p e r o si el h i lo es m a l o , y a n o 
se p u e d e d e t e n e r su c u r s o u n a vez l l egado a d i cha m á ­
qu ina . L a p r u e b a r e su l t a , pues" m u y ca ra en c a s o de u n 
r e su l t ado des f avo rab l e , p u e s an t e s de caer en la ev idenc ia 
del m i s m o , u n a g r a n p a r t e d e l a d ispos ic ión de 10,000 
m e t r o s se ha l l a r á en v ias de p r e p a r a c i ó n . 

P a r a i m p e d i r s e m e j a n t e s p é r d i d a s , es titil c o m p r o b a r 
cada e n t r e g a de ca jas d e h u s a d a s , s acando m u e s t r a en 
cada u n a de ellas d e c inco d i s t in t a s h u s a d a s p a r a ana l i za r 
al d i n a m é m e t r o y al t o r s i ó m e t r o . (A l e fec tua r las p r u e b a s 
se debe t e n e r c u i d a d o de f i jar p r e v i a m e n t e la e x t r e m i d a d 
l ibre del hi lo , al o b j e t o de n o p e r d e r n i n g u n a to r s ión . 
P a r a la p r u e b a de hi los a dos cabos , se debe t o m a r u n a 
long i tud dab le de hi lo, q u e se d i s p o n d r á , p o r su m i t a d , 
e n el d isco d e a r r i b a , y sus dos e x t r e m o s co lgan te s se 
su j e t a r án con las p inza s d e a b a j o . D e es ta m a n e r a los 
dos cal)os del h i lo se h a l l a r á n equi l ib rados . ) 

U n a u r d i m b r e de ca l idad s u p e r i o r d e b e r á excede r , 
en res is tencia , los da to s s igu ien tes , i nd i cados p o r el d o c ­
to r - i ngen ie ro G é g a u f f : 

P a r a i hi lo s i m p l e : 

R = 

P a r a i h i lo a 2 / c : 

R ' = 

13800 

2 X N . " 

13800 

— 55 

l i o 

" r i A / ^ * ^ " . . " ' o ' " * ^ ^ ' ' " ^ ^ P^ ' '^ ^^Sodón a m e r i c a n o 
G o o d M i d d l m g 28 m m . a p r o x i m a d a m e n t e , y la m i s m a 

nos d a r á , p a r a los d i f e ren tes n ú m e r o s , las res i s tenc ias 
s i g u i e n t e s : 

N.° d e la urdimbre R e s i s t . para 1 hi lo s imple Res i s t . para 1 hiln a 9 el 
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12 f r ancés 

13 " 
14 " 
15 " 
16 " 

1040 g r a m o s 

950 " 
878 " 
810 " 
754 " 

520 g r a m o s 
475 " 
439 " 
405 " 
377 " 

17 
18 
19 
20 
21 
22 

24 
26 
28 
30 

702 
658 
618 
580 
548 
518 
464 
420 
394 
350 

351 
329 
309 
290 
274 

259 
232 
210 
197 

175 

L a e las t ic idad d e b e r á e x c e d e r de 8 {x>r 100. 
L a tors ión del)erá se r d e 620 vue l t a s p o r m e t r o , a p r o x i ­

m a d a m e n t e , p a r a el n ú m e r o 14 f r ancés . 

E l h i lo t e n d r á q u e p r e s e n t a r u n a spec to r e d o n d o y 
h o m o g é n e o . 

T o d a u r d i m b r e q u e no of rezca las condic iones ind i ­
cadas , d e b e r á se r , si n o e l iminada , c u a n d o m e n o s emp leada 
con t odas l as r e se rvas necesa r i a s . 

Séa.iiie p e r m i t i d o , en es ta s e g u n d a p a r t e de mi a r t í c u ­
lo, e x a m i n a r j u n t o con los f ab r i can tes q u e e l abo ran p a r a 
sí m i s m o s sus h i l ados , el med io de ob t ene r u n a u r d i m ­
b r e supe r io r , d i s m i n u y e n d o , a la vez , los g a s t o s d e fabr i ­
cación. P a r a ellos la economía ca l cu lada a n t e r i o r m e n t e 
s e r á un benef ic io ne to . 

L a f ina l idad d e la h i l a t u r a s e r á la d e p r o d u c i r u n a 
p r e p a r a c i ó n y un hilo r egu l a r e s y l impios , a l m i s m o t i em­
p o q u e las f ibras r e su l t en lo m e n o s p e r j u d i c a d a s pos i ­
ble . S e p r o c e d e r á de la s igu ien te m a n e r a . 

Mezcla. L a m a t e r i a p r i m a n o c a m b i a r á , de m a n e r a 
q u e p a r t i r e m o s d e la base de l a l g o d ó n a m e r i c a n o " G o o d 
M i d d l i n g " 28 m m . 

L a mezc la se e fec tua rá , a lo m e n o s , con u n a ant ic i ­
pación d e c u a t r o a c i n c o d ías y las j a u l a s s e c a l e n t a r á n 
a 20" C , p a r a secar t o d o lo pos ib le las f ib ras , p a r a q u e 
las m i s m a s se p res t en a u n a b u e n a l impieza u l t e r io r . 

Abridora y batanes. B a t i r las f ibras lo m e n o s pos i ­
ble p a r a no pe r jud i ca r l a s . L o s golpes d e vo lan te p u e d e n 
r e d u c i r s e d e 25 a 33 p o r 100 p a r a d icha c lase d e a lgo­
dón , r e l a t i v a m e n t e poco c a r g a d a de i m p u r e z a s , s in q u e 
resu l te p e r j u d i c a d a la l impieza d e la p r e p a r a c i ó n . L a s m a ­
te r ias e x t r a ñ a s q u e n o r e su l t a sen e l i m i n a d a s p o r las c a r ­
das , n o r e s i s t i r án la acción del t e n s o r p u r g a d o r de la 
b o b i n a d o r a . 

L a s telas de los rodi l los (n ines ) n o deben , en n i n g ú n 
caso , p e g a r s e e n t r e sí, p u e s t o q u e se d e s g a r r a r í a n p a r c i a l ­
m e n t e d u r a n t e e l de sa r ro l l o . A es te o b j e t o p rec i s a ap l i ­
c a r el o b t u r a d o r parc ia l d e asp i rac ión " L o m b a r d " al t a m ­
bor me tá l i co de a sp i r ac ión in fe r io r . E s t e o b t u r a d o r es d e 
h o j a l a t a y p u e d e c o n s t r u i r s e p o r poco cos te . A tal fin s e 
c o r t a u n a chapa de 15 c m . d e al to y de u n a n d i o igua^ 
al d e la cana l e x i s t e n t e e n t r e el v o l a n t e y los t a m b o r e s 
metá l icos de asp i rac ión , h a s t a el n ive l del tamibor in fe ­
r ior , c o n t r a el cual se apl ica la c h a p a e n cues t ión . E s t a 
d e b e r á p r e s e n t a r en la p a r t e d e a r r i b a , y a c a d a 5 cm. , 
unos vacíos de 15 m m . d e a n c h o po r 100 de p r o f u n d i ­
dad . E n su p a r t e in fe r io r , la m i s m a c h a p a t e n d r á u n 
t a lón d e 3,0 m m . , p l e g a d o e n f o r m a d e á n g u l o o b t u s o 
(en t o d o el a n c h o ) , q u e s e r v i r á p a r a la f i jación de la 
c h a p a en el f o n d o de la cana l . S e m e j a n t e d ispos ic ión i m ­
p e d i r á al a l g o d ó n de p e n e t r a r en aquel los a g u j e r o s del 
t a m b o r metá l i co en los q u e la a sp i rac ión es m á s e n é r g i c a ; 
e n c u y o caso los f i l amentos , al des l i za r se sob re la chapa , 
se t i enden d u r a n t e la m a r c h a y n o p u e d e n p e n e t r a r y a 
en los a g u j e r o s del o b t u r a d o r u n a vez h a n p a s a d o m á s 
allá del m i s m o , y s e r á n s i e m p r e e s to s f i l amen tos e x t e n -

N." d e la urdirumhre R e s i s t . para 1 hi lo s imple R e s i s t . para 1 hilo a 2<c 
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d idos po r el o b t u r a d o r los q u e se h a l l a r á n al e x t e r i o r de 
las telas de los rodi l los . 

.Se debe cu ida r de los sencillos ( x e m i c s ) — p r o v i n e n t e s 
de rodi l los qtte no a c t ú a n — , pues to q u e n i n g ú n r egu la ­
dor co r r ige su f i c i en t emen te la falta de acción de m á s 
de un rodi l lo . 

Cardas. C o n v i e n e hace r func ionar las c a r d a s a pe­
q u e ñ a velocidad. Si las c a r d a s func ionan a g r a n veloci­
d a d , la a l imentac ión t iene efec to nms r á p i d a m e n t e , es de ­
cir , en m a y o r can t i dad d u r a n t e el m i s m o t i empo , y en­
tonces el g r a n t a m b o r se g u a r n e c e de u n velo m á s espeso 
de a lgodón . C o n s e c u e n c i a de ello es q u e u n a p a r t e de 
f ibras n o p u e d e ser t o m a d a p o r la gua rn i c ión de los c h a ­
pones y la del g r a n t a m b o r , de lo q u e se de r iva u n a insu­
ficiencia de c a r d a d o . 

Si el n ú m e r o de c a r d a s n o bas t a p a r a q u e func ionen 
a pecjueña velocidad, se las p u e d e hace r t r a b a j a r d u r a n t e 
doce h o r a s con in t e r rupc ión de u n a h o r a a m e d i o d í a p a r a 
e n g r a s a r , o bien t r a b a j a r a dos t u r n o s desde las cinco 
de la m a ñ a n a has t a las diez de la noche , con igual in­
t e r r u p c i ó n al m e d i o día . 

U n a s p r u e b a s c o m p a r a t i v a s l levadas a cabo, d e m o s ­
t r a r o n u n a m e j o r a de la res i s tenc ia de 2'¡o a 5 p o r 100 
y imás, en favor del c a r d a d o a p e q u e ñ a velocidad. ( E l 
c i l indro pe inado r func ionaba a 7'5ü vue l t as po r m i n u t o , 
en lugar de 13 vuel tas . ) 

Manuares. U o m o sea q u e el des l i zamien to de las f i­
b r a s , u n a s sob re o t r a s , pe r jud ica i g u a l m e n t e al a lgodón , 
es útil s u p r i m i r u n pasa j e de es t i ra je p o r cada t r e s , si se 
t i ene s e g u r i d a d de la r e g u l a r i d a d de la p r e p a r a c i ó n has t a 
las c a r d a s : lo cual s ignif ica q u e si se h a n s u p r i m i d o va­
rios dob lados en el b a t á n , no se p o d r á p re sc ind i r de los 
de t e rce r pasa je de e s t i r a j e . 

E l p a r a m e c h a s debe func iona r bien, p a r a q u e resu l t e 
imposib le un func ionamien to con u n a m e c h a de m e n o s . 
S e debe liim,piar con f recuenc ia el d i spos i t ivo en cues t ión . 

Mecheras. P a r a los n ú m e r o s 14 a 20, f ranceses , se 
p o d r á imuy fác i lmente s u p r i m i r la m e c h e r a en f ino, es 
decir , no d i spone r m á s q u e de dos m e c h e r a s e n t r e los 
m a n u a r e s y las con t inuas . Y o m i s m o no he t en ido n u n ­
ca, en la fábr ica q u e d i r i jo , m á s de dos de tales m á ­
q u i n a s en el s u r t i d o p a r a la fabr icac ión de u r d i m b r e . 

S e debe d e v a n a r a m a n o las m e c h a s senc i l l a s ; se obser ­
v a r á que un sencillo (xemic ) de la ú l t ima m e c h e r a , se 
h i l a rá a ú n pasab l emen te en con t i nuas p a r a doble mecha , 
.sí b ien p r o d u c i e n d o u n a ma la u r d i m b r e . E n un s u r t i d o 
de t r e s m e c h e r a s y con t i nuas p a r a mecha sencilla, los sen ­
cillos d e la m e c h e r a i n t e rmed ia p o d r á n pasa r i nadve r t i ­
dos d u r a n t e la h i l a t u r a en las c o n t i n u a s . I.^os sencillos d e 
la m e c h e r a en f ino se r o m p e r á n i nva r i ab l emen te en la 
h i l a t u r a a base de m e c h a sencil la. 

L a sup res ión de la m e c h e r a en f ino nos p e r m i t i r á ali­
m e n t a r las con t i nuas con bobinas m á s g r a n d e s , lo q u e dis ­
m i n u i r á el n ú m e r o de a n u d a d o s a la e n t r a d a del meca­
n i s m o de es t i ra je de las c o n t i n u a s . 

Continuas. C u i d a r e m o s , an t e todo , de q u e los t ubos 
es tén c o m p l e t a m e n t e reple tos de hi lo , p a r a d i s m i n u i r el 
n ú m e r o de n u d o s en el t isa je . P r ec i s a q u e la h u s a d a se 
l lene h a s t a 2 m m . del ani l lo. P a r a q u e todas las h u s a d a s 
t e n g a n el m i s m o g r u e s o , es necesar io q u e las m i s m a s 
sean p legadas i g u a l m e n t e fuer tes u n a s q u e o t r a s y q u e 
t engan la m i s m a tors ión . Los c o r d o n e s q u e acc ionan los 
husos , deben es ta r s i e m p r e bien t ensos , p a r a ev i t a r pos i ­
bles d e s l i z a m i e n t o s ; a tal e fec to , hay q u e vigi lar los con­
t i n u a m e n t e y subs t i tu i r los c o r d o n e s q u e d u r a n t e el fun­
c i o n a m i e n t o es tén f lo jos . 

E n efecto , la p rác t i ca en t isaje ha d e m o s t r a d o q u e 
a m e n u d o son s i empre los m i s m o s hilos los q u e se r om 
p e n en el te lar , lo que , a p a r t e de las i r r e g u l a r i d a d e s de­
bidas al te lar , d e m u e s t r a bien c l a ro q u e hay var iac iones 
en la res is tencia d e los hi los , o r i g inadas po r to r s iones d i ­
fe ren te s . 

P a r a que los co rdones t e n g a n m e n o s des l i zamien to en 
las nueces de los h u s o s , se p u e d e a d o p t a r t a m b i é n — d e s -
juiés de su d e s g a s t e — n u e c e s de un d i á m e t r o m a y o r : de 
r pu lgada , por e jemplo . 

Si se q u i e r e reso lver es ta cues t i ón de f in i t i vamen te , 
i n c u r r i e n d o en gas tos , será conven ien t e a d o p t a r la f amosa 
d ispos ic ión de a c c i o n a m i e n t o po r c inchas ( co r rehue la de 
a l g o d ó n ) con t enso res , q u e a h o r a t i ene u n empleo muy 
g r a n d e en los E s t a d o s U n i d o s . 

Observaciones: a) L o s a n u d a d o s en c a d a n i áqu ina 
se e f e c t u a r á n de cabo a r a b o y sin superpos ic ión . 

b) Los c i l indros de p res ión se c a m b i a r á n con f re ­
cuencia , p u e s t o q u e los c i l indros con desgas te , p r i nc ipa l ­
m e n t e los de las con t inuas , p r e s e n t a n , a veces, u n a s cavi­
dades t an p r o n u n c i a d a s , q u e la m e c h a no p u e d e ser bien 
cog ida , s i endo consecuenc ia d e ello la fo rmac ión de uí i 
hilo i r r e g u l a r . D e t o d a s m a n e r a s , en luga r de s u b s t i t u i r 
los c i l indros desgas t ados p o r o t ros n u e v o s , se p u e d e 
c o n t i n u a r u t i l i zando los m i s m o s después de igua la r los y 
ba rn i za r lo s . 

Humectación. E s necesar io h u m e c t a r bien los hilos 
an tes de p rocede r a su e m p l e o e n el t isa je . 

U n hilo m a l h u m e c t a d o se r o m p e r á con f recuencia 
en el bob inado , p u e s t o q u e las f ibras salen de la super f ic ie 
del hilo y se c o r t a n e n los b o r d e s de la h e n d i d u r a p u r -
g a d o r a ; la pelusi l la se a m o n t o n a a la e n t r a d a de dicha 
h e n d i d u r a y f o r m a , poco a poco, u n a especie d e t a p ó n 
q u e , al f r e n a r el hilo, es c a u s a de su r o t u r a . A l p r o d u ­
c i r se la r o t u r a , es te h i l o — c u y a tens ión no es b a s t a n t e 
f i j a — r e b o t a r á c o m o u n re so r t e , f o r m a r á o je tes y aca­
b a r á por dobla rse con sus hilos vecinos y r o m p e r l o s . 

C o n t r a r i a m e n t e a ello, los f i l amentos del h i lo bien 
humiectado se ha l l a r án e x t e n d i d o s sobre la super f ic ie del 
hilo y p a s a r á n fác i lmente por la h e n d i d u r a p u r g a d o r a ; 
p o r o t r a p a r t e , es te hi lo , si se r o m p e , no c a u s a r á la r o t u ­
r a de los hilos vec inos . 

L a humec t ac ión n io t iva rá , pues , u n a d i sminuc ión m u y 
sencilla de la can t idad de n u d o s que a p a r e c e n en una 
u r d i m b r e . 

C u a n d o p iensa uno que una m o n t u r * de u r d i m b r e de 
10,000 m e t r o s de l a rgo y de 2,000 h i los—del n ú m e r o 14, 
f r a n c é s — d e ancho , p r e p a r a d a a base de h u s a d a s de u n a 
cab ida de 1,300 m e t r o s de hilo, c o n t i e n e : 

7'7 X 2000 = 15400 l ong i tudes de 130O m e t r o s , 
ó 15400 — 2000 = 13400 nudos inevitahíes, 

se ve c l a r a m e n t e la u t i l idad de evi ta r , t o d o lo posible , 
los n u d o s sup l emen ta r i o s y, m á s a ú n , la de los debidos 
a un func ionamien to de fec tuoso de la bob inadora , m o ­
t ivado po r u n a h t imectac ión insuf ic ien te . 

C o m o r e s u m e n .de lo q u e an tecede , c o m p r o b a m o s q u e 
es p e r f e c t a m e n t e posible m e j o r a r la m a r c h a de u n t i sa je 
u t i l i zando u n a u r d i m b r e de cal idad super io r , la que , en 
s u m a , r e s u l t a r á a un prec io m á s económico q u e un hilo 
de ca l idad m e d i a n a p o r las múl t ip l e s v e n t a j a s q u e del 
empleo de él se de r ivan , a p a r t e ello de q u e los f ab r i can tes 
de h i lados y te j idos pueden l legar a t a l r e s u l t a d o sin 
n i n g ú n g a s t o sup l emen ta r io , a la vez que se a s e g u r a n un 
lieneficio aprec iab le . 

Al ob je to de d e m o s t r a r la eficacia del s i s t ema q u e 
con e! j j resente a r t í cu lo se p recon iza , c reo conven ien te 
indicar los d a t o s re la t ivos a la urdi:Tibre n ú m . 14. f r an ­
cés, que ela^boro a c t u a l m e n t e . 

P a r a u n a t o r s i ó n í ^ " " 6 2 0 vue l t as por m e t r o , el p r o m e ­
dio de res is tencia eVcéde . d g ,500, g r amos^ p a r a u n hilo, 
en lugar de 439 qiii ' , i t ídfca J a ' - f p r r t á t l a ^ ^ ^ L a 
elas t ic idad e x c e d e dé 9 ^rCicfer - ^ " L - A " ; ' . : : , 4 ^ 

( E x profesor> de l ' ^ E n s e i g n e m e n t - T e ^ h n i 
que r D i r^c t s r .de h i l a t u r a y tisaje"!) 
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Piq(ué arrufado 

L o s teji(l(js acolchados , c o m o los te j idos piqítés q u e 
c o n s t i t u y e n la base de aqué l los , a l igual q u e las te las 
g o f r a d a s po r el l igamento , s e d i s t i n g u e n de todos los de ­
m á s te j idos de super f i c i e p l a n a p o r p r e s e n t a r e fec tos d e 
rel ieve y de refun<lido de u n a s a o t r a s p a r t e s de la m u e s ­
t ra . I^ero se d i f e renc ian n o t a b l e m e n t e estos i t l t imos, de 
u n a s a o t r a s de sus c lases , n o t an sólo en c u a n t o hace 
re fe renc ia a los p r o c e d i m i e n t o s teór icos qt ie d e t e r m i n a n 
ia cons t rucc ión de sus respec t ivos l igamen tos , s ino q u e 
timibién en lo tocan te a los med ios p rác t i cos q u e deben 
cmij learse ])ara sti p e r f e c t a m a n u f a c t u r a . 

Infec t ivamente , en las te las g o f r a d a s po r el l i gamen­
to , los e fec tos d e re l ieve y d e r e f u n d i d o son p r o d u c i d o s 
exc lus ivamen te , .sobre un solo u r d i m b r e y u n a sola t r a ­
ma , po r la e s t r t i c tu ra especial de sus respec t ivas combi ­
naciones de e n t r e l a z a m i e n t o , e m p l e a n d o p a r a su o b t e n ­
ción los pr íx-edimientos m á s c o m u n e s del t i sa je . M i e n ­
t r a s q u e los te j idos p iqués , c o m o los aco lchados , q u e son 
ob ten idos sobre dos u r d i m b r e s y u n a o m á s t r a m a s , a 
más d e la a p r o p i a d a d ispos ic ión del e n t r e l a z a m i e n t o d e 
cada u n o d e los e l emen tos d e u n a c lase con los de la 
o t r a , neces i tan p a r a su t i sa je el e m p l e o de u n p l egado r , 
de t ens ión floja, de s t i nado a los hi los del e fec to o efec tos 
de re l ieve, y o t r o p l egador , de t ens ión fue r t e , en el cual 
se a r r o l l a n los hi los del e fec to o efec tos d e r e f u n d i d o . 

L o s te j idos de es ta clase son c o n s i d e r a d o s c o m o s im­

ples o c o m p u e s t o s , según las t r a m a s q u e s e a n indis])en-
sables p a r a su m a n u f a c t u r a . 

E l p i q u é simi)le, q u e cons t i t uye u n a especie de e n t r e ­
l azamien to igual al del picpié a r r t i g a d o q u e m o t i v a el 
p r e s e n t e a r t i cu lo , se obt iene , con u n a sola t r a m a , sobre 
un u r d i m b r e de rel ieve y o t r o u r d i m b r e de r e f u n d i d o , 
g e n e r a l m e n t e en u n a re lac ión de dos y u n hi los , r e s ­
p e c t i v a m e n t e , d e c a d a u r d i m b r e ; sob re t o d o en los p i q u é s 
de a lgodón q u e son, po r lo c o m ú n , los m á s u s a d o s . 

E n todos los te j idos de es ta clase, los hilos de r e ­
lieve e fec túan el l i gamen to t a f e t á n en todas las p a s a d a s 
y los de r e f u n d i d o el mo t ivo l a b r a d o q u e d i fe renc ia , u n a s 
de o t r a s , las mt i e s t r a s de su p r o p i a especie, c u y o mo t ivo 
se desa r ro l l a ] ) rev iamente en c a r t a red t ic ida , p u d i e n d o 
es t a r f o r m a d o , de un m o d o m á s co r r i en t e , de u n a u o t r a 
de las t res s igu ien tes m a n e r a s : 

I ." E x c l u s i v a m e n t e po r p u n t o s de l i gadu ra f o r m a n d o 
l ineas d iagona les solas o bien c o m b i n a d a s con o t r o s ])un-
tos a i s lados , o agru] )ados a ])tinto de t a f e t á n ; o bien com­
b i n a n d o las l ineas d iagona les con l ineas ho r i zon ta l e s , de 
un solo r eng lón de c u a d r i t o s , en igtial sen t ido . 

j . " F o r m a n d o d ibu jos de c t ia lquier c lase a m a s a de 
c u a d r i t o s t o m a d o s . 

3." .^iendo f o r m a d o s los d ibu jos , de las dos a n t e -
ri(n-es m a n e r a s , a la vez. 

F i g . l Fig. 2 
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Fig, 3 Fig. 4 

E n cada caso, la pues t a en c a r t a del l i gamen to to ta l 
s e efect i ia s e g ú n la m a n e r a d e su respec t ivo d ibu jo r e ­
duc ido . 

As í , p o r e jemplo , los d ibu jos de la p r i m e r a m a n e r a , 
en los cuales en cada u n o de sus r eng lones ver t ica les los 
p u n t o s q u e los f o r m a n p u e d e n ser más o m e n o s a is lados 
u n o s da o t ro s , e n t r e sí, s egún la desc r ipc ión y leído s i ­
g u i e n t e s : 

C a d a r eng lón ver t ica l del d ibu jo redt ic ido E, r e p r e ­
sen ta dos hilos de rel ieve y u n o de r e f u n d i d o , s iendo , en 
cada g r u p o de t r e s , el p r i m e r o y el t e rce ro de rel ieve y 
el s e g u n d o de r e f u n d i d o . 

C a d a r eng lón hor i zon ta l r e p r e s e n t a dos pa sadas . 

H i l o s de r e l i eve : t o m a n t a f e t án en todas las p a ­
sadas . 

H i l o s de r e f u n d i d o : t o m a n y de j an dos p a s a d a s por 
cada c u a d r i t o t o m a d o y de j ado , r e s p e c t i v a m e n t e , en el 
d ibu jo r educ ido . 

T o d o lo cual p u e d e c o t n p r o b a r s e en sus lugares co­
r r e s p o n d i e n t e s de ias f iguras i y 2. 

Los d ibu jos d e la s e g u n d a m a n e r a , en los ctiales en 
cada u n o de sus r eng íones ver t ica les los p u n t o s t o m a d o s 
f o r m a n m a s a , la j iuesta en ca r t a de l l i g a m e n t o se e fec­
túa según la descr ipc ión y leído s i g u i e n t e s : 

C a d a r e n g l ó n ver t ica l de l d ibu jo r e d u c i d o E, r e p r e ­
sen ta dos hilos de rel ieve y u n o d e r e f u n d i d o , s iendo , 
e n c a d a g r u p o d e t r e s , el p r i m e r o y el t e r ce ro de rel ieve 
y el s e g u n d o de r e f u n d i d o . 

C a d a r e n g l ó n ho r i zon t a l r e p r e s e n t a dos p a s a d a s . 
H i l o s de r e l i e v e : t o m a n t a f e t á n en todas las pa sadas . 
H i l o s de r e f u n d i d o : t o m a n el n e g r o del d i b u j o e n las 

p a s a d a s i m p a r e s . 

V é a s e , en c o r r o b o r a c i ó n de todo lo e x p u e s t o , la fi­

g u r a 3. 
Y los d ibu jos de la t e rce ra m a n e r a , en los cuales 

en todos o p a r t e de sus r eng lones ver t ica les los cuad r i t o s 
t o m a d o s apa recen a is lados los unos de los o t r o s , e n t r e 
sí, y o t r o s de ellos f o r m a n d o m a s a — s i e n d o d i s t i n g u i d o s 
de m o d o d i f e r e n t e los de cada c l a se—, la p u e s t a en c a r t a 
del l i gamen to se e f ec túa s egún la desc r ipc ión y leído si­
gu i en t e s : 

•Cada r e n g l ó n ver t ica l del d ibu jo r e d u c i d o E, r e p r e 
sen ta dos hi los de rel ieve y u n o de r e f u n d i d o , s i endo , 
en c a d a g r u p o de t r e s , el p r i m e r o y el t e r ce ro de r e ­
lieve y el s e g u n d o de r e f u n d i d o . 

C a d a r eng lón ho r i zon ta l r e p r e s e n t a dos p a s a d a s . 
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H i l o s d e r e l i e v e : t o tnan t a f e t á n en t odas las p a s a d a s . 
Tíilos d e r e f u n d i d o : t o m a n y d e j a n dos cuad r i t o s p o r 

t a d a c u a d r i t o tomiado y de jado , r e spec t i vamen te , po r los 
cuad r i t o s g r i s e s — c o r r e s p o n d i e n t e s a la p a r t e del d ibu jo 
d e s a r r o l l a d a según la p r i m e r a manera—^y t o m a n los cua­
dr i tos negro . s—cor respond ien tes a la p a r t e del d ibu jo des­
a r r o l l a d a según la s e g u n d a mane ra '—en las p a s a d a s im­
p a r e s . 

T o d o lo cual p u e d e c o m p r o b a r s e en sus luga res co-
r res i jondientes de la f igu ra 4. 

L a m u e s t r a de pi( |ué a r r u g a d o que r e p r e s e n t a fo to ­
g r á f i c a m e n t e la figiu'a 5, const i t t iye im ca.so de piqtié 
s imple de la s e g u n d a m a n e r a , c o n f o r m e p u e d e ve r se en 
su c o r r e s p o n d i e n t e d ibu jo r educ ido /; y en su respec t iva 
pues ta en c a r t a de la f igu ra 6. y en ella el a r r u g a d o se 
p roduce , en sus pa r t e s de rel ieve, po r el emp leo de u n a 
t r a m a a i / c de t o r s i ó n fue r t e y po r ser de r e to r s ión 
t amb ién m u y fue r t e los hilos de r e f u n d i d o , a u n c u a n d o , 
en el p r e sen t e caso , n o se h a y a dado t oda la tens ión qtte 
se podía al p l egado r de los hi los de rel ieve, con lo cual 
se hab r í a aum.entado , i n d u d a b l e m e n t e , el e fec to a r r u g a d o 
de la t e l a ; c u y a m u e s t r a de r e f e r enc i a h a s ido ob ten ida 
e m p l e a n d o en su t i sa je u n pe ine de I 5 ' i 5 7 c l a ros , po r 
c e n t i m e t r o de t e j ido a c a b a d o , p a s a d o a t r e s hilos po r cla­
ro , s i endo de a lgodón a i / c de to r s ión n o r m a l los de 
rel ieve y de a lgodón a 2 / c de r e t o r s i ó n fue r t e los de 
r e f u n d i d o , y h a b i e n d o s ido t r a m a d o el g é n e r o a r a z ó n de 
32 pa sadas po r c e n t í m e t r o . 

.\ur\ c u a n d o y a . po r todo lo e x p u e s t o , se p u e d e fá­
c i lmente colegi r , no es, po r d e m á s , decir que el a r r u g a d o 
de la m u e s t r a , en el p r e s e n t e caso, s e p r o d u c e p rec i sa ­
m e n t e po r el encog imien to o a c o r t a m i e n t o , m á s q u e n a ­
tura l del a n c h o de l t e j ido , a c a u s a de la fue r t e t o r s i ó n 
de la t r a m a , y, a la vez , po r el encrespamiiento que , a 
las pa r t e s de rel ieve, ocas iona el p r o n u n c i a d o encog imien ­
to de los hi los de re f in id ido debido a su fuer te r e to r s ión . 

P . R O D O N Y A M I G Ó Fig. 6 

Muestras de novedades extranjeras 
(Continuación de la pág. 219) 

E l g l á f i c o L de la f igu ra 569, r e p r e s e n t a u n o d e los 
l igamentos d e crépe—de los cuales m e h e o c u p a d o y a en 
o t ro de mis a r t í cu los a n t e r i o r e s — q u e . lejos d e p r o d u c i r 
en la p rác t i ca el r e s u l t a d o p r e t e n d i d o p o r su respec t ivo 
a u t o r , ocas iona u n efec to de c o n t e x t u r a bien d i s t in ta de 
la que p r e s e n t a sob re el pape l c u a d r i c u l a d o el m o t i v o M 
q u e cons t i t uye la idea d e su cap r i chosa c o n f i g u r a c i ó n , 
i n sp i r ada , tal vez , d i r e c t a m e n t e p o r la f an tas ía del c o m ­
pos i tor , o bien d e r i v a d a de la combinac ión del t e l a tón 
s imple de c u a t r o , po r u r d i m b r e , en sus hi los i y 4, y de 
la s a rga d e c u a t r o pesan te , e n s u s hi los 2 y 3 

L a e s t r u c t u r a del r e f e r i d o l i g a m e n t o se m e t a m o r f o s e a 
de tal m a n e r a en el t e j ido , q u e el a spec to de és te , en cada 
u n a de sus c a r a s — d i v e r s o d e u n a a o t r a d e e l las—es 
comple tamente , e x t r a ñ o a la de su resi>ectivo g r á f i c o ini­
cial . 

T a l m u d a n z a es debida, en el p r e s e n t e caso , a la posi­
c ión q u e p a s a n a ocupar , en la tela, las p a s a d a s i y 4 con 
re lac ión a las jmsadas 2 y 3 del l i gamen to , de cuyas p a s a ­
das , a causa de la clase y disposic ión de sus evoluc iones 
d i f e r en t e s , las dos p r i m e r a m e n t e c i tadas cpiedan s o b r e ­
p u e s t a s a las o t r a s dos , \MV t ener t o m a d o s ú n i c a m e n t e p a r t e 
d e los hi los q u e son t o m a d o s en es tas ú l t imas , c o n f o r m e 
p u e d e c o m p r o b a r s e por m e d i o de sus respect ivos s ignos en 
el g r á f i c o T de la ind icada f i g u r a ; d a n d o po r r e su l t ado 
u n a tela a dos ca ras en u n a reducc ión de dos p a s a d a s de 
u n a a o t r a de ellas, q u e d a n d o f o r m a d a la del h a z (g r á ­
fico H) p o r las p a s a d a s c u y a s evoluc iones ac t ivas r e p r e ­

s e n t a n los c u a d r i t o s n e g r o s de l i gamen to t a f e t á n y la del 
envés (g rá f i co E) po r las p a s a d a s cuyas evoluciones t a m ­
bién ac t ivas r e p r e s e n t a n los c u a d r i t o s c r u z a d o s , todas las 
cua les p r o d u c e n un efecto de a b o r d o n a d o ver t ica l . 
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C o n e! propio mot ivo M, s igu iendo una de las reglas 
establecidas p a r a la obtenc ión de diversos l igamentos p r o -
vinentes de u n a m i s m a a r m u r a inicial y cor r i endo ésta 
una m i t a d de hilos de una a o t r a de sus repet ic iones por 
t r a m a , o sea tal como se represen ta en el g rá f ico D de la 
f igura 570, se obt iene el l igamento L de la p rop ia f igura , 
el cual, po r las mi smas razones expues t a s en el caso an te ­
r ior , da po r r e su l t ado una tela a dos caras po r t r a m a en 
una relación de dos y dos pasadas de u n a a o t r a de ellas 
(gráf ico T). en la cual la cara del haz resul ta f o r m a d a 
po r el l igamento ta fe tán (gráf ico H) y la del envés por 
la sa rga de ct iatro j iesante en dirección inversa (gráf ico E). 

A h o r a bien, si la a r m u r a del caso an te r io r , que se re ­
p roduce en .4 en la f igura 571, se aplica a la obtención 
de un l igamento adamascado , se obt iene el l igamento BC 
de la p rop ia f igura , y si este l igamento se r ep roduce do­
b lando el cu r so de hilos de cada u n a de sus secciones d i fe ­
ren tes , B Y C, se cons igue el l igamento adama.scado del 
g rá f i co D, cuyo l í l t imo cons t i tuye , p rec i samente , el que 
se ha obtenido po r anál is is d i rec to d e la m u e s t r a de te j ido 
a r r u g a d o rep resen tada fo tográ f icamente e n la f igura 572, 
y el cual cons t i tuye un magn í f i co caso de tela a dos ca ras 
po r t r ama , cuyo p roced imien to cons t ruc t ivo , n o p o r ser 
m e n o s conocido que el de o t ros de '.a m i s m a clase, de ja 
de ser, por ello, menos d igno de es tudio , con fo rme a con­
t inuación podrá verse . 

E n t r e las d iversas clases de telas a dos caras , f igura 
aquel la especie q u e es m á s usada en los géneros d e seda 
q u e no en los de n inguna o t ra suer te de ma te r i a text i l , y 
q u e es d is t inguida t eó r i camente con el n o m b r e de tela a 
dos caras con envés, por tener f o rmado éste por un liga­
men to o a r m u r a de cu r so , gene ra lmen te , m u y reducido, 
y por p re sen t a r sus efectos labrados , o de m u e s t r a , tan 
sólo en el haz d e la m i s m a . 

1-^s jniestas en car ta de las combinaciones de esta clase, 
se e fec túan gene ra lmen te por reducción, es to es. escr ib ien­
do sobre unos imismos renglones la a r m u r a del envés y el 
l igamento o efectos labrados del haz , p r inc ip iando p o r p u n ­
tear la p r i m e r a en todo el curso de la ca r t a y escr ib iendo. 

F i g . 571 

e n ú l t imo lugar , el l igamento o efec tos del haz , de m a n e r a 
q u e sus pun tos de l igadura concuerden sobre pun tos t o ­
mados de la a r m u r a del envés , y sus bas tas , c u a n d o las 
haya, concuerden po r cada u n o de sus ex t r emos con p u n ­
tos o bas tas en te ras del p rop io l igamento del envés , con­
f o r m e puede c o m p r o b a r s e en las ca r tas reduc idas C de 
las f iguras 573, 574, 575 Y 576-

E n la ca r t a reducida de la f igura 573. se ha escr i to 
una sa rga de cua t ro l igera, p a r a el l igamento del haz , so­
b re los pun tos tomados del l igamento de ta fe tán del en ­
vés ; en la f igura 574 un Hgamento de sa rga de cua t ro 
pesan te sobre los p rop ios p u n t o s de t a f e t á n ; en la f igu­
ra 575 un l igamento semiadamascado f o r m a d o p o r una 
lista de sa rga pesan te y o t ra lista de t a f e t á n ; y en la 
576 o t r o l igamento semiadamascado , compues to por una 
lista de ta fe tán y o t ra de s a rga l igera. 

E n todos los casos de esta na tura leza , c u a n d o las dos 
ca ras del te j ido son p roduc idas po r dos t r a m a s d i ferentes 
.sobre un solo u r d i m b r e , éstas son a l t e rnadas , de un imodo 
m á s cor r i en te , en una relación de una y una pasadas de 
cada t r ama , o bien en una relación de dos y dos . 

E n el p r ime r caso, el l igamento total se desarrol la 
s egún la descr ipción y leído s i g u i e n t e s : 

Cad.i renglón vert ical de la ca r t a reducida , r ep resen ta 
un hilo. 

F i g . 572 
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C a d a r e n g l ó n ho r i zon ta l , dos p a s a d a s : u n a del envés 
y o t r a de m u e s t r a . 

P a s a d a s del e n v é s : t o m a n el p u n t e a d o de la ca r t a . 
P a s a d a s de m u e s t r a : t o m a n el g r i s , c o n f o r m e puede 

c o m p r o b a r s e en el g r á f i c o A de cada u n a de las cua t ro 
c i tadas f i gu ra s . 

Y en el s e g u n d o caso , segt'in la descr ipc ión y Feido que 
a con t inuac ión se i n d i c a n : 

C a d a reng lón ver t ical de la ca r t a r educ ida , r e p r e s e n t a 
u n h i lo . 

C a d a dos r eng lones ho r i zon ta l e s , c u a t r o p a s a d a s : dos 
del envés y dos de m u e s t r a , pe r t enec i endo la p r i m e r a y la 
c u a r t a al envés y la s e g u n d a y t e r ce ra a la m u e s t r a . 

P a s a d a s del e n v é s : t o m a n el p u n t e a d o d e la ca r t a . 
f^asaclas de imues t r a : t o m a n el g r i s , 

c o n f o r m e puede c o m p r o b a r s e en el g r á f i c o B de las p r o -
l)ias f i gu ra s . 

E n las p u e s t a s en ca r t a con efec tos pesan te s , si el ])i-
cado de las m i s m a s se efect t ia ta! cual , d u r a n t e la o p e r a ­
c ión de t isaje el envés del te j ido a p a r e c e r á en la p a r t e 
sui>erior d e la pieza y la m u e s t r a deba jo , c u y o sen t ido 
p u e d e i nve r t i r s e i nv i r t i endo , r e s p e c t i v a m e n t e , el de su 
c o r r e s p o n d i e n t e p icado , o sea t o m a n d o el blanco de la 
c a r t a y d e j a n d o todo lo m a r c a d o . 

O t r a v a r i a n t e de las telas a dos ca ras , la cons t i t uye 
aquel la especie q u e . de r i vada de la clase a n t e r i o r , p r e sen t a 
a m b o s efectos de m u e s t r a y de envés a l t e rnados en cada 
u n a de sus ca r a s , tal c o m o o c u r r e , po r e j emplo , ap l i cando 
un l i gamen to de a d a m a s c a d o p u r o a las p a s a d a s de m u e s ­
t ra , c o n f o r m e p u e d e c o m p r o b a r s e en los g rá f i cos A, B, y C 
de la f igura 57". de sa r ro l l ados según el p r o c e d i m i e n t o ge ­
nera l m á s a r r i b a exp l i cado . 

E l l i g a m e n t o B de es ta ú l t ima f igura , r e su l t a igual 
al l iga tnento D de la f igura 571, c o r r e s p o n d i e n t e al de la 
m u e s t r a r e p r e s e n t a d a en la f i gu ra 572. c o n f o r m e p u e d e 
c o m p r o b a r s e , p a s a d a po r pasada , de u n o a o t r o de sus 
respec t ivos g r á f i c o s q u e . p a r a m a y o r c la r idad , se r e p r o ­
ducen en E y F en la f igura 578. 

L a m u e s t r a , en cues t ión , ha s ido ob t en ida en u n a r e -

a a B mm-mvmiMamamamjimamamouum 

Fig. 577 

Fig. 578 

ducción, po r c e n t i m e t r o de tela acabada , de 25 hi los de 
a lgodón a 2 / c b a s t a n t e r e to rc idos , y 25 p a s a d a s en u n a 
re lac ión de 

2 p a s a d a s a lgodón a 2 / c de retorsiór i m u y fuer te y, 
2 pa sadas seda ar t i f ic ia l , de to r s ión i jormal . 

c o n c o r d a n d o las dos p r i m e r a s con las pasadas de t a f e t á n 
del g r á f i c o F y las dos s e g u n d a s con las de s a r g a a d a ­
m a s c a d a , de cuya m a n e r a el encog imien to de la t r a m a de 
a lgodón de r e t o r s i ó n m u y fue r t e de las p a s a d a s de t a f e ­
tán , enc re spa de u n a m a n e r a t an p r o n u n c i a d a y r egu la r 
la t r a m a de seda ar t i f ic ia l de las p a s a d a s de s a r g a a d a ­
m a s c a d a — p o r deba jo del t e j ido en la lista c y p o r enc ima 
e n la lista d—que el a spec to ca rac te r í s t i co de és te , m á s 
q u e el de u n a tela a r r u g a d a , es s imi lar , po r cada u n a de 
sus ca ras , al de un t e j ido g o f r a d o o al de u n te j ido p i q u é 
— e x t r a o r d i n a r i a m e n t e b o m b a d o — , por la abso lu ta rec t i -
l inidad del r a y a d o q u e e fec túan sus efectos de r e f u n d i d o 
y embu t ido , s igu iendo la t r ayec to r i a ver t ica l de cada u n a 
de sus respec t ivas l istas de l i gamen to o a r m u r a d i f e r e n t e ; 
cuyos d i v e r s o s e fec tos , po r o t r a p a r t e , r e su l t an iguales , 
en la c a r a supe r io r , al d e u n t a f e t á n de t o n o m a t e en la 
lista c, po r s o b r e p o n e r s e en tal p u n t o las p a s a d a s de esta 
clase, que son de a lgodón , a las de s a r g a pesan te , y al de 
u n a sa rga l igera ab r i l l an tada en la lista d, po r s o b r e p o ­
ne r se , en tal pun to , la t r a m a de seda ar t i f ic ia l a las pa ­
sadas d e t a f e t án , c o n f o r m e se d e m u e s t r a g r á f i c a m e n t e , 
p a r a tal c a r a , en c' y d', r e s p e c t i v a m e n t e ; y, en la ca ra in­
fer ior , r e su l t an iguales al de un efecto de s a rga ab r i l l an ­
t ada en la lista c y al de un efec to de t a f e t á n m a t e en la 
lista d, por h abe r q u e d a d o deba jo , en tales p u n t o s , la 
t r a m a de a lgodón y la d e seda ar t i f ic ia l , r e spec t ivaa ien te . 
c o n f o r m e se r e p r e s e n t a g r á f i c a m e n t e , p a r a es te caso, en c" 
y d", r e spec t i vamen te , c o m o si i dea lmen te el r e su l t ado de 
a m b a s l istas, en cada ca ra , fue ra p r o d u c i d o por un liga­
m e n t o s e m i a d a m a s c a d o ^ E f e c t o g u e - e s t m g o s ñ í l e - ^ b í w i t r 
p o r o t r o l i g a m e n t o q u e ( n o ^ e a - ^ - Ü e ~ I á " m u e s t r a cjuva t e s e -
ña imotiva el p r e s e n t e artjcijtior Je Ldúb^ " oEüténcíób' Lse %.a. 
es tud iado de d i f e r e n t e / niajo^rasj; '•<;oní.itt>iaW4o 
más aquel conocido a f t o s m c ^ j j g ( M ¡ j s f @ r l<5&rpit& d i ^ 
t in tos , se puede l legar a B o m a , ^ ' " » ° ] ^ l V S f Í Í ? f ° ' 
en c a d a caso , es p re fe r ib l e e l e g i ^ T M f f ^ f t o , e l J r a y é c t q 
j ná s fácil y m á s conven^ent'e. H E N R I L - E M A I T R E ^ 
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Impermeabilización de tejidos 

{Traducción especial para CATALUÑA TEXTIL, de un artículo del ingeniero químico Hugo Jaeger, aparecido 

en el núm. 2 del co-riente aun Je' "Melliand Textilberichte", de Manheim.) ¡ 

• 1 07 u n a vez m r 
una in:pernie.';i.. . 

- i roductos químico.-; e.-.plea;!;); . le: 

[.roioritrada del a i re , de la h u m e d a d y '..'I :a'.o-
í ' o : o t ra pa r t e , las no tab les ex igenc ias q u e debe sa t i s face r 
un te j ido i m p e n n e a b i l i z a d o , pueden ser ob ten idas s i em­
p re que se eche m a n o del m é t o d o m á s ind icado p a r a con­
segu i r el ob je to deseado . 

Debemos , no obs tan te , hace r o b s e r v a r que , en la a c tua -
liflad, el p roceso de impermeab i l i zac ión no se efect i ia , en 
genera l , con aque l c u i d a d o q u e en o t r o t i e m p o se le p r e s ­
taba , y , po r elfo, n o se obt ienen a h o r a los m i s m o s sa t i s ­
factor ios r e su l t ados de en tonces . S e m e j a n t e r e t r o c e s o no 
es , c i e r t a m e n t e , deb ido a los indus t r í a l e s i m p e r m e a b i l i -
z a d o r e s , s ino a los c o n s u m i d o r e s , q u e se res is ten a p a g a r 
los p rec ios e levados q u e ex ige u n a e s m e r a d a e la lwrac ión 
E l c o n s u m i d o r , sólo de u n a m a n e r a s ecunda r i a , se q u e j a 
d e la de fec tuosa impermeab i l i zac ión , .siendo lo pr inc ipa l 
l )ara él la b a r a t u r a . Se r í a , p u e s , un e r r o r del f ab r i can te 
<|ue no se p r e o c u p a r a de sa t i s f ace r a la ^mayoría de los 
c o m p r a d o r e s , p r e sc ind i endo de que la i m ] 3 e r m e a b i l í z a c i ó n 
sea ob ten ida de u n a m a n e r a v e r d a d e r a m e n t e c ient í f ica . 
Só lo en el caso de q u e el c o m p r a d o r ex i j a u n a g a r a n t í a 
de la d u r a c i ó n de la impermeab i l i zac ión . c o m o sucede 
po r e j emplo , en los serv ic ios mi l i t a res , d e b e r á el fabr i ­
c a n t e emplea r los m é t o d o s -más ind icados p a r a d a r un 
r e s u l t a d o favorab le . 

E l m é t o d o de impermeab i l i zac ión m á s u s a d o , es el 
í | u ímico na tu r a l con o sin subs tanc ias de a p r e s t o o c a r g a 
A es te m é t o d o c o r r e s i x m d e , t a m b i é n , la l l amada i m p e r -
meab í l i zadém qu ímica v e r d e , q u e cons is te en a ñ a d i r al 
b a ñ o de su l fa to d e a l u m i n i o la can t idad de su l fa to de 
cobre necesar ia para da r el color v e r d e 

I.a impermeab i l i zac ión qu ímica c o m ú n o n a t u r a l se 
apl ica a las te las de ves t i r y p a r a p a r a g u a s , lonas , t i en- j 
d a s de c a m p a ñ a , cobe r to r e s p a r a va.gones y cabal los , tol-
d o s de c a r r o s , te las d e emba la je , etc . En la p rác t i ca se j 
s ignen los p r o c e d i m i e n t o s s i g u i e n t e s : 

N . " I . Tejidos de algodón para vestir. S i son de 
color , debe rán ser t eñ idos p r e v i a m e n t e en h i l ado o en 
pieza, ]ior los ] ) rocedimíentos en uso . 

(/) T r a t a m i e n t o del t e j i do con a c e t a t o o con f o r m i a t o 
de a lumin io a 6 " B a u m é y 3 0 a 6 0 " C. S e g ú n la sal de 
a k i m í n i o apl icada , se h a r á p a s a r u n a o va r i a s veces po r 
el fou la rd (f ig. i ) . 

/ ') Desecac ión e n el s ecade ro . . ^ 

f) T r t a m i e r t - rr; solución de j a b ó n al 5 p o r 100. 
' O C e: i; e " íf"'^. 2 ) . E l t e j ido después de pasa r 
a vez | iv.- d i?ha í o ' . i K i ó n , p a s a al s e g u n d o j igge r . C o m o 

ve en la f i r u r a . en este ú l t imo , el t e j ido pasa sola 
.r .ente po r deba jo del c i l indro m á s a l to . 

d) Desecac ión en el s e c a d e r o ; luego c a l a n d r a d o o 
p r e n s a d o . 

C u a n d o se s igue el m é t o d o de e laborac ión con t inua 
(f ig. 3 ) , la m u e s t r a n." i es t r a t a d a de la m a n e r a s igu ien­
t e : E l b a ñ o de j a b ó n se i n t r o d u c e en el j i g g e r 2 , y el 
b a ñ o de a l ú m i n a , a 8 - 1 0 " , se d i spone en la cuba 3 ; se da 
u n sola paso con e n j u g a m i e n t o simti ' l táneo. P o r ello el t e ­
j i do pasa p r i m e r a m e n t e al b a ñ o de j a b ó n , 6 0 a 7 0 " C , y 
luego al b a ñ o de a l ú m i n a a 3 0 " C , y, por ú l t imo , s e seca 
en el d e p a r t a m e n t o 4 . E s b a s t a n t e r e c o m e n d a b l e un t r a t a ­
m i e n t o pos t e r io r con g o m a ce ra ton ia ( 2 ' 5 g r . po r l i t ro) 
a 9 0 " . D e s p u é s de secado, se de ja en f r i a r y s e c a l andra . 

N . " 2 . Telas de caza, sacos Je montaña, tiendas de 
campaña, toldos y marquesinas: 

a-b) T r a t a m i e n t o c o m o el ind icado en el n ú m e r o i . 
c) T r a t a m i e n t o con solucicm de j a b ó n al 5 po r 1 0 0 

con ad ic ión del 5 po r icxj de cera del .Tapón a 9 0 " C. e n 
el fo tda rd (f íg. i ) . 

d) Desecac ión en el secader^ . l 
e) C a l a n d r a d o o p r e n s a d o . 
T r a b a j a n d o en la ins ta lación con t inua (f ig . 3 ) , se d i s ­

pone la solución de j a l w n al 5 p o r 1 0 0 . ca l en tada a 60- | 
7 0 " C . en el j i g g e r 2 , y en la cuba 3 el b a ñ o de a lú ­
m i n a a T O po r I D O , ca l en tado a 3 0 " C , y de spués de seca­
do el t e j ido en el d e j i a r t a m e n t o 4 , se le apl ica en u n a o 
en a m b a s ca ras , m e d i a n t e la ins ta lac ión 5 , la c e r a del 
J a p ó n , o la p a r a f i n a . R a j a n d o o s u b i e n d o m á s o m e n o í , 
los rodi l los de .guía q u e e n d icha ins ta lación se encuen­
t r an de lan te y de t r á s de! c i l indro ])rincipal. se p u e d e ap l i ­
car al te j ido u n a can t i dad m a y o r o m e n o r de p a r a f i n a 
o de c e r a ; esta apl icación se p u e d e e f ec tua r po r un solo 
lado, t r a b a j a n d o con un c i l indro ún ico , o , p o r a m b o s 
lados , t r a b a j a n d o con dos c i l indros . 

N." 3 . Tejidos de calidad más ligera y basta que los 
indicados en los números i y 2 . A ñ a d i e n d o al l:)año de 
j a b ó n cola, h a r i n a , a l m i d ó n o d e x t r i n a , en la p ropo rc ión 
de 5 a T O i)or 1 0 0 se ob t i ene u n m e j o r t ac to y, al m i s m o 
t i empo , un g é n e r o de m e j o r aspec to . A es te ob j e to r e ­
c o r d a r e m o s , d e u n a m a n e r a especial , q u e en t o d a s las 
impermeab i l i zac iones ob ten idas con a l ú m i n a y j a b ó n , p a r a 
p r o d u c i r j abón de a h i m i n a , e s s u m a m e n t e v e n t a j o s o p r o - ^ 

F i g . I 
(Cons trucc ión C . H. W e i s b a c h ) 

F i g . 2 
(Cons trucc ión Q u s t a v O b e r m e y e r ) 
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F i g . 3 

(Cons trucc ión C. G. Haubold A . Q. 

ceder a un t r a t a in i en to sucesivo con u n a solución di lu ida 
y cal iente de a p r e s t o , r e c u r r i e n d o p r e f e r e n t e m e n t e a la 
cola o a la g o m a c e r a t o n i a ; esta subs tanc ia ag lu t ina m á s 
r á p i d a m e n t e e l j a b ó n de a l ú m i n a e impide que , d u r a n t e 
el c a l a n d r a d o , el te j ido se adh i e r a a los c i l indros de la 
c a l a n d r a . 

T r a b a j a n d o en la m á q u i n a con t inua , las ope rac iones 
a-d se e fec túan del m o d o ind icado en el n ú m e r o 2 , y el 
a p r e s t o se aplica m e d i a n t e el a p a r a t o A Se seca en la 
ser ie de t a m b o r e s 6 y, después de e n f r i a m i e n t o del te j i ­
d o , se lleva a cabo el c a l a n d r a d o y el p r e n s a d o . 

N . " 4. Lonas de ah/odóii. cáñamn o Uno para tien­
das de camparía, ¡das de embalaje y toldos. 

a) T r a t a m i e n t o con ace ta to o fo rmia to de a l ú m i n a 
a 6-8" B a u m é , a la t e m p e r a t u r a de 30 a 60" C , en el 
fou la rd (f ig. i ) . 

b) Secado en el secadero . 

f) T r a t a m i e n t o con la composic ión im])ermeabi l izan-
te s iguiente , en la m á q u i n a : 10 a 12 por 100 de j a b ó n ; 
2 a 3 por 100 de c o l a ; 8 a 10 por 100 de cera j a p o n e s a ; 
i2 a 3 por 100 de pa ra f i n a ; 5 a 10 ]K)r 100 de s u b s t a n ­
c ias d e c a r g a ( l i toponia o caol in) a la t em])e ra tu ra de 90". 

L a s can t idades ind icadas se re f ie ren a te j idos l ige­
ros y de peso m e d i a n o ; t r a t á n d o s e de te j idos de m e j o r 
ca l idad , se pueden r educ i r las can t idades ind icadas . 

P r i m e r a m e n t e se d isue lve el j abón en a g u a h i rv i en te . 
y la solución asi ob ten ida , s e j u n t a con la p r e v i a m e n t e 
m a c e r a d a en agua , e l iminando el a g u a de macerac ión . Se 
h a c e h e r v i r y se a ñ a d e la cera j a p o n e s a y la p a r a f i n a ; n o 
o b s t a n t e , resu l ta m á s conven ien te fund i r s e p a r a d a m e n t e 
e s t a s subs tanc ias y ad ic ionar l a s a la solución. Si se e m ­
plean a lmidones o h a r i n a s en lugar de colas, se disuel ­
v e n en a g u a fr ía y se ad ic ionan a la solución de j a b ó n 
d e s p u é s d e en f r i ada . E l l i toponio y el caolin se d isue lven 
t a m b i é n s e p a r a d a m e n t e y se a ñ a d e n i n m e d i a t a m e n t e des ­
pués d e la p r i m e r a ebull ic ión. D e s p u é s de habe r h e r v i d o 
t o d a la masa , se a ñ a d e agua de la cola ha s t a 100 l i t ros . 

E l g é n e r o t r a t a d o según a-b, pasa po r el fou la rd (f i ­
g u r a i ) , la p re s ión de cuyos c i l indros se regu la en re la­
ción a la n a t u r a l e z a del t e j i d o ; se en juga en el secadero , 
se c a l a n d r a y, f ina lmente , se p r ensa . 

Si se t r a b a j a en la m á q u i n a cont inua , el te j ido pasa 
p r i m e r a m e n t e po r el j i gge r 2, en el que se hal la sola-
n i " " t e la solución de j a b ó n : hierbo pa=a por la cuba 3, 

'a que se e n c u e n t r a la sal de a l ú m ' n a a l o - i ? ' ' B a u m é 
. . . . { . • . 1 , ' .-ecadn en el ^h—^ i •- .l-i t -n t - i -

•!.; al .apresto con cola o '• ' 

N . " 5. Lonas de algodón, cáñamo y yate con apresto 

cargado, para telas de embalaje y toldos, 

a-b) T r a t a m i e n t o ind icado en el n ú m e r o 4. 
c) 10 a 15 p o r 100 de j a b ó n ; 2 a 3 po r 100 de p a r a ­

f i n a ; 2 a 3 po r 100 de cola. U n solo paso ¡)or el fou la rd . 
d) Desecac ión en el secadero . 
(•) 5 a 10 po r 100 de litoix)nio o c a o l í n ; 8 a 10 

p o r ICO de cera j a p o n e s a ; 2 a 5 po r 100 de a lmidón o 
h a r i n a . U n solo ])aso po r e l fou la rd . 

/ ) Desecación en el secadero y c a l a n d r a d o . 
T r a b a j a n d o en c o n t i n u o se p r o c e d e de la m a n e r a s i­

g u i e n t e : 
«) J i g g e r 2. Soluc ión de j a b ó n al 10-12 po r 100, 

ca len tada a 90" C. 
b) Cuba 3 . Solución de ace ta to o de fo rmia to de ahí 

mina a 10 -12 ' B a u m é ca l en tada a 30" C. 
<•) D e p a r t a m e n t o 4. Desecac ión . 
(/) Ins ta lac ión 5. T r a t a m i e n t o , por u n o o a m b o s la­

dos, con ])araf ina. 
(') .Aparato A. A p r e s t o con 2 por 100 de g o m a ce ra ­

ton ia y 5 a 10 por 100 de lito])onio a 90" C. 
/ ) Ser ie de t a m b o r e s 6. Desecac ión , enfriaimiento y 

c a l a n d r a d o . 

X." 6. Lonas de algodón, cáñamo y lino, de color 
pura impermeables de caballo. E l te j ido en b r u t o es te ­
ñ i d o po r los i ) rocedimientos conoc idos y luego secado. 

a) B a ñ o de a l ú m i n a a 7" ca l en t ado a 40 -45" C. U n 
solo p a s o . 5^ 

b) Desecac ión en el .secadero. 

f) B a ñ o de i m p r e g n a c i ó n : 12 por l o o de j a b ó n , 8 
a 10 por 100 de cera j a p o n e s a , 5 po r 100 de solución 
g o m o s a ( I p a r t e de g o m a disuel ta en 10 pa r t e s de l)en-
zol) a 60-70" C . U n solo p a s o p o r el fou la rd ( f ig . i . ) . 

d) B a ñ o de a l ú m i n a a 6" B a u m é y a la t e m p e r a t u r a 
de 30" C. U n solo paso . 

e) Desecación en el e s t i r ado r y c a l a n d r a d o . 
T r a b a j a n d o en la m á q u i n a c o n t i n u a se p u e d e p roce ­

der , a la vez, al t in te , d i s p o n i e n d o de los s igu ien tes b a ñ o s : 

") . í igger I . B a ñ o de j a b ó n al 5 po r 100 con ten i endo 
el co lo ran te deseado . 

J i g g e r 2 . B ^ J e . O T r e ^ m p l í f ñ d ó - " € 9 ] ^ ^ in-
«"•'antrenos. \ " •-, ' 

c) Cuba 3. B a ^ ' ̂ j^jxiri^:'^ S - i b ^ ' / " á ^ í a t á topera -
í u r a d e 30° G. ' 

d^ 

-̂ seca en 
l andra . 

la ser ie de tnm^ 
•'dr-áe' hr^ 

' '"fer (f ig. ?' 
• t o o de =c ; 
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claro con co lo ran t e s d i rec tos o al a z u f r e ; l avado y dese­
cac ión . 

b) T r a t a m i e n t o con solución de jabón al l o po r l o o 
y a 40" C. 

í ) T r a t a m i e n t o con solución de su l f a to d e cobre a 
6-8" B a u n i é y en fr ió . 

d) T r a t a m i e n t o con solución d e sal de ali 'imina a 3-5" 
B a u m é , en tibio. 

e) Desecación en el secadero y c a l a n d r a d o . 
Si ia e laboración se efecti ia en m á q u i n a con t inua , en­

tonces en los d i s t in tos d e p a r t a m e n t o s se e f e c t u a r á n las 
operac iones s i g u i e n t e s : 

" ) J i g g e r I . .Solución de co lo ran te d i rec to y de j a ­
bón a 5-6 po r TOO y a 90" C. 

/') J i g g e r 2. P a s o p o r el a i r e . 
c) Cuba 3. So luc ión de sal de a l ú m i n a a 6" B a u m é 

con 5 po r [00 d e su l f a to d e cob re . 
(/) D e p a r t a m e n t o 4. Secado . 
c) Ins ta lac ión 5. T r a t a m i e n t o con p a r a f i n a . 
/ ) A p a r a t o A. G o m a ce ra ton ia . 
fj) Se r i e de t a m b o r e s 6. Secado , e n f r i a d o y ca l an ­

d r a d o . 

N . " 8. Impregnación verde de lona para toldos. E l a ­
borac ión en m á q u i n a con t i nua . 

Jig 'ger I . T e ñ i d o , en v e r d e c la ro con 5 por 100 
d e j a b ó n a 90" C. 

^ ) J i g g e r 2. So luc ión de sal de a l ú m i n a a 5" B a u m é 
y a 45° C. 

c) C u b a 3. Compos ic ión i m p e r m e a b i l i z a n t e c o m p u e s ­
ta d e : 5 por 100 de su l fa to de cobre , 5 po r 100 de j a b ó n , 
20 a 30 po r 100 a m o n í a c o técnico. 

(/) D e p a r t a m e n t o 4. Desecac ión . 

r ) Ins ta lac ión 5. T r a t a m i e n t o con p a r a f i n a . 
/ ) . a p a r a t o A. So luc ión de g o m a ce ra ton ia a 90" C. 
'g) S e r i e de t a m b o r e s 6. S e c a d o , e n f r i a d o y ca lan­

d r a d o . 

N . " 9. Impregnación de la lona con parafina y te­
ñido simultáneo. E l a b o r a c i ó n en m á q u i n a con t inua . 

J i g g e r i . T e ñ i d o p r e l i m i n a r . 
^) -Jigger 2. L a v a d o y paso po r el a i re 
c) C u b a 3. So luc ión de a l ú m i n a a 5-7° y a la t em­

p e r a t u r a de 50-70°. 
(/) D e p a r t a m e n t o 4. Secado . 

e) Ins ta lac ión 5. I m p r e g n a c i ó n con p a r a f i n a en a m ­
bas c a r a s . 

/ ) A p a r a t o A. So luc ión de g o m a ce ra ton ia . 
g) S e r i e de t a m b o r e s 6. Secado , e n f r i a d o y ca lan­

d r a d o . 

N . " 10. Impregnación de la lona con parafina sin 
tinte previo. T r a l j a j a n d o en m á q u i n a con t i nua se p r o ­
cede como en el n ú m . 9, s u p r i m i e n d o las o p e r a c i o n e s a-b: 
y en luga r del t in t e p rev io , se e fec túa un recocido del 
mate r i a l . 

D E S C R I P C I Ó N D E U N A I N S T A L A C I Ó N 
D E T R A B A J O C O N T I N U O 

S e c o m p o n e n d e : 

I y 2. J i g g e r s con c i l indros c o m p r e s o r e s d i spues tos 
a la sal ida del t e j ido y reves t idos d e g o m a . E s t á n , a d e ­
m á s , p rov i s tos de un disposi t ivo q u e p e r m i t e l evan ta r el 
c i l i nd ro gu í a in fe r io r , p a r a p o d e r sacar del b a ñ o el t e j ido 
c u a n d o se s u s p e n d e la e laborac ión . 

3. .Cuba de m a d e r a con ci l indros gu ia . E n ella, t am 
bien, los c i l ind ros in fe r io res pueden l evan ta r se , y t iene 
los c i l indros p r e n s a d o r e s r ecub ie r to s de g o m a . 

4. D e s e c a d o r de a i r e ca l iente , el cual , según la p r o ­
ducción, es tá c o n s t i t u i d o de u n o a t r e s c o m p a r t i m e n t o s , 
p r o v i s t o d e 6 c i l indros g u í a en la p a r t e supe r io r y d e 7 
d e v a n a d e r a s de m a d e r a en la p a r t e in fe r io r . D e és tas , 
la p r i m e r a y la ú l t ima s i rven de c o m p e n s a d o r e s p a r a r e ­
g u l a r la t ens ión del t e j i d o ; hay , a d e m á s , los t u b o s d e a le ­

tas p a r a el ca l en tamien to , el ven t i l ado r a s p i r a n t e y el dis­
pos i t ivo p a r a la admis ión de a i re . 

5. Ins ta lac ión q u e p e r m i t e ap l i ca r al t e j ido subs tanc ia 
c o m o la p a r a f i n a , la ceres ina , la e s t ea r ina , la ce ra etc. , sii 
r e c u r r i r al empleo de la l)encina, benzol y d e m á s disol 
ven tes . E s t a ins ta lac ión es tá c o n s t i t u i d a po r dos cilin 
d r o s c a l e n t a d o r e s , de cobre , con rodi l los c o m p r e s o r e s . 
D e b a j o de aqué l los se e n c u e n t r a n los rec ip ien tes ca len­
t a d o r e s con ten iendo p a r a f i n a . etc. T a n t o a la e n t r a d a , c o m o 
a la sal ida del t e j ido , hay rodi l los de g u í a q u e p u e d e n 
ser sub idos o I ja jadós ; pueden m a n i o b r a r s e m e d i a n t e u n 
volan te a m a n o , de m a n e r a q u e , e s t a n d o el a p a r a t o c e r r a ­
do, se puede l evan ta r el p a r de rodi l los c o m p r e s o r e s . E m -
])leando u n solo c i l indro , se p a r a f i n a de un solo lado, 
m i e n t r a s q u e con d o s c i l indros se p u e d e e f ec tua r el t r a t a ­
m i e n t o ]3or a m b a s c a r a s . 

A) Dispos ic ión p a r a e l a p r e s t o , p r o v i s t a de cil in­
d r o s c o m p r e s o r e s y de rec i inente con rodi l lo gu ía i n t e rno 

^ lévantab le . 

6. S e c a d o r a de t a m b o r e s , ver t ica l u ho r i zon ta l , de 
8 a 20 t a m b o r e s , s egún sea la p r o d u c c i ó n q u e se desea 
ob t ene r . 

A la e n t r a d a de la secadora se halla un d ispos i t ivo 
e n s a n c h a d o r y a la sal ida h a y un c i l indro a r r o l l a d o r o u n 
p l e g a d o r . 

T o d a la ins ta lac ión es tá d i spues t a de m a n e r a q u e 
c a d a a p a r a t o del i al 6 p u e d e e m p l e a r s e con exc lus ión 
de u n o o m á s de ellos. L a m a r c h a del t e j ido p u e d e ace -
lerar.se o r e t e n e r s e . L a s t ens iones q u e el te j ido p u e d e 
recibir , al p a s a r de u n d e p a r t a m e n t o a o t r o , son regu la ­
das po r d e v a n a d e r a s de compensac ión , con lo cua l el te­
j i d o n o s u f r e n i n g ú n e s t i r a m i e n t o y la e l aborac ión con ­
t i n ú a sin i n t e r rupc ión . 

L a s e n o r m e s ven ta j a s de esta ins ta lac ión c o n t i n u a , 
a p a r e c e n visibles al c o m p a r a r l a s con los a n t i g u o s m é t o d o s , 
y su m a y o r cos te resu l ta r á p i d a m e n t e a m o r t i z a d o , con un 
no tab le a u m e n t o de benef ic ios . 

L a m a n o d e o b r a r e q u e r i d a p a r a e s t a ins ta lac ión y 
l iara u n a p r o d u c c i ó n d ia r ia de 2.000 a 3.000 m e t r o s , se 
l imita a un o p e r a r i o y dos a y u d a n t e s , que deben cu ida r 
al m i s m o t i empo de la ca l and ra . 

E s t a s ins ta lac iones c o n t i n u a s se han e x t e n d i d o en la 
prác t ica , p r i n c i p a l m e n t e , p o r q u e p e r m i t e n e f ec tua r el tin­
te y la impermeab i l i zac ión en u n a sola ope rac ión . S e e n ­
c u e n t r a n en f u n c i o n a m i e n t o m u c h a s ins ta lac iones de esta 
c lase , con r e s u l t a d o sa t i s fac to r io y con p roducc iones va ­
r i ab les de 2,000 a 10,000 m e t r o s d iar ios 

C u a n d o po r el espacio q u e r e q u i e r e la ins ta lac ión , n o 
es posible colocarla en un m i s m o , p l ano , c o m o los seca­
dores t r a b a j a n c o m p l e t a m e n t e i ndepend ien t e s , se p u e d e n 
ins t a l a r en u n p i so s u p e r i o r sin d i f i cu l tad a l g u n a . 

P R E P A R A C I Ó N D E L A S S O L U C I O N E S D E A C E ­
T A T O Y D E F O R M I A T O D E A L U M I N A 

L a s soluciones de ace t a to d e a l ú m i n a q u e se e n c u e n ­
t r a n en el comerc io , pueden p r e p a r a r s e po r m é t o d o s d i ­
ve r sos . P o r e jemplo , s e g ú n P . Hee rm.ann 7*2 k g . d e ace ­
t a to de p lomo se d isue lven en 7,2 l i t ros de a g u a h i rv i en te , 
y a la solución se a ñ a d e 9*6 k g . d e su l f a to d e a lúmina , 
p r e v i a m e n t e d i sue l to en 7*2 l i t ros d e a g u a h i rv ien te . S e 
d e j a d e p o s i t a r el su l fa to de p lomo , se decan ta la solución 
l ímpida o se f i l t ra y se lleva a la dens idad deseada . 

S e g ú n Chap le t , se d isue lven s e p a r a d a m e n t e en 40 li­
t ros de a g u a h i rv i en t e 25 k g . de a l u m b r e y 18 k g . de 
ace ta to de p lomo. S e mezc lan las .soluciones así o b t e n i d a s . 
Del su l f a to d e p l o m o ob ten ido , se d e c a n t a la solución de 
s u l f o a c e t a t o ; se lava a lgunas veces el p rec ip i t ado con a g u a : 
el a g u a de lavaje se u n e a la solución h a s t a q u e és ta t enga 
u n a dens idad de 6° B a u m é . 

S e g ú n W . C r u m , se d i sue lven en 80 p a r t e s d e agua , 
30 p a r t e s de su l fa to de a l ú m i n a , se a ñ a d e n 3 p a r t e s de 

http://lerar.se
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ácido acé t i co (peso especif ico 1,040) y se a ñ a d e a la 
solución 13 pa r t e s ele g r e d a d i lu ida en 20 ¡>artes de a g u a . 
Después de ve in t i cua t ro h o r a s , se s epa ra el su l fa to de 
cal de la solución po r d e c a n t a m i e n t o . 

E n la p rác t i ca se emplean las' s igu ien tes p r o p o r c i o n e s : 

Acetato de alúmina 

180 k g . de su l fa to d e a l ú m i n a . 
40 k g . d e sosa ca lc inada 
50 k g . de ác ido acét ico comerc i a ! al 30 po r 100. 

S e d isue lven p r i m e r o 80 k g . de su l f a to de a l ú m i n a en 
150 l i t ros d e a g u a h i rv i en t e y u n a vez e f e c t u a d a la d i so ­
lución, se a ñ a d e n a ú n 150 l i t ros de a g u a fr ia . 

E n o t r o rec ip ien te se d i sue lven , en 100 l i t ros d e a g u a 
h i rv ien te . 40 kg . de sosa, y, e n f r i a d a la solución, se a ñ a d e 
a la p receden te . 

L u e g o se d i sue lven a ú n 100 kg . de su l f a to de a lú ­
m i n a en 250 l i t ros de a g u a h i rv i en t e . q u e se a ñ a d e n a 
la solución a n t e r i o r ; po r ú l t imo , se a ñ a d e n 50 k g . de 
ác ido acét ico, se mezc la el todo y se lleva a la d e n s i d a d 
d e 6-10" B a u m é . 

Acetato de alúmina 

Se d isue lven 12 k g . de ace ta to de p l o m o en 90 l i t ros 

de a g u a h i rv i en t e . 
L u e g o se d i sue lven i'2 k g . de su l f a to d e a l ú m i n a en 

90 h t r o s de a g u a h i rv i en te . 
Disue l t a s es tas subs tanc ias , se mezclan a m b a s solucio­

nes y se de j an e n f r i a r d u r a n t e la noche . A l d ia s igu ien te , 
se decan ta c u i d a d o s a m e n t e la solución l ímpida de ace ta to 
de a l ú m i n a , y el p rec ip i t ado b lanco de su l fa to de p l o m o 
í e lava va r i a s veces con a g u a . E l l íqu ido de lava je l ím­
pido , se a ñ a d e al ace ta to de a h i m i n a y se l leva el todo a 
la d e n s i d a d d e 6" B a u m é . 

E s t e ace ta to d e a l ú m i n a ob ten ido con pesos iguales 
d e su l f a to d e a l ú m i n a y d e a c e t a t o d e p l o m o , n o d e b e 
ca l en ta r se m á s allá de los 30", p o r q u e al p a s a r de esta 
t e m p e r a t u r a se s epa ra h i d r a t o de a l ú m i n a y se f o r m a n 
m a n c h a s . 

L a s soluciones q u e con t ienen u n exceso d e ace ta to d e 
a l ú m i n a p u e d e n r eca l en t a r s e a t e m p e r a t u r a s t a n t o m á s 
e levadas c u a n t o m a y o r es el e x c e s o de ác ido . 

Formiato de alúmina 

100 k g . de su l f a to d e a l ú m i n a , o bien 130 k g . d e 

a l u m b r e , se d isue lven en 250 l i t ros de a g u a h i rv i en t e . Se 

d e j a e n f r i a r . 
4o'5 k g . de ác ido fó rmico , al 80 po r 100, se d isuel ­

ven en a g u a y se a ñ a d e n a la solución p receden te . 
45 k g . de g r e d a p rec ip i t ada se di luyen en 150 l i t ros 

de a g u a y se a ñ a d e n a la mezcla a n t e r i o r p roced i éndose 
con cu idado , p u e s t o q u e se f o r m a una fuer te e s p u m a . 

S e lleva el to ta l , s egún sea necesar io , a 6 ó 12" B a u ­
m é . se decan ta y se v ie r t e la solución c lara . 

P R E P A R A C I Ó N D E S O L U C I O N E S J A B O N O S A S 

Jabón de sebo resinado 

E n una ca ldera de h i e r r o , p rov i s t a de a g i t a d o r y ca-
Icntable po r v ap o r d i rec to , se d i sue lve , a n t e t odo , en la 
m e n o r can t idad posible de agua , 30 t 'g. de sosa cáus t ica 
E n la solución así ob ten ida , se v ie r te l e n t a m e n t e 40 k g . 
de colofonia , p r e v i a m e n t e pu lve r i zada , y s e p r o c e d e a 
la saponif icación d u r a n t e un c u a r t o d e h o r a o med ia h o r a . 
.Se a ñ a d e n luego, l e n t a m e n t e . 85 k g . de sebo, a g i t a n d o de 
una m a n e r a con t inua , y se hace h e r N í i r d u r a n t e med ia o 
ima ho ra , has ta ob tene r una solución e n t e r a m e n t e l ímpida 
Se a ñ a d e luego, g r a d u a l m e n t e , agua , has ta ob t ene r el volu 
m e n de 1,000 l i t ros y se hace h e r v i r d u r a n t e u n a hora . 

A n t e s de a ñ a d i r la ú l t ima can t i dad d e a g u a , deb<rá 

o b s e r v a r s e r ' q u e . e l j a b ó n sea c o m p l e t a m e n t e n e u t r o , de la 
m a n e r a s ig iuen te . S e s u m e r g e u n disco de cr is ta l en la 
solución ja l ionosa , y en el j a b ó n q u e p e r m a n e c e a d h e r i d o 
al m i s m o , se v ie r t en a l g u n a s go t a s de u n a solución de fe-
nol f ta le ina al i po r 100; si se p r e s e n t a u n a colorac ión 
ro ja , es indic io de la p r e senc i a de u n exceso de s o s a ; en 
tal caso , se a ñ a d i r á colofonia en polvo u ole ina , ha s t a eli­
m i n a r c o m p l e t a m e n t e dicha co lorac ión . 

Jabón blanco para impermeabilisacióv 

Sosa cáus t ica sól ida 30 k i l o g r a m o s 
Co lo fon ia c la ra 50 " 
M a n t e c a b lanca de p a l m a . . . 150 " 

E n j u n t o i ,000 l i t ros 

S e p r o c e d e c o m o en el caso a n t e r i o r . 

Jabón amarillo pam ¡mpcrmeabiliaación 
Sosa cáus t ica sól ida 30 k i l o g r a m o s 
Colofon ia o b s c u r a 50 " 
Acei te de pa lma 50 " 
M a n t e c a b lanca de pa lma . . . 100 " 

E n j u n t o r .ooo l i t ros 
S e p r o c e d e c o m o en el caso a n t e r i o r . 

Jabón de Marsella 

35 k g . de sosa cáus t ica se d i s u e l v n en poca a g u a , l le­
vada a la ebull ición, y se a ñ a d e n en p e q u e ñ a s f racciones , 
220 k g . de acei te d e s é samo o d e o l i v a ; y se c o n t i n ú a la 
ebivllición has ta q u e se haya f o r m a d o u n a solución j abo ­
nosa e n t e r a m e n t e l impida Cse r equ ie r e cerca de med ia 
h o r a ) : se a ñ a d e luego a g u a cal iente has ta 750 l i t ros , c o n -
t ' n u a n d o la ebull ición y la mezcla . ^ uego se saca de la 
ca lde ra un poco de solución de j a b ó n y se a ñ a d e n 20 k g 
de oleina, se h.^.ce h e r v i r e n é r g i c a m e n t e y se mezcla , a ñ a ­
d i e n d o a g u a ca l iente h a s t a 1,000 l i t ros . 

O b s e r v a c i ó n : 3 pa r t e s de la solución j a b o n o s a ob te -
.'lida de la m a n e r a indicada , c o r r e s p o n d e n a i p a r t e de 
jalxín sól ido comerc ia l . 

I M P E R M E A B I L I Z A C I Ó N C O N S O L U C I Ó N C U -
P R O A M O N I A C A L 

L a impermeab i l i zac ión con la solución c u p r o a m o n i a -
cal, p u e d e e f e c t u a r s e s o l a m e n t e con m a q u i n a r i a especial . 

Fig. 4 

y se funda en la p r o p i e d a d que t iene dicha solución de 
d iso lver el a l g o d ó n y el l ino. Si los te j idos cons t i tu idos 
p o r esta f ibra se hacen pasa r l en t amen te po r u n a solución 
c u p r o a m o n i a c a l concen t r ada , en tonces la p a r t e super f ic ia l 
de l t e j ido se disuelve , y e n su super f i c i e se ' fo rma u n es -
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t r a t o b r i l l an te , de color v e r d e , q u e rechaza el a g u a , - S i estfr 
e s t r a t o se f o r m a sobre te j idos compac tos y de b u e n a cal i ­
dad , su i m p e r m e a b i l i d a d q u e d a ob ten ida . S o m e t i é n d o l o s a 
un t r a t a m i e n t o suces ivo con j a b ó n , p a r a f i n a o g o m a ce r a ­
ton ia se a u m e n t a s u imj>ermeabilidad, p e r o d i s m i n u y e s u 
b r i l lo . 

L a impermeab i l i zac ión c u p r o a m o n i a c a l se apl ica espe-
c i a h n e n t e a los te j idos f i l t ran tes , y a q u e en ta les casos se 
o p e r a con u n a solución m á s d i lu ida , deb i éndose especia l ­
m e n t e p r o t e g e r el f i l t ro de la h u m e d a d y n o hacer lo im­
p e r m e a b l e , p u e s r e s u l t a r í a d a ñ o s o p a r a las suces ivas f i l­
t r ac iones . E n el t r a t a m i e n t o con la soltición c u p r o a m o n i a ­
ca l se p rod t ice u n e fec to m e r c e r i z a n t e qt ie a u m e n t a la d u ­
rac ión del f i l t ro, hac iéndo le m á s r e s i s t en te a la acc ión 
de los l íquidos f i l t r an tes . 

I^a impermeab i l i zac ión c u p r o a m o n i a c a l e s e spec ia lmen te 
úti l p a r a las lonas de t i endas y to ldos , q u e m u c h a s veces 
deljen ser p l e g a d a s m o j a d a s o h ú m e d a s , c o m o sucede en 
Jos e jérc i tos y en los f e r roca r r i l e s . l i s t a impermeab iHzac ión 
res i s te inc luso la pu t r e f acc ión , q u e f ác i lmen te se m a n i ­
f ies tan en las condic iones a r r i b a i nd i cadas . 

E s t a fue r te res i s tenc ia a la acción de la p u t r e f a c c i ó n , 
d e t e r m i n a d a p o r las sa les de cobre , d e b e r í a ser u n es t í -
imulo p a r a e x t e n d e r d icha impermeab i l i zac ión a d ive r sos 
a r t í cu los y ser p r e f e r i d a a la impe rmeab i l i z ac ión al aceitt; 
p a r a los te j idos de s t i nados a t r a b a j o s d e m i n a s . 

S i , p o r e j emp lo , u n a m u e s t r a i m p e r m e a b i l i z a d a con la 
so luc ión c u p r o a m o n i a c a l y o t r a con acei te u o t r a s u b s t a n ­
cia se e n t i e r r a n d u r a n t e un mes en un t e r r e n o h ú m e d o , se 
c o m p r o b a r á , d e s p u é s de este t i empo , q u e la m u e s t r a c u ­
p r o a m o n i a c a l se lia c o n s e r v a d o p e r f e c t a m e n t e , m i e n t r a s 
q u e la o t r a se e n c u e n t r a en e s t ado d e p u t r e f a c c i ó n . 

,Si el t e j ido c r u d o se t iñe p r e v i a m e n t e con co lo ran te s 
de ani l ina , j jueden o b t e n e r s e d ive r sos t in tes . E s t e t in te p r e ­
l imina r se efect t ía en el j i g g e r con el cons igu i en t e lavado 
y s e c a d o ; p e r o se h a de t e n e r en c u e n t a q u e el t in te r e ­
sul ta m á s o m e n o s m o d i f i c a d o po r el t r a t a m i e n t o con la 
solución c u p r o a m o n i a c a l . 

L a deco lo rac ión , es deci r , la des t rucc ión del co lor v e r ­
de , deb ido al cob re , se p r o d u c e con t r a t a m i e n t o al ác ido 
d i l u i d o en ca l ien te . E l t r a t a m i e n t o se e fec túa en el j igge r , 
y luego se lava y se seca. Se p u e d e n t a m b i é n d e s t r u i r tales 
co lorac iones con el t r a t a m i e n t o con u n a solución s a t u r a d a 
d e c i a n u r o d e zinc en a m o n í a c o acuoso . E l t e j ido e m b e ­
b i d o con la solución c u p r o a m o n i a c a l , es t r a t a d o e n la m á ­
q u i n a de a p r e s t a r con la solución ind icada y secado i n m e -
idia tímente.. 

/ . a solución cuproamoniacal es preparada de la manera si­

guiente : 

20 k g . de c a r b o n a t o d e cobre se d i luyen en 50 l i t ros de 
a g u a f r ía en u n a c a l d e r a ve r t i ca l de h i e r r o p r o v i s t a d e 
a g i t a d o r , se a ñ a d e n 200 l i t ros de a m o n í a c o t écn ico , se 
ag i t a a f o n d o d u r a n t e una h o r a y se d e j a r e p o s a r d u r a n t e 
ve in t i cua t ro h o r a s . 

H a c i e n d o c i rcu lar r epe t idas veces , po r med io de u n a 
Ijomba, el a m o n í a c o sobre t rozos pequeños de cobre , e n 
a p a r a t o s a p ropós i to , se obt iene u n a solución c u p r o a m o ­
niacal me jo r , q u e m u c h a s veces se emplea mezc lada con 
la solución p receden te . 

L a s o p e r a c i o n e s con la solución c u p r o a m o n i a c a l se 
e f e c t ú a n a d o p t a n d o u n a ins ta lac ión según indica la f i ­
g u r a 5. S u cons t i tuc ión es c o m o s i g u e : 

C o m p a r t i m i e n t o a. C a j a de h i e r r o con t r e s o m á s ci­
l i n d r o s gu ia , p r o v i s t a de un d ispos i t ivo r a scado r co locado 
a la sal ida del t e j ido . 

C o m p a r t i m i e n t o h. A p r e s t a d o r a de dos c i l indros p r e n ­
s a d o r e s , de h i e r r o , r eves t idos d e g o m a , y ca j a d e h i e r r o 
o de m a d e r a desp lazable , con sus rodi l los de gu i a en la 
p a r t e superior. 

E n c i m a d e los c o m p a r t i m i e n t o s a-b se e n c u e n t r a u n a 
vá lvula de asp i rac ión p rov i s t a de un ven t i l ador p a r a eli­
m i n a r los v a p o r e s amoniaca les ¡pie ¡ lodrian j i e r jud icar 
a los o p e r a r i o s . 

C o m p a r t i m i e n t o c. E l desecadtjr es tá c o n s t i t u i d o por 
u n a c á m a r a q u e en su p a r t e s u p e r i o r va p rov i s t a de u n a 
ser ie de 7 d e v a n a d e r a s d e m a d e r a y en la p a r t e in fe r io r 
de 8 d e v a n a d e r a s . . I^a ú l t ima d e és tas func iona como deva­
n a d e r a d e com.pensaciém, y s i r v e p a r a r e g u l a r la tens ión 
ilel t e j ido p o r e n t r e las d ive r sas m á q u i n a s . 

F i g . ,5 
( C o n s t r u c c i ó n C . G. H a u b o l d A. Ci.) 

C o m p a r t i m i e n t o d. D e s e c a d o r de c i l indros cons t i t u ido 
po r 10 c i l indros d e h i e r r o o c o b r e e s t a ñ a d o , p r e c e d i d o de 
una pecpieña a p r e s t a d o r a con dos c i l indros c o m p r e s o r e s 
f o r r a d o s d e g o m a , ca ja a p r e s t a d o r a desp lazab le con r o ­
dil lo gu ía , colocado en la p a r t e a l ta . 

E l t r a t a m i e n t o del te j ido se e fec túa d e la m a n e r a si­
ente : 
E n el rec ip ien te a se i n t r o d u c e la soJución c u p r o a m o ­

niacal q u e se conse rva en u n depós i t o c e r r a d o y q u e si­
g u i e n d o las ins t ruc iones del m é t o d o , se mezc la con u n a o 
dos p a r t e s de a g u a . D u r a n t e la ope rac ión se debe m a n t e ­
ner el l íquido del rec ip ien te a un nivel cons t an t e . 

E t te j ido c r u d o , o p r e v i a m e n t e t eñ ido , e x t e n d i d o p o r 
imedio del dispo.sitivo e n s a n c h a d o r , e n t r a en el rec ip iente 
y se e m p a p a en la solución. E l exceso se e l imina c o n la 
cuchil la r a s p a d o r a ; luego p a s a a b, se e s c u r r e y va a pa­
r a r a c. 

E l rec ip ien te q u e se e n c u e n t r a deba jo del c i l indro c o m -
¡jresor, rec ibe la solución q u e se recoge en u n depós i to 
a p r o p i a d o . S e d i luye luego con a m o n í a c o , y la solución asi 
o b t e n i d a s i rve p a r a un t r a t a m i e n t o p r e l i m i n a r de l lino 
o de l c á ñ a m o . 

D e s p u é s de secado a 60-70° en el d e p a r t a m e n t o c, 
el t e j ido p a s a a la m á q u i n a d e a p r e s t a r , c o n t e n i e n d o s o ­
lución j a b o n o s a o g o m o s a . S i es t r a t a d o va r i a s veces con 
la solución c u p r o a m o n i a c a l , se rep i t e t a m b i é n el t r a t a -
imiento con la solución de g o m a o de j a b ó n en el ú l t imo 
p a s o . 

L a impermeab i l i zac ión con acei te d e Hno, q u e se apl ica 
e n vas ta escala, se p r e p a r a de la m a n e r a s igu ien te : 

E n u n a ca lde ra de h i e r r o o d e cobre , con ca l en t amien to 
e x t e r i o r d i rec to , capaz p a r a con t ene r unos 400 k g . de acei te 
d e l ino, y q u e d a n d o a ú n u n espacio vac ío de 75 a 100 c en -
-t ímetros, se i n t r o d u c e n : 

380 k g . de acei te de lino b r u t o , se ca l ienta l e n t a m e n t e 
a 120-130° y luego s e a ñ a d e n : 

3 a 4 k g . de l i t a rg i r io , c o n t i n u a n d o la calefacción, con 
lo cua l en el t r a n s c u r s o de d o s a t res h o r a s se a lcanza len­
t a m e n t e la t e m p e r a t u r a de 150 a 180° C. Se a ñ a d e n luego , 

3 a 4 k g . de m i n i o y se t r a b a j a d u r a n t e t r e s d ías con­
secut ivos , r e g u l a n d o la t e m p e r a t u r a de la m a n e r a s i­
g u i e n t e : 

E l p r i m e r d í a ha s t a 200° C. en seis a ocho h o r a s . E l 
s e g u n d o d ía , ha s t a 250° e n seis a o c h o h o r a s . E l t e rce ; 
día, h a s t a 300° e n seis a ocho horas. 



C A T A L U Ñ A T E X T I L 255 

D u r a n t e la ebul l ic ión se mezcla , y luego se d e j a en­
f r i a r b ien . 

E l acei te de l ino que se e n c u e n t r a en el comerc io , es 
o b t e n i d o , las m á s de las veces, d e la m a n e r a s i g u i e n t e : 

lOO kg . ace i te de lino b r u t o 
I k g . l i t a rg i r io 
I k g . b i ó x i d o de m a n g a n e s c 

E n el t r a n s c u r s o de u n a h o r a se lleva l e n t a m e n t e a 
200» y se m a n t i e n e a esta t e m p e r a t u r a d u r a n t e cinco n 
diez ho ra s , d e j á n d o l o luego en f r i a r . 

E s t e acei te es ut i l izable so lamen te en el p r i m e r baño , 
p e r o seca m u y l en t amen te , y la m a t e r i a impe rmeab i l i zada 
es a tacable . 

L a s d ive r sas compos ic iones q u e se e m p l e a n p a r a el b a ñ o 
de te j idos oleosos, se p r e p a r a n c o m o s i g u e : 

a) P a r a te j idos oleosos n e g r o s . P r i m e r t r a t a m i e n t o : 
Ace i te d e lino cocido 40 k i l o g r a m o s 
N e g r o vegeta l 10 a 15 
N e g r o mine ra l 5 
S e c a n t e i a 2 

S e mezcla a f o n d o y se mue le en el mol ino de colores 
se a ñ a d e n luego 2 a 5 l i t ros de naf ta , y se vuelve a mez ­
clar i n t i m a m e n t e . 

P a r a te j idos oleosos n e g r o s . S e g u n d o t r a t a m i e n t o -
Ace i t e de lino cocido 4 0 k i l o g r a m o s 
N e g r o vegeta l 8 a 10 " 
S e c a n t e 2 a 3 " 

S e mezcla i n t i m a m e n t e y .se m u e l e . 

c) T e j i d o s oleosos amar i l los . P r i m e r t r a t a m i e n t o . 
Ace i t e de lino coc ido 4 0 k i l o g r a m o s 
Ocre 25 a 30 
Caolin 2 a 5 " 
S e c a n t e i a 2 " 

S e mezcla i n t i m a m e n t e y se mue le a ñ a d i e n d o 2 a 3 li­
t ros de na f t a . 

d) T e j i d o s oleosos amar i l los . S e g u n d o t r a t a m i a i t o . 
Ace i t e de l ino cocido 4 0 k i l o g r a m o s 
O c r e 15 a 20 " 
S e c a n t e 2 a 3 " 

S e mezcla i n t i m a m e n t e y se m u e l e . 
•Para los o t r o s colores , en lugar de n e g r o vegeta l , se 

emplea t i e r ra neg ra , ocre u o t ros co loran tes m i n e r a l e s . 
E l p r i m e r t r a t a m i e n t o con los colores , a ba.se de aceite, 

,se c o n t i n ú a con una e laborac ión ])or aml>as c a r a s en la má­
q u i n a d e a p r e s t a r y hacién<lolo secar en el secadero . 

E l s e g u n d o t r a t a m i e n t o con los co lores , a base de 
ace i te , se e fec túa ap l i cando el color a pincel po r una sola 
cara , a m a n o o a m á q u i n a . 

L a ca ra de la tela des t inada a p r e n d a s de ves t i r , es 
t r a t a d a suces ivamen te con la m á q u i n a de e smer i l a r o con 
p ied ra pómez \- luego con la s igu ien te c o m p o s i c i ó n : 

P e t r ó l e o 2 0 l i t r o s 
P a r a f i n a 5 k i l o g r a m o s 
-Colofonia 6 
C e r a de abe jas 5 

Se funden la p a r a f i n a , la colofonia y la cera y luego 
se a ñ a d e el ¡ jetróleo. 

E n m u c h o s casos , an t e s del t r a t a m i e n t o con los colo­
res al óleo, se d a u n a p a s a d a en u n a solución ca l iente de 
j a b ó n al 2 ó 3 \yor 100, a ñ a d i e n d o el 12 jxir 100 d e g r a s a 
¡y d e acei te , s ecando y c a l a n d r a n d o fue r t emen te . Para los 
te j idos l igeros , s i e m p r e es aconse jab le un c a l a n d r a d o , o 
p r e n s a d o p rev io , p a r a hace r m á s c o m p a c t o el t e j i do . 

M é t o d o de e laborac ión a base de acei te en la instala­
ción de t r a b a j o c o n t i n u o ( f igs . 6 y 6a ) . 

E l t e j ido c r u d o , p r e v i a m e n t e c a l a n d r a d o o p r e n s a d o , 
es t r a t a d o en el d e p a r t a m e n t o a con tma compos ic ión q u e . 
a p a r t e el color mine ra l , con t i ene u n a subs tanc ia a p r e s t a n t e , 
enco lan te o g r a sa . L a s igu ien te compos ic ión p u e d e servir 
de e j e m p l o . 

N e g r o vege ta l 10 p o r 100 
N e g r o m i n e r a l 5 " 
G o m a ce ra ton i a 2 " 
G r a s a de cabal lo 3 " 

S e mezcla el t o d o y se hace he rv i r . 
D e s p u é s del paso a t r avés de esta m a s a , q u e es m a n ­

ten ida c o n s t a n t e m e n t e a la t e m p e r a t u r a de 90", po r med io 
de calefacción ind i rec ta , se de ja secar en el d e p a r t a m e n t o 
b y luego en el r . .se hace p a s a r po r u n baño c o m p u e s t o d e ; 

Ace i t e de l ino cocido t res veces 40 k i l o g r a m o s 
N e g r o vegeta l 3 a 4 " 
S e c a n t e 2 a 3 " 

mmm. 
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Fig. 6 b 
Construcción Zittauer Maschinenfabrilf A. ü . ) 

S e mezcla í n t i m a m e n t e y se muele , a ñ a d i e n d o luego 
2 a 5 l i t ros de n a f t a . 

S e g u i d a m e n t e de t r a t a d o con e s t a compos ic ión , se lava 
en f r ío y .s-e e scu r r e e n é r g i c a m e n t e , }' se p a s a luego el g é ­
ne ro po r el d e p a r t a m e n t o d, cons t i tu ido por u n te j ido en­
g o m a d o sin fin, p rov i s to de disposi t ivos r a s p a d o r e s y ce-
p i l l adores . 

L a composic ión q u e se apl ica es la s i g u i e n t e : 

Ace i te de lino cocido dos veces 4 0 k i l o g r a m o s 
N e g r o vegeta l 8 a 10 
S e c a n t e 3 a 4 " 

S e mezcla i n t i m a m e n t e y se mue l e . 
E s t a p a s t a se ap l ica en la f o r m a deseada , r e g u l a n d o 

la cuchil la d e la m á q u i n a , y luego se d i s t r ibuye u n i f o r m e ­
m e n t e sobre u n a ca ra del t e j ido po r m e d i o d e un cepillo 
c i l indr ico ro t a t ivo . 

Desj jués de es te t r a t a m i e n t o , el g é n e r o en t r a i nmed ia ­
t a m e n t e en el s ecadero a u t o m á t i c o de susi^ensión c. 

L a ins ta lac ión de secado con a i r e cal iente debe calcu­
l a r se d e m a n e r a q u e se p u e d a secar u n a p r o d u c c i ó n d ia-
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ria de 1,000 a 2,000 m. . con lo cual, d u r a n t e la noche, puede 
comple ta r se la desecación comple ta de t o d a la pa r t i da . 

E s t o s secaderos de suspensión (colgantes) d e t raba jo 
con t inuo , que se apl icaron p r i m e r a m e n t e a la fabricación 
del papel , se d i fundieron luego, con el me jo r resu l tado , en 
el b l anqueo y apres to de los te j idos de lino y a lgodón, y 
ac tua lmen te se emplean también en el secado de los teji 
dos oleosos, pud iéndose d i sponer de a p a r a t o s q u e pe rmi t en 
elal)orar tej idos de 2 me t ros d e ancho . 

Las g r a n d e s venta jas de la aplicación del t r aba jo con­
t inuo en los tej idos oleosos con las ins ta laciones 6 y 6a, 
combinadas con los desecadores de a i r e cal iente provis tos 
de disposit ivos p a r a la suspens ión del géne ro , proceden a 
la supresión de un proceso de desecación y de Ta economía 
en la m a n o de obra . 

V a r i a n d o la composic ión de las composic iones oleosas 
de.scritas, ap l i cando una pres ión m a y o r o menor , e x t e n ­
d iendo una capa más o menos fina, se pueden ob tener , en 
ima sola oj>eración. todos los resu l tados deseados . 

P o r lo q u e respecta a la impermeabi l izac ión d e los t e ­
jidos de lana, ést.^s se someten a es ta ojíeracíón de aca­
bado des])ués del t in te y desecación, con soluciones de sa­
les de al i imina a 2 y T," y sucesiva desecación en la máq u i ­
na e s t i r adora , 

P e r o u n a impermeabi l izac ión d e es ta clase, es d e b r e v e 
durac ión y no ofrece n inguna g a r a n t í a seria. T a m b i é n en 
esta clase de e laboiac iones se han ex t end ido los métodos 
d e t r aba jo con t inuo , ya que , después del t r a t a m i e n t o con 
sales de ah'imina se ])uede da r un t r a t a m i e n t o con cera 
o pa ra f ina , pud iéndose ob tener d e es ta m a n e r a una imper ­
meabil ización ]>erfecta, que sat isface la m a y o r í a d e las 
exigencias requer idas £n los_equipos mi l i tares . 

F i g . 7 
(Construcc ión C. H. W e i s b a c h l 

E l t r a t amien to en la instalación cont inua , r epresen tada 
en la f igura 7 . se e fec túa del m o d o s i g u i e n t e : 

E n el d e p a r t a m e n t o a, el te j ido pasa a t r avés de una 
.solución de u n a sal de a lúmina a 2 ó 3° B a u m é p r e p a r a d a 
como s i g u e : 

a) 240 kg. de ace ta to de p lomo se disuelven median te 

ebullición en 500 l i tros de agua . 

b) l i o kg . de su l fa to de a lúmina y 50 kg . de sulfa to 
d e zinc se disuelven med ian te ebullición en 250 l i tros de 
a g u a . 

U n a vez mezcladas las dos soluciones, se agi tan cons­
t a n t e m e n t e y se de jan depos i ta r , decan t ando luego la solu­
ción l ímpida. El i)recii)itado blanco se lava y el l íquido de 
lavaje, después de f i l t rado, .se a ñ a d e a la solución. 

.4ntes de mezclar las dos soluciones <i y b, del>e efec-
tuar.se la ])ruel)a s i gu i en t e : se saca un l i t ro de cada una de 

,las dos soluciones y se mezcla medio l i t ro de una con me­
dio l i t ro de o t ra . L a mezcla así ob ten ida se r epa r t e en dos 
p robe tas y a c a d a u n a se a ñ a d e un poco de la solución no 
•mezclada; sí la solución, a la q u e se ha a ñ a d i d o ace ta to 
de plomo, precipi ta , se deberá a ñ a d i r aún sul fa to de a lú ­
m i n a : si. en cambio, es la solución a la que se vier te sul­
fa to de a lumin io , la q u e d e t e r m i n a la formación d e u n p r e ­
c ip i tado , entonces es insuf ic iente la can t idad de ace ta to de 
p lomo . 

E l te j ido, después de hal>er pa.sado por la solución d e 
Ja sal de a lúmina , es ené rg icamen te escur r ido , y pasa por 
c i l indros de c o m p e n s a c i ó n ; luego se cal ienta ttvediante unos 
c i l indros al efecto d ispues tos , y al pasa r por el d e p a r t a ­
m e n t o b recil>e, en a m b a s caras , la s iguiente p reparac ión . 

Cera jajxjnesa 30 k i l o g r a m o s 
P a r a f i n a 55 
Cera d e abe jas 10 
Cera mine ra l 5 " 

Se funden estas subs tancias y se mezclan en u n a cal­
dera de cobre ca lentada a vapor i nd i rec tamente . 

I ^ cant idad de pas ta que debe adher i r se , viene regu-
Jada por los diversos disposi t ivos ya indicados . 

E l te j ido pasa n u e v a m e n t e por o t ros c i l indros ca lenta­
dores . luego po r unos rodi l los c o m p e n s a d o r e s ; y , después, 
s e seca en u n a secadora de taml)ores . 

. \ cont inuación se lava con a g u a tibia en una máqu ina 
d e l avar al a n c h o ; se e l innna, por asp i rac ión , el exceso 
de b a ñ o ; se seca e n u n a r a m a , y, f ina lmente , se p r ensa . 

Detergente para tejidos de lana 
(Extracto de "La France Textile") 

El de te rgen te pa ra tej idos c o m p r e n d e dos f ac to r e s : 
uno de l impieza y o t ro de excor iac ión . E l p r i m e r o sirve 
jmra l impiar y qu i t a r las m a n c h a s , la grasa , etc., d e los 
t ra jes , mien t ras que el segundo t iene por ob je to de r r e t i r 
o e x t r a e r las manchas superf iciales o pene t r an te s y hacer 
aparecer de nuevo pelo en la superf ic ie del p a ñ o u.sado. 
I..a br i l lantez de los t ra jes usados es deb ida a que el pelo 
p r imi t ivo del te j ido se ha gas tado por f ro tamien to , y el 
fac tor excor ian te del de te rgente , al ac tua r por frotam'ien-
to sobre la pa r t e del te j ido usada, hace aparece r de nuevo 
el pelo, e l iminando la bri l lantez. 

E l factor de te rs ivo o de limpieza c o m p r e n d e u n a com­
posición fo rmada por 8 l i tros de agua y 2*250 kg . de r a s -
iiwduras de j abón bórico, y a la cual se añaden , luego, 
¿25 g r . de b o r a t o de sosa pu lver izado en solución y 62 
g r a m o s de n i t r a to de sosa. Se calienta has ta 90" C , ap ro ­
x imadam en te , es decir , has ta q u e el j abón esté bien d e r r e ­
t ido en la solución. L a ven ta ja q u e se obt iene con las 
adic iones de bora to y de n i t r a to de sosa es la de que estos 

p roduc tos a y u d a n a emuls ionar la solución, a s e g u r a n d o así 
la saponif icación de todas las g rasas y a u m e n t a n d o , al 
mi smo tíemixi, las p rop iedades de te rs ivas de la compo­
s ic ión. 

El factor excor ia t ivo está cons t i tu ido por i'5 kg , de 
a r e n a de g r a n o n," i y i k g . de a r e n a d e g r a n o mayor , 
del n," 2 por e j e m p l o : 340 g r . de t i e r r a de ba tán u o t r a 
t i e r ra i n fuso r i a ; y 40 g r . de una solución amoniaca l de 
20" de concent rac ión . 

La solución amoniacal se a ñ a d e a la t ier ra de batán 
que la abso rbe y, luego, la p a s t a ob ten ida se mezcla a la 
a r e n a y , segu idamente , las dos fó rmulas prec i tadas se ad i 
clonan, una a o t ra , en las proporc iones s igu i en t e s : 

(3omiposición deters iva 1*125 k i logramos 
Composic ión excor ia t íva 0*085 " 

Se man t i ene cal iente y se mezcla por moledura . F ina l ­
m e n t e se añaden 85 g r . d e c l o r u r o d e sodio , y se cont inúa 
mol iendo has ta que la mezcla empieza a volverse espesa. 
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La "Emulsión Pott" para la eliminación 

de manchas de aceite en los tejidos 
de la "Ckemische Fabrik Pott y Co.", de Dresden (Alemania) 

Adaptación especial para CATALUÑA TEXTIL, de un articulo del Dipl.-Imj. U'indcl. publicado cu el "Dcuts 

clien Leinen-Industriellen 

L a tan d i scu t ida cues t ión de la e l iminac ión de man­
chas de acei te m i n e r a l en los te j idos , nos induce a hab la r 
de un p r e p a r a d o n u e v o m e d i a n t e el empleo del cual se 
resi telve dicho p r o b l e m a de u n a m a n e r a sencilla y se­
g u r a . N o h a n fa l tado n u n c a conse jos ni recetas p a r a 
so lven ta r este inconven ien te , p e r o s i e m p r e sin habe r dad, , 
n u n c a con un m é t o d o d e ef icacia p rác t i ca p a r a la e l imina­
ción de tales m a n c h a s . 

A s i , se ha empleado , p a r a lubr ica r los te la res , g r a s a s 
de acei tes (aceites vege ta les ) que son del todo saponi f i -
cables y e l iminables en los j irocesos de acabado sul^si-
gt i ientes . P e r o . a])arte del a l to prec io de d ichos acei tes , 
h a y q u e c o n s i d e r a r q u e p a r a tma comple ta saponi f icac ión 
de las g r a s a s n e u t r a s , se necesi tan soluciones a lcal inas de 
una concen t rac ión c o n s i d e r a b l e m e n t e supe r io r a la de las 
concen t rac iones c o r r i e n t e s de los baños a lcal inos gene ra l ­
m e n t e u s a d o s , incluso p a r a el t r a t a m i e n t o de f ibras vege­
tales . P o r t a n t o , es n a t u r a l q u e en el p roceso de l impieza 
d e la lana, sólo p u e d a n e n t r a r en cons ide rac ión soluciones 
de sosa " S o l v a y " . 

P a r a t r a n s f o r m a r los acei tes en emuls iones fác i lmente 
e l iminables po r u n lavado , no bas ta ni el j a b ó n q u e se 
f o r m a ni t a m p o c o las ad ic iones de o t ros p r o d u c t o s en 
so luc iones d é b i l m e n t e a lca l inas . 

P a r a la e l iminac ión de m a n c h a s de acei te mine ra l , 
t amb ién se a c o s t u m b r a a a ñ a d i r a los baños de l avado y 
d e s c r u d a d o un d iso lvente de g r a s a s ; p e r o este p r o d u c t o , 
si b ien p u e d e ser m u y útil t r a t á n d o s e de m a n c h a s recien­
tes, n o puede , en cambio , e l iminar c o m p l e t a m e n t e los ace i ­
tes e n r a n c i a d o s ya d e n t r o de la f ibra . L a e l iminación d e 
tales m a n c h a s es todav ía m á s d i f icu l tosa si, d u r a n t e el 
p roceso de h i l a t u r a , la f ibra llega en con tac to del acei te 
m i n e r a l y es e l aborada i n t i m a m e n t e con él. 

H a s t a a h o r a en m u c h a s fábr icas se r e m e d i a b a n la p r e -
.^encia de m a n c h a s en los te j idos ya b l anqueados f r o t á n ­
dolas a m a n o con un d iso lvente de g r a s a s c o n c e n t r a d a s 
y t r a t a n d o de e l imina r l a s del t odo po r un l a v a d o p o s ­
t e r io r con a g u a cal iente y j a b ó n . E s ev iden te cjue con 
paciencia y t i e m p o se p u e d e l legar , de esta m a n e r a , a 
e l imina r las m a n c h a s de acei te si és tas e s t án en p e q u e ñ a 
can t idad . 

S e ha v is to en es tab lec imientos de b l anqueo b a s t a n t e 
m o d e r n o s , m u l t i t u d de m u j e r e s q u e t an sólo se dedican 
a d icha o p e r a c i ó n ; pe ro n o cabe d u d a que , p a r a u n a p r o -
dticción m o d e r n a y en g r a n d e escala, no p u e d e e n t r a r en 
cons ide rac ión el m é t o d o r e f e r i d o . 

E n v i s ta d e ello, es d e in te rés el d ivu lga r el hecho 
de q u e la " C h e m i s c h e F a b r i k P o t t & C o . " . d e D r e s d e n 
( A l e m a n i a ) — r e p r e s e n t a d a en E s p a ñ a po r la casa " M a t e ­
r ias C o l o r a n t e s . S. A . " . S a n t a T e r e s a , 10 ( B a r c e l o n a ) — 
h a l anzado al m e r c a d o , con el n o m b r e de " E m u l s i ó n 
P o t t " , un p r o d u c t o de efectos seguros , sin q u e su empleo 
r e q u i e r a n i n g ú n t r a t a m i e n t o especial , m e d i a n t e el cual 
t odas las m a n c h a s de acei te mine ra l desapa recen comple ­
t a m e n t e en el p roceso n a t u r a l de e laborac ión del g é n e r o 
(b]an( |ueo o d e s c r u d a d o ) . 

La m e j o r i nane ra de a p r o v e c h a r la m á x i m a eficacia 
de !a " E m u l s i ó n P o t t " , es la de u t i l i zar este p r o d u c t o ya 
en el sit io d o n d e se o r i g inan las m a n c h a s , es dec i r , en 
los te la res . P a r a ello, p rec isa q u e el t e j e d o r h u m e c t e con 
e! p r o d u c t o en cues t ión , toda m a n c h a visible q u e se p r o -

.(hizca d u r a n t e el ti.saje, pe ro sin lavar y sin f ro ia r , de ­
j a n d o (|ue la ])ieza siga el c u r s o de sti t r a l an i i en lo 1 1 0 " 
mal . El g é n e r o llega, d e s p u é s de un a lmacena j e m a s .> 
m e n o s l a rgo , al d e s c r u d a d o o al blanqt ieo, de spués ;!,• 
cuyas operac iones queda con i ]3 ! e t amen te e.xento de las 
i i ianclias p r e v i a m e n t e t r a t a d a s . Si (lesjniés del descrud .u lo 
sulisisten todav ia u n a s r ayas obscu ras , las cuales pr,i\-i,.'-
nen s i empre d e pa r t í cu la s de h i e r r o (|ne el acei te lubr i ­
can te a n a s l r . a de los coj ine tes , etc. . éstas d e s a p a r e c e r á n 
c o m p l e t a m e n t e en el baño de ác ido. E l efecto de la " E n u i l -
si(')n P o l t " consis te en (|ue los h i d r o c a r b u r o s fie a l to grafio 
de ebull ición, en ella con ten idos , disuelven el aceite mi ­
nera l , C! cual es pues to en solucif'm acuosa por o t ros c tms-
ü i u y e n t e s j a b o n o s o s del p r e ] ) a r a d o : el acei te minera l f[ue-
da en solución acuosa liasla el l avado. 

P a r a c m j j r f i b a r el pode r e m u l s i o n a n t e del p r o d u c t o 
oue n(js ocupa , se e fec túa el sencillo ensayo s i g u i e n t e : 

Se mezclan i n t i m a m e n t e 4 a 5 ])arte.s tic un acei te mi ­
neral cualfiuiera con u n a p a r t e de " l í i in i l s ión P o t t " , y 
!a soluci iMí clara r e su l t an t e d e esta -mezcla se v i e r t e en. 
:\'j:\vd. Después de u n a b reve agi tac ión, se f o r m a una emul -
si(')n b lanca y lechosa de la que , aun flespués de e s t a r nu i -
c h o t i empo en reptiso, no se s epa ra el aceite m ine ra l . 

E s t a p r o p i e d a d d i s t i ngue a la " E m u l s i ó n P o t t " de 
o t ro s d iso lventes fie g r a s a s co r r i en t e s , los cuales , si bien 
empleados d e la m i s m a m a n e r a t a m b i é n d isue lven las 
m a n c h a s de acei te mine ra l , no impiden , sin embarg t i . fpie 
tma vez e v a p o r a d o el d isolvente , las m i s m a s r e a p a r e z c a n 
en la super f ic ie m u c h o m a y o r e s y m á s d iv id idas q u e an t e s 
y sin t r a n s f o r m a r l a s en solubles o e l iminables p o r un 
lavado. . \ s i sucede que el de fec to es todav ia a n m e n t a t l o . 
,ya que las m a n c h a s , después del p roceso del blan; |ue: i . 
a p a r e c e n como g r a n d e s nubes amar i l l a s de e x t r e m a visi­
bi l idad. 

El t r a t a m i e n t o de las m a n c h a s , a base de la " E m u l -
. i ón P o t t " , puede t ambién ser e fec tuado en aquel los blan 
queos que t r aba j an p a r a el ])úblico y éstos lo l levarán ;i 
cabo an tes del Í)lanqueo, al r e p a s a r el g é n e r o e n t r e g a d o 
por el f ab r i can te . E n este caso, es m u y ven ta joso de j a r 
el g é n e r o , u n t a d o con la " E m u l s i ó n P o t t " . u n o fj flos 
d ias en reposo . 

Sin cnihargi i , es de in te rés ]3ara todo fabr ican te de 
te j idos p rocede r a la e l iminación d e las m a n c h a s fie acei te 
en el m i s m o te lar , ya que los b lanqueos púlilicos nt) flan, 
a menudf) . g a r a n t í a de e l iminac ión cfim])leta d e las m a n ­
chas de acei te , o bien, en o t ro caso, piden u n prec io de 
b l a n q u e o m á s e levado. 

F i n a l m e n t e , i nd ica remos t ambién ¡pie la " l u n u l s i ó u 
P o t t " , a consecuencia de su ]iodcr enn i l s ionan te in ten-
sivo^, se p r e s t a exce l en t emen te p a r a la lim])ieza de m a t e ­
r iales m u y ensuc iados p o r acei tes mine ra l e s o r e s iduos d e 
hi la tu ra , c o m o t r a p o s , t r a j e s d e o p e r a r i o s , etc. 

A tal fin, se ab l anda el ma te r i a l d u r a n t e u n a a <lf)s 
.horas en u.na soliieiéo^_ca!if 
10 g r a m o s del producfTT— 

lo cual se cen t r i f t iga (5̂  yS.(Tlfltrt[ÍÑfAhT€>fTM't£l^ 
e n u n b a ñ o n u e v o . d e ;S0sa,-pjlj.cJ5p|f|g.¿j||||',^í^l|i(| 
P a r t i c u l a r i d a d esencial (3JáJl^JB^¿ift^''ff»4pi% •̂'̂ í 
b años d e sosa pueden ser imicho m c ^ i s í<)ncentr3]^ 
d e o r d i n a r i o e n otros, proce«AMA(w"W*lo civ^' t 
r ial no resu l t a pei- judicado e n lo m á s míniip'oí!,. 
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Praktikum der Fárberei und Farbstoffanalysse für Stu-
dierendc, por Dr. Paul Ruggli. — Un volumen, i6 X 24 cm.s., 
(le 107 páirinas, con 16 figuras y 17 láminas fuera texto.—Pre­
cio:- 12 G-ni.—Editor: J. F. Bergmann, Müncben, Alemania. 

L l presente obra consiste en un manual práctico de tin­
tura; y anilisls de materias colorantes, propio para estudian­
tes de guiniica tintórea. El texto, redactado con mucha cla­
ridad de expresión, está dividido, ¡por lo que afecta a la tin­
torería, en dieiciséis capítulos que tratan, reapectivamenti', de 
los colorantes substantivos para algodón; del tr-j!amiento pos­
terior de ila-3 tinturas substantivas sobre algodón, para aumen­
tar su fuerza; de los cdlorantes básicos; de los col'oraintes 
de eosina (resorcina); de los colorantes ácidos; deJ croima-
t;i(lo posterior y del croniatado a un mismo tienipo de la lana 
con tintv.ras acidas; de los cdlorantes mordientes; de los co­
lorantes al azufre; de los colorante a la tina; de las tinturas 
obtenida; sol)re las fibras; del teñido de la seda; del teñido 
dp la seda artificial y del algodón mercerizado; del teñido de 
la semi-lana: del teñido de otras fibras textiles; del teñido 
del cuero, y de las lacas. 

La segunda parte, no muy extensa, destinada al estudio 
del aná-'i?i$ de las materias cdlorantes, trata del anáilisis cua­
litativo, del análisis cuantitativo, y de la determinación de la 
constitución de un colorante azoico. 

Como se ve, por los transcritos títulos, el libro que nos 
ocupa trata extensamente cuanto afecta al ramo de la quí­
mica tintórea. 

* • * 

I 
Lavatura e carbonizzazione delle lana, por Mario Sodano. 

Un folleto, 14 X - O cms., de 63 páginas con 37 figuras. Pre­
cio: 6 liras. Publicado por la Associazione deU'Induátria l a ­
niera Italiana. 

Como su nonrbre indica, el presente trabajo está destina­
do al Bstudio de dos factores bien importantes de la industria 
de la lana: el lavado de la lana y la carbonización de la lana 
y de lo.s desperdicios de peinado. 

Al exaiminar el primero de dichos factores, él autor se 
ocupa de las impurezas y finalidad del lavado, de la opera­
ción de batido, del desuardado y de las máquinas de lavar; y 
en ei examen del segundo factor trata de la finailidad de la 
carbonización, -de las substancias y métodos diversos de car­
bonización, de la carbonización con ácido sulfúrico y tî pos 
de máquinas emipkadas, y termina con la descripción de una 
instalación moderna para carbonización continua. 

* * • 

Saggio storico suirorigine, diffusione e caratteri della va-
rieta europee del "Bombyx Mori".—Un folleto, 17 X 24 cms., 
de 63 páginas con 14 figuras. 

Contributo alio studio dell'eterofillia.—Un folleto, I7X24'S 
centímetros, de 18 páginas. 

Estos dos trabajos ,se deben a la pluma del señor Rober­
to Di Tocco, de la R. Stazione Bacológica Sperimenta'le de 
Padova. El primero de los mismos, que primeramente se pu­
blicó en el Anuario de la indicada institución, consitituye un 
muy interesante ensayo histórico acerca el origen, difusión y 
caracteres de la variedad europea del bombyx-mori. El estu­
dio en cuestión está reiplleto de datos de sumo valor no sólo 
acerca el origen y propagación de la referida raza de gusar 
nos de seda, si que, tam'bién, acerca las otras distintas razas. 

El seífundo folleto, constituye un interesante estudio de 

la nomófila en relación a algunas variedades de "Morus A -
ba L.", estudio éste que vio la luz primera en los "Att i del 
R. Isti tuto Véneto di Scienze, Let tere ed Arti'". 

Los dos folletos que reseñamos demuestran de una mane­
ra evidente las profundas dotes de erudición que caracteri­
zan al Nob. Dott . Roberto di Tocco. 

* * + 

Annaes da Conferencia Internacional Algodoeira. Dos vo­
lúmenes, I5 '5 X 2¿'5 cms., de 543 y 472 páginas, respectiva­
mente. 

Los dos volúmenes en cuestión consisten en una recopi­
lación de cuanta labor se realizó en la Conferencia Interna­
cional Algodonera que se reunió desde el 15 al 20 de octu­
bre de en Río de Janeiro, Estados LInidos del Brasil. 

* * * 
El cultivo algodonero en la República Argentina. Tres fo­

lletos 18 X 26'5 cms., de 15, 24 y 24 páginas, re.sipectivamente. 
Estos tres folletos constituyen las publicaciones 24, 32 y 

49 de! Museo Agrícola de la Sociedad Rural Argentina, y en 
ios mismos su autor don Carlos D. Giróla'—^de cu'yos t raba­
jos literarios ya nos hemos ocupaido en números anteriores— 
detalla y comenta los resultados obtenidos en los Concursos 
de Algodones que anualmente organiza la Dirección del Mu­
seo Agrícola de la Sociedad Rural Argentina. 

El segundo de tales folletos constituyó una contribución 
a la Conferencia Internacional Algodonera de Río de Janeiro, 
año 1922; y el tercer folleto es una contribución al Pr imer 
Congreso Algodonero de Resisten'cia, que ha tenido efecto 
en el presente año. 

* * * 
Instrucgbes para o Cultivo e Selecgao de Algodáo. Un fo­

lleto. 15 X 2-''? cms., de 17 páginas. 

Actos relativos aos servigios de classificasao, de repressáo 
de fraudes, Escola Pratica de Classificasao Comniercial e 
Bolsa de Algodáo. Un folleto, 16 X 23'S cms., de 19 páginas. 

Estatistica de Algodáo, 1921-1924. Una hoja con 4 tablas, 
16 X 22"5 cms. 

Por la superintendenicia del Servicio Algodonero del Mi­
nisterio de Agricultura. Industr ia y Comercio de los Estados 
Unidos del Brasil, han sido dadas a la luz la's- publicaciones 
arriba citadas, las cuales tienen por objeto divulgar conoci­
mientos relativos al cultivo del atlgodón. 

* * * 
De interés nacional. Folleto, lo 's X IS'S cms., de 18 pá­

ginas. 

Este pequeño folleto contiene dos artículos de propaganda 
sericícola: "La industria sedera" y "Escuelas prácticas de 
sericicultura" que vieron la luz en el diario " L a Época", de 
Madrid, debidos a la pluma de don Felipe González Marín, 
Director de la Estación Superior de Sericicultura e Industria 
Zoógenas, de Murcia. 

+ * * 

. . Primo Calendario per I'Industria Tessile, 1926, publicado 
por la casa "Aracne" , Vía . \ncona 2, Milano (11), Italia. 
Precio: 20 liras. 

La aparición del presente calendario representa una nove­
dad en la literatura textil italiaina y, por su naturaleza, viene 
a constituir una especie de vade-mecuní para las varias ramas 
de la industria textil. 
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L a i n d u s t r i a d e l g é n e r o d e p u n t o 
S u p l e m e n t o a l n ú m e r o 2 4 l de " C a t a l u ñ a T e x t i l " 

Como se calcula el coste de fabricación del género de punto 

Repetidas veces lian aparecido en estas columnas interesantes artículos debidos a la pluma del técnico ita­
liano señor Attilio Tremelloni, quien, como si no fuera buslantc la labor que realiza desde "La Ma!/lieri<i'", 
divulga aún sus muchos conocimientos desde las páginas de oirás- publiciudones, entre ellas el "Bolletino della 
Cotoniera" y el "I Progressi nelle Industrie Tintorie <' 'Tessili". F.u esta última, precisamente, apareció el estii 
dio que, traducido al castellano, empezamos a publicar a eonünuación.—(N. de la R . ) 

U n a d e las cosas m á s im]X)r tan tes p a r a los indus t r i a l e s , 
es el cálc ido del coste de fabr icac ión de los g é n e r o s o 
te j idos , p a r a p o d e r f i ja r e x a c t a m e n t e el prec io d e v e n t a 
A u n c u a n d o p a r e z c a fácil e s te cálculo , m u c h a s veces es 
causa de e r r o r e s cjue p u e d e n in f lu i r d e u n a m a n e r a m u y 
per judic ia l en la bivena m a r c h a de la casa. Debe efec­
t u a r s e con e sc rupu losa prec is ión , p a r a ob t ene r tma segu­
r i d a d m a t e m á t i c a q u e p e r m i t a eva lua r e x a c t a m e n t e el 
r e n d i m i e n t o de c a d a m á q u i n a . 

E n m u c h o s casos es imposib le o m u y difícil hace r el 
cá lcu lo c o n e x a c t i t u d , inc luso e n los m á s p e q u e ñ o s d e t a ­
lles, deb iendo t ene r se en c u e n t a y n o o lv idar , en n i n g ú n 
caso, n i n g u n o de los fac tores que t e n g a n r epe rcus ión en 
e l cos t e de fabr icac ión . 

Del cálculo del coste de fabr icac ión de los a r t í cu lo s se 
d e s p r e n d e n , a d e m á s , causas de ga s to s s u p e r f i n o s que , sin 
él, n o r e s u l t a r í a n ev iden te s . T o d a casa , p o r m á s q u e t e n g a 
u n a b u e n a d i recc ión técnica y comerc ia l , n o v e r á a u m e n t a r 
s u s negocios si el pe r sona l e n c a r g a d o de f i ja r los prec ios 
de v e n t a n o es tá a la a l t u r a de su mis ión y se l imi t a a 
f i j a r p rec ios a p r o x i m a d o s . M i e n t r a s los a r t í cu los va lo­
rados p o r deba jo de su prec io real e n c o n t r a r á n ce m p r a d o -
res con exceso , los va lo rados a m a y o r prec io q u e la com 
pe tenc ia . se a c u m u l a r á n en los a lmacenes . E s p e c i a l m e n t e 
es necesar ia u n a calculación e.xacta del cos te en las v a r i e ­
dades de un m i s m o a r t í cu lo . 

E n las f áb r i cas d e g é n e r o de p u n t o p e q u e ñ a s , q u e son 
,en g r a n n ú m e r o , se obse rva en su m a y o r í a q u e emplean 
.procedimientos e r r ó n e o s de calculación, o que establecen 
los prec ios t en i endo en c u e n t a los de la compe tenc ia . E s t o 
es a b s o l u t a m e n t e e q u i v o c a d o ; se debe ana l i za r la e labora­
c i ó n q u e s u f r e el a r t í cu lo e n la p rop ia fábr ica y po r ello 
d e d u c i r el cos te . S i r e su l t a se m a y o r q u e el de la c o m p e ­
t e n c i a d e b e r á e s tud i a r s e el d i a g r a m a de e laborac ión , el i­
m i n a r p é r d i d a s , p a r a r ed t i c i r lo ; p e r o n u n c a p r o d u c i r po r 
p r o d u c i r o e s p e r a r tina c i r cuns tanc ia even tua l q u e a u m e n t e 
los p rec ios del g é n e r o . 

E l p r o c e d i m i e n t o q u e se usa g e n e r a l m e n t e en la m a ­
n u f a c t u r a de a r t í cu los de fan tas ía , es el de pe.sar el ob je ­
to c u y o cos te se calcula , a v e r i g u a r a p r o x i m a d a m e n t e el 
va lor de la p r i m e r a m a t e r i a y todo lo m á s a ñ a d i r el coefi­
c ien te de m a n o d e o b r a p a r a luego r e d o n d e a r la c i f ra 
c o n u n m a r g e n r e l a t i vo al p r ec io d e la compe tenc i a . E s t e 
cá lcu lo debe d e s c a r t a r s e en abso lu to po r las s igu ien tes 
r azones . 

T o d o indus t r i a l que calcula sui>erficialmente. t a r d e o 
t e m p r a n o se a r r e p i e n t e de h a b e r p r o c e d i d o d e es ta s u e r t e ; 
s u casa v iv i rá al d ía sin t e n e r u n a b a s e s e g u r a y só l ida 
de benef ic io c o n t i n u o . L a m a y o r p a r t e de los p e q u e ñ o s 
p r o d u c t o r e s de g é n e r o d e p u n t o v a l o r a n s u s p r o d u c t o s 
d e m a s i a d o ba jos , po r i g n o r a r las var iac iones de los fac to­
res q u e in f luyen en el p rec io de coste . 

V a l o r a r un a r t í cu lo en m á s del va lo r rea l , s igni f ica 
no v e n d e r l o o hace r lo con m u c h a d i f i c u l t a d ; v a l o r a r l o 
m e n o s , q u i e r e decir p e r d e r d i n e r o , a m e n o s q u e se trat-: 
d e u n r e c l a m o , d e lo q u e r e su l t a ev iden te q u e el cálculo 

exac to del coste de fabr icación es u n a base f inu lamenta l 
l)ara la buena m a r c h a de la fábr ica . 

P a r a es te cá lculo se em])lean f o r m u l a r i o s i m p r e s o s a 
p r o p ó s i t o , en los cua les se ano ta e x a c t a m e n t e todos los 
fac tores q u e in f luyen en el coste de fabr icación, los q u e 
luego e x a m i n a r e m o s p a r t i c u l a r m e n t e en a lgunos a r t í cu ­
los t ípicos de g é n e r o de p u n t o . 

I.-

I P A R T E 

- E L A B O R A C I Ó N E N M A Q U I N A S R E C T I L Í ­
N E A S A M A N O Y A M O T O R 

1. Artículo N. P a r a p r e v e n i r e r r o r e s y p a r a hacer 
.más sencilla la a d m i n i s t r a c i ó n i n t e r n a de la fábr ica , c a d a 
a r t i cu lo debe ir n u m e r a d o p r e f e r i b l emen te , e m p e z a n d o po.r 
1,000 y v a r i a n d o a c a d a es tac ión estos n ú m e r o s basife. E s t e 
.número , q u e d i s t i n g u e el a r t í cu lo o m u e s t r a , del>e i r 
a c o m p a ñ a d o de una susc in ta descr ipc ión del t r aba jo , con 
Ja jntesta en c a r t a del d ibu jo y la fo tog ra f í a o crofiuis del 
.ar t ículo. 

2. Descripción. Debe ser susc in ta y comple ta . Cua'n-
do es necesar io , se a ñ a d e n da tos sobre l abores especiales 
q u e han debido e f ec tua r se y sobre las p a r t i c u l a r i d a d e s q u é 
p u e d e n deduc i r s e del c roqu i s o de la fo togra f ía . 

E s t a descr ipc ión debe da r en seguida la idea de la 
e laborac ión del a r t í cu lo de q u e se t r a t a , de u n a m a n e r a 
c l a r a y sin deta l les inti t i les. S e debe a ñ a d i r de q u é m a ­
nera se h a ob ten ido la m u e s t r a . 

3. Notas de elaboración. E n esta p a r t e se escr ibe 
d e t a l l a d a m e n t e c ó m o se ha p r o d u c i d o el a r t í cu lo , es decir , 
e l n ú m e r o de vue l tas , las t ens iones dei p u n t o , los mode los 
de cor te u s a d o s , etc . P u e d e t amb ién e m p l e a r s e el m é t o d o 
g r á f i c o , o sea m e d i a n t e u n papel c u a d r i c u l a d o , e n cuyos 
c u a d r o s se a n o t a n e x a c t a m e n t e las va r i a s evoluciones de 
las a g u j a s de la m á q u i n a . 

4. Medida N. L a talla o m e d i d a del a r t í cu lo es u n o 
d e los da tos m á s i m p o r t a n t e s . Cas i todos los fabr ican tes 
u san s i s t emas p r o p i o s p a r a ind icar las va r i a s m e d i d a s q u e 
en el m e r c a d o resu l t an difíciles de r e g l a m e n t a r . Se r í a 
.muy úti l q u e un c o n g r e s o in te rnac iona l un i f i c a r a los va ­
r ios s i s t e m a s ; m a s p o r a h o r a n o h a y q u e p e n s a r en ello, 
pues c a d a u n o hace lo q u e le pa rece . L o s ing leses d a n 
las med idas en pu lgadas , los a l emanes usan el s i s t ema deci-
,mal e incluso los d i s t in tos f abr ican tes de un m i s m o cen­
t r o fabri l u s a n m e d i d a s d i f e r e n t e s . E n t o d b caso , e s 
,conveniente d a r a conocer a los c l ientes el m é t o d o a d o p -
,tado y no va r i a r lo . r—— 

5. Máquina (r) .V. ^p'-lSs^-mofres-

•trabajo que en cada u n a ' í e h^ect^^^flf^WimtJ 
í iñadi r a un lado la produ<;ción sRiífeEfeAl}Pfí[Amáquit,iru 
a fin de (jue se p u e d a d e t e r m i n a r , .sin neces idad d e Otra, 
cosa , la fecha de cumpl imien to del p e d i d o . Se aconse j a 
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a u m e n t a r el t i e m p o necesa r io p a r a se rv i r u n ped ido , p o r 
lo m e n o s en 50 po r 100 p a r a imprev i s to s , p o r q u e casi 
n u n c a se cons igue la p roducc ión m á x i m a p o r acc iden tes 
inevi tables d e fabr icac ión , re fa rdos en el t in te del h i la­
dlo, e tc . y, a d e m á s , p a r a la confecc ión de los ar t íc t t los , 
su inspección, etc . 

C). Croquis o fotografía del modelo. E s m u y úti l 
.obtener fo tograf ías del m o d e l o f ab r i cado , t a n t o p a r a su 
r e p r o d u c c i ó n c o m o p a r a env ia r l a s a los cl ientes q u e no 
p u e d a n ver el n u i e s t r a r i o . 

.Si en l uga r d(j la fo tog ra f í a se hace u n c roqu i s cu ida ­
d o s o , el r e su l t ado es el m i s m o ; s i e m p r e se c o n s e r v a la 
Jínea o esti lo del mode lo . A d e m á s , las fo tog ra f í a s o d i ­
bu jos de los mode los ob ten idos en la fábr ica , se u t i l izan 
jpara la publ ic idad en las rev i s tas , p a r a r e c l a m o , c a t á l o ­
g o s , etc . q u e el f ab r i can te env ía a los c l ien tes . E s u n 
.pequeño g a s t o q u e d e n m e s t r a u n a b u e n a o rgan izac ión de 
la casa. 

7 . Puesta en carta del dibujo. S e u s a el pape l cua­
dr icu lado , y en los c u a d r a d i t o s se seña la el m o t i v o q u e 
ca rac t e r i za el d i b u j o del m o d e l o . S e e m p l e a e spec ia lmen te 
p a r a te j idos e l aborados con p u n z ó n , c o m o con disjxjsi-
t ivo ad ic iona! para, l istas ver t i ca les , o b ien con d i spos i t ivo 
" J a c q u a r d " . .Si, en c a m b i o , el p u n t o es c o m p l e t a m e n t e liso, 
se de ja la p u e s t a en c a r t a b lanca . E s t a m b i é n c o n ­
ven ien te t ene r un l ib ro de d ibu jos , con las d i f e r e n t e s m u e s ­
t r a s de p u n t o , d a n d o a cada u n a u n n ú m e r o p a r a t e n e r ­
las a la v i s ta e ind ica r e x a c t a m e n t e el d i b u j o e fec tuado . 

8. Colores. B u e n a p a r t e de la bel leza de u n a r t í cu ­
lo , d e p e n d e d e los co lo res q u e se u san . L a a r m o n í a y la 
c o m b i n a c i ó n d e los colores a d q u i e r e u n a i m p o r t a n c i a e x ­
cepc iona l en las confecc iones m o d e r n a s de g é n e r o d e 
p u n t o . E n es ta anot.ación debe , a n t e t odo , i nd i ca r se los 
colores u s a d o s en las m u e s t r a s y f i ja r las o t r a s c o m b i n a ­
c iones de colores q u e se a d a p t a n al a r t í cu lo p a r a some­
t e r l o al c l iente . C o m o la d e n o m i n a c i ó n d e t o d o s los co lo ­

res ser ia difícil , es c o n v e n i e n t e da r l e s u n n ú m e r o o una 
l e t r a y d is ix iner u n l ibro d e colores q u e s e c o m p l e t a r a 
a c a d a e n t r a d a de h i lados p r o c e d e n t e s de la h i l a t u r a o 
<le la t i n to re r í a . 

Sucede , a m e n u d o , qtte al q u e r e r hace r t eñ i r u n hi lado _ 
c Jii u n color ya u s a d o en ope rac iones a n t e r i o r e s , no se 
ob t iene p r e c i s a m e n t e el m i s m o t in te , y, en este caso, es 
conven ien te , al d a r al color el mi.smo n ú m e r o an te r io r . • 
.añadir u n a le t ra , por e j emp lo , co lo r 450a, 450/7, etc . p a r a 
n o c o n f u n d i r los dos co lores q u e , en un m i s m o a r t í cu lo , 
u n a vez e l abo rado , a p a r e c e r á n d i s o n a n t e s . 

9. Longitud en cm. A p a r t e de la indicación de la 
m e d i d a , q u e indica las d imens iones g e n e r a l e s del a r t í c u -
,1o, es c o n v e n i e n t e a ñ a d i r la longi tud del a r t i cu lo a c a b a d o , 
U n cl iente p u e d e desea r u n a p r e n d a m á s l a rga o m á s 
,corta de lo no rma! , y t amb ién p u e d e sucede r q u e p o r 
t r a b a j a r u n a oj ierar ia con u n a t ens ión de mal la m a y o r 
i) m e n o r de la espec i f icada en la h o j a d e e laborac ión , 
.la l ong i tud total sea d iversa de la f i j ada p r e v i a m e n t e ; 
d e aquí q u e sea o p o r t u n o ind icar este d a t o en la car t i l la 
.para su deb ido con t ro l . 

10. Peso gr. L a d e t e r m i n a c i ó n del peso e x a c t o del 
.articulo es de u n a i m p o r t a n c i a capi ta l e n el cá lcu lo , p u e s 
e n los ar t íc t t los de p u n t o , y es j jecialmente en los de f a n ­
tas ía , es m u y r a r o q u e se p u e d a n confecc iona r dos p iezas , 
ide un peso e x a c t a m e n t e igual , po r u n a in f in idad de c a u -
,ías, p o r lo cua l es m u y c o n v e n i e n t e p e s a r t o d a s las p iezas 
ŷ d e t e r m i n a r el peso m e d i o . E n t o d o caso , es o p o r t u n o 

. aumen ta r a l g o el peso e n c o n t r a d o . Si el a r t í cu lo es tá 

.hecho con dos h i l ados , es fácil ca lcu lar e x a c t a m e n t e el 
peso de cada u n o . P e r o c u a n d o se t r a t a de d ibu jos , h a y 
q u e b a s a r s e en el h i l ado e m p l e a d o y a u m e n t a r és te de u n 
c i e r t o t a n t o por c ien to c o m o desperd ic io . 

A T T I L I O T R E M E L L O N L 

(Continuará) 

El telar Raschel 
(Conclusión del a pág. 228) 

Muestras a base ^de' dos barras porta-adujas 

E l p r o c e d i m i e n t o ind icado p a r a la r e p r e s e n t a c i ó n y r e ­
p roducc ión d e u n a m u e s t r a a base de u n a b a r r a p o r t a - a g u ­
j a s , es apl icable a las m u e s t r a s e l a b o r a d a s a b a s e d e dos 
b a r r a s p o r t a - a g u j a s , p e r o c o n la d i f e r enc i a d e q u e las 
m i s m a s se r e p r e s e n t a n m e d i a n t e c i rcu l i tos n e g r o s la p o s t e ­
r io r , y b lancos la a n t e r i o r . 

L a n u e s t r a q u e , c o m o e j e m p l o , a n a l i z a r e m o s , e s la 
r e p r e s e n t a d a p o r la f i gu ra 17, c u y a pues t a e n c a r t a de ­
m u e s t r a la f i gu ra 17 a. L a m u e s t r a en cues t ión , h a s ido 
ob ten ida con c inco b a r r a s p o r t a - p a s a d o r e s , d e las cua ­
les la V e n t r e g a el hilo p a r a las mal las d e f o n d o A, sola­
m e n t e e n la b a r r a p o r t a - a g u j a s pos te r io r , y la I I l o e n ­
t rega , p a r a las ma l l a s d e cadeni l la B, a las a g u j a s d e la 
b a r r a a n t e r i o r . L a e n t r e g a del hi lo d e f an ta s í a C, q u e 
c o n s t i t u y e la t r a m a de d ispos ic ión , se e f e c t ú a p o r deba ­
j o d e las a g u j a s a n t e r i o r e s m e d i a n t e la b a r r a p o r t a -
.pasadores I , q u e se hal la de lan te de la q u e c o n d u c e la u r -

Fig .17 Fig. .7 a 
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d i m b r e B; a d e m á s , la e n t r e g a d e d icho hi lo C d e b e t e n e r 
efecto , t ambién po r enc ima de las a g u j a s pos te r io res , p a r a 
l igar , as i , con las mal las del f o n d o A. L a e n t r e g a de los 
o t ro s hilos de fan tas ia I) y I)i se rea l iza m e d i a n t e las 
b a r r a s p o r t a - p a s a d o r e s I I I y I V , a las a g u j a s ix)s ter iores 
y a n t e r i o r e s , a l t e r n a t i v a m e n t e a c a d a c u a t r o pa sadas , o 
h i l e r a s ; de m a n e r a q u e en las c t ia t ro p r i m e r a s h i le ras , el 
hilo de la cadeni l la B, de la i zqu ie rda , liga con el hilo ] 
de f an tas ia / ) , y el h i lo de la cadeni l la />', de la derecha , = 
c o n el hilo de fan tas ia Di, m i e n t r a s q u e en las o t r a s c u a - i 
t r o h i l e ras s igu ien tes , sucede a la inversa , es dec i r , q u e i 
el hi lo de la cadeni l la B, de la i zqu ie rda , liga con el h i lo 
d e f an ta s í a y el h i lo d e la cadeni l la B. de la de recha , 
c o n el hilo de fan tas ia D. 

C a d a h i l e ra de esta m u e s t r a , r equ i e r e dos b a r r a s po r t a -
a g u j a s ((/ y / ' ) . e f e c t u á a n d o s e , asi , c u a t r o en t r egas en la 
eject ición de c a d a h i l e ra de m a l l a s , po r lo cual la m u e s ­
t r a se' d e n o m i n a de c u a t r o t iemjxis . P o r cons igu ien te , la 
cadena m o s t r e a d o r a del>e t e n e r c u a t r o d i en tes p a r a c a d a 
hi lera , y c o m o el ct irso del d ibu jo , en la m u e s t r a q u e 
e s t u d i a m o s , es d e ocho h i le ras , el to ta l de d ien tes d e la 
c a d e n a se e l eva rá a t r e in t a y dos . E l n ú m e r o corresjx>n-
d i e n t e a cada u n o de ellos se indica en la t ab la s i g u i e n t e : 

Hileras B a r r a s 
p o r t a - a g u i a s 

Barras porta p a s a d o r e s ^ , 
V IV III II 1 C o l o c a c i ó n 

I . " hilera 

a ,v>stPrmr ) ^ ^4 O 2 8 enc ima a a, p o s t e n o r ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ . ^ 

b, a n t e r i o r I 8 2 12 2 2 enc ima b 
( 8 4 10 o 2 deba jo a 

2." h i lera 

p o s t e r i o r <! ^ '"^ ° ^ ^ ^"^ ' "^^ ^ 
12 o debajo b 

a n t e r i o r 6 
6 

2 12 2 8 enc ima b 
4 10 o 8 deba jo a 

3 . " h i lera 

• í 6 14 
lor / 

o enc ima a 
) 4 12 2 2 10 d eba jo b 

4 2 12 2 2 enc ima b 
4 4 10 o 2 d eba jo a 

4.* h i lera 

a. pos t e r i o r { ^ lí 2 
2 2 enc ima a 
2 o d eba jo b 

b, a n t e r i o r < ^ 2 12 2 8 enc ima b 
2 4 10 o 8 deba jo a 

/ , • í 2 14 O 2 - 8 enc ima a 
a, p o s t e r i o r K , ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ 

¡llera ^ , 

I 2 o 12 2 2 enc ima b 
( 2 2 14 o 2 deba jo a 

I b, a n t e r i o r . 

6." hi lera > 

j 2 14 o 2 2 e n c i m a a ] a. pos t e r io r < , 
( I 4 12 2 2 0 d e b a j o b 

F i g . 18 

M U E S T R A D E R I Z O O D E F E L P A 

L a s m u e s t r a s de r izo o d e felpa se r e p r e s e n t a n g r á f i ­
c a m e n t e tal c o m o las m u e s t r a s ob ten idas a base d e dos 
b a r r a s p o r t a - a g u j a s , con la p a r t i c u l a r i d a d de q u e en la 
l>arra an t e r i o r , al no a c t u a r en ella las a g u j a s a u t o m á t i ­
cas , t r a b a j a n , en cambio , las agu ja s p a r a felpa en la for-
ima q u e y a h e m o s v i s to a n t e r i o r m e n t e . 

L a f i g u r a 18 r e p r e s e n t a u n a m u e s t r a de r i zo ?n t e s 

i 0 0 

y M. 
17 
M. 
17 

F i g . 18 a 

de ser p e r d i a d a , y la f i gu ra 18a d e m u e s t r a el e n t r e l a z a d o . 
Ja re lac ión y disposic ión de los hilos de la m u e s t r a en 
cues t ión . 

E n los t e j idos d e r izo, son necesa r i a s , p a r a c a d a hile-
.ra, t r e s e n t r e g a s , p o r lo cual se dice q u e s u t r a b a j o es 
de t res t i e m p o s , los cua les se p r o d u c e n deba jo las a g u ­
j a s a u t o m á t i c a s , e n c i m a tales a g u j a s y enc ima las a g u j a s 
p a r a felpa. 

L a c a d e n a m o s t r e a d o r a acc iona dos b a r r a s p o r t a - p a s a ­
dores o c o n d u c t o r e s de h i l o : u n a p a r a la u r d i m b r e d e 
fondo A y la o t r a p a r a la u r d i m b r e de r izo B. 

H e aqu í la t ab la q u e indica los d ien tes de la cadena , 
E l c u r s o es d e c u a t r o h i le ras . 

Hileras B a r r a s p o r t a - p a s a d o r e s 
C o l o c a c i o n e s 

) b, anter i i j r 0 
2 

12 

14 

2 

0 
8 
8 

enc ima b 
deba jo a 

7." h i lera 

j a, p o s t e r i o r 14 
12 

0 
2 

2 

2 
8 

10 
enc ima a 
delxijo b 

7." h i lera 

\ b, a n t e r i o r í 6 

i 6 

0 
2 

12 

14 

2 

0 

2 

2 
enc ima b 
deba jo a 

8." h i l e ra 

í a, pos t e r io r , 
8 

14 
12 

0 
2 

2 
2 

2 
0 

e n c i m a a 
deba jo b 

8." h i l e ra 

[ b, a n t e r i o r < 8 
8 

0 
2 

12 

14 

2 

0 
8 
8 

enc ima b 
d e b a j o a 

!

2 2 enc ima las a g u j a s p a r a fe lpar . 

2 o enc ima las agu ja s a u t o m á t i c a s , 
o 2 del iajo las agu ja s a u t o m á t i c a s 

( 2 2 enc ima las a g u j a s i)ara fe lpar . 
,2." h i lera < 2 o enc ima las agu ja s a u t o m á t i c a s . 

( 4 2 deba jo las a g u j a s a u t o m á t i c a s 

3 . " h i lera 
enc ima las a g u j a s p a r a fe lpar , 
enc ima las a g u j a s a u t o m á t i c a s , 
deba jo las agu ja s a u t o m á t i c a s 

í ' 

4." h i lera / 2 

( 4 

o 
2 

enc ima las a g u j a s p a r a felpar , 
enc ima las agu ja s a u t o m á t i c a s , 
deba jo las a g u j a s a u t o m á t i c a s . 

E J E M P L O D E F A B R I C A C I Ó N D E U N C H A L E N 
T E L A R " R A S C H E L " 

L a m u e s t r a r e p r e s e n t a d a po r la f i gu ra 19, cons t i t uye 
fina p a r t e de un chai f ab r i cado en te la r " R a s c h e l " y la 
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FIGURA Kjíí (LEMNESTR.-i. IA PUESTA EN CARTA DE UN CURSO EN­
TERO, LÍXANIINANDD EL DIHUJN. SE C(>:I PRENDE EN SEGUIDA (PIE 
LA NUIESTRA ESL;'i LURRADA p u r IR.-INIAS DE DISPOSICIINI CON 
ENTRELAZAMIENTO c u n INS NI.-ILLAS DE fn iu l i i . 

T^AS ENTREGAS DE LIILU SON CUATRO PARA CADA HILERA, LO 
CUAL SIGNIFICA (PTE SON NECESARIAS CN.-UI'O HAN-AS ])ORTA-
L)ASA(LORES. I.AS CUAIRO NRDINIHRES NECESARI.'IS VAN (LIS])UES-
TAS POR LAS AGUJAS DE GAIICLIN. E> DECIR, LOS ])ASA(LORES, TAL 
COMO INDICA LA FIGURA 1 9 Í ; , 

\'.\ ENTRECRUZADO DEL FONDO ES FORMADO POR LAS BARRAS 
PORTA-PASADORES I Y 1 1 1 , DE LAS CUALES LA I EFECTÚA LAS EN­
TREGAS DEL HILO A, y LA 1 1 1 LA DEL HILO C. 

' Fig. 19 

L a s t r a m a s de d ispos ic ión B y D son conduc idas po r 
Jas b a r r a s p o r t a - p a s a d o r e s I I y I V , de las cua les la I I 
e fec túa las dos e n t r e g a s d e los hi los de f an ta s í a d i í e -
r e n t e s B y Bi. 

L a sepa rac ión de la b a r r a p o r t a - p a s a d o r e s I I , es to ta l ­
m e n t e d i f e r en t e de lo q u e hacen su iMner las dos e n t r e ­
g a s de hilo f an t a s í a B y Bi. P a r a d e t e r m i n a r es ta sepa­
r a c i ó n , es necesa r io s egu i r el c u r s o de u n o cua lesqu ie ra 
d e los hilos B o Bi y o b s e r v a r la l ínea de t r azos del hilo 
e legido. L a s l íneas de t r azo g r u e s o r e p r e s e n t a n la t r a m a 
y las l ineas de t r azos r e p r e s e n t a n las en t r egas a u x i l i a r e s . 
Jas cuales no l igan con el e n t r e c r u z a d o del f o n d o C p o r ­
q u e el hi lo p a r a él se e n c u e n t r a d e t r á s de la t r a m a de 
d ispos ic ión B y Bi. 

L a t r a m a de d ispos ic ión D s igue idént ico m o d o de 
t r a b a j o que las t r a m a s B y Bi. 

E l c u r s o po r a l t u r a de la m u e s t r a q u e nos ocupa , 
c o m p r e n d e 3 4 h i le ras , de m a n e r a cpie c a d a c a d e n a m o s -
t r e a d o r a debe p r e s e n t a r 6 8 dieiUes, o sea u n to ta l de 2 7 2 
dil•nte^ ])ara la c a d e n a d e t o d o el d ibu jo ( 4 b a r r a s ix>rta-
pasa t lo res ) . E n la tabla que s igue , se ind ican los res'pec-
tivos n ú m e r o s . 

Hileras VI 
B a r r a s porta p a s a d o r e s 

III II 1 

1 0 4 - 2 4 2 - 0 

2 6 4 - 2 8 4 - 6 

3 2 6 - 4 0 4 - 2 

4 1 2 6 - 4 1 0 6 - 8 

5 1 0 8 - 6 8 6 - 4 

0 1 4 8 - 6 1 8 8 - 1 0 

7 1 2 1 0 - 8 1 0 8 - 6 

8 1 8 1 0 - 8 1 4 1 0 - 1 2 

9 1 4 1 2 - 1 0 1 2 1 0 - 8 

1 0 2 0 1 2 - 1 0 1 6 1 2 - 1 4 

I I 1 8 1 4 - 1 2 8 1 2 - 1 0 

1 2 22 1 4 - 1 2 1 8 1 4 - 1 6 

1 3 20 1 6 - 1 4 l Ó 1 4 - 1 2 

M 3 0 1 6 - 1 4 2 6 1 6 - 1 8 

1 5 2 6 1 8 - 1 6 1 8 1 6 - 1 4 

1 6 3 2 1 8 - 1 6 2 2 1 8 - 2 0 

1 7 3 0 1 8 - 1 6 1 4 1 8 - 1 6 

1 8 3 2 1 6 - 1 8 2 2 1 8 - 2 0 

1 9 2 6 1 6 - 1 8 1 8 1 6 - 1 4 

2 0 3 0 1 4 - 1 6 2 6 1 6 - 1 8 

2 1 2 0 1 4 - 1 6 1 6 1 4 - 1 2 

, 2 2 2 2 1 2 - 1 4 1 8 1 4 - 1 6 

• 2 3 1 8 1 2 - 1 4 8 1 2 - 1 0 

2 4 2 0 1 0 - 1 2 1 6 1 2 - 1 4 

2 5 1 4 1 0 - 1 2 1 2 1 0 - 8 

2 6 1 8 8 - 1 0 1 4 1 0 - 1 2 

2 7 1 2 8 - 1 0 1 0 8 - 6 

2 8 1 4 6 - 8 1 8 8 - 1 0 

2 9 1 0 6 - 8 8 6 - 4 

3 0 1 2 4 - 6 1 0 6 - 8 

3 1 2 4 - 6 0 4 - 2 

3 2 6 2 - 4 8 4 - 6 

3 3 0 2 - 4 4 2 - 0 

3 4 2 2 - 0 1 2 . 2 - 4 

L a e n t r e g a del hilo enc ima las a g u j a s se e f e c t ú a en 
A y C, y las b a r r a s p o r t a - p a s a d o r e s I I y I V n o se se ­
p a r a n (la no s epa rac ión de ta les b a r r a s se cons igne m e ­
d i a n t e dos d ien tes de a l t u r a igua l ) . 

P a r a la fabr icac ión de chales e n te lar " R a s c h e l " , se 
emplea , p o r lo gene ra l , h i lo u r d i m b r e N . " 4 0 2 / c e hi lo 
p e r l é N . " 6 2 / c , el p r i m e r o p a r a el f o n d o A y C y el 
. segundo p a r a los efectos de fan tas ía B y Bi. P a r a la t r a -
j n a de d ispos ic ión D se a c o s t u m b r a r e u n i r amlxjs h i lados 
p a r a q u e resu l t e imás g r u e s a . 

l^s d i f e r en t e s hilos de u r d i m b r e van d i spues tos en 
(Cua t ro p l egado re s . 

P r i m e r p l e g a d o r (pa ra el f o n d o A): 1 0 0 m. de u r d i m -

Fig. 19 a 
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V. 

Fig. 19 b 

J 

b r e f o r m a d a p o r 1 1 9 hilos N . " 4 0 2 / c , con seña l a c a d a 
1 0 m. p a r a r e g u l a r la t ens ión en re lación a las o t r a s u r d i m ­
bres . F r e n o a la de recha . 

S e g u n d o p l egador (pa ra el f o n d o C ) : 8 5 m . de u r d i m ­
b r e f o r m a d a po r 6 4 k i los N . " 4 0 2 / c , con señal a cada 
8 ' 5 m . F r e n o a la de recha . 

T e r c e r p l egado r (hilos de f a n t a s i a ) : 5 5 m . de u rd im­
b re f o r m a d a po r 2 0 hi los pe r l é N . " 6 2 / c , con señal a 
c a d a 5 ' 5 m. F r e n o a la i zqu ie rda . 

C u a r t o p l egado r (pa ra la t r a m a de d i s p o s i c i ó n ) ; 2 5 m . 
d e u r d i m b r e f o r m a d a por i hi lo per lé N.° 6 2 / c , 3 hi los 
a lgodón N . " 4 0 2 / c ( p a r a 2 v u e l t a s ) ; 2 h i los pe r lé , 8 de 
a l g o d ó n ( p a r a 2 v u e l t a s ) ; 2 hi los peI^]é, 3 d e a lgodón 
(pa ra 2 v u e l t a s ) ; i hi'lo per lé , con señal a cada 2 ' 5 m . 
F r e n o a la i zqu i e rda . 

D u r a n t e el t r a b a j o se r egu la la long i tud o espesor 
de las mal las , de m a n e r a que en cada 1 2 cm. de a l t u r a 

e n t r e n dos c u r s o s de la m u e s t r a . E n t o d o el a n c h o del 
t e la r se e l aboran 4 chales y 2 cenefas , u n a al l ado de 
o t r a . E n la f i gu ra 1 9 / ; se d e m u e s t r a la u t i l ización d e las 
agu ja s del t e la r , de las cuales 1 6 1 . se des t inan al a n c h o 
,de u n chai , y 1 0 5 al a n c h o de u n a cene fa . E n d icha f i g u r a 
•se indica, t amb ién , el p a s a d o de las u r d i m b r e s p o r cada 
a g u j a de g a n c h o o p a s a d o r d e las c u a t r o b a r r a s p o r t a -
p a s a d o r e s . 

L o s chales , e n su e laborac ión , q u e d a n un idos p o r u n 
Jiilo (le l i gadura falsa, de imanera que . después del a p r e s t o 
o acabado , ])ueden s e p a r a r s e fác i lmente unos de o t r o s . 
L u e g o las cene fas se cosen po r el haz al e x t r e m o d e los 
cha les . 

PROF. ROBERT FABIÁN. 

Director de la Escuela de Género de Punto de Strakonice 

Ti:a4.BARTQLGMJB F O N T 

El nuevo cardo "Ovoide" para perchas 
de los «Établ issements A . Lorthiois 8¿) A . C. Scbolaert», de Tourco iné (Francia) 

U n a invenc ión m u y rec ien te , h a d e m o s t r a d o q u e 
c a r d o g i r a to r io , e m p l e a d o en las pe rchas ])ara t e j idos de 
p u n t o , n o p u e d e a c t u a r en buenas condic iones , si es d e 
f o r m a c i l indr ica , c o m o el c a r d o metá l ico , o de f o r m a 
i r r egu l a r , c o m o el c a r d o n a t u r a l . 

E s t o s c a r d o s se ha l lan , e n casi todos los casos , sos­
t en idos e n t r e dos so iwr tes m e d i a n t e u n a var i l la q u e los 
a t r av i e sa , y s u pos ic ión e s a n g u l a r en re lación a la g e n e ­
ra t r i z del t a m b o r . S u p o n i e n d o u n c a r d o de 2 0 c m . de 
long i tud , d i spues to e n t r e sus sopor tes sobre u n tamibor 
de pe rcha , y en u n a posic ión a n g u l a r cua lqu ie ra se obser­
va i n m e d i a t a m e n t e q u e las dos e x t r e m i d a d e s del c a r d o 
,se ha l lan a u n a d i s tanc ia igual del eje del tamlxjr . m i e n ­
t r a s q u e esta d i s tanc ia a p a r e c e d i s m i n u i d a si se c o m p a r a 
el c e n t r o del c a r d o , c o n f o r m e d e m u e s t r a la f igura . 

P o r cons igu ien te , l a s i r r e g u l a r i d a d e s q u e a p a r e c e n , 
g e n e r a l m e n t e e n el c a r d a d o , son deb idas casi t o t a l m e n t e 
al empleo de c a r d o s q u e n o r e s p o n d e n a la concepción 
de la m á q u i n a en sí. 

E s po r es to que los "E tab l i s semien t s .'\. Lo r th io i s 
. \ . - C . S c b o l a e r t " . d e T o u r c o i n g ( F r a n c i a ) , p r o f u n d i z a ­
r o n la cues t ión , y , después d e pac ien tes es tud ios , l lega­
r o n a idea r el c a r d o " O v o i d e " , el cual , p o r ^ u f o r m a 

especial , pone r e m e d i o a las anoma l í a s m á s a r r i b a seiía-
ladas , p u e s las e x t r e m i d a d e s d e cada c a r d o se ha l l an d i s ­
p u e s t a s , t eó r i camen te , a la m i s m a d is tanc ia del eje del 
t a m b o r cjue el c e n t r o del m i s m o ca rdo . 

De lo dicho has ta aqu í , se deduce q u e el te j ido t r a ­
t a d o ]X)r un t a m b o r con c a r d o s c i l indr icos , o na tu ra l e s , 
es a t a c a d o m á s p r o f i m d a m e n t e p o r las dos e x t r e m i d a d e s 
d e los c a r d o s q u e po r el c e n t r o de és tos , p o r a p a r t a r s e 
p r o g r e s i v a m e n t e del t e j ido , lo cual hace imposible todo 
a j u s t a j e e s m e r a d o . 

Con el empleo del n u e v o c a r d o " O v o i d e " r e f e r i do , 
' s u c e d e , jx)r el c o n t r a r i o , q u e el t e j ido es a t a c a d o d e u n a 

m a n e r a r e g u l a r e n toda la long i tud de c a d a c a r d o , p e r ­
m a n e c i e n d o c o n s t a n t e la p re s ión s o b r ^ el te j ido , p u e s la 
l ínea de con tac to del c a r d o f o r m a un c í rcu lo concén t r i co 
r e g u l a r a l r e d e d o r de! e j e del t a m b o r en el t i empo d e su 
ro t ac ión . 

D icho n u e v o c a r d o anula , desde t o d o p u n t o de vis ta , 
el e m p l e o de ca rdos c i l indr icos p a r a p e r c h a s de t a m b o r . 

L a f o r m a ovoidea , c o r t a d a de tales c a r d o s , p u e d e ser 
e j e c u t a d a de d i s t in tas m a n e r a s , ya sea po r la f o r m a d a d a 
al t u b o de m a d e r a o d e meta l , o p o r el g r u e s o va r i ab le 
de la g u a r n i c i ó n a r r o l l a d a sob re el tubo , o bien p o r cua l -

Línea recta formando tangente en relación a la generatriz 

Línea elíptica paralela a la generatriz del tambor 
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qurer p roced imien to mecánico , pues el o b j e t o de la nueva men t s A . Lor th io i s & A. -C . S o h o l a e r t " , cuyos cons tan tes 
invenc ión cons is te esenc ia lmente en in t roduc i r la f o r m a esfuerzos e n tal sent ido le h a n val ido una repu tac ión m u n -
nueva de c a r d o en la indus t r ia de la t r a n s f o r m a c i ó n de dial que 110 puede hacer o t ra cosa que ac recen ta r se , s iendo 
los tej idos y géneros de pun to . de e spe ra r q u e el m a y o r de los éxi tos c o r o n a r á el paso 

T â invención descr i ta es un pe r fecc ionamien to m á s hacia ade lan te q u e r e p r e s e n t a el nuevo c a r d o q u e h a 
l levado a la indus t r i a d e pe rchado , po r los " E t a b l i s s e - .motivado es tas l ineas . 

Procedimiento y dispositivo para la fabricación de tricot 
calado en telares circulares 

seéún procedimiento de la «Oficina Mecánica Industria Maálieria» 

E l nuevo p roced imien to p a r a la fabr icación de tr icot 
calado, en te lares c i rculares , consis te en d i sponer la hi lera 
d e mallas en curso de e jecución de m a n e r a tal q u e u n a 

K i g . i 

L a r u e d a p r e n s a d o r a A t iene una división, i : i , y 
^acciona de aba jo hacia a r r iba las agu jas , de m a n e r a a su­
bir las agu jas b y de ja r en s u posición las agu ja s a ( í i -
igura 2 y 8 ) . A l m i s m o t iempo e n t r a en acción la r u e d a 
acop ladora B, p rovis ta d e unos d ien tes con un l ado incli-

Fig .2 

Fig. 3 

Fig. 4 

F i g . & 

aguja por cada dos se halle c a r g a d a de dos mal las , mien­
t ras que lá o t r a agu ja , q u e cons t i tuye el pa r , se encuen ­
t r e descargada , ob ten iéndose así en el t r ico t espacios va­
cíos a l t e rnados con mal las regu la res . 

El disi>ositívo que p e rmi t e ob tene r los res id tados in­
dicados, c o m p r e n d e , esencia lmente , un par de ruedas con 
muescas per i fér icas , una de las cuales acciona las agu jas 
de aba jo hacia a r r iba , ob l igando a subi r las agu ja s im­
pares , mien t ras q u e la o t r a r u e d a acciona por a r r i b a las 
agu jas subidas , y las e m p u j a por enc ima d e la a g u j a con­
t igua, por e jemplo, hacia la i zquie rda . Asoc iadas con^ 
las dos agu jas de referencia , se ha l lan un h u n d í d o r dest i -
,nado a e m p u j a r el t r icot hacia el in te r ior de las agu jas 
(hacia el e je ver t ical del t e l a r ) en el m o m e n t o o p o r t u n o , 
y u n a p rensa dividida q u e c ie r ra la a b e r t u r a del gancho 
de una de cada pa r de agu jas , faci l i tando así el despren­
d i m i e n t o del tr icot de las agu jas que n o llevan m á s que 
u n a malla . 

L a s f iguras i a 5 demues t r an , respec t ivamente , la po­
sición inicial y c u a t r o fases sucesivas del p rocedimien to 
que nos ocupa . L a s f iguras 6 y 7 cons t i tuyen, respect iva-
. r e n t e , u n a vis ta de f ren te y u n a vista de plano, s igu iendo 
Ja l ínea X-X de la fi.gura 6 , del nuevo disposit ivo ideado, 
m i e n t r a s q u e la f igura 8 no es más que un detalle. E s 
de . adver t i r que en ¡as indicadas f iguras 6 y 7 el t a m b o r 
c-ilíndrico q u e cons t i tuye el telar , se ha_ desar ro l lado en 
p lano p a r a m a y o r facil idad de comprens ión de es ta n o t a 

Fig. 7 

n a d o (fig. 8 ) . cuya pa r t i cu la r idad hace que las agu jas b 
.sean e m p u j a d a s hacia la izquierda y r e t en idas encima 
de las agu jas a (fig. 3 ) co r res iwndíen tes . 

P o r .medio d e la pieza b o m b a d a 5 " , disi^uesta de t r á s 
del tr icot, las mal las de las agu jas b (fig. 3 ) l legan a al­
c a n z a r u n a posición tal , que no sólo se hal lan pres tas a 
se r e n s a r t a d a s en las p ropias agu jas b, si q u e t a m b i é n en 
Jas agu jas a que se e n c u e n t r a n deba jo de aquél la . U n 
hend idor , c o m p r e n d i e n d o unos ó r g a n o s adecuados Ri y 
R2, e m p u j a en tonces el t r icot hacia al in ter ior de las 
a g u j a s , de m a n e r a que las mal las de las agu ja s b son 
ensa r t adas en las a g u j a s a y se colocan delante de las 
mal las de éstas , s iendo l levadas entonces , las d o s , s iem­
p r e ba jo la acción del hend idor , fuera del gancho de Tas 
a g u j a s , de m a n e r a que al de sp rende r se vuelven a su posi-
(ción n o r m a l (f ig. 4). E n este ins tan te , la p rensa C, con 
división I : I , que acciona las agu jas por la i>arte de 
a r r i ba , c i e r ra el gancho de las agu jas b p a r a facil i tar la 
ca ída de la malla, y el disix>sitivo d e s p r e n d e d o r (de f o r m a 
y func ionamiento habi tua les) de sp rende las mal las d e tales 
a g u j a s . .'\si sucede que las agu jas a se hal lan ca rgadas de 
dos mallas, mien t r a s que las agu jas b p e rmanecen vacías. 

L a falta de una malla por cada dos agu jas , en una 
m i s m a hi lera de mal las , da lugar a la formación de va ­
cíos o agu je ros en e! t r icot , q u e es lo q u e cons t i tuye la 
caracter ís t ica del t r icot calado. N a t u r a l m e n t e que la hile­
r a de mallas p r e sen t ando vacíos, debe ir combinada con 
u n a o m á s hi leras de mallas lisas fo rmadas por las mal lo-
sas sucesivas. 

Si en lugar de hi leras con vacíos regu la res se qui.siesen 
obtener estos ú l t imos , según un d ibujo d e t e r m i n a d o , ser ía 
necesar io emi)lear p rensas y ruedas divisoras no de I : i. 
s ino de con fo rmidad al dibujo ideado. 


