YW N

-k Sl BAAD B RS S WURAS & BRAAS § ERALD & SAi) B RALE S mAR) B WAL S Bisr & W

AN L Y ANY IV YN N YNV E NN Y

i AR LD W OBRAS P WIS S SRAL S A & ) W SAA) S Al & §

B A o T T A S SN Y

-
ENRIC CORAL

Ferreteria i subministres per a Industries
ESPECIALITATS PER A LA TEXTIL

EINES, ACERS, EMPAQUETADURES

Teléfon 54.133

VENDFS:
Passeig Triomi, 84-86
MAGATZEMS :

Pallars, 207 ol 231

Carrer Kofic de Va-
léncia, 8 al 12

BARCELONA

KLINGERIT MASTICS, AMIANTS
CADENES D'ANELLES “EWART’S"

CIMENT DE FERRO “SMOOTH-ON”
per a junts, reparacions, unions de tuberies, etc.

-— —

DEMANEU CATALEG
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Preus d’insercio d’anuncis a

INDVSTRIA TEXTIL

1 pagina. 215 per 165 mm, . 75 pessetes insercié

U2 o » 1052 »- 165 =) 40 » »

e s 105, » 80 . . 25 » »

s > 50 - » B0 sy s 15 » »

Pagines preferents, 10°/, d'augment - Pagina del darrera, 200 ptes. inserci6
Encaixos: 50 pessetes

El pagament es fa després d'haver-se publicat cada insercié. — No s'admeten anuncis per
menys de tres insercions. — Els clixés van a carrec de I'anunciant, — Adjunti’s el text
i clixés. — Si no s'avisa amb un mes d’anticipacio, es considerara renovat el contracte
d’anunci per un temps igual al del contracte anterior.
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Per a totes les indiastries
rxisténcies dels tipus corrents

Casanellas i Cortadellas

Casanova, 50 : BARCELONA : Teléf. 34.667

R R R F R R R R B B B B
ILLa Gnica Revista textil catalana és

INDVSTRIA TEXTIL

Afavoriu-la amb el vostre anunci o amb la vostra subscripci6

® Biblioteca Nacional de Espafia



INDVSTRIA TEXTIL

Els grans esfirafges

Sistema C(asablancas

per a filatura de cofo

ESTIRATGES
Cotang:de 1a. [RAIRS o oo s nl e e sobre un 16
Cotons americans . . . . . . , . . . S k)
Cotons de llarga fibra . . . . . . . . ]

AVANTATGES

Supressiﬂ de «es Melxeres Superfines en tots els casox

Millorament Supressio de les Meixeres en Fi filant amb metxa senzilla Simplificacid
nela Supressid de totes les Metxeres Intermitges i d'un -  del 'Trfzbali
Qualitat dels fils 50 9/, de les Metxeres en Fi filant amb metxa doblada directin i obrer

o

LA MILLOR REFERENCIA

Més de SIS MILIONS de pues en marxa en els segiients paisos:

Anglaterra  Bélgica Franga Txecoslovaquia  Eatats Units
Alemanya Holanda  Hongria Turquia Méjic
Austria Brasil Portugal India Anaglesa  [télia i Suissa

700.000 pues en el nostre pais

Per a prospectes, referéncies [ pressupostos:

Rius-Manich,S.A.-Bruch,20-Barcelona

Agéncis exclusiva de vends de

Mina,162-Tel.649 - FERRAN CASABLANCAS - Sabadell
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INDVSTRIA TEXTIL
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Caldereria de‘Ferroi Coure

Torcuat Cafiisa i Fill

Tuberies per a aigua i
vapor : Diposits per a
aigua 1 alcohol
Bombes per a maquines
: de parar i eixugar :

Calderes de doble fons

Passeig Triomf, 94, i Passatge Ripol, 2 i 4 : Tel. 50.721
+ BARCELONA (Sant Marti)

Aparells destil'ladors
: de tots sistemes :

Aparells per a blanqueig

Estufes i bombes de
varies menes

e
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Hijo v Yerno de Andrés Oliva

Pt 1, 273 - T SUADS ¢ NS TR e oz, .08 Comous 35 BRRCELON

Especialitat en maquinaria per a Blanqueigs, Tintoreries i Aprests - Hidro-

extractors de totes menes - Premses hidrauliques - Maquinaria per a I'elaboracio

i fabricacié de la goma - Montacarregues i altres aparells d’elevacié, mecanics,
hidraulics i electrics - Construccié de cilindres de paper, jute i coté
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INDVSTRIA TEXTIL

(Compagnie
¢nerale

Humidificaclé per aire comprimit

Rparells HUMIDIGENE

per ala

HUMIDIFICACIO

(per aigua a pressio]
combinada amb
VENTILACIO,

REFRESCAMENT
i
CALEFACCI1O

—

HUMIDIFICACIO

(pér aire comprimit)

PSICROMETRES

Compressor, desgrassador | regulador d'humitat

Ag¢éncia exclusiva de venda:

Rius-Manich, §. A.

Bruch, nam. 20

Teicion 11.872

Adreca telegrafica: MARIDS-BARCELONA

Barcelona
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Desborratge Pneumdtic
de
CARDES

Neteja Pneumﬂtzca

PARD- ﬂIﬂIIS HELS TELERS

Aspiracid Pneumatica

de la POLS
en les Filatures de
Lli, Jute i Canem

ASSECADORS “WEHRA™

Eliminacié de boira
en les Tintoreries




INDVSTRIA TEXTIL

TELERS TELERS TELERS

Vidua d’ANTONI GREGOR]  Gurrea 43 al 49 - Teléfon 161

Antiga casa Duran Cafiameras - Fundada I'any 1863 SABADELL

Construccié de telers de iuies les amplades amb 2, 4 i 6 calaixos lliures per banda (pic i pic)
Models especials per llaneria, sederia, banues, flassades, tapissos, catifes y altres teixits

e R T L R T TR TR T LR L

INDUSTRIAS ELECTRO - MECANICAS

Construccio de selfactines i continues per a llana : Recanvis

T T AT
———

Tallers: Unio, 46 S ABADELL Teléfon 780

(O DT
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Fabricants d’empesa i altres teixits parats a maqumal

INDVSTRIA TEXTIL

RAPIDASE

Consulteu

Modernitzeu el sistema d'encolatge adoptant la

|
Voleu augmentar el rendiment de |a vostra fabrica? }

Ferment de granactivitat que a totes les temperatures compre-

sen entre 60 1 95° C. dextrinitza rapidament totes les matéries

feculentes, obtenint aprests fluids i fransparents de gran pene-
tracié i adheréncia

No es necessita autoclau i pot suprimir-se I'empleu dels suavitzants

La SOCIETE RAPIDASE, S. A., Seclin (Franca), que us
ofereix estudiar en els seus laboratoris tot el que es
refereixi a encolatge i apresis, o als seus representants:

R. MASSO i C.”

Casp, 130 - Napols, 117 : BARCELONA

que posen a la vostra disposicié la cooperacié del seu perso-
nal técnic per a I'aplicacié practica dels moderns procediments
a base de RAPIDASE

OOt

i

S

T

Fabrica de pues i
llicos per a teixits

A.il.
Vallve

N[III!hl(IIIIIIIII!lI!II]IIII!IIII[II’IIII[II!'[HI]IHH AR

Ausies Marc, 77
Teléfon 51.002

: Barcelona :

'nr

COMPREU

TORSIO

(1.* EDICIO CATALANA)

|lllilﬂﬁlill\l]l'iiliﬂll|i|l||\||-

PER L’ENGINYER
MANUEL MASSO | LLORENS

| II"|lIlH'-IIIHIHlIlIHl|lIiIHHHHIlHlil\HHIII\IH|II\IH'1|i|l|I|

Preu: 9,— ptes.

DEMANDES A

EDITORIAL TEXTIL, S. A.
APARTAT 1115 - BARCELONA
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5 | CORRETGES
POUDEVIDA

VICH (Barcelona)

Pues, llicos i rastells

AMISTOSA CONFIANCA D'UNA CORRETJA
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s

. M. Abad i Ribera
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TERRASSA 5 T |
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Pues i Ilicos per a teixir llana,

cotd i sedes
45 ANYS SENSE COSIR UNA CORRE" JA

Premiades o Paris amb Medalla d'Or

|
|
|
1 3 ; Instalacions completes de fabriques |
Fabricacié de tota classe de | { Estiratpe me-&nic de nostres corretges en estat humit {

HEEBIEEEE

filferros | Vernis liguid i concentrat per cilindres de precisio
E; | GREIXOS, TIRATACOS I TIRETES
S ) e e R e

Ateliers Diederichs

BOURGOIN

Telers per a seda, coto, llana i jute
Telers automatics per a coto
Maquines auxiliars

Agéncia exclusiva de pa= = Bruch, 20
venda per a Espanya: Rl“S'MaHICh' s- A. Barcelona
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LonAxstaFendfiad-_

L seds artificialde filamentos mas finos

1-G- FARBENINDUSTRIEAKTI ENGESELI.SCHAFT
SeccmnSedaffﬂf ificial-Derlin.
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iis persistent de raspalls amb pelfa vella i gastada; untatge sense
atenci6, de qualsevol manera. Una atmdsfera calenta i seca ten-
deix a produir una reacci6 eléctrica en el cot6 i fa que les fibres
es separin, de tal manera, que constitueixen una causa fregiient
de vetes defectuoses. Les vores dolentes sén sovint degudes a la
mateixa causa. L'obrer rep de vegades lleugeres sotragades
cléctriques, quan el corrent es descarrega per contacte. Com
qne es pot ocasionar una guspira eléctrica, aixd és perillos. Cal
connectar la maquina amb una barra clavada a terra, si és pos-

sible.

Mecanisme d’atur automatic.—Adrecar totes les culleretes
tortes o guerxes. Les culleretes han d'estar ben ajustades i equili-
brades per tal que actuin amb promptitud. Llur superficie ha d’és-
ser polida. Assegurar-se que el ganxo inferior de les culleretes no
rellisca de la palanca oscil'lant o de la roda d'aranya, segons el
tipus emprat. Els embuts del davant han d'ésser nets i el forat
prou gros per a la veta final, pero no massa gros que deixi passar
també la borra a pilots.

Cal pesar una mostra de la veta final, i si hi ha alguna diferén-
cia amb el pes que tedricament hauria de tenir serd deguda a ten-
sions que actuen sobre la veta abans o després de passar pels cor-
rons estiradors, Aquest defecte ha d'ésser corregit fins a obtenir
ina diferéncia insignificant, Els forats de les guies han de conser-
var-se polits. Les rebaves de tota mena ocasionades per cops o
per I'iis barroer de claus de collar cargols, etc,, s'han de [limar i

polir tot seguit.

Doblatge.—Aquesta és la funcié principal del manuar. L'esti-
ratge no és una accio particularment reeixida d'aquesta maquina,
perd el doblatge Ii dona el lloc important que ocupa entre els pro-
cessos de la fabrica, La quantitat de doblatge o igualament de les
irregularitats en un cert resultat que representa el terme mitji, €s
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el que hauria de dictar el nombre de manuars pels quals cal passar
el material. EI nombre total de doblats vindra indicat pel nombre
de vetes que es fan entrar juntes a la maquina multiplicat pel
nombre de passatges. Per exemple:
Doblat de 8 vetes per 3 passatges: 8 < 8 X 8 = 512 doblats.
BT T - R R » G X B %6 >6==1,296 doblats.
4 y S R y 2 » G % 6 =— 36 doblats.

Cal recongixer, perd, que aquests nimeros de doblats son en-
ganyadors; careixen gairebé de significat i certament no repre-
senten, en cap sentit, una reduccié corresponent d'irregularitats
en lalveta.

Nombre de passatges.—Depén clarament de la condici de
la veta de carda. Si és molt irregular, caldra doblar les vetes tan-
tes vegades com sigui possible. L'accié dels corrons estiradors
tendeix a adrecar les fibres i com que totes les vetes de carda
estan formades de fibres molt entrecreuades, tant si sén de cotod
India com del més fi Sea Island, a totes és necessaria la paral-
lelitzacio de les fibres per mitja de I'estiratge. Si el coté América
necessita tres passatges de manuar per quedar en condicions de
passar a la metxera en gros, sembla natural que tots els cotons
haurien de necessitar el mateix. Siel manuar paral‘lelitza les fi-
bres tant com hom suposa, aquestes haurien d'ésser extraordina-
riament paral-leles després de passar per tres bancs de manuar.
Amb tot, hom veu sovint quatre passatges de manuar. Per a fils
pentinats, s’usa un manuar, una reunidora de vetes, un manuar de
teles, una pentinadora i dos o tres manuars ordinaris. La pentina-
dora tota sola ja representa un gran nombre de doblats. També
representa probablement la millor paral‘lelitzacié de les fibres
possible, i malgrat aixd, el cotd es passa encara per dos manuars
més, o sigui que en conjunt ha estat subjecte a una accié equiva-
lent a la de cinc manuars i a una quantitat de doblatge enorme. Si

© Biblioteca Nacional de Espafia



84

considerem que tot aixd té lloc abans que la veta arribi a la met-
xera en gros ens farem carrec de les moltes coses que cal fer per
obtenir regularitat i paral‘lelitzacié de les fibres abans de formar
la metxa .

En alguns casos no s'usa cap manuar abans del pentinatge.
Aixd augmenta una mica les deixalles de la pentinadora, perd no
suficientment per neutralitzar el guany en maquinaria, ma d'obra,
despeses i accessoris corresponents als manuars. Hom pot fer pro-
ves facilment i cerciorar-se de si I'iis d'una maquina és indispensa-
ble. Si els resultats contesten negativament, la maquina ha d'és-
ser suprimida. No hi ha cap raé per servir-se d'un tercer passatge
de manuar si el tercer passatge no millora la veta en proporcio
apreciable.

La intenci6 de la nota anterior és suggerir que unes quantes
proves sobre els resultats de I'accié d'una maquina poden demos-
trar la possibilitat d'eliminar maquiniria. Esmentarem 'exemple
d'una fabrica on s'observa que prenent la veta directament de la
pentinadora a la metxera en gros, produia millor fil que quan pas-
sava pels manuars usuals precedents a les metxeres. Si les penti-
nadores anessin equipades amb mecanisme d’atur automatic i els
obrers hi posessin 'atencié i cura degudes, es podrien estalviar
moltes maquines i fer grans economies en aquest sentit.

Neteja i lubricacié.—Escombrar sovint, almenys tres cops al
dia. Neteja general una o dues vegades cada setmana. Si 'obrera
té interes en el seu treball, procurard conservar les parts de la
maquina polides, i cal proveir-la d'alguna substancia polidora, en
pols o en pasta. Untar diariament, excepte els corrons de minega
lliure, els quals poden untar-se lleugerament cada quinze dies. Si
I'oli s'asseca i deixa una pel'licula de vernis marrd arreu de |a
maquina, senyal que no és de bona qualitat. Per als extrems dels
corrons de sobre en comptes d'oli val més usar una mica de vase-
lina.
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fins a fer-ne polvors fins i s’hi barreja aigua suficient perqué el
conjunt quedi en forma de pasta espessa. Es dissol la cola i la
goma sobre I'estufa formant 2 litres de solucié i s’hi afegeix lla-
vors la pasta i un parell de cullerades d'esperit de vi, remenant-ho
tot ben remenat. En refredar-se es forma una gelatina, de la qual
es talla un tros suficient per al nombre de corrons a envernissar.
S'escalfa aquesta gelatina i s'aplica sobre els corrons amb un bon
pinzell de pel de camell.

Cal envernissar en capes regulars i en assecar-se ha de quedar
una superficie fina; altrament el corré s’emportara fibres bones de
la metxa cap al raspall superior. Si la superficie envernissada o la
pell dels corrons presenta tallats cal corregir-ho immediatament.
Es aconsellable de canviar els corrons periodicament i hom hauria
de donar un o dos corrons de recanvi a l'obrer cada setmana. En
excés 0 essent de mala qualitat la cola es torna agafatosa en una
atmosfera molt humida. En una atmosfera seca i calenta el vernis
es trenca i la superficie dels corrons esdevé defectuosa.

Observacions.—La netedat és d'importancia capital. Tota la
borra ha d'ésser recollida amb un raspall i el raspall freqiientment
netejat; hom deixa la borra a una caixa a propdsit. Espolsar i al-
tres accions semblants que fan anar la borra d'un canté a I'altre,
no hauria d'ésser permés. En raspallar, la maquina hauria d’estar
aturada i no engegar fins que tota la borra i deixalles siguin fora.
Cal netejar amb freqiiéncia els raspalls de sobre i de sota els
COrrons,

Les vetes presenten sovint defectes deguts a que I'afegit del
final d'una veta amb el cap de la veta nova estd mal fet, com, per
exemple, quan s'encavalquen en un tros massa llarg, miques de
borra que es dasprenen dels raspalls i s'uneixen a les vetes; ras-
pallat barroer de les tapes, etc.; acumulacions de borra en els
guia-vetes; les culleretes que s'enganxen i no actuen prompta-
ment; vetes cesfilagarsades» degut a rebaves en el caire dels bots;
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ANY XIX

BARCELONA ABRIL 1932

NUM. 4

INDVSTRIA
TEXTIL

REVISTA MENSVAL

SUSCRIPCIO: 15 PESSETES ANY

DIRECTOR - FUNDADOR :

DimGiu-vos PER CORRESPONDENCIA

NUMERO soLT: 1,50 PESSETES MANUEL MASSO LLORENS A L'APARTAT N.° 1115
MODERNES ORIENTA- carn salada; que conrea €l canem,
CIONS D’ORGAN]TZACIO SUMARI fila la seva fibra i en fa un teixit: que

INDUSTRIAL'

per Joan RoLpuA CasaLs

L tema que hom m’ha encomanat

de desenrotllar en aquesta con-
feréncia és d’una gran amplitud per
les diverses modalitats que podrien
estudiar-se, per la gran varietat de
formes que el mateix enclou i que,
en ésser tractades en detall, donarien
més aviat lloc a un curset que no pas
d una conferéncia. Per aixd he cregut
convenient donar una orientacié de
conjunt que capiga en el reduit marc
d'una conferéncia, fixant-me especial-
ment en lainfluéncia que tals orien-
tacions poden tenir en la forma com
es desenrotllen els fenémens econd-
mics arreu del mon.

Tots els homes senten 'accié d’'u-
na forca que els empeny a cercar per
tots els mitjans el major nombre de
satisfaccions i de comoditats en
aquesta vida.

Considerant I'home que no neces-
sités de ningii; que produeix a la se-
va terra el blat necessari per ala se-
va alimentacio i que ell mateix trans-
forma en pa; que cria un porc, el
mata i guarda per a I'hivern la seva

!} Conferéncia donada el dia 28 del passat

febrer a ln Cambra de Directors, Majordoms i
Encarregate de I'Art Téxtil.

Modernes orientacions d'orga-
nitzacio industrial, per Joan
Rorpui Casals.

FILATURA:

Batanarge i{ milloraments re-
cents (acabament), per WALTER
WHITTLE,

Del coto al fil. Descripeio sumda-
ria (continuacio).

TISSATGE:
De la millor posicid de l'unglot
gt I::!S telers d'espasa, per

Els telers per al tissalge de la
seda ariificial (continuacio),
per LEon LejEune.

GENERE DE PUNT:

De la formacié de les malles
dels teixits de punt.

RAM DE L'AIGUA:

Tinlures fugaces per a seda na-
tural.

Procediment per al merceritzut-
ge del coto.

MERCATS:
Febrer-marg, per J. M. R.

INFORMACIO GENERAL.

21.2 plec del'obra «Manual del
filador de coto», per WILLIAM
ScoTr-TAGGART.
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amb fusta i palla construeix la seva
habitacio, i que per mitja de les ma-
quines agricoles arriba a obtenir un
augment en la seva produccid, l'ex-
cés d’aquesta podra vendre’l, amb la
qual cosa li sera permés de millorar
la seva habitacid, fer-la més confor-
table i proporcionar-se una série de
satisfaccions que abans no podia te-
nir.

Si en lloc de conrear i fer cria de
tot alld que pot haver de menester
es dedica a una sola activitat, sera
precis que els seus veins procedeixin
analogament amb diferent producte
i que en augmentur aquell la produc-
ci6 també ho facin aquests, ja que
del contrari no tindria amb qui fer
intercanvi de productes.

Sempre que els articles que cada
u obtingui siguin agradables als seus
yveins, lintercanvi s'efectuara inte-
grament, la capacitat d’absorcié de
cada u serda limitada, perd si no té
acceptacio allb que presenti un pro-
ductor, haurad d’amagatzemar-ho i en
perjudicar els seus veins per privar-
los de la satisfaccid que sentirien
d’utilitzar-ho si satisfés els seus de-
sigs, ell mateix ha de privar-se de
consumir articles dels seus veins, els
quals al seu torn hauran d’amagatze-
mar-los, resultant, doncs, perjudica-
da la comunitat.
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Indubtablement, doncs, cada pro-
ductor ha de dependre dels altres i
aquests d’aquell, per la qual cosa
sera precis relacionar la capacitat
productiva de cada u amb |'adquisiti-
va dels altres.

Aquesta relacié era antigament
mantinguda mitjancant prohibicions
que emanaven dels poders imposant
grans restriccions i obstacles al lliure
desenvolupament de la intel*ligéncia
i de la industria. Era una organitza-
ci6 restrictiva fundada en el temor
de que un invent sensacional o tna
excessiva extensio de les activitats
particulars resultés en perjudici de la
comunitat.

Els romans, per exemple, pensa-
ven que la ciéncia sols havia d’ésser
objecte de discussio per als filosofs i
no havia de divulgar-se entre el po-
ble perque, incapa¢ de comprendre-
la, sols podia treure motius d'orgull
i d'immoralitat.

La Xina i Grecia foren també con-
traries al maquinisme per raons mo-
rals, i el cristianisme, als comenca-
ments de la nostra era, desenrotllava
la imaginacié en totes les formes de
I'art, de la moral, de I'estética.

L’edat mitjana lluita contra tota in-
novacio a la indistria perqué va con-
tra la fixacio de la vida, considerant
aquesta necessaria per al desenvolu-
pament de I'idealisme i de la imagi-
naci6 que es troba a I'art, la ciéncia,
I’arquitectura i la poesia mitjevals.

La manca de primeres matéries
observada a diferents époques dona
lloc a restriccions d'exportacid, al
tancament de camins i a la multipli-
cacié d'obstacles per als transports.
La reina Elisabeth prohibi la indistria
del ferro a Anglaterra perqué absor-
bia massa fusta, i la inddstria llane-
ra, en diverses ocasions estimulada,
perqué donava treball a molts teixi-
dors, fou sovint prohibida perqué les
ovelles absorbien grans extensions
de terreny per a pasturatge i era
causa de manca de blat. S'arriba al
cas de regular mitjancant lleis la
quantitat d'aliments que hom podia
menjar.
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La reina Elisabeth havia envial a
Raleigh i a Gilbert a América al
front d'un grup dels seus compatrio-
tes expressament encarregats de fun-
dar colonies, perd fracasades les ex-
pedicions, més tard, una emigracio
no oficial a América funda alli varies
colonies que ultra enviar blat i oferir
un refugi als mancats de feina, ab-
sorbiren una quantitai cada dia mes
important de teixits i productes in-
dustrials anglesos.

A desgrat d’haver-se creat aques-
tes coldnies completament indepen-
dents, Anglaterra no tingué escru-
pols en imposar limits a llurs lliber-
tats com si fossin coldnies que d'ella
depenguéssin, fins que arriba el mo-
ment en que merces a I'ajut financier
de Franca i d’'Holanda, venceren a
Anglaterra i proclamaren llur inde-
pendéncia.

Al cap de pocs anys esclata la Re-
volucié a Franca, i Anglaterra és la
que més se'n beneficia. Temporal-
ment es troba lliure de la competén-
cia francesa i d’ella pot aprendre les
normes per aconseguir el seu incre-
ment industrial i comercial. Tan gran
era la competéncia, que un autor es-
cribia I'any 1774 que «Anglaterra és
una Reptiblica democratica a la qual
el comerc és Deu i Franga el diable.»

A causa dels inevitables desordres
de tota revolucio, la indistria i el co-
mer¢ es paralitzaren a Franca. An-
glaterra es va fent mestressa de la
situacid, va adquirint colonies. Els
invents i els nous processos van aug-
mentant i la indistria de la Gran
Bretanya va progressant.

Quan Europa desperta de la gran
convulsié causada per la Revolucié
francesa i es dona compte del confort
i de les riqueses de la Gran Breta-
nya, atribui la causa del benestar an-
glés a la introduccié de maquines,
quan en realitat era la conseqiiéncia
o els efectes de la gran demanda de
mercaderies. | aqui neix, a finals del
segle xviili comencaments del xix,
I'industrialisme modern, i des de lla-
vors, ja en plena época de llibertat,
de facilitats d'instal'lacié, de ple lli-
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beralisme econbmic, no és precis as-
senyalar el cami fantastic recorregut
pel progrés, les aportacions fetes a
la ciéncia, a la induastria, a les arts,

Durant les primeres époques del
lliberalisme econodmic, per rad dels
grans desitjos de fruir que tenien els
habitants, acollien benévolament tots
els nous articles que es llangaven al
mercat. Demés, la capacitat adquisi-
tiva dels ciutadans els permetia en
general efectuar el canvi entre el que
produien o la moneda representativa
del seu treball amb les unitats de I'o-
ferta.

De manera que, a desgrat dels in-
crements soferts per la produccio, el
consum seguia també ascendent.

Perd arriba un moment en que per
motiu de la gran guerra disminui ra-
pidament la produccié per dedicar-se
varies indiistries a la fabricacio de
materials de guerra i augmenta de-
més considerablement el consum d’a-
quelles nacions que prengueren part
a la lluita mundial.

Fou gran P’esforg a realitzar per la
ciéncia humana, que continuava esti-
mulada per a la creacié de nous me-
todes de treball i produccié per tal
de proveir aquells paisos amb les
unitats productores que estaven al
marge de la guerra.

Perd acabada aquesta, no en el
sentit de cessar el foc dels canons i
el bombardeig dels aeroplans, sind
en el de renusar llurs fabricacions les
indistries que s’havien apartat de la
seva produccié basica, llavors sofri
un tal increment la produccié que,
traspassant ja el normal consum, en
part ja disminuit per la lamentable
situacié econdmica de les nacions que
combateren, es produi un desequilibri
entre I'oferta i la demanda amb excés
de la primera, la qual cosa engendra
la crisi de la post-guerra.

Les nacions, tenint afany de re-
construir-se, no regategen cap esforg
per col'locar la seva economia al ni-
vell que els correspon. Cada una
s'individualitza i prescindint de les
altres, procura abastar-se a ella ma-



teixa. Cap llei de cap ordre regulao
relaciona les produccions mundials
dels principals articles. Es el llibera-
lisme econdmic portat a un grau ma-
xim, que domina el mén.

I referint-nos a les indistries de
Uinterior de les nacions, aquestes
apliquen tots el métodes capagos de
reorganitzar-les i situar-les amb ini-
res al seu mercat interior.

Perd arriba un moment de satura-
ci6, la competéncia de preus és enor-
me, dificilment poden les indistries
fer circular llurs productes, el con-
sum no absorbeix les unitats produi-
des, els capitals escassegen i es pro-
dueix la crisi, el marasme és general
a tots els negocis.

Anglaterra, durant la Revolucid
francesa en el segle xvui, introduf
maquines, perqué era possible aug-
mentar fa seva produccié davant de
la gran demanda que a Europa es
manifestava, i América feu que aque-
lles maquines es perfeccionessin per-
que els metodes moderns de treball
permetien augmentar encara la seva
produccid, perd, a diferéncia d’aque-
lla, desaparegut el principal consu-
midor, la guerra, no pot mantenir-se
equilibri entre la produccié i el
consum,

Ila forma en que se'ns presenta,
¢com haurem de qualificar-la? ¢Exis-
teix un excés de produccié o manca
consum?

Heus aci un problema complexe
en extrem que des de fa anys pre-
ocupad a economistes, politics i homes
de negocis, que no regategen esfor-
¢os i sacrificis per véncer el germen
que corroeix capitals, desplaga eco-
nomies i ocasiona la miséria i el de-
sesper de nacions senceres.

Durant el segle actual feren la se-
va aparicié una serie de doctrines o
principis I'aplicacié dels quals s'agu-
ditza des dels comencaments de la
gran guerra.

Un enginyer america, Taylor, pro-
cedi a una organitzacio dels tallers
basant-se en I'examen del treball
pels metodes cientifics, és dir, que
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dividi el treball de l'obrer en ele-

‘ments el més petits possible i crono-

metra la seva durada, per tal d’intro-
duir simplificacions. Partint d'aques-
ta base arriba a constatar que I'orga-
nitzacié dels tallers exigeix la selec-
cio dels obrers, la preparacio minu-
ciosa del treball per una oficina es-
pecial, la instituci6é d'un salari a pri-
mes incitant 'obrer a treballar el més
rapidament possible, i la divisid de
les funcions del contramestre en qua-
tre individus, presentant cada un les
qualitats requerides per a la bona
execucio de la seva tasca.

Taylor limita aquestsprocediments
al taller perqueé es dona compte que
no era convenient considerar de mo-
ment problemes més vasts. Es el que
constitueix el taylorisme,

Després dels {reballs executats
pels continuadors de Taylor, que s'o-
rientaren paulatinament sobre el fac-
tor huma (investigacions de Gilbreth
als Estats Units, d’Amar a Franca,
de Myers a Anglaterra), el camp d'a-
plicacio dels métodes Taylor prengué
una extensio considerable. Perd és
precisament amb la doctrina de Fa-
yol que els procediments racionals
s'estengueren a tota I'empresa. Hen-
ry Fayol cred la doctrina administra-
tiva, demostrant que I'empresa no té
solament funcions de produccid, co-
mercials, financieres, de comptabili-
tat i d'equitat, sind que existeix en-
cara una altra funcié molt més impor-
tant que és la funcié administrativa.

Administrar, diu Fayol, és preveu-
re, organitzar, manar, coordinar, con-
trolar. Preveure és calcular el que ha
de venir; consisteix en representar-
se els actes a complir i preparar els
mitjans de complir-los. Organitzar és
proveir U'empresa de tot alld que és
iitil al seu funcionament: capital, im-
mobles, utillatge, personal; és fixar
la jerarquia i les atribucions. Manar
ésanimar 'empresa, suscitar les ener-
gies i conservar-les, treure el major
partit dels agents, eliminar els inca-
pagos. Coordinar és mantenir la har-
monia entre tots els actes de ['empre-
sa. Controlar és verificar si tot passa
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d'acord amb el programa adoptat, a
les regles 1 als principis admesos,

La combinacio dels treballs de Fa-
yol amb els de Taylor i dels investi-
gadors que s’ocuparen del factor hu-
macompletats pels diverses métodes,
tals com els que tenen per objecte
donar una disposici6 racional als edi-
ficis de 'empresa, estudiar el cami a
fer seguir a les matéries en transfor-
macié, a standarditzar i simplificar
els métodes de treball, procedir a la
previsio de les accions a executar,
repartir i coordinar els treballs, for-
ma una doctrina que s'aplica a tota
I'empresa i que hom denomina Orga-
nitzacié Cientifica del Treball (O.
O

Podem definir 0. C. T. dient que
té per objecte I'obtencié del rendi-
ment Optim per mitja de métodes
que, en els seus principis, sén aplica-
bles a tots els tipus d’empresa. En
efecte, els meétodes de millorament
delrendiment que convenen solament
a una industria determinada, no per-
tanyen generalment a 1'0. C.; sén
perfeccionaments técnics d'un treball
o d’un procediment. Els métodes de
O. C. T., pel contrari, son aplicables
amb totes les modificacions necessa-
ries a totes les empreses,

La racionalitzacié €s més dificil de
definir que el taylorisme i I'organit-
zacio cientifica. Es I'economia diri-
gida sense que sigui estabilitzada; és
ufia nova concepcio segons la qual
tota I'economia ha d'estar disciplina-
da per la voluntat de I’home, en lloc
de desenvolupar-se anarquicament a
I'empar de la teoria del ¢laissez fai-
re» i de la llei de I'oferta i de la de-
manda.

La racionalitzacié engloba totes
les doclrines que hem esmentat: fay-
lorisme, organitzaci6 cientifica, i les
estén a totes les formes de I'activitat
humana: produccid, transports, rela-
cions comercials, administracid, etc.
Simplifica i normalitza no sols els
productes, sin6 també els mitjans de
produccio, de treball i de circulacid.

Comporta demés una concentracid
industrial i comercial que permet l'e-
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liminacié de les empreses que treba-
llen en condicions desfavorables o
almenys la distribucié de les fabrica-
cions, de manera que cada producte
sigui preparat per la fabrica més ben
utillada o la més ben sitnada per a
fer-lo.

La racionalitzacié esta caracterit-
zada per una nova mentalitat que
neix dels dos mefodes generals que
aplica: I'estudi dels fenomens econo-
mics pels procediments més cienti-
fics, i la seva implantacid per I'espe-
rit de col'laboracid entre les empre-
ses.

Mitjangant els procediments cien-
tifics podem interpretar I'execucio
de qualsevol treball per mitja d'una
formula algebraica, els elements de
la qual coneixerem per observacio.
tant els que afavoreixen l'execucio i
que podriem anomenar positius, com
els capagos d'entorpir-la o negatius.
Amb I’experimentacié ens sera per-
més determinar la influéncia que ca-
da un d'aquests factors presenta en
el treball que ens proposem. Pero al-
gunes vegades pot succeir que la
realital no s'ajusti als calculs illa-
vors, ¢sera aixo degut a diferéncies
entre la teoria i la practica? Aixo se-
ria admetre |'existencia de I'atzar, la
qual cosa no és possible si I'observa-
ci6 qualitativa dels factors ha estat
minuciosa i completa i si la seva ex-
perimentacid quantitativa ha estat
perfecta.

No obstant, alguns casos es pre-
senten en que no hi ha correspondén-
cia entre el calcul i les realitats, perd
analitzats, resulten deguts a que com
que les coses canvien sovint segons
el color del cristall amb que es miren,
no hi ha hagut 1a voluntat necessaria
per considerar els factors a través
del cristall clar i transparent dels me-
todes cientifics que ens presenten els
elements en el seu exacte valor i en
la seva forma precisa.

Per exemple, en el cotd, si tenim
aparells com el de Baer i el de Balls
per determinar el percentatge de fi-
bres, dinamometres per conéixer la
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seva resisténcia, microscopis per co-
neixer el nombre de convolucions i
formulesdiverses per treballar aquest
coté, com la de Heintz de Balzac,
per exemple, per a la determinacio
de la llargaria practica de la fibra,
¢per que hem de jutjar aquest coté a
través del tacte, a través de la nos-
tra apreciacié personal, que tan in-
fluenciada pot estar per diverses cir-
cumslancies en el moment de ['exa-
men?

Mitjancgant la col*laboracié indub-
tablement poden solventar-se els in-
convenients que el nacionalisme ex-
cessiu i el lliberalisme economic han
fet sentir sobre I'economia de totes
les nacions.

S'imputa a la raclonalitzacié en
general com causant del malestar
econdmic que des de fa anys hom
respira arreu, especialment des de la
depressid bursatil de finals de 1928.

No tinc aqui que entretenir-me es-
mentant exemples que demostrin la
falsetat de tals suposicions, en pri-
mer lloc perqué n'hi ha prou amb
analitzar els telegrames de premsa
per convéncer-se de la manca d'orga-
nitzacid de que esta tarat el mon a
les seves relacions econdmiques, i
per altra part perqué el mes de juliol
darrer es reuni la Segona Conferén-
cialnternacional d’Organitzacié Cien-
tifica del Treball i estudiad precisa-
ment aquesta gilestio.

A aguesta conferéncia, a les dis-
cussions de la qual assistiren 190
persones, hi eren representats Suis-
sa, Franca, Alemanya, Italia, Estats
Units, Bélgica, Gran Bretanya, Aus-
tria, Holanda, Poldonia, Txecoslova-
quia, Suécia, lugoslavia, Argentina,
Bulgaria, Espanya, Grécia i Ruma-
nia.

Ha de fer-se constar que tant els
quefes d'empresa, com els directors,
organitzadors, enginyers consultors,
técnics 1 quefes d'instituts de racio-
nalitzacié, no vacilaren en abordar
la qilesti6 amb un esperit de critica
ben ampli, i els representants dels
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sindicats obrers i agrupacions de con-
sumidors aportaren la seva adhesié
completa a la racionalitzacid.

Entre les resolucions preses perla
conferéncia figuren les segiients:

«Els técnics especialitzats a la
practica de les empreses industrials i
comercials, aixi com els membres de
nombroses associacions professio-
nals, cientifiques, técniques, patro-
nals i obreres, agrupant més de dos-
cents representants que pertanyen
a disset nacions distintes, reunits a
Ginebra, a la Segona Conferéncia de
discussié organitzada per I'Institut
Internacional d'Organitzacié Cienti-
fica del Treball; creient de la seva
competéncia examinar en el seu con-
junt els resultats de la racionalitzacia
i les critiques que li s6n dirigides
amb motiu de les dificultats presents
i que tendeixen a considerar-la com
responsable de la sobreproduccio, de
I'atur forgos, d’'una mecanitzacié de-
priment, d'una major inestabilitat i
d'una inferioritat més accentuada i
perillosa de les empreses o les na-
cions més febles, convenen en apro-
var les observacions que segueixen:

1." Considerem en primer terme
com essencial constatar que la condi-
cid anormalment desfavorable de |'e-
conomia mundial, depén menys de
factors especificament economics que
de perturbacions politiques i socials,
de lisolament i falta de contacte de
masses numeériques enormes de con-
sumidors, de I'esperit d'egoisme i de
desconfianca que caracteritza amb
massa freqiiéncia les relacions inter-
nacionals.

En conseqiiéncia no es podria, sen-
se caure en lleugeresa i injusticia, fer
responsable de la situacio actual I'es-
for¢ intensificat recentment per po-
sar, amb el nom de la racionalilzacid
i sota el signe de la disciplina cienti-
fica, major ordre, més economia i
més eficiacia a la produccid i a la dis-
tribucid,

2.* Sobre la sobreproduccid. Re-
coneixent que els productors técnica-
ment racionalitzats subministren una
quantitat sensiblement major de mer-
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D nferés

per als fabricants de filafs i feixifs

Es impossible el progrés de la industria textil,
sense emprar el

comPTADOR S

B "aiaiain OO0

- B
C "qua i 00 '
{“l e ] :

Determina d’'una mane-
ra precisa el s:etmanal
de les teixidores.

Déna exactament el
preu de cost dels
diferents articles.

La millor referéncia:
Més d’un milié funcionant a diferents paisos

REPRESENTANTS EXCLUSIUS PER ESPANYA:

MAQUINARIA INDUSTRIAL, S. A.

Girona, 63 BARCELONA Teléion 19.743
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FUNDICIONS DE FERRO I METALLS

Especialitat entrans=-
missions modernes

Daus oscil'lants 4 rotula de diferents
models i tipus. Patent n.? 81.036

Cadiretes sostre i paret, graduables
Patent 0.° 87.888

Manegues d'unio ajustables
Patent n.” 81.989

Dispositiu d'untatge automatic per a
les politges mortes. Patent n.® 69.600

Daus untatge continu per les con=
tinues, Renvius, Plaques, Termi=
nals, Capelles, efc., modernitzades.
Friccions pertotaclasse d’esforgos

TALLERS MECANICS \A\

5
4
$ &

Reformes completes
de fabrigquesitallers

Raccord BARCELONA, patentat,
el que per la seva sezillesa esta
adoptat per la quasi totali-
tat de cossos de bom-
bers d'Espanya

Unic model aplicat a tots els locs
d'incendi de I'Exposicié Internacio-
nal de Barcelona

Recomanat per R. O. a tots els
Arsenals, Dressanes i Vaixells
de guerra espanyols

Rentadors de llana tipus LEVIATHAN
perfeccionats i de gran rendiment

Estudis, Planols
i Projectes
de tota mena
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ROCA & GUIX'

INONM REGISTRAT)
| AnTiGa cass FILLS DE JOSEP CANELA |

e

 Tallers de Constriiccié6 de Maquinaria i Fundicio

| ESPECIALITATS:

Talla d'engranatges : Telers mecanics de |
tots sistemes : Maquines varies de preparacio §
| Ordidors automatics per-a seda, de gran
precisio : Calandres : Maquines d'aprestar
i assecar les peces teixides : Hidroextractors
Premses hidrauliques : Acumuladors, etc.

CarrEr_Szm Ouintin_,_g_a_qtonada Ali-Bey (S M)

ESCHER WYSS & (C.° ZURICH (Suis)

Representant general per Espanya: Delegat per ~atalunya i Balears:
RODOLF LINER, enginyer industrial ALBERT SCHMID, enginyer industrial
Av. Pii Margall, 9-B - MADRID Diputacio, 239 - BARCELONA
Turbines Turbines de
hidrauliques vapor : Turbo-

bombes : Ma-

Les suministrades

fins a la data
arriben a

8.405 turbines

representant una
poténcia total de

7.762.078 ca-
valls efectius

PROJECTES

PRESSUPOSTS

quines pera gel
Compresscrs
rotatius : Cal-
deres de vapor
Recalentadors
de vapor : Ma-
quines marines

Vapors : Bots

GRATIS
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Caderies, de cost menys elevat i a
Preus de venda més reduits, i que
contribueixen aixi a posar en el mer-
cat una major quantitat de productes,
no obstant no creuen que puguin re-
meiar aquest fet, ni la restriccio ni la
lentitud voluntaria de la racionalitza-
cid tecnica, sind més aviat:

a) L'extensio de la racionalitzcié
a l'organitzacié de cada produccio,
primer en el pla nacional i després a
l'internacional, i

6) Una racionalitzacio judiciosa,
per una part de la distribucié feta
més segura, més rapida i menys cos-
tosa, i per altra part del consum re-
animat per l'oferta de millors produc-
tes i a preu menor.

I recomanen en consegiiéncia:

a) L'extensié de la racionalitza-
ci6 en el si de cada una de les bran-
ques industrials i agricoles; i alli on
siguin possible, acords entre els pro-
ductors que tendeixin a evitar la so-
breproducci6 i les competéncies con-
traries al bon sentit, amb la condici6
de qué els interessos dels consumi-
dors siguin salvaguardats per una
publicitat suficient de Pactivitat de
les concentracions;

b) L'estudi cientific fundat sobre
una documentacio internacional dels
procediments més racionals de distri-
buci6 i dels mitjans d'informaci6 més
rapids, per tal de facilitar a cada
empresa |'adaptacié de la seva pro-
ducci6 a les necessitats reals del con-
sum;

¢) La intensificacié progressiva
del consum per 'augment de poder
de compra nascut de la disminucio
dels preus de cost i de venda, de ma-
nera que puguin absorbir, en un ni-
vell general de vida més elevat i am-
pli, el sobrant o els nous complements
de la produccid.

Assenyalen a aquest efecte I'inte-
rés que presenta una documentaci
estadistica sobre els beneficis, ren-
des, salaris i altres elements suscep-
tibles de determinar i seguir els mo-
viments del poder de compra de les
diferents categories de consumidors
de cad4 pais.»
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Sobre la col*laboracid sigui’m per-
mes aqui d'exposar a grans trets el
report presentat pel secretari de la
Shoe Manufacturers’ Research Bu-
reau.

Aquesta oficina d'estudis dels fa-
bricants de calcat, reuneix deu de les
principals empreses, la producci6 de
les quals representa el 40 per 100 de
la dels Estats Units en calcat de bona
qualitat per a home,

Cada membre contribueix a les
despeses de l'oficina amb 1.000 do-
lars anuals,

L'oficina consta de diversos Co-
mités, entre els que hi ha el de caps
de fabricacié de les deu fabriques
agrupades.

Les seves activitats son:

Una vegada al mes, nou dels mem-
bres es reuneixen a la fabrica del
desé membre, per examinar les ope
racions de fabricacio i els productes
acabats. Aquesta visita té per objec-
te suscitar les critiques d'aquests es-
pecialistes, sobre tot en alld que els
sembla susceptible de millora, i que
els permeti fer suggestions en aquest
sentit, El comiteé es divideix en tres
grups de tres persones, i a cada grup
es posa un guia que coneix suficient-
ment la fabrica per contestar les pre-
guntes que li siguin fetes. Cada grup
visita detingudament la fabrica,
veient cada salaicada operacid de
treball, permetent-se-li d'examinar
totes les matéries primes, procedi-
ments de fabricacid, fitxes de pro-
duccid, etc. Poden igualment fer pre-
guntes tant als obrers com al propi
guia, no amagant-los res al seu pas,
la qual cosa fa que la inspeccié sigul
veritablement complerta des de tots
els punts de vista,

Després d'aquesta visita, cada un
dels visitants redacta un report deta-
llat contenint les seves critiques i
suggestions. Aquests reports es di-
rigeixen al Secretari del Bureau, el
qual prepara un report general com-
plet, i el tramet al quefe de servei de
I'establiment visitat.

Aquest disposa llavors d’un plag
d'una o dues setmanes per estudiar
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detalladament el report i per analit-
zar els comentaris que conté, després
de qual plag es convoca una reunid
del Comite, En aquesta reunio el Se-
cretari llegeix successivament les di-
ferents critiques i suggestions fetes,
a les quals contesta €l quefe de ser-
vei de la fabrica inspeccionada, bé
acceptant la critica o la suggestio
feta després del seu examen del con-
junt del comite, o rebatent-la i expo-
sant les raons de la seva decisi6. El
secretariat prepara finalment un re-
port destinat al Comité, en el que
s'indica una llista amb totes les cri-
tiques i suggestions fetes, amb les
respostesdel cap de servei interessat.

D’acord amb el programa actual,
cada fabrica és visitada almenys una
vegada cada any. Ultra els avantat-
ges evidents que resulten per al cap
de servei de la fabrica inspecciona-
da, cada membre del comité és po-
sat en condicions de condixer les
materies primes i els procediments
de fabricacio susceptibles d'ésser
adoptats amb avantatge a la seva
propia fabrica.

Aquestes visites han resultat ex-
cepcionalment profitoses, i després
dels estudis efectuats per I'esmenta-
da oficina el 1930, les despeses de
les fabriques afiliades han disminuit
de més de 300.000 dolars. Es impos-
sible d'estimar en xifres el valor del
millorament de la qualitat del calgat
produit, perd no hi ha dubte que
aquest sol valor és suficient per com-
pensar sobradament les despeses fe-
tes pels membres de 'oficina per la
seva contribucio als estudis en comi.

Representa una renda de 3.000 per
100.

iQuina diferencia entre la menta-
litat, Uamplitud, Pexpansionament
dels que formen aquesta oficina, i
I’hermetisme empiric i rutinari, la por
a la violacié del secret que hom ab-
serva en el nostre pais!

Col'laboracié €s, doncs, oposat a
competencia.

Col'laborem. Es precis considerar
la realitat crua i despullada de tot
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prejudici. Quelcom ha estat fet a Es-
panya respecte a organitzaci6 i ra-
cionalitzacio. Els seus autors, adhuc
amb desitjos de comunicar llurs tre-
balls, senten l'inexplicable recel de
10 ésser correspostos amb la mateixa
sinceritat. Temen que la seva noble-
sa serveixi per a que els de mentali-
tat diferent la prenguin en considera-
cié sense seguir 'intercanvi d'idees i
de suggeréncies.

La critica lleal i desinteressada la
desitja tot autor per a perfecci6 de
les noves modalitats.

Aquest punt de vista ha tingut la
seccié d'Organitzacié i Estadistica
del Il Congrés Técnic d'Indistries
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Téxtils, que hade cel'lebrar-se aques-
ta tardor a Sabadell, i per tal de po-
der suscitar I'estudi de casos practics
d'organitzacid i racionalitzacid, ha
remés unes circulars sol'licitant tota
classe de dades, adhuc amb caracter
confidencial si aixi es desitja, a qual
fi han de remetre’s els informes al
senyor President de la Seccio.

Si és possible presentar una Me-
moria completa i discutible amplia-
ment, en la qual cosa la Seccio esta
molt esperancada, haurem donat un
gran pas envers les normes que han
de conduir la nostra inddstria cap al
seu major esplendor i maxima ex-
pansio.

Felalsael LR A

BATANATGE I MILLORA-
MENTS RECENTS

{ACARAMENT)
per WaLter WHITTLE

A maquinaria de batanatge esde-
L vé cada vegada més variada en
combinacions i sumament complicada
en funcionament i govern dels dife-
rents sistemes. També es va compre-
nent més cada dia que la maquinaria
de batanatge és |a que estableix els
fonaments del bon fil, per qual motiu
es presta ara més atencid a aquest
procés que la que es considerava ne-
cessaria anys enrera. Tenint nosal-
tres ja d'anys el convenciment de
que la clientela reclamaria aviat ma-
quines amb engraellats de major su-
perficie d'obertura i neteja, després
de considerables experimentacions
varem patentar les disposicions d’en-
graellats de major extensid, els quals
hem adopfat per a fotes les nostres
obridores i batans. Aquesta patent
cobreix I'aplicacié de ganivetes de-
puradores de centre a centre de la
circumferéncia de I'dorgan obridor, ja
que queda generalment demostrat
que les ganivetes que passen del
centre no poden ésser considerades

com a ganivetes depuradores. La su-
perficie de ganivetes depuradores
que circundava les nostres debana
dores i botes va ésser en tots els ca-
sos més que doblada i al mateix
temps la forma de les nostres gani-
vetes d’'acer va ésser modificada per
a que dongués el major rendiment.
Els resultats obtinguts de la compa-
racio de les praves fetes abans i des-
prés de les modificacions aporta-
des en els engraellats, foren els se-
giients:

—Sobre 230 quilos de cot6 ameri-
ca, s’obtingué un augment d’impure-
ses equivalent a un 42 per 100.

—Durant 10 hores de tractament
de coté Jumel, s'aconsegui un aug-
ment d'impureses de 75 per 100,

—En el terme de 5 4 hores d'ober-
tura de cotd Sea Islands, es produi
un augment d'impureses del 103 per
100.

Independentment dels nostres ex-
periments amb les ganivetes, també
hem portat a cap un bon nombre d'ex-
periments per a arribar a trobar la
forma adequada de planxes per al
control del coté entre les bétes i de-
banadores i els tambors metal'lics.
Els punts que calgué tenir present
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foren l'extraccié d'aire, que el pas-
satge del cot6 fos curt, I'extraccié de
pols i la forma d'entregar el cot6 als
tambors metal'lics, evitant que les
teles es partissin o s'enganxessin.
Tot aixd tenim la pretensio de poder
declarar que hem aconseguit assolir-
ho per complet, doncs mai no hem
rebut cap queixa respecte a teles
parfides o amb tendéncia a engan-
Xar-se.

En el que afecta a la filatura de
nimeros prims, la tendéncia dels
darrers anys ha estat la d'adoptar el
sistema de procés senzill, que signi-
fica I'entrega directa 2 la carda de la
tela produida per cada obridora.

Aquestes obridores es composen
usualment de tres bétes i van alimen-
tades per una carregadora automa-
tica.

La regularitat que s'obté amb
aquest tipus de maquina €s remarca-
blement bona i déna plena satisfaccid
a aquells que han tingut ocasié de
jutjar-ho.

Per a catons de qualitats baixes o
mitjanes no hi ha tren, en la nostra
opinid, que s'iguali a la nostra com-
binaci6 standard d’obridora neumati-
ca «Exhaust», entenent per tal com-
binaci6 el sistema on el cotd passa a
travers de la carregadora automatica
i porcupina, amb mecanisme de regu-
laci6, cap a dues obridores verticals
«Crightons, per entre caixes de pols
d’engraellat fixe, i després es atret
cap a I'obridora neumatica «<Exhaust»
per ventiladors que formen part inte-
grant de dita maquina. Aquest és el
cami més econbmic i adaptable del
tractament de cotons de graduacié
baixa, degut a la simplicitat amb qué
es pot passar per alt el passatge a
travers de les obridores verticals
«Crighton» quan no es jutgen neces-
siries, amb el qual la instal'lacié es-
devé adequada per una gran gama de
qualitats de coto.

A les nosires maquines més estre-
tes tenim una superficie de depura-
cid equivalent a 2,80 metres quadrats
i cada ganiveta pot considerar-se
com una ganiveta de neteja. Aquesta



superficie és independent de la caixa
de polside les obridores verticals
«Crighton», i ve a €sser segurament
un 200 per 100 major que la superfi-
cie de ganivetes d'altres obridores
neumatiques «Exhausts,

A leficacia de la nostra obridora
neumatica «Exhaust» s’hi afegeix el
sistema patentat d’alimentacid per
mitja d'un tambor metal'lic perforat
que atreu el coto en tota I'amplaria
de la maquina abans d’enfregar lo en
gruix regulara la primera bota. Aixd
s'efectua per mitja de dos ventiladors
de sis pales que treballen indepen-
dentment de la béta, i en unié d'un
diafragma patental i embocadura es-
pecial.

Com a filadors de cot6, aviat us
fareu carrec del gran avantatge d'a-
limentar aquesta primera bota en
gruix regular de tot 'ample de la
maquina. ¢Que és el que aixd signi-
fica? Aixo significa que la superficie
de depuracio combinada amb aquesta
alimentacid patentada fa innecessari
€l batanatge intermig. Ja no és pre-
cis construir més maquines de 42" a
46" d’amplaria de napa per a obtenir
bones vores en el batan repassador
d'amplaria de tela de 38", ni tampoc
quedeu vosaltres sotmesos a un me-
tratge crescrut per a aconseguir que
el cotd corri cap els tambors metal-
lics, dones poden obtenir bones vo-
res i teles regulars amb la nova obri-
dora «Exhausts, teles que seran com-
parables amb les produides en una
obridora horitzontal corrent.

Un altre defecte de la maquina
¢Exhaust» antiga és la tendéncia a
caragolar i a produir granet, degut al
fet de que si per exemple la maquina
porta I'engranatge adequat per a as-
solir una produccié de 270 quilos
I'hora, el coté és tractat realment a
una equivaléncia de 900 quilos per
hora en el punt on la massa del coto
ha de travessar les ganivetes estre-
tes, depenent també per enter de la
marxa de la bota, doncs si us és ne-
cessaria una marxa forta per a estirar
el cotd, no obtindreu neteja propia-
ment dita, perd si per altra part vo-
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len mantenir una marxa normal, hi
hauran embussos.,

En el nostre tipus d’obridora «Ex-
haust> hi tractem cotons d’Egipte
sense perjudici per a les fibres, i els
ventiladors per a atreure el coto no
tenen cap relacié amb la bota.

Aquests dos ventiladors aspiradors
de 6 pales també serveixen per a un
altre objecte important independent-
ment del de transport del cotd, dones
fan un gran treball en el que pertoca
a l'extraccié de pols a través de les
perforacions del tambor metal‘lic,

Existeix també una altra combina-
cié més, sobre la que desitgem atreu-
re la vostra atencid. Aquesta combi-
nacio treballa cotd d'India, i les teles
de I'obridora principal passen direc-
tament a la carda.

En els temps presents, en que ['es-
talvi de ma d'obra, la major neteja i
I'extraccié de pols constitueixen una
necessitat, tenim la plena conviceid
de que aquesta combinacié mereixe-
ra la vostra consideraci6.

El cotd passa per una obridora de
bales seguida de carregadora auto-
matica i porcupina amb pedals i con-
trapesos, dues obridores verticals
«Crighton» i una caixa de distribucio
neumatica que alimenta a una xeme-
neia automatica especialment estu-
diada i inventada per Dobson & Bar-
low, Lid., que entrvga a dues obri-
dores dobles.

La totalitat d’aquesta combinacid
és controlada automaticament des
del comencament fins a I'acabament
i les obridores porten la disposicié
usual d'alimentacié sensible per xe-
meneia, que és tot quan resulta ne-
cessari. La xemeneia d'alimentacio
doble sols actua quan les dues cames
de la mateixa son plenes i llavors,
per mitjd d'un mecanisme basculant,
atura i engega l'alimentacio de les
maquines precedents, Quan s'entra a
considerar que aquesta combinacié
disposa realment de 6,70 metres qua-
drats de superficie de depuracid per
cada obridora horitzontal separada,
sis tambors metal'lics i cinc ventila-
dors potents, tot per extreu-re pols,

© Biblioteca Nacional de Esparia

55

no cal dubtar de que la instal’lacié
ha de interessar als que treballen co
t6 que necessita tal tractament, dones
es tracta d'un tren d'exit definitin
que atrau l'atencid de tots quants el
coneixen.

Per acabar, tocarem de nou el punt
de Pextraccid de la pols.

Aquest €s un extrem que no pot
quedar per més temps deixat de ban-
da, peré al mateix femps és de tot
punt essencial ocupar-se’'n des de
bon comencament,

Sembla completament fora de rad
que s'instal*lin dispositius d’elimina-
cié d'impureses a la sala de cardes,
quan no s'intenta fer cap esforc d’'al-
guna conseqiiéncia a les sales d'ober-
tura i barreges.

La pols solament pot ésser elimi-
nada eficagment per ventiladors aspi-
radors; obriu el coté bé a I'obridora
de bales i apliqueu a aquesta maqui-
na una aspiracié eficient per ventila-
dor; llavors, per mitja de ventiladors
potents; transporteu el cotd, ja sigui
a les barreges o a les obridores, i al
mateix temps instal*leu caixes de pols
d'engraellat en el lloc que resulti més
convenient. Les teleres de barreja i
les altres teleres utilitzades com a
transportadores, cal considerar-les
abolides i substituir-les per sistemes
neumatics. Tan prompte aixd sigui
fet, comprendreu tot seguit que el
primer gran pas cap a un fil més net
iunes condicions més saludables de
treball, ha estat aconseguit.

FZ4

ES modernes investigacions que
hom fa en el ram de la tintura
orienten els procediments vers una
base cada dia més cientifica que ha
d'obligar els tintorers a fugir de la
forma rutinaria de treballar amb que
abans hom es defensava. Avuiun tin-
torer rutinari es trobara forgosament
amb un seguit de problemes que no
comprendra i que no estara en condi-
cions de resoldre sino es preocupa
abans de saber qué son, per exemple,
la lampara de quartz, els coeficients
de capilaritat, els valors de Ph, etc,



DEL COTO AL FIL
DESCRIPCIO SUMARIA

(CONTINUACIO)

ARREGES.—EI cot6 s'agafa d'un
B nombre de balesies barreja per
a aconseguir un fil uniforme.

Aixo és, uniforme de color, de re-
sistencia i de diametre en tota la se-
va llargaria.

La necessitat d'efectuar barreges
és deguda a:

1. Diferéncia en les bales d'una
mateixa marca.

2, Diferéncia entre dues varie-
tats barrejades.

3. Variacions de netedat en les
bales,

Regles per a les barreges de cota:

a) lgualtat de llargaria de fibra
entre els cotons a barrejar.

B) Resisténcia i finor semblants,

¢) Color; capitol molt important.

d) lgualtat de netedat.

L.'abjecte que comercialment es
persegueix amb les barreges és:

1. Produir un fil més econbmic.

2. Produir una major variacio de
fils.

Tenint present la llargaria, la re-
gla pel que afecta a la llargaria de
fibra ens permet barrejar Sea Islands
del més curt amb Egipte bru per a
fer fils nimeros 80 a 100,

L.’ americh Peelers barrejat amb
I'Egipte blanc suau ens permet fer
ntimeros 60 a 80.

Amb Orleans i Pérsia suau farem
niimeros 40 a 60,

Bones qualitats de Texas barreja-
des amb els dos noms de coté darre-
rament mencionats permeten fer fils
niimeros 40 a 60.

Maraham barrejatamb Egipteblanc
dur permet produir fils nimeros 40 a
60.

Qualitats baixes de cot6 brasileny
barrejades amb Broach donen un ni-
mero 30 trama econdmica.

La barreja d'Oomras i Dhollera
doéna fils mimeros 20 a 26 a bon preu.

El fil de borra fins a nimero 10
rama pot aconseguir-se amb */, de
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merma de xapéi'[, de deixalla de
pentinadora.

Diferents sistemes de barreges.
El métode més econdmic és el de
barreja i alimentacid directa, degut
a que necessita menys ma d'obra i
menys espai. No obstant, té el des-
avantatge de que el coté no queda
mai tan ben barrejat.

La seva execucié té lloc de la se-
giient manera: Es posen aprop de |'o-
bridora de bales tantes bales com es
pugui; se'ls tallen els cercles i se'ls
freu V'arpillera. Acte seguit s'agafa
una capa de coté de la bala numero 1
i es tira dintre l'obridora de bales;

Indiana: lligada amb un sol cercle
que circunda la bala 10 0 12 vegades
formant espiral; va coberta com I'e-
gipcia.

Observacions sobre les condi-
cions de l'embalatge.—Els cotons
americans s'embalen amb dues menes
de premses, la de vapor ila hidrau-
lica. Aquesta darrera s'ufilitza més
en llocs céntrics i principalment en
els de port de mar,

Els cotons americans son els més
mal embalats i freqiientment arriben
a desti en un estat deplorable,

Els cotons d'Egipte i d'India estan
ben embalats.

Taula de dimensions i pesos promitjos

Amplaria | Gruix Pes

Nom Llargéria |
]
America . . . .| 5272
Beipteisre 5 20 ] 62
TR S US| Wy
Lowry Bale . . .| 36
Round Lap . . .| 36

després una capa de la bala niimero 2
i aixi es va seguint fins que torni a
tocar-li el torn a la primera bala, en
qual moment es torna a repetir I'ope-
racio.

El nombre de bales a barrejar de-
pen de la qualitat del cotd.

Els altres sistemes son similars al
descrit, solament que el coto, al dei-
xar |'obridora de bales, és transpor-
tat per mitja de teleres o per proce-
diment neumatic d’aspiracié o d'im-
pulsié cap a uns departaments o ma-
gatzems, on se'l deixa refer.

£1 sistema de teleres sobre els sis-
temes neumatics'presenta el desavan-
tatge d’haver de quedar limitat a lo-
cals tancats, i a més les teleres pre-
senten sempre un aspecte brut pel
molt coté que s'adhereix a la part
exterior.

Bales.—Americana: lligada amb
6 0 7 cercles i coberta amb una arpi-
llera basta.

Egipcia: lligada amb de 8 a 11 cer-
cles resistents i completament .co-
berta.
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36-42' | 1827 | 500 lliures
31" | 20" |750
22 | 18" | 400
18" diametre | 225
22" 225

v ¥ ¥ W

Bon embalatge significa:

1. Que el coté surt més barat
d’embarc.

2. Que és menys propens a ca-
lar-s’hi foc.

3. Hi ha menys pérdua de cotd
durant el transport.

4. No es presta tant a embrutar-
se 0 & malmetre’s.

Desgranatge.—E| cot6, un cop ha
estat collit pels conreadors, és trans-
portat a les factories de desgranatge.

Les desgranadores es disposen en
bateries de 5 0 6 i el cotd s'alimenta
per mitja d'aspiracio.

L'objecte del desgranatge és la se-
paracio del coté de la grana.

Després de desgranat el coté es
porta cap a una premsa, que forma
les bales,

La premsa hidraulica s'utilitza ge-
neralment en els ports d’embarc on
les quantitats de bales s6n en nom-
bre important. El gran avantatge d'a-
questa premsa esiriba en que ddna
al coté una gran densitat. S’empra
a la India i a Egipte. (Seguira)
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Daniel Foxwell & Son - Cheadle

Unica maguina de
plegar al llom gue -
guia i plega el gé-
nere acuradament
pel seu cenlre, efec-
{uant el treball sense
emprar ma d'obra
per al guiatge

Aquesta maquina
efecitia, ultra el ple-
gat al llom, el plegat
de ventell © enrof-
llat sobre plegador o
sebre corr@, aixi com
també registra el ti-
ratge de les peces

Exclusiva de venda: MA SSO l. C.M, S. en C.

Bailén, num. 7T

Telefon §5.362
Adreca felegréfica: MASSONIO - BARCELONA

fmremn T

RG]

White, Child & Beney, Ltd. - Londres

Agent: Henry Cowen - BARCELONA - Fonda Sant Pere, 27

Instal*lacions completes per a Filatures i Fabriques de
teixits de coto, ili, cdnem, jute, llana i seda

REPRESENTACIONS EXCLUSIVES:

Tweedales & Smalley (1920), Ltd. - Castleton (near
Manchester). — Maquines per a la preparaci6
i filatura del coto.

James F. Low & Co. Ltd. - Monifieth. — Maquines
per a la preparacio i filatura del jute, IIi,
canem, efc. ;

British Northrop Loom Co. - Blackburn. — Telers
automatics.

John Paterson & Co. Lid. - Glasgow. — Producte
emulsiu per a 'ensimatge del jute.

Lee, Croll & Co. Ltd. - Dundee. — Instal'lacions
per al tissatge i acabat del jute.

Jonatham Hattersley & Sons, Lid.-Leeds.— Pues
i aranyes.

Henry Taylor & Sons, Ltd. - Belfast.—Guarnicions
de fusta, barretes, gills, rascles, etc.

Davidson & Co., Lid.-Belfast. — Ventilacié “Si-
rocco’.

Samuel Law & Sons, Ltd.- Cleckheaton. — Cintes
de cardes per a coto.

Wildt & Co,, Ltd.- Leicester. — Maquines per a
génere de punt.

Wm. Spiers, Ltd. - Leicester, — Maquines “Autos-
wift” per a mitges i mitjons.

Wm. Bywater, Ltd. - Leeds.— Maquines de cab-
dellar.

W. A. Fell, Ltd. - Windermere.— Maquines per a
fer bobines, fusades, tubs, rodets, etc. Ins-
tal'lacions completes per a forneries de fusta.

Bots de fibra, indestructibles, i accessoris per a la indastria téxtil
Ventiladors SIROCCO per a tots els usos
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Successors de Bas
SABADELL

Tallers de construccio
Fundats 'any 1835

Projectes i direccidé per a la construccio
o reformes d’edificis per a les inddstries textils

Especialitat en transmissions modernes (diferents patents)
« J

s o e
HARKER. SUMNER & C!

| HOWARD & BULLOUGH, LTD.—Maquinaria per 4 la filatura de Cotd.
UNIVERSAL WINDING C.°—Canilleres i Bobinadores «Universal» per a
tota ména de treball.

MATHER & PLATT LTD.—Maguinaria per a estampats, tinforeria, blan-
queig i uprests, — Extintors GRINNELL per a apagar automaticament
els incendis sense ajuda de personal de cap mena,

FAIRBAIRN, LAWSON, COMBE BARBOUR, LTD.—Maquinaria per a
cAnem, jute, 1li, pita, abaca i altres fibres similars i per a cordes.

URQUHAXT, LINDSAY, ROBERTSON ORCHAR, LTD.— CHARLES
PARKER, LTD.—Telers i acabats per a teixits de jute. Calandres.
VICKERS (CRAYFORD), LTD.—Telers automatics VICKERS - STAF-
. FORD, amb canvi de llancadora.
WILLIAM TATHAM, LTD.— Maquinaria per a DEIXALLES de cot6.
g : HACKING & Co., LTD.—Telers de fantasia — Ordidors de seccions —
Passeig Sant Joan, 10 ||} Magquines de plegar teixits.
|+« ETABLISSEMENTS BENNINGER, S. A.—Telers i Ordidors per a seda,
Teléfon 50772 les seves barreges i seda artificial.

BROUGHTON COPPER WORKS (1928) LTD.—Diposit a Barcelona de
Cilindres de coure per a estampar — Pluts de socarrimar, etc.

dores per a magquines de treballar fusta,

}
i
BAKCBLONA : i HANS RENOLD, LTD.—Cadenes per a usos industrials, cadenes talla-
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TELERS AUTOMATICS DE CANVI DE BITLLA

(PATENTATS)

Garantits per a funcionar a les velocitats maximes
dels telers corrents

CANVIS DE BITLLA AUTOMATICS

———=(PATENTATS)

Aplicacié facil a tota mena de telers sense reduir llurs
velocitats inicials Senzillesa insuperable

Visiti els nostres tallers on practicament podra apreciar
la seguretat de funcionament, I’alta velocitat i la perfec-
cié no igualada assolides pels nostres canvis automatics

VIDUA DE F. CARNE

Gran Premi a I'Exposicidé Internacional de Barcelona 19290
(la més elevadan recompensa)

Teléfon 52.652 — BARCELONA — Carrerde PerelyV, 34
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Sociéi¢ Hydro-Mécanique

Toulouse

Turbina *FRANCIS” per a accionar. directament un alternador

Turbines - Reguladors - Enreixats
Valvules - Conduccions d’aigua
Altres accessoris

Exclusiva de venda

s 2052 RIUS-Manich, §. A. Barcelona

Adreca feleg¢grafica: MARIUS-BARCELONA
AR AN SN ENEEEENEEENEEEEPEEENEN
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posseeixen, merces a diversos perfeccionaments introduits recentment,
un grau de rendiment molt elevat. La séva marxa €s més ripida | més
segura que fins ara, Es de remarcar 18 seva engegada i el seu atur mit-
jancant polsadors eléetrics, amb interruptor de temps i fre automitic.

El servei de la maquing resulta senzill i segur.

L’ adquisici6 d’hidro-extractors tan moderns
i perfeccionats s'amortitza en poc ten ps
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C.G. HAUBOLD A.G.- CHEMNITZ

La fabrica de Centrifugues més gran, més antiga i més forta

Representacié: ERNEST LEONHARDT - Barcelona, Trafalgar, 23
Teldlon interurba 14,904
Construim ftota mena de maquines per al blanqueig, merceritzatge, tint, estampat i aprest
de madeixes i teixifs, aixi com instal-lacions completes per a fabrigues de
SEDA ARTIFICIAL

GRANDS PRIX: Paris1900 - Mila 1905 HORS CONCOURS:

Société Anonyme des Mécaniques VERDOL

Capital: 1.080.000 francs

Lié 1914

LIO

Estatge social i tallers de construccié: 16, Dumont-d’Urville, 16 :
Direceié telegrifica: VERDOLSOC - LYON

Maquines Verdol

De tots nombres, substituint per paper sens fi, els

cartons enllacats d'alga senzilla, alga i baixa, pas

oblicu universal, de doble cilindre, de.doble pas,

PEr a grans velocifats. La més econdmica de les ma-
quines Jacquard

Maquines Perrin & Verdol-Perrin

De tots nombres, d'alca senzilla, alga i baixa, de
doble pas, per a grans velocitats i de calada oberta.

Per a detalls i pressuposts
dirigir-se a I'Agent general .

SUCURSALS Cowme (Italia): 79, Borgo-Vigo.
PATERSON (N. [, EE UU): 58, Railroad Avenue,
ELBERFELD ( Alemanya): 102, Luisentrasse. |

J. TORRENT ROIG

DIPOSITS : ZURICH (Suissa): F. Kaeser, Métropol. — Moscou
(Ridssia): J. Naf, Taganks, Gran pokrowskipéréoulok, n.° 10 —
Kvoro (Japo).

Maquines Jacquard i Vincenzi

Picatge | repicatge automdtics o no per a VERDOL,
VINCENZI i JACQUARD - Premses i repicatges.

Nou repicatge automdtic sense cordes ni ploms
per a maquines VERDOL

Paper especial per a maquines VERDOL i maguinetes

Maquinaria per a I'acabat de velluis (tondoses, ma-

quines de raspallar, etc.) - Perforacié de fustes i metalls
Planxes d'arcades, cilindres, efc.

Passgelg de S, Joan, 79
Telél, 73.245 : BARCELORA
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Comerc]anfs de COiO ESPECIALITAT EN COTONS DE FIBRA TIPUS
ROPE - CARLOS - CASEY -LUCY
Establerts a Houston - New-York

New-Orleans - Los Angeles Corresponsals a Europa

Atlanta - Oklahoma City - Savannah Anderson Clayton & Co., Havre
Augusta - Norfolk - Fall River D. F. Pennefather & Co., Liverpool
Boston - Providence - New Bedford Lamar Fleming & Co., Mildn
North Adams. Clason Burger & Co., Bremen

Represeniant exclusiu per a Espanya:

F. MUSTE BALLESTER - Claris, 32, entl. - BARCELONA

Especialitat en bales rodones marca ACC O

ST

- T TOTTOTOTOOROOPOOOOOTOEOTE®E
BARCELONA

Rambla Santa Monica, 12, pral. - Teléfons 13.229 i 13.924

Agéncia de Duanes
Transit Internacional - Comissio i Consignacid
Preus alcats per a totes les mercaderies | tots els paisos
SUCURSALS

Port-Bou (Espanya) - Cerbére (Franca) - Mouscron (Bélgica)
Liverpool (Anglaterra) 11. Old Hall Street

Corresponsals als principals ports de mar, poblacions de frontera i producciod
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REPRESENTACIONS EXCLUSIVES:
BARCELONA

DARLLLYUT™ | BAERLEIN BROTHERS LTD.-MAQUINARIA |
ASA LEES & CO. LTD. - Per tota mena

[ﬂﬂﬂr ﬁirﬂllﬂ. ﬁ':] " de filats i retorts de cotd, llana, estam i [ﬂr” MEIBIIEL 35

regenerats de cotd.

MA NRESA

Telefon 19.743 | SOCIETE ANONYME ADOLPHE SAURER - || Teléfon 1.516

, © @

l

[

|

|

ARBON. - Telers automatics. Telers per cintes

tant en seda com en coté i alires matéries. ‘

Reconeguts com els millors del mdén.

TEL, S. A. - Comptadors de produccié per ma-
quines textils, filatures, teixits, efc., totalitzant
en passades, meires, iardes, troques i tota
mena d'unitafs.

PETTERS LTD. - Motors DIESEL per olis pesats
des de 5 HP.

. THE ANCHOR CHAIN & CO. LTD. - Els pri-
mers constructors de cadenes de totes menes.
Especialifal en cadenes per xapons de fota
mena de cardes,

ARTHUR DREIFUSS. - Aparells de precisid,
| suissos, per proves i acondicionaments.

' ARUNDEL COULTHARD & CO. LTD. -
Accessoris de totes menes per maquinaria
textil. Pues ARUNDEL, les millors del mercat.

' NEW ENGLAND BUTT CO. LTD. - Maquines

' de primera qualitat per fabricar cordons, fre-
nes, eic., efc. - Produccié no igualada. Preus
sense competéncia.

HIJO DE JOSE BRUJAS. - Fabricacié de guar-
nicions per cardes treballant cotd, llanai estam

__(._____ M roia S A
CONSTRUCCIO, MUNTURA I REPARACIO DE MAQUINARIA TEXTIL
PROJECTES 1 PRESSUPOSTOS , INSTAL'LACIONS COMPLETES
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El FORMADOR
DE NAPES

Patent de 1a Casa DOUGLAS FRASER

El mecanisme és completament automat'c. Amb la seva aplicacié es
prescindeix de 1'as de bots per a la cinta amb tots els seus desavan-
tatges. Produeix napes compactes i denses de cinta, cada una de les
quals és 'equivalznt del contingut de dos o tres bots. Redueix conside-
rablement el cost de la ma d'obra. Es mi'lora a qualitat de la filassa a
causa de I'alimentacié uniforme, millor disposicio de les pues i menor
nombre d'empalmes Augmenta la produccio a causa de la major longi-
tud de les cintes i perque el mecanisme pot funcionaramb éxit 2 majors
velocitats de lo que és possible amb el premsat mecinic dels bots.

Douglas Fraser & Sons, Ltd.

ARBROATH, ESCOCIA

Exclusiva de venda:

RIUS-MANICH, S. A. - BRUCH, 20 - BARCELONA

Adre¢a telegrafica: MARIUS, EARCELONA - Telafon 11.872

= —=— e S
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DE LA MILLOR POSICIO
DE L'UNGLOT EN ELS

TELERS D’ESPASA
per B. N.

A picada per espases és, certa-
ment, un dispositiu senzill, facil

de vigilar i el més adaptable als te-
lers no proveits de jocs de calaixos,
A desgrat d’aquests avantatges, no
troba encara I'aplicacié que li hauria
d’estar reservada, perqué comparati-
vament a les picades per garrot (ver-
tical o agegut), déna, segons la seva
execuci6 habitual, un cop dur que
produeix amb facilitat I'escaguitxa-
ment de les bitlles, i que €s massa
sensible a les variacions de velocitat

Fig. 1

dels telers. Es per aixd que en cas
d’augment o de reduccié d’aquesta
velocitat, un teler amb picada per
€Spasa topa més facilment que un te-
ler amb picada per garrot. Demés,
en el cas d'una execucié deficient o
d'un ajustatge poc habil, els telers
d’espasa exigeixen una vigilancia més
intensa de 13 picada que no pas els
telers de garrot,

Segons el Leipziger Monats-
chrift, la duresa del cop és especial-
ment ocasionada per una mala posi-
Ci6 de I'unglot sobre la palanca. Com
€S Veu a la figura 1, hom disposa
aproximadament d'1/8 de volta del
teler, o sigui d'1/16 de volta (22,5
graus) de I'arbre dels exceéntrics, per
al llangament de la llangadora, ¢Qui-

na €s, doncs, la millor posicio a do-
nar a l'unglot per arribar a un bon
resultat?

La figura 2 representa justament
la posicid habitual, perd dolenta, d’a-
quest unglot col*locat immediatament
en sota de I'eix de I'arbre dels excén-
trics. En aquesta posicid la carrutxa
ve a topar sobtadament sobre I'un-
glot i déna un cop extremadament
sec i d'una brevetat iniitil durant 1/20
de volta de I'arbre dels excentrics, i
adhuc menys.

Quan la velocitat depassa 140 pas-
sades per minut, la qual cosa és fre-
qiient per a determinats articles,
aquest defecte esdevé completament
intolerable, Es per aixd que hom tro-
ba les palanques de la picada princi-
palment adaptades als telers de mar-
xa lenta, com, per exemple, en els
telers de vellut de tipus corrent i en
els destinats a la fabricacié dels ve-
lluts d'Utrecht,
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Fig. 3

La figura 3 representa a son torn
la bona posici6 i la forma més conve-
nient a donar a 'unglot per arribar a
una picada satisfactoria. Aquestes
troba en aquest cas col'locat al cos-
tat de P'arbre. L'ajustatge ha d'ésser
fet de forma que ala seva posicio
més baixa la carrutxa s'apoii sense
xoc sobre 'unglot. .

Les relacions de velocitat i de des-
plagament s6n indicades per les rat-
lles corbes.

Examinant la figura 2 hom consta-
ta que la corba de velocitat G té des
del comengament i a partir del punt
de repos una elevacio sobtada (cop);
després, contrariament al que hauria
de passar, la velocitat disminueix.

En canvi, a la figura 3 la corba G
parteix del repés i s'eleva progressi-
vament i després cada vegada més
rapidament, d'on resulta una veloci-
tat uniformement accelerada, sense
cop, de la llancadora, d'acord amb
€0 que exigeix la inércia de les mas-
ses (velocitat accelerada en una cai-
guda lliure). Es cert que la construe-
cio simplificada de 'unglot de la fi-
gura 3 no respon completament a la
teoria, perd és suficient per ala fina-
litat que hom persegueix. Quan la



velocitat del teler és gran, i que els
ressorts de traccié no son tensats,
I'unglot és llancat per la carrutxa
com ho indiquen les corbes de des-
plagament puntillades S. Es aquesta
la millor posicid.

No obstant, adhuc amb la disposi-
cié de la figura 3, hom pot, quan el
reglatge estd mal efectuat, obtenir
un cop dur, quan la carrutxa no s'a-
poia en forma adequada.

Es per aixd que per als telers de
gran velocitat és recomanable d’em-
prar el dispositiu de la figura 4, on
la carrutxa és muntada sobre la pa-
lanca, amb 'excéntric de la picada so-
bre P'arbre dels excéntrics. Aquest
dispositiu resulta d'un cost superior,
perd assegura un cop dolg, perque la
carrutxa s'apoia constantment sobre
el perfil de I'excéntric de la picada i
que per tant és impossible d’obtenir
un cop dur en iniciar-se la picada.
Aquest dispositiu es troba ja aplicat
en alguns tipus antics de teler. Des

INDVSTRIA TEXTIL

de fa un quant temps, hom en fa no-
vament s en els telers de construc-
cié moderna.

La figura 5 representa alguns de-
talls de la palanca proveida amb ca-
ragol d'ajustatge s'. L'unglot és en
aquest cas muntat sobre una colisa;
si el teler es fa girar alrevés, I'un-
glot s'escapa, de manera que la llan-
cadorano es mon del calaix, la qual
cosa fa més facil la maniobra de I'o-

Fig.6

peraria. Amb el dispositiu de la figu-
ra 4 hom obté ignalment aquest re-
sultat,

Es necessari que el torrié de la pa-
lanca b (fig. 5) descansi sobre el vis
de reglatge s”; disposat un xic sepa-
rat del pende la bancada, el reglatge
es fa molt facilment.

A PexecuciG del tipus més senzill
la palanca reposa directament sobre
la sabata de I'espasa (fig. 6).

Hom obté un cop més dolg (a ex-
penses d'un major desgast dels cui-

Fig.5
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ros) emprant 1a disposicio de la figu-
ra 7. En aquest cas, I'extrem de la
palanca de la picada reposa dintre
d'una baga decuiro fixada al segment
de la sabata de I'espasa. El res-
sort pla f va fixat a I'arbre de la pi-
cada.

Hom aconsella de disposar els te-
lers de picada per espasa sobre basa-
ments elastics, tal com fusta o soles
de feltre, per tal d'obtenir una picada

Fig. 7

més dolga i un menor desgast dels
mecanismes de la picada.

Si hom t€ en compte els nombrosos
desavantatges de la picada de garrot
(taques al teixit, nosa i perill pera
les teixidores, gran consum de tira-
tacs, preu de compra més elevat, for-
ma complicada de l'excéntric de la
picada, violéncia de treball a la part
alta del teler, etc.), hom no pot arri-
bar a comprendre la durada del seu
tis més que per la rutina, perqué els
contramesires i els obrers acostumats
a la picada per garrot no volen amot-
llar-se a la picada per espasa.

Hi ha tissatges que produeixen ar-
ticles similars indistintament sobre
telers de garrot i sobre telers d'espa-
sa, la qual cosa constitueix una prova
que la picada per garrot no és abso-
lutament necessaria.

Per als telers revblver, no és acon-
sellable la picada per espasa, Per als
telers pick-pick, hom empra prefe-
rentment els dispositius de picada
per garrot agegut, o els seus simi-
lars.



ElLS SERLERS CPER. JAL:
TISSATGE DE LA SEDA
ARTIFICIAL

(CONTINUACIO)
per LEON LEJEUNE

N teler mecanic de tipus corrent
U que produeixi teixits mixtes de
coté demana la quarta part de l'aten-
ci6 d’un obrer experimentat. Si el
teler esta proveit de canvi automatic
de la trama, aixi com de dispositius
que descarreguin I'obrer de determi-
nades obligacions, pot arribar a no
exigir més que la vintena part de I'a-
tencia del teixidor. Per tant, el tipus
de teler i la qualitat del seu mecanis-
me en determinen el grau d'automa-
tisme. Per tal d’examinar més a fons
aquesta giiestio, suposem que un tei-
xidor porta quatre telers, tres dels
quals produeixen arficles preparats
amb ordit i trama de bona qualitat.
Suposem que el quart treballa amb
un ordit i una trama de qualitat infe-
rior. Es molt probable que la meitat
de I'atenci6 de I'operari sigui acapa-
rada per aquest quart teler, La cons-
truccié del teler pot estar prevista
per reduir els esforgos de I'obrer, per
adaptar-se a les exigéncies especials
d'un fil determinat, ja siguf ordit o
trama, per produir sobre el teixit un
efecte desitjat. Una adequada cons-
truccié i equipament del teler acrei-
xerd considerablement la seva efica-
cia i el rendiment del tissatge.

La llista dels accessoris i disposi-
fius especials per al tissatge de la se-
da artificial és bastant llarga, Es so-
vint dificil per al fabricant d’escollir
els més indicats a cada cas.

Nombrosos constructors coneguts
de maquines téxtils han llangat al
mercat telers especials per a la seda
artificial. Aquests telers tenen nom-
brosos dispositius i perfeccionaments
que, en molts casos, s6n absolutament
essencials.

L'emplacament total requerit per
una amplaria de pua determinada és
major que en un teler corrent. Nom-
broses modificacions han estat apor-
tades en alld que Ta referéncia a I'en-
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trega de l'ordit i el control del teixit,
La construccié esta feta de manera
que es produeixi un minim de vibra-
ci6. El mecanisme d'obertura de la
calada i de llancament de la llanca-
dora han estat objecte d’una atencio
especial.

Un fabricant que desitgi principal--

ment produir teixits de seda artificial
i que tingui les facilitats d'instal‘la-
cié requerides per tals casos, pot fer
la tria entre nombrosos models com-
plelament acceptables.

Els telers mecanics usuals del Lan-
cashire i del Yorkshire han estat
adaptats a les exigéncies dels fils de
seda artificial amb un éxit extraordi-
nari. No hi ha dubte que els manu-
facturers d'aquelles regions adopta-
ran la modificacié del teler ordinari,
de preferéncia a la seva substitucid
per telers especials.

Si un teler ha produit durant bon
nombre d’anys teixits de cotd i si des-
prés és adaptat a la fabricaci6 de tei-
xits de barreja que continguin seda
artificial, la primera cosa a fer és re-
visar-los i netejar-los a fons.

El teler ha d'esser ben fixat al pa-
viment i estar perfectament anivellat.

Les bancades han d'ésser ben ne-
tejades (amb rasquet si convé) i
aquesta neteja ha de fer-se extensiva
a totes les altres parts del teler.

Cal concedir una atencio especial
als calaixos i al ras de taules.

Es bo de desmuntar totes les peces
dels calaixos, de polir totes les su-
perficies que tenen fregament i de
suavitzar perfectament els angles de
la ranura de guia del tac. El ras de
taules ha d’estar en molt bon estat.
Després d’haver-lo rascat, hom el
poleix amb paper de vidre de niimero
fi, i a continuacio hom el fa suau i
llis amb 'ajud d'un oli vegetal de
bona qualitat. El galze de la forqui-
lla para-trames ha d’ésser netejada i
suavitzades les seves arestes.

Un dels més grans factors d'exit
en el treball de la seda artificial és la
suavitat de totes les parts dels telers
que han d'estar en contacte amb el
fil. El teler ha d'ésser ajustat amb
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precisi6. Tota peca desgastada ha
d'ésser substituida o reparada, espe-
cialment laregata de la pua, i el mo-
viment d’aquesta en el cas de la pua
movible.

Una vegada posat en ordre el te-
ler, hom el fa treballar a buid, per tal
de comprovar si €l pas de la llanga-
dora es fa en bones condicions. Un
passatge deficient de la llancadora
pot ocasionar al teixit un considera-
ble nombre de defectes. En tot cas,
és responsable d'un elevat percentat-
ge de ruptures de fil, tant d'ordit
com de trama.

Quan hom teixeix una trama de
seda artificial, la seva tensi6 en pro-
duir-se l'obertura de la calada ha
d’ésser exactament regulada. Es in-
iitil de donar sobre aixd una guia ge-
neral, perqué cada article i cada qua-
litat d'ordit han d’ésser considerats
apart. El que convé per a un ordit
pot no convenir a un altre.

Hom parla sovint de muntar el ple-
gador sobre suports regulables, de
manera que els fils vagin directament
vers els mallons, amb un recorregut
tan llarg com sigui possible obtenir-
lo al darrera del teler, Aixo és com-
pletament fals. Hom pot dir que un
gran nombre de teixits de seda arti-
cial tractats d'aquesta manera, no do-
nar# pas satisfaccio al client.

Les raons que en temps passats
han fet adoptar 'arribada directa dels
fils del plegador a les malles, prove-
nien del desig de corregir determi-
nats defectes de preparacié de I'ordit
i de disminuir la llargaria d’ordit sota
tensié. Els fils creuats es separen
més facilment i amb menys trencades
quan hom suprimeix el catxepit del
darrera i el plegador es col'loca més
alt que no ho és ordinériament. La
llargaria d'ordit en tensio és, aproxi-
madament, de § a 6 polzades, la qual
cosa, naturalment, disminueix la fa-
diga dels fils. Heus-aci els avantat-
ges del sistema. Veiem-ne ara els in-
convenients.

Les funcions del catxepit del dar-
rera en el teler mecanic sén les se-
giients:
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a) Conservar una linia d’ordit
uniforme durant tot el desenrotlia.
ment del plegador;

b) Actuar com igualador de ten-
sions, i repartir aquestes entre tols
els fils;

¢) Distribuir el cop de taules en-
tre tota la napa de fils, Aquest cop
és més fort en els telers per a arti-
cles de coto que en els telers espe-
cialment destinats al tissatge de la
seda artificial. La tensio dels fils
d'ordit varia segons I'amplaria de la
napa, els fils del centre sén menys
tivants que els de les vores, a causa
de la contraccid que es produeix du-
rant el tissatge.

Quan hom utilitza un catxepit, la
tensio dels fils repercuteix fins al
plegador, perd no amb forga suficient
per perjudicar la seva formacis. Si
hom suprimeix el catxepit, els fils
tindran tendéncia a entrar dintre de
les capes inferiors del plegador. El
desenrotilament esdevé dificil (tren-
cades nombroses), a excepcid de
quan es tracta d'articles molt lleu-
gers. Hom risca també de formar
unes parts crispades en el teixit de
determinats lligaments. El millor
sistema de disposar el plegador en
els telers de gran velocitat, consis-
teix a suportar els seus extrems per
unes cadiretes especials tan elevades
com ho permeti el guia-fils. Sila po-
sicid d'aquest ho permet, si hom pot
suprimir les valones del plegador, o
almenys reduir-ne les dimensions,
hom podra guanyar ben bé 15 centi-
metres. El porta-fils o catxepit hau-
ria d'estar format per un corré de
fusta llisa i dura, amb pius als caps
que permetin una rotacié ben unifor-
me, Es avantatjos de disposar de su-
ports amb ressorts sila contextura
del teixit és lleugera o mitjana i si el
lligat és uniforme, com en el casd’un
assarjat o d'un seti. El nivell supe-
rior del guia-fils hauria de trobar-se
exactament en el pla horitzontal que
passés per la posiccid mitja dels ma-
llons (a excepcio dels teixits molt
nembrats d'ordit i teixits la cara bona
a sota, cal llavors aixecar lleugera-
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ment el porta-fils). La distancia entre
el parta-fils i els llicos és determina-
da pel cami que recorren els fils quan
els llicos obren. Si hom utilitza bar-
retes per a les creus, cal vigilar que
els fils no hi freguin quan s'obre la
calada. Lis convenient d'aquestes
barretes facilita 1a formacié d’una ca-
lada neta, amb un minim de cursa
dels mallons.

Actualment, hom esta encara cer-
cant el millor sistema de tensi6 de
'ordit. Per bé que nombrosos siste-
mes aniomitics hagin estet propo-
sats, molts fabricants prefereixen en-
cara el desenrotllador negatiu ordi-
nari, amb tensid lleugerament elasti-
ca, que equilibra el cop de taules.
Pel que fa referéncia a I'enrotllament
del teixit, la dificultat és gran quan
hom utilitza un teler mecanic ordina-
ri per al tissatge de la seda artificial.
Algunes modificacions poden ésser
necessaries per evitar les marques
dels templacos, el destriat de la tra-
ma, és dir, per controlar el teixit
d'una manera eficag fins que arriba
al corrd absorbidor. Quan aquest és
massa rugos, pot perjudicar seriosa-
ment el teixit. Seria interessant de

remplacar el catxepit davanter fixe
dels telers usuals per un corrd de
fusta, recobert d'una manega de cau-
x1i de 35 mil'limetres enrotllada en
espiral, a partir del centre vers els
extrems, Aixi executat, el catxepit
podra mantenir millor I'amplaria del
teixit abans d'ésser absorbit pel cor-
rd. Els templagos no hauran d'exer-
cir, en consegiiéncia, un esforg tan
considéerable, la qual cosa reduira el
perill de marques i de ruptures de
trames. El corré absorbidor pot re-
bre un revestiment especial prou
suau; pot ésser de fundicié amb su-
perficie gravada, o ésser recobert
d’esmeril en pols o de cauxii de su-
perficie rugosa,

Sota el corrd absorbidor hi ha el
plegador del teixit. Enun teler usual
és accionat per friccié pel propi cor-
ré absorbidor. En els telers especials
hom deixa una certa distancia entre
els dos corrons i hom comanda el
corrG plegador per cadena o en-
granatge, sempre per intermig d'una
fricci6. Aquest és un bon métode,
que redueix fortament la tendéncia
del teixit a encongir-se.

(Acabard)

GENERE DE PUNT

DE LA FORMACIO DE
LES MALLES DELS TEI-
XITS DE PUNT!

oM sap que el génere de punt

és un teixit de tipus especial.

Es diferencia del teixit corrent pel

fet que el fil o els fils que el consti-

tueixen formen un enirelligat curvi-

lini (malles), mentre en els altres tei-

Xits usuals els creuaments es fan en-
tre fils rectilinis.

Els adjunts esquemes demostren
que un teixit corrent (figs. 1i2) no
tindra, pel llarg i de travers, altra
elasticitat que la inherent als seus

V) De L'Industrie Textile.
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fils, mentre que el teixit de malles
(fig. 3) tindra una elasticitat major,
particularment de travers, a causa
dels encreuaments curvilinis del fil,
els quals es deformaran sota I'accio
d'una traccio.

Lelasticitat és la qualitat primor-
dial d'un tricot. Hom evitara, doncs,
en general, d'atapeir excessivament
les malles, i hom adoptara, de prefe-
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Fig. 2
réncia, per a la confeccid dels tricots,
fils poc torcats i, per tant, elastics
per naturalesa.

Si hom examina I'esquema de la
figura 3, hom veu que, en una colum-
na, cada malla passa a través de la
malla precedent, i que el cap dela
malla precedent reposa sobre el peu
de 1a malla segiient. Totes les colum-
nes de malles s6n unides entre elles,
perqué el mateix fil forma totes les
malles d'una renglera horitzontal.

QQ

it

Fig, 3

L'esquema de la figura 3 representa
un tricot de malles collides, aixd és,
un tricot en el qual un fil dnic ésre-
collit per una série d'agulles.
Diguem immediatament que exis-
teix una altra forma de constitucio
dels tricots. En els tricots Rachel, o
tricots d'ordit, els fils son disposats
en un plegador i alimenten cada un
una agulla. Demes, per tal que les
columnes de malles quedin lligades
les unes a les altres, un fil determi-
nat alimenta successivament diferents
agulles, L'esquema 3 deixa compren-
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Fig. 7

Fig. 8

Fig. 8
dre com el tricot a malles collides es

pot desfilar, inconvenient que no és

possible apreciar en el tricot Rache]
(fig. 4).
Formacio de la malla.—Els tri-

e A,

- =

Figs.5i6

cots sén obtinguts sobre maquines
d’agulles. Aquestes darreres poden
ésser de dos tipus:

a) Laagulla de llengiieta o sel-
Jacting (fig. 5), que hom empra ge-
neralment a les tricotoses de senzilla
i doble baixa, tricotosa Jacquard,
maquina de malles girades, teler cir-
cular de baixes miiltiples, teler Ra-
chel, etc.

b) L'agulla de bec (fig. 6), que
hom empra generalment en el teler
circular de platines, teler Cotton, te-
ler ordit, etc.

A. Formacié de la malla sobre
'agulla de llengiieta:

Suposem que una d’aquestes agu-

Fig. 10 Fig. 11

Iles es troba en una regata d'una pla-
ca [ (fontura) i que reté en el seu
ganxo un fil mantingut contra la vora
de la fontura per un pes (fig. 7).

Si P'agulla puja, aquest bucle de
fil @ obre la llengiieta (fig. 8) i aca-
ba per caure sobre la tija de I'agulla
(fig. 9).

Quan l'agulla baixa, el bucle a
tanca la llengiieta i apresona un nou
fil b alimentat a 'agulla (fig. 10), i
finalment es desprén, quedant sospe-
sa del nou fil b (fig. 11).

Per afegir una malla és, doncs, su-
ficient de fer apujar I'agulla de llen-
giieta a un nivell prou all per a que
I'antiga malla a caigui sobre la tija
de l'agulla, i després fer-la abaixar
prou baix per tal que I'antiga malla a
caigui de 'agulla sobre el nou fil b.

Sense aquestes dues condicions la
formacio de la malla és impossible.

B. Formacié de la malla sobre
I'agulla de bec:

L’antiga malla és retirada sobre la
tija de l'agulla en a, i unes platines
p cauen una a una entre les agulles
sobre el nou fil que es troba estirat
en el punt 4. La profunditat a la qual

Fig. 13

Fig. 14
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Fig. 16

baixen les platines determina la llar-
garia dels bucles d'un nou fil 4 (figu-
ra 12).

Fig. 13.—Les platines reculen una
a una i se n'emporten els nous bucles
b sota el bec de les agulles.

Fig. 14.—Un organisme especial,
roda o barra de premsa, aplica els
becs contra les tiges de les agulles,
actuant sobre la part superior dels
becs.

Ensems, les antigues malles a co-

o
e
5 4}?"}%‘? /?;_%“f 1
\ \1«.
AT
Fig. 16 Fig. 17

mencen a avancar vers els becs clo-
S0S.

Fig. 15.—Els becs s6n mantinguts
apretats i les antigues malles a pu-
gen per damunt dels becs, depassant
la part més elevada dels mateixos.

Fig. 16.—L'agulla s’obre de nou,
la platina abandona el fil 4 i I'anfiga
malla, sempre acompanyada, acaba
per despendre’s, quedant sospesa del
nou fil (fig. 17).

(Seguira)

RAM DE

LAIGUA

TINTURES FUGACES PER
A SEDA NATIRAL

ES tintures fugaces que hom em-
L pra en el molinatge de les sedes
naturals i artificials per distingir els
sentits de torsid, no ofereixen grans
dificultats. Amb tot, una tintura fu-
gag que sigui ben igualada de color
donara sempre la impressio d'una
manufactura més acurada.

La caracteristica essencial d’aques-
tes tintures és la de la seva manca
de solidesa. Son destinades solament
a facilitar el tissatge, i després que
aquest ha tingut lloc, no solament ja
no ofereixen el meés petit interés,
sind que cal, precisament, que en
sotmetre-les a un senzill descruatge,
desapareguin del tot. Si aquesta con-
dici6 no és acomplerta d'una manera
absoluta, caldra refusar el colorant
de que es tracti.

La uniformitat de to és també un
factor interessant, per bé que de se-
gona importancia. Ningi no es pre-
ocupara seriosament de les desigual-
tats de to que puguin produir-se en

una tintura feta amb colors fugacos,
perd no obstant sempre serd bo de
procedir en forma adequada per a
que el resultat del tractament sigui
€l més satisfactori possible.

Per tal d'obtenir amb els colorants
d'anilina el rendiment maxim i la mi-
llor regularitat de color, és indiscuti-
blement necessari procedir a la seva
dissoluci6 apart, amb aigua molt ca-
lenta i adhuc bullent. Es solament
després que aixd s'ha fet que poden
introduir-se aquestes dissolucions,
refredades o tébies, a 'emulsio de
sab0, agitant per espai d'alguns mi-
nuts, amb la qual cosa s'obté llavors
un bany uniformement acolorit.

L’emulsi6 sabonosa no és altra que
la que correntment s’empra per al
mullat de la seda anterior a la deba-
naci6. Cal remarcar que interessa no
emprar mai els sabons o els olis que
no siguin absolutament neutres, per
tal que la fugacitat dels colorants si-
gui absoluta i que els banys de sab6
siguin homogenis.

Les madeixes han d'impregnar-se
en el bany ben oberies, i mai amb
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els nusos amb que arriben de les fila-
tures. En cas contrari, no féra possi-
ble assegurar una uniformitat de pe-
netracié del bany.

El color de les sedes gréges va
del blanc al groc or, i per tant €s [o-
gic que un colorant, dissolt en un
percentatge fixe en el bany (del 0,5
al 5 per 100, generalment, segons
els colorants), donara tonalitats dife-
rents segons hagi estat aplicat sobre
una seda blanca o sobre una seda
groga. De tota manera aixd no és
cap inconvenient, tota vegada que el
qué en reulitat interessa és que tant
procedint amb una seda com amb una
altra, hom arribi en el descruatge a
la decoloracié absoluta de la tintura
fugac.

L’assortit de colors fugacos és bas-
tant limitat, perqué no hi ha necessi-
tat més que d'arribar a coloracions
que serveixin de distintiu entre sedes
d'un mateix ot i que hagin estat tor-
cades en sentit dret i revés perala
fabricacid dels crespons, georgettes
i altres articles que exigeixen tor-
sions diverses. De tota manera, |'es-
calat normal de colors fugacos és
més que suficient a la practica, per-
qué precisament per a distingir un
fil de crespé amb torsio dreta d'un fil
de crespd de torsid esquerra, del ma-
teix lot, hom cerca, precisament, co-
lors de contrast viu que facin com-
pletament impossible una confussio
o barreja en el tissatge,

=

LS vernicos per als corrons de
pell han d'ésser preparats en
forma adequada per assolir un tre-
ball satisfactoriiuna bona durada.
Per a condicions atmosfériques ad-
verses, dona bon resultat el segiient
preparat:
200 grams de cola de peix,
1 $ litres d’acid acétic,
Aquests ingredients es dissolen i
després s'afegeix:
200 grs. de terra de siena cremada,
20 grams de mini,
3 cullarades d’oli d'orenga,
50 grams de negre de fum,



PROCEDIMENT PER AL
MERCERITZATGE DEL
COTO

L merceritzatge del coto s'efectua
sempre sobre madeixa quan €ls
fils estan destinats a la fabricacio
dels teixits de punt. Cal, dones, de-
banar el fil de coté per fer-ne les ma-
deixes i, després del merceritzatge,
cal rebobinar ¢l fil, la qual cosa dona
lloc a una major intervenci6 de la ma
d'obra i a perdues de temps relativa-
ment importants; demes, les madei-
xes, durant 1’acci6 dels diferents
banys ila manipulacié en els matei-
xo0s, sofreixen esbullaments que pro-
dueixen importants deixalles,

El nou procediment permet de mer-
ceritzar els fils de cotd directament
sobre bobina, de forma que s'elimi-
nen totes les perdues de temps i al-
tres inconvenients del tractament en
madeixes,

Essencialment consisteix a sotme-
tre les bobines de fil, preferentment
del tipus de plegat creuat, a l'accid
del bany de merceritzatge sota un
buid elevat.

L'accid del buid és ben coneguda
a la tintura i el blanqueig per activar
i regularitzar aquestes operacions;
perd la nova aplicacid del buid per
efectuar el merceritzatge directament
sobre bobines proporciona aquest al-
tre efecte técnic particular i nou que
la contracci6 de fibres que tendeix a
produir-se sota l'accié del bany de
merceritzatge, és impelida per la ra6
mateixa de I'enrotllament del fil en
bobina sobre un suport resistent; de
tal manera que, sense que hom tingni
necessitat de cap mitja especial per
estirar les fibres, els fils tractats per
aquests procediment sén a la vegada
merceritzats a fons i posseeixen el
brillant superficial desitjat.

Contrariament al que hom ha fet
fins ara per a la tintura o el blan-
queig, el buid és un buid elevat tan
proxim com sigui possible ala tensié
del vapor d'aigua a la temperatura a
la qual hom treballa, de manera que
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no pugni romandre a l'interior de la
bobina la menor bombolla d'aire mal-
grat la viscositat del bany de merce-
ritzatge, que €s sempre molt espes i
que troba, per tant, per part de la
bobina, una resisténcia molt gran a
la penetracia.

D’altra part, aquest tractament a
buid pel bany de merceritzatge és de
preferéncia combinat amb una prévia
bullida de les bobines. Durant aques-
ta bullida, el coté s'hidrolitza i la fi-
bra sofreix, en la feble proporcié que
li permet el bobinatge, una primera
contraccid que té per objerte apretar
bé les espires les unes contra les al-
tres i evitar per tant tota contraccié
posterior de les fibres durant el mer-
ceritzatge; d’aixo en resulta—segons
Le Moniteur de la Maille—que du-
rant el subsegiient merceritzatge, les
fibres son absolutament fixades i que
els fils no poden sofrir ja la més pe-
tita contraccid, de tal manera que el
brillant obtingut és perfecte, adhuc
per a fils de molt petit diametre.

El procediment podra ésser avan-
tatjosament posat en practica de la
manera segiient:

Hom comenga per bullir les bobi-
nes en aufoclau a pressio; hom les
escorre després per un procediment
qualsevol, per exemple, amb la tur-
bina centrifuga; hom immergeix les
bobines bullides en un recipient que
després és tancat hermeéticament;
hom fa llavors el buid sobre el bany
del recipient, elevant-lo per acostar-
nos tant com sigui possible al que
correspon a la tensié del vapor d'ai-
gua a la temperatura a la qual hom
procedeix; aquest buid elevat es man:
té fins assolir |'eliminacié completa
de totes les bombolles d'aire atravers
de la sosa. El merceritzatge és ob-
tingut aixi en un temps relativament
molt curt. Després de 'operacio, les
bobines son tretes del bany, renta-
des, acidulades per a neutralitzar del
sobrant de sosa caustica, rentades de
nou i posades a assecar,

Eventualment, hom podria fer se-
guir al buid una arribada d'aire com-
primit per damunt del lleixiu de so-
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sa, amb 'objecte d’assegurar més un
merceritzatge uniforme; perd aques-
ta acci6 de la pressi6 és initil gene-
ralment, i el merceritzaige obtingut
per la simple accié del bany sota
buid sera prou satisfactori. No cal
pas complicar innecessariament un
tractament que t€ per caracteristica
essencial la seva senzillesa.

En lloc d'immergir les bobines en
el banyi fer després el buid, hom
podria, després d'haver col'locat les
bobines en el recipient, extreure I'ai-
re abans d'introduir el lleixiu de so-
sa. Perd aquesta manera de fer po-
dria, per causa de 'evaporacié rapi-
da de I'aigua continguda a les fibres,
sota I'accio del buid, provocar secat-
ges parcials o locals que donarien
lloc a desigualtats de merceritzatge
que cal evitar.

Es, doncs, preferible de procedir
com s’ha dit més amunt i el nou pro-
cediment esta establert a base d'a-
quest proceés.

Ben entés, el nou procediment
s'adapta tant amb I'is de banys es-
pecials de merceritzatge com amb
Iis d'un lleixin de sosa usual; per
exemple, hom podra suprimir la pre-
via bullida afegint al lleixiu de sosa
un producte que provoqui directa-
ment el mullat del cotd. dels quals
n’hi ha bon nombre en el mercat.

El procediment permet simplificar
i reduir considerablement ['utillatge
o les instal’lacions. Suprimeix les
maquines de merceritzar en madeixa,
que s6n complicades, molt cares 1
bastant delicades. Pot ésser posat
en practica amb aparells extraordi-
nariament senzills, tota vegada que
n’hi ha prou amb uns recipients de
tanca hermeética i de mitjans per a
produir-hi un buid suficientment ele-
val.

Un recipient de dimensions relati-
vament petites permet de merceritzar
importants quantitats de bobines, de
tal manera que, a tots els avantatges
anteriorment esmentats, s'hi afegeix
encara el que una instal’lacio de gran
capacitat sols ocupard un emplaga-
ment molt reduit.
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MERCATS

FEBRER-MARC

COTO.—No hi ha hagut varia-
cions notables de preu des de la nos-
tra darrera informaci6, per bé que el
nivell s’ha mantingut un xic més ele-
vat. La tanca del disponible a Nova
York el dia 17 de marg fou de 7,—,
mentreeldia 11 de febrerera de 6,70.

Durant el transcurs de tot aquest
periode, no hi ha hagut cap esdeve-
niment d'imporfancia a registrar i
tots els comentaris han estat més
aviat fruit d’impressions personals
que resultat de fets concrets.

Sembla cert, perd, que enguany
existeix un retras en els treballs pre-
paratoris de la nova sembra, €l qual
retras serd seguramen aprofital pels
conreadors per decidir a darrera hora
i segons les cotitzacions en les pro-
peres setmanes l'acreatge que hom
destinara a conreu del coté.

El mercat de Manxester sembla
haver représ una millor activitat en
aquestes setmanes, proseguint les
relacions amb ¢l mercat xinés, pel
que toca & I'exportacié, per bé que
amb algunes dificultats derivades
del conflicte de I'Extrem Orient.

A la primera quinzena de marg
fou publicada la informacié semes-
tral de la Federacié Internacional
d'Associacions Patronals de la Indiis-
tria Cotonera, la qual ve a fixar la
veritable posicio estadistica del mer-
cat cotoner. Segons aquesta infor-
macio, el consum del coté en el da-
rrer semestre ha acusat una lleugera
millora, més intensa per a les proce-
déncies d’América i Diverses.

Pel que fa referéncia al consum,
la posicié del mercat és orientada
per les segiients dades:

Procedéncia Consum Produccié

Ameérica . 12.000.000 16.600.000
India . . . 5.520.000 4.000.900
Egipte . . 970,000 850.000

Aquestes dades referides a la tota-
litat de procedencies son les se-
giients: Consum, 23 milions. Pro-
duccid, 28 milions.

El nostre mercat, poc animat.

Eis preus del disponible a plaga
han estat eis segiients:

CoT0 D'AMERICA
Diald D=3 LI 17

Good Middling . . 130,0 139,0 139,0
Strict Middling . . 128,0 137,0 137,0
Middling . . . ... 125,0 134,0 134,0
Strict Low Midd . 122,0 131,0 131,0
(Pessetes els 50 quilos)

Base: Texas Good Middling.

Any Port, 1 pesseta en menys.
Maxima: 139,5 ptes. 5 marg G. M.
Minima: 129,5 ptes. 12 febrer G. M,

Coro v’Inpia
Dinl) Old Dlal?
Fine Broach. . . . . 123,0134,0 135,0
Fine Omra.. . . .. 122,5132,5 132,0
Fine Bengala. . . . 108,5114,0 112,0

(Pessetes els 50 quilos)

Les entrades de bales des de1'11
de febrer al 17 de marg han estat
34.267 i les sortides durant el mateix
periode, 35.713. L'existéncia era,
el 17 de marg, de 92.215 bales.

LLANES.—EI dia | de marg va
obrir-se a Londres la segona série de
subhastes, havent-se tancat les ven-
des €l dimecres dia 16. Degut a la
fluixedat de preus que es notava
tant en els paisos productors com en
els industrials, els preus, en I'ober-
tura, van baixar de § per 100 pels
merinos i de 10a 15en els creuats.
En tancar-se el dia 16, els preus, en
general, havien guanyat un 5 per
100, podent-se dir que comparat amb
la tanca de la primera série (2 de
febrer) els preus han quedat a la
paritat en els merinos i d'un 5 a 10
per 100 de baixa en els creuats,
havent-se observat tiltimament mol-
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ta animacid en les vendes. Les lla-
ues del pais, tol i la forta compe-
téncia que els fan les considerables
importacions, tant del Cap com d’A-
mérica i altres paisos, segueixen
mantenint els preus amb fermesa i
millora, si es vol aparent, ja que
la nostra moneda continua desvalo-
ritzant-se.

Els preus registrats a la primera
quinzena de marg son els segiients:

Llanes blangues: el

Merina sup. (transh.). . 10,— 6,75
*  corrent (estant) , 9,— 6,25

» inferior. 8,50 6,—

Entrefina fina superior . 8,— 4,75

> corrent . 7,— 4,50

» inferior . . 5,75 4,25
Llanes pardes:

Merina . . . . . . 6,254,50

Entrefina superior. 5,75 4,—

» corrent . 5,— 3,75

» inferior . 4,50 3,50

Preus per a llanes rentades a fons
1 en pessetes el quilo.

SEDES.—E| mercat de la seda
natural segueix sense variacid, Els
mercats d'Orient sén dificils de se-
guir en llurs evolucions, perqué més
que per les raons técniques del mer-
cat son governats per les angmales
circumsténcies politiques d’aquells
paisos productors,

Al nostre mercat hom segueix
operant preferentment amb sedes eu-
ropees,

LLI. — L'animacié registrada al
mercat lliner segueix encara. Els
lins de Riissia es manifesten amb
preus ferms, segurament influenciats
per la nova tonica del mercat. Sem-
bla, demés, que €l conflicte xino-ja-
poneés ha portat a Europa bones co-
mandes de teles.

JUTE. — Aquest mercat es mou
amb feixuguesa. Hiha poques de-
mandes i els preus es mantenen amb
tendéncia a favor del comprador.

J. M. R.
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Del Congrés de I’Associacié In-
ternacional de Relacions Indus-
trials (L R. L)

(ACABAMENT)

L'<escola social progressivas, mit-
ja d’augmentar la massa de compra-
dors i evilar aixi l'entrebancador
efecte de la riquesa acumulani-se en
un punt de I'ordre economic. Quan
Bacon digué: ~La riquesa €és com
els fems. no son bons fora d'ésser
escampats», sense pensar-s'ho es-
crivia el lema d’aquests nous pensa-
dors americans. Aquest desitjable
resultat, suggeri el lector, pot esser
ajudat per mitjans tals com la fixa-
ci6 de salaris, un maximum de cinc
dies de treball per setmana, sis ho-
res per dia i estenent els serveis so-
cials segons el pla europeu.

La interferéncia, en el comu de
I'organitzacid -social, és necessaria
per suayitzar les asprors d’una mar-
xa economica no regulada. El costat
de la produccio és objecte, avui, pot-
ser de massa atencioé i la maquina-
ria social ha d'ocupar-se d'aixecar
el mercat de la deman-a. El doctor
Lorwin presentda com a model al
guns dels departaments del temps
de la guerra, el de les indistries de
(Guerra, que tenien a América la
missi6 d’exercir un control indus-
trial i social. A Anglaterra 1'organit-
zacio es referia als salaris i ireball
en les municions i controlava els
establiments, i les regulacions que
governaven el subministrament de
primeres matéries tenien la mateixa
analogia.

Les experiéncies de la guerra pro-:
ven que el control social de la in
dustria és perfectament practicable.

Un altre punt essencial és que «<el
punt de visia de I'organizacié social»
prové de la conviceid que el control
economic ha deixat d'ésser un mo-
nopolidel grup d'afers i que es ne-

cessita una mesura de |'autoritat del
Govern per donar a l'organitzacio
forga executiva. Encara que la seva
argumentacio fos construida a Ame-
rica, el doctor Lorwin opinava que
una semblant organitzacio, si es por-
tava a cap, podria i hauria d'ésser
estesa més enlla de les fronteres na-
cionals.

El ferment existent en el pensa
ment industrial america, intensificat
per la crisi, el revela l'afirmacié de
Mr. Edward A. Filene, conegut in.
dustrial de Boston, pero que té apli-
cacio molt més aprop de nosalires:

«Les masses volen un standard de
vida més alt. Es troben, certament,
amb dificultats per obtenir-lo. Perd
ho intentaran i el fet que no saben

|

com aconseguir-ho no les dissuadi-
ra pas de provar-ho. Quan el stan-
dard de vida de {otes les nacions va
baixant constantment cada cop més
i no hi ha cap moviment definit per
elevar-lo, una de les coses que és se
gur que faran les masses és passar
per damunt del Govern.»

Aquest avis, donal per un patrd
important, és un senyal dels temps.

El Congrés de la 1. R. I. aconse-
gui el seu objecte de reunir indus-
trials, técnics, directo's d'industries
i organilzadors de tois els paisos
per discutir llur experiéncia econo-
mica, La forca dels representants
americans correspon a la del cop
que la vida indusirial d'Ameérica ha
rebut recentment,

La collita de cotd a I'Argentina
en l'any 1931

Segons informacid de ['Institut
d’'Economia Americana a Barcelona,

L orolidor meés modermn
palentst

EL3 L1 a una o

velocilal de fil fins & 400 0500 melres
par minut
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450 melres periminut

Mdaquines especiols pera

/8 indus/tria réxtil,

d’ex/raorainaris producclo,
de QIEN SNOMENIAB Mmunaial

Mgquines e fer billles- Bobinadors - Ordidors -
Maguines de reunir- Maquines oe reforcer-

W.Sch/afhors/a Co.
M. Gladbach Aremenys
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la Direccié General d'Economia
Rural i Estadistica del Ministeri
d'Agricultura argenti ha donata la
publicitat un informe relacionat amb
els resullats que llanca el darrer
cens de la collita de coid, correspo-
nenl a la campanya agricola de
1930-31. Del dit informe es dedueix
que l'extensié sembrada de cotd fou
de 127.394 hectarees, que van pro
duir 80.756 tones, o sia un rendi
meni de 634 quilos per hectarea.
Les xifres per provincies sén com
segueix: Chaco, 117.105 hectarees i
71.619 tones; Corrienles, 7.197 i
6.225; Formosa, 2.292 i 2.256; San-
tiago del Estero, 500 i 416 i alires
provincies, 300 hectarees i 240 to-
nes. El resultat del desmotament
corresponent a la campanya ante-
rior fa aconseguir la produccié a
32.602 tones de fibra i 70.260 de
llavor, i en el desmotament han tre
ballat 54 fabriques. L'exportacio de
la darrera campanya assenyala un
total de 27.597 tones de fibra.

Homenatge al senyor Josep
Serra i Sio

A la vila de Manlleu tingué lloc, el
passat dia 3 del corrent, el simpatic
acte d’homenatge al senyor Josep
Serra i Si6, organitzat per la Cambra
de Directors, Majordoms i Encar-
regats de I'Art Téxtil, en coincidén-
cia amb la Il Diada de Cultura que
I'esmentada enfitat celebrd a Man-
lleu.

Limitant-nos a la nostra tasca pu-
rament informativa, no entrarem pas
nosaltres a fer |'historial meritori
d'aquest home infatigable i batalla
dor. Sigui'ns, perd, permeés de dir
gque considerem el senyor Serra,
(Cerent de la S. A, Serra i anima
d'aquells tallers, mereixedor de tota
mena d'homenatges, perqué a nos-
tre jui, pel seu tremp i pel seu es-
perit genial, units a una bondat na-
tural i a una modéstia excessiva, els
té sobrerameni conquerits.

D'acord amb el programa dels
actes a celebrar, a dos quarts d'onze
es reuniren al Patronat de Cultura,
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de Manlleu, tots els invitais i adheri's
als actes. L'espaios salé d'actes del
Patronat fou insuficient per acollir
el nombros piiblic que s'hi congre-
ga, la qual cosa fa suposar que el
nombre d'assistenis voreja els 400.

Després d'haver estat obert l'acte
pel senyor Placid Marti, President
de l'entitat organitzadora de la festa,
feu iis de la paraula el senyor Josep
Molas, el qual glossa 'activitat cul-
tural de la Cambra en el passal, en
el present i en el futur, fent remar-
car com la lll Diada de Cultura es
celebrava a la vila de Manlleu, per
tal de poder aixi retre homenaige
d’admiracié i respecte vers la per-
sona del senyor Josep Serra i Sio,
per al qual tingué mots d'elogi i
d'enaltiment, sobrerameni meres-
Culs.

Després de finaliizar la peroracio
el senyor Molas fou aixecat l'acte
del Patronat de Cultura, per tal de
dirigir-se els reunits vers els tallers
de la S. A, Serra, on havia de fenir
lloc la visita col*lectiva que figurava
en el programa dels acles a cele-
brar.

Aquesta visita fou feta detinguda-
ment, podent els visitanis fer-se ca-
rrec de la importancia que han asso-
lit aquells tallers, per a gloria de Ca-
talunya, i podent comprovar com
en ot traspuava la idea de fer im-
pecablemenlt totes les operacions,
orientacié que dona a la maquinaria
Serra l'inconfusible segell de la seva
bondal i de la seva excel‘léncia.

Paulatinament anaren desfilant els
visitanis per la sala d'experimenta-
cid, on pogueren veure en activitat
les maquines caracteristiques que
els tallers construeixen i on pode-
ren admirar la darrera paraula en
I'aveng de les continues de filar; el
senyor Serra reserva les primicies
del seu darrer perfeccionament per
aquesia Diada i tois li hem d'agrair
I'atencid que aixo representa.

No farem aqui una descripci6 de-
tallada de la maquina, pero si en
donarem una impressio de conjunt.
La seva caracteristica essencial la
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constiitueix €l porifa-cércole fixe i
I'empuat amb moviment de vaivé
per fer el plegat. Aixd sol déna a
comprendre les noves possibilitals
de la continua i el perfeccionament
que representa per a la qualitat del
treball. Les pues giraven en el car
ter d'oli que per a 'untaige col'] ec-
lectiu porten toles les continues
Serra; la velocitat de les pues era
d'11.500 voltes; filava el ntimero 36
alimentant amb doble metxa 1 amb
un estiratge de 15. No cal dir que
aquesta continua meresqué els mes
entlusiastes elogis de tols els visi-
tants, que es meravellaven de veure
aporials a les maquines de filar per-
feccionaments ben audaciosos.

Una vegada efectuada la visila
hom es dirigi al Foment Industrial,
on fou servit el banquet d'homenat
ge al senyor Serra, de 250 coberls.
A I'hora del brindis, el President de
la Cambra de Direclors, Majordoms
i Encarregats de 1'Art Téxtil, senyor
Placid Marti, feu ofrena del ban-
quet en un bren parlament, calid i
afectuds, i li lliura, com a record de
la festa, una bella placa d'argent
sobre marbre. A continuacio feren
tis de la paraula diversos man-
lleuencs, representants d'entilats de
significacions diverses de la vila i
els senyors Francesc Ripoll i Emili
Ramon, membres de I'entitat orga-
nitzadora. Finalment, el senyor Vi-
ladecans, Alcalde de la vila, llegi
l'acord consistorial segons el qual el
senyor Serra era nomenat fill adop-
tiu de Manlleu,

Acabats els parlaments el senyor
Serra s'aixeca a parlar i una entu-
siasta ovacié tributada a peu dret
posa de relleu la simpatia i admira-
ci6 que tofs els reunils sentien per
I'home modest i genial a qui s'esta-
va homenatjanl. El senyor Serra tin-
gué paraules d'agraiment per a tots
i evoca alguns epissodis de la seva
vida de treball, intimament lligats
amb la creacid dels lallers. Tingué
igualment mots d'agraiment vers el
senyor Sanglas, industrial catala que
'indui a emprendre Ja tasca de



construir a Catalunya la maquinaria
per a la filatura del cotd. Acaba re-
merciant a tots una altra vegada, 10
sols per l'acte que s'estava celebrant,
sind també per les facilitats que per
a dur aterme la seva lasca li h'an
donat sempre els técnics de la in-
diisiria dels filats.
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produccio mundial.—Viscose Com
pany (Courtaulds); Du Pont; Ame-
rican Glanzstoff (A. K. U.); Ameri-
can Enka (A. K. P); Tubize At
Silk Co.; Ind. Rayon,

Alemanya: 13,8 per 100 dela pro.
duccié mundial.—I. G. & V. F. G,
(Kunsiseid Verkaufe Buero); (A. K.

Concurrents a la visita col‘lectiva de la Cambra de Directors,
de la S, A. Serra, de Manlleu

En resum: una bella festa i un
acte de just reconeixement de la va-
lua d'un home genial i patriota que
posa el nom de Catalunya a la cap-
davantera del mon.

La produccié mundial de seda
artificial

A una de les darreres edicions de
la revista anglesa Statist es publica
una esiadistica referent a la produc-
ci6 mundial de la seda artificial, a la
qual s'indiquen els percentalges de
la produccié de cada un dels prin-
cipals paisos i els noms de les res-
pectives fabriques i sucursals desti-
nades a l'esmentada elaboracid. Es
per traclar-se de dades forca inte
ressants que considerem oporti de
reproduir-les a aquestes planes.

Sedes viscoses
Estats Units: 27,5 per 100 de la

i

Sedes a lacetat

Gran Brelanya: 25,4 per 100 de la
produccio mundial.— Brilish Cela-
nese; Courtaulds Lid; Apex Art
Silk; British Acetate Silk Co. Al-
liance Acetate Silk Co.: Cellulose
Acetate Silk Co.

U. Courlaulds); Kuettner; Zellen-
dorff; Herminghaus,

lialia: 15,3 per 100 de la produc-
cio mundial.—Snia; Chatillon; Cisa;
ltalenka; (A. K. U.) (Sapiv).

Gran Bretanya: 11,4 per 100 de la
produccié mundial. — Courtaulds;
British Enka (A, K. U.); Harmeuns;
Kirklees; Rayon Mnfg. Comp.; Bre-
da Visada,

Franga: 9,3 per 100 de la produc-
cio mundial. —Comptoir; S. Art de
Calais (Courtaulds); S. de Valen-
ciennes; S. Lyonnaise; S. Fr. de Tu-
bize; S. de Strasbourg; Etablis. Kuhl-
maiin.

Japo: 8 per 100 de la produccio
mundial. — Teikoku Jinken; Asahi
(A. K. U.) Nihom Rayon; Showe
Rayon; Toya Rayon,

Holanda: 4,1 per 100 de la pro-
duccié mundial. —A. K. U,; H. K. I ;
(A. K. U.) In'. Viscose Co.; Nyrma.
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Majordoms i Encarregats de I’Art Textil als tallers

Estats Units: 25,4 per 100 de la
produceié mundial.—American Ce-
lanese; Tubize Chatillon; Dupont
Rhodiaseta.

Franga: 14,5 per 100 de la pro-
duccié mundial, — Tubize; Rhodia-
seta; Soie de Clairoix; La Setyl Fran-
caise,

Canada: 10,9 per 100 de la pro-
duccié mundial.— Canadian Cela-
nese.

Alemanya: 16,9 per 100 de la pro-
duccié6 mundial.— Acela G. m. b.
H.; Dentsche Rhodiaseta.

Sedes cupro-amoniacals

Alemanya: 52 per 100 de la pro-
ducci6 mundial. —1. F. Bemberg;
Holken Seide; I. G.; Fr, Kuettner;
Gebr. Friese; Chem. Fabrikaa Sil-
ka (Kupfer Kunsiseide. Verkaufe
Buero).

Estats Units: 17 per 100 de la pro-
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duccié mundial.—American Bem
berg Corp., Furncess Comp.
Japd: 12 per 100 de la produccid
mundial.—Japan Bemberg Corp.
Gran Bretanya: 6 per 100 de la
produccid mundial.—British Bem-
berg Ltd.

Notes de Rassia

Segons la [nvesfia, nombroses
branques de la industria téxtil russa
han incorregul en pérdues greus, a
causa de queé els costs han estat més
elevats del que originariament havia
estat calculat. En el cas de les fabri-
ques de filats, els costs foren 5 per
100 més alts, en lloc de reduir-se del
0,47 per 100, com estava previst, i
els de les fabrigues de feixits foren
un 3 per 100 més alis, en lloc de pro-
duir-se la reduccio del 2,4 per 100
previsia.

La indastria cofonera en general
ha sofert pérdues que hom estipula
en uns 25 milions de rubles, a causa
del fracas de la reduccié dels cosis.
L'utillatge s'utilitiza insuficientment,
i la producei6 és massa baixa. Du-
rani el mes de juliol, les pues atura-
des pujaren al 5,8 per 100 i elstelers
al 7.1 per 100. La quantitat de teles
defectuoses ha disminuil un xic en
relacio a l'any anterior, perd és en-
cara elevat. Un dels majors defectes
que hom atribueix a les manufactu-
res de la indistria 1extil russa és la
seva baixa qualitat.

Contestant una pregunia de Tas-
kent, el centre de conreu del co'd al
Turkestan, sobre si, a conseqiiéncia
de la crisi cotonera mundial. fora
destruida una part de la collifa, el
Consell Economie Suprem ha dit,
segons sembla, que no solament no
és procedira en agquesta forma, sind
que la zona de conreu sera ex'esa
probablement, perfal de poder aten-
dre les demandes de l'interior.

En altra informacio diu que a con-
segiiéncia del gran augment que s'ha
efeclual aquest any a la zona de con-
reu (diu gque és un 60 per 100 supe-
rior a la de I'any anferior), es propo-
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sa estendre la produccid de les ma-
nufaclures cotoneres en el tercer tri-
mesire de la campanya 1931-32 a
700 milions de metres, quantitat que
seria el doble de la que es produi en
el trimesire corresponent de I'any
anterior. Per tal d'assolir aquest ob

jectiu, hi haura 510.000 pues i 22.000
telers que treballaran segons el sis-
tema dels tres torns, al mateix temps
que es posaran en funcionament al-
{res 10.000 pues i 3.000 telers. L'exe-
cucid d'aquest projecte donara ocu-
pacid a 28.000 obrers més.

Com pot veure's, les dues nolicies
son coniradictories, ja que no €s pos-
sible comprendre com havent-hi per-
dues hom s'enlesta en ampliar ins-
tal:lacions. Deu tractar se d'un enig
ma més de la vida russa.

La indiistria téxtil a la Manxaria

Ara que la situacid de la Manxiiria
preoctpa a tot el mdn, éns sembla
inleressan! de donar a conéixer unes
dades que fa uns pocs mesos publi-
cava el Commerce Reports a pro-
posit de la indistria téxtil manxu
riana.

La manufaciura téxtil amb proce-
diments mecanics arrenca en aquell
pais de l'any 1923, i actualment hi
ha instal'lades unes 144.000 pues i
uns 754 telers. La més forta empresa
del pais és la Liaoning Cotton Mill,
creada I'any 1923 a Mukden. Aques’?
ta empresa ha installat recentment
10.000 pues noves, que fan ascendir
el 1otal instal lat a 30 816, i 1é, demés,
250 telers. El capital de la Compa-
nya és de 3.600.000 dolars mexicans.
La filatura produeix fils dels nime-
ros 15 a 32. Els telers produeixen
teixils gruixuis i drils. Practicament
tota la maquinaria de la insial lacio
és americana. Demés, I'empresa dis-
posa de cinc maquines per a teixit
de puni. La forga inslal:lada és d'uns
1.000 kilowats.

Manxiiria produeix un coté de fi-
bra curta adequal pera la filatura de
nimeros baixos, perd imporia co-
ions de la India i d'América pera
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ntimeros superiors. La imporiacié
de cotd a Manxtria 'any 1930 era
en conjunt d'unes 58.000 bales de
500 iliures, de les quals n'hi havia
una cinquena part que procedia de
Xina. Demés, les imporiacions de
filat arribaren a unes 8.589 tones.

Distribucié geografica de la in-
diistria cotonera espanyola

Es inleressant sempre, pero potser
en els acluals momenis ho és més
encara, de comprovar quina impor-
tancia tenen les fonls de riquesa de
Catalunya. Les segfients dades, ben
poc sospitoses per traclar-se de da-
des obtingudes del Comité Indusirial
Coloner,donaran una idea de l'enor-
me preponderancia que la inddstria
téxtil catalana té a Espanya:

Regions Pues Plle:?;?-
Catalunya. 1.919.199 92,70
Valéncia . 47.520 2,30
Andalusia. 33.384 1,60
Vascongades, 23.276 1,10
Galicia. 12,020 0,60

~ Balears. 9.680 0,50
Astiiries . 8.800 0,40
Miircia. . 8540 0,40
Castella la Vella, 4516 0,20
Arago . 3.600 020

Regions Telers pt‘;rtcg?
Catalunya. 65.661 82,60
Andalusia. 3.650 4,60
Valéncia . 3.396 4,25
Vasconzades. 1.629 2,40
Balears. 1.596 2—
Aragd . 047 1,20
Galicia. 620 0,75
Castella la Vella. 48] 0.60
Miircia. 381 0,50
Asliiries 300 040
Leon 241 0,30
Navarra 221 0,30
Extremadura. 159 0,20
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| NOUVELLE SOCIETE DE CONSTRUCTION

ci-devant

'N. SCHLUMBERGER ®& C.*

i Societat Anonima amb capital de 7.000.000 de francs
! Telefon: Casa fundada 'any 1808 Telegrames:

- Guebwiller N.° 11 & 236  GUEBWILLER (Alt Rhin) - Franca NOS O CO - Guebwiller |

Metodes
perfeccionats : Cons- |

i Maquines

. per ala Filatura

i Retort de Coto,

Estam,Schappe,
Rami, etc.

Maquines
construides amb els |
procediments meés

moderns

REPRESENTANTS :

A. PLATZ -:538555%% - Barcelona |

truccid molt acurada |

SOCIETAT ANONIMA ESPANYOLA DE TUBS “MEUSE”

Bailén, 922-94 : Aragd, 354-356

Telegrames: Barcelona

Teléfon:
TUBOMOSA

Director Gerent: G, E. JULIENNE 30.267

Tubs de ferro forjat negres i galvanitzats
per a aigua, gas i vapor

Tubs d’acer sense soldadura per a calderes

m ACCESSORIS per a tubs, EINES
tive VALVULES, AIXETES, etc.

Tubs d'enxufament d'acer sense soldadura
amb canem | asfalt
per a conducclons subterranies d'algua | gas

Sobre demanda remetem el Catdleg General

Demanin-se les Tariles completes
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LLa major part '

d'aquestes bobines de plegat!
creuat és obtinguda amb
la nostra i

e SOSIHADORA DALTA PRODDCCD

FRRRURRRR ST REPORME TYPE B. 0. |

TALLERS DE CONSTRUCCIO

SCHWEITERS.A.

(Fundats 1'any 1854) HORGEN 30 (Zurich-Suissa)
Demaneu

| Prospectes, Mostres i Referéncies al Representant: AUGUST FERRER DALMAU, Rda. 5t, Pere, 53, entl.- BARCELONA

“fm J. J. RIETER & Ct= s

Maquines per a fabriques de Filats i Retorts de coté

Obridores de bales amb Manuars amb 4 i 6 fileres

tolva ; Carregadores auto- de corrons : Metxeres
matiques : Obridores POR- ‘ Continues d'anells per a
CUPINA : Obridores filar ordit : Continues

d'anells per a flar trama
Continues de retorcer amb
anells i amb aletes ; Bobi-
nuars de plegat creuat, de
precissi6 : Premsa de fer
paquets : Renvius : Trans-

CRIGHTON, simples y com-
binades : Obridores amb
tambor horitzontal : Obri-
dores de metxes : Batans
amb regulador de precissi6
Cardes de cilindrets:Cardes
de xapons giratoris: Dobla- port neumdlic del cold
dors per a metxes : Manuars Pentinadores: Nou sistema
amb aparell de napes perafilar nimeros gruixuts

REPRESENTACIO GCGENERAL PER A ESPAMNYA

AUGUST FERRER DALMAU

Ronda de Sant Pere, 53 : Telefon 53.602 : BARCELONA
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August Ferrer Dalmau

Magquinaria per a la industria textil
Ronda Sant Pere, 53 2 Telefon 53.602 ; BARCELONA

Maquiniria per a fabriques de filats 1 retorts de coté de la

S. A. J.]J. RIETER & C., de WINTERTHUR (Suissa)

Installacions cqmplctes de fabriques de {eixits de cotd, seda, llana, efc.
Especialitat: telers automatics «Steinens y «Northrop»

ATELIERS DE CONSTRUCTION RUTI, de RUTI (Suissa)

Llicos metal‘lics i ma-
lles per a seda, de la
coneguda casa

Grob & C.%, S.A.

de HORGEN (Suissa)

Magquinetes de llicos,
maquines de rectificar
les llancadores, de

Staubli Fréres & C."*

de HORGEN (Suissa)
i FAVERGES (Franca)

Teler automatie «Northrops

Canelleres «Seta-Rapides, <Rapides : Bobinuars «Reformes : Debanadores : Maquines
per a tractament 1 manufactura de fils de cosir, dels '

ATELIERS DE CONSTRUCTION SCHWEITER, S. A., de HORGEN (Suissa)

Maguines de trenar sistema Kappeler,
maquines de cobrir fils, elc., de la

S. A. de Constructions Mecaniques
de Langenthal (Suissa)

H. Krantz de Aquisgrén

Maquinaria per a tintoreria
1 blanqueig; assecadors

Instal'lacions d'humidificaci6 i ventilacio

Fabrique d’Appareils et de

Machines Uster — ci-devant f de Ia
Zellweger S. A, — d'Uster 57 3. A, <Jacobine-Hollandia>
( Suissa ) 0% ci-devant Merkx & Boerboom, de Nimégue

Torsiometres : Dinamometres : Aspis de prova : Romanes : Balances
de gran precisid : Aparells per comprovar la regularitai del
fil, etc. : Magquines de passar els pintes : Templagos
mecdnics : Comptadors de metres i de passades
Forquilles per a trama : Llan¢adores de
de totes menes : Aranyes vidre
Bot de fibra i porcellana, ete., efc. ‘Caixes de fibra

Sala d'experiéncies a disposicié dels senyors compradors
Detalls i pressuposts gratis

© Biblioteca Nacional de Esparia
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P i 1o JACINEO 1 ESteve Trulls

G RANOLLERS

Teler per a novetats i altres articles

ESPECIALITAT en telers mecanics de varis Jacs de calaixos patentats, els més perfectes
sistemes i per a tola mena de géneres, des del Magquinetes per a moure els llicos : Trans-
coté fins a la seda, acreditats per sa per- missions i maquindria per a tota mena

feccio, senzillesa 1 duracié , : d'indastries '

© Biblioteca Nacional de Esparia
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Fabrica de Pues I llicos
per a teixits i
l

V. de JOSEP CARRERAS TORRELLA

Nét de Josep Carreras Alberich

ﬁm EEEEEEEEEEEE R EE

Instal'lacions d'Humidificacio, =
Refrigeracié i Ventilacio
combinades

IR

Trafalgar, 29 Pe 8 Consu]lvua
Barcelona Teléfon 24.754 W ESTABLIMENTS

: /R LANQU thN

- u uFI \cuo FHANCA
TSN r ( R\U lu}b 2
PSS -
%‘-&, o BARCLLONA

FOTOGRAVATS | (I _Jwgﬁwﬁ”
Marian Solano

Successor de VDA, BONET

. ! 5] Garantitzem en el contracte que els
Aribau, 9, interior g nostres procediments eviten en abso-  [H|

L lut la condensacit d’ai : el . 1
ol e

DDDDDDDGDU:DDDDD

JO0000O000

00

DEDDDD

l—————h
2 Engranajes Font-Campabadal, . 5

-

E | En?:rlalg‘aslu:s E
‘é ﬂj::l]ﬂ B
8 Reductors de ﬁ
E Velotitat

0

O

Corts, 490 i 494 - Barcelona - Tel. 32.229 |4
SassweusasnsEanasssRsR EsasEEsEEERRnS
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Cardas y Correas SAURI §. A.

CASA FUNDADA EN EL ANO 1868

Aparatos para Pruebas de Hilados y Tejidos

Construceién en nuestros talleres de
toda elase de aparatos de precision

Cuadrantes - Aspes - Devanaderas - Aparatos
para pruebas de mecha - Dinamoémetros
Torsiometros - Balancitas industriales
Balanzas para pesar telas de batan
Aparatos para examinar la regularidad del hilo
Aparato para medir exactamento los tejidos

Despacho y Fabrica: Rocaiori, 87 - Tel. 30.786 - BARCELONA
Sucursales: MANRESA y MANLLEUD
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IO IOIOIOIO ICICIO 1ICIOICICIOIO IOIOIOIO ILIOIOIOIOIO:

r_

PRIMERA FABRICA NACIONAL
DE TELERS AUTOMATICS EN SERIE

————

Gran Premi Exposicié Internacional
de Barcelona 1929 i

Teler automatic «R-1» de 1,80 metres ample de pua iitil
equipat amb maquing “JACQUARD"

Ll=] =] =] {e=] el (o} Pl [en] [eo] [en] (o] [eo) (=] fen] [eoffen] [an] [an] (el fen] [} [e] (o] fan] [eo) el {ao) fenl fee) [eo] [==1 [==

0

»

Tallers : Oficines i Despatx: g
Teléfon nam. 6 Casp, 26 - Telei. 25.019 0
RODA DEL TER BARCELONA 0

y n

CICIOIOI OIOICICIONLOIOIOIOR cu_c)-lcncm:u clclonolmlmg
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UNIVERSAL WINDING C.-Boston

(LREESONA)

BOBINADORA DE CONO model G F de gran velocitat

Aquesta maquina ha estat ideada per a bobinar fils en cons a gran velocitat per a s en
ordidors. El punt més seri6s del bobinat pel sistema de friccio és la dificultat de mantenir
uniformitat de dibnix i tupidesa de con. La estructura i manera de treballar d'aguesta
maquina es tal que ovliga el con a mantenir el seu contorn perfecte i impedeix
que el fil s’escorri de la seva base. Amb I'is de coixinents de boles es manté
una velocitat en el fil (de 500 a 600 iardes per minut) amb menys de la
meitat de la for¢ca que s'empra en maquines que marxen a menor
velocitat. L’enfilat automatic de les tensions junt amb la facilitat de mudar,
permet els operaris augmentar molt la produccié. Encara que els fils siguin
bobinats en aquesta maquina a una gran velocitat constant, la elasticitat original, tan
essencial per a I'éxit de I'ordidor, és mantinguda. La maquina s’adapta facilment a tots
els diferents espais de les fabriques, doncs es construeix en seccions de 14 pues cada una

EXCLUSIVA DE VENDA
RIUS-MANICH, S. A. - Bruch, 20

HARKER, SUMNER & Co., Passeiz de Sant Joan, 10 - BARCELONA
JOSEP SINDREU OLIBA - Bruch, 6
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BARCELONA : Princesa, 61
R A N R e T T S N Y S o

La primera i més
important fabrica de

Corretges de transmissio
Tiretes i cables de cuiro

Manegues de cuiro
per a pentinats

Tacos, Tiratacos i Tiraespases
Estopades, Juntes i Valvules
Tubus de goma i Manqueres
Articles de goma i amiante




UNA REVOLUCIO

PRODUIRA

EL TELER AUTOMATIC
|
|

|

PLATT-TOYODA |

240 PASSADES PER MINUT
20 A 50 TELERS PER TEIXIDOR

cONsTRUccCIO: PLATT BROTERHS & €o., LTD.

REPRESENTANTS: JOHN M. SUMNER & Co.
successors: BASTOS Y C. S. en C. |

Passeig de Recoletos, 14 Claris, 19 '|
MADRID BARCELONA

Impremes LA POLIGRAFA | Esh 54 : Barcel
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