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White, Child & Beney, Ltd.

Agent: Henry Cowen -

Londres

BARCELONA - Ronda Sant Pere, 27

Instal"lacions completes per a Filatures i Fabriques de
teixits de cotd, lli; canem, jute, lilana i seda
REPRESENTACIONS EXCLUSIVES:

Tweedales & bmallMy (1920), Ltd. - Castleton (near Henry Taylor & Sons, Ltd. - Belfast. —Guarnicions
Manchester). — Maquines per a la preparaci6 de fusta, barretes, gills, rascles, efc.

i filatura del cotd,

James F. Low & Co, Ltd, - Monifieth. — Maquines
per a la preparacié i filatura del jute, Ili,
canem, etc.

British Northrop Loom Co. - Blackburn. — Telers
automatics.

John Paterson & Co. Ltd. - Glasgow. — Producte
emulsiu per a 'ensimatge del jute.

Lee, Croll & Co. Ltd. - Dundee, — Instal'lacions
per al tissatge i acabat del jute.

Jonatham Hattersley & Sons, Ltd. - Leeds. — Pues
i aranyes.

Davidson & Co., Ltd.-Belfast. — Ventilacidé “Si-
rocco”.

Samuel Law & Sons, Ltd.- Cleckheaton. — Cintes
de cardes per a cotd.

Wildt & Co., Ltd.~- Leicester. — Maquines per a
génere de punt.

Wm. Spiers, Ltd. - Leicester. — Maquines “Autos-
wift’” per a mitges i mitjons.

Wm. Bywater, Ltd. - Leeds. — Maquines de cab-
dellar.

W. A. Fell, Ltd. - Windermere,— Maquines per a
fer bobines, fusades, tubs, rodets, etc. Ins-
tal'lacions completes per a torneries de fusta.

Bots de fibra, indestructibles, i accessoris per a la indastria téxtil
Ventiladors SIROCCO per a tots els usos

© Biblioteca Nacional de Espafia



A. THIBEAU Cie.

e TOURCOING

Maquinaria de rentatge i cardatge
per a llana pentinada, llana cardada

i desaprofitaments

Representant exclusiu a Espanya

Fill d‘Emili Bruguera

Avinguda 14 d’Abril, 3383 Barcelona Tel. 70.736

) ) o)), o ) ) o o ) (S ) ()

COIXINETS DE BOLES SRO

Grans cxisiéncies
Comstroccld senzilla, robmsta | practica
DEMRNI'S LA LLISTA BE PREUS | D'ENISTENCIES

L)
L)
:
=
U
[l
(W)
)
(W]
(R)
(W)

SGERCIA GENERAL | DIPOSIY

& Casancllasi Corfadellas

e ——

—= N casan - Tel. 34661
marxa a fof arren &= — o BARCELONA

Q 0
BT CCiColCiy CoCOCC I Ch C T T Ca C C OO O Ol e D S CII GG
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LLa unica Revista téxtil catalana és

INDVSTRIA TEXTIL

Afavoriu-la amb el vostre anunci o0 amb la vostra subscripcié

CHCHICHICIICICHICIC

EEENREIEENEEDEDEDEC)
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INDVSTRIA TEXTIL il

Els grans esfirafges

Sistema Casablancas

per a filafura de cofo

Millorament
de la
Qualitat dels fils

ESTIRATGES
Cotonns de Ia Indla. . . . . . .. . ; sobre un 16
Cotons americans . . . . . . . . . . o ey 2
Cotons de llarga fibra . . . . . . .. o )
AVANTATGES

Supressid de les Metxeres Superfines en tofs els casos

Supressi6 de les Metxeres en Fi filant amb metxa senzilla Simplificacid

Supressi6 de totes les Metxeres Intermitges i d'un del Tf.eban
50 "/ de les Metxeres en Pi filant amb metxa doblada directiu i obrer

LA MILLOR REFERENCIA

Més de SIS MILIONS de pues en marxa en els segiients palsos:

Anplaterra  Bélgica  Franga Txecosloviquia  Eatats Unils
Alemanya Holanda  Hongria Turquia Méjic
Austria Brasit Portugal India Anglesa  Itdlia i Suissa

700.000 pues en el nostre pais

R R N T e B3P B e T A s S ik VRS

Per a prospectes, referéncies i pressupostos:

Rius-Manich, S.A.-Bruch,20-Barcelona

Agéncia exclusiva de venda de

Mina,162-Tel.649 - FERRAN CASABLANCAS - Sabadell

© Biblioteca Nacional de Espafia



INDVSTRIA TEXTIL

AL RN TRRR T TR T

INDUSTRIAS ELECTRO - MECANICAS

Construccié de selfactines i continues per a llana : Recanvis

LT LT

AUREEE VR ER R RE b LT TR TR AR g
——
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Tallers: Unio, 46 S ABADELL Teléfon 780

A i — =

ESCHER WYSS & C." ZURICH (S

Representant general per Espanya: Delegat per Catalunya i Balears:
RODOLF LINER, enginyer industrial ALBERT SCHMID, enginyer industrial
Av. Pii Margall, 9-B - MADRID Diputacié, 239 - BARCELONA
Tur'bincs Turbines de
. ; vapor : Turbo-
hidrauliques bombes : Ma.
Les suministrades quines pera gel
fins a la data Compressors
arriben a

rotatius : Cal-
deres de vapor
Recalentadors
de vapor : Ma-
quines marines
Vapors : Bots

8.405 turbines

representant una
poténcia total de

7.762.078 ca-
valls efectius

PROJECTES I PRESSUPOSTS GRATIS

© Biblioteca Nacional de Esparia
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INDVSTRIA TEXTIL

Caldereria de Ferro i Coure

Torcuat Cafiisa i Fill

Tuberies per a aigua i
vapor : Diposits per a
aigua i alcohol

Bombes per a maquines
: de parar i eixugar :

Calderes de doble fons

A'parells destil*ladors
: de tols sistemes :

Aparells per a blanqueig

Estufes i bombes de
varies menes

Passeig Triomf, 94, i Passatge l}ipol, 214 : Tel. 50.721

t BARCELONA

n
CJIQlGIC.'.'DlQIDIDIDICDIDICDIDIDIDIID.OIQIQIDIDIQIQIQIQQ
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INDVSTRIA TEXTIL

GRANDS PRIX:

Paris 1900 - Mila 1905 ::

HORS CONCOURS: Lié 1914

Société Anonyme des Mécaniques VERDOL

Capital: 1.080.000 framcs

Estatge social i tallers de construccié: 16, Dumont-d’Urville, 16
Direccid telegrifica: VERDOLSOC -

Maquines Verdol

De tots nombres, substituint per paper sens fi; els

cartons enllacats d’alca senzilla, alga i baixa, pas

oblicu universal, de doble cilindre, de doble pas,

per a grans velocitats. La més economica de les ma-
quines Jacquard

Maquines Perrin & Verdol-Perrin

: LI1O

LYON

Maquines Jacquard i Vincenzi

Picatge i repicatge automatics o mo per a VERDOL,
VINCENZI i JACQUARD - Premses 1 repicatges.

Nou repicathe automatic sense cordes ni ploms
per a maquines VERDOL

Paper especial per a maquines VERDOL i maquinetes

Maguinaria per a l'acabat de velluts (tondoses, ma-
quines de raspallar, efc.) - Perforaci6 de fustes i metalls
Planxes d'arcades, cilindres, elc.

De tois nombres, d'al¢a senzilla, alga i baixa, de
doble pas, per a grans velocitats i de calada oberta.
Per a detalls i pressuposts

dirigir-se a I'Agent general \J . TO R R E N T R O I G

SUCURSALS CoME (Italia): 79, Borgo-Vigo.
PATERSON (N. J:., EE UU): 58, Railroad Avenue.
102,

Passeig de 8. Joan, 79
Teléi. 73,245 : BARCELONA

| DIPOSITS : ZURICH (3uissa): F. Kaeser, Métropol. — Moscou
| (Riissia): J. Naf, Taganka, Gran pokrowskipéréoulok, n.® 10 —
| KyoTto (Jap6 ).

ELBERFELD ( Alemanya ): Luisentrasse.

I

S ———— e

Preus d’insercid d’aéuncis a
INDVSTRIA TEXTIL

1 pagina. 215 per 165 mm.

75 pessetes insercio

T i R IR e A | )
T R :
'ls » 1| RS | e e | » »

Pagines preferents, 10°/, d'augment - Pagina del darrera, 200 ptes. inserci6
Encaixos: 50 pessetes

El pagament es fa després d’haver se publicat cada inserci. — No s'admeten anuncis per
menys de tres insercions. — Els clixés van a carrec de I'anunciant. — Adjunti’s el text
i clixés. — Si no s'avisa amb un mes*d’anticipaci6, es considerara renovat el contracte
d’anunci per un temps igual al del contracte anterior.

s

000000

T
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INDVSTRIA TEXTIL

- SIR JAMES FARMER NORTON 4=

de deu corrons Adelphi Irenworks, Salford
MANCHESTER

Primer constructor mundial de
Maquinaria completa per a Blanqueigs,
Tintoreries, Mercer®zacio, Estampats,

I Acabats de tota classe de fibres.

REPRESENTANTS EXCLUSIUS:

JOHN M. SUMNER & Co.

SUCCESSORS:

BASTOS Y C.* S. en C.

Claris, 19 - Barcelona
ALTRES REPRESENTACIONS:

Platt Bros. @ Co. - Magquinaria per a cot6, llana, estam, etc.
Sulzer Freéres, 8. C. - Motors Diesel. bombes frigorifiques, etc.
J. @ T. Boyd, Ltd. - Magquinaria per a jute, canem i lli.

Henry Baer @ Co. - Aparells de precisié per a la indistria textil.
Schirer-Nussbaumer @ Co, - T3 s, Cabilai
Josep Stubbs, Ltd. - Reunidores. Torcedores, Gassejadores, etc.
Heen_an‘ @ Froude - Frens dinamométrics.

Wilson Bros. Bobbin C°, Ltd. - Rodets, Bitlies. Llangadores, efc.

Weber ® Cie. - Petits motors Diesel,

INSTAL'LACIO DE FABRIQUES - ACCESSORIS - RECANVIS - MUNTURES

© Biblioteca Nacional de Espafia
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INDVSTRIA TEXTIL

DI & I L8
- Dinferes
per als fabricanfs de filafs i feixifs

Es impossible el progrés de la industria téxtil,
sense emprar el

COMPTADOR

Determina d’una mane-
ra precisa e_l §etmanal
de les teixidores.

Déna exactament el
preu de cost_dels
diferents articles.

La millor referéncia:
Més d’un milié funcionant a diferents paisos

REPRESENTANTS EXCLUSIUS PER ESPANYA:

MAQUINARIA INDUSTRIAL, S. A.

Girona, 63 BARCELONA Teléion 19.743

| =

© Biblioteca Nacional de Espafia



INDVSTRIA TEXTIL

CoACSICTIC IS CIICIIBCEICOICIICIICI)

% Hijo y Yerno de Andres Qliva

B 1V, 273 - Tlbon 51403 E NG TRUCTORS M. deComensti5- BAACELON

Especialitat en maquinaria per a Blanqueigs, Tintoreries i Aprests - Hidro-
extractors de totes menes - Premses hidrauliques - Maquinaria per a |'elaboracié
i fabricacio de la goma - Montacarregues i altres aparells d'elevaci, mecanics,
hidraulics i electrics - Construccié de cilindres de paper, jute i coto %
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%
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INDVSTRIA TEXTIL

Els grans esfirafges

Sistema Casablancas

per a filafura de cofo

ESTIRATGES

Cotons de la India. . . . . « + . . . SObre un 16
Cotons americans . + + « . « +« . . . o R
Cotons de llarga fibra . . . . . . . . e

AVANTATGES

Supressib de les Metxeres Superfines en fofs els casos

Millorament Supressid de les Metxeres en Fi filant amb metxa senzilla Simplificacié

; de la Supressid de totes les Mefxeres Intermitges i d'un del Treball
Qualitat dels fils + 509, de les Metxeres en Fi filant amb metxa doblada directiu i obrer

S
L
i

LA MILLOR REFERENCIA

Més de SIS MILIONS de pues en marxa en els segiients palsos:

Anglaterra  Hélgica Franga Txecosloviquia  Eatats Units
Alemanya Holanda  Hongria Turguia Méjic
Austria Brasil Portugal India Anglesa  Itdlia i Suissa

700.000 puces en el nostre pais

Per a prospectes, referéncies I pressupostos:

Rius-Manich, S.A.-Bruch,20-Barcelona

Agéncis exclusiva de venda de

Mina, 162 -Tel.649 - FERRAN CASABLANCAS - Sabadell

© Biblioteca Nacional de Espafia
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INDUSTRIAS ELECTRO - MECANICAS

Construccio de selfactines i continues per a llana : Recanvis
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Tallers: Uni6, 46 S ABADELL . Teléfon 780

ESCHER WYSS & C." ZURICH (Suissa)

Representant general per Espanya: Delegat per Catalunya i Balears:
RODOLF LINER, enginyer industrial ALBBRT SCHMID, enginyer industrial
Av. Pi i Margall, 9-B - MADRID Diputacio, 239 - BARCELONA

Turbines Turbines de

. G AT vapor : Turbo-

hidrauliques o e

Lea suministrades quincs pera gcl
fins a la data

Compressors

arriben a
8.405 turbines

representant una
poténcia total de

7.762.078 ca-

valls efectius

rotatius : Cal-
deres de vapor
Recalentadors
de vapor : Ma-
quines marines
Vapors : Bots

PROJECTES I PRESSUPOSTS GRATIS
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iNDVSTRIA TEXTIL

Caldereria de Ferro i Coure

Torcuat Cafiisa 1 Fill

Tuberies per a aigua i
vapor : Dipdsits per a

aigua i alcohol :
Bombes per a maquines
¢ de parar i eixugar :

Calderes de doble fons

Aparells destil’ladors
: de tols sistemes :

Aparells per a blanqueig

Estufes i bombes de
varies menes

Passeig Triomf, 94, i Passatge Ripol,2 i 4 : Tel. 50.721

+: . BARCELONA
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INDVSTRIA TEXTIL

GRANDS PRIX: Paris1900 - Mila 1905 :: HORS CONCOURS: Lié 1914

Société Anonyme des Mécaniques VERDOL

Capital: 1.080.000 francs

Estatge social i tallers de construccié: 16, Dumont-d’Urville, 16 : LIO
Direceid telegrdfica: VERDOLSOC - LYON

ﬁaquines Verdol Maquines Jacquard i Vincenzi

De tots nombres, substituint per paper sens B, €l picatge i repicatge automatics o no per a VERDOL,

cartons enllacats d'alga senzilla, alga i baixa, pas y|N ENZI i “OUA b ' | :
oblicu universal, de doble cilindre, de doble pas, € VJRCQUARD .- Premses | repicatges

per a grans velocitats. La més econbmica de les mé- Nou repicatge automatic sense cordes i ploms
quines Jacquard per a méiquines VERDOL

Maquines Perrin & Verdol-Perrin Paper especial pei‘ a maquines VERDOL i maquinetes

Maquindria per a l'acabat de velluts (tondoses, ma-
De tots nombres, d'alga senzilla, alga i baixa, de quines de raspallar, etc.) - Perforacit de fustes i metalls
doble pas, per a grans velocitats i de calada oberia, Planxes d'arcades, cilindres, etc.

Per a defalls i pressuposts Passeig de S, Joan, 79
dirigir-se a I'Agent general '-’ - TO R R E N T R O I G Telél 73,g-g45 :BRRCELE)NH
SUCURSALS CoMme (lalia): 79, Borgo-Vigo.

PATERSON (N. J:., EE UU): 58, Railroad Avenue.
ELBERFELD ( Alemanya): 102, Luisentrasse,

| DIPOSITS : ZuricH (3uissa): F. Kaeser, Métropol. — MOSCOU
| (Rissia): ]. Naf, Taganka, Gran pokrowskipéréouiok, n.° 10 —
| Kvoro (Japs).

O

[

L

2 |
~ Preus d’insercié d’anuncis a

= INDVSTRIA TEXTIL

% 1 pagina. 215 per 165 mm, . 75 pessetes insercié

B S 105 s 16pRaaE g :

= > 105 :» 8O SGEE-SE25 > "

i a1 R e I S /

=  Digines preferents, 10°/, d'augment - Pagina del darrera, 200 ptes. insercié

= Encaixos: 50 pessetes

%

% El pagament es fa després d’haver se publicat cada inserci6. — No s'admeten anuncis per

= menys de tres insercions. — Els clixés van a carrec de I'anunciant, — Adjunti’s el text

= i clixés. — Si no s'avisa amb un mes d'anticipacio, es considerara renoyat el contracte =
% d’anunci per un temps igual al del contracte anterior. %
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INDVSTRIA TEXTIL

SIR JAMES FARMER NORTON 4

de deu’corrons Adelphi Irenworks, Salford
] MANCHESTER

Primer constructor mundial de
Maquinaria completa per a Blangueigs,
Tintoreries, Merceritzacio, Estampats,
{ Acabats de tota classe de fibres.

REPRESENTANTS EXCLUSIUS:

JOHN M. SUMNER & Co.

SUCCESSORS:

BASTOS Y C.% 5. en C.

- Claris, 19 - Barcelona

ALTRES REPRESENTACIONS:
Platt Bros. ® Co. - Magquinaria per a cotd, llana, estam, etc.
Sulzer Freéres, §. C. - Motors Diesel, bombes frigorifiques, etc.
J. @ T. Boyd, Ltd. - Maquinaria per a jute, canem i lli,

Henry Baer @ Co. - Aparells de precisié per a la indistria textil.

Canilleres rapides, Cabdellado-
res i Trescanadores.

Josep Stubbs, Ltd. - Reunidores, Torcedores, Gassejadores. etc.

Scharer-Nussbaumer @ Co. -

Heenan @ Froude - Frens dinamométrics.
Wilson Bros. Bobbin C°, Ltd. -Rodets, Bitlles, Llancadores, etc.
Weber @ Cie. - Petits motors Diesel.

INSTAL-LACIO DE FABRIQUES - ACCESSORIS - RECANVIS - MUNTURES

© Biblioteca Nacional de Espafia



INDVSTRIA TEXTIL

D’inferés

per als fabricants de filafs i teixits

Es impossible el progrés de la indistria téxtil,

sense emprar el e e

J.

COMPTADOR  [§5i

B '5:_.'9!_." =i 00
e - (D

C aiguai.a OO0

Determina d’una mane-
ra precisa el setmanal
de les teixidores.

Déna exactament el
preu de cost dels
diferents articles.

La millor referéncia:
- Més d’un milié funcionant a diferents paisos

REPRESENTANTS EXCLUSIUS PER ESPANYA:

MAQUINARIA INDUSTRIAL, S. A.

Girona, 63 BARCELOKNA . Telefon 19.743-

=
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CUSIE O CCICCI0CoOC IR IC ooC eI TIC D)

Hijo y Yerno de Andrés Oliva

Pt 1V 273 - oo 51403 ES ANV E RS gy iy oo - trion

extractors de totes menes - Premses hidrauliques - Maquinaria per a |'elaboracié
i fabricacié de la goma - Montacarregues i altres aparells d’elevacio, mecanics,

Especialitat en maquinaria per a Blanqueigs, Tintoreries i Aprests - Hidro- %
hidraulics i electrics - Construccio de cilindres de paper, jute i coté g
©
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siguin efectuats rutinariament dintre els periodes que la practica
indiqui necessaris. Tanmateix, si degut a accidents o circums-
tancies imprevistes es fa malbé el cuiro dels corrons, o el que
sigui, cal canviar-ho tot seguit. Una adhessié massa rigida a la
rutina d’efectuar tots els recanvis periédicament, fa que, de ve-
gades, certs defectes continuin fins que arriba el temps destinat al
recanvi. Ha d'evitar-se aixo, naturalment, perd per altra part cal
investigar el perque han estat necessaris recanvis abans del temps
estipulat.

No estaran per demés uns quantes observacions sobre el gal-
gat, per bé que és evident que podran servir només com a guia
d’'una manera molt general.

El cilindre ocupa una posicio fixa. Aquesta posicié es deter-
mina posant la roda index al &6 i fent rodar llavors els cilindres
sobre llur arbre fins que una galga d'1,1/8" (28,8 mil*limetres) cap
justa entre el corrd arrancador inferior i el davant del segment
acanalat, La galga esta tallada en forma circular a I'extrem on es
fa coincidir amb el corrd; mentre que I'altre extrem pot ésser pun-
xegut o llengerament pla. Cal parar esment que el caire del seg-
ment acanalat no sigui esmussat, altrament els cilindres no queda-
rien tots exactament en la mateixa posicio. Determinada aixi la
posici6 de la galga d'1,1/8", els cilindres es collen sobre els ar-
bres.

La distancia entre les superficies dels corrons alimentaris i
del corrd arrancador inferior és d'uns 46 mil*limetres per a coto
d'Egipte i de 52,5 mil'limetres per a coté Sea Island. Com pot
veure's, aquesta distancia varia segons la llargaria de les fibres i
és, naturalment, menor per a coté América.

L'espai entre el corré arrancador inferior i el davant de la
mordaca inferior és també variable per a diferents llargaries de
fibra. Per a coto Egipte és 30 mil*limetres i per a coté llarg Sea

Island, 36,5 mil-limetres.
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Pinga i pinta.—Les pinces s'ajusten mitjangant un tros de pa-
per d'escriure corrent a cada extrem i fent que aquest quedi pin-
cat igiialment a un cap que a l'altre, Hom fa servir paper simple-
ment perqué permet de constatar amb facilitat si la pinga és igual,
i perque es doblega, adaptant-se a la forma de la mordaga.

Quan la pinga és oberta, la mordaga inferior ha d'estar a la dis-
tancia esmentada (per exemple, 30 mil*limetres) del corrd arran-
cador d'acer; es posa una galga de 3/8" (9,5 mil*limetres) entre un
dels cargols d’ajustatge de la mordaca inferior i el cavallet que
soste la pinga i llavors es fixa la mordaga inferior amb la galga ni-
mero 19 6 21 entre la mordaca i les agulles del cilindre, Es treu la
galga aquella de 3/8" i es colla I'altre cargol d'ajustatge fins que
tot just toqui el cavallet. S'examina que la distancia entre la mor-
daga inferior i el corré arrancador no hagi alterat. Es posen les
molles. Es fa rodar I'excéntric de la pinca fins que el rodet sigui
sobre la part circular de I'excéntric; es posa una galga de 3/8" sota
els cargols d’ajustatge de la mordaga inferior i s'ajusten les feme-
lles que porta la biela de la mordacga fins que la dita galga comenci
tot just a quedar fluixa. Es fa rodar I'excéntric fins que els caps dels
cargols d’ajustatge tot just deixin de tocar als cavallets; es fa rodar
novament 'excéntric de la pinga fins a la mateixa posici6 anterior i
es verifica si I'espai entre la mordaca inferior i les agulles corres-
pon amb la galga. Tot aixd, en poques paraules, vol dir:

Ajustar amb galga nimero 19 entre la mordaga i les agu-
lles per a coto Egipte.

Ajustar amb galga niimero 21 entre la mordaga i les agu-
lles per a coto Sea Island.

Com que la pinta superior descendeix a la seva posicio mes
baixa mentre passa el segment acanalat, pot afegir-se:

Ajustar amb galga niamero 19 entre la pinta superior { el
segment acanalat per a coto Egipte.

Ajustar amb galga nimero 21 entre la pinta superor i el
segment acanalat per a coto Sea [sland.
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L'angle de la pinta superior és d'uns 28°, El rengle de pues de
la pinta esta inclinat respecte a la placa on aquelles van soldades
i com que aquest angle, naturalment, és fixe, en variar I'angle de
la pinta es pren la dita placa per guia. Sobre aquesta placa es colla
la galga angular i un petit plom indica I'angle sobre un brag¢ gra-
duat. Amb aqueixa galga cal fixar la pinta quan el plom marca un
angle de 14°% per a cotéo Egipte. L'angle de la pinta influeix en la
quantitat de deixalla, etc., i varia una mica per a diferents llarga-
ries de fibra. Quant més inclinada estigui la pinta, major sera la
quantitat de deixalla.

L.a pinta superior ha d'estar de forma que gairebé toqui el cor-
ré arrancador superior de cuiro.

Corrons alimentaris,—Per a coté Egipte, la distancia entre
la superficie del corrd alimentari i el corré arrancador inferior és
de 46 mil*limetres i per a cot6 Sea Island, de 52,5 mil*limetres.

Raspalls.—El raspall de sota el cilindre s'ajusta de manera que
els péls toquin ¢l llauto de les agulles. En una maquina nova pot
fer-se una galga després d'ajustar un raspall i fixar tots els altres
amb la galga; perd quan es tracta de maquines velles, com que els
raspalls es gasten més rapidament uns que altres, cal ajustar-los
d’'un a un,

L'espai entre el raspall i la tapa d'aquest hauria d'ésser d'uns
3 mil'limetres només,

Taules guiaznapes. — Han d'ésser uns 6 mil'limetres més
amples que la napa i estar ben encarades amb el cilindre alimen-
tari.

Corrd de cuiro arrancador.—Per a fixar la posicio d’aquest
corrd cal desengravar la roda de 80 dents de l'arbre de I'excén-
tric, la qual cosa permetra de fer rodar aquest arbre. Cal rodar
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de més d'11.000 agulles. Amb tot i aquesta quantitat aparentment
gran de pentinatge, de cada quatre fibres, aproximadament, no-
més una és tocada per una agulla. Les agulles han de penetrar
tota I'espessor de la napa alimentada; altrament, el pentinatge
serd poc eficient i la pinta superior s’emportard una quantitat de
fibres bones.

Ajustament i galgat de la pentinadora.— Hom podria om-
plir un Ilibre amb dades sobre I'ajustament i galgat de la pentina-
dora i amb prou feines si hi han dos homes que ajustin la maquina
igual per a unes mateixes condicions de treball. Amb les galgues
i els niimeros de la roda index poden fer-se remarcables combina-
cions. Tanmateix, hi han certs factors que s6n comuns en tots els
casos. Les mordasses han d'estar perfectament paral‘leles a les
agulles del cilindre. La mordassa superior i la inferior han d'ajun-
tar-se d'un cap a l'altre simultaniament i apretar la napa uniforme-
ment en tota 'amplaria. Si les napes son irregulars la pinga entre
mordasses apretara majorment on la napa és més gruixuda i, per
tant, és molt probable que en aquest cas les agulles del cilindre
facin seguir fibres bones,

Els cilindres alimentaris i els cilindres arrancadors, els d'acer
i els coberts de pell, han d'estar perfectament paral‘lels en totes
Ilurs posicions al cilindre pentinador. El corrd arrancador, cobert
de pell, ha de posar-se en contacte amb el segment acanalat d'un
cap a l'altre a un mateix instant. La condicié del cuiro que cobreix
aquest corr6 aviat indica si la posici6é no és correcta; amb una
mera ullada en passar pel davant de la pentinadora n’hi ha pron
per a cerciorar-se'n.

Tots els corrons han d'anar lleugers en llurs daus, sense borra,
etc., que els privi de rodar lliurement. Cal conservar els segments
acanalats nets i canviar els corrons coberts de cuiro quan aquest
sigui tallat o gastat. En comptes d’esperar que aquests defectes
es presentin, val més prevenir-los, organitzant que certs recanvis
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UN EXEMPLE D’EXPAN-
SIO CATALANA

ENS €s grat, avui, de parlar docu-
mentadament d'un bell exemple
d'expansio catalana en terres d’Ame-
rica, Es tracta d'un cas que ens era
Conegut per referéncies de bona font,
Pero del qual no posseiem els detalls
qUe avui tenim a la nostra ma i dels
quals volem fer-ne participar els nos-
Fes lectors,

El nostre enyorat Director, Ma-
huel Massé i Llorens, ha tingut en el
Cas en qiiestié una intervencio forca
activa, decididament apoiat i estimu-
lat per altres personalitats catalanes
del més sdlid prestigi. Aquesta cir-
Cumsténcia ens ha posat en situacio
de poder informar els nostres lectors
de les empreses que un grup de ca-
talans han portat a terme en terres
dmericanes, ja que poguérem obtenir
de Masso i Llorens, en ocasié del
S€u darrer viatge a la nostra terra,
Poferiment de qué ens facilitaria
Unes dades de les explotacions de
formi que I'esforg catala ha establert
amb éxit indiscutible en terres ar-
Hentines.

Avui ens arriben les dades que
Masso i Llorens ens va oferir, i sen-
S€ vestir-les ampulosament, ja que
N0 pretenem pas amb aquesta infor-
Macié de millorar un prestigi prou
80lid ja, les donarem a conéixer, jun-
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tament amb les espléndides il'lustra-
cions que hem rebut i que donen una
idea de la importancia d’aquelles ex-
plotacions i de I'esfor¢ geganti que
representa la seva implantacié, que
ha exigit un impuls d’investigacio i
de creacié formidable.

En el delta que forma el Parana,
en formar el riu de la Plata, hi ha
unes terres poroses, riques en humus
i regades pel riu, que les inunda en
les seves marejades,

En aquestes terres creix amb ple-
na ufana una planta téxtil originaria
de Nova Zelanda, que déna una fibra
llarga i forta, del tipus del canem de
Manila (Abaca) o del sisal. Aquesta
planta, de la familia de les liliacees,
forma un vano de fulles que es reno-
va i multiplica, si troba terra porosa i
fresca i un clima sense grans gelades,

Les plantacions al delta del Para-
na comengaren al 1910, com a assaig,
sense finalitat comercial. En arribar,
al 1924, I'enginyer Manuel Massé i
Llorens, es feren assaigs de descor-
ticacid i de conreu, per tal d’assegu-
rar la bona marxa de la indiistria d’a-
profitament d'aquella riquesa natu-
ral. La descorticacié de la fibra és
dificil per la duresa silicea de la pell
de la fulla; d'altra part, un procés de
violéncia excessiva pela bé la fulla,
perd castiga la fibra, A Nova Zelan-
da el sistema de descorticaci6 i ren-
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2

Plantacié jove Grua de la fabrica «Bard de Giiell» en el riu Lujan,
issant un manat de fulles

En Joan Bertrand i Mata Una mata jove de formi ElBuro deGiiell en una de
en una plantacié de formi les plantacionsdel Parani

Transport de fibra a I'assecador Vagoneta de fibra aixecada dels assecadors
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Assecadors de la fabrica
Carles A. Tornquist en el
riu Parana Mini

L

Seccid de filadores de la
fabrica de Pueblo Brugo

Seccid d'estiratge de la
fabrica de Pueblo Brugo

Seccio de filadores de la
fabrica de Pueblo Brugo

Maquina
«Massé-Llorens»
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tat és deficient des dels dos punts de
vista comercial i técnic, fins al punt
de qué el Govern té ofert un premi
de £ 12.000 /per tal d'estimular els
treballs de perfeccionament de la in-
diistria, que és tipica en el pais, i
tan important, que arriba a exportar
28.000 tones a Europa, quan els
preus no baixaven de 30 a 35, segons
la qualitat.

Avui, amb la baixa de preus gai-
rebé a limits inferiors als de cost,
aquesta indistria ha sofert grans pér-
dues i I'exportacit ha estat interrom-
puda des de fa uns tres anys.

La qualitat argentina és superior
a la de Nova Zelanda, perd la indis-
tria sofreix la crisi actual, per bé
que es defensa acaparant el consum
en [a Repiblica Argentina en compe-
téncia amb la produccid estrangera.

El procés de descorticacio i rentat
és el que resulta de les experiencies
de 'enginyer catala Mass6 i Llorens,
i esta patentat al seu nom i al dels
seus associats, I'enginyer Francesc
Bastos i el Bard de Giiell.

Les plantacions tenen una extensié
de prop de 800 hectarees amb 3 mi-
lions de plantes i un valor de 2 mi-
lions de pesos argentins, equivalents
a uns sis milions de pessetes.

La companyia, formada per capi-
talistes catalans i argentins, té tres
fabriques: una, a la regié del Parana
Mini, amb tres equips de maquines
de descorticar Massé-Llorens per a
una produccié de 1.000 tones anyals;
altra, de descorticacié també, amb
quatre trens de maquines iguals a les
de l'anterior establiment industrial,
amb una capacitat de 1.350 tones
anyals en un sol torn de vuit hores,
en el riu Lujan, prop de Buenos Ai-
res; i una tercera fabrica de fil, cor-
dill i cordes a Entrerrios, en el case-
rin de Pueblo Brugo, per una produc-
ci6 en un torn de 1.200 tones de fil i
altres 1.200 de corda. La forga mo-
triu consumida per les tres fabriques
és en conjunt de 1.000 cavalls, Els
obrers ocupats en les distintes fabri-
ques i plantacions passa de 350.

Els tallers de descorticaci6 criden
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I'atencid per l'activitat a qué obliga
la produccié de les maquines, que
donen la fibra a la velocitat de 150
metres per minut. Entren a la maqui-
na manats de 5 fulles amb una fre-
giiéncia de 40 manats per minnt, la
qual cosa vol dir una produccio d'u-
nes 100.000 fulles per jornal de 8
hores; les fulles tenen tres metres de
llargaria. Per a una tona de fibra ca-
len vuit tones de fulla, i [a descorti-
cacid i rentat es fa en 8 segons. Les
operacions de transport, carrega de
les maquines, estesa en els asseca-
dors, transport als batans i embalat,
es fan seguint la produccié de les
maquines, i €s interessant I'especta-
cle de soroll i moviment febrés, ade-
lerat, dels obrers.

Les fabriques estan instal'lades a
les riberes del Parana, en paratges
de bella frondositat, emmarcats per
la immensitat imposant del riu.

La gent del pais coneix aquests
establiments industrials amb el nom
de «lo de los catalanes», perque el
personal directiu és gairebé format
per gent de la nostra terra. La Ge-
réncia és confiada a Massé i Llorens;
el cap de les plantacions és Francesc
Abellé Puig, de Terrassa; el cap dels
serveis administratius és Joan M.
Teréncia, de Barcelona, i molis con-
tramestres i mecanics son catalans.

Entre els consellers hi ha homes
ben coneguts a casa nostra per la
seva alta representacid en la indiis-
tria i finances catalanes, com: 'engi-
nyer Francesc Bastos, Eusebi Ber-
trand i Serra, Francesc Cambd, Jo-
sep QGari, el Baré de Giiell, Alfons
Macaya, Joan Ventosa i Calvell, Ra-
fel Vehils i altres representants de
companyies catalanes.

No volem cloure aquesta breu in-
formacio, limitada a unes dades con-
cretes i exempta de paraules elogio-
ses i d'encomi que ben merescudes
foren, sense fer constar la nostra ben
sincera satisfaccio per aquest bell
exemple d’activitat catalana en ter-
res d’America, bo i desitjant que els
esforgos dels nostres homes trobin la
compensacié que mereixen.
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LA SEDA ARTIFICIAL

(CONTINUACIO)
per C. Savvat

STRUCTURA.—Totes les sedes ar-
tificials posseeixen una estruc-
tura cristallina semblant a la del cotd
merceritzat. L'examen microscopic
d’aquestes estructures és de molt in-
terés pel fabricant, ja que li permet
d’'orientar-se sobre la marxa de lu
fabricacid.

A més, aquest examen microscopic
€s en alt grau interessant, doncs per-
met d'observar la variacié del llus-
tre, la regularitat entre els filaments,
€l nombre de filaments, la netedat
dels mateixos, la variacié d'estructi-
ra entre ells, els efectes que hi pro-
dueix el fregament, defectes que po-
den ocasionar-se durant el teixit.

Referent al seu gruix o diametre
dels filaments, abans s’hi observava
una gran varietat entre els diversos
filaments que constituien un fil i fins
i fot també en un mateix filament,
qual defecte s'ha anat reduint per les
majors atencions al control de la fa-
bricacid i en especial pel que fa refe-
réncia a les fibres,

La forma o configuraci6 de la sec-
ci6 de les diverses menes de sedes
artificials permet a lexpert poder
deduir cets detalls de fabricacio i el
determinar d’on provenen certs de-
fectes.

Sobre aquesta forma influeix nota-
blement la composicié dels banys de
filatura i della depén I'aspecte, tac-
te, poder isolant o térmic i fins i tot
I'afinitat al tint de les sedes artifi-
cials.

Si convé d’obtenir uns perimetres
arrodonits, emprarem un bany de
coagulacio ric en sulfat amonic i sen-
se sulfat de zenc, mentre que per a
obtenir el perfil irregular presentant
un bon nombre d’inflexions o enden- *
tellats, caldra emprar els banys de
forta concentracio en sulfat de zenc,

També hi infueix notdriament |a
concentracid de la solucié viscosa i
I'estat o grau de maturacio de la ma-
teixa,
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Sociéi¢ Hydro-Mécanique
Toulouse a

Turbina “FRANCIS" per a accionar directament un alternador

Turbines - Reguladors - Enreixats
Valvules - Conduccions d’aigua
Altres accessoris
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1 FORMADOR
DE NAPES

Patent de la Casa DOUGLAS FRASER
“

El mecanisme ¢és completament automitic. Amb la seva aplicacid es
prescindeix de I'tis de bots per a la cinta amb tots els seus desavan.
tatges. Produeix napes compactes i denses de cinta, cada una de les
quals és'equivalent del contingut de dos o tres bots. Redueix conside~
rablement el cost de Ia md d’obra. Es millora 'a qualitat de la filassa a
causa de I'alimentaci6 uniforme, millor disposicié de les puesi menor
nombre d'empalmes. Augmenta la produccié a causa de la major longi-
tud de les cintes i perqué el mecanisme pot funcionar amb éxit 2 majors
velocitats de Jo que és possible amb el premsat mecanic dels bots.

El grayvatil*lustra 'extrem alimentarii part del costat

d'engranatge d'ona carda fina semi-circular, alimen-

tada per napes en lloc dels bots per a la cinta nsual
t doblant a 10 caps.

Douglas Fraser & Sons, Ltd.

ARBROATH, ESCOCIA

—

E=xclusiva de wvenda:

RIUS-MANICH, S. A. - BRUCH, 20 - BARCELONA

Adreca telegraficar MARIUS, BARCELONA - Teldfon 11.872
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De la forma dels filaments depén
principalment I'anomenat poder co-
bridor o envolvent, sigui la superfi-
cie coberta per la unitat de pes (en
frances pouvoir couvrant), el poder
del qual esta en directa proporciona-
litat amb la superficie coberta.

Les sedes Celta s6n naturalment
les capdavanteres en posseir aquesta
qualitat, seguint després la seda a
I'acetat, en virtut de la densitat més
baixa, que li permet admetre un ma-
Jor nombre de filaments per denier.

Aquest poder cobridor esta també
en directa proporcionalitat amb Pap=
titud per a la tintura.

Pel sol examen de la forma o con-
figuracio de la seccié dels filaments,
N0 podem arriscar-nos a determinar
0 identificar la mena de seda artifi-
Cial de que es tracti, doncs aquesta
forma depén més dels métodes de
fabricaci6 emprats que del procedi-
ment, ja que es poden obtenir formes
0 seccions transversals idéntiques en
sedes obtingudes pels diversos pro-
cediments industrials d'obtencio de
Sedes artificials avui en s (viscosa,
dl coure, a I'acetat i les nitrades).

Les variacions en els factors que
determinen o, millor dit, que pro-
dueixen la coagulacié o solidificacié
dels filaments, son les causes de la
Varietat en la forma de la seccid dels
filaments,

No obstant, és cert, perd, que
€xisteixen unes certes diferéncies
Entre les seccions transversals dels
filaments de seda artificial produits
Pels diferents procediments, perd
també és cert que es poden obtenir,
Conforme ja hem dit anteriorment,
formes semblants en llurs seccions
€ntre sedes de procediments dife-
rents.

S'ha de tenir en compte, doncs,
que les variacions en el grau de ma-
turitat de la viscosa, la composicié
del bany de coagulacid, la tempera-
tura d’aquest bany i la del local on
esta instal‘lada la filatura, la veloci-
tat de filatura, etc., etc., sén factors
que poden, doncs, cada un d'ells mo-
dificar en gran manera la forma de
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la seccio dels filaments, i per tant,
sila forma d'aquesta seccio depen,
a més que del procediment de fabri-
cacio, de tants d'altres factors, es
pot ben comprendre com del simple
examen d'aquesta seccié en una seda
del tot desconeguda no es pot jutjar
la procedeéncia, ni el procediment, ni
la causa que hagi donat lloc a la
configuracié particular que presenti
aquella seccid transversal objecte de
I'examen.

Actualment, dins la fabricacio de
la seda pel procediment viscosa es
produeixen les més diverses varie-
tats de formes en la seccio dels fila-
ments.

No obstant 1 aixo, no deixa d’ha-
ver-hi qui fa una classificacio o cata-
logacio dels detalls que presenten
les seccions de les sedes obtingudes
pels diversos procediments avui en
tis, perd tal com hem dit més amunt,
aquest punt de partida pot ésser la
major part de vegades completament
erroni, d'altres vegades sols pot do-
nar una indicacio sobre les altres
experiéncies a efectuar fins a poder
definitivament determinar la mena
de seda en giiestio.

Concretant, direm que I'examen
de la seccio dels filaments és d'utili-
tat per a poder guiar a qui examini
una seda artificial, perd no suficient
per a permetre d'arribar a determi-
nar el resultat de I'unalisi; en canvi,
és molt d'utilitat i fins i tot necessu=~
ri, per a no dir imprescindible, al fa-
bricant mateix de les sedes per a
guiar-lo en les operacions de control
de la fabricacio, per a conslatar la
regularitat de fabricacio, pels seus
assaigs en la recerca de noves for-
mes i per a tots els treballs d'inves-
tigacid a que forcosament sha de
dedicar tot aquell qui s’ocupa d’a-
questa nova indiistria, que amb tot i
que €s ja molt important, es troba
encara en el comengament de la seva
infancia.

Densitat.— Les densitats de les
diverses sedes varien entre 1,26 per
a les sedes a l'acetat i les sedes de
filament tubular o sedes Celta, i
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de 1,50 a 1,53 per a les sedes vis-
COSd.

A continuacié exposem les densi-
tats dels altres téxtils més utilitzats
per a comparar-les al costat de les
corresponents a les diverses menes
de sedes artificials:

Cotd 1.5
Llana , e |
VT i W (=5 0)
Seda natural . 1,30'a 1,36
» Viscosa. 1,50
»  Celta 1,27
» al coure 1,53
» alacetal . 1,26 a 1,28
»  nitrada, 1,53 a 1,56
(Seguira)
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El algoddn y sus industrias,

Hem rebut el primer exemplar d'a-
questa nova revisia, que edita la
Delegacié espanyola de la Federacio
Internacional Cotonera.

Es amb veritable satisfaccié que
acollim la nova publicacid, que ve a
acréixer el nombre de les publica-
cions textils espanyoles. Perd aques-
ta Revista ens €s particularment sim-
patica pel seu caracter especialista,
circumstancia que es deriva de I'o-
rientacié de I'entitat que s'ha emprés
la seva edicid.

El caracter internacional de la ma-
teixa, els projectes del Govern res-
pecte al conreu del cotd a Espanya i
la seleccid dels treballs que hom pu-
blica a £l algoddn y sus indus-
[rias, fan encara més interessant la
nova Revista, que rebrad — n'estem
segurs—el favor d'un public esco-
1lit.

Ens plau de correspondre des d'a-
questes planes a I'afectuosa salutacié
que dedica en el seu primer nimero
a la premsa professional del ram téx-
til, i aprofitem aquesta avinentesa
per desitjarala novella Revista molts
exits i llarga vida.
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EL T R

ORIGINAL DESBORRA-
DOR CONSTANT PER A
LES CARDES DE COTO

PEL senyor Emili Serra, encarre-
gal de preparacié d'una de les
meés importants fabriques del nostre
pais, ha estat objecte de patent un
aparell desborrador constant aplica-
ble a totes les cardes de cotd, per
mitja del qual aquestes no han de
descarregar-se més d'un cop a la set-
mata, treballant dos torns.

La gran importancia de no haver
de descarregar les cardes amb la fre-
qiiencia amb que aia es fa, queda
demostrada pel fet de que des de
molts anys, gairebé tols els cons-
tructors vénen aplicant desborrador o
volant a les seves cardes, disposant-
lo a base de tires de cinta guarnida,
amb pua d'acer molt fiexible, la pun-
ta de la qual ha d'introduir-se lleuge-
rament dintre la pua de la béta.

La finalitat que persegueixen és
molt bona, pero els resultats sempre
han estat negatius i perniciosos pel
motin de que amb el constant frega-
dis, la pua del volant destrueix I'es-
meril o tall de la pua de la bdta, i
quan aixo s'esdevé, la carda funcio-
na malament, produeix un vel arris-
sal i carregat d'impureses, fent més
curta també la durada de les guarni-
cions.

Degut a aquests inconvenients,
avui ja gairebé cap constructor no
aplica volant, haven estat retirats
tots els que funcionaven a les cardes
existents.

Es ben reconeguda per tots els
constructors i pels técnics i practics
de les filatures de cotd, la necessitat
de dotar les cardes d'algun element
que remogui i deslliuri la bota de les
impureses que |'impossibiliten d’efec-
tuar un treball perfecte i constant,
fent que dites impureses vagin que-

dant allotjades dintre la pua dels xa-
pons. Per aconseguir aquest resultat
s'han fet moltes temptatives, s'han
provat molts aparells en varis paisos
i cap d'ells ha donat un resultat sa-
tisfactori, perqueé tots han estat cons-
truits a base de pua metal‘lica, i per
tant, tots han pecat del defecte es-
mentat, o sigui de destruir 'esmeril
de la pua de la bdta.

Es per totes aquestes raons que
reconeixem a 'Emili Serra un gran
merit en haver sabut trobar un apa-
rell que amb tota la senzillesa logra
gairebé anul'lar I'engorrosa operacio
del descarregat, obtenint perd un
cardat perfecte i constant, i també
una igualtat de numero de veta que
vol dir més regularitat en el fil, sen-
se que I'aparell ocasioni el més petit
perjudici a la guarnicié de la béta, ja
que no la toca per res.

L'aparell de qué ens ocupem €s un
cilindre d'unes 6 polzades de dizme-
tre i de llargaria igual a I'amplaria
que tinguin les cardes a les quals es
vulgui aplicar, formant com dos bra-
¢os que sobresurten de la circumfe-
réncia del cilindre, Dits bragos van
recoberts d'una matéria flonja, la
qual s'ajusta tant com sigui possible
mentre no toqui a la punta de la pua
de la guarnicio de la bota. En tota la
llargaria de I'eix del cilindre hi van
fixats quatre plats metal'lics, en els
quals hi encaixen dos regles metal-
lics recoberts de mateéria flonja, que
formen els bracos esmentats.

El cilindre desborrador va col'lo-
cat sota del lladre, generalment en
el mateix lloc on ['hem vist aplicat
sempre, muntat sobre coixinets a bo-
les i mogut des del renviu de la ser-
reta per mitja d’una simple corda, o
bé des de I'eix del lladre, essent in-
significant, quasi nul‘la, la forga que
necessita.

A les testes del cilindre hi van uns
plats polits i fixats a les bancades
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que eviten que es facin taps a ['ex-
trem del desborrador, que es tapat
en tota la seva periférie, i a la part
de dessota hi té disposada una plan-
Xa perforada perqué puguin sortir les
impureses que el desborrador va pre-
nent & la bota en la seva rotacié. La
velocitat periférica del desborrador
és entre 20 i 30 per 100 més que la
de la béta, segons els casos.

Finalitat que es perseguely i
ques'aconsegueix.—Mantenir cons-
tantment neta de tota impuresa la
punta de la pua, en tota la periferie
de la bota, per tal que aquesta Pugui
efectuar un pentinatge perfecte de
les fibres envers els xapons, d'una
manera constant i uniforme, produint
un vel impecable, tant abans com des-
prés de descarregar. Quan la carda
ha treballat uns dies, es nota que a
Iinterior de la pua de la béta hi han
granes, tabac i fibres mortes enire-
llassades, perd com que perqué una
carda funcioni bé, el que cal que es-
tigui lliure d'impureses és la punta
de les pues de |a guarnicio, és per
aixd que €l cardat es produeix cons-
tantment net i perfecte, evitant-se
aquells mots tan grafics que tots hem
sentit i pronunciat en examinar el vel
d'una carda abaps de descarregar:
No en faci cas que el vel no surti
del tot be, és que s'ha de descar-
regar.

Els avantatges que ofereix Iapli-
cacié del desborrador constant
que acabem de descriure, es poden
condensar com segueix:

1.=  Major produccio.

2.7 Major regularitat en el fi],

3. Reduccié del 80 per 100 de 1a
deixalla de la bota,

4. Economia de treball.

5.%  Major duracié de les guarni-
cions.

6.¢ Eliminacié d’impureses perju-
dicials a la salut dels obrers.

Recomanem a tots els industrisls
adoptin el desborrador constant
a llurs cardes, amb el qual s’obtenen
resultats molt satisfactoris.



ENSIMATGE DEL COTO

(CONTINUACIO)

EN la discusi6é entaulada un cop
acabada la conferéncia que s’ha
vingut publicant, es debateren els
segiients extrems:

P.—¢Voleu indicar-nos quina és
la proporcié convenient d’oli? Doncs
tenim entés que la més indicada es
manté per sota d'un 1 per 100 del
pes del cotd, i desitjariem una con-
firmacio.

R.—El promig d'avui dia, basant-
S€ sobre més de 200 fabriques, ésde
0,75 per cent, La major proporcid
adoptada arriba fins a un 4 per 100,
P€ro amb tal quantitat no s'obtingue-
rén grans resultats, Amb certes clas-
S€s de fibra déna molt bon resultat
un 2 4 per 100. Amb altres fibres,
com per exemple les de Jumel, el
Percentatge que s'hi posa es compa-
rativament petit.

Tot i semblar estrany, com més
Sec és el cotd, més dificil resulta I'en-
Simatge, perd si recordeu una de les
observacions fetes amb relacié al
Cot6 tenyit, veureu que concorda
amb lo dit.

Certament resulta molt dintre de
la raé la suposicio de quie un un-
tatge lleuger augmenta la facilitat
de manipulacié del coté. Segons te-
nim entés per cada 453 grams de
€ot6 hi entren cosa de 140.000,000
de fibres. Si prenem un coté proce-
dent de la carda i li seguim els dife-
Tents passos, trobem que se sotmet
4l manuar, a les metxeres en gros,
intermitges i en fi, i finalment a la
filatura, En totes aquestes operacions
hi t& lloc un estiratge i el coté es
Moy, les fibres es mouen la una des-
Prés de 1'altra, i com més paralel‘les
€S posen i amb major regularitat es
distribueixen, més regular en resnita
€l fil. El resultat, doncs, és de facil
Comprovacié en el carlré de pro-
ves,

Entenent, dones, que I'ensimatge
ha de facilitar totes aquestes opera-
Cions, ens hem pres gran interés en
aquest assumpte, que sincerament
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creiem esdevindra amb el temps una
operaci6 d'iis corrent.

P.—¢En quin punt del procés és
preferible ensimar el cotd tenyit i
quin tipus d'oli és aconsellable?

R.—La primera part de la pregunta
és de facil resposta: alli on s'obre g
cotd, Usualment aquest lloc és la céa
rregadora del batan. Quan el vostre
cold veé de casa el tintorer, l'asse-
queu i €l transporteu cap a l'obrido-
ra. No és aquest el lloc de posar-hi
I'oli. S'hi ha de posar un cop el cotd
¢és obert i agitat, tota vegada que la
distribucié uniforme de 1'oli és abso-
lutament essencial. Perd respecte a
aixod i respecte a l'oli, calgué fer un
gran nombre d'estudis i molts treballs
per arribar a una conclusio, i tot
el que puc dir és que el tipus d'oli
que usem avui dia és el millor.

Certament que en seleccionar 1’0l
hi ha una série de coses en qué pen-
sar independentment del tintorer i
aparellador, que cal tenir en compte
primer que tot. Hi ha la giiestio de
la guarnicié de carda. Tots els qui
estan familiaritzats amb les opera-
cions d'una fabrica saben que el per-
judici causat a la gnarnicié és cumu-
latin i pot esdevenir extremadament
serios, i que aquest perjudici poden
ocasionar-lo amb gran facilitat certs
tipus d’oli que en arribar a la patent
estoven l'enfeltre en forma que el fil
d’acer deixa de mantenir la seva po-
sicié primitiva, ja sigui uns fils res-
pecte dels altres, ja sigui per la dis-
tancia que els separa de la bota de la
carda, Calia, per tant, trobar un oli
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que no produis aquest efecte, el que
significa que precisa rebaixar la
fluidesa de l'oli per a evitar que
corri amb facilitat pel fil d’acer.

Per altra part, com és natural, tot
el nostre problema estribava en acon-
seguir el maxim de lubricacio, Si
posavem, com fan els de la llana,
d'un 4 a un 20 per 100 d'oli, ens tro-
bariem amb massa liguid i les fibres
de coté no podrien seguir, o sigui,
I'oli deixaria d’ésser un lubricant per
a convertir-se en una mena d'agluti-
nant que formaria manyocs de fibres.

Finalment, varem preparar un oli
d'una fluidesa aproximada a la del
emprat en els telers, perd que pos-
seeix una major poiéncia lubricado-
ra, volent indicar amb aixé que té
la capacitat necessiria per a lubricar
sis vegades la superficie que cobriria
un oli similar. D'aquesta manera, com
podeu veure, es redueix el liquid a
una sisena part de la que normalment
s’hauria d’emprar.

(Seguira)

EL TRACTAMENT DEL
COTO ABANS DEL CAR-
DATGE

(CONTINUACIO)

per Harorp Hiir, A. M. | MecH. E.
F. R.S. A., F. Tex, lust.

AIXA DE PoLS.—En tof sistema
C on el coté és transportat per
mitja de tuberies d'aire, és aconse-
llable es tingui present la introduccio
de caixes de pols d'engraellat, doncs

Fig. 20.—Caixa de pols d'engraellat
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Fig. 21.—Construccié de la caixa de pols

cer i el marc de la porta, per as-
segurar una juntura hermética.
F.—Porta d’inspeccid.
G.—Suport de la molla de tanca del
fons de la caixa.

A.—Extrems d’entrada.

B.—Conducte.
C.—Ganivetes depuradores.
D.—Caixa.

E.—Tira de goma entre la planxa d'a-

degut a aquests dispositius s'afe-
geix una zona addicional de neteja a
la instal*lacié amb un cost molt petit.

Una caixa de pols moderna no
porta mecanismes que requereixin
forga motriu, i per tant, la manutencio
és practicament nul'la. No és necessa-
ri descriure detalladament una caixa
de pols, ja que sens dubie €s cone-
guda sobradament per tot director de
filatura. Al mateix temps, és proba-
ble que els avantatges que reporta
la seva aplicacio no hagin sigut apre-
ciats universalment, i aquesta és la
sola ra6 que ens mou a incloure-la

en el present arficle,

" La figura 20 és una vista d'una
caixa de pols, prou elogiient per ella
sola, i la figura 21 mostra la caixa
en detall, Els diferents sistemes de
suspensi es representen a la figura
99 L'extraccié de les impureses té
lloc deixant caure les portes de fron-
tissa. La quantitat de pols i altres
matéries extretes per aquestes cai-
xes, com és natural, varien conside-
rablement segons la quantitat i estat
del cotd que es tracta, i el tipus de-
terminat d'extracci6 o sistema d'aire
adoptat. Les proves portades a cap
recentment amb una caixa de pols
d'engraellat, de 14,60 metres de llar-
garia, disposada en la tuberia gene-
ral entre la carregadora automatica i
el transportador neumatic donaren
una descarrega de 31,700 quilos so-

bre 9.060 quilos de coté Sakellaridis
i Sudan; aixd representa un 0,35 /e
de carrega d’impureses, que d’altre
forma haurien seguit endavant.

Instal'lacio d’obridora neumati-
ca (Exhaust).—Ha quedat ja de-
mostrada la forma de transportar el
cot6 des de la sala de barreges cap
al tren dels batans essent entregata
ta carregadora automatica comt, que
al seu torn és acoblada a l'obridora
de b6ta horitzontal formadora de la
napa.

Encara que en €l sistema qué pre-
cedeix el cot6 és transportat des de
la sala de barreges fins a la sala de

™ o
I 1l 2
i\ )\
3 4
6

| 0572 [A

Fig. 22
1.—Disposici6 de suspensié a vigues
de fusta o sostre llis.
2.—Disposicié de suspensi6 a la viga
agnégﬂl paral‘lela amb pestanya

3.—Disposicié de subjeccit sobre ci-
ment o entarimat de fusta

4.—Disposicio de subjeccié quan la
distancia de la paret és limitada,

5.—Acci6 de la caixa de pols presa
d’A o B (fig. 21).

6.—Alcat de I'extrem de la caixa de
pols.

batans per milja d'aire, no queda
usualment comprés en el comerg din-
tre la categoria de les obridores neu

Fig. 93— Carregadora antomatica i obridora porcupina, tal com s'usen
en la combinacié d'obridora patentada
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Fabricants d’empesa i altres teixits parats a maquinal

Voleu augmentar el rendiment de la vostra fabrica? |
Modernitzeu el sistema d'encolatge adoptant la |

Ferment de gran activitat que a totes les temperatures compre-
QAPIDASE sen entre 60 i 95° C. dextrinitza rapidament totes les materies |
feculentes, obtenint aprests fluids i fransparents de gran pene-
tracio i adheréncia

No es necessita autoclau i pot suprimir-se 'empleu dels suavitzants -.

La SOCIETE RAPIDASE, S. A., Seclin (Franga), que us |
conSUIteu ofereix estudiar en els seus laboratoris tot el que es |

refereixi a encolatge i aprests, o als seus representants:

R. MASSO i ¢.m

Casp, 130 - Napols, 117 : BACCELONA

que posen a la vostra disposicid la cooperacié del seu perso-
nal técnic per a I'aplicacié practica dels moderns procediments
a base de RAPIDASE

N calalogos ,ore.supue.st _

Trant’uco ?ral Posch

== WIFREDD 109-113 recerono oy : amairace wie  BADALONA "i" I

BOMBA PRAT?”

PIiDASE EN TODAS PARTES

‘a [T
i
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L’INDUSTRIAL FILADOR MODERN
CERCA LES CASES CONSTRUCTORES ESPECIALITZADES PER A PROVEIR-SE

TAYLOR LANG ® CO., LTD.

CASTLE IRONWORHS, STALYBRIDGE (ANGLATERRA)

SOLS CONSTRUEIX MAQUINARIA D’OBERTURA | SELFACTINES

Representants exclusius: RIUS-MANICH, S. A., Bruch, 20-BARCELONA
Tel. 11,872 - Adreca telegrafica: MARIUS-BARCELONA.

J. MMARLY

BARCELONA ————
Rambla Santa Monica, 12, pral. - Teléfons 13.229 i 13.924

Agéncia de Duanes
Transit Internacional - Comissio i Consignacid
Preus alcats per a totes les mercaderies | tots els paisos
SUCURSALS

Port-Bou (Espanya) - Cerbére (Franca) - M_ouscron (Belgica)
Liverpool (Anglaterra) 11. Old Hall Street

Corresponsals als principals ports de mar, poblacions de frontera i produccio

© Biblioteca Nacional de Esparfia

- e



INDVSTRIA TEXTIL

ENRIC CORAL

Teieionsazs | | Ferreteria i subministres per a Indistries

ESPECIALITATS PER A LA TEXTIL

EINES, ACERS, EMPAQUETADURES

KLINGERIT, MASTICS, AMIANTS
CADENES D'ANELLES “EWART'S”

e CIMENT DE FERRO “SMOOQTH-ON”
Paseip Triom, 846 per a junts, reparacions, unions de tuberies, etc.
MAGATZEMS:

Pallars, 227 al 231

(amer Anfic de Va-
léncia, 8 al 12

BARCELONA DEMANEU CATALEG

(S ) e ) ) e e e e

%CORRETGES
1 POUDEVIDA

VICH (Barcelona)

Pues, llicos i rastells

EHEEHEEEEHE

M. Abad i Ribera

TERRASSA

AMISTOSA CONH}\N(‘;\ D'UNA CORRETJA i
]

e L E CH I

Pues i llicos per a teixir llana,
cotd i sedes

45 ANYS SENSE COSIR UNA CORRETJA
Premiades ¢ Paris amb Medalla d'Or

Instalacions completes de fabriques
Estiratge mecdnic de nostres corretges en estat humit
Vernis liguid i concentrat per cilindres de precisié

GREIXO0S, TIRATACOS I TIRETES }

Fabricacié de tota classe de
filferros

HEOHEOOEEHBEEEEE

OEEEE

..
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[-] CUNMART, BRACONS (¥

FUNDICIONS DE FERRO I METALLS
TALLERS MECANICS

St. Pau, 92 - SABADELL - Tetet. 1168

Especialitatentrans-
missions modernes

Daus oscil*lants a rotula de diferents
models i tipus, Patent n.” 81.036

Cadiretes sostre i paret, graduables
Patent n.° 87.888

Manegues d'unié ajustables
Patent n.” 81.989
Dispositiu d'untatge automitic per a
les politges mortes. Patent n.® 69.609

Daus untatge continu per les cons
tinues, Renvius, Plaques, Termis=
nals, Capelles, ete., modernitzades.
Friccions per tota classe d’esforgos

Rentadors de

Ma

perfeccionats i de gran rendiment

Reformes completes
de f?lb:i_ques itallers

Raccord BARCELONA, patentat,
el que per la seva sezillesa estd
adoptat per la quasi totali-
tat de cossos de bom-
bers d'Espanya

Unic model aplicat a fots els locs
d'incendi de I'Exposicié Internacio-
nal de Barcelona

Recomanat per R. . a tots els
Arsenals, Dressanes i Vaixells
de guerra espanyols

llana tipus LEVIATHAN

quinaria Agricola

Estudis, Planols
i Projectes
de tota mena
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Fig. 24. — Diagrama il-lustratiu d'una instal'lacié completa de batans
pel sistema d'obridora patentada Exhaust

matiques (Exhaust). No hi ha cap
altra ra6 que aboni aquesta excepcio,
fora de queé el transportador neuma-
tic descrit abans és d’origen compa=
tativament recent i va ésser intro-
duit com a substitutiu de teleres i
altres mitjans de transport del coto
€itre els departaments esmentats an-
teriorment.

L'is d’aire com a mitja de trans-
Port del cotd i ajuda en la neteja du-
fant el curs ha estat objecte d'una
tal exploracio durant els darrers anys
que I'antic nom d'Obridora Exhaust
€sdevé rapidament com una mena de
nom impropi. No fa gaires anys que
l'obridora Exhaust, coneguda aixi en
€l comerg, era I'inic tipus d’obridora
€N qué el cotd era fransportat des
d'un punt a un altre per mitja del cor-
rent d'aire introduit per un ventila-
dor, Com sigui, no obstant, que la ins-
tal'lacié dita d'obridora Exhaust és
€ncara una magquina o combinacié de
maquines molt util, i de fet en alguns
casos considerada com & indispensa-
ble, cap dissertacio sobre el fracta-
ment del cotdé en aquest estat seria
completa sense incloure-la. Corrent-
ment la instal'lacié d'obridora Ex-
haust es composa d'una carregadora
automatica acoblada a una obridora
Porcupina (Fig. 23) a 1a sala de ba-
rreges, des d'on el cotd €s transpor-
fat a través d'una tuberia de 20 a 23
centimetres de didimetre cap ala sala

de batans ja sigui directament a I'o-
bridora Exhaust horitzontal com es
mostra a la fizura 24, o, alternativa-
ment, el coté pot ésser passat a tra-
vers d'una 0 més obridores verticals
(Crighton) 1 fins i tot a travers de
caixes de pols entre els punts esmen-
tats més amunt.

Pel que respecta a la carregadora
automatica, aquesta és de tipus
Standard, i per tant no cal referir-
nos-hi en detall,
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La Porcupina és també una maqui-
na sobrerament coneguda, pero du-
rant els darrers anys les seves facul-
tats depuradores han estat conside-
rablement millorades. Aixd s’ha acon-
seguit amb la perllongacié de les ga-
nivetes del engraellat o ganivetes
depuradores en forma que ara ocu-
pen quelcom més de la meitat de la
circumferéncia de la b6ta, com cons-
ta a la figura 25.

La bota és constituida per una sé-
rie de nassos o peces fixades sobre
discs circulars de manera que pugui
assegturar-se una accid de pentinatge
uniforme del cotd en tot 'ample de
la maquina. Les propietats depura-
dores d'aquesta maquina son remar-
cablement bones, i la merma és de
qualitat molt baixa, composant-se
principalment de llavor, fulla i altres
impureses. L'alimenfacié d’aquesta
maquina va equipada amb mecanisme
regulador (Fig. 25) conectat amb la
comanda corrent per cons dels co-
rrons alimentaris, D'aquesta mane-
ra s'oblé una entrega de cotd uni-
forme.

(Seguira)

Fig. 25. —Esquema de la carregadora automitica i obridora porcupina
combinades

A.—Conducte alimentari.

B.—Corr6 de puntes alimentari.

C.—Telera inferior.

D.—Telera de puntes inclinada.

E.—Mecanisme regulador de I'alimen-
tacio.

F.—Corré igualador.

G.—Corro descarregador.
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H, —Planxa d’entrega,

J. —Corrons d'entrega.

K. —Corr¢6 dels pedals.
L.—Pedal.

M.—Bo6ta.

N. —Ganivetes de I'engraellat.
O.—Tapa de la héta,

P. —Embocadura.
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TISSATGE

OBSERVACIONS SOBRE
LA FABRICACIO DE TEI-
XITS A LA PLANA

(CONTINUACIO)
per H. MuLLER

A figura 7 representa, esquema-

ticament, el curs dels diferents

angles de lligament per a cada sec-
ci6 de creuament.

El coneixement d'aquestes rela-
cions €s important, per la rud que
existeix una relacié intima enfre l'an-
gle de lligament i el nombre de pas-
sades. Hom pot dibuixar en un angle
determinat la secci6 de la passada i
€l seu aixafament no té pas cap gros-
sa influéncia sobre la densitat de les
passades. Aixd passa, en tot cas, per
a angles de lligament majors (fig. 8).

La dimensio de l'angle g (fig. 7)
és, doncs, especialment a prendre
en consideracié per a la densitat de-
finitiva del tramat. Si ha d'ésser de
gran densitat, aixd sols és possible
amb un angle de lligament « g tan
gran com sigui possible. Perd d’acord
amb el que es representa a la figura
7, l'algaria de la linia = g ve deter-
minada per la forma de les corbes
LN i MN. Els punts LM indiquen en
aquest grafic els valors maxim de
o', i minim de «;.

La inclinacio de les corbes és cer-
tament funcié (no exactament deter-
minada, encara) del fregament entre
els fils d'ordit i de trama. Ju que, des
de que I'entrada i sortida de les pas-
sades és acabada, és el fregament el
que ha d'absorbir totes les diferén-
cies entre les forces,

Ri; Ry;By; Bgol = = « + Ry
i R!u R)h RJ:;- Rats ml ey IR
Perd com:
1 1
Ri-R@n=P ( =i )
COS%pn  COSZ(n.1)

iP’m-n-Rn=Q( A '—)

COS%' (1) COS% g

a un fregament més fort correspon
un augment o una disminucié més
forta de les séries de forces R i /7,
igual que de les séries d'angles « i

’
«.

D’aixd en resulta que un angment
del coeficient de fregament entre fils
d'ordit i de trama fa les corbes de la
figura 7 més rigides, mentre que und
disminucio les aplana.

Seria, doncs, possible d'arribar a
fer pujar el punt N, i per tant la li-
nia = g per exemple, si hom arribava
a fer que el fregament dels fils fos
mienor quan la pua avanga que quan
recula, perqué llavors la corba LN
s'aplanaria, mentre que la corba MN
pujaria més del qué és representat a
la figura 7. ks cert que fins avui no
posseim encara cap mitja eficag per
arribar-hi.

Existeix sempre un procediment

cop de taules la calada segiient ja
esta gairebé oberta. Aixd que prece-
deix sembla permetre d'explicar la
rad per la qual hom es serveix preci-
sament de tan bon grat d'aquesta me-
na de formacio de la calada per als
lligaments de plana.

No obstant, la millor manera d'in-
fluenciar I'angle de lligament defini-
tiu és donat pel punt L. Elevant-lo a
LY, és dir, augmentant 'angle 'z,,
en resulta un angle « gl sensiblement
agrandat relativament a « g, Paral-
lelament, perd, en resulta que 1'ex-
tensio de teixit influenciada pel cop
de taules es troba augmentada pel
fet que el punt limit NI s'aproxima
del catxepit. Per altra part, 'adopcid
de I'avangament en la formacio de la
calada té una acci6 oposada (fig. 7).

A la practica hom efectua I'aug-
ment de I'angle / de la manera se-
glient:

Per a telers proveits amb regula-
dors positius de tipus corrent, hom
comenca per reduir 'avang. D'aixd
en resulta que en endavant hom en-

N8

L = .
S —_l, 2 [ 3 g2
RS R sl
o t::-q‘:w <o
M b =3 el
0
Fig. 7

utilitzable a la practica, que consis-
teix a col'locar el punt M, i per tant
tota la corba que depén de M, més
alt (linia M, N,, fig. 7), la qual cosa
permet d'obtenir un punt N, nou i
forca més alt, d’'on en resulta també
una linia « g més alta. Aquest proce-
diment depén, doncs, d'un augment
de I'angle ,, s dir, que es presenta
a la practica com un aveng de la for-
macid de la calada.

El dispositiu que produeix la cala-
da treballa, doncs, en aquest cas de
tal manera, que en €l moment del
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rotlla, de passada a passada, un xic
menys de teixit. No obstant procedir
aixi, aix0 no €s encara suficient. Es
cert que la pua pot, ara, empényer la
nova passada a fons vers el punt de
lligament en el moment del cop de
taules i que hom arriba, doncs, per
comengar, a l'augment desitjat de
I'angle «',.

Pot resultar que la restant forca de
traccid = (), en actuar sobre el teixit
disminueixi a tal punt, que la seva
accio per fixar la posicié dé les pas-
sades ja teixides no sigui ja suficient.




En aquest moment Paugment de o'
N0 pot ja portar a un augment de «',,
ay, etc., i hom no pot, doncs, ang-
mentar tampoc « g per ara. Aguest
resultat constitueix el que hom de-
nomina limit d'enrotllament retar-
dat,

Si hom augmenta encara l'angle
#, per mitja d'una nova disminucio
de Penrotllament del regulador, es
Produeix un desequilibri del teixit,
€s dir que, en tenir lloc el cop de
taules, no hi ha ja cap tensio entre el
Punt de lligadura, catxepit i corrd
absorbidor, perd la densitat de trama
0 resulta pas augmentada, compa-
fativament a la del limit denrotlta-
Mment retardat, En resulta que hom
teixeix més teixit del que el corrd
absorbeix i la quantitat de teixit col-
locat davant del cafxepil creix cada
Vegada més en la direccio de 1a cur-
5a de les taules; la pua toca el punt
de lligament cada vegada més ubans
del punt mort, i el deixa cada vega-
da més tard; tot lordit és avancat i
Feculat a cada cop de taules, arribant
la violéncia del cop fins al plegador
d'ordit, Cap ordit no resisteix gaire
un treball aixi.

Dones: per augmentar la densitat
del tramat, un augment de «, per dis-
Minucit de 'enrotllament pel regulu-
dor no pot donar resultat més que en
€l cas que el limit d'enrotllament re-
tardat no hagi estat assolit. A partir
d’aquest moment, un augment de «,
No pot tenir una accid satisfactoria
mes que si hom augmenta al ma-
teix temps la tensio de l'ordit pro-
Oinent del dispositiu de desenrof-
llament de l'ordit augmentant,
per exemple, la pressio de frenal-
e, per tal que la fensio gue resti
= Qsigui suficient. Perd hom ha
d’admetre que amb una matéria de-
terminada d'ordit i de trama la rela-
it = Q : = P és ben fixada per la
dimensié de l'angle . Quan aques-
ta relacié arriba a zero hom no asso-
leix ja res, adhuc augmentant la pres-
si6 de frenatge. El limit real d’enrot-
llament retardat ha d'ésser ja molt
més baix i aix0 a un punt en que la
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relacio = : =2 P té encara un valor
determinat; ha de trobar-se on el va-
lor absolut de = Q és compensat per
la resisténcia de la flexio de la
materia textil.

Aquesta resisténcia a la flexig té
una tendéncia a aixafar almenys la
linia de flexio ondulada dels fils d’or-
dit, perqué la insuficient elasticitat
N0 €s pas prou per a4 un estiratge
complet, com ho prova la forma d'un
fil retirat d'una mostra de teixit.
Aquesta tendéncia a ésser aixafat o
aplanat provoca tensions de com-
pressio a les seccions de creuament
A-B, C-D, E-F, efc., que sén per
elles mateixes molt petites, perd que
501, no obstant, suficients per con-
trarestar una tensié molt feble de @,
Perd reforcant = P, = Q augmenta-
ra en la mateixa proporci6 i és per
aquest cami que €s possible de nou
de permetre a la petita tensio de
traccié de contrarestar la petita
pressio de compressid,

La resisténcia a la flexio dels fils
d'ordit té tendéncia a disminuir el
seu fregament contra els fils de tra-
ma i la seva influéncla és tant major
com mes petites son les forces de
traccié que actuen en el sentit de
l'ordit, Per tant, la resisténcia a la
ilexio tendira a actuar més per apla-
nament sobre la corba M N de la fi-
gura 7 que sobre L M i abaixarhd
doncs una mica el punt NV i per tant
també « g, Es per aixo que la seda
artificial, que ofereix una molt
gran resisténcia a la flexio, és
talment sensible a la pressio de
[renalge o a la tensio que resulfa
de I'accio de la comanda del re-
gulador d'ordit.

Perd el joc de les forces variables
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del lligament no queda tampoc sense
influéncia sobre la posicié dels fils
d'ordit els uns respecte als altres,
En primer lloc, la traccié de través,
a qué ens hem referit més amunt,
Z = N. cotg. §, té una tendéncia a
aproximar els fils d'ordif. Demés,
poden encara presentar-se forces
que tinguin tendéncia a suprimir les
desigualtats de distancies entre els
fils d'ordit. Les irregularitats d'a-
questa mena es produeixen sovint
involuntariament quan el gruix de les
palletes de la pua és massa gran pro-
porcionalment al diametre dels fils
d'ordit. En conseqiiéncia es produei-
xXen també irregularitats en els angles
de lligament de la trama, aixi com
diferéncies de forces que correspo-
nen a les forces Dr de la figura5 i
que lenen tendéncia a desplagar els
fils d'ordit en la direcci6 dels angles
de lligament de trama més petits.
Perd la regularitzacid no €s mai
enterament possible, ja que el frega-
ment entre els fils d'ordit i els de
trama detura el desplacament en am-
plaria dels fils d'ordit ja abans que
aquests darrers hagin arribat a des-
placar-se a igual distancia els uns
dels altres: és [lavors quan es mani-
festen els senyals de les palletes i el
teixit queda obert,
(Acabara)
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BITLLES DE GRAN CA-
BUDA PER A LA SEDA
ARTIFICIAL

A baixa de preus general experi-
L mentada a la majoria d'arlicles
manufacturats obliguen I'industrial a
cercar una contrapartida compensa-
dora. El cami a seguir 16ra el d'adop-
tar els més moderns procediments
industrials, i en el nostre cas el teler
automatic podria ésser per a deter-
minats articles de seda natural o de
seda artificial una solucié acceptable,
El teler automatic, que redueix els
temps d’atur al minim indispensable
i permet una reduccié notable del
nombre d'obrers, procura un benefici
forga superior al d'una explotaci
muntada a base de telers classics,

Perd per altra part, en el seu estat
actual, el teler automatic exigeix
I'is de matéries de primera qualitat.
No posseeix la facilitat d'adaptacio
del teler classic, que permet el tissat-
ge d'una matéria de qualitat inferior
amb una major facilitat.

Demés, en vistes a solucions rapi-
des, I'industrial ha de cercar treure
dels telers que té instal’lats el rendi-
ment maxim,

Hi ha per a aixd dues possibilitats:
La primera és de fer treballar els te-
lers a la major velocitat possible,
augmentant les voltes per minut. La
velocitat depén de I'article a teixir,
de la matéria emprada, de I'estat de]
teler i, en fi, d’'una série de condi-
cions que exigeixen una vigilancia i
una conservacio excelents. Demés,
cal po oblidar que no interessa de-
passar d'una determinada velocitat
quan el trencament de fils augmenta.

['altra possibilitat consisteix a re-
duir les causes i els temps d’atur del
teler al que sigui estrictament neces-
sari. Per a aixd és evidentment ne-
cessari que el teler sigui ben cuidat
i que les operacions d'ordissatge i
canillat siguin impecables.

L'tis del para-trames i del polsador
de trama és d’'una apreciable utilitat
i evita el desteixir. El teler es porta
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més facilment i la qualitat del teixit
€s superior, i les clarianes i atapeits
sOn menys nombrosos.,

Perd hi ha encara un cami per re-
duir els freqiients aturs del teler, que
no €s altre que el d'augmentar la ca-
buda de les bitlles, especialment per
als articles de trama de crespé de
seda artificial.

Hi ha, en efecte, una diferéncia
enorme entre el gruix d'un crespo de
seda natural i €l d'un crespo de seda
artificial. Agquest durrer té un titol
de 80 a 120 deniers, generalment,
mentre el de seda naitural acostuma
4 oscil'lar entre els 24 i els 30 de-
niers. Es, doncs, logic cercar d'aug-
mentar la cabuda de les bitlles per a
les trames de seda artificial.

El tamany normal de les bitlles
acostuma a ésser de 13 centimetres
de llargaria total, de la qual cal de-
duir uns 35 mil'limetres que formen
la seva buse conica, Aquestes dimen-
sions permeten treballar uns 15 0 20

minuls amb crespé de seda natural a ™

dos calaixos Perd per ala seda arti-
ficial aquelles dimensions sén com-
pletament insuficients, ja que provo-
quen aturs continuats.

Es per aixd que el senyor E, P,
recomana des de la Revista Russa
d’adoptar bitlles de 17 i fins de 20
centimetres de llargaria total. En el
primer cas cal fer, generalment, el
canvi del model de les llancadores,
pero no és precis modificar els calai-
X0s que generalment permeten llan-
cadores més llargues, especialment
Si es tracta de telers de 120 a 135
centimetres de pua.

En canvi, 'adopci6 de bitlles de
20 centimetres de lla rgaria obliga al
canvi de taules i modificacio dels ca-
laixos, ocasionant una major despesa
Qué €s, pero, facilment compensada
pel millor rendiment que hom pot
obtenir del teler,

Per donar una major adheréncia a
tub de la bitlla, es fan aquestes de
perfil lleugerament ondulat, que evi-
ta que les bitlles s'estirin,

RAM DE

LAIGUA |

APREST EN MULLAT PER
A LES MITGES DE SEDA
ARTIFICIAL

ODRIEM dir que es tracta d'una
P nova técnica d’aprest, si no fos
que res del que hi intervé no €s nou
propiament, per bé que ho és aplicat
al'aprest de les mitges de seda arti-
ficial.

En resum, es tracta solament d’a-
plicar a l'aprest de les mitges els
mateixos principis que guien I'aprest
dels teixits de seda artificial, els
quals, tenyits en peca, ofereixen les
mateixes dificultats.

L'aprest de la seda artificial és de-
licat enire tots perque ha de fer des-
apareixer defectes propis de les ca-
racteristiques naturals d’aquest téx-
til. La manca gairebé absoluta d'e-
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lasticitat, les facilitats per a la for-
macié de llocs mates, brillants o amb
Modre, que porten com a conseqiién

cia variacions del colorit, les diferén-
cies d'afinitat i les irregularitats del
fil de seda, fan que la majoria de les
mitges de seda artificial, tenyides
per immersio, siguin d'una tal fragi-
litat que I'aprest és molt dificil que
sigui executatl correctament,

El més greu inconvenient és, in-
discutiblement, el frencat, que no
és altra cosa que un plec assecat,
pero que la manca d’elasticitat de 1a
seda fa gairebé definitin. Com que
aquests plecs van acompanyats d'una
taca fosca, la mitja obtinguda apareix
plena de ratllats en forma de potes
d'aranya, impossibles de suprimir,

Les parts mates o amb moaré pro-
venen de contactes o de pressions
localitzades per un objecte metal‘lic
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Maqguinaria perfeccionada de preparacié
i filatura per a llanes pentinada i cardada

—=m
|

VISTA DELS TALLERS

Maquindria de preparaci6 i filatura per a Lli, Estopa, Canem i Jute
) Instal'lacions especials per a seda artificial
Confinues de retércer per a tota mena de fibres téxtils

REPRESENTANT EXCLUSIW:

FRANCESC PAHISS A
Mallorca, 330 - BARCELONA - Teléfon 73.038
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MAQUINARIA INDUSTRIAL, S. A.

BARCELONA

MANRESA

Carrer Girona, n.” 63 Carrer Magnet, n.” 35

Telefon 19.743 Teltfon 1.316

|I H

Tallers de construccié de maquines per a la filatura del cot6, amb fundicié |
propia, per procediments modernissims

Metxera engros, visfa des del rodaige

Melxera infermitja Continua de filar Confinua de filar

Obridores - Carregadores - Porcupines - Aparells per fer barreges amb aire corrent
Youltens, maquina modernissima patentada per a netejar fofa mena de cotons,
sense trencar cap fibra -
Manuars - Metxeres
Continues de filar i retorcer
Dobladors - Ovilladors
Canilleres rapides

N

Manuar ' Manuar

CILINDRES ACANALATS DE LA MES ALTA QUALITAT
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Dos elements
importants per a

tot sistema modern
de
WORTHINGTON Humidificacié

CONSTRUEIX

Per a obtenir una perfecta humidificacié pel sistema
BOMBES d'atomitzacié son necessaris una bomba potent per a
produir l'aigua a pressié i un bon compressor per a

COMPRESSORS atomitzar-la.
MOTORS Les dues maquines construides segons el darrer model,

estan representades en aquest gravat,

WORTHINGTON

OFICINES: MAORID: Marqués de Cubas, 8 - BARCELONA: P. Universitat, 2 - VALENGIA: D. Joan d'Austria, 25
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G

Humlidificacié per aire comprimit

Aparells HUMIDIGENE

per a la

HUMIDIFICACIO

(per aigua B pressio )
combinada amb

VENTILACIO0,
REFRESCAMENT

i
CALEFACCIO

HUMIDIFICACIO

(per aire comprimit)

PSICROMETRES

Agéncia exclusiva de venda:

Rius-Manich, §. A.

Brach, nam. 20

~ Tel¢ion 11.872
Adre¢a telegratica: MARIUS-BARCELONA

Barcelona

Compressor, desgrassador i regulador d'humitat

il
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éncrale
d’ Hygicne

{ompagnie

Paris

Desborratgg Preumétic
]
CAaRDES

Neteja Pneumdtica

dels

PARA-DRDITS DELS TELERS

Aspiraci6 Pneumética
de la POLS
en les Filatures de
Ll, Jute i Canem

ASSECADORS “WEKRA™

e —

Eliminacié de boira
en les Tintoreries

Pulveritzadors doble i senzill




0 dur; adhuc els cops d'ungles poden
marcar,

En la forma en qué encara es fa I'a-
prestat, no desapareixen pas aquests
defectes després de I'enformat, i en
resulta una mitja aixafada, sense re-
lleu, Hom ha assajat de reduir tots
aquests inconvenients adoptant el
maxim de precaucions durant l'asse-
cat de les mitges, després de la tin-
tura, ja sigui obrint les mitges amb
la ma per tenir el minim de plecs, ja
sigui fent un mig aprest. Aquest dar-
rer mitja és bastant eficag, perd por-
ta a un considerable encariment dels
preus de tintura.

Els alemanys han solventat la difi-
cultat aprestant les mifges després
d’haver-les mullat completament,
pero com que estan obligats d’enfilar
les mitges mullades sobre la forma,
¢l rendiment és molt reduit. Sobre
llurs aparells antomatics, la mitja no
&s mullada més que quan ¢s col*loca-
da al seu lloc, per mitja de dos xor-
ros a pressio.

Hom ha pogut arribar a conciliar
els diversos punts de vista del pro-
blema, adoptant la técnica de I'aprest
mullat al forn o estufa, ja emprat en
molts establiments industrials,

Heus aci la descripcid del procedi-
ment, que preconitza la casa francesa
A, Emery fils, segons Le Moniteur
de la Maille:

El principi que I'ha inspirat és
sempre el mateix, perd no cal pas
pensar en posar a la forma una mitja
préviament mullada si hom vol obte-
nir un rendiment i un preu de cost
interessants.

El nou métode consisteix, donces, a
enfilar sobre les formes les mitges
seques, a mullar aquestes mitges
per immersié total en un bany ad
hoc i a aprestar-les a 'estufa usual,
on s'assequen rapidament.

Com que hom no pot col*locar més
que una mitja per forma, hom disposa
el carro del forn o estufa de manera
que hom pugui col‘locar-hi 24 for-
mes en lloc de 12 que conté general-
ment,

Les estufes actuals tenen I'incon-
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venient de no assegurar I'evaquaci6
del vapor a mesura que aquest va for-
mant-se. Es per aixd que cal apor-
tar-hi una modificacio, molt senzilla
i poc dispendiosa,

Hom col*loca un ventilador de ma-
nera que envii l'aire sec i rescalfata
V'estufa, on envolta les formes 1 as-
seca rapidament les mitges. Una ins-
tal*lacié veritablement practica com-
prén un ventilador de doble efecte
que envia l'aire sec a I'estufa per un
costat i aspira per ['altre I'aire humit
que és expulsat a I'exterior, L'asse-
cat es fa en aquesta forma molt rapi-
dament, i les mitges, enterament mu-
llades i entrades a l'estufa, no tri-
guen ni 10 minuts en assecar-se, i
aixd sense que la temperatura hagi
depassat ni un sol instant de 85°, que
€s la temperatura Optima per a la
seda artificial,

El mullat de les mitges té lloc d’u-
na manera molt senzilla. Com hem
dit abans, les mitges es munten en
sec damunt les formes a ra¢ d'una
mitja per forma. Aquestes es col'lo-
quen després dintre d'una cistella
metallica que s'immergeix en bloc
dintre d’un bac que conté un bany
d’aigua, dol¢a o permutada. Aquest
bany pot €sser solament d'aigua, perd
sovint hi ha interés a fer la composi-
ci6 del bany de forma que sigui mig
cracant o cracant,

Després de la immersid s'aixeca la
cistella amb I'ajut de ganxos, cable i
contrapés per tal de fer més facil la
maniobra, i hom el deixa suspés so-
bre el bany durant alguns segons per
tal que s’escorri de les mitges I'excés
de bany. Entretant, 'operari extreu
de l'estufa una cistella amb les for-
mes ja aprestades, per tal de perme-
fre I'entrada a l'estufa de la cistella
que hom acaba de mullar.

Es comprén que no cal pas proce-
dir a vaporitzatge de cap mena, tota
vegada que las mitges s6n mullades
completament.

Després de vuit a deu minuts d’ha-
ver introduit les mitges a I'estufa,
aquelles son ja seques i aprestades.
No presenten cap rastre de trencat
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ni lloc brillanis. El color és perfecta-
ment unit i el teixit és ple i de malla
regular.

Aquest procediment pot ésser igual-
ment emprat per a I'encolatge de les
mitges per solucions gomoses, i per
al tractament mate de les sedes mas-
sa brillants.

EL DECATISSATGE

(ACABAMENT)
pel Pror. RixoLm

V:\PURITZ:\C!(_‘:. — Quan hom fa
actuar sobre la llana €l vapor
a pressié normal, 1al com es desprén
d'una aigua en ebullicio, deixant-lo
sortir lliurement d'un aparell o reci-
pient no tancat herméticament, hom
assoleix l'operacid denominada va-
poritzacio. Aquesta accio és utilit-
zada especialment per a la fixacié
dels filats utilitzats per trama per tal
que no tendeixin a la coniraccié i a
produir per tant un caragolament de
la vora vers l'interior quan, en ini-
ciar-se lesoperacions d'aprest el teixit
sigui immergit en aigua o simplement
sigui humidificat. Generalment, per
assolir aquest efecte, n'hi ha prou
amb sotmetre el filat ja canillat, per
espai de 5a 10 minuts a 1'acci6 dei
vapor en recipient obert o en una
caixa, abans de portar-la a la seccid
de tissatge per al seu consum. Aquest
tractament és especialment necessari
en el cas de filats retorts.

Algunes vegades també s'aplica la
vaporitzacié per fixar €l p&l en posi-
ci6 dreta sobre la superficie del tei-
xit. A aquest objecte es fa actuar p1i-
mer sobre aquest pel, préviament
humitejat, una mena de raspall que
I'aixequi i el posi en la posicio desit-
jada. Llavors s’hi fa arribar el vapor
degudament distribuit fins obtenir la
turgescéncia de la fibra; després es
deixa refredar, fent escorrer el teixit
sense rebregar-lo ni comprimir-lo de
cap manerd, a 'aire lliure i a tempe-
ratura normal; aixi s'arriba també a
I'eliminacié de gran part de 'aigua
absorbida. Aquest tractament s'aplica
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especialment per als velluls o quan
hom vol treure completament el llus-
tre d'un teixit.

Decatissalge.—Hom obté el de-
catissatge quan es fa actuar el vapor
a pressiG; aquesta pot ésser més o
menys elevada i també la duraci6 de
la seva aplicacié pot ésser més 0
menys perllongada. | es comprén,
doncs, que els efectes assolits puguin
ésser diferents segons els casos.

El primer i més corrent efecte,
com ja ha estat indicat, és el de ma-
tar el brillant excessiu que pot resul-
tar a la superficie d'un teixit després
d’haver sofert el tractament a lu
prempsa o a la calandra. Aquesta,
doncs, hauria d'ésser la darrera ope-
racié que hom fes sofrir al teixit.

Aqui, per tal de poder comprendre
bé com pot el vapor actuar de des-
llustrador, cal considerar de qué de-
pén el brillant o lluent que a voltes
s'observa sobre els teixits de llana.
Aquest fendmen depén de la reflexio
de la llum i la reflexié de I'estat uni-
forme, igual, llis, de la superficie
del teixit. Per aixd tant com el borrd
superficial i el filat que integra el
teixit arriben millor a formar un con-
junt compacte, adherent, Ilis, aix0d
és, sense asprositats, tant més lluen-
ta se'ns presentara la superficie del
teixit. Ara bé, el vapor aplicat sobre
un feixit en aquest estat, tendeix, a
causa de la turgescéncia que provoca
a les fibres, i especialment a les que
integren la superficie del teixit, a
fer variar més o menys sensiblement
I'esmeniada uniformitat de posicid i
d’allisat. Per tant, es produeix una
reduccid de la llum reflexada, i tam-
bé de 'aspecte brillant del teixit.

Hom compreén que per assolir
aquest efecte, el teixiti per tant el
pel de la seva superficie no ha de
trobar-se fortament comprimit du-
rant I'accié del vapor, per tal que
pugui tenir lloc la modificacié de la
uniformitat superficial del teixit.
Hom comprén que, en el cas contrari,
el resultat pugui ésser nul o també
que el lluent augmenti, ja que a causa
de la compressio i de I'accié del va-
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por sobre la plasticitat de la llana,
podria resultar un allisament encara
major de la superficie del teixit.

Quan aquesta operacio o decatis-
satge final no és aplicada en forma
suficientment intensa sobre els teixits
de llana, aquests son susceptibles de
presentar les anomenades taques
d’aigua o de pluja, degudes al fet
que el pel no ben fixat per I'esmen-
tada operaci6, a les primeres gotes
d'aigua amb les quals es posa en
contacte, tendeix, a la part impreg-
nada, a aixecar-se i la llum penetra
millor entre el pel aixecat i és més
ben absorbida, la qual cosa fa que el
color aparegui per aquest motiu més
fosc. Aquestes taques poden fer-se
desaparéixer aplanant novament el
pél que ha estat aixecat, per un plan-
xat en calent interposant, perd, entre
planxa i teixit, un drap lleugerament
humit,

El segon i forca més important
efecte que hom vol obtenir amb el
decatissatge és el de fixar o estabi-
litzar les dimensions d’un teixit, per
tal que durant I'iis no s’encogeixi, ni
formi arruges persistents, Una de les
caracteristiques dels teixits angle-
sos és precisament basada en aquest
fet.

Per tal d’obtenir aquest efecte hom
troba en el mercat diversos tipus de
maquines; generalment, s’enrotlla el
teixit ben tivat, sobre un cilindre de
ferro perforat i recobert daltres
gruixos de tela. Després es deixa
entrar el vapor a la part interna del
cilindre i travessa les diverses ca-
pes de teixit enrotilat. Quan ['accio
del vapor ha durat un cert temps (al-
giins minuts) i ha travessat les ca-
pes externes, I'operacié es considera
acabada i I'efecte assolit. Llavors €s
retira el teixit per tal que’s refredi a
I'aire, o es deixa refredar (més lenta-
ment) enrotllat damunt d'un corré de
de fusta. En aquest darrer cas s'obté
un efecte més durador i també un as-
pecte més agradable i lluent del tei-
xit. Aquest darrer efecte, com ja s’ha
fet notar, guarda una relacio amb la
compressi6 o forga de tensi6 usada a
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I'enrotllament del teixit sobre el ci-
lindre i també en parl amb la ma-
jor durada i intensitat del descatis-
satge.

Aquesta manera de decatir repre-
senta el métode més senzill de portar
a terme I'operacid, perd té algun in-
convenient. La part interna, aixd es,
les capes de feixit més proximes al
cilindre, per on entra el vapor, nota-
ran primer i amb major eficacia l'ac-
ci6 d’aquest i per tant I'efecte no
resulta sempre uniforme sobre tot el
teixit. Per evitar aixd i assolir una
accié el més uniforme possible, s'in-
troduiren diverses modificacions a la
maquinaria adoptada per aquest trac-
tament.

El cilindre, sobre el qual és enrof-
llat el teixit, en lloc de deixar-lo ex-
posat a l'aire, es tanca en un auto-
clau en el qual s’hi pugui fer el buid,
anul*lant aixi la pressié externa del
cilindre; aixi la circulacio del vapor
queda estimulada i esdeveé més rapida,
per la qual circumstancia la seva ac-
cid resulta bastant més uniforme so-
bre tota la llargaria del teixit.

Hom estableix la circulacié del va-
por 4 través del teixit alternativa-
ment en els dos sentits, aixo és, de
I'interior a I'exterior i viceversa.

Acabada I'operaci6 o accid del va-
por, en lloc de deixar refredar el tei-
xit lentament a Paire, s’introdueix un
corrent d'aire fred, i, en algun cas,
també d'aigua freda, a través del
teixit.

Adoptant aquest procediment de
decatissatge, hom pot treballar amb
una pressi6 de vapor menor, aix0 és,
de 1'/; atmosfera, en lloc de 2-3, tot
i assolir els mareixos efectes i també,
en molts casos, millors.

El tercer i darrer efecte que hom
tracta d'obtenir amb el decatissatge,
és el de donar al teixit una certa ri-
gidesa i un tacte plé, de manera que
aquest sembli obtingut amb llana de
millor qualitat. Aquest resultat és
especialment basat en el segiient fet:
Quan la llana, sota I'accié del vapor
humit, ha assolit un fort inflament,
fent arribar llavors en contacte, amb




la fibra, i en forma sobtada, aire fred
0, millor encara, aigua freda, la part
externa de la fibra és aixi refredada
tan sobtadament que produeix una
mena de congelacio o enduriment de
la superficie externa, i aixé pot im-
pedir que la part interna de la fibra
s contregui normalment d’acord amb
€l successiu regular refredament. Per
aixo les fibres, després d'aquest trac-
tament, resulten més plenes i tot el
teixit té més grapat éssent al mateix
temps més suau al tacte. Hom com-
prén que un decatissatge, aplicat en
aquesta forma no contribueix, ceria-
ment a augmentar la resisténcia de la
llana; no obstant, és d'un 1is bastant
corrent en els teixits de llana, que
semblen aixi fabricats amb qualitats
més fines. D’altra part es comprén
que el resultat que hom tracta d’ob-
tenir depén en gran part de la mane-
ra com ha estat portada a terme |'o-
peraciod.
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Tintura de fibras textiles, del doc-
tor Manuel Riquelme,

Ha aparegul aquest volum, tercer
de I'obra que sobre «Quimica aplica-
da a la Industria Textil» estd publi-
cant el doctor Riquelme.

Oportunament varem ocupar-nos
dels dos anteriors volums, que hap
estat un veritable exit de piblic | de
critica, cosa que ha d'ocorrer igtal-
ment amb aquest nou volum,

Se'ns fa impossible emetre, en e
breu espai que podem dedicar g
aquestes notes, un extens estudi de
la nova part de I'obra del doctor Ri-
quelme. Ens limitarem, dones, 4 do-
nar als nostres lectors una visig ge-
neral del volum esmentant les diyer-
ses qiiestions que s'hi tracten,

Tenint en compte que ¢l primer
volum de I'obra ja s’ocupa particylar-
ment de les materies colorants, 4 la
primera part del volum tercer s'hi es-
tudien els productes emprats en tin-
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toreria, analogament a ¢o que ja feu
I'autor en el volum segon, dedicat al
blanqueig.

La segona part de I'obra consti-
tueix una visié completa de tot I'uti-
llatge que avui hom utilitza en tinto-
reria. Es una part documental del
major interés on l'autor ha tingut una
curd especial de fer que no sols hi
haguessin les fotografies de les ma-
quines, si que també els dibuixos es-
quematics de les mateixes, que aju-
den certament a la comprensi6 dels
procediments mecanics emprats.

La tercera part del volum entra de
ple en ¢o que realment constitueix la
tintoreria, considerada técnicament.
L'autor hi estudia els diversos pro-
cediments de tintura per a fotes les
fibres textils que actualment utilitza
la indistria d'una manera normal,
incloent-hi també les artificials, que
tan increment han adquirit en aquests
darrers anys.

La tintura de fils i teixits de com-
posicid mixta hi és igualment estu-
diada amb la deguda extensid.

El doctor Riquelme acaba el vo-
lum amb un estudi dels procediments
a4 emprar per a reconéixer els colo-
rants damunt fibra, i amb un altre
sobre els assaigs de solidesa dels di-
ferents colorants tenyits.

Hem de felicitar nos, certament,
que el doctor Riquelme hagi volgut
emprendre’s la publicacié d'aquesta
obra on s’hi condensen la seva expe-
riéncia i el seu saber, que hi han val-
gut el prestigi de qué avui, ben me-
rescudament, gaudeix.

L'eficacia pedagogica de Pobra no
podia pas ésser superada. A un me-
tode expositiu sever i conciengut s'hi
uneix una redaccio clara, comprensi-
ble i fluida que dona a I'obra un ma-
jor atractin, L'obra del doctor Ri-
quelme serd I'obra dels qui vulguin
iniciar-se en els coneixements tinto-
ris, pero sera ensems l'obra dels que
en el seu treball diari topen amb di-
ficultats que sols poden resoldre’s
amb I'ajud d'un bon consultor que
orienti i guii en la seva actuacié
aquells que ocupen en els establi-
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ments industrials de tintoreria llocs
técnics de responsabilitat.

No sabriem estar-nos d'acabar
aquestes neotes breus sense felicitar
amb efusié el doctor Riquelme per
aquest nou volum de la seva obra.

M.

Bulletin de la Federation Interna-
tionale des Associations des
Chimistes du Textile et de la
Couleur.

Hem rebut el primer exemplar d’a-
quest Butlleti, editat a Basilea per la
propia Federacio.

Ve editat en tres idiomes (frances,
alemany i italid). Es publiquen en
ell, per ara, les comunicacions i tre-
balls originals dels adherits a la Fe-
deracid, la qual cosa dona al Butlleti
un interes considerable que desitgem
subratllar. En el primer exemplar que
comentem s’hi publiquen, ultra altres
dades d'interés, tres valuosos tre-
balls deguts a les firmes de Marcel
Bader, de R. Haller i Fritz Lorenz,
i de Giovanni Tagliani.

Cada treball, escrit en undels tres
idiomes esmentats, porta a continua
cid un resum en cada un dels altres
dos idiomes restants. Aixd facilita
considerablement I'eficacia del But-
lleti i la seva comprensia.

Es amb satisfaccid que saludem la
nova publicacid per a la qual desit-
gem els éxits més falaguers,

M.

<7

XISTEIXEN diversos procediments
E per a procedir a I'eliminacié del
sofre de les sedes de viscosa. Un
d’ells consisteix a un tractament per
una solucié de sulfur de sodi que con-
tingui un 1 per 100 o més de glucosa
0 3 per 100 de glicerina. La seda es-
devé aixi d'un tacte molt suau. Una
solucié de sulfur de sodi a 3-4 per 100
pot ésser suficient per dur I'operacic
en 10 minuts a 65-70°. El volum del
bany ha d'ésser igual a 20 vegades
el de la mostra per a una solucié al 3
per 100, i a 10 vegades per a una so-
lucié al 4 per 100.
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MERCATS

MAIG-JUNY

COTO.—E| mercat cotoner se-
gueix encalmat i els preus han cedit
encara. En efecte, el disponible que
tanca a New York a 5,85 el dia 19
de maig, tancava a 5,35 el dia 16 de
juny, havent arribat encara a tanques
inferiors en algunes sessions.

Respecte a aquesta baixa persis-
tent no sabriem dir altra cosa que
alld que fa ja molts mesos que venim
dient i és que la reduccié de consum
és la causa real, indiscutible, que fa
que els preus no puguin reaccionar i
perdin posicions cada dia. Veiem, en
confirmacié d'aixo, les dades sobre
el consum de coté als Estats Units
ha publicat darrerament el New York
Exchange Service. Segons aquestes
dades, el consum de coté als Estats
Units durant el maig darrer hauria
estat de 342 mil bales, contra 367
mil per al mes d’abril i 466 mil per al
mes de maig de I'any passat.

Cal encara comptar que a aquesta
minva de consum s'hi afegeix una
collita espléndida (la darrera), que
ve a comprimir els preus encara més.
Veiem, sind, les dades que el Depar-
tament d’Agricultura de Washington
ha publicat sobre la darrera collita, i
que donem a continuacio:

Plantats, 41.189,000 acres.

Recolectats, 40.693,000 acres.

Produccié total, 17.096,000 bales.

Rendiment, 201,2 lliures.

S'ha de tenir present que aquest
rendiment és el major que s’ha regis-
trat des del 1914 enca, any en el qual
el rendiment arriba a 2092 lliures.

La tnica contrapartida que pot
oposar-se per avui a l'actual depres-
si6 és la de la reduccié d'acreatge.
Aquesta reduccié sembla que serd
superior al 10 per 100.

En cotons de la India sembla que
hi ha hagut també una reduccid d’a-
creatge, si bé de menor importancia,

ja que s’evalua en un 1 per 100. En
canvi, es parla d'una minva de ren-
diment de 20 a 25 per 100.

El mercat de coté egipci esta in-
fluenciat en sentit desfavorable pels
forts stocks d'Alexandria, ultra les
caracteristiques generals del con-
sum.

El nostre mercat segueix sense
variacié notable. L’'animacio és tan
sols l'estrictament necessaria per a
cobrir les necessitats de la indtistria
que, afortunadament, es troba en pe-
riode de bona activitat. Els preus
que segueixen cofitzant-se son no-
minals.

Les entrades de bales des del 19
de maig al 16 de juny han estat
35.034 i les sortides durant el mateix
periode, 29.077. L'existéncia era,
el 16 de juny, de 95.993 bales.

LLANES.—E124 de maig s'obri la
quarta série de subhastes de llanes a
Londres, i la tonica d’aquesta série
ha estat de depressio. Els preus s’han
fet amb una baixa de 5a 7 4 per 100
per als merinos, de 5 per 100 per als
creuats fins i de 10 a 15 per 100 per
creuats mitjos i ordinaris.

Aquesta serie ha, doncs, contras-
tat amb I'anterior. La clausura tingué
lloc el dia 3 de juny.

L'obertura de la cinquena série ha
estat fixada per al dia 5 de juliol.

Els altres mercats estrangers s’han
mostrat indecisos. Generalment pesa
damunt d’ells una minva de consum,
la qual en alguns paisos és forga im-
portant.

El mercat espanyol treballa de ple
per a la indistria catalana, que es
mou dintre d'una bona activitat. Els
preus es mantenen sense variacions
sensibles, perd sembla que facilment
cedirien si les cofitzacions de les
llanes d’'importacié seguissin baixes
i la pesseta persistis en la seva mi-
llora,
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Els preus registrats a la primera
quinzena de juny sén els segiients:

Llanes blanques: _lies De8

Merina sup. (transh.). . 950 7,—

»  corrent (estant) . 9,— 6,50

+  inferior. 8,50 6,25

Entrefina fina superior . 8,— 5,—

» corrent . . . 7,50 4,50

E inferior . 6,— 425
Llanes pardes:

Merina s 6,25 4,50

Entrefina superior. 5,50 4,—

2 corrent . 5,— 3,756

» inferior . 4,50 3,50

Preus per a llanes rentades a fons
i en pessetes el quilo.

SEDES.—La baixa de preus ha
persistit i s'ha manifestat sense ate-
nuants; el fet és indiscutible i hi ha
qui es demana com serd possible co-
ordinar els preus actuals amb els
costs reals de la seda natural, ja que
tenint en compte les despeses de fi-
latura i les carregues de lota mena,
resulta que queda per al capoll un
marge evidentment insignificant.

Per millor orientacié dels nostres
lectors, donem a continuacié les co-
titzacions que algunes qualitats tin-
gueren a Li6 els dies 14 de maig i 15
de juny darrers:

14 maig 15 juny
Grege ltalia, 13/15 .

extras;, ., : 98 90
Japo 1.°fil, 13/15 . 85-90 77-80
Xina extra, 9/11 . 130-135 115-120
Canton 13,15 72-75 70

En sedes artificials cal esmentar
I'acord dels productors francesos de
contigencar la venda a Franga. Al-
guns preus ja han reaccionat peraixo.

LLI.— Franca, Belgica, Riissia i
Holanda, tots es troben amb el mer-
cat Iliner encallat. Preus baixos i poc
ferms.

JUTE. — Al mercat de Lille els
preus s’han manifestat amb una rela-
tiva fermesa, pero sense gaires trans-
accions.

J. M. R.
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posseeixen, merces a diversos perfeccionaments introduits recentment,

Z; unprau de rendiment molt elevat. La seva marxa €8 més ritpida i més

¢ Segura que fins ara. Es de remarcar la seva engegada i el seu atur mit-

Juncant polsadors eléctrics, amb interruptor de temps i fre automatic.
El servei de la maquina resnlta serzill 1 segur,

L’adquisicié d’hidro-extractors fan moderns
i perfeccionats s'amortitza en poc ten ps

_' BRILIPP P IIPIEERD
\)
,

I
| C.G. HAUBOLD A.G.- CHEMNITZ

La fabrica de Centrifugues més gran, més antiga i

..............................

Prapiasrarsiidheepsar il
A : S iy e

més forta

Representacié: ERNEST LEONHARDT - Barcelona, Trafalgar, 23

Teléfon interurbia 14.904

Construim tota mena de maqumes per al blanqueig, merceritzatge, tint, estampat i aprest
de madeixes i teixits, aixi com instal'lacions completes per a fdbriques de
SEDA ARTIFICIAL

~—__—_—ﬁ-ll — s — -

HARKER QUMNER & C"‘

REPRESENTACIONS

HOWARD & BULLOUGH, LTD.—Magquinaria pera la filatura de Cot6.

UNIVBRSAL WINDING C.°—Canilleres i Bobinadores «Universal» per a
tota mena de treball.

MATHER & PLATT LTD.—-Maquiniria per a estampats, tintoreria, blan-

queig i aprests. — Extintors GRINNELL per a apagar automaticament
€ls incendis sense ajuda de personal de cap mena.

FAIRBAIRN, LAWSON, COMBE BARBOUR, LTD.—Maquinaria per a
cinem, Jute 1li, pita, abaca i altres fibres similars i per a cordes.

URQUHART, LINDSAY, ROBERTSON ORCHAR, LTD.—Telere i aca-
bats per a teixits de jute. — Calandres.

WILLIAM TATHAM, LTD.— Maquinaria per a DEIXALLES de cotd.
Passeig Sant Joan, 10

Teléfon 50772

BARCELONA

-

HACKING & Co., LTD.—Telers de fantasia — Ordidors de seccions —
Magquines de plegar teixits.

BROUGHTON COPPER WORKS (1928) LTD.—Dipdsit a Barcelona de
Cilindres de coure per a estampar — Plats de socarrimar, etc.

HANS RENOLD, LTD.—Cadenes per a usos industrials, cadepes talla-
dores per a maquines de treballar fusta.

f
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gsPEcIALITATS f§ CANILLADORA D’ALT RENDIMENT R poppciaLiTATS

SCHWFLITER = | per al recanillat PR SEHWE]TER

Magquinesde torcer 2t 2l A : ] S Debanadores amb
d’anells - = > pues o sense

Molins per a seda

Bobinadores

Debanadores
Bobinadores-botella
Aspis
Reunidores per a Trescanadores

seda i coto Canilladores

. Cabdelladores > S % SN «Rapide »

SETA RAPIDE TIPUS SR Ga «Seta Rapide>

Mauiines de Ease- DEMANIN NOSTRES OFERTES DETALLADES Aparells diversos

jar per a filats ATELIERS DE CONSTRUCTION pera la

Empaquetadores S(HWE ITE R_S A inddstria textil
o ]

Etc., ete. > Et 5 ete.
HORGEN 30 (Zurich-Suissa) (Fundats I'any 1854) ¢

Bobinadores

Representant a Barcelona: AUGUST FERRER DALMAU - Rda. Sant Pere, 53, entl.

“Zim J. J. RIETER & Ci= mum

Magquines per a fabriques de Filats i Retorts de cotd

Obridores de bales amb Manuars amb 4 1 6 fileres
tolva : Carregadores anto- de corrons : Metxeres
mitiques : Obridores POR- Continues d'anells per a
CUPINA : Obridores filar ordit : Continues
CRIGHTON, simples y com- d'anells per a filar trama
binades : Obridores amb Continues de retorcer amb
tambor horitzontal : Obri- anells i amb aletes : Bobi-
dores de meixes : Batans nuars de plegat creuat, de
amb regulador de precissid precissio : Premsa de fer
Cardes de cilindrets: Cardes paquets : Renvius : Trans-
de xapons giratoris: Dobla- . port neumétic del cotb
dors per a metxes : Manuars Pentinadores: Nou sistema
amb aparell de napes pera filar niimeros gruixuts

REPRESENTACIO OENERAL PER A ESPANYA

AUGUST FERRER DALMAU

Ronda de Sant Pere, 53 : Teléfon 53.602 : BARCELONA
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INDVSTRIA TEXTIL

August Ferrer Dalmau

Magquinaria per a la industria textil
Ronda Sant Pere, 53 | Telefon 53 602 3 BARCELONA

Maquinaria per a fabriques de filats i reforis de cotd de la

S. A. J.J. RIETER & C., de WINTERTHUR (Suissa)

Installacions completes de fabrrques de teixiis de cotd, seda, llana, etc.
Especialitat : telers automaties «Steinens y :Nor:hropa

ATELIERS DE CONSTRUCTION RUTI, de RUTI (Suissa

Llicos metallics i ma-
lles per a seda, de la
coneguda casa

Grob & C., 8. A.

de HORGEN (Suissa)

Maquinetes de llicos,
maquines de rectificar
les llancadores, de

Staubli Fréres & C.*

. de HORGEN (Suissa)
i PAVERGES (Franca)

Teler automatic «Northrops

Canelleres «Seta-Rapides, «Rapide> : Bobinuars «<Reforme» : Debanadores : Maquines
per a tractament i manufactura de fils de cosir, dels

ATELIERS DE CONSTRUCTION SCHWEITER, S. A., de HORGEN (Suissa)

Magquines de {renar sistema Kappeler,
maquines de cobrir fils, etc., de la

S. A. de Constructions Mecanigues
de Langenthal (Suissa)

H. Krantz de Aquisgran

Maquinaria per a tinforeria
i blanqueig; assecadors

Fabrique d’'Appareils et de

Instal‘lacions d'humidificacié i ventilacio

Machines Uster — c¢j-devant de la
Zellweger S. A, — d'Uster S. A, <Jacobine-Hollandia>
( Suissa ) ci-devant Merkx & Boerboom, de Nimégue

Torsiometres : Dinamometres : Aspis de prova : Romanes : Balances
de gran prec:sm : Aparells per comprovar la regularitai del
fil, ete, : Magquines de passar els pintes : Templagos
mecdnics : Comptadors de metres i de passades
Forquilles per a trama : Llangadores de
de totes menes : Aranyes vidre
Bot de fibra i porcellana, eic., etc. Calxes de fibra

Sala d’'experigncies a disposicio dels senyors compradors
Detalls i pressuposts gratis
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SUPLEMENT AL NOM. 7 o'InpUsTkia TixTi

INFORMACIO GENERAL

Una Biblioteca Teécnico-Teéxil a
Terrassa

Enis informem amb satisfaceio que
hom esta organitzant a Terrassa, per
inaugurar-la probablement al vinent
octubre, una Biblioteca Técnico-
Textil.

El fet, per ell tot sol, ja hauria
d'ésser suficient per ésser acollit
amb simpatia, perd en el cas present
l'orientacié que hom vol donar a
I'esmentada Biblioteca, fa mereixe-
dora la iniciativa dels més sincers
elogis. Per tal de poder informar-ne
millor els nostres leclors, creiem
oporii de reproduir aqui les mani-
fesiacions que el senyor Daniel Blan-
Xart, eminenl professor i investiga-
dor que honora la nosira industria
textil, fa al senyor F. B. Torres, se-
gons una informacié darrerament
publicada per aquest senyor a [/
Dia, de Terrassa. Diu aixi el senyor
Blanxart:

«—FEra, veritablement, llastimos—
comenca per dir-nos el senyor Blan
Xart—que comptant Terrassaamb un
cenire d'estudis i preparacié (ecnica,
d’alta envergadura, com és la nostra
Escola Industrial i la d'Arts i Oficis,
i amb la potencialitat fabril que li és
classicament caracteristica, manqués-
sim d'una Biblioteca técnica de con-
sulta, adequadament organitzada. Es
evident que avui no hi ha possibili-
tat de seguir, particularment, el nom
bre fantastic d'obres i de revistes
tecniques que en l'actualitat es publi
quen, | no tan sols em refereixo a la
dificultat que aixo representa en |'as-
pecte economic individual, siné en
un altre caire moll més interessant
encara: la dificultat enorme d’acon-
seguir possessionar-se, al dia, del
moviment innovador, del perfeccio-
ment general de la técnica en els
seus muhiples aspectes, de les mo-
dernes trobalies de la ciéncia i de

I'estudi, Per a aconseguir aquest rit-
me, que ¢s d'absoluta necessitat a
tots, cal pensar també =n el que po-
driem dir-ne una ordenacio del sis-
tema d'adquisicio dels nous conei-
ments que ens arriben cada dia per
mitja del llibre i la revista en una
proporeié que no pot abastar el tec-
nic, puix cal tenir en compte que el
tecnic ha d'esmergar la major part
de la seva actuacio a la practica i son
escasses les hores que i restem per
a la consulia,

Es per aixé que hem pensat en una
organitzac-6 de la Biblioteca que res-
pongui a lI'ordre de necessitats dels
nostres técnics.

Si bé la Biblioteca sera piibica,
poden inscriure's a titol de socis

cooperadors tots aquells que volun-
tariament vulguin fer-hi alguna apor-
lacio, i s'estableix per a aquests una
quota minima de 24 pessetes anyals-
Tindran dret al préstec de llibres, a
la recepcié de cataleg o butlleti de
les obres existents i successivament
de les noves adquisicions que vagi
fent la Biblioteca, com també a assis
tir graluitament a les conferéncies i
cursos que s'organitzin, fora d'a
quells cassos especials que la Junia
assenyali.

Seran nomenades unes Comisions
tecniques per especialitals, compos-
les, com a minim, per tres socis co-
operadors, les quals llegiran i asse-
nyalaran per a llur catalogacié i
anotacio en el butlleti, els estudis
publicats en les revistes, que corres-
ponguin a cada especialitat. Aques-
tes Comissions faran, també, un
breu estudi critic de les obres que
adquereixi la Biblioteca, amb mencié

- .
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especial dels aspectes que, al seu ju-
dici, mereixin atencio.

De moment, com a seccions o po-
nencies per especialitats, queden ja
determinades les de Filatura, Teixits,
Tintoreria, Acabais i Génere de
Punl, sense perjudici, és clar, de les
que s'hi puguin anar creant, sempie,
pero, tenint present que la Bibliote-
ca €s estrictament d'indastries 1éxtils
i les seves auxiliars.

Un dels objectius principals de la
Biblioteca, sera el de subscriure's a
les principals revistes técnico-téxtils
nacionals i estrangeres, i establir un
filxer on seran recollits i clasificats
tots aquells articles d'interés que
elles continguin.

Cal que fem, ara, una interessant
observacid, i és que aquesta Biblio
teca Técnica té un caracter eminent-
ment consultiu, puix que com a Bi-
blioteca d'estudis elementals i de
sentit pedagogic tenim ja la de I'Es-
cola d'Arts i Oficis, ben dotada i su-
ficient pera la missié que li corres-
pon. De manera, que una Biblioteca
complemeniara l'altra i cadascuna
dins el seu pla ben definit.

_f_'idea] de fundar aquesta Bi-
blioteca no €és pas receni, pero fa
alguns mesos que uns quants entu-
sia~tes ens decidirem a qué arribés a
cristal'litzar, 1 aixi fou com es con-
voca una reunio dels elements gue
semblava podien estar hi més inte-
ressats. D'aquesta reunié nasqué una
Comissié Organitzadora que forma-
vem els senyor Rigol, Vancells, Gal-
ceran, Salvans, Torres Casals, Ca-
nyameres, Moliné i jo. Comencaren
les gestions per part d'aquesta Co-
missio, i avui ens cap el goig d'ex.
pressar la nostra satisfaccio per les
facilitats que arreu ens han estat pro-
porcionades. No podriem pas ocul
tar I'agraiment que servem per a la
senyora Vidua de Soler i Palét, que
ens soluciona un dels aspectes més
transcenden‘als en cedir-nos genero-
sament un local en els baixos de la
seva casa del carrer de la Foutvella,
a sola maleix de la Biblioteca-Museu

SUPLEMERT AL NOM. 7 p'INDUsTRIA TEXTIL

Soler i Palet, agraiment que fem ex-
tensiu al Patronat d'aquesta darrera
institucio. Esmentem, al mateix
temps, l'acollida entusiasia que tro-
barem en el si de la Comissié de
Cultura del nostre Ajuntament, a ca-
rrec del qual han anat les obres, que
avui ja s'estan acabant, de I'habilitat
del local per a emplagar-hi la nostra
Biblioteca. Han respost, també, amb
I'ajut material a la nostra obra, I'Ins-
titut Industrial i I'Acondicionament,
els quals figuren ja inscrits com a
socis protectors, com ho seran totes
les Euntitats i Corporacions que hi
cooperin amb un donatiu superior
a 300 pessetes a I'any.

Hi haura, també, els anomenats
socis fundadors i aquests seran els
que ingressin durant aquest periode
d'organitzacid, o sigui fins el vinent
mes d'octubre.

Sy o

Coonned

—El governament de la Biblioteca
el portaran un Patronat i la Junta
Directiva. El Paironat estarad compost
d'un representant de cada entital
protectora. i doble nombre de socis
cooperadors, compres el president
de la Direcliva.

Actualment, tenim sotmesos a |'a-
provaeio de I'Autorilal governaliva
els Estatuts per qué ha de regir se la
Biblioteca, Estatuts que foren redac
tats per la Comissié Organitzadora i
aprovats en reunio general dels ins-
crits futurs socis.

Probablement que dintre de pocs
dies ja eslara consfituit oficialment
el Patronat i nomenada la Junta Di-
rectiva,

—d?

—¢La seva inauguracié? Quasi po-
deu assegurar que sera cap el mes
d’octubre que ve.

—Jotinucl'esperanca que l'element
técnic i industrial de la nostra ciutat,
a hores d'ara deu estar convengut
que no €; possible negligir aquests
aspectes que son l'esséncia maleixa
de la vida de les indiisries i que cal
completar el freball amb un maxim
de coneixements, estimul de l'intel-

© Biblioteca Nacional de Esparia

ligéncia i lainiciativa, tinics evitadors
de possibles estancaments de fatals
conseqiiéncies per al nosire mercat
de produccid.

Anima, encara més, les nostres
esperances, el contemplar aquestes
noves generacions de técnics que
veiem sortir de les nosires Escola

Industrial i Municipal d'Arts i Oficis..

immillorablement disposals per a
una tasca prometedora. Fem, doncs,
entre tots, que no els pugui mancar
el més precis perqué aquesia tasca
fructifiqui i podem estar segurs que
no ens n‘haurem pas de penedir.»

Nosaltres, en publicar avui aques-
ta informacio, volem contribuir a di
fondre una iniciativa que voldriem
veure arrelar a totes les comarques
catalanes on la inddstria téxtil hi 1é
una representacio important, perque
estem segurs de 1'éxit que han d’as-
solir Biblioteques d'aquest tipus, i
de I'ajut que han de prestar per al
progrés i prosperitat de la inddstria
téxtil catalana

Fira de Barcelona

Esta portant-se a terme una activa
campanya de propaganda a favor de
la celebracio de la Fira de Primavera
a Barcelona. Segons sembla tindria
lloc per I'abril de I'any vinent.

La indistria nord-americana de
la seda natural

El consum de seda natural als Es-
tats Units durant el mes de juny pas-
sat, ha estar de 37.500 bales, la qual
cosa representa un augment en rela
¢io als mesos d’abril i maig anterior,
pero en relacid als mesos de la far-
dor 1 de I'hivern darrers, aquesta
producci6é ésmenor en un 25 per 100.

Els diposits de seda naiural en
primer de juliol sumaven 53.000 ba-
les, o sigui, 17.000 bales menys que
les existencies del primer de marg
passat, en la qual data les existéncies
arribaren a la major xifra de la tem
porada, perd les exisiéncies d’aquest
mes de juliol sumaven 16.000 bales
més que les existéncies que hi havia
en primer de juny de 'any 1031,




ELII Congrés Técnic d’Indhstries
Textils

El Comife Executiu d'aquest 1l
Congrés, que ha de celebrar-se a
Sabadell el vinent mes d'octubre, ha
donat ja a conéixer la relacid de te
mes oficials que seran sotmesos a
discussio.

Aquests son en gran nombreihom
potl veure entre els ponents noms de
solid prestigi, que han d'é ser prou
per donar a aquest I Congrés el
maxim interés.

A continuacié ens plau de donar
la relacié de temes oficials que suara
han estat fets ptiblics:

Seccid de Filatura

Tema |.—Standarditzacid dels fils.
Ponent, la Seccid.

Tema Il.—Estudi de les produc-
cions basades en la velocitat del co-
rré productor, més que en la de les
pues. Ponent, Félix Busquels.

Tema 11, —QGalgatge i cures en les
pentinadores per a les diferents
classificacions de cotd. Ponent, Do
ménech Farell.

Tema IV.—Modernes disposicions
en la construccié de continues de
filar. Ponent, Joaquim Torrens.

Tema V.—Implantacid del sistema
metric en la numeracio dels filats de
cotd6.—Ponent, Josep Rius;

Tema VI.—Experiments sobre es-
tiratpes i doblatges segons classes
de cotd. Ponent, Francesc Ripoll.

Tema VIL.—Torsions i retorsions
dels fils segons llur desti. Ponent,
Josep Mird.

Tema VIIL.—Per la denominacié
oficial del sentit de la torsio dels
filats. Ponent, Josep Molas.

Tema |X.—Necessilalt de crear|'es-
pecialitzacio de la filaiira de llanacar-
dada. Ponent, Miquel Cirera Creuyef,

Tema X.—Perfeccionaments en el
pentinatge de la llana. Ponent, An-
selm Ramoneda.

Seccio de Tissatge

Tema |,—Les despeses generals en
el preu de cost dels teixits. Ponents,
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IsidreSerra, EmiliRoviraiAngel Sust.
Tema Il.—Influéncia de les idees
modernes damun! la bella indistria
dels teixits. Ponent, Miquel Tosas.
Tema |Il.—Desenrotllament de la
indistria de les cintes a Catalunya.
Ponent, Salvador Roig.

Tema IV.—Defecles en els feixits
de seda artificial 1 manera de preve-
nir-los 1 remeiar-los. Ponents, Joan
Carreras i Felip Grau Ros.

Tema V.—Orientacions generals
per a oblenir un major rendiment i
perfeccid en el tissatge de la llana.
Ponents, Lluis Mas, Josep Benito i
Joan Campmajor.

Seccio (Genere de Punt

Tema 1.—EIl geénere de punt apli-
cat a la camiseria. Ponent, Josep
Sunyer.

Tema Il.—De l'ensenyament en la
industria del géenere de punt. Diver-
sos aspectes a estudiar. Ponent, Car-
les M. Claveguera.

Tema I1l.—EIl procés evolutiu de
la confeccio del génere de puntamb
diserlacions sobre les maquines es-
pecials més empleades. Ponent, An-
toni Miracle.

Ram de I Aigua

Tema I —L'0zono en el blanqueig
de les fibres téxtils. Ponent, J. Morin
L'Abbé.

Tema Il.—Perfeccionament i des-
enrotllament de 'esrampacié sobre
diferents fibres. Ponent, Tomas Ca-
sanovas.

Tema [IL—Tintura, blanqueig i
aprest en bobines i plegadors. Po-
nents, Josep Chalauy, Francesc En-
rici J. Mercadal.

Tema IV.—Necessital de crear un
Tribunal Industrial per a dirimir els
defectes de fabricacid en tintoreria,
estampats i aprests. Ponents, Tomas
Casals, Agusti Salaver i Andreu
Roies,

Tema V.—Vapor i forga motrin
en el ram de l'aigua. Ponents, Josep
M. Soler Carreras i Arnau lzard.

Tema VI.—Acci6 de l'aigua depu-
rada mitjangant els zeolits, en la in-
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dustria textil. Ponent, Associacié de
Quimics Téxtils.

Tema VIL—De I'encolatge i des-
encolatge dels fils de llana, Ponent
Jatme Tiana Angli,

Tema VIil.—Batanat de les peces
de llana, per mitja de l'ac'd. Ponents
Malen Brugues.

Organitzacio i Estadistica

Tema l.—Dades basiques i méto-
des de célcul preferibles pera I'ob-
tencié del preu de cost veriader de
les nostres manufactures téxils. Po-
nents, Ferran Boté i Mauri, Emili
Rovira, Emili Flot i Josep Chalaux.

Tema Il.--La retribucié cientifica
del treball dels obrers en la indiistria
textil. Penent, Josep G. Ferrandez.

Tema lll.—Possibles aplicacions
de la Psicolécnica en la indisiria
textil. Ponem, Institut d'Orientacio
Professional.

Tema IV.—Necessitat de constituir
un lnstitut Indusirial dedicat a tre
balls d'investigacid, organitzacio i
comprovacio. Ponent, Joan Carreras
Palet,

Tema V.--Possibilitats de raciona-
liizacid de la industria téxtil catalana.
Antecedents i normes a seguir. Po
nent, Felip Grau i Ros.

Tema VI.—De l'estadistica que
convé desenvolupar per tal de cercar
una major extensio de la indusiria
textil nacional. Ponent, Eusebi Ber-
trand i Serra.

Tema VIl.—Aplicacions de 'esta
distica en la indistria téxtil. Ponents,
Joan Boldua i Rafel Sal‘lari.

Tema lliure.—Calcul de I'energia
en quilovals, que consum una fabri-
ca en la indisiria téxtil. Ponent, Jo-
sep Garcia Ferrandez

Procediments i aparells de com-
provacio

Tema 1.—Seleccid de I'aparellatge
modern per l'analisi i comprovaclé
de materials téxtils. Ponent, C. Casa-
novas Amat,

Tema ll. —Procediments moderns
peraladeterminacio del grau de mer
ceritzatge. Ponent, Lluis Verderau.
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Tema Ill.—Regularitat dels fils en
els seus diversos aspectes. Ponent,
]. Sala Simon.

Tema IV.— Procediments per a
determinar la vertadera elasticitat
dels fils. Ponent, Daniel Blanxart,

Tema V.—Procediments i aparells
per a la determinacié de la llargaria
i finura de les fibres. Ponent, Vicens
Galceran.

Tema VI.—Conclusions pendenta
del Congrés anterior. Tolerancia de
ntimero. Indicacié del sentit de tor-
si6. Coeficient de resisténcia. Ponent,
la Seccid.

Ensenyament

Tema I.—Dificultats que es pre-
senlen per a l'organiizacio de |'en-
senyament en els centres industrials.
Normes per a solventar-les. Panent,
Leopold Crusat.

Tema Il.—Com es podria millorar
'ensenyament professional. Ponent,
Jaume Cortada.

Tema IIl.—Organitzacié de cur-
sets, en les localitats on no hi ha en-
senyances téeniques de caracter per-
manent. Ponent, Esteve (iay.

Comunicat.—L'ensenyanga técni-
ca a l'estranger.

Escola de teixits de punt de Canet
de Canet de Mar.—Clausura del
primer curs.

L’Escola de Teixits de Punt de
Canel de Mar, inaugurada el 31 de
gener de l'any que som pel senyor
President de la Generalitat de Cata-
lunya, celebra els seus examens de fi
de curs durant els dies 18 a 23 del
mes de juliol actual.

Els resulial d’aquesls examens, als
quals assistiren dos professors de
I'Escola del Treball de Barcelona,
delegais per la Generalitat, fou bri-
llant en extrem. Cinc foren els alum-
nes que,enclassediurna, cursaren els
estudis complets de 1écnic en teixits
de punt, i tots ells resultaren apro-
vats amb qualificacions remarcables,

Aixi mateix, per la importancia i
precisié dels treballs efectuals pels
quinze alumnes assistents a les clas-
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ses de nif, pogué comprovar el Tri-
bunal, gue es trobava reunit amb el
Patronat de I’Escola, I'eficicia dels
estudis que es practiquen en ague-ta
Institucié. Fou feta proclamacio dels
resultats dels examensen la gran sala
de I'Escola i el seu direc or acomiada
els alumnes fins al curs vinent, des-
prés d'expressar la satisfaccié que
sentia pels treballs efeciuats.

Al seu torn, el vice-president del
Patronal, senyor Josep Fors, palesa
I'entusiasme que el Patronatsent per
I'Escola i pels alumnes que hi acu-
den <«Els nostres esforgos sempre
aniran encaminats—digué—a fer de
la joveniut que assisteix a I'Escola
les valors més destacades de la in-
diisiria catalana en aquesta especia-
litat.s Acaba posant de manifest la
importancia d'aquesta creacié cultu
ral que permeta la jovenlut un es-
tudi; acurat i perfecte del teixit de
puni, sense necessitat de passar a
I'estranger.

Féu també 1s de la paraula el se-
nyor Sala i Simon, professor de I'Es-
cola del Treball, el qual lloa l'accié
de I'Escola de Teixits de Punt que
intensificara, encara més, en els cur-
sos vinents els estudis que realitza
fins assolir la perfeccié més depura-
dai definida d'aquesta indiistria que
en l'aciualitat va dignament apare-
llada amb la produccié estrangera.

El Congrés Internacional Cotoner
de Paris

Al darrer Congrés Internacional
Cotoner que hom celebra darrera-
menlt a Paris, hom hi tractd impor-
tantissimes qiiestions relacionades
amb les possibilitais futures de la
indistria cotonera.

A continuacié publiguem en ex-
tracte alguns dels temes Iractats, aixi
com les conclusions del esmentat
Congrés:

Remeis per a la sobreproduc-
cio.—En donar la benvinguda als
delegats, el president, M. Laederich,
president dels filadors i teixidors
francesos, comenta 'aguda crisi ac-
tual, dient: <Des de |'any anterior a
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la guerra fins ara, els augments de
maquinaria no poden considerar se
com a meés que normals en temps
normals; pero els temps han estat
lluny de la normalitat. La causa prin-
cipal de la depressio és el poc con
sum, degut aix0 a moltes causes, i es
troben entre elles les segiients: re-
dliccié de la capacitat de compres
del diner, provinent dels baixos
preus que es paguen per les matéries
primes, reduccid dels valors mone-
taris, competéncia de nous téxtils,
tal com la seda artificial, la influéncia
de les modes en la indumeniaria, la
de=aparicié dels abans florids mer-
cats de Riissia, i el debilitament d'al-
tres, com Xina. Alguns d'aquests
obstacles son inevitables. No podem
detenirla compe:éncia d'alires téxtils
que tenen tant dret com nosalires a
I'existéncia. I seria una follia comp-
tar amb la reobertura del mercat rus,
0 en una restauracié proxima de la
prosperitat a Xina.

Sino es prenen les mesures neces-
saries, produirem llarg temps amb
excés, i per a evitar una calastrofe,
els remeis eficagos immediats han
d'ésser: limitaci6 temporal de la pro-
duccid, racionalilzacio de la indis-
tria, estandardizacio de la produccia,
i, per més dificil que sigui des del
punt de vista financier, instal-lacio
de maquinaria més eficient. Tal ve-
gada sera impossible porar a cap
aquesis canvis en el cas d'antigues
fabriques amb intal-lacions antiqua-
des, i seria millor eliminar part de
les unitats antiquades, abans que
deixar que vagin caient a la banca-
rro'a mentre contribueixen a la so-
breproduceié ruinosa,»

Causes de la depressio mundial
cotonera.—Andreu Siegiried desen-
rotlld aquest tema dient que després
de la guerra, els es'ats europeus vo-
lien reconquerir el que havien per
dut; cert nombre d'estals lluitaren
heroicament per a afirmar i assegu-
rar llur independéncia econdmica
per mitja de la formacio rapida i mal
concebuda d'indtstries nacionals,

(Acabarad)
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La Maquinaria Anglo-Americana

R. DAULIGNAC
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ESPECIALITAT EN MAQUINES “JACQUARD”
PER A TEIXITS DE MOSTRA, TAPISSOS,

GOBELINS, ETC.
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Accessoris i utlls per a la mdustna téextil
rABRlLACIO ANGLESA DE LES PRIMERES MARQUES

Mauuinaria per a barrejar, obrir, Mauumurla per a obrir, cardar,
cardar, filar, doblar, torgar, de- doblar, filar, forgar, debanar,

banar, ordir, teixir, blanquejar, lenyir feixi; | aprestar i, canem i iuk

f este rcotd i a de lotes menes

festampar cotd,i sed eces de recanvi, llancadores,

Maquinbria per a obrir, rentar, bobines, anelles, elc., efc.

efxugar, preparar, cardar, fi- Eims I accessoris per als tallers
lar, doblar, torcar, debanar, tei~ de reparacio, | suminisires ge-

xir, fenyir i apresfar llana i estam nerals per a les mhrirun‘% - - -

CORTS CATALANES, 557-539 E) A ]-'\) C [:, L O N A APARTAT DE CORREUS 256
0000000000000000000000000000000000

0000000000000000000000
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O
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LA SEDA DE BARCELONA, S. A.

Fabrica a PRAT DE LLOBREGAT (Barcelona)

Fabrica de

La marca
filats de_seda “TENSILA-SUPERPRAT”
artificial, es distingeix
de supertor per la seva molta
qualitat, suavitat

pera i és la que estan
fofs els usos emprant
da'ln els principals
§ g fabricants
industria de
textil mitges Cotion
@ @

&
Y i 5 MARCA REGISTRADA

¢CFLO

Oficina de vendes: Lauria, 27 - BARCELONA

© Biblioteca Nacional de Esparfia



INDVSTRIA TEXTIL

s o o Lsteve Trullds i Pons

CRANOLLERS

Teler per a novelats i altres articles

ESPECIALITAT en felers mecanics de varis Jocs de calaixos patentats, els més perfectes
sistemes i per a tota mena de géneres, des del Magquinetes per a moure els llicos : Trans-
coté fins a la seda, acreditals per sa per- missions | maquinaria per a tota mena

feccid, senzillesa i duracié : ¢ d'industries :
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ROCA & GUIX

(NOVI REGISTRAT) |
anNTICGA casa FILLS DE JOSEP CANELA

 Tallers de Construccio de Maquinaria i Fundicid |

| ESPECIALITATS:

Talla d'engranatges : Telers mecanics de r
tots sistemes : Maquines varies de preparacio
Ordidors automatics per a seda, de gran
premsm : Calandres : Maquines daprestar
i assecar les peces teixides : Hidroextractors
Premses hidrauliques : Acumuladors, etc

Carrer San (_)u{ntm, cantonada Ah-Bey (S M)

d0000000000000000000000000000000

ﬁingranayes Font-Campabadal, ).
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S 6614 /1y
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D00
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- VRS T R | Rouiors de
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B[_Corts, 490 i 494 - Barcelona - Tel. 32.229
OO00O000000000000000000000000000000000
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Cardas y Correas SAURL, §. A.

CASA FUNDADA EN EL ANO isss

Aparatos para Pruebas de Hilados y Tejidos

Construccion en nuestros talleres de
toda clase de aparatos de precision

Cuadrantes - Aspes - Devanaderas - Aparatos
para pruebas de mecha - Dinamometros
Torsiémetros - Balancitas industriales
Balanzas para pesar telas de batan
Aparatos para examinar la regularidad del hilo
Aparato para medir exactamento los tejidos

Despacho y Fabrica: Rocaiori, 87 - Tel. 30.786 - BARCELONA
Sucursales: MANRESA y MANLLEU
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PRIMERA FABRICA NACIONAL |
DE TELERS AUTOMATICS EN SERIE [t

Gran Premi Exposicio Internacional Barcelona 1929

Qﬂ

|

Teler automatic «R-1» de 1,80 metres ample de pua ttil
equipat amb mdquina “JACQUARD"
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BRACONS, RIERA i RIERA |
Tallers : Oficines 1 Despatx: w
Teléfon nam. 6 Casp, 26 - Telef, 25.019 |0
RODA DEL TER BARCELONA 0

»
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SOCIETAT ANONIMA ESPANYOLA DE TuBS “"MEUSE™
Bailen, 92-94 : Aragd, 354-356

Telegrames: Barcelona Teldfon:
TusoMOsa Director Gerent; G, E. JULIENNE 50.267

TUBS ACER D’ALETES

marca “CALOR-FRIGUS"

AEROCONDENSADORS

i PULSAIRS
“Calor-Frigus”

per a calefaccio de tallers i grans locals
per pulsio d'aire calent

Preus sobre comanda

o
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= Fabricadepuesi £ | | Marian Solano

_;f llicos per a teixits % Successor de VDA. BONET

= uENEERENEENEENSUNESRE =

= ' = Aribau, 9, interior

= s = BUANREC L O N A

EA.i) § >

= U= ——
- Vallve -
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LA POLIGRAFA

Ausies Marc, 77 Barmes, 54 : BARCELONA

Teléfon 51.002
: Barcelona :
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Fabrica de Pues i llicos
per a teixits

V. de JOSEP CARRERA TORRELLA Tl

Nét de Josep Carreras Alberich introduida a Espanya

per a la venda dels seus
Trafalgar, 29 2
Barcelons Teléfon 24.754 productes quimics

de primera qualitat per a

les inddstries téxtil

Fills de Francisco Vidal i del cuiro.

e © TORELLO Ofertes detallades a:

Rodels pee ?,ﬂ:f‘;ﬁ; fj‘zﬁtge il C. A. 83, a Ala, Haasens-

Especialitats en tubs de continua esmaltats tein & Vogler, BerlinW.35
amb un i dos anells de metall, assajats a la

velocitat corresponent . Amb rodets ordidor,
amb anells de metall doble vora : Canelles ra-
pides per a maquines modernes d'omplir : Ca-
nelles per telers automatics dits NORTRHOP

CONSBSULTIN MOSTRES | PREUS

Vda. de JOSEP CABRE

BOTS | CAIXES
BEE" =P DA
VULCANITZADA

Villarroel, 9 - BARCELONA - Telef. 31.876

s
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TELERS AUTOMATICS DE CANVI DE BITLLA

(PATENTATS)

Garantits per a funcionar a les velocitats maxlmes
dels telers corrents

CANVIS DE BITLLA AUTONATICS

(PATENTATS) =

Aplicacié facil a tota mena de telers sense reduir llurs
velocitats inicials Senzillesa insuperable

Visitli els nostres tallers on practicament podra apreciar
la seguretat de funcionament, I’alta velocitat i la perfec-
¢i® no igualada assolides pels nostres canvis automatics

VIDUA DE F. CARNE

Gran Premi a I’Exposicié Internacional de Barcelona 1929
(la més elevada recompensa)

Teléfon 52.652 — BARCELONA — Carrer de Pere IV, 34
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BARCELONA: Pau lglesias, 61
SEVILLA: Valparaiso, 7 - VALENCIA: Almirall Cadarso, 12

La primera i més
important fabrica de

Corretges de transmissié
Tiretes i cables de cuiro

Manegues de cuiro
per a pentinats

Tacos, Tiratacos i Tiraespases
Estopades, Juntes i Valvules
Tubus de goma i Mangueres
Articles de goma i amiante
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Tubos de papel
para Hilaturas
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lmpremta LA POLIORAFA ! Bakmes, §4 ! Barceloas
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