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La industria de la seda artificial en la Exposicion de quimica

pura y aplicada, de Torino

Gracias a los desvelos de un gquimico eminente, el
Duoctor Vacecari, la ciudad de Turin pudo llevar a feliz
realizacion una gran Exposicion Nacional de Quimica
pura y aplicada, de un mmterés remarcable para los
hombres cientificos y practicos. puesto que la misma
permitié registrar una buena parte del progreso Hevado
a cabo en todas las ramas de la imdustria quimica v, de
un modo especial, en la de fabricacién de seda artificial.

Los stands, que fueron numetosos, estaban divididos
¢n varios grupos, que separaban los productos farma-
céuticos y sanitarios de los productos de un mayor em-
pleo industrial, como el 4cido clorhidrico, el dcido ni-
trico, el dcido sulfirico, ¢l carbonato sédico, la
cdustica, las materias colorantes, ete, Examinando de-
temdamente todas las instalaciones se llegaba al con-
vencimiento de la posibilidad de que en lo futuro se
realicen grandes desarrollos en ¢l campo de la quimica,
Sin embargo, la caracterfstica mas importante de la
exposicién, la constituye, sin duda alguna, todo cuanto
al proceso de fabricacién de la seda artificial se refiere.

Entre los stands gue primeramente cabe citar, fi-
gura el de la «Societd Anonima Heltrschimica Pomi-
lion, de Nipoles, entre cuyos productos aparecfa el
esparto africano tal cual es y tal como se halla en el
transcurso de los diferentes tratamientos para transfor-
marlo en papel; también presentaba,
una muestra de la viscosa que elabora.

Al lado del stand referido se hallaba el de la « Snia
Viscosa », sociedad creada para la produccién de la
seda artificial en gran escala. Esta sociedad instald en
su stand una serie de aparatos para demostrar practica-
mente el proceso de fabricacidn de la seda wviscosa,
desde el remojo de las hojas de cartén de pasta de
madera, para su transformacién en viscosa, hasta la di-
solucion de ésta en sulfuro de carbono.

En otros stands, se vefa, en funcionamiento, tam-
bién, mdquinas reunidoras que doblaban los hilos de
seda artificial y formaban madejas; y midquinas que
elaboraban medias y otros géneros de punto con hilos
de seda viscosa. También se exhibfan muestras de
hilados y tejidos de seda viscosa tenidos en diversidad
de colores brillantes.

Las muestras de hilados y tejidos expuestos que
mds llamaron la atencién, fueron los obtenidos con
desperdicio de seda artificial, cuyo proceso de fabrica-
cién estd basado en el mismo que se sigue para el tra-
tamiento de los desperdicios de seda natural, Los teji-
dos fabricados con desperdicios de seda artificial pre-
sentan, todavfa, una cierta brillantez y su resistencia, al
uso, resulta superior a la de los tejidos ordinarios de
seda viscosa, dado que tales tejidos, -por su precio mo-
derado y su excelente apariencia, han tenido una muy
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esta sociedad,

buena acogida, v esta es la razén por la cual su pro-
duccién se ha desarrollado rapidamente.

A causa de la mucha facilidad con que los filamentos
de seda viscosa se adhieren entre si y conservan el re-
torcido que se les da, ha sido posible producir hilados a
tres cabos con un grado de torsidn variable.
De esta manera se han podido poner en el mercado
hilos especiales con efectos de rizo y producir tejidos con
hilos de mucha torsién, a la vez que se han podido
imitar, con menos irrcgularidades, los tejidos de seda
natural, Los nuevos articulos de referencia toman facil-
mente las materias colorantes y acttan, en relacién a
ellas, al igual que el algodén mercerizado. Una de
las sociedades expositoras de tal clase de productos ha
sido la « Societd Anonima Frotelli Formosa», de Mar-
ciano (Umbria),

Para facilitar las operaciones de hilatura de desper-
dicios de seda viscosa y dar una cierta resistencia a los
hilos resultantes, se vefa practicamente en la Exposi-
cion como los desperdicios se impregnan con produc-
tos especiales que, por poseer sobre la parafina, hasta
ahora empleada, la ventaja de no desprenderse, origi-
nan, por lo tanto, una gran resistencia en el hilo ob-
tenido,

También se demostraba en la Exposicién la forma
como se¢ aplican a los hilos de seda, en el momento
mismo que salen de la instalacién de hilaturas, jabones y
otros productos especiales para que dos o més cabos
se adhieran juntamente, de una manera analoga a la
de la hilatura de scda natural durante el devanado de
los capullos en el bafio de agua caliente. Para facili-
tar la aplicacién de tales productos especiales a los hi-
los de seda, lo cual tiene efecto principalmente por fro-
tamiento, dichos productos presentan la forma de pe-
quetios anillos, por encima de los cuales pasan los hilos
bajo una ligera tensién que motiva el que tomen justo la
cantidad que les es necesaria, ;

No hay duda que siguiendo este camino se llegara,
en lo futuro, a aumentar todavia mis la resistencia de la
seda viscosa y que. prosiguiendo en la senda de las in-
novaciones, s¢ llegard a poder pedir a los quimicos el
que creen una seda artificial de buena resistencia produ-
cida con celulosa artificial o sintética, en la preparacion
de la cual no entre ni madera_ni_algodgn,

A causa de 1§ rostenria--cada ~¥ez, mavpr que en
estos tltimos anos "-""(‘]}f)"r“*ﬁ”{d??-ﬂa“rar ll.j Jilos, de se-
da viscosa, ha sidf\p sible I hl:ga‘r‘izi de '_!‘p:::l_ ejas el bobi-
nas, en las mismas! rﬁgﬁgﬁu‘. '115"{1':1‘?;1;}1':1 seds n tural,
sin que sean frecughtes Yo l&g‘i’ﬁ?ﬁ‘itﬁ’lés‘f(ﬁ‘&rali jo por
roturas de hilo. Pgr, otra plrfeDd IGNA dado ;;-fl(as hi-
los de seda viscofa ¥& muy pronunciade. en elt esta-
do crudo, de man®a quf sscmuy Timitada la aeeién de
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acabado necesaria para comunicarles un lustre fuerte
que 1mite el del producto natural,

Como punto final a esta breve resena de uno de los
aspectos mas interesantes de la Exposicion de Quimica
pura y aplicada, de Turin, y, precisamente relacionada
con la industria textil, diremos que la creacién de hilos
y tejidos de desperdicios de seda viscosa, coloca en el
mercado un serio competidor de los articulos merceri-
zados de algodén que, por otra parte, sufren va las
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consecuencias del bajo precio de los desperdicios de
seda natural. Muchas prendas de vestir, usadas en el
verano pasado, fueron confeccionadas con tejido a base
de desperdicios de seda viscosa, no solamente por su
gran novedad, si que, también, por su buena aparien-
cia v suficiente resistencia para muchos objetos.

Rarraene SANSONE.
Génova, 1925.

Estudio sobre el trabajo de la lana cardada

(Continuacidn de la pag. 7

CAPITULO XVIII
CARDAS ACOPLADAS

Se dice que dos cardas se hallan acopladas cuando el
material que se trabaja en ellas es transportado auto-
maticamente desde la salida de la primera carda has-
ta los cilindros ahmentadores de la segunda.

Las cardas abridoras provistas de avantrén consti-
tuyen, en realidad, cardas acopladas, va que la materia
se halla primero sometida a la accidén de los puntos de
cardado del avantrén — verdadera pequena carda —vy

luego transmitida a la carda propiamente dicha,

Fig. 128

Asimismo las cardas dobles pueden ser consideradas
como cardas acopladas. Las sencillas pueden acoplar-
se con mucha facilidad disponiéndolas en tandem, es de-
cir, la una a continuacién de la otra. Si ambas tienen la
misma rasadura basta disponer el peinador de la primera
carda en contacto con el gran tambor de la segunda, o
intercalar entre estos drganos uno o varios comunicado-
res, como estd indicado en la fig. 128.

Es, pues, relativamente fdcil, desde el punto de vista
mecdnico, alimentar un pasaje mediante ¢l pasaje pre-
cedente, pero entonces no se verifica ningin doblado, y
las irregularidades procedentes del primero no sélo no
son corregidas sino que tienden a acentuarse.

Comae se comprende, el acoplamiento de dos cardas
permite una economfia de mano de obra y de espacio
pcupado, al mismo ticmpo que aumenta la produccién,
pero para asegurar la perfeccién de los hilos a produ-
cir, es absolutamente preciso realizar ¢l doblado del ve-
lo o de la mecha obtenidos en el primer pasaje.

El acoplamiento de una carda abridora con su repasa-
dora, requiere, sobre todo, no prescindir de una car-
gadora automdtica, ya que una alimentacion lo mds
perfecta posible es la condicién esencial de una buena
marcha.

En la disposicién de las cardas precisa evidente-
mente, para facilitar el transporte de la materia, que la
entrada o alimentacién de la segunda carda se halle
junto a la salida de la primera,

Maneras de disponer las cardas acopladas

Las cardas acopladas pueden disponerse de dos mo-
dos diferentes:

1¢ En fandem, e¢s decir, la una a continuacion de
la otra.

20 Paralelamente, esto es, una al lado de otra o yux-
tapuestas, pero con pasaje simétrico, haciéndose la sa-
lida de cada carda por el lado opuesto a la salida de la
otra, por la razén va expuesta,

Los dispositivos de acoplamiento pueden referirse a
los dos géneros segin que presenten las fibras a lo lar-
go o transversalmente a la segunda carda.

Aparafto Burdy.  Este dispositivo de acoplamientu
se¢ dispone entre dos cardas en tandem, generalmente en-
tre la abridora v la repasadora. Con el sistema Burdy
el velo es replegado sobre si mismo para formar una
napa andlogamente a como sé hace en el aparato Bla-
mire recto,

La figura 129 representa, en alzado, la disposicion del
sistema Burdy,

El velo desprendido del peinador 1 de la carda abri-
dora es recibido sobre el tablero sin fin 2, sobre el cual
es transportado con una velocidad igual a la velocidad
tangencial de 1. Al extremo del tablero 2 y debajo
del mismo se halla el tablero 3, de¢ pequena longitud
y dotado de un movimiento pendular alrededor de su
rodillo superior, mediante ¢l cual dispone el velo por
pliegues sucesivos sobre el tablero de alimentacidén 4
de la repasadora, el que a su vez sube oblicuamente
la napa producida hasta los cilindros alimentadores 15,

Fig. 128

entre paredes laterales que aseguran la igualacién de los
bordes de la napa que, antes de ser introducida entre
los alimentadores, se encuentra sometida ya a la accién
de un rodillo compresér 5; yva a la de una plancha bas-
culante compresora, para apretar fuertemente los plie-
gues de la napa y hacerla més consistente.

Esta disposicién, que requiere poco espacio, es ac-
accionada a partir del pemnador 1, sobre cuyo eje estd
montada la rueda 6 que mediante los pifiones 7-8 mueve
la rueda 10 fija sobre ¢l eje acodado 11, el cual por me-
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dio de largas bielas 12 y manivelas 14, comunica al ta-
blera 3 su movimiento de oscilacién.

Este tablero oscilante 3 tiene, ademads, su movimiento
natural de traslacion para ir entregando el velo, que
l¢ es comunicado mediante las poleas 9 y 13 unidas por
correa recta y respectivamente fijas sobre el eje de las
rucdas intermedias 7-8 v sobre el del rodillo o clindro
superior del propio tablero 3.

e e S A

Fig. 180

La napa producida resulta ser de poco grueso, y por
cllo con este aparato las probabilidades de compensacion
son bastante reducidas; ademds, la puesta en marcha
de las dos cardas debe hacerse simultineamente, va
que marchando a la misma velocidad, la reserva consti-
tufda por la napa extendida sobre el tablero 4 es de
muy poca longitud,

Aparalo escocés. Este aparato se interpone, segin
los casos, ya entre la carda abridora y la repasadora,
va entre ésta y la mechera, 0 ya también entre estas
tres cardas, que pueden estar dispuestas en tandem o
paralelamente. Con aparato se condensa el velo
va en un lado, va en el centro de la carda, bajo la forma
de una gruesa cinta que se transporta al tablero de ali-
mentacion de la carda siguiente y sobre el cual es
extendida transversalmente.

Como lo muestra la figura 130, la cinta se coloca
simplemente yuxtapuesta sobre el tablero de alimen-

este

Fig. 180 bis.

tacion de la segunda carda, por cuya razén las fibras
en mechones se disponen en dos direcciones contrarias
¢n su mayor parte vy dobladas en repliegue hacia los
bordes laterales del tablero. Como la cinta no ha su-
frido ninguna compresién, la lana que la forma se
halla atin esponjada en copos, v por esta razén el tra-
bajo con este aparato v procedimiento ofrece algunas
ventajas para el trabajo de fibras cortas.

La figura 130 bis representa dos cardas yuxtapues-
tas y acopladas segin este sistema.

31

Las figuras 131 a 134 permiten comprender el fun-
cionamiento de este aparato suponiendo un transporte
transversal. L.a lana que sale en forma de velo del pei-
sobre un pequefo ci-

nador 1 de la primera carda cae

Fig. 182

Fig, 131

/
Indro 2 (]i.*-lll,[('hll) ]1:1r';;|u]a|m-nlv y h[‘gl‘;]] una genera-
triz de 1, y animado de un movimiento de rotacion, que
hace caer ¢l velo sobre el pequefio tablero sin fin 3,
muy estrecho, y de longitud igual al ancho del peinador.

Fig. 184
7
H o i
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Fig. 188 ¥ o

|

A causa de su movimiento de traslacién arrolla el velo
sobre si mismo a medida de su
muestra la figura 131.

Hacia el extremo de salida del tablero 3 estd dis-
pucsta una tabla o pared lateral 4 que permite redu-

recepcion, como lo
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cir ¢l ancho de la cinta comprimiéndola ligerameénte.
Iista pasa luego por debajo del cilindro 5 v luego por
ciitre los cilindros 6-7, acanalados, de los cuales el pri-
mero es movido positivamente, mientras que el se-
gundo se mueve solamente por el contacto y friccidn
establecida entre ellos,

Al salir de entre estos cilindros, la cinta es dingida
verticalmente hasta el pequenio tablero transportador 8
de velocidad 1gual a la tangencial de los cilindros 6-7. El
accionamiento de 8 se verifica mediante un cable o cuer-

R
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Fig. 185

da desde el acanalado 6, El tablero 8, suspendido del te-
cho y destinado a trasladar la cinta, deberd tener en
cada caso la longitud que le corresponda segin la sepa-
racion de las cardas que debe acoplar. La cinta baja
por 11 y es introducida entre dos cilindros acanalados de
Hamada 12-13, montados sobre un carro 14 dotado de
movimiento horizontal alternativo encima del tablero de
alimentacién 15 de la segunda carda, en virtud del cual
la cinta es depositada transversalmente al tablero 15 a
medida de su lento avance; la simultaneidad de ambos
movimientos da lugar a que la cinta resulte colocada
como lo indica la figura 130.

Con objeto de evitar todo exceso de tension en Ju
cinta, los cilindros libradores 12-13. que deben despla-

Fig. 186

zarse horizontalmente, son conectados con el tablero
transportador 8, animado entonces de movimientos ho-
rizontales correspondientes.

En el montaje representado en la figura 133 los plie-
gues de la cinta son apretados contra el tablero 15 por
la accidn de un apretador o compresor 16, a fin de re-
gular algo el grueso o espesor de la napa antes de en-
tregarla a los alimentadores 17.

Como se ve en la figura 135, el apretado o compre-
sion de la napa puede también ejecutarse por su paso
debajo de una tela sin fin A dispuesta oblicuamente en-
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cima del tablero de alimentacién; esta disposicién se
encuentra en las cardas de construccion inglesa.

l.a subida de la cinta desde los cilindros acanalados
6-7 al tablero superior 8 ocasiona a veces su ruptura,
sobre todo en el trabajo de las fibras cortas v pesadas,
que no pueden soportar este esfuerzo de tracciém. Ade-
mds, el modo de formacién de la napa por phegues yux-
tapuestos requiere el empleo de un tomador a la entra-
da de la segunda carda, con objeto de desmezclar las
fibras v deshacer los pliegues de los filamentos, orienta-
dos en sentidos diversos a causa del arrollamiento gue
han sufrido en el tablero 3.

Aparato Este una  variante

Apperly.
del anterior sistema. La cinta formada en la primera
carda, de la misma manera que con el aparato escocés,
¢s trasladada de una manera andloga a la segunda car-
da. La posicién de los pliegues sobre el tablero de
alimentacién de esta dltima, en vez de hacerse normal-

aparato es

mente, se hace oblicuamente como se indica en la fi-
sura 136.

A causa de este modo de formacidn de la napa, ¥
a fin de reducir las dimensiones del tablero de alimenta-
cion de la segunda carda, halla constituido
por un cierto nimero de tableros sin fin 1, 2. 3, etc,
unos al lado de otros y dispuestos por longitudes cre-
cientes. Para esta alimentacién diagonal, el guia-cin-
tas 8 andlogo al del aparato escocés, es decir, formado
por dos pequefos cilindros acanalados, corre sobre un
carril 7 fijado oblicuamente.

[.a figura 137 muestra la vista de conjunto de este

éste se

Fig. 188

modo de alimentacién diagonal; obsérvese gue la napa
antes de pasar por entre los cilindros alimentadores pasa
por debajo de un rodillo compresor que regula su
grueso,

Con este montaje las fibras aunque presentadas obli-
cuamente con respecto a la cinta, sélo son ligeramente
colocadas de través cuando pasan por entre los cilin-
dros alimentadores, v por lo tanto el cardado prictico
serd sensiblemente longitudinal,

Como en el sistema precedente, el aparato Apperly
entrega a la segunda carda una napa de espesor casi
uniforme y de una longitud continua, que evita las unio-
nes y da, por tanto, hilos muy regulares, (Confinuard)
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Sistema de gran estiraje :

de Hilaturas Casablancas, S. A.

En la Exposicién de Maquinaria Textil celebrada iiltimamente en Manchester, el sistema de gran estivaje sistema «Casablancasw,
que se exhibia en la misma, merecié atencién preferente por parte de los visitantes y fué objeto, como siempre, de comentarios laudatorios
para nuestro compatriofa . Fernando Casablancas, que no sélo ided el aparato de su nombre, sino que se ha preocupado de perfeccionarlo
y adaptarlo a las necesidades que la practica industrial han ido poniendo en evidencia, No dejard de ser de interés para los lectores de «CAs
TALUNA TEXTIL» el enterarse de lo que acerca el dispositivo presentado a la veferida exposicién ha dicho la revista inglesa «The Textile

Recordern,

Aungue los sistemas de gran estiraje son conocidos
desde hace muchos afios, puede decirse, sin ambigiiedad
alguna, que el actual interés para tales sistemas ha si-
do originado, en primer lugar, por la creacién del sis-
tema Casablancas. Es curioso e interesante observar que
cn el método original de Fernando Casablancas, ha-
biendo sido adoptado industrialmente, se ha podido
comprobar que los resultados obtenidos con el mismo
son superiores a los que pueden ser conseguidos a base

de un solo cilindro funcionando con ligero contrapeso.

IE]1 aparato Casablancas puede aplicarse, como es sa-
bida, a cualquier tipo de continua o de selfactina y en la
Exposiciéon de Manchester se ha exhibido, como via
demostrativa, en una continua de 60 husos. Actualmen-
te, la disposicién del aparato en cuestién comprende,
esencialmente, dos mangas de cuero I, entre las que tie-
ne efecto la retencién y conduccién de la mecha; un
bastidor de metal G, que gufa las correas v descansa
en el centro de los cilindros E F; y una varilla H que so-
porta, guia y limpia la manga de cuero inferior, da
estabilidad al aparato v exactitud a la distancia que se-
para los cilindros delanteros A B, del punto de contacto
de las mangas de cuero 1.

Los cilindros superiores centrales F, han sido altera-
dos al objeto de hacer posible la aplicacién del bas-
tidor G, y los cilindros inferiores E han sido substitui-
dos por otros de un rayado especial, al ohjeto de que
puedan arrastrar las mangas de cuero con ¢l menor es-
fuerzo. La manga de cuero SUPErior se mueve por con-
tacto con la inferior mediante una presién convenien-
L, que puede ser producida de dos maneras distintas,

0 sea por ¢l sistema llamado de presién directa, repre-
sentado por la figura 1, en cuyo caso la silleta de pre-
sién hallada en la miquina es substituida por otra de
doble presibn M N, debidamente pivoteada, afadiéndo-
se, a la vez, un pequeno suplemento al contrapeso de la
mdquina, de manera que dé la suficiente presién a las
dos mangas de cuero; o bien, por medio del sistema de
palanca de presién, demostrado por la figura 2, que
estd compuesto de una silleta M, un gancho N, una pa-
lanca O y el gancho Q, sostenedor del contrapeso I,

El funcionamiento del aparato es el siguiente: La
mecha entra en el primer juego de cilindros C 1, al igual
que en el sistema corriente, los que la entregan inmedia-
tamente a las mangas de cuero I, las cuales, a su vez,
conducen la mecha muy cerca de los cilindros de estira-
je A B, mas, debido a la ténue, pero eficiente retencion
que las mangas de cuero ejercen sobre la mecha, s6lo
las fibras que han sido cogidas por los cilindros de es-
tiraje pueden ser arrastradas hacia adelante, evitdndose
asi lo que sucede en el sistema corriente, en el que las
fibras que no han sido todavfa cogidas por los cilin-
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Fig. 2

dros de estiraje, son arrastradas juntamente con las que
lo han sido,
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Continua de retorcer con disparo automatfico, perfeccionada

de J. and T,

retorcer con disparo automitico
retorcer juntamente va-
rios cabos a la vez, presentan la caracteristica de que
a la rotura de cualquera de los hilos componentes, el
huso individual y el cilindro alimentador paran instanti-
neamente para facilitar el anudado del hilo roto. Las con-
tinuas de esta indole han ido disfrutando gradualmente
de una mejor acogida en la industria de la hilatura v
la de la cordelerfa, de manera que hoy ocupan un lugar
prominente en todas las fdbricas y
son consideradas absolutamente

l.as continuas de
que se emplean para doblar y

para muchos rines
mmdispensables.

“

e

Al principio, ¢l crecido capital que debia desembol-
sarse para la adquisicion de tales mdquinas constituia,
hasta cierto punto, una barrera infrangueable para la
adopcién de las mismas, pero en los tiempos actuales
en los que los salarios han aumentado de una manera
enorme, la posicion de los industriales respecto las con-
tinuas de retorcer con disparo automdtico, ha cambiado
grandemente. Sin contar ¢l ahorro de las manipula
ciones preliminares de bobinado sencillo o a dos o mas
cabos, se ha obtenido un trabajo mejor, v esto requi-
riecndo mucho menos cuidado por parte del operario.

Entre los primeros constructores de esta clase de
maquinas, figuran los Sres. J. and T. Boyd, Limited,
Shettleston Ironworks, Glasgow, quienes han llegado

a suministrar, durante los cuarenta dltimos anos,
600,000 husos, aproximadamente, de sus continuas de
retorcer con disparo automitico, que se hallan distri-
bufdos en todas las partes del mundo para realizar
distintas clases de trabajo.

Uunos

Es de especial interés para quienes emplean dicha
clase de continuas, el conocer que en estos tltimos afos
la citada casa ha introducide perfeccionamientos muy
importantes en sus continuas de retorcer, que aseguran

Boyd, Limited

la mayor eficacia de su trabajo. Estos perfeccionamien-

tos se refieren a ambas continuas de anillos y de aletas.
IEn la industrnia algodonera se han introducido ma-
gquinas de hilar especiales para la fabricacion de cuer-

das y cordeles, incluso las cuerdas para macizos, siendo
fabricados todos estos productos sin doblado y con el
minimo. de de desperdicio, lo
que, de lo imposible realizar,
A titulo de ejemplo, diremos que una de las mas gran-
des fabricas de neumdticos y macizos que lleva insta-
ladas mds de doscientas continuas de retorcer con

produccion
habria

coste de

contrario, sido

dis-

Fig. 3—~Continua de retorcer, con disparo nutomdtico, para la fabricacion de hilos de faniasia

paro automético, afirma que por el sistema de retorcido
directo de los hilos simples, obtiene una resistencia y
regularidad no superada por ningiin otro sistema.
l.as continuas de retorcer con disparo automatico se
emplean con ventaja en la industria de géneros de pun-
v en la de tendos para la elaboraciéon de hilos mez-
clados, tanto para las clases sencillas como para las lla-

to y

madas de fantasia. Las mismas maquinas permiten rea-
lizar con facilidad el retorcido, sobre tubos, del canamo,
lino v vute, y, asimismo, las corrientes.

En la actualidad, los Gltimos perfeccionamientos in-
troducidos en las continuas de retorcer con disparo au-
tomdtico, tienen por objeto facilitar la fabricacién de
hilos simples y de fantasia, ya completamente de se-

elaboraciones

da artificial, ya de seda artificial con mezcla de algo-
dén, estambre, etc. La figura 3 representa el tipo
moderno de continua de retorcer indispensable para fa-
bricar hilos ensortijados, con botones (gates) y demds
hilos similares, acerca de cuya fabricacién, visto la acep-
tacion que los mismos han tenido en la fabricacion
de toda clase de tejidos, creemos conveniente acompa-
nar algunas notas,
Hilos con botones. hilos se elabora

Esta clase de
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mediante uno o mas hilos que se¢ tuercen sobre un hilo
de alma, que lo mismo puede ser un hilo doblado o
componerse de uno o mas hilos simples. Para tal ob-
jeto se requieren cilindros dobles vy un dispositive for-
mador de nudos. Los factores mas esenciales que hay
que atender, son los siguientes:

1 Las velocidades apropiadas del cilindro alimen-
tario para el hilo de alma y para los hilos nudosos, al
objeto de facilitar la debida alimentacién de los 1il-
timos en relacién al tamaio de los nudos o botones.
Esto se ajusta mediante ruedas de recambio.

2. El retorcido adecuado por centimetro del hile
acabado, lo qgue se regula, también mediante ruedas
de recambio.

Hilos ensortijades. — Para producir el efecto ensor-
tijado se requicre un cilindro doble para entregar la
cantidad suficiente de hilo para formar el rizo sobre el
hilo de alma. Después de la operacién precitada, ¢l hilo
nudoso es retorcido al revés con otro hilo dicho de ata-
do, al objeto de hacer sobresalir los rizos. Los (f"ft?i‘tlir.“-
ensortijados también se pueden combinar, segin el pri-
mer procedimiento, con botones.

Hilos con botones de dos colores. — Este efecto pue-
de obtenerse formando un doble rizo en la barra de en-
sortijar, es decir, que ésta, a un mismo tiempo, produz-
ca un rizo sobre otro, pero con hilos de diferente color.

En la fabricacién de hilos de fantasia, cualquiera que
sea la clase, el factor mds esencial es el motivado por
el fallo o rotura de uno de los hilos, el cual debe ser
anudado en la bobina de torcido. En todos los casons,
esto representa un deterioro de 30 a 45 centimetros de
hilo que, al final debe ser quitado como desperdicio.
En cambio, el disparo automitico de la miquina de re-
torcer sistema Boyd, clase « O », permite, al tener efec-
to la rotura de alguno de los hilos, que el huso de tor-
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cer sea parado, cesando, asimismo, la alimentacion del
mismo, antes de que llegue al cilindro alimentador,
cuyo dispositivo constituye, segiin los constructores del
mismo, ¢l mejor medio para evitar imperfecciones en
el retorcido de hilos de fantasia, aparte de que se eco-
nomiza mucho desperdicio.

La figura 1 representa la disposiciéon de los cilin-
dros v, naturalmente, de los hilos, cuando el hilo nudoso
C, que es de mayor longitud, se tuerce sobre el hilo
de alma A. Las lineas A, representan el hilo de alma
y su recorrido entre los cilindros de estiraje B, B,, B..
Las lineas C representan el hilo nudoso vy su recorrido
entre los cilindros acanalados de detris D, D,;: por en-
cima de una ranura E del cilindro central de estiraje B,
la cual actia como guia; y luego por el alambre F y
gufa-hilo G, que es donde queda retorcido con el hilo
de alina.

La figura 2 demuestra la disposicién de los cilindros
v de las barras formadoras de nudos. asi como el reco-
rrido del hilo de alma y del hilo nudoso. Las lineas
A representan, otra vez, el hilo de alma y su recorrido
por entre los cilindros de estiraje B, By, B.. Las lineas
C indican el hilo nudoso y su recorrido a través de los
cilindros acanalados de detras D, Dy, por encima de la
ranura del cilindro central de estiraje By, por el alambre
H y ¢l guia-hilos K, en donde queda retorcido con el
hilo de alma.

Tal es la descripcion que de la miaquina de retorcer
con dispositive de parar, sistema Boyd, ha publicado
la revista inglesa « The Textile Manufacturer», Las per-
sonas interesadas podrin pedir mds amplios pormeno-
res directamente a la casa constructora o a sus repres-
sentantes en Espana, la casa La Maquinaria Anglo-Ame-
ricana, R. d'Aulignac, Cortes, 559, Barcelona.

Nota referente al Acondicionamiento de los hilos de lana mezclada con otros

textiles, o retorcidos con hilos de naturaleza diferente

Durante la gran guerra se enviaban a Francia mu-
chas cajas de hilo de lana que contenfa 10 y hasta 20 %
de algodén. Se daba el caso que los compradores
franceses, aun habiendo recibido el boletin del Acondi-
cionamiento que el hilador les enviaba, la hacian de
nuevo acondicionar allf. Dos o tres veces recibimos re-
clamaciones, que cesaron cuando al boletin se junté
otro declarando el tanto % de algoddén que contenfa el
hilo. Desde este momento la reclamacién se hacia al ven-
dedor directamente, fijindole la bonificacién o pérdida
segtin la cantidad de algodén que el hilador aceptaba
sin reparo y sin darle forma de reclamacién al Acondi-
cionamiento.

La razén de la discrepancia en las operaciones entre
los Acondicionamientos, consistia en la reprise que apli-
cdbamos para hilo, todo lana (1825), sin tomar en con-
sideracién la que correspondia a la mezcla de fibras
textiles.

Creemos a propdsito citar este recuerdo para apoyar
la necesidad de acondicionar con la «reprise» reglamen-
taria cuando se trata de hilos que contienen mezcla
de diferentes fibras,

En los articulos novedad para hombre y sefiora se
emplean frecuentemente hilos de lana retorcidos con hi-
los de seda. Otra variante de estos hilos consiste en
que los diferentes componentes han sido mezclados a la
carda y, en este caso, generalmente es algodén que pro-
viene algunas veces de borras sin desmotar que se mez-
clan a la lana virgen o que se ha afnadido expresamente.
Unos y otros de estos hilos se acondicionan en Sabadell
¥ Tarrasa con la reprise todo lana (18°25) cuya repri-

se el convenio internacional la acepta solamente para
hilos fodo lana, mientras que el mismo convenio obliga
a los acondicionamientos extranjeros a conocer el tanto 0o
de cada materia que comprende el hilo, sea declardndolo
el interesado, sea determindndolo el mismo Acondiciona-
miento aplicande luego a la partida la reprise resultan-
te de las que corresponde a cada una de las materias
acondicionadas. Un ejemplo aclarara.

Una partida de hilo de lana retorcido con hilo de se-
da, peso neto 100°— Kg. con una composicion de hilo
9250 Kg. % lana
750 Kg. % seda
para acondicionarse a la reprise resultante, aplicando
respectivamente a cada fibra su reprise:

18'25 y 11—

Admitamos que el peso absoluto total es:

84981 Kg.

Célculo:

98250 lana p. p.x118'25 reprise =— 109'38125

750 seda p. p.x111‘— reprise= 8325
11770625

La reprise resultante es 1770625

84981
11770625
0°7219752561 % X 109°38125 — 7897055597 p. ab. de la lana
0°7219752561 % X 8326 = 601044403 p. ab. dela seda

8498100000

Peso absoluto total =: 07219752561 Y
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7897055597 p. ab. lana x 11825 — 93'3826823517
6'01044403 p. ab, sedaxX111° = 6'6715928733
100°0542752250

00542752250 esta es la bonificacién acondicionan-
do con la reprise oficial mixta.

Acondicionando este hilo considerado todo lana ten-
dremos:

84'081 % 11825 = 1004800325
La bonificacion % es 04900325

CATALURA TBXTIL

bonificacion todo lana 0°4900325
» reprise  mixta 00642752

diferencia a favor del vendedor 0°4357573 7o
En fin ereemos oportuno anotar las reprises conven-
cionales que se fijaron para diferentes sedas artificiales
Viscose 11 % : 123 reprise
Seda Obourg 12 % 136 »
Seda al acetato 5 % . . . 58 »

C. CASANOVAS Y AMAT

Cluimico Industrial

Economias en desperdicio de hilo de algoddn en las encoladoras

El deseo de reducir el precio de coste en las fdbri-
cas textiles, ha preocupado, en todos los tiempos, a los
industriales previsores, quienes han dirigido esencial-
mente sus trabajos hacia el aumento de la produccién
y la simplificacién de la mano de obra. A estos dos
factores, de por si muy importantes, se ha anadido, a
partir de la pasada guerra, el interés de disminuir los
desperdicios de toda naturaleza, que, por lo que a las
hilaturas y tisajes se refiere, son causa de gastos enor-
mes.

En este sentido, las lineas que a continuacién segui-
r4dn, tendrdn por objeto indicar el medio de realizar
cuantiosas ecconomias en desperdicios de hilo de algo-
dén en las encoladoras.

Funcionamiento habitual de las encoladoras y causas
de los desperdicios

A la entrada de la encoladora los plegadores de ur-
se hallan dispuestos generalmente, tal como de-

didor

muestran, en la adjunta figura 1, las letras A, B, C, D
y E. Segiun esta disposicién, la urdimbre del plega-
dor A pasa a anadirse a la del plegador B; seguidamen-
te, estas dos urdimbres, al pasar al plegador C se
reunen con la de éste, repitiéndose sucesivamente lo
mismo para los demds plegadores, de manera que en
el dltimo plegador E las urdimbres de los plegadores
A, B, C y D se juntan para formar la urdimbre defini-
tiva que alimenta la encoladora.

A los plegadores en cuestidn, se tiene la costum-
bre de frenarlos por medio de pequeios pesos colga-
dos de una cuerda, que pasa por encima del eje del ple-
gador, o por encima de una pequefa polea fijada a
dicho eje. Semejante accién de frenado tiene por ob-
jeto evitar toda flojedad en las urdimbres, principal-
mente en el caso de bruscas disminuciones de veloci-
dad en la marcha de la encoladora.

Al colocar una nueva urdimbre en la encoladora, el
extremo de la urdimbre de cada plegador se lleva al
mismo punto del extremo de la del plegador E; por
consiguiente, deberfa poder admitirse, al terminarse Ia
aperacién de encolado, el que los distintos extremos
de las urdimbres de los plegadores de urdidor coinci-

diesen, es decir, que las extremidades de las cinco urdim-
bres pasasen a un mismo tiempo por debajo del ple-
gador E.

Practicamente sucede todo lo contrario, pues siem-
pre quedan longitudes de urdimbre mds o menos con-
siderables en los plegadores de urdidor, debido a que
éstos pueden haber tenido frotamientos desiguales en
sus soportes, o hien, a que sus ejes hayan sido mal
calados, ete., ete,

Pero si los plegadores han sido llenados, en el ur-
didor, con igual longitud de hilo, y luego probados, por
su rotacion f#cil, en un torno, o en la misma encola-
dora, antes de su puesta en marcha, sucede, por lo ge-
neral, a pesar de ello, que el plegador A se termina mu-
cho antes que los demds, y que al pasar el extremo
final del plegador A por debajo del plegador E, los ple-
gadores B, C, D y E contienen todavia una buena lon-
gitud de hilo, y esto en aumento proporcional desde el
plegador A hacia el plegador E.

En la siguiente tabla se detallan los finales de dis-
tintos encolados y las longitudes de urdimbre, en me-
tros, que quedaron, como residuo, en los plegadores.

Encolados Plegadores
10 20 30 40 50
I 15m. 11m. 9 ki 3
| 15m. 11 m, 8 2 5
K 11 m. T m. 4 0 0
15 23m. 19m. 14 11 2
M 10m. 11m. 5 6 2
N 13m. 9m. 2 (i1 0
Totales 87 68 42 32 12
Promedio por encolado 14'5 113 7 53 2

Para la explicacién de este hecho, consideramos el
movimiento del plegador E en relacién al total T de
las urdimbres que alimentan la encoladora.

En efecto, la urdimbre T, a la cual la encoladora im-
prime una velocidad lineal VL, pasa a aumentar el ra-
dio del plegador E, de manera tal que para este ple-
gador, VL se traducird en una velocidad angular mds
débil.

El movimiento del plegador E, serd pues, en cier-
ta manera, retrasado por las urdimbres de los plegado-
res A, B, C y D, lo cual obligard a los hilos del ple-
gador E a alargarse al objeto de compensar la pérdida
de longitud (elasticidad natural del hilo).

Un desarrollamiento semejante se producird en ca-
da uno de los plegadores D, G, B, pero los efectos se-
ran de vez en vez, menos sensibles, visto que el mi-
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mero de urdimbres superpuestas disminuye, a la vez
que el grueso de la capa de hilos.

Para remediar este inconveniente, se deberd, pues,
frenar los plegadores cada vez de una manera mds
fuerte, partiendo de E hacia A, mediante pesos o con-
trapesos, o por otro medio cualquiera.

En desperdicio encolado se realizan gastos exage-
rados, debido a que la urdimbre es alargada demasia-
do lentamente al entrar en la encoladora: a que los cor-
deles de las cruces no siguen de muy cerca a los ma-
nojitos de hilos, y que la longitud de la urdimbre que
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pasa por el peine de cxpansién, mientras se disiri-
buyen los manojitos de hilos, es demasiado largo, etc.

Examinemos ahora lo que gasta normalmente una
encoladora en desperdicio de hilo,

En el caso que ha servido de ejemplo, la encolado-
ra ha producido, antes de la aplicacién del nuevo proce-
dimiento por nosotros hallado, las siguientes cantida-
des de desperdicios:

10 kg. 200 gr. de desperdicio crudo, por quincena
23 kg. 500 gr. de desperdicio encolado, por quincena

Estas cantidades se entienden por un encolado diario
0 sea 10 por quincena y en hilo del ntimero 17 francds,
Caleulemos la pérdida:

10°200 kg. de hilo a 18 frs.— 183'60 frs. valor del
hilo.

10°200 kg. de desperdicio a 7 frs.=7140 frs. valor
del desperdicio.

Lo cual origina una pérdida de 112°20 frs. en desper-
dicio crudo.

Ademds, 23500 kg. de desperdicio cncolado a 30 %
de cola contienen 18100 kg. de hilo; asf

18100 kg. de hilo a 18 frs.— 32580 frs. valor del
hilo.

23'500 kg. de desperdicio encolado a 5 frs, = 11750
francos valor del desperdicio.

Lo cual origina un desperdicio encolado de 20830
francos neto.

En una qguincena se pierde, pues, en una sola enco-
ladora;
Desperdicio crudo  =112'20 frs.
Desperdicio encolado = 208°30 frs.

Total 32060 frs.

cantidad que por afio se transforma en un total de
320°50 X 26 = 8,333 frs. neto.

El lector juzgard, por si mismo, cual sera la suma
cconomizada por ano en una fibrica de tejidos, cuando
dicho gasto sea reducido de mas de la mitad, como asi
Stl‘- ha logrado realizar en el caso que nos sirve de cjem-
plo.
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Con el objeto de que todos los directores de fabri-
cas de tejidos v los paradores puedan lograr igual re-
sultado, hemos agrupado todas las operaciones necesa-
rias a tal objeto, en el procedimiento siguiente.

Observaciones generales

1# Todos los plegadores de urdidor deben ser de
un mismo didmetro interior (debido a que los didme-
tros desempenan una funcién en el desarrollamiento
de los plegadores en la encoladora).

2¢ Los ejes de los plegadores deben ser bien ca-
lados, v del todo rectos, al objeta de que giren de una
manera ruda y bien suave (todo ello para que no se
realice un frenado anormal en ¢l desenvolvimiento de los
plegadores).

3¢ Las distancias entre las bases deben ser iguales,
como asi también, las distancias entre los dos soportes
de cada plegador (al objeto de no acuiar el plegador).

49 Las poleas que sirven para frenar el plegador de-
ben ser bien lisas (para que no se produzean frotamien-
tos irregulares),

5% Los platos del plegador deben hallarse bien en
dngulo recto con el eje de aquél para que no descri-
ban un movimiento de balanceamiento (lo cual podria
dar lugar a que los hilos de los orillos se arrollasen v
rompiesen, lo que aparte del paro consiguiente motivaria
un depdsito de cola, y, por lo tanto, la produccién de
desperdicio),

8¢ Todos los plegadores deberin haber sido he-
chos en un mismo urdidor (pues los aparatos contado-
res pueden sufrir diferencias y mds o menos desliza-
mientos los rodillos de los contadores,

70 El hilo empleado debe tener el maximo de 1e-
sistencia v de regularidad en ntmero v en grueso (una
misma torsion; de una sola hilatura; de una mezcla igual,
a causa de la diferencia de densidad; y, también de una
misma preparacién). Bajo el punto de vista del grue-
so del hilo, debemos hacer notar que en hilo grueso
pasa por encima del rodillo contador, una mayor longi-
tud de hilo que no en hilo fino, debido a que el alma
del hilo se halla mas distanciada del centro de rota-
cién, ya que es la superficie del hilo la que acciona el
rodillo,

C

e

s DESPERDICIO ENCOLADO

A

O 1]
S0 1 th w 18

fo 22 1S

Fig, 3

8¢ A la puesta en marcha del urdidor, se debe dis-

poner una misma longitud de hile perdidy para~ I‘T‘ nu-
dos. e —"ﬁ-i}\\,_

8¢ Durante la F 1acion dg log plesadites & el
urdidor, se deben dghcafghr 16d-phsos si Tu){p oy e ynis-
mo momento (por §enppiisdl "pe‘:‘a'ei"‘ét'a Y 13 el |dien-
te quince; el peso pequen@atie W didithe \'cﬁuluncu}'. La
adherencia del plegatlor con k@ﬁhﬁﬁ&mdnm'{}g;,v
ser, en todo momenfolJa_ipis fuerte “posible, al Lobje-
to de reducir ¢l defjjzathignto_at- minimo v poder ob-
tener plegadores de un misiiio didametro,
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10. Controlar cuantos metros se arrollan todavia,
después del paro del urdidor, a la rotura de un hilo
(puesto que con ¢l antiguo urdidor el paro no puede
ser inmediato). Procurar que el hilo sea anudado por
medio de una bobina, al objeto de no perder ninguna
vuelta del plegador.

11. Conceder primas de regularidad a las obreras
urdidoras.
12, Examinar, antes de la puesta en marcha de la

maguina encoladora, si todos los plegadores giran li-
bremente en sus soportes, de no haberlos examina-
do, previamente, en un torno.

13. Frenar los plegadores progresivamente de E ha-
cia A, por medio de varios pequenos pesos o contra-
pesos,

14. Disminuir los pesos de frenado a medida que
¢l didmetro de los plegadores se reduce.

Los plegadores se pueden disponer formando pisos, o
bien conectar los ejes de los plegadores por medio
de engranajes, cadena Galle, o cualguier otro medio
posible.

15. Efectuar un encolado por dia, para evitar irre-
gularidades en el encolado,

16, Pesar en cada encolado los desperdicios de al-
godon crudo (no encolado) y los desperdicios de algoddén
encolado,

17. Conceder primas de cconomia a los obreros
paradores.
18, Observar con toda seguridad lo que se ad-

vierte en el capitulo siguiente,

Colocacion de una nueva urdimbre y puesta en marcha
de la encoladora

Igualar, primeramente, los plegadores de dos en dos,
y juntar ¢l extremo de las urdimbres al nivel de la del
plegador E, v llevarlas luego lo mds cerca posible a la
entrada de la mdquina para atar los cabos de la nueva
urdimbre a los de la urdimbre antigua; atar ambas ur-
dimbres a base de una docena de nudos, en lugar de
56 6, al objeto de reducir el ancho de la urdimbre, en
el punto de los nudos, lo menos posible. Mientras se
efecttia este trabajo, s¢ sube el cilindro flotante y se
cuece la cola,

Cuando la cola se ha vuelta del todo liquida, dejar
penetrar el vapor en los tambores secadores y hacer
purgar ¢l tubo de entrada de la cola para que en el
depdsito entre cola fresca, Seguidamente, poner la mi-
guina en marcha a una velocidad pequena. Una vez
los nudos hayan pasado ya mis alli de los cilindros en-
coladores, bajar el cilindro flotante para que arrastre
los hilos de la urdimbre en el depédsito de la cola.
Luego introducir junto al plegador E, en donde la ur-
dimbre se halla ya nivelada, un peine partido en dos,
en el sentido de su longitud, el cual se le hace deslizar
hasta ¢l punto en que hava de introducirse el peine for-
mador de los manojitos (peine regularizador). Después
determinar el centro del ancho de la urdimbre y sefia-
larlo por medio de un pequefic nudito.

Seguidamente que la urdimbre hava sido bien re-
partida en ¢l mismo ancho de los plegadores de urdidor,
introducir el peine formador de los manojitos, es decir,
el peine regularizador, (unos dos metros y medio des-
pués de los nudos).

Advertencia: Los manojitos consisten en estrechas
fajas de hilos, que se forman mediante la introduccidn
en la urdimbre, a la entrada de la maquina, de un peine
de espaciados dientes. Los hilos de cada faja se juntan
entre si v forman unos delgados cordones que, a la sa-
lida de la encoladora, se colocan uno a continuacién de
otro en el peine de expansién. El objeto de los mano-
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jitos es el de permitir la distribucién uniforme v ri-
pida de la urdimbre en dicho peine de expansién.

A continuacién pasar los cordeles de la cruz y ha-
cerlos avanzar de un plegador a otro, es decir de a
hacia b, de &' hacia ¢, de ¢ hacia d, etc., o sea en las
partes en que la urdimbre se halla tendida entre dos ple-
gadores, y del altimo plegador hasta el peine regulari-
zador, al objeto de que las cruces se hallen en la urdim-
bre lo mds cerca posible del nudito senalador del centro
de la misma.

l.a distancia minima entre el nudito senalador del
centro de Ja urdimbre v los cordeles de las cruces serid
igual al espacio comprendido entre el peine de expan-
sion (a la salida de la encoladora) y las varillas de las
cruces, -1 metro; pues es en un metro recorrido de
la urdimbre, que los manojitos deben ser colocados
en ¢l peine de expansion,

Cuando los cordeles de las cruces llegan al peine re-
gularizador, bajar ¢éste; poner la mdquina en marcha
a gran velocidad y arrollar en su respectivo plegador
el resto de la dltima urdimbre.

Muy cerca de los nudos, quitar el plegador lleno a
la dltima urdimbre v colocar en su lugar un plegador
vacio para arrollar en él la parte de nudos de la nue-
va urdimbre (a pequena velocidad).

Ensanchar v extender a mano, los hilos de la nueva
urdimbre, hasta que se presenten los manojitos.

Cuando ¢l nudito senalador del centro de la urdim-
bre lega al pene de expansion, colocar la’ urdimbre
en ¢, de manera que ¢l manojito central (el que contie-
ne el nudito) se halle al lado del diente del centro (que
e¢s mds largo que los demis) y luego colocar a derecha
¢ izquierda, un manojito por diente.

Efectuar la distribuciéon de los manojitos durante
una serie de cortos paros y pequenos movimientos su-
cesivos, es decir, que los manojitos se deben colocar
durante el paro de la encoladora, pero de manera que
a cada 10 segundos, aproximadamente, el paro sea
cortado por un pequenio movimiento de avance de 5
a 6 centimetros.

La duracién de los paros dependeri de la clase de
cola empleada.

Los pequenos movimientos de avance tienen por
objeto evitar acumulaciones de cola que podrian tener
lugar en ¢l depdsito, caso de un paro prolongado.

Tales paros economizan una gran parte de desper-
dicios encolados.

Cuando los manojitos estén repartidos en el peine
de expansion, hacer funcionar la mdquina a pequefia ve-
locidad, durante unos segundos, hasta que los cordeles
de las cruces hayvan llegado al nivel de las varillas de
las mismas.

Habra el minimo de desperdicio encolado, si los
cordeles llegan a tal punto en el mismo momento en
que el tltimo manojito se coloca en el peine de expan-
s101m.

Pasar las varillas de las cruces.

Colocar los hilos de los orillos, gque pueden ser en-
cruzados especialmente en los dientes exteriores del
peine.

Cambiar de plegador, marcar ¢l comienzo de la pri-
mera capa y colocar la aguja del aparato contador,

Hacer funcionar la mdquina a pequefia velocidad v
cuidar de la uniformidad de la urdimbre.

Advertencia: Al objeto de obtener una urdimbre ab-
solutamente igual, se pueden contar los hilos, a la en-
trada de la encoladora; y disponerlos en nimeros igua-
les en los dientes del peine regularizador.

‘Al final del encolado, no cortar los extremos que
quedan en cada plegador de urdidor hasta que la ex-
tremidad del hilo del primero agotado haya pasado
dos o tres metros mas alld del depésito de la cola.
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Esto debe reducir el desperdicio crudo sin aumentar
¢l desperdicio encolado, ya que dichos extremos de ur-
dimbre irdn a parar entre el peine de expansidn y el
punto en que se efectdan los nudos de enlace con la nue-
va urdimbre, parte inutilizable, pero que, a pesar de
todo, se habria convertide en desperdicio.

L ]

Para ascgurar ¢l éxito del procedimiento descrito, no
basta con indicar a los paradores la manera de operar,
SN0 que precisa interesarlos en ¢l trabajo por la con-
cesion de primas en las economias realizadas.

Tales primas deben ser progresivas Vv conviene es-
tablecerlas de la manera siguiente,

Prima por la disminucién del desperdicio crudo:

Conocida es la cantidad de desperdicio crudo (no
encolado) que produce la encoladora, o sea, en el caso
que hemos puesto por ejemplo;

10 kgs. en quince dias. La reduccibn que se pre-
v¢é es de 25 kgs. Por lo tanto, se podrid economizar:

76 kgs. a 18 frs, 135'00 frs.
75 kgs. a 7 frs. 52650

Economia posible 82'50 frs.

Para realizar un progreso en la economia de desper-
dicio crudo, la obrera urdidora, al igual que el obrero
parador, deberd hacer un esfuerzo por su parte, por
6" eval la prima concedida deberd ser repartida entre
las personas intercsadas.

Como prima se concederd un 25 % aproximadamen-
te de la economfa mdxima posible, o sea 20 frs.

La prima serd muv débil al principio, pero aumen-
tard ripidamente hacia ¢l final, cuando la economia
se hace mas dificil. La figura 2 demuestra un diagrama
progresivo, correspondiente a esta prima.

De igual manera se establecerd la prima para la dis-
minucién del desperdicio encolado. Asi. tenemos que
la miquina encoladora produce, segin ¢l mismo caso
que hemos puesto por ejemplo, unos 236 kgs. de des-
perdicio encolado por quincena, y suponemos poder re-
ducir el desperdicio a 95 kgs.

89

En estas condiciones, la economia realizada se caleu-
lard como sigue:
14 kgs. a 30 " de cola, contienen 10°77 kgs. de hilo.

1077 kgs, de hilo a 18 frs, 193°85 frs.
14 kgs. de desperdicio encolado, a4 5 frs, 70 »

E 12_3'85 frs

Economia posible

Tomemos como prima el 25 % de la cconomfa reali-
zable, o sea 30 frs., a bas¢ dc lo cual hemos estable-

cido el diagrama (prima progresiva) que rtepresenta
la figura 3.
Esta especie de prima es de mucho estimulo v,

ademds, tiene la ventaja de ser un gasto minimo, tanto
que el mdximo no es alcanzado. Se ve, en efecto. que
la mitad del valor no es alcanzado sino a los 2/3 de la
cconomia.

Esta prima serd repartida solamente entre los obre-
ros paradores.

De todas las primas gue corresponden al cquipo
de la encoladora, es conveniente dar ¢l 680 % al parador,
v el resto al auxiliar.

La prima que se deberd repartir entre las obreras
urdidoras estard en relacion con el desperdicio

que
los encolados de cada urdidora habrdn producido.

Economia suplementaria

Los urdidores de los plegadores que se terminaban
irregularmente, se agotardn ahora casi conjuntamen-
te. Asi es que se ecconomiza solamente el desperdicio
crudo, y, también, se gana una cierta longitud de ur-

dimbre utilizable por el hecho de haber prolongado
las urdimbres que se terminaban demasiado pronto.
Este prolongamiento no excederd nunca de uno por

mil, de manera que no serd perjudicial a la calidad del
hilo (la elasticidad natural del hilo alcanza 10 %),

Tureopore ABT

Ex-profesor de I'Enselgnement Technique
Director de hilatura y tisaje

{Reservados los derechos del antor)

Muestras de Novedades extranjeras

(Continuacidn de la pag. 15)

Cliné regular. — El chiné regular se produce exclu-
sivamente por urdimbre, o sea sobre los hilos de tal
clase antes de su operacién de tisaje.

Fig. 580

El sistema mds generalmente empleado para su ob-
tencién, sobre todo en los urdimbres destinados a la fa-
bricacién de articulos para novedades de sefiora, es el de
impresién o estampacion directa del dibujo sobre los hi-

los del plegador de urdimbre, por razén de su me-
nor coste con relacion al de cualquier otro sistema de
estampado y también por la mayor garantia que ofre-

G
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Fig 1581

ce el referido procedimiento en cuanto a la mayor
exactitud y regularidad de los motivos ornamentales de
SU respectiva composicion,

Con este sistema de estampacion, de la misma ma-
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nera gue se efectiia en la obtencion de toda clase de
tejidos estampados, pueden producirse toda suerte de
dibujos a uno o bien a mids colores; diferencidandose
entre si, los de ambos sistemas, como ya se ha indicado
al comienzo del presente trabajo, por la menor inten-
sidad que presentan en ¢l tejido chiné los colores del
urdimbre a causa de su mezcla con el color generalmen-
te mas claro de la trama.

Fig. 582

Por otra parte, en los tejidos de esta clase, los con-
tornos de los motivos que forman sus dibujos se distin-
guen, también, de los del estampado sobre tela, por no
aparecer tan limpios y scguidos como en estos ultimos,
si bien este defecto contribuye a aumentar la tipica ca-
racteristica que los distingue a simple vista de los mis-
mos,

LLa estampacién del chiné regular se efectda obre
todo el conjunto de los hilos del urdimbre en el propio
ancho a que debe resultar el tejido, menos el tanto 9%

CATALURA TEXTIL

de contraccion que el urdimbre hava de experimentar
durante el tisaje de la tela.

De¢ esta manera, las dimensiones del dibujo tejido co-
rresponden exactamente a las del dibujo proyectado para
¢l grabado de sus respectivos cilindros de estampacion.

Iiste sistema de estampado permite la impresion si-
multinea de dos, tres o mds urdimbres, pasando a la vez
por su correspondiente maquina de estampacion los hilos
procedentes de dos, tres o mds plegadores.

o
net

.

s

.
.

Er las hguras 530, 531, 532 y 533 se representan
fotograficamente otras tantas muestras de chiné re-
gular, obtenidas con urdimbres y tramas comunes las
dos primeras v con urdimbres comunes y tramas de fan-
tasia las dos restantes; alguna de las cuales aparecera
probablemente de dibujo confuso en su respectivo fo-
tograbado, por no poder destacar en ¢l, cada uno de
la diversidad de tonos que lo forman.

Hengt LEMAITRE

por sf,

(Continugard)

Tejidos adamascados

por medio de ligamentos de escalonamiento irregular

[11

IEn los dos articulos anteriores, las condiciones de
simetria que deben reunir los hilos extremos y las pa-
sadas extremas de las dos armuras aplicables a la pues-
ta en carta de toda suerte de dibujos para tejidos ada-

= :

consideramos como rectangulares todos aquellos liga-
mentos cuyva diseminacién de puntos de entrelazamien-
to se desarrolla dentro un nimero de hilos multiplo o
submultiplo de su respectivo ntimero de pasadas,

En el enunciado de esta clase de higamentos, confor-

Fig. 21

mascados, se han estudiado solamente sobre los liga-
mentos de escalonamiento irregular de curso cuadrads,

Por este motivo y como complemento del presente
estudio, creemos conveniente dar a conocer las reglas
por nosotros sentadas en -nuestros « Breus apunts de
teoria del tissalge» (1921) para lograr las mismas con-
diciones de simetria en los ligamentos de escalonamien-
to irregular de curso rectangular.

Bajo el punto de vista de su sistema constructivo,

”'“l—.[F_F»” ! ? O H
l _ﬁ!— —H_ -H:: mmmuE
] il |

Fig. 22 Fig. 28 Fig, 24

me ya tenemos dicho en nuestro « Tractat elemental de
composicid de lligaments» (1895) basta indicar sola-
mente el curso de sus hilos o bien tnicamente el curso
de sus pasadas, debiéndose escribir en sentide horizon-
tal corrclativamente de una a otra pasada, en el primer
caso, v en sentido vertical consecutivamente de uno a
otro hilo, en el segundo, los puntos de escalonamien-
to determinados por los diferentes valores del enuncia-
do; la suma aritmética de todos los cuales v el curso co-
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nocido de hilos, o bien de pasadas, deben ser nfune-

ros primeros entre si; siendo en todos los casos el curso
igual,

desconocido de pasadas o de hilos respectiva-

Fig. 26 Fig. 26
Pan 1 J i
i S
3 ]
p| P
Fig. 27 Fig. 28

mente, al curso de hilos o de pasadas conocido multi-
plicado por el ntmero de valores o escalonados del enun-
ciado,

Véanse, a este efecto, los ejemplos de las
21, 22, 23 y 24, v sus respectivos enunciados,
tal como a continuacion se indica.

figuras

que son

Figura 21. (6 P) ev. 4.1 (H=6P x2e =12)
Figura 22. (BP) ev, 3.3.1 (H=8P x3c =24
FFigura 23. (6P) ev. 3.2 (H=86P xX2c=12)
Figura 24. (8 P) T2 (H=8PX3e=>24

Los lhigamentos de tal manera obtenidos pueden lle-
var adicionada, en el mismo sentido vertical u ho-
rizontal del escalonamiento, una base de evoluciones
compuesta. En ésta, la suma aritmética de todas sus ci-
fras debe ser igual al curso conocido de pasadas o de

| W R LA
#}"E Sl it

»

O no,

1 ==
&
Fig. 29 Fig. 80
Fig. 81 Fig. 32

hilos del ligamento, conforme puede comprobarse en

los ejemplos de las figuras 25, 26, 27 v 28, CUyos enun-
ciados son tal como a

contfinuacién se e xXpresan:

41

IFigura 25, (6 P) ev. 4.1 bv. 3.3

Figura 26. (8P) ev. 3.3.1 hv - 8.2.1.2
Figura 27, (6 P) ev. 3.2 bv. 3.3
Figura 28. (8P) ev. 7.1.1 bv. 1.2.1.1.1.2

j =

—e
’ *- *-
—e
s
et
— [
Fig. 88

Por regla general, los ligamentos de tal manera ob-

tenidos resultan de evoluciones antisimétricas de uno a

otro de sus hilos extremos y también de una a otra de
11 |
|
e
.
T
&
Fig. 84
sus pasadas extremas, conforme puede observarse en
todos y vada uno de los anteriores ejemplos,

Esto no obstante, en los

ligamentos rectangulares
de escalonamiento irregular,

pueden lograrse las mis-

— ‘__ - : =z

f"'ﬂﬁ '3‘3 A \
} i é.aﬂc dm.cn 1r yi8

~,|:m-1.rtagwgmwmudmdu n los

mas condiciones de

tde curso cuadrado de, un,,l i otra de las xlm Siruentes
maneras: £ e T iy
- . .
a) Siendo su primer (rw d]"'n o 1a umd:ul, seguida
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de otro valor mayor, de dos 0 mas valores iguales o de
escalonados, Por

6P) ev. 1, 4 (Figura 29).
8P) ev. 1,,3.3

8 ew. 1, 8.4.3

un grupo simétrico de cjemplo:

Figura 30).
Figura 31).
b) Siendo su primer escalonado de valor impar dis-

tinto de la unidad, seguido de otro valor cualquiera, de
dos o mas valores iguales o de un grupo stimdétrico de

1
SE e
—
= Iy -
——— &-—9— @
L 2 L e
@ o B
¢ L S
Fir. 86
escalonados: en todos cuyos casos el primer escalonado

debe escribirse, solamente en el primer hilo o unicamen-
te en la primera pasada, segin el sentido vertical u hori-
a la distancia que se determi-

na restando una unidad al mismo y afadiéndola a la mi

sontal del escalonamiento

CATALUNA TEXTIL

Fig. 87 Fig. 88

i I TTTTT1
Py i é] :.1-$I." !a‘l— —1 L& le
—pHoRe s e
1—- L-—f--‘ I —— | l_—
— - ——————1— —_—
4 —+— .
Fig 80 Fig 40
tad de la cifra resultante; y todos los demds puntos,

a partir del mismo, a la distancia determinada por sus

respectivos valores, Asi por ejemplo:

En el escalonamiento (6 P) ev. 3

3 —1

la distancia del primer punto 1 20

o
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En el escalonamiento (10 P) ev. 5.

la primera cifra,

1, se esc

ribe a cada lado del pun-

o= 5 to del escalonamicnto v las restantes a partir de la
la distancia del primer punto s 1 3 (Fig. 3 mitad superior del referido punto. Asi por ejemplo:
En el escalonamiento (8 P) ev. 2.4.2 6P) ev. 1, 4 bv. 3, 3=1-41, 3, 1 (Figura 37).
) - ; < 1 s 1 ) & 3.3 bv. 3.2 2 ] 2 ) ig. 38
la distancia del primer punto : 3 (Fig. 34 8P)ev.1,3.3bv. 3,2.1.2 1 1,2,1.2 1 (Fig
2 o » ¥ e | . | v ]
= 61 ev, 1,3.4.3bv.3.1.1.1 1-<+1,1.1.1,1(F,39).
51 se quicre aplicar a los ligamentos de tal mane- 6P) ev. 3, 2 byv. 3.3=1-41, 3, 1 (Figura 40).
ra obtenidos una base de evoluciones compuesta, para -

Cada uno de los referidos ligamentos, juntamente
con el que se obtenga tomando v dejando a retorno
de hilos todo cuanto el primero deje v tome, respecti-
vamente, constituyen armuras apropiadas para la pues-
ta en carta de toda clase de dibujos para tejidos ada
mascados, conforme asi puede comprobarse en los ciem-

T e S *
= ' % i
-+ i - i 4 ]
. - +
K ! - Bl T : .
1 58 i i o L . n me .
4 3 4 T 1 3 = T 1 I
. - - 4+ 13 - = r+ + : 4
B 8 5 W3 EE BB i '
L .‘—' . T mm 'n
1 l ' T
| ! + 1 ! ! i
g 23 » - :
L ¥ Tt
- -
i { T T
o u ¥ t .
e - + e
. . y t 4 " .
FHH : -4 '
edasanahasa Easassis ly Hadts :
bt 5 - :
in
Fig. 48 I
4
conservar en ellos las caracteristicas condiciones de si-
metria inversa de uno a otro de sus hilos extremos v
también de una a otra de sus pasadas extremas, s
preciso que la base de evoluciones refina una u otra

de las dos siguientes condiciones:
@) Siendo su primera cifra la unidad, seguida de un

numero

impar de cifras iguales o de un grupo  simd- plos de las figuras 41, 42 43 v 44, en cada uno de los

trico de cifras en namero impar. Por |'i|'11||;i||; ruales A representa el dibujo escquematico reducido  del
i igamento adamascado D, v B v C sus respectivas ai

10P) ev. 5, 3.3 bv 1. 3. 323 |'I.'._.'.LI.T'.'1 35 muras; pudiéndose fAcilmente ‘!-',.]“I”. la l[t..“ T'i|l‘ 16n 3

8P) ev.5 2.4.2 bv. 1, 2.3.2 (Figura 36). leido de cada uno por lo que ya llevamos dicho v de-

mostrado )

= . . . los dos anteriores artfeulos
b) Siendo su primera cifra de valor impar distinto

de la unidad, seguida de otra cualquier cifra, de un nd-
mero ympar de cifras iguales o de un grupo simétrico de

cifras en niimero mpar; en todos cuyos casos la mitad

P. RODON Y AMIGO

(Continuard )

et G
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Identificacion de las materias colorantes y de los colores

La investigaciéon de Jas materias colorantes y de los
colores empleados en la tintura es a menudo muy dificl,
pues exige un conocimiento profundo de las propiedades
de las diversas materias colorantes, sobre todo bajo el
punto de vista de su solidez y de su forma de compor-
tarse en la tintura, para poder determinar con certeza
de qué¢ forma ha sido obtenida ésta.

Las materias colorantes se impregnan en las ma-
terias a tefiir ya directamente. ya, si ellas no tienen afi-
nidad para las fibras textiles, por el intermedio de pro-
ductos especiales [lamados «amordientesy,

Cuando se trata de imitar o de reproducir un color
O una tintura, se puede dar el caso de reproducir sola-
mente el color o el matiz, o bien la tintura con los
mismos colorantes vy las misinas materias que el tipo.
En el primer caso, que es el mis sencillo, la muestra
no sirve mds que como tipo de color; naturalmente
hari falta saber cudl serd el destino del articulo vy a
qué exigencias deberd responder, a fin de poder elegir
el colorante mids apropiado, En el segundo caso, que
es desde luego el mds dificil v que es precisamente el
que aqui nos interesa, debe ser sobre todo la materia
colorante exactamente la misma gue la del tipo y estar
aplicada sobre las mismas fibras o bases, o bien sobre
las mds semejantes posible

Naturalmente, se¢ deberd proceder primero a un en-
sayo preciso de los materiales, fibras textiles u otros
soportes, como por ejemplo, lana, seda artificial u otras
fibras solas o mezcladas entre si; hace falta asegurar-
se, también, de que estas fibras no estin recubiertas de
apresto, ¢l que se¢ eliminaria con un tratamiento con
aguna, o diastafor, aleohol, etc.

El género de las materias tefiidas se puede reconocer
por medio del microscopio o por reacciones quimicas
de las que se encontrard la descripcién, asi como las
reacciones de los colorantes v de los colores, en dife-
rentes obras tales como las de R, Gnehm. «Manual de
tintura v de fabricacién de los coloress, Loewenthal;
«Manual de tinturas, Lehne; «Los colorantes orgdnicos
artificialess, Schultz; «Investigaciones quimicas de las ma-
terias colorantes y de las fibras textiles», Ristempart:
«lecnologia quimica de los colorantes orginicoss, Zerr,
IEn ésta a!tima obra se encuentran las tablas de Green,
que indican e sistema metodico de caracterizacion de
las pinturas,

Nosotros nos limitaremos solamente en este articulo,
i hacer un estudio abreviado de los ensayos fciles de
ejecutar, para determinar ripidamente, en la mayor parte
de los casos, el género de tintura que se ha efectuado.
Estos ensayos pueden ser efectuados segin el orden si-
suiente :

le Frotamiento.

20 Penetracién,

3o Modificacién a la luz artificial,

40 Emnsayos al agua fria o hirviente.

52  Ensayos con alcohol, solo o con dcido acético,

Go Accién de los dlealis,
7o Accion de los Acidos.
g Accién de los oxidantes,

92 Accién de Jos reductores.

10¢ Calefaccion en tubo de ensayo y calcinacion,

le  Frotamiento. — E]l ensayo se hace frotando va-
rias veces con la materia tenida un nozo de tela de
algodén blanco (calicot). Este ensayo se aplica princi-
palmente a las fibras teiidas. Las tinturas hechas con
colorantes al azufre dejan muy poco, mientras que los
colorantes bdsicos, los pigmentos o lacas, asi como los
colorantes nitrogenados insolubles formados sobre la fi-

bra, por ejemplo el rojo de paranitranilina, e igualmente
los colorantes a la cuva, por ejemplo el indigo, dejan
bastante. El negro de anilina tefiido en un bafio deja
particularmente al frote.

20 Penelracion. — Se aplica sobre todo a los tejidos
espesos. Segun la penetracién mds o menos fuerte de
la solucién del colorante, se puede a menudo hacerse
cuenta del género del que se ha empleado. Por ejem-
plo, los colorantes bisicos y los colorantes con mor-
diente, en general, no penetran completamente. Con fre-
cuencia, también, el centro presenta una coloracién di-
ferente.

39 Accién de la luz artificial, y en particular de
las ldmparas de luz amarillenta. —Se puede algunas
veces juzgar, segln la modificacion sufrida por el ma-
tiz, de la clase de colorante empleada, sobre todo cuando
se trata de una mezcla de colorantes. Si, por ejemplo,
se ha empleado el violeta para el matizaje, el matiz
vira al rojo a la luz amarilla.

40 Accién del agua fria o hirviente.—E]l agua fria
no ataca mis que superficialmente a algunos coloran-
tes, tales como a los dcidos fijados sobre algoddn, oa
las lacas coloreadas fijadas sobre sulfato de barita. El
agua hirviente disuelve, en parte, a los colorantes di-
rectos y a los dcidos fijados sobre algodén; si ge po-
nen algunos hilos de algodén mercerizado o de lana,
se les encuentran tefidos.

Los colorantes sdlidos al agua son los pigmentos, los
colorantes a la cuva y al azufre, asi como los colorantes
a diazotar y los colores adjetivos como, por ejemplo, los
colorantes bisicos fijados al tanino-emético o los eolo-
rantes de alizarina y al cromo.

5o Accién del alcohol, sélo o adicionado de dcido
acético. Por este medio, los colorantes bidsicos emplea-
dos con frecuencia para el avivado de otros colorantes,
se dispelven y pueden ser identificados por las reaccio-
nes conocidas,

60 Accion de los dlcalis.—Se diluyen 10 ¢, c. de
sosa cdustica a 40° Bé. en 500 c, ¢, de agua. Se exa-
mina el cambio de matiz y el desprendimiento de color.
Los colorantes bisicos son alterados hasta la decolo-
racién, los colorantes directos y dcidos se desprenden de
la fibra. En general, los colorantes sdlidos a la sosa
son las alizarinas y los colorantes al c¢romo, asi como los
colorantes al azufre, a la cuva, los colorantes a diazotar
y ciertos pigmentos.

La accion de la lejia de sosa fuerte a 40° Bé. produce
con frecuencia cambios de matiz muy marcados, los que
se describen detalladamente en libros particulares.

To  Accion de los deidos.

a) Acidos débiles: Se diluyen 10 ¢, c¢. de acido
clorhidrico a 20° Bé en 200 ¢, ¢, de agua. Se procede
primeramente en frio y después en caliente en un tubo
de ensayo. Los colorantes de alizarina, los bdsicos o de
mordiente, asi como los colores minerales, son desmon-
tados o destintados; en cambio, los colorantes dcidos,
al azufre y a la cuva, resisten mejor.

b) Acidos concentrados: 4dcido sulfiirico a 66° Bé. El
ensayo se hace en una pequena cipsula de porcelana;
se hacen toques con el dcido y se observan las modifi-
caciones de matiz, muy caracteristicas.

80 Accién de los oxidanfes.— Se coloca la muestra
mojada en una solucién fria de cloruro de cal a 1° Bé,
que destruye, en general, los colorantes dcidos, bisicos
y directos, asi como los colorantes nitrogenados y al
azufre; los colorantes a la cuva, de alizarina y los colo-

‘res al hielo, son los mis resistentes.
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9o Accién de los reductores.

a) Hidrosulfito X, segtn el profesor Green. Se re-
duce en polvo fino | gramo de antraquinona precipitada
¥ se anade, agitando siempre, un exceso de solucién de
hidrosulfito cone. en polvo, para obtener una pasta fina,
que se vierte en una solucién caliente de 50 gramos de
Rongalita en 125 c, ¢, de agua, Se calienta uno o dos
minutos a [J0° 'C. Se diluye a 500 c, ¢, con agua fria y
se afiade después de enfriamiento 15 ¢ ¢ de dcido
acético cristalizable. Se ensava el poder reductor de esta
solucién, haciendo hervir un trozo de tejido tedido con
Burdeos o Granate de naftilamina, que debe descolorar-
se en pocos instantes.

Se coloca la muestra de tintura en un tubo de ensayo
junto con el reductor, y se somete a la accién del fuego
hasta Ja ebullicién. Los colorantes bisicos son transfor-
mados en sus leucoderivados. El color desaparece, pero
vuelve en seguida al aire o por la accién de un oxidante
como el persulfato, por ejemplo. Las tinturas hechas
con colorantes a la cuva o al azufre son transformados
en leucoderivados solubles; el sulfuro de sodio obhra igual-
mente sobre los colorantes al azufre, Las tinturas que
provienen de colorantes nitrogenados, dcidos o directos,
asi como las de ciertos colorantes bdsicos, rales como
el Pardo Bismarck, la Crisoidina, etc, son completamente
destruidas.

b) Cloruro de estaio: 100 gramos de cloruro de
“estaiio, 100 gramos de dcido clorhidrico puro a 20° Bé. y
50 c. c. de agua, Sirve particularmente para caracterizar
los colorantes al azufre.

Las tinturas son tratadas primeramente a la ebullicién
en sosa cdustica al 10 0o para eliminar la pequefia can-
tidad de azufre que pudiera adherirseles. Se lava con
cuidado y se coloca la muestra con un poco de solucion
de cloruro de estafio en una cdpsula de porcelana que
se recubre con un trozo de pape! de filtro impregnado
de una solucidon de acetato de plomo. Se calienta lenta-
mente hasta la ebullicién. Si s2 trata de un colorante al
azufre, el papel se colorea en pardo o en negro en
las partes impregnadas de sal de plomo.

102 Calefaccién en un tubo de ensayo, e incineracion.

a) Calefaccién en un tubo de ensayo. Se coloca en

D. Eduardo

45

¢l fondo de un tubo de ensayo un trozo seco de la tin-
tura, y se observan las modificaciones sucesivas del co-
lor ola coloracién de los vapores producidos por la
accién del calor. Cuando se trata del indigo o de los co-
lorantes del mismo género, capaces de sublimarse, se
producen vapores coloreadvs. Idénticamente ocurre con
los colores al hielo.

b) Calcinacién o incineracion en un crisol de por-
celana. Se pueden caracterizar por este medio los so-
portes minerales de las lacas o pigmentos, asi coma
la clase de mordiente empleado para fijar los colorantes.

La coloracién de las cenizas puede frecuentemente dar
Gtiles indicaciones sobre la naturaleza de los metales
existentes. Una coloracién pardo-rojiza indica el hierro,
el verde-gris, el cromo, el negro, el nikel o-¢l cobre, el
blanco, el estafio, el aluminio o el antimonio.

Se procede luego a la disolucién del contenido del cri-
sol, en dcido nftrico diluido; se diluye mds atn y se
filtra. La parte insoluble puede contener, por ejemplo,
sulfato de barita o dcido silicico, Se reconoce el bario
por la coloraciéon verde que comunica a la llama de un
mechero Binsen, y el dcido silicico por el esqueleto sili-
ceo producido cuando se calienta la ceniza sobre el lilo
de platino en la perla de sal de fésforo. La parte solu-
ble se divide en dos partes desiguales. La mds pequena
sirve para la investigacién del 4cido; y la parte principal
de la disolurién sirve para la investigacion de los me-
tales,

Cuando se ha llegado por medio de estos diversos
ensayos, a hacerse una idea de la forma en que ha sido
obtenida una tintura, se procede a imitarla y a reprodu-
virla segin las indicaciones recogidas, y se hacen una
serie de ensayos metddicos, o sea, comparando con el
tipo la accidn de la luz artficial, de! agua. de los 4ci-
dos, etc.

Es también muy importante el caracterizar las ma-
terias a tefiir, porque segn su naturaleza pueden ser
notablemente modificadas las propiedades y las reaccio-
nes de las matenas colorantes.

Fraxoisoo MASATS PAVIA

Pla y Amigo

Ha fallecido recientemente en Alcoy el distingmdo
industrial v meritisimo profesor de teoria de tejidos
D. Eduardo Pli y Amigd, cuya muerte es la que ha
sido mds sentida por nosotros de todas cuantas hemos
registrado en estas piginas desde la aparicion de « Ca-
taluna Textil» hasta el momento presente.

Esta efusién de nuestro mds profundo sentimiento es
una consecuencia logica de la fraternal espiritualidad
profesional que a dicho sefior nos unfa desde largos
anos y, muy cspecialmente, desde cuando, al pretender
¢l sefior Pla establecer en una de sus fabricas la ense-
Nnanza tedrica de la fabricacion textil, accediendo con
ello a las reiteradas stplicas de algunos de los mas
prestigiosos industriales alcovanos, nos hizo el sena-
lado honor de adoptar el método de ensefianza que te-
nemos  establecido en nuestra Escuela de tejidos de
Badalona.

La compenetracién de sentimientos que antes y des-
pués de aqguel hecho tuvo entre nosotros lugar, alcan-
z6 su grado midximo con motivo del viaje téenico-artis-
tico que D. Eduardo Pla, acompafiado de sus alumnos
del curso de 1915 a 1918, efectud, en ese dltimo afo,
por los mds importantes centros manufactureros de Va-
lencia, Aragén y Catalufa, deteniéndose preferentemen-
te cn las principales poblaciones fabriles catalanas v,

sobre todo, en Badalona, en cuya Escuela textil quiso
el Sr. Pla que revalidasen sus estudios los alumnos que
durante el referido curso habian aprendido, en Alcoy,
las lecciones magistralmente explicadas por aquel culti-
simo industrial.

Consecuencia de ese viaje fué la visita por mi efec-
tuada algunos dias después a aquella hospitalaria y la-
boriosa ciudad industrial que el Serpfs baiia, para dar
en su Real Fibrica de Pafios un ciclo de conferencias
técnico-textiles; habiendo sido tantas y tan inmereci-
das las atenciones recibidas en aquella ocasién de las
mas principales casas, prensa y centros alcoyanos, que,
al recordarlas ahora, sin que por cllo dejen de ser
menos agradecidas por nosotros, es tan solo para atri-
buirlas justamente a las merecidisimas simpatfas y afec-
tos que D. Eduardo Pla y Amigé disfrutaba entre to-

dos sus paisanos,
GreS (Je—constit ‘lfn‘l,msu co-
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la muerte de su padre, al goce de la respetable posicion
social que le brindaba, actualmente, su condicién de ser
considerado como uno de los mds inteligentes y mds
importantes industriales textiles alcovanos!

Basta tan para cargo de la cuantia
del esfuerzo personal desarrollado por el Sr. Pla y Ami-
g6 en el transcurso de su laboriosa existencia, la enume-
racion  cronoldgica de sus principales hechos.

Sin otro elemento de vida que su iniciacién en el
aprendizaje de hojalatero, a los once anos de edad salié
de Alcoy en busca de mejor suerte v en la capital de
Cataluia unos seis anos empleado en el
despacho de una importante drogueria.

sGlo, hacerse

permanecio

| D. Eduardo Pla y Amigé

Nacié en Alcoy el 17 de Abril de 1862
Murié en la propia ciudad el 18 de Diciembre de 1925

De regreso a su ciudad nativa, entré en 1879 de
aprendiz en una de las fibricas de panos del gran patri-
cio alcoyano D. Anselmo Aracil Jordd, el cual muy
pronto tuvo ocasion de fijarse en las grandes dotes de
inteligencia y actividad que adornaban al joven Pla
v por ello y con facilitarle los medios para que pudie-
s¢ aprender las nociones tedricas del tejido y el conoci-
miento de las primeras materias indispensables para su
fabricacién, ciment6 la gue para siempre mds
debia constituir el sustentdculo de toda la actuacién téc-
nica ¢ industrial futura de nuestro biografiado.

Con los conocimientos tedricos y practicos gue ripi-
damente fué¢ adquiriendo el joven Pla, éste llegd a ser
un auxiliar valioso y eficaz del Sr. Aracil v de tal modo
logré merccer su confianza y estimacién, gue al nece-
sitar su gran amigo y compafero D. Santiago Pascual
un Dircctor para su fabrica, no titubed el Sr. Aracil
en llf'l‘g,‘ﬁ‘(_‘.l']i' el jn\'L:ll l)lii.. con ¢l doble intento de SETVIT
bien a uno de sus entranables amigos y mejorar, al pro-

]'l;[hl.'

pio tiempo, la posicion social de su patrocinado.

A pesar de la estremada juventud de éste, que esti-
maba como inadecuada el Sr. Pascual para el ejerci-
cio de tan importante cargo, su nuevo Director le re-
sulté fodo un hombre, va que debido a sus iniciati-
vas y grandes arrestos industriales, la fabrica por ¢

CarTaLuRa TEXTIL

dirigida fué la primera en Alcoy que cambid los tor-
nos a mano por selfactinas y la primera, también, que
establecid el alumbrado eléetrico; siendo ademds, en to-
das ocasiones, la que daba la pauta a los restantes in-
dustriales alcoyanos para la fabricacion de los articulos
de moda; por todo lo cual fué¢ considerada, en su tiem-
po, como la fdbrica medelo de aguella importante
ciudad industrial alicantina.

Poco después de fallecido ¢l Sr. Pascual, o sea hacia
alld por los anos 97 del pasado siglo, con el insuficien-
te capital de participacién en el negocio gue habia
acumulado D, Eduardo Pla, éste se hizo cargo de la
marcha de la casa; pero por el escaso numerario de que
disponia, que no compensaba la gran competéncia
no menos reconocida laboriosidad del Sr, Pla, el extric-
to cumplimiento de las atenciones y débitos contraidos
le habrfan imposibilitado su continuacidén, si los acree-
dores, haciendo justicia a su acrisolada honradez, no le
hubiesen concedido una razonable prorroga para su fi-
niquito: lo cual facilité la marcha normal de la casa y
rehizo su erédito en pocos anos, siendo considerada hoy
como una de las mejores entre las de su clase,

I'ara llegar mds prontamente a este feliz resultado,
no quiso el Sr. Pla distraer para sus atenciones perso-
nales capital alguno del negocio, v a este efecto, desde
los primeros anos de su empresa industrial hasta 1908,
aparte de la direccion de la misma, ejercid, también,
la de la casa « Viuda e hijos de Vicente Boronat», in-
fluenciando tan remarcablemente en su progresiva mar-
cha, gque los géneros de tal fidbrica fueron solicitados
de todas partes de la Peninsula, particularmente sus ar-
ticulos para abrigos, fabricados siempre al
unisono de las modas de Paris,

Durante la direccion de nuestro biografiado, la casa

gorras vy

Viuda ¢ hijos de Vicente Boronat » cambio todo su
anticuado sistema de fabricacion, adoptando el siste-
ma métrico decimal que el Sr. Pla ‘tenfa ya estable-

cido en su fabrica de hilados; sistema que al pasar de
una a otra de las [dbricas textiles alcovanas, se ha ve-
nido distinguicendo cominmente con el nombre de « sis-
tema Pla» como tributo de reconocimiento a su intro-
ductor en Alcoy.

El exceso de trabajo que durante todo el tiempo
de su doble actuacién industrial vino desarrollando tan
excelente téenmico, quebrantd sensiblemente sus  ener-
gias personales; v su falta de salud, durante los Glti-
mos anos de su vida, ha sido para ¢l mas llevadera al
ver triunfantes en todas partes del pais y en algunas
del extranjero, los acreditados hilados de su fabrica,
distinguidos con la marca de «La estrella blancays vy,
sobre todo, al verse sucedido en la préspera marcha de
su casa por la inteligente direccién de nuestros esti-
mados amigos su hijo ¢l distinguido Ingeniero D, Fer-
nando Pla Boti y su hijo politico el inteligente indus-
trial textil D. José Aracil Aznar, voluntarioso colabora-
dor de su suegro casi desde los comienzos de su acredi-
tada empresa,

jLastima grande que nuestro llorado amigo, que ha
sido un formidable técnico en la direccién de los nego-
cios que le fueron confiados, un trabajador incansable
en el afianzamiento de sus empresas mercantiles, un
profesor altruista en la divulgacién de sus vastos cono-
cimientos, un ciudadano probo y ejemplar en su actua-
¢ion social y un perfecto caballero en todas ocasiones, no
haya podido gozar por mds tiempo, como justo premio a
sus relevantes condiciones, la dicha de ver coronados por
el éito todos los afanes por €l cumplidos para el logro
del progresivo desarrollo de su fibrica, con el cual ha
contribufdo poderosamente al engrandecimiento de nues-
tro trabajo patrio, del cual fué siempre D. Eduardo Pla
v Amigé un csforzado v competente adalid,

P. RODON Y AMIGO
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Honrando al Maestro

Nuestro excelente companiero D). Adolfo Bernabeu Payd, uno de los industriales de la actual generacion alcoyana que mas fervoros
samente siguen las huellas trazadas en su patria nativa por el meritisimo maestro D. Eduardo Pli v Amigé, con motivo del fallecimiento de
este iiltimo, nos ha remitido las siguientes cuartillas, que con sumo gusto publicamos.

Aun cuando va supongo yue otra pluma mids auto-
rizada que la mia no dejard de comentar en las co-
lumnas de nuestra excelente « Cataluiia Textil s
aparicién terrenal de mi bondadoso y estimado Maestro
D. Eduardo Pla y Amigd, deseo que se me permita
exhalar en esas paginas ¢l triste lamento de un corazén
agradecido por la pérdida tan sensible como irreparable
que Alcoy industrial acaba de sufrir.

la des-

Los profesores Pla y Rodén con
durante el curso

llevado por ella, mas tarde, a la funcién docente, en su

deseo de ampliar v mejorar, ensenando, todo lo por ¢
primeramente aprendido. Y en el Circulo Catdlico de
obreros hizo bajo tal sentido su debut, valiéndole su
abnegado comportamiento el titulo de socio honorario.

Su  admiracién los mdétodos cata-
lanes cra entusiasta en alto grado v como sus viajes u

Barcelona eran muy

por ]u'\I:l;u'i'l;_:h 0s

frecuentes, en ella tuvo ocasién de

los que fueron alumnos del primero

de 1915 a 1916

1. D. Romualdo Aracil.
Vitoria. 3. D. Rafael Miralles. 6. D. Eduardo Pla (hijo). 7. D. Adolfo Bernabeu.

8. D. José Pla.

Boronat.

De tal puede calificarse el traspaso de D, Eduardo,
pues si bien nuestra industrial ciudad ha disfrutado en
todos tiempos de muy aptos y muy manu-
factureros, nadie bha aventajado en bondades y ener-
gfas las gue aquél ha desparramado prédigamente, en
su accidentada vida, en beneficio de sus semejantes;
por cuanto sobre el improbo trabajo personal por ¢l
acumulado en grande escala. durante el transcurso de
su beneficiosa existencia, solamente haber
derado que «entre el dia v la noche no hay
pared de por medio», le fué dable, atin, en las horas que
necesitaba imperiosamente para su
destinar algunas de divulgacion,
semejantes, de los maltiples conocimientos por él ate-
sorados sobre toda clase de cuestiones técnico-textiles.

Y asi se le pudo ver, en plena juventud, influenciado
por una aficion sin limites que le indujo a estudiar
afanosamente para aprender cada dia mas v mas; y ser

laboriosos

por consi-

slempre
descanso personal

ellas a la entre  sus

2. D. Miguel Ballve.

9. D. P. Rodén vy Amigé.
12. D. Antonio Aracil.

3. D. Pascual Llorens.— 4. D. Luis

10. D. Eduardo Pla.—Il. D. Vicente

ponerse al habla con sus mds renombrados
cil sus constantes investigaciones

pleado en la Escuela de

téenicos vy
conocid el sistema em-
Fejidos de Badalona, del cual
1lit hidn, entre nosotros, un fervoroso ill\'l_ll;;‘;u_in|'.
Muchos v muy distinguidos son los industriales alco-
yanos que, en distintas épocas, han recibido las prove-
chosas lecciones de tan preclaro profesor, pudiendo ci-
tar, entre otros que no son de mi conocidos. los nom-
bres de D. Eduardo Cardenal, D. Eduarde Bou. don
Alsina, D. Enrique Carbonell, D. Claudio
Masid, D. Antonio v D. Romual-
do Aracil y el que suscribe, que habri sido, por cierto,
el mds modesto de todos ellos. Quizd por esta condi-
cién, vo le debo a D. Eduardo mucho mds que ningdan
otro, por cuanto para mi fué alge mis que un profe-
sor: fué casi un padre, por haberme acogido a su lado
a mis doce anos de edad: por haberme instruido v edu-
cado desinteresadamente; por haberme hecho sU susti-

I rancisco

Soler, D. Leonardo
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tuto en la casa Boronat; y por haber sido siempre mi sa-
piente mentor en todas cuantas ocasiones mi insuficien-
cia ha tenido que recurrir a sus hondades.

Bondades que su grandeza de alma prodigaba con
absoluta y pura generosidad, pues al preguntarle algu-
nas veces de que manera podria yo corresponder a tan-
tos y tan schalados favores, me respondia laconica y
cariosamente: «jcon un disgusto que no sea muy
grande! ».

Bondades que prodigadas, por doquier, entre todos

Cararusa TexTIL

sus semejantes, fueron de tal naturaleza v tan manifies-
tas, que por este molive ¢l acompanamiento de su ca-
diver a su dltima morada constituyd una gran mani-
festacion de duelo, en la cual todas las clases sociales
de Alcoy tomaron parte.

{Que Dios premie con su eterna gloria a quien tanto
bien esparcid sobre la tierra!

- Aporro BERNABEU PAYA
Alcoy, Enero 1926.
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Sericicultura, por Pedro Vicil, Ingeniero Agrénomo.
~Un volumen, 12186 cms, de 408 pdginas con 71
figuras. — Precio: 12 ptas. en ristica v 14 ptas. en te-
la. — Editor: Salvat Editores, S. A., Calle de Mallor-
ca, 41-49, Barcelona.

Espafa fué, en pasados tiempos. un gran pais pro-
ductor de seda, como también llegaron a serlo Itaha v
Francia, y si en estos dos paises la industria sericicola
continfia aun en un estado bastante floreciente ha sido
debido a lus estudios de sabios eminentes y a los es-
fuerzos de los Gobiernos para investigar v vencer las
enfermedades de los gusanos. Asombra los trabajos
que acerca el cultivo de la morera v la cria del gusano
de seda figuran tanto en la literatura textil francesa co-
mo_en la italiana.

En cambio, en Espafa, puede decirse que solo ha
sido la rutina la gque ha guiado la cria del gusano, pero
ahora que el Estado se preocupa grandemente de
rchabilitar la que antaio }ué industria fomentadora
de riqueza, aplauso merece que hayan editores que se
preocupen de aumentar el caudal de nuestra literatura
textil con libros que al difundir nueves conocimientos
cientificos acerca la sericicultura, permitirdan, indudable-
mente, que ésta logre un mavor v mas rapido desen-
volvimiento.,

El libra que totiva estas lineas, que forma parte
de una enciclopedia agricola premiada por la Academia
de Ciencias Morales v Politicas y por la Sociedad Na-
cional de Agricultura de Francia, se divide en siete par-
tes: La primera es un curso histérico de la sericicul-
tura y da la estadistica de la produccidén de la seda.
La anatomia y la fisiologia del }}ambyx mory se encuen-
tran expuestas en la segunda parte, Las enfermedades
contra las que el sericicultor tiene que luchar, forman
la tercera parte. La cuarta parte se refiere a la crianza
de los gusanos de seda y se subdivide en seis capitulos:
alimentacion; local y material; la semilla; incubacién
y eclosién; crianza v recoleceién: razas diversas de gu-
sanos de seda. La quinta parte trata de la industria
de la simicnte o produccién de las semillas de gusanos
de seda. En la sexta parte. se compendian las cualida-
des y propiedades del hilo de seda y las diversas opera-
clones que transforman el capullo en hilos dispuestos
para ser tejidos. En la séptima parte se trata ligera-
mente de las demds sedas (sedas silvestres y artificia-
les). Por dltimo se di, en apéndice, algunas nociones
sobre la morera, su cultivo y sus enfermedades.
Lomo se ve, la obra es un tratado completo de se-
ricicultura, que no deben dejar de adquiriv quienes se
hallen relacionados con tal industria.

Skinner's Cotton Trade Directory of the Warld 1925-
26. (Directorio de la_Industna Algodonera Mundial).
Un volumen, 21 X245 cms,, de 2,400 pdginas, — Precio:
26 sh., encuadernado. franco de porte. — Editor: Tho-
mas Skinner & Co., Gresham House, Old Broad Street.
London E.C.2. Inglaterra.

Si revisada y aumentada fué la segunda edicion de
este Directorio, en comparacién con la primera, mas
lo ha sido la edicién tercera, correspondiente a los
afios 1925-1926, que vi6 la luz recientemente, pues
¢l volumen aparecido contiene un total de 2,400 pd inas,
o sea 1,000 paginas mas que el de la segunda edicidn,
Citamos estos datos comparativos para evidenciar, me-
diante los mismos, los constantes esfuerzos que hace el
editor del Directorio de la Industria Algodonera Mun-
dial para poner en manos de las personas interesadas,
un libro, 1o mas completo posible, de datos y referencias
de las casas mds importantes de todas las partes del

mundo donde la industria algodonera hayva sentado sus
reales.

El Directorio que nos ocupa estd redactado en in-
glés, pero para facilitar su consulta a los industriales
de todos los pafses, las tablas de materias, prefacios, in-
dices y encabezamientos se han impreso en inglés, fran-
cés, aleman, espanol, italiano y portugués. Su contenido
ha sido dispuesto en el mismo orden de las operaciones
que tienen efecto en la industria, es decir, que las diferen-
tes secciones en que estd dividido el contenido del vo-
lumen, se refieren, primeramente, a los exportadores
de algodén en rama, luego a los fabricantes de hilados
v de tejidos y, seguidamente, a los tintoreros y apres-
tadores. En secciones aparte se indican las direcciones
de los comerciantes y exportadores de hilados v de te-
jidos; las de los suministradores para fabricas: las de
os fabricantes y exportadores de seda artificial, entre
otros varios grupos mis de referencias.

Si al hablar de la segunda edicién dijimos que este
Directorio era el mids completo de cuantos por el estilo
s# llevaban publicados, hoy bien podemos decir que, en-
tre todos ellos, es el mejor.

L'examen de chimie de I'éléve teinturier, por los
Doctores A. Kielmeyer vy W, Zinker, traducido v adap-
tado por Piequet, — Un volumen, 135 %21 cms., de
286 pags.  Precio: 62 francos, encuadernado. — L'Edi-
tion Textile, 29 rue Turgot, Paris, IX (Francia).

Esta obra. gue debidamente traducida ha pasado a
enriquecer la literatura textil francesa, ha merecido, en
su idioma original, los honores de cinco ediciones conse-
cutivas, lo cual demuestra bien claramente cuanta es su
importancia y cuanta su utilidad, no sélo para los es-
tudiantes de quimica tintérea, si que, también, para
todo quimico textil,

El texto de la obra, que ha sido revisado de confor-
midad a los Gltimos adelantos de la quimica, estd re-
dactado en forma de preguntas y respuestas, que por
estar redactadas en forma clara y concisa, resultan de
muy ficil comprension.

. L

Weaving with Small Appliances I11. — Table Loom
Weaving, por Luther Hooper. — Un volumen, 16 X 20
centimetros, de 70 paginas, con 49 figuras y 8 ldmi-
nas. — Precio: 7 sh. 6 d., encuadernado. — Editor: Sir
Isaac Pitman & Sons, Ltd., Parker Street, Kingsway,
W. C. 2. London (Inglaterra).

La obra que vamos a resefar es la altima de una
sernie de tres volimenes gue tienen por objeto divulgar
el tisaje de diversidad de tejidos a base de simples acce-
sorios. De los dos primeros, volimenes ya dimos cuenta
en esta seccibn a medida de su publicacién; véase:
« The Weaving Board», tomo XVII, pag. 86, v « Ta-
blet Weaving », tomo XVIII, p-‘iﬁ. 20, v del tercer
volumen, recientemente publicado, diremos que estd con-
sagrado a la descripeidn del pequeno telar de mesa, es
decir, del sencillo aparato de teijcr que se uriliza enci-
ma de una mesa u otro mueble semejante, E] autor
del libro estudia y explica el tisaje en esta clase de te-
lares partiendo de la base del modelo de telar de 8 li-
208 y detalla la variedad de tejidos que pueden fabri-
carse en él. De algunos de estos tejidos el libro contie-
ne reproducciones en color,

Hablando, en conjunto, de la obra « Weaving with
Small Appliances» diremos que la misma es lo mejor
que se ha publicado dentro de su naturaleza.

(G L
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La industria del género de punto

Suplemento al n.° 233 de “Catalufia Textil“

Tricotosa rectilinea con aparato “Jacquard“ sin cadena

de la Fabrique de Machines a Tricofer de Schaffhouse (Suiza)

La acepracién cada dia mayor del tejido de punto
con dibujo Jacquard debia abrir, forzosamente, un nue-
vo campo de actividad en la rama de la industria mas
rélacionada con él, es decir, en la construccién de mi-
t;uit‘l;‘l'-'. tricolosas.,

La tricotosa Jacquard es conocida desde hace tiem-
po. El érgano  que la caracteriza es la cadena Jacquard,
compuesta de una serie de palastros perforados en rela-
cién al dibujo proyectado. El nimero de palastros puede
ser muy variable y depende de la extensién del motivo

ornamental, de manera que
ga a varios centenares, lo cual representa una gran
masa metdlica a desplazar que equivale a una pro-
duccién muy apreciable de la produccidn.

Por otra parte, resulta un gasto no menos sensi-
ble para cada nueva cadena Jacquard que hay que csta-
blecer, razén por la cual el mercado se ve frecuentemen-
te inundado de articulos que presentan un mismo dibu-
jo que, si al principio, halla comprador, su repeticién
continua acaba por hacerlo invendible.

Ademds, la tricotosa Jacquard se construye cspe-
cialmente para el tejido de punto asf denominado, de
manera que su empleo como tricotosa ordinaria para
los articulos clasicos sin Jacquard, es perjudicial a cau-
sa de una produccidn reducida, originada por el peso
de ciertos Organos mdyviles o por la realizacion de ma-
nipulaciones suplementarias, todo lo cual se transforma
en un aumento de los gastos generales si tales tricotosas
no se utilizan exclusivamente para la clase de trabajo
para la cual han sido construidas.

Considerando estas diversas objeciones, los construc-
tores hallaron la base de un problema nuevo, que se
resume como sigue:

a) Es posible ejecutar, en una tricotosa desprovis-
ta de cadena Jacquard, una variedad infinita de dibu-
jos?

b) Puede, la tricotosa, conservar la suavidad v la
produccién de una miquina ordinaria ?

¢) Puede evitarse, a pesar de estar destinada para

este niimero, a veces, lle-

Jacquard, un aumento de peso v la realizacion de mani-
pulaciones suplementarias?

d) Puede una tricotosa ser empleada ventajosamen-
te e indistintamente como tricotosa Jacquard Y como
tricotosa ordinaria ?

Si bien estas preguntas parecen, a primera vista,
irrealizables, tales condiciones las satisface actualmente
una (ricotosa Jacquard sin cadena, construfda por la
fabrica de mdquinas tricotosas de Schaffhouse (Sui-
za), la cual permite al fabricante de géneros de punto
de variar ¢l dibujo Jacquard, a voluntad, instantinea-
mente articulo por articulo, y esto sin ningiin gasto su-
plementario, conservando integralmente, a la vez, la
produccién normal obtenida en la fabricacién de los
géneros de punto ordinarios.

A pesar de su sencillez, la tricotosa de referencia pue-
de ser, en cierto modo, calificada de (Universal. 1.a mis-
ma esta combinada de manera que el fabricante pue-
da, en un momento dado, hacer frente a la competencia
presentando a su clientela un muestrario bajo demanda,
combinando instantdncamente dibujos a voluntad de
los clientes sin que ello origine aumento de precio.

El tejido de punto obtenido no es una imitacion,
sino la malla verdadera del Jacquard ligere, cuyo grue-
s0 estd en relaciéon con el punto 1 y 1 ordinario. Este
punto es muy importante para los articulos para depor-
te, en los que alternan, a veces, las secciones de Jac-
quard con las secciones lisas, o para las chaquetas en
las que, con el Jacquard, s¢ forma cenefa, etc.

:

CATALUNSA
I REVISTA HISPAN(-ANMES
tpsa @o e Mneneds 1
variedad grandé de argds bllﬂm‘h por ejemplo: ar-
ticulos de fant arg {(TOS para-deporte, siedters, ves-
tidos para se - ntone .—‘t‘]-!ﬂqﬂ(",j.élls' vestidos para
nifios, medias para sTHAles de fantasia, echar-
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pes, boinas, etc.,, ete. A pesar de su diversidad, todos
estos articulos pueden fabricarse con las mismas ventajas
de la serie, sin la repeticion continua de un mismo di-
bujo. De este hecho, el fabricante deja de hallarse a
merced de dos factores opuestos, como son, por una
parte, la clientela que solicita siempre dibujos nuevos.
Y. por otra parte, los gastos a veces muy crecidos origi-
nados por el cambio de la cadena Jacquard.

En su construccién general, la
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ocupa no ofrece nada de particular, puesto gque el ce-
rrojo es del tipo usual y el carro es el mismo de la trico-
tosa ordinaria, El aparato Jacquard patentado, que
es lo que hace la tricotosa de modelo especial va colo-
cado a la parte posterior de la misma. Este aparato se
compone de un tambor, formado por tiras perforadas,
el cual estd destinado a seleccionar las agujas poste-
riores que deben trabajar para producir ¢l dibujo de-

seado,
Fig 4.

BLa-ymbg=uh=obaywy

Mediante la accién del balancin de la mdquina, el
tambor 6 se pone en contacto con las agujas por me-
dio de los bafiones 5, este contacto tiene efecto automa-
ticamente a cada recorride derecha o izquierda, o a
izquierda solamente, segin se desee. El carro 2 con-
serva tinicamente sus funciones de formacién de la ma-
lla, pero queda libre de toda accién en el aparato Jac-
quard; sélo el balancin actda y, gracias a una juiciosa
combinacién de palancas, el esfuerzo necesario para el
accionamiento de la mdquina, atn para las maquinas
muy anchas de galga fina, es muy reducido.

En el lado izquierdo de la mdquina y al alcance de

CATALURA TeEXTIL

la mano, se halla un disco 14 en el centro del ¢unal wira
una palanca 13 que puede ser fijada a voluntad en una
cualguiera de las doce posiciones senaladas en la cir-
cunferencia del disco por medio de pequetas muescas.

Por un eje 12 v un tren de engranajes, 10 v 11, di-
cha palanca 13 se halla en relacién con el tambor 6.
de manera que se concibe muy facilmente que el des-
plazamiento rotativo de la palanca origina la rotacién
del tambor Jacquard, vy que las doce posiciones de de-
tencién del disco corresponden a las doce tiras perfo-

radas del tambor. Asf, pues. se puede a voluntad.
Hig-5
18 ‘-f
49
24
35 »
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detener la palanca en una u otra de las posiciones y, por
consiguiente, poner en trabajo la tira correspondiente
del tambor,

La variacién ripida, en un orden cualquiera, de
estas doce posiciones es la [lave patentada de la nueva

tricotosa v el que nos lea se asombrard ante la idea
de que el tambor en cuestidbn permita al fabricante
de géneros de punto de obtener varios centenares de
miles de combinaciones diversas sin ningtn gasto su-
plementario.

El ntmero 12 elegido para las posiciones del disco
juega un papel importante bajo el punto de vista de
la produccién, pues que al igual que en el reloj, las
doce muescas corresponden a las horas, de manera que
instintivamente vy sin ninguna reflexién. el obrero sa-
brd que la posicién 12 se halla en la parte superior;
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la posicién 3, a Ia derecha; la posicién 9. a la izquier-
da; la posicién 6, en la parte inferior, ete,

Gracias a un movimiento especial, independiente de
la posicion de la palanca, la mdqguina ejecuta auto-
Maticamente cada segunda pasada, con el complemen-
to de las agujas que no han trabajado en la pasada pre-
cedente, reduciendo asi, de un 50 %, las manipulacio-
nes que habria que realizar.

El poner determinadas agujas fuera de la accién
del tambor Jacquard, se obticne por el simple pivoleo
de un pistén, después de realizado lo cual, la miquina
presenta todas las caracteristicas del tipo ordinario de
tricotosa a gran produccién, empleada tan ventajosa-
mente para los articulos semi-Jacquard.

Tricotosa rectilinea, & mano, con aparato Jacquard sin cadena

Los bafones intermediarios que actiian sobre las
agujas estdn dispuestas a charnela v permiten redu-
“IT v aumentar a voluntad el ancho del campo de trabajo.

“Sta puesta en trabajo o fuera de trabajo se efectila
“On tal rapidez, que su empleo para articulos labrados
presenta reales ventajas.

.(’”m” simple demostracién se acompafan algunos
dibujos sacados de entre las mil y una variedades que
Pucden obtenerse en la tricotosa a mano y en la trico-
tosa a motor.

Tricotosa universal a motor con aparato Jacquard sin
cadena

Poseyendo todas las caracteristicas de la tricotosa
4 mano, la tricotosa universal a motor halla su empleo
“n la gran produccién.

Esta nueva tricotosa, contrariamente a las tricotosas
Jacquard conocidas hasta ahora, puede, a voluntad,
S€r separada del aparato Jacquard, convirtiéndose, por
¢ste hecho, en una mdquina a motor completamente
automatica para la produccién de todos los articulos
rIéSir‘r_‘)sl

Todos los movimientos son autométicos y se origi-
"N por una cadena de cartones que permite, segun
SU-combinacién, poner en trabajo o fuera de accién
N movimiento cualquiera relacionado con el tejido de
bunto deseado.
~ Automaticamente, y sin ningin gasto suplementa-
o, el fabricante puede combinar a voluntad una in-
['“}qﬂd de dibujos, que la maquina reproducird auto-
Maticamente,

Al _‘)biﬁlﬂ de que todas las combinaciones resulten lo
mas simple posible, el accionamiento del tambor Jac-
quard es independiente de la cadena de los movimientos
Y. COMO para la miquina a mano, los dibujos son ob-
enidos sin cadena de cartones Jacquard.

En la mdquina a motor, representada por las figu-
s 5 y 8, la rotacién del tambor 7 tiene efecto automi-
:“-‘iral‘;::-‘:i:; v cada uno de los dm‘:c palastros del tambor
radan d 0, de conformidad al dibujo proyectado, sepa-

amente delante de las agujas 4 v 5 por medio de
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un dispositivo accionado por motor. El tambor 7 estd
montado y gira sobre dos palancas 8 que oscilan en
el eje fijo 9 y es llevado contra las agujas por medio
de elementos no representados en las citadas figuras 5
v 6. Mediante los engranajes 17, 18, 19 y 20, ¢l tam-
bor 7 recibe su movimiento de rotacién por la friceién
25-27, accionada por la cadena 24, que acciona, tam-
bién, el cilindro 21.

En la superficic de este cilindro 21 se han fijado,
segun una linea helizoidal, doce dientes que correspon-
den”a los palastros 6 del tambor 7. Delante de este
tambor se ha dispuesto, siguiendo las mismas distan-
cias laterales que los doce dientes, doce palancas 23 en
un eje comin, palancas que se accionan por una cadena
22 provista de clavijas 30 que, al avanzar la cadena,
pasan una a continuacién de otra, por debajo de las
doce palancas.

Cuando uno de los doce dientes (ropieza con una
palanca ajustada 23, ¢l tambor 21 se para. El cilindro 7
se para en la posicion deseada, al mismo tiempo que
el tambor 21, mientras que la polea 25 continia giran-
do gracias al acoplamiento por friccién dispuesto en-
tre esta polea 25 y el tambor 21.

Cuando el polastro requerido ha sido conducido a
la posicién exacta enfrente de las agujas, v que ¢l ca-
rro de la maquina se ha alejado del campo de agujas,
¢l tambor 7 es accionado, por medio de las palancas 8,
contra las agujas y las obliga asi a abandonar su posi-
cion de descanso 5.

IEn lugar de las perforaciones y agrupamientos re-

presentados en la figura 3, se pueden combinar otras
perforaciones y otros agrupamientos al objeto de obte-
mayor o

ner dibujos de menor extension, en forma

Tricotosa universal a motor, con aparato Jacquard sin cadena

de zig-zag, circulo o estrella. El cilindro 7 puede efec-
tuar, ademds, un encabalgamiento a base de 6 agujas,
cuyo movimiento, que es automdtico, aumenta cnor-
memente la posibilidad de variacién de los dibujos.

Para el fabricante de géneros de punto, la ripida
metamdrfosis de la tricotosa Jacquard en tricotosa cr-
dinaria se traduce en una reduccién considerable de su
utillaje, que le permite, a pesar de ello, hacer frente a
la competencia en cuanto a los articulos Jacquard, semi-
Jacquard y ordinarios se refiere,

I'or otra parte, la reduccion del utillaje traec con-
sigo la reduccidon proporcional de todos los gastes ge-
nerales que, muy a menudo, constituyen el obstd-ulo
principal que impide realizar un negocio,
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Aparatos “Gram* para el accionamiento a motor de las maquinas rectilineas

de André Martinet, de Orleans

El aparato en si, se compone esencialmente de dos
soportes fijos de fundicién en forma de pies, reunidos
por dos barras redondas de acero en las cuales se en-
cuentran: a la derecha, el soporte de un juego heh-
widal que acciona la rueda de cadena motriz; a la
izquierda el soporte de la rueda de cadena parecida,
pero que no es motriz,

Este conjunto ocupa en longitud unos 10 centimetros
mds a cada lado de la miquina rectlinea v en profun-
didad unos 20 centimetros detris de la misma.

Entre estos pies hay otras dos barras atravesadas
situadas en el primer plano, que sirven de guia a una
pieza corredera que arrastra el carro de la tricotosa, Esta
pieza corredera es movida por un eje que sostienc un
cursor unido a un eslabdn de una cadena sin fin que gira
con movimiento continuo sobre los dos pifiones dentados
gque la sostienen,

Uno de estos pifiones, el de la derecha, es accionado
por un par de engranajes helizoidales mantenido sobre
el soporte y arrastrados por un drbol con una muesca
longitudinal por detrds. Sobre este drbol se encuentra
una superficie de friccidn que es arrastrada por una
polea que gira constantemente por medio de un em-
brague, El conjunto de este mecanismo da un acelona-
miento seguro y sin chogues,

La velocidad del carro es absolutamente regular en
la parte de la cursa correspondiente al trabajo de las
agujas; por el contrario, en los extremos, el carro s¢
retrasa, la velocidad se anula, y ¢l carro vuelve a em-
prender la marcha en sentido inverso progresivamente
hasta alcanzar la velocidad normal. Las longitudes de la
cursa son rigurosas; dependen de la posicion de los
soportes de los pifiones a derecha e izquierda que son
regulables sobre las barras atrayesadas, y de la lon-
gitud de la cadena, que se compone de elementos des-
montables combinados para permitir cursas variables,
El tiempo perdido en el desplazamiento de los sopories
regulables de los pifiones y para regular la longitud
de la cadena (unos cinco minutos), es sobradamente
compensado por la seguridad de la marcha que se obtie-
ne con este dispositive. El juego de engranajes helizoi-
dales asegura una marcha enteramente silenciosa y la
multiplicacién escogida, permite hacer girar el 4rbol de
accionamiento a una velocidad conveniente. El embra-
gue a friccidn es plano, a fin de obtener un paro instan-
tineo, y no hay ningin peligro de enganche.

Se ha adoptado un dispositivo de regulacién muy
sencillo para corregir el juego debido al desgaste del
cuero después de largo tiempo de servicio, Mediante
el resorte vertical sujeto al rompe-hilos, el esfuerzo puede
ser regulado ficilmente para que todo esfuerzo anormal
haga patinar la friccidon (asegurando a la vez de una
manera efectiva el arrastre del carro), evitdndose asi
averias en las agujas y en la frontura. El esfuerzo la-
teral sobre el drbol, es recibido sobre cojinetes a holas,

El rompe-hilos mecinico fijado sobre el soporte de
la derecha, de los cuadros de tension. estd unido al
embrague y ascgurado el paro automitico ¢ mmediato
en caso de rotura del hilo. Para recibir las bobinas, hay
encima del aparato una plancha de encina barnizada.

El aparato propiamente dicho, tal como acaba de ser
descrito, puede ir provisto de traccidén automdtica del
tricot, de encabalgado automitico y de un contador con
paro automitico en el punto deseado,

La traccion automitica se efectia mediante la ro-
tacidn muy lenta de un rodillo de acero pulido (superior
a los rodillos de madera, que se deforman casi siempre

y liran irregularmente del tricot en su anchura). Este
rodillo estd unido a un roquete, ¢l cual es enganchado
por unos trinquetes fijos sobre unas palancas, una de
cuyas extremidades es accionada por una pequeia bicla
y la otra por un resorte antagonista, Estas bielas estin
animadas de un movimiento de vaivén debido a su aco-
plamiento con un pequeiio cigiieial fijo sobre una polea
accionada por una correa y otra polea pequefia inser-
tada en el drbol motor del aparato (véase grabado ad-
junto), La polea que lleva el cigiefial va montada so-
bre un eje excéntrico que permite tender la correa a
voluntad. Un redillo compresor liso que se encuentra
un poco mis abajo v levantado por el contrapeso mismo
de la mdquina, manticne el tricol en contacto con el
rodillo de arrastre pulido, La tension del tricot es fi-

cilmente regulable mediante los resortes antagonistas de
las palancas y por los pesos que levantan el rodillo
agarrador,

Encabalgamiento automdtico. Uina barra colocada
delante y debajo del aparato, llamada drbol oscilante,
recibe, por intermedio de uno o dos basculadores de
trinquete, un moyvimiento hacia adelante al final de cada
carrera de la pieza corredera (ésta lleya en su parte
inferior un excéntrico de doble rampa), Estd unida por
un mecanismo muy ingenioso y muy sencillo al mismo
excéntrico,

Este es circular y puede ser tallado segin el cali-
bre de la médquina, y el nimero de agujas que se desea
encabalgar. Segin estén en accién uno o dos  bas-
culadores, el encabalgamiento se efecta cada dos hi-
ladas o a cada hilada; y bajo demanda, sin aumento
de precio, el excéntrico puede ser tallado para enca-
balgar cada cuatro hiladas,

Precisa un excéntrico para cada tipo de encabal-
gado, Se desmonta facilmente en dos minutos y se reem-
plaza por otro. La biela de accionamiento, como s
de dos piezas fileteadas a derecha e izquierda, un sim-
ple mango tensor asegura su regulacidn,

El contador de tipo de cuadrante, es graduado de 1
a 100; bastard poner la aguja delante del nimero de
vueltas deseado, mediante un botén, para obtener el
paro automitico al llegar dicho ntmerg,
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