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CAPITULO VII
PEINADO

_Luando 1a cin que sale de la carda se juzga sufi-
“eulemente limpia y adaptada a la produccién del hila-
Y que se desea obtener. entonces pasa directamente
?f' la carda a la preparacion y de ésta a la hilatura.
STO si la cinta debe destinarse a la produccién de
_li“!”!i muy finos y resistentes, entonces es necesario
"'l“n“{‘“' de la misma las tltimas impurezas y las fi-
ras. nferiores a una cierta longitud. Esta seleccién de
:‘1 “ita se efectda en las peinadoras, cuya disposicion
corresponde a la cantidad y calidad de las fibras que
;'_: l}_‘li:‘wdc Separar ; generalmmente csl;iu en relacién con
t:un-c] 1 ’111.515 0 menos alta de algodén que se elabora
= Wmero mds o menos alto que se.desea obtener.
del ;‘;;U“;ulfurumm aqui solamente de las Qcinadt;ras
g Heilmann y Nasmith, que son las mds en uso
¥ 85 casi exclusivamente empleadas en Espafia.
d"hn IH”; Peinadoras el algoddén se |l’i|:i?iljil en Iurlllm
o IE’;"IU"—‘IIIH!‘» 1(:1:1‘5 furnmda:q por la reunion de un cier-
das d'm‘-“' de cintas, previamente estiradas y prepara-

o modo conveniente.

.41 la formacién de las telas alimentarias de la
[M;‘:ld”m‘ s¢ pueden scguir dos métodos distintos :
ok unlla's cintas procedentes de la carda se pasan
rencia T:lldnuar t:rdlpfarlt_: al objeto de corregir las dife-
;lue';,- S e lumeracion y purah:]lzarlla.s fibras, y des-
s POT una mdquina llamada reanidora que forma la
l'mﬁ:,[djljaﬁ cintas pasan _dirt-r.l;lm(-mc de la carda a la
tetas ;ch; e las transforma en telas y luego estas
= -;f’t;.as lacen pasar por un es_fuwdur n:mffdor ( manuar
b re),hﬂ_l el cual la tela sufre un estiraje y, saliendo
Cl-ryup~ .a-]”_ forma de velo, se sobrcp_oncn a otros,

| “onjunto fu’nna la tela para la peinadora. )
aliis ;egundu" método clle preparar la tela para la pei-
una; tel; es .F.l‘ls acrmfjc]ab]c cuando se dou,,a ubtcn?r
di-‘ill'ibu‘itd mas f’“!ﬂO}?’Cu{?u y en la que las fibras estén
i)fi-llmra_mas In.nls umfnnner_nenu:, puesto que Iorfnu‘ndn
16k e :;lm ]..a. tela y estirdndola después_.‘ se¢ eliminan
“bSer\raln eneimi‘temes entre una y otra cmt:'; (jue se

as telas procedentes de la reunidora.

guj:'a:getl:ﬂidog.—lis una mdquina muy sencilla (-
dfos estirg (;)f:lsului¢1 esencialmente por pares de cilin-
S i cim-.‘r-cs aCOPhdos. a través de los cuales pa-
metilicos 111:? dt'lm.- ae h_a'n de estirar, y de cilindros
“'3’15ff'nr1na(11;, an fitvhestutl_ al conjunto de cintas, ya
s6brd uilinzn tela, y sirven para .plegnr k;_ tela
attes’ de bop - b '(rjie madery 4 propésito. Las cintas,
thsdores sometidas a la accién de los cilindros es-

» Pasan primeramente por unos disparos rompe-

trama, que paran la mdiquina cada vez que falta una
cinta.

El peso de la tela que sale de la reunidora, depende :
de la cantidad de cintas que concurren a formar la
tela, del nimero de las mismas y del estiraje que su-
fran en la reunidora.

Sea ¢ el nlimero de cintas, N su ntmero y E ¢l es-
tiraje que deben experimentar. Si reunimos ¢ cintas de
nimero N, sabremos que el nimero resultante
igual a:

sera
N
¢

vy si damos a todas las cintas reunidas un estiraje 15,
el ntimero definitivo # seri dado por:
NxE

(4

fl =

que serd ¢l nimero de la tela.

Fig. 88

Una yez conocido éste, podremos encontrar su peso
por medio de la férmula:

y sl deseamos
poner K
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con cuya férmula podremos encontrar cual serd el pe-
so de una tela a la salida de la reunidora entrando en
ella ¢ cintas de nimero N y con un estiraje E; una
vez establecido el peso de la tela, podemos encontrar
el estiraje que deberiamos dar a ¢ cintas de numero
N para obtener una tela del peso deseado; o bien co-
nociendo el peso de la tela, y el estiraje de la reunidora,
podemos determinar qué ntmero deben tener las cintas
entrantes,

CATALUNA TEXTIL

El peso de la tela destinada a la alimentacién de
la peinadora depende: de la anchura de las testas de
la peinadora, de la calidad del algoddn que se clabo-
ra y del grado de seleccién que se desea. Cuanto mis
ancha deba ser la tela, mayor serd su peso por me-
tro; cuanto mds superior sea la clase del algodén,
menos peso se dard a la tela; asi también serd mis
ligera cuanto mads alto sea el tanto por ciento de des-
perdicios del peinado.

TABLA XII
Peinadora Heilmann Pﬁi’;m‘:ﬁ'

Ancho de la tela; pulgadas 10'5 11 12 105

Id. id. centimetros 266 279 | 300 26'6
Ntmeros altos; algoddén Sea-Island
Desperdicio superior al 25 0,
Peso de la tela, en gramos por metro — [ 18 = 19|20 = 21 [ 22 = 23| 22 + 30
Nimeros finos; Jumel y Sea-Island
Desperdicio entre 20 y 25 %
Peso de la tela, en gramos por metro= (2021|922 = 23124 = 25| 80 = 88
Nuameros corrientes; Jumel
Desperdicio entre 15 y 20 %
Peso de la tela, en gramos por metro= |22 =28 (23 - 24 |25 = 26|37 = 42
Numeros bajos; Jumel y América
Desperdicio entre 10 y 15 %
Peso de la tela, en gramos por metro— |25 - 27 (27 = 80| 80 =- 82|40 -+ 60

La tabla XII da una idea de los pesos que se han
de dar a la tela de las peinadoras.

Las reunidoras estin construidas para un nimero de-
terminado de cintas. que puede variar de 16 a 24 se-
gun el ancho de la tela que se ha de formar.

B

R
=
EEE————1
Fig. 84

El estiraje en la reunidora no debe exceder nunca
de 2 y para obtener una buena tela conviene mantenerlo
alrededor de 1'50.

Supongamos que tenemos una reunidora segin ¢l es-
quema de la fig. 34 y que en ella debemos preparar

una tela de 40 gramos por metro. Supongamos ue
las cintas sean 20 y tratemos de determinar qué mi-
mero deberdn tener para poder obtener la tela de que
se trata.

Recordemos la férmula encontrada:
0566 X ¢
~ NXE

De esta [drmula nos son conocidos p=40 gramos;
¢=20 y luego, una vez conozcamos E, podremos de-
terminar N.

Para conocer E nos valdremos de la fig. 34 recor-
dando que el estiraje total que se verificard en la re-
unidora serd igual a la relacidn entre la longitud des-
arrollada, durante una vuelta, por el cilindro R y por
el cilindro alimentario C, multiplicada por la relacién
entre las vueltas de C y las de R. Asi, pues, tendre-
mos :

desarrollo de R
desarrollo de C

642X 24 <268 <21 X 72 X 12
33X 41X 40X 21 X 29 X 72
desarrollo de R
desarrollo de C

> 0'300

Las longitudes desarrolladas al mismo tiempo por R
y por € deberfan ser proporcionales a sus didmetros;
pero en la prictica esto no corresponde, porque tanto
R como C, son fuertemente acanalados y tanto las
cintas que entran, como las telas que salen, estin obli-
gadas a seguir las sinuosidades de las acanaladuras;
de aqui que sus longitudes desarrolladas sean diver-
sas de las basadas en sus didmetros. Calculémoslo pric-
ticamente ; es decir, midamos 5 canas de cinta; aisle-
mos el cilindro C de los demds, dejindole sélo el ci-
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lindro qe presién superior; introduzcamos el extremo
de la cinta entre los dos cilindros y sefialemos en el
‘hgranaje ¢l diente que en la parte superior se halle
N posicién vertical. Hagamos girar a mano, seguida-
ente, el cilindro C hasta que las 5 canas de cinta
hayan pasado del todo y entonces el nimero de vuel-
las completas serd dado por las veces que el diente se-
falado habri pasado por la posicién vertical superior,
¥ las fracciones de vuelta se obtendrin contando, en
¢l sentido del movimiento, el nimero de dientes situa-
dos entre la posicién vertical en cuestién y el punto
€0 el cual se haya parado el diente sefalado.

Supongamos que para hacer pasar 5 canas de cinta.
la rueda dentada ha dado 31 vucltas completas y que des-
Pués de éstas, el diente senalado se encuentra a la
distancia de 25 dientes de la posicién del engranaje
¥ que el ndmero total de dientes de este dltimo es 64,
Entonces el ntmero de vueltas dadas para pasar 5 ca-
Nas de cinta, serd igual a:

2
64

La longitud de 5 canas corresponde a:

81+ = 31'39

5 X 1'555 = T'T75 metros

de donde, 1a longitud dada por el cilindro C a cada
Yuelta, o sea su desarrollo, estard dada por la igualdad,
7775
desarrollo de = ——— — (‘247
31'39
i Operaremos andlogamente con el cilindro R; es de-
‘:L' Mediremos la longitud de la tela que sale de los
findros metdlicos en un determinado ntimero de vuel-

i ab

tas de los cilindros. Supongamos que para 4 vueltas de
R salen 4'56 m. de tela, Tendremos:
4'66

desarrollo de R-——-—4— = 1'140 metros.

Sustituyendo estos valores en la férmula encontra-
da primeramente, tendremos :
1'140 ;
E=——— X0'300=138
0247
Determinado  asf, pricticamente, el estiraje efectivo
de la reunidora, podremos determinar el numero de
la cinta con la férmula;

0566 ¢
NXE

recordando que p =40 gramos, ¢ =20, E =138, luego,

0'666 x 20
o NxXE
de donde obtendremos -
0'566 > 20
N=——— —0'206
40> 1'38

Fijaremos asi el mimero de la cinta en 0°21. advir-
tiendo que si la tela sale mids fina de lo que se desea,
bastari aumentar el ntmero de dientes del pinén A
que acciona el cilindro C; y viceversa, se disminuira
el nimero de dientes del mismo pinén cuando la tela
salga demasiado gruesa.

Ina, G. BELTRAMI.

{Continuard)

Estudio sobre el trabajo de la lana cardada

(Continuacidn de 1a pdg. 32)

hAP“fdfos transportadores. — En todos estos sistemas,
an fapa producida en la primera carda es recibida sobre
% tablero de plegado. luego elevada verticalmente en-
dos tableros gemelos, y remitida luego horizontal-
ente sobre un. tablero formando puente, para caer de
“0tre dos tableros gemelos animados de un vaivén
:{m’:'la disponen en pliegues sobre el tablero de alimen-
A¢0n de la segunda carda.
ac;*?:“’ s¢ ha dicho ya, segfin los casos las cardas
lel Pladas pueden ser colocadas en tandem o bien para-
amcnt?- una al lado de otra.
una'a‘s._f'g“ra-‘i_ 138 y 139 representan, respectivamente,
Pamvi?t‘a de frente y otra de perfil de los dispositivos
R a ?alu:la de la napa de la primera carda. El
tablergr"“dﬂ“e del_ peinador 1 es recibido sobre el
8, cal .2 que lo deja caer sobre el tablero transversal
dsta "i"“"‘d" perpendicularmente a 2, y que lo conduce
Ciotas 0‘5dtableros verticales elevadores 4 y 5 cuyas por-
sentide 3‘11“5?‘139 Y en contacto avanzan en el mismo
Mo super - 100S¢ entre ellas la napa hasta su extre-
tal o ]l:tel :10:, €n que la entregan a otro tablero horizon-
6y ceme formado por dos partes o tableros sin fin
Ml g o fww 40, |
rodillo m:?:::; 6 es de posicibn fija: el eje de su primer
del pie o rnuctm- esta soportado al extremo superior
rodilly 1o e__:)_nmmc 15, mientras que ¢l del segundo
en e 'techos 4 por una silleta o apoyo 186, suspendido
tablerg 7 & :; S";PO rtado por una columna. El segundo
cilar, ;zn »;11 E_m $ de su movimiento normal puede os-
eje 19 sentido de la flecha 22, alrededor del
su rodillo conductor anterior, a cuyo fin

estd soportado por el cuadro o marco 17, contrapesado
por las palancas y contrapesos 20 y 21.

Al llegar al extremo del tablero 7 la napa es intro-
ducida entre los tableros 8-9 llamados «de entrega»,
que funcionan del mismo modo que los tableros ascen-
sionales 4-6, y que conducen la napa, bajando, hasta
dejarla sobre el tablero de alimentacién 10 de la se-
gunda carda, dispuesto perpendicularmente a los ta-
bleros descensores.

Los rodillos inferiores de éstos van moutados sobre
un carro 12 que se desliza sobre dos ejes paralelos 13-
14 que sirven de carriles, de un modo anilogo al del
guia-cinta del aparato escocés. Este carro, dotado de
un movimiento de vaivén de carrera igual al ancho
del tablero de alimentacién 10, arrastra consigo los
tableros gemelos 8-9 cuyo movimiento pendular es per-
mitido por el montaje de sus rodillos superiores sobre
un soporte 18 oscilante al extremo del cuadro 17, al
que ayuda asimismo la disposicién de contrapesado o
equilibrado que soporta el tablero 7, asi como el mon-
taje de sus rodillos inferiores sobre un soporte osci-
lante en 23 sobre el carro 12. ]

A su salida de los tableros de descenso la napa es
depositada sobre el tablero 10 replegindose sobre si
misma en forma andiloga a como en el Blamire cru-
zado (fig. 111),

El movimiento de traslacién de los tableros plegan-
tes 8-9 les es comunicado desde los 4-5 mediante rue-
das 25-26-27 sobre las que pasa, engranando, una ca-
dena galle 28. La rueda 27 fija sobre el eje del rodi-
llo anterior del tablero 7, leva un pifén que mediante

© Biblioteca- Nacional de Espafia



b6

los intermediarios 29-30 mueve Jos rodillos superiores
de los tableros B8-9. Generalmente los tahleros elevg-
dores 4-5 estin conectados con las bancadas del aparato

Fig. 180

y pueden desplazarse con éste, que generalmente va
montado sobre ruedecitas.

Como en los sistemas anteriormente estudiados, un
cilindro compresor 11 aplica la napa producida sobre
el tablero de alimentacién 10.

estamos
se halla

Forma de la nupa. — En el dispositivo que
estudiando, la materia que constituye la napa
sometida a dos formas sucesivas de plegado.

CATALUNA TEXTIL

La fig. 143 muestra la forma que toma el velo so-
bre el tablero inferior 3 como resultado de la aporta-
cién continua del primero y del movimiento de tras-
lacién del segundo. Sobre esta figura, @ representa el
ancho del velo y corresponde, por tanto, a la rasadura
de la primera carda. La distancia b corresponde al des-

pIe. dledd s il AL A

Fig. 140

plazamiento del tablero 3 durante la entrega de una
longitud ¢ de velo (fig. 138), es decir, de la distancia

que separa los tableros 2 y 3. Finalmente, el ancho

siendo  de

- - . c
de esta cinta es algo inferior a —, unos
g

0,40 m., aproximadamente, y formada por unas veinte
capas de velo.

e
i
1

It T S T SRR T

l"f"fml, r.m:"" gt o g

ﬁ"1”,-luqu.'.l1'.' 1';n;.|'||, i
gl P J

ol v
woinill
B R e - e
s

Fig. 141

Para constituir la napa, la mecha (fig. 143) se re-
pliega sobre el tablero de alimentacién 10 bajo la forma
representada en la figura 144, y por ello los filamentos
se presentan a la segunda carda sensiblemente en la
misma direccién que tenfan a su salida de la primera
carda, lo que permite un cardado longitudinal,
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El dispositivo transbordador con tres sistemas de ta-
blf’“-'ﬁ dispuestos en angulo recto siendo invariable, re-
plicga siempre la cinta sobre el tablero de la segunda
carda de una manera andloga a como lo ejecuta el

o

R .
o SREREERCE SRR

Fig. 148

Blamire rruzndf:, En cambio el modo de verificar el
i"lt‘-;;ad., del velo a la salida de la primera carda pre-
:?::f::_ala.|£lllu|s \-'nriamcs‘ segtin las construcciones y la

La f‘_-‘ilvl de las materias a trabajar. o _
del “‘_Pllkl:ra 145 representa un dispositivo de plegado
: @ ala salida de la primera carda, que se en-
Clentra en 144 maquinas de construccién alemana.

€Xtremo del tablero de salida 2 el velo pasa por
*ire dos tableros gemelos animados de un movimiento
f‘j‘l"d'-ﬂal‘ andlogo al producido en el sistema Burdy,
.'_15 Cuales repliegan el velo, como en el Blamire cru-
:::d; dib’-l}tmiéudtfln 1r.'m.-‘.\‘crsahm_-nlf* encima del table-
tenig pero Pl’-.fduﬂ(:m[n una napa mis am‘]lg que la ob-

@ por caida directa; las fibras quedan en' la misma
Posicidn,

En el grabado de la fig. 146 los tableros gemelos
Plegantes son sustituidos por dos cilindros méviles que
]m‘d“‘:{‘.“ el mismo efecto.

Las figs, 147-148 representan en elevacién y en planta

Fig. 146

L 1 )
: dl"'lk”‘“w“ llamado de

f[llf‘.f.' .'l.simisﬂ‘lf‘n igu.'_ﬂ fﬂm’l

<l velo,
carda,

Mente,

de cinta.
al caer de] tablero de salida de la primera
encuentra dos cilindros

% i :
solo clindro oblicuo bastaria.

© Biblioteca Nacional de Espafia

“entrega diagonal» que pro-

e 2-3 dispuestos oblicua-
nNque en las cardas de pequena rasadura un
Estos cilindros se hallan

67

animados de una velocidad tangencial igual a la de 1,
siendo su misién la de arrollar ligeramente el velo so-
bre si mismo y hacerlo caer sobre el tablero transver-
sal inferior que lo conduce hacia el transbordador.
En la mayor parte de los casos el acoplamiento tiene

)

Fig. 147

lugar mediante un dispositivo napador en la primera
carda, con el que se dispone el velo no en forma de
napa gruesa, sino bajo la forma de una cinta mis o

Fig. 148

menos ancha, que un transbordador dispuesto a conti-
nuacion hace pasar a la segunda carda, pues es, en
efecto, necesario reducir ¢l grueso de la napa en la pri-

(’ S A, )
¥ CATALUNA TE) ‘

ok B S

VX
mera carda ix@ﬁom cién a
la segunda, \
Segilin el 1ip&na[“BMNﬂn a lp/yprimera
1

carda, la formad déslascinta—varis come—=s€ hd visto,
. = ey

N
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pero su modo de presentacidon a la segunda carda es
invariable. El transbordador repliega siempre esta cin-
ta transversalmente sobre el tablero de alimentacién

3 =2

I*-....--- —— e - ————

[T |

Fig. 160

CaTaLuRa TeEXTIL

pliegues separados, sélo para facilitar las explicacio-
nes, pues en realidad los pliegues estin casi superpues-
tos y las fibras se presentan de través a la accién de la
segunda carda.

Con un Blamire cruzado, el transbordador, en las
mismas condiciones, presentaria la napa bajo la forma
indicada en la figura 151, es decir, permitiria un car-
dado sensiblemente longitudinal.

Si ahora la primera carda estid provista de un Schwal-
be recto, la cinta se dispondrda sobre el tablero de la
segunda carda segin la disposicién figura 152, es de-
cir, con las fibras de través.

Finalmente, un Schwalbe cruzado dispuesto anterior-
mente al transbordador daria una disposicién andloga
a la de la figura 153; las capas del velo se presentan
un poco oblicuamente y permiten un cardado longitu-
dinal.

Todos estos tipos de napa realizan a la vez el do-
blado, por superposicién de capas de velo dispuestas
alternativamente haz y envés cara arriba, y la homoge-
neidad de la mezcla. Sin embargo obsérvese que las
napadoras rectas dan lugar a un cardado transversal
mientras que las napadoras cruzadas originan un car-
dado longitudinal ; y que en todos los casos, estos apa-
ratos reducen en cierto grado el paralelismo de las fi-
bras obtenido en el primer pasaje.

Con estos aparatos, segiin se desprende de miltiples
ensayos, se ha observado que los hilos obtenidos me-
diante cardado transversal son menos resistentes que

en la forma representada por la figura 149. Por tanto,
si la primera carda estd provista de un Blamire recto,
la cinta producida se dispondrd sobre el tablero de ali-
mentacion segin la forma fig. 150 viniendo alternati-
vamente a la parte superior cada una dé lad caras de la
cinta, En esta figura se ha supuesto un desplazamiento
ripido del tablero receptor, de modo que se vean los

los obtenidos por cardado longitudinal con materiales
andlogos. Puede, por tanto, afirmarse que el cardado
transversal acorta las fibras y las fatiga mis que el
cardado longitudinal.

RorerTr DANTZER

Trmd, J. SALA SIMON (Continuard)

Tejidos adamascados

por medio de ligamentos de escalonamiento irregular

v

Todos los ejemplos del articulo anterior estin for-
mados por ligamentos rectangulares simétricos de es-
calonamiento vertical, los cuales, como ya se ha indi-
cado en el referido articulo, resultan escritos en un
curso de pasadas previamente determinado y en un
curso de hilos igual a su respectivo curso de pasadas
multiplicado por el nimero de valores que determinan

la diseminacién de sus correspondientes puntos de es-
calonamiento, o sea su distancia, en sentido vertical.
de uno a otro de sus hilos.

En el presente articulo, como complemento del pre-
cedente y resumen de todos los anteriores, damos en
las figuras 49 y 50 dos ejemplos de otras tantas pues=
tas en carta para tejidos adamascados formados pof
ligamentos rectangulares simétricos de escalonamiento
horizontal, los cuales, al contrario de aquellos otros,
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deben ser escritos en un curso de hilos previamente
‘“"'T“lilhui-: y en un curso de pasadas igual a su res-
pPectivo curso de hilos multplicado por el nimero de
valores que determinan la diseminacion de sus corres-
]"!Ilfiln':'llt'- puntos de r'-("|]|J'[|;[,'I]i(‘n[l!_ en -l'ntiffl- ?nnt'i-
zontal, de una a otra de sus pasadas

|
. i
e S e 1
= ——-H
e =
“*‘\**% S :
Fig. 45 Fiz 46 Fig 47 Fig. 48
| \.‘:Fi‘ﬂ'. como demostracton de ello, los "it'lll}ll"‘ de
0s

. ligamentos de esta Gltima clase que Tepresentamos
frificamente en las figuras 45, 46, 47 y 48, cuyos
r‘"ift't::i\us enunciados son los siguientes:

!".'-'J”'li 15 (8HYeh.3 .4, en el cual la distancia del

Phmer punto — L1 =2, por ser su primer es-

calonado de valor impar distinto de Ja unidad, segui-
tin -fll.‘ OoLlro tll‘ t[i.|!.':|'l'll!1' \.l]-nl.
Figura 46 (RH)eh.3 .4bh.3.5. o sea el mismo

escalonamiento del caso anterior con la adicion de una
base de evoluciones compuesta; de cuya ln'iml'l‘;u cifra
de la base, por ser de valor impar distinto de la uni-
dad, después de restar de ella una unidad, se ha es-
crito la mitad a cada lado horizontal de cada punto
del escalonamiento.

Figura 47 (8H)eh .l .6, cuyva escritura resulta vya
simétrica por si misma por ser su primer escalonado
la unidad segmda de otro de valor mayor

Figura 48 (8H)eh .1 .6 bh3.2.1.2, o sea el mis-

mo  escalonamiento del caso anterior, con la adicidn
de una base de evoluciones compuesta; de cuya pri-

RS wE
4 b1y t' l

mera cifra de la base por ser de valor impar, como
en el caso de la figura 46, después de restar de ella
una unidad, se ha escrito la mitad a cada lado hori-
zontal de cada punto del escalonamiento.

Los 1tejidos adamascados por medio de ligamentos
de escalonamiento irregular, cuyo estudio terminamos
con el presente articulo, al igual de los que son cons-
tituidos por ligamentos de escalonamiento regular, pre-
sentan dos aspectos bien distintos segtin estén ftorma-
das sus respectivas armuras por un ligamento lige-
ro y el propio ligamento pesante (figuras 1. 4, 5, 14,
11, 42 y 49) o bien por dos armuras equilibradas, por
ser la suma de sus evoluciones activas igual a la su-
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ma de todas sus evoluciones pasivas ,en cada armura
(figuras 43, 44 y 50)

De ambas clases, los primeros son usados mas pre-
ferentemente en la fabricacidon de los articulos tejidos
en crudo para ser después blangueados o tenidos en

[f[v{_;:,_ del modo que mas convenga y en la manufac-

CATALURA TEXTIL

tura de algunos articulos de fantasia en géneros de al-
godén a dos o mas colores; y los segundos Illll.'dt‘“
ser empleados, con mids éxito, en la fabricacién de de-

terminados articulos de lana

P. RODON YV AMIGO

Muestras de Novedades extranjeras

Continuncidn de la pag. 40)

Chiné labrado.—Reciben el nombre de chinés labra-
dos todos aquellos tejidos altamente ornamentados con
motivos de la flora o de la fauna o simplemente con
dibujos geométricos, como, asi mismo, los gque son ob-
tenidos por la justaposicion de dos o mas armuras en

Fie. 584

una misma muestra; llevando, en otro  Caso,
combinados hilos o pasadas, o hilos y
vz, con partes <-.~:lmnp;1dm: a dos o mis colores.

Por este motivo, el nimero de articulos de esta cla-
se es tan grande como el que ofrece la manufactura
de toda suerte de géneros, pudiéndose obtener con ellos
no solamente en los tejidos simples y compuestos, sino
que, también, en los de fabricacién especial, efectos
de remarcable fantasia, tanto- mds apreciables, cuanto
mayor sea ya la de su respectiva clase.

IEn las figuras 534, 536 y 638 se representan foto-
graficamente las muesiras de tantos tejidos de
tal naturaleza, la puesta en carta de cuyos correspon-

una y
pasadas, a la

otros
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Fig. 536

dientes ligamentos se acompafia en las

537 y 539, respectivamente.

[La muestra representada en la figura 534 constituye

un bonito articulo de semiseda, urdimbre esti

combinado de la siguiente manera:

cuyo

I8 hilos, Blanco, algoddén fino a 1/c.

12 Negro, sedalina a 2/c.
18 Blanco, estampado azul, algoddn a 1/c.
i 7 Negro, sedalina a 2/c
120 hilos.
) . i) g ool
X & E i
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Fig. 585
pasados a 2 hilos por claro eén un peine de 19565 cla-
ros por centimetro de lejido acabado; habiendo sido
tramada a razon de 30 pasadas, por centimeiro, de
schappe blanco a un solo cabo.
La muestra representada en la figura 536G pertenece
a un articulo de algodén, cuyo urdimbre se ha combi-
nado ral a continuacion se indica:

1 hilos, Blanco.

COmao

2 » Bordén blanco.

1 Blanco

iy Blanco, estampado encarnado y azul.
1A Blanco.

figuras 535,
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I hilos, Blanco.

61
112 hilos, Blanco estampado, rosa, amarillo, morado
y negro, a masas de algodén fino a Z/c.,

correspondientes a los 28 primeros hilos del
ligamento, repetidos cuatro veces.

;.

Negro.
Amarillo.
Nf_"gru.
Amarillo.
Negro.
Amarillo.

Negro,

hilos
»

hilo esponja, de algodén a 3

\

1
1
!
1
4
!
|

140 hilos

be

estampado encarnado y negro.
1 » Blanco.
2 »  Blanco, estampado encarmnado v azul
1 »  Blanco.
I 5 Blanco, estampado encarnado y negro.
1 » Blanco.
I »  Blanco, estampado encarnado y azul.
1 » Blanco.
2 » Bordén blanco.
1 » Blanco.
1 » Blanco, estampado encarnado y azul.
1 » Blanco.
1 »  Blanco, estampado encarnado y negro,
1 » Blanco.
2 »  Blanco, estampado encarnado y azul.
1 » Blanco.
1 » Blanco, estampado encarmado y negro.
1 » Blanco.
1L 3 Blanco, estampado encarnado y azul.
1 » Blanco.
2 » Bordén blanco.
L » Blanco.
L. » Blanco, estampado encarnado y azul.
1 » Blanco.
L » Blanco, estampado encarnado y negro.
1 5% Blanco.
2 %  Blanco, estampado encarnado y azul.
1 »  Blanco.
1 »  Blanco, estampado encarnado y negro.
1 % Blanco.
kil Blanco, estampado encarnado y azul.
_1) »  Blanco.
= # Bordén blanco.
“. " Blanco.
= *» Negro, sedalina.
1) * Blanco.
< » Negro, sedalina.
i v Blanco. 1
26 i t\fl‘.gru, sedalina.
> ~eleste.
= » Negro, sedalina.
‘I) » Blanco.
< » Negro, sedalina.
1 »  Blanco.
— = » Negro, sedalina.
104 hilos
g:;:l"-‘ihlﬁ‘ltf algodén fino a 1/c., exceptuando los de bor-
dnco 2/c. p;mnd(m

y los de sedalina que son a 2
2 fiin: ’__";_Eal como se .il‘ldi('il en la parte superior de
Metrg él"" {» por un peine de 16'129 claros por centi-
razén (It.'L 3[1'3“(1“ acabado y habiendo sido .Irilllliid'cl a
pasadas de algodén blanco a 1/c.
Vo ll]:"‘n"t‘}‘-“_‘-‘-“‘i1}'~’.l representada en la {igufa 538 cunsl'{tu-
bre he 55:13._.!1 fico .:\rlla'ulu de alta ffll}t:';,r.l:l, cuyo urdim-
0 combinado del tenor siguiente:

todos ellos,

Sefnales de frotamiento

Fig, bab

pasados, tal como se indica en su correspondiente lu-
gar de su respectivo grifico, por un peine de 8 claros
por centimetro de tejido acabado; habiendo sido tra-
mada a razén de 8 pasadas, por centimetro, de hilo
esponja de algoddén a 3/c.

Esta Gltima muestra, por haber estado recientemente
muy en boga, ha motivado ¢l presente estudio sobre los
tejidos chinés, que terminamos con su apropiada re-
sefia.

Henri LEMAITRE

en los tejidos de seda

- ‘I-aﬁ Seﬁﬂl(_‘s ('h\
UNicamen e
as por frig

frotamiento en los tejidos de seda son
‘!(‘- origen mecdnico; las mismas son origina-
pre ‘mpul'af:i::,é-ri contra un cuerpo duro y son casi %ium—
los satenes nz a_ ]_a falta de -.'L}lclaltltl del obrero. Es en
més Cﬁn‘lﬁnmf‘f[r?b 0 azul marino en los que_aparccen
jantes Pueden.qh ]tgru es evidente que st-nalcs‘ seme-
- aparecer en satenes de otro cualquier ma-

tiz. Exami
T eXaminemos  algunas p g e
s gunas de las § - ’
tal defecto, las causas que originan
Los g
~US8 Sat o c y ) 3
Jige fnes pueden ser, segilin los casos, teiidos en
I, en apar

atos ordinarios para tefiir en pieza, 0 en
rtas. Algunos de tales tejidos son trata-

calderas abie

dos por dos de estos métodos a la vez y, cualquiera que
sea el sistema empleado, pueden ser tedidos en exce-
lentes condiciones. Pero, sucede. cpando el tratamiento
tiene efecto en flin aparafo-erdinario para<piczds cstre-
chas, por ejemp "T}uq £l 1 af1§p,\la§- Ppigzas, frota contra

e dl"ra L -fl'kggf__(l;q:éq, cuindo los

la pared interiofde Ta ¢ T en,
tejidos son Elprt?.(ﬁ ipArecen® Salpicat de rygosida-

s

A

s o

des. En tales ’ido@,c%}_ﬁﬁ‘bﬂ? ‘iguafments, arru-
gas o cortos pliggues cugpdDIAL, @iNAos se desplazan
sobre los rodillo ior del

mas o
€3 CxX-

HCHTTirse en la ]larye-pﬁstt:
. - ——— 1. -

aparato; tambié %_ luEiTse —saspadurie

menos pronunciadas cuando la pieza de tejido
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trafda, para su escurrido, hacia la parte delantera de
la caldera.

IEfectudndose la tintura en jiger , pueden formarse, asi
mismo, ligeros pliegues cuando el tejido se desarrolla de
un rodillo para enrollarse en otro; ademais, se distingue
netamente en los orillos del tejido un ligero frotamiento
al ser apretadas las piezas. A menudo estas senales de
frotamiento son diffciles de distinguir, pero acaban por
ser lo bastante aparentes para producir un efecto des-
agradable.

Por consiguiente, es del todo preciso que las diver-
sas manipulaciones de los tejidos de seda se lleven a ca-
bo con el mayor cuidado pesible. Debe recordarse que
la seda mojada o himeda, es mucho menos resistente
a las influencias mecdnicas que la seda seca. Las dife-
rentes etapas de la tela para pasar de un aparato de tra-
tamiento a otro deben ser vigiladas con ¢l mayor cui-
dado, pues el mis ligero frotamiento o un tiraje de-
masiado brusco contra ¢l borde de la caldera, ejercen
su repercusién inmediata en el haz del tejido v se
traducen por una senal dificil de hacer desaparecer.

En los tejidos grises, estas senales no son a primera
vista fidciles de distinguir, pero aparecen mds visibles
luego al ser tendidas o medidas las piczas. A veces ta-

CATALURA TEXTIL

les senales ya se notan en el tejido antes de terminarse
la tintura y en tal caso las mismas aparecen mds pro-
nunciadas después de aprestado el tejido, especialmente
si se trata de matices fuertes.

Lo dicho hasta aqui demuestra que la tintura de los
satenes, mas que la de los otros tejidos, debe ser
atendida, bajo el punto de vista de los frotamientos gue
se pueden hacer sufrir al tejido, con el mds esmerado
cuidado por parte del tintorero, Aparte del bano de
tintura, pueden producirse accidentalmente. asf mismo,
raspaduras mecdnicas y cualguiera que sea la causa, su
desaparicion es de lo mas dificil.

El exdmen microscépico permite reconocer que en
los lugares de las raspaduras, los hilos de seda resul-
tan alterados y que, a veces, algunos de ellos aparecen
rotos.

Es evidente, de todas maneras, que el cuidado mds
extremado no bastari, en determinados casos, a pre-
venir las senales de frotamiento, dada la naturaleza y
la delicadeza de la seda, pero esto no debe impedir a
los obreros tintoreros de ejercer, en las manipulacio-
nes del tejido que tengan entre manos, una vigilancia
constante,

(Trad. de «L'Industrie Textile»). —B. F.

Regulador de suspension de los lizos

de Staubli Fréres & Co.

Es sabido que en los telares los lizos estdn, en gene-
ral, suspendidos de las calcas por medio de cordeles ata-
dos con un nudo corredizo, que permite el colocarlos a
la altura debida, El regulador que vamos a describir y
que ha sido patentado por la casa Staubli Fréres & Co.,
€5 un pequeno aparato destinado a reemplazar estos cor-
deles de nudo corredizo. Se compone de una parte infe-
rior dispuesta para regular los lizos y una parte superior
en forma de anillo, para suspenderlo de las calcas de la
maquinita de ligar,

Las figuras 1 y 2 representan de frente y de lado
el regulador suspendido en el extremo de una calca,

La figura 3 es una vista parcial del regulador sus-
pendido en la parte media de la misma calca,

La parte ajustable del regulador, consiste en un tubo
aplanado 1, provisto de agujeros 2 en sus bordes lon-
gitudinales y un gancho de alambre 3, que forma re-
sorte, cuyos extremos estin doblados hacia el exterior.
Estos extremos pueden entrar en los diversos agujeros
2 del tubo 1, para subir o bajar el punto de suspensitn
del lizo, y son mantenidos firmemente en ellos por Iz
accion de resorte del gancho 3, Los agujeros 2 de un
lado no corresponden con los del otro lado, sino que
son alternados, Por consiguiente, uno de los extremos
del gancho es mds largo que el otro en media divisién
o distancia de los agujeros, Se observa gue segn que
el gancho tenga su rama mds larga insertada en el
tubo 1, en los agujeros de la derecha o de la izquierda,
estard situado una media division de agujero mds alto
o méds bajo, El lizo se suspende del gancho 8 por medio
de un alambre o hilo metalico,

Al extremo superior del tubo | estd roblonada una
horquilla 7, que tiene un gorrén 8 con una garrucha 9
que sirve para suspender el regulador en las muescas
6 de la calca 5,

Entre los Jados de la horquilla 7 hay una palanca 10
de brazos desiguales, que tiene por objeto evitar que
el regulador salga de la muesca de la calca en que

-3 3
b :
Fig. 1 Fig. 2

estd suspendido, cuande se desea que quede fijo en
ella, Cuando la calca es estrecha se pone el brazo largo
de la palanca 10 hacia arriba, y cuando es ancha se
pone hacia arriba el brazo corto de la misma palanca.

—_——]
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Libra-lanzaderas en los telares de peine fijo

de la Société des Ateliers de I'Ouest

. En los telares, la lanzadera, movida por garrote y
lira-taco, o por espada, es frenada de un modo brusco
al f}nal de su carrera, por la accidn de a1 lengiicta; es
decir, que la lanzadera, al recibir el golpe para ser
dﬁ&mdlda del cajén, estd aGn frenada, y para vencer
este frenado, al (que sé junta la inercia de la lanzadera,
4y que dar al golpe una fuerza y velocidad considera-
bl'?: Que es necesario, ademds, para introducirla en el
ajén opuesto, De esto resulta un desgaste ripido y
Prematuro de Jas lanzaderas, cueros de tope, tacos y
brganos de golpear, todos los cuales deben ser cambia-
98 con frecuencia,

Para remediar este defecto, Ja Société des Ateliers
de I'Ouest, ha patentado un dispositive para librar la
lanzadera del freno al ser lanzada por la accién del
ot Cuyo dispositivo puede aplicarse a todos los telares
€ peine fijo, sean de espada o de garrote.
¢ En la figura adjunta, 1 es el batin, 2 la lengiicta de
~°00, 3 Ja palanca del escarbats, 4 la varilla de éste
;.lt’mf’ Organo y B la bancada de un telar de peine fijo
‘l dispositivo patentado consiste en: 10 Una parte mé-
Yl compuesta de un trinquete 5, que puede girar alre-

edor del punto 6 del soporte 7, unido fijamente a la
Yanlla 4 siendo el conjunto arrastrado por el batan

en sy Mmovimiento, El trinquete 5 estd montado de tal

modo, que ol puede girar en un sentido, porque la

Placa §'e impide moverse hacia el sentido opuesto; y

ﬁ;ﬂli accién del resorte 9, estd el trinquete 5 mante-
90 A esta placa 8, _

5 ha parte fija regulable, que consiste en un
Porte 10 atornillado en el travesaiio de la bancada
» POY medio de una colisa que permite su ajuste, Este

soporte lleva un gorrén sobre el que descansa el brazo
12, fijado en la debida posicién por el tornillo 13, cuyo
extremo lleva una garrucha 14

Cuando el batdn se desplaza hacia la derecha, arras-
tra el trinquete & que toca la garrucha 11 en el mo-
mento preciso de la picada, al empezar a moverse el
taco para empujar la lanzadera, Por efecto de este con-
tacto el trinquete bascula hacia la izquierda, lo que

1 2

causa que la palanca 3 deje de apretar la lengiieta 2
de freno, la cual, a su vez deja libre la lanzadera, que
es empujada por el golpe del taco sin otra resistencia a
vencer, que la de la inercia, Este mecanismo lan sen-
cillo, que puede aplicarse a los telares existentes, no
comprende ningtin 6rgano situado en el trayecto de la
lanzadera,

(Resumen de Ja patente francesa namero 568,015.)

[La economia de vapor en tintoreria

Vapsffufumemc. en ninguna industria. la produccién del
el uen'e una importancia tanlf:onmderahle como en
M iy UTeria, y en ella la obtencién de un rendimiento
it d“’ €on un consumo minimo de vapor, constituye
€ sus problemas principales.
Son am.‘-’-" @ ocuparnos aqui de uno de los factores que
‘Prende este problema de extensién ilimitada; es
eul:' ('181 de la supresién de la niebla en la atmésfera
que ‘d;“‘::{""&‘ y de la consiguiente economia de vapor
€llo se deriva,
= mazm‘::bla_ en tintoreria ‘se forma, principalmente, 'de
estd en szilt Sgulente: El aire del local de las tintorerias
ad on rel:d‘mén de absorber un cierto grado de hume-
i Clé‘n con su temperatura. El exceso de hume-
finas de ]:af”: por el aire en forma de gotitas muy
medad p::-'—h}l Fumu la capacidad de absorcién de hu-
1a neces; dade d&lm aumenta con la temperatura, de aqui
temperay ¢ Mantener la atmésfera del local a una
ra elevada. La influencia del aire frio, ya sea
T frtura de puertas o ventanas, ya, también,
Uradiaciéon de los techos mal aislados, se tra-
"4 descenso de humedad y en la aparicién de
<P ‘.Cun el solo aumento de la_tempe-
Yectar, en subt-i!.ml.giuc alejar la nicbla, debiéndose n-
Mada cantigaq Sdltuc_zén del aire saturado, una determi-
Procedente % le alre.t:almnte seco. Asi, pues, el vapor
neutrats o Cubas, para que sea inofensivo, ha
do por un aumento de temperatura,

Uno de los medios mds sencillos y mds naturales de
evitar la saturacién de la atmésfera es el de mantener
las cubas cerradas con una tapadera, tal como hacen
las cocineras al tapar las ollas o cacerolas para que
la cocina no se les llene de vapor, y efectuar, al mismo
tiempo, una economia de combustible,

En las tintorerias, la cosa no es tan fdcil como en
las cocinas, pero. con todo, es posible y si las instala-
ciones antiguas no lo permiten, las ventajas son tan
evidentes que todas las ideas de economfa quedan sin
valor, imponiéndose la transformacién de las antiguas
instalaciones en otras mis modernas.

La idea de tapar las cubas no tiene en si nada de
nuevo, a pesar de lo cual son muy raras las tintorerfas
en las que se encuentra aplicada. Ello es debido, en
gran parte, a que se ENCUENIran en uso gran numero
de cubas abiertas cuya construccion hace casi imposi-
ble la aplicacién de una tapadera; estas cubas deben
desaparecer casi en absoluto de toda instalacién moder-
na. Otra de las causas que se han opuesto a la adop-
cion de cubas con tapaderas, es la del mucho peso de
estas, por lo cual se requieren, para su manejo, ciertos
mecanismos, como cabrias, tornos, etc., no resultando
posible, por lo tanto, el que su elevacion se efecttie
de un modo ripido.

Este iltimo inconveniente ha sido eliminado median-
te un dispositivo patentado que permite una elevacion
ripida y fdcil de las tapaderas mds grandes y pesa-
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das por medio de unas palancas laterales y con mucha
economia de espacio. El grabado adjunto permite ha-
cerse cargo del funcionamiento del aparato.

L.as instalaciones en que se encuentran montados es-

TA bdeckung wird herunter gekiappt,
ein Garn - Einsatz hochgezogen.

[ —
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su importancia, no es esta la ventaja principal que se
obticne, sino la economia de vapor que representa. Vol-
viendo al ejemplo de la cocina, todas las amas de casa
saben muy bien que se necesita un fuego mds vivo' para

Cuba con tapadera, posicion abierta — Modelo de la casa Eduard Esser Co. G. m. b, H., de Gorlitz

tos aparatos atestiguan que se evita en absoluto la for-
macién de nieblas

Si hay que destapar las cubas para observar el cur-
so de la operacién o para sacar una muestra, natural-
mente, se escapa entonces cierta cantidad de vapor

Em’m wdhrend des Farbens vollstandig

abgedecki

calentar un puchero estando destapado que estando ta-
pado; y lo que es verdad en la cocina, lo es, también.
en la tintoreria.

De ensayos efectuados se deduce que apa-
ratos tapados dan una economia de vapor de 40 06 sobre

I(l:-. Il!h

«_Mandhebel zur 3 ; :1
Bedienung der i
Abdeckung ]

L]

Cuba con tapndern, posicion cerrnda — Modelo de la casa Eduard Esser Co. G, m. b. I, de Girlitz

que, no obstante, no llega a ocasionar la formacion de
niebla. Durante la mayor parte del tiempo empleado
en ¢l tinte, las cubas permanecen cerradas, impidién-
dose que el vapor se esparza por la atmdsfera.

Pero si la supresién de las nieblas no deja de tener

los aparatos abiertos. Es sabido que una vez alcanzado
el grado de ebullicién citado, estando el recipiente ¢e”
rrado se evita la pérdida de vapor y, por tanto, la pér-
dida de calorias.

) g=(as
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Dificultades técnicas durante la estampacion de tejidos,

y medios para eliminarlas

A menudo, €l colorista se ve obligado a acudir a las
miquinas de estampar para examinar las dificultades
l]’ue_se presentan y ejercer de juez, para zanjar apre-
Claclones contradictorias, entre el estampador y el en-
cargado de la coccién de los colores,

A menudo, también, el colorista, responsable delante
de sus superiores, debe dar cuenta de una producci6n
ue no se presenta en estado de perfeccion debida.

Sin embargo, seguro es, que muchos de los defectos
YUu€ parecen inexplicables pueden producirse, a pesar
de toda la atencién empleada en la preparacién de los
colores, durante el trabajo de las miquinas de estam-
Par, sin tener siempre, en ¢l momento dado, los me-
H0s apropiados para remediarlos. Se admite, sin tener
4 menudo la convicein de ello, que los defectos pueden
Provenir del espesativo, de la composicién del color, o

€ una precipitacién cualguiera producida en la misma ;
PEY0 no siempre se puede afirmar, con toda seguridad,
aue .“'l defecto provenga de las indicadas causas. Algu-
::;s imperfecciones pasan, rambién, involuntariamente in-

Servadas y el colorista, debido a sus muiltiples ocu-
Paciones, no est4 siempre en el taller de estampacién
Para cerciorarse de lo que alli sucede.
lrab:' la ma;lro-ria de los casos, cuando un color sp'dcja

4Jar deficientemente por la raqueta y el cilindro
“Mpieza a cubrirse irregularmente de una pelicula del-
g?:gaéle color, o cuando el color empieza a ensuciar el

R c:. € para la miquina para reemprender el tra-
By A n C‘o'lu‘r de reciente preparacién, siempre que el

esté disponible en el departamento de coccidn.
tmbr:fgudﬂ. 181'{1bi(j‘1:l. se vuelve a tamiza_r cl_ color que
sito de lmﬂl. afiadiéndole aguarrds; se limpia cl depd-

B 4 pasta; se pasa el cilindro a la piedra de mo-
queg Sle \'ue;h-a bien liso y brillante; se :Efl].a la ra-
KA V)I a misma se coloca en dngulo mds abierto,
tods olver entonces a estampar el tejido. Al principio
Dﬂl'a.rp;mc'e estar en orden y sc espera poder recupe-
i htlﬂmpn perdido por una mayor velocidad en
menqsrc a de la mdquina. Sin embargo, al momento
Pador pensado, las dificultades se repiten. I-:l estam-
ci“ndmpmcura ayudarse con el cepillo para limpiar el
favoraki y el grabado, pero todo ello sin resultados

€s; hay que volver a parar la méquina de nuevo.

. d::lﬁni:f:s es cuando el color vuelve definitivamente
ptepaf;;lamcnw de coccidn, dr._m_de. entre tanto, se ha
con. oty D 2 f:ol.nr nuevo mud:h::adn l:?nvcmcnlcmentu
his esﬂ espesativo un poco mis liquido, o un poco
mejmesl’e:‘i*, segin los casos, para lograr trabajar en

ondiciones,
45 consecuencias de los hechos expueéstos son muy

Mmoley . .
do :litas Pues representan pérdidas efectivas, resultan-

lo gl
o Paro de la miquina de estampar.

30 E‘imlp" perdido y disminucién de produccion.
to LOlor inaprovechado y residuos inttiles,
ercancia mds o menos tarada.

Y :
algm,:.: I;:Iy que olvidar que a estas molestias se anaden
Iy el oras de prueba para el colorista, el estampa-
0 encargado de la cocci6n.

de Io q:;n:‘iacltaﬁlu aqui mids que algunos ejemplos
PEro  podriam ece il menud? durante el trabajo diario;
sobre Iy a.lim{f alargar atn mis el asunto hablando
tilenite oy cm{:‘!ta?lbn incompleta; sobre el empasta-
de Vafvin: e fl;l‘ del grabado; sobre ¢l movimiento
del cilindro y%: r de la raqueta ; sobre el acicalado
it Corrosion del mismo; sobre las resi-

que se acumulan debajo de la raqueta;

podriamos, en fin, enumerar muchos hechos de los que,
tan a menudo, ocasionan quebraderos de cabeza a los
coloristas.

Entre colegas solemos hablar, a veces, de los incon-
venientes que cada uno de nosotros pucde observar de
vez en cuando y siempre quedamos muiuamente agra-
decidos, cuando nos podemos indicar algunos trucos
aptos a eliminar los citados inconvenientes.

iDénde puede buscar realmente el colorista las cau-
sas de todas estas imperfecciones? ;No es suficiente
escoger una buena calidad de espesativo. de haber pre-
parado el color de estampacién segin todas las re-
glas del arte, de haber removido dicho color hasta el
enfriamicnto, de haberlo tamizado cuidadosamente y has-
ta, en ciertos casos, de haberlo triturado para asegu-
rarse de la mis perfecta reparticion de todos los in-
gradientes en el color de estampacién ¢

No, pues hay que asegurarse de que el color, hasta
el mds homogéneo. no sea susceptible de conducir a
lentas descomposiciones internas, las cuales, mids tar-
de, podrian dar lugar a inconvenientes ; hay que ase-
gurarse que el color conserve constantemente su vis-
cosidad y su volumen y que en el mismo no se for-
men, a la larga, precipitaciones y separaciones; hay
que cenciorarse de los cambios de consistencia debida
a la evaporacién; hay que evitar la formacién de moho
y de costras. S6lo entonces se podrd obtener un color
de estampacion susceptible de satisfacer al colorista y
al estampador. Las adiciones efectuadas durante el tra-
bajo a un color gue estampe mal, con el propésito de
mejorarlo, no son siempre las mids apropiadas, pues,
en general, s¢ recurre a estas adiciones de un modo
demasiado precipitado. Es innegable que muchos de-
fectos provienen del trabajo del departamento de coc-
cién, pero, también, hay otros defectos que se deben
buscar en la constitucién del color de estampacién, y
estos siempre se descubren con posterioridad.

Los colores de estampacién o los corroyentes conte-
niendo dcidos o materias oxidantes en fuertes propor-
ciones, modifican las propiedades del espesativo dan-
do lugar a la formacién de espuma; acidifican fuerte-
mente los aceites; resinifican el aguarris; ensucian
el cilindro de estampacién; atacan el filo de la rague-
ta, etc., etc. Los colores debilmente alcalinos o conte-
niendo éxidos metdlicos de cardcter bdsico o bajo for-
ma coloidal o en suspensién en un medio conteniendo
ya un aceite de origen vegetal, dan lugar a la produc-
cién de jabones metdlicos. El aceite que se afiade a
estos colores ya no puede desempenar su papel de lu-
bricante y, por consiguicnte, se puede temer siempre
el ensuciamiento de partes mis o menos importantes
del grabado y de la superficie del cilindro. Si el co-
lor de estampacién es fuertemente alcalino, la adicién
de aceite es poco adecuada, pues se produce rdpida-
mente una saponificacién del mismo, dando lugar a la
formacion de grumos. La ragueta, no estando ya en
estado de poder eliminar los grumos, estos llenan el
dindro—El espesativo_fuertemen-
do Si7es a base de-goma ardbiga,
At L FeansEevacion en, el de-
ot RENIS T stfidmai(- pieger, g juspen-

3 wum?qg.ig s¢ piaden

es cangidagde arrds pdra me-
BEGRLORE o 1
el aguw "sﬂy 'bd/-: es la

I ’ ante el tra-

reshalando sobre el cilindro

tiene la tendenci
partamento® de
sion particulas
a estos colores f
jorarlos, la alca
pedir la resinifiGQue
raqueta la que dard
bajo. La hoja de acero
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en marcha, rasca mal y, ademds, parece intervienen,
también, corrientes eléctricas que provocan el atague
del cobre del cilindro.

:Quién olvidé ya las dificultades provocadas durante
la estampacién por las antiguas almdeigas al cilindro,
de los colores al azufre; por los corroyentes al clorato
y dcidos citricos y tartiricos, de los colores contenien-
do fuertes proporciones de blanco de zinc, caolin, etc.?

Son los procedimientos muis conocidos y que pare-
cen ser los mas sencillos, los que a menudo originan
¢l mayor ntmero de dificultades.

Para eliminar de un modo ripido las dificultades
que acabamos de enumerar, debemos prevenir las des-
composiciones que pueden producirse dentro del color
y de los cambios ocasionados por la presencia de cier-
tos agentes a los que atribuimos propiedades casi pro-
tectoras, Solamente en estos casos seri dado alcanzar
¢l medio mds adecuado para una correccion conveniente
del color.

Se empieza, en todo caso, por eliminar los aceites;
las emulsiones oleaginosas, cualesquiera gue sea su cons-
titucién ; los jabones de estearina y de cera; el petr6-
leo; el aguarris y daremos asi, un gran paso hacia el
fin perseguido. Son estos lubricantes, tales como el
accite de ricino, el aceite rancio, los jabones y los me-
dios aptos a impedir la formacién de espuma, tal como
el aguarrds, los que estin sujetos a rdapidas descompo-
siciones dentro del color, sea por acciones quimicas
directas, sea por la accién del ambiente atmosférico.
Una vez modificado el caricter de estos agentes qui-
micos, tales productos no desempenan ya ¢l papel que
les es atribuido y para el cual habian sido elegidos.
Los inconvenientes indirectos que se producen durante
el trabajo no pueden ser considerados como factores
sin importancia, puesto que los mismos pueden servir
para darnos la explicacién de un resultado insuficiente
en estampacion. Asi, por ejemplo, la accién de los co-
lores corroyentes por oxidacién aumenta el grado de
actividad de los aceites en detrimento del poder corro-
yente del color y facilita también la. oxidacién del agua-
trds en perterpeno. Un color, en semejantes condicio-
nes, da lugar a la formacién de espuma y al aumento
de su volumen; no puede repartirse de un modo uni-
forme en el grabado y ataca la superficie y las lineas
del cilindro y, también, de la raqueta.

La estampacion de colores conteniendo pigmentos,
alblimina, adiciones de emulsiones oleaginosas y de agua-
trds, o los que se usan para el articulo de forreria, no
excluyen los indicados inconvenientes.

A menudo hay motivo de queja acerca de la falta
de pureza de la superficie blanca del tejido estampado ;
en un largo metraje estampado, se encuentra que al
final de la pieza no estd tan limpio como al principio y
esto es debido a las funciones insuficientes de los lu-
bricantes en el color y a la accién incompleta del tra-
bajo de la raqueta durante la estampacién.

Ahora bien, se desprende de largos experimentos eje-
cutados en la prictica, que los hidrocarburos de alto
grado de viscosidad, no susceptibles de dar lugar a
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productos de substitucién, son los tnicos coadyuvantes
lubricantes capaces, en la mayorfa de los casos, de
disminuir y hasta eliminar completamente, los milti-
ples inconvenicntes que acabamos de enumerar.

Un producto, que presenta todas las propiedades ade-
cuadas, acaba de ser lanzado al mercado bajo el nom-
bre de «Printogens. Este producto no se descompone,
como los aceites y el aguarrds, y constituye el mejor
medio para corregir colores de estampacidn, sean alca-
linos o dcidos, contengan o no pigmentos, dando lugar
o no a la formacién de ecspuma. Con el Printogen no
hay que temer ya mds el ensuciamiento del cilindro y
el ataque de las partes metilicas, como tampoco hay
ya necesidad de afilar la raqueta o de limpiar el cilin-
dro a cada momento. Los colores de estampacién con-
teniendo Printogen no tienen ya la tendencia de formar
espuma, son mds homogéneos y se escurren mucho.

El Printogen es el medio seguro para volver el color
mas untuoso y mds ficilmente estampable, hasta en el
caso de que se trate de estampar millares de rayas,
millares de puntos y fondos extensos. El Printogen se
encontrard siempre finamente dividido en la masa de
color en el estado disperso y la protegeri siempre con-
tra la formacién de moho y contra la posibilidad de
una ripida evaporacién que podria modificar la consis-
tencia de la misma.

Considerando la reduccién de las pérdidas de color
y el aumento de la produccién, la ventaja que presenta
el empleo del Printogen es considerable.

Las cantidades de Printogen necesarias para un kilo
de color o de espesativo, son muy variables. Indicar
las cantidades exactas no parece cosa seria, pues hay
que servirse del producto «cum gramo salis». Se pue-
de anadir de 5 a 15 cm.® por kilo para colores de es-
tampacion claros y de 10 a 25 ecm.* por kilo para co-
lores espesos.

La proporcién puede todavia ser mas fuerte para los
espesativos de almidén, lo que permite generalizar el
uso de un espesativo tan econdémico. Como sea que con
el empleo del Printogen se suprime toda adicién de acei-
te o de aguarris, el empleo del producto no encarece
el articulo.

El Printogen completamente insoluble en el agua se
puede, en las proporciones indicadas, mezclar en un
espesativo caliente trabajando hasta el enfriamiento;
también se puede mezclar perfectamente en un color
de estampacién terminado, siempre y cuando que la
incorporaciéon se haga removiendo el color.

Sé6lo por ensayos pricticos se puede juzgar conve-
nientemente acerca la accién y ventajas del Printogen.

Ensayos como los que se hacen en los laboratorios
o mediante la raqueta en la mdquina, estampando un
trozo de tela, nunca podrin conducir a resultados con-
cluyentes.

La prictica y largos experimentos han demostrado
de un modo incontestable, la utilidad primordial idel
Printogen en estampacién, hasta tal punto que el pro-
ducto se ha vuelto un auxiliar indispensable para la bue-

a marcha de la fabricacién, .
B Giovannt TAGLIANI

El Starkgum y su empleo en el encolaje

Con el nombre de starkgum se distingue, comercial-
mente el mucilago que se extrae de las algarrobas, las
cuales lo contienen en una proporcién de 80 a 85 o
y cuyo producto es de condiciones excelentes como
aprestante.

En un principio se fabricé en Inglaterra y se vendia
en forma de gelatina, bajo el nombre de Goma Tra-
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gasol, la cual logré inmediatamente un éxito muy li-
sonjero.

Luego, como el producto referido no contenfa mis
que el 404 de la goma seca, se pensé en obtener el

mucilago seco, lo cual se realiza actualmente en con-
diciones de fabricacién muy perfectas. El producto asl
obtenido que, como hemos referido, se conoce con el
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nunfuhre de starkgum, se presenta bajo la forma de una
harina de color rubio, clara, pura, seca y completamen-
te neutra, Con el empleo del starkgum, se puede ob-
fener una cola susceptible de dar ventajas todavia no
logradas en el encolaje con los otros ingredientes em-
Pleados ordinariamente para dar al hilo la suavidad. la
elasticidad y la resistencia necesarias para obtener en
e‘,_“”ie ¢l méximo de produccién, a la vez que un
tejido de calidad y de aspecto irreprachables.

Las principales ventajas del starkgum son: el ser
completamente neutro, lo cual facilita su conservacién ;
¢l ser indestruible y bien adherente al hilo; el no
‘Mpafiar los colores, de ser bien preparado, pues au-
Mmenta su brillantez; el comunicar un buen tacto, por
!unch:_u- el hilo grandemente; el ligar muy bien las
Materias terrosas de carga; el combinarse perfecta-
Mente con todas las materias de apresto, suavizantes y
Otras; el poder emplearse en frio o en caliente; el no
'ner tendencia a enmohecerse ; y el aumentar la re-
Sistencia de los hilos, conservindoles, a la vez, toda
S elasticidad,

Asi, el starkgum es un producto que substituye con
Ventaja muchas de las materias que hasta ahora se han
Yemdo utilizando en el encolaje de los hilos y como
¢4 que el algarrobo es un drbol muy cultivado en todo
€l pais y, al mismo tiempo, de gran produccién, re-
sulta que ¢l empleo del starkgum equivale a un ahorro
€ Otras materias mds caras como son el trigo, el
:;;02 ¥ las patatas, pudiendo " ser calificado el refe-

© producto, por este motivo, como el mis interesante
Para el encolaje de los hilos de algodén, lino, cinamo,
402 cardada, estambre, seda y seda artificial. Puede

:S:iarse solo o en mezclas con almidones, féculas, dex-
U4, caolin, talco y otras materias ordinarias.

€ todo lo dicho se desprende que el producto stark-
g::m’hl“ misrpo puede apiicarse con éxito para el encolaje
toda S lIrdunbref. comao, ra:mhwn, en el acabado de
i clase de tejidos, ya usiandolo solo en algunos ca-
e Ya en fntima combinacién con otros agentes ami-
aceos, .

Por yvia

ta £4 de ejemplo insertamos a continuacién algu-
)

™oula de aplicacién, para determinados casos:

L. Para encolado de urdimbres, hilos medianos, au-
Mmento de 8 2 10 % de peso.
-‘Egua 500 litros
Fécula 40 kilos
Starkgum 50 » (Disolucién al 204)
Sebo 11/, »

Se Opera como sigue :
~ Sl; disuelve el producto starkgum en 100 litros de agua
2 Proporcién de un 2 9y y en tonel aparte, opera-
i ?;;ﬁ debe de efectuarse echando el starkgum en
agitand 4 Yy en pequenias dosis, es decir, con precaucion,
go la t" Para que no se formen cuagu_lus. Elévase lue-
St duf;npcmtm-—a !ms-t'a.la de cbullicién y sosténgase
e Nte unos 30 minutos agitando continuamente
» hasta que ella sea perfectamente uniforme

67

y sin granulacién alguna. La pasta tomard un aspecto
de un jarabe. mis o menos espeso, seglin su concen-
tracidn.

En otro recipiente aparte se cuece la fécula hasta
que dsta esté completamente abierta, formando engri-
do y una vez obtenido éste, se anadirdi la cantidad de
starkgum necesaria, juntamente con el suavizante em-
pleado. Agitese siempre bien a fin de obtener una mez-
cla perfecta,

I1.  Para encolado de urdimbres, hilos medianos, au-
mento un 15 0.

Agua 600 litros
Fécula 0 kilos
Kaolin 20 »

Starkgum 50 »
Suavizante 3 »

(Disolucién al 2 0j)

Para el acabado de los tejidos, el producto starkgum
es un agente de gran valor porque sirve para ligar el
almidén, talco, etc., etc., cominmente empleado en la
formacién de las pastas de apresto con los tejidos
sobre los cuales se aplica. dindoles un tacto mucho
mas suave y caracteristico.

Es cominmente empleado solo para los acabados de
tejidos ligeros. Para ciertos acabados como, velos, pun-
tillas, sedas naturales y artificiales, es el starkgum un
producto muy interesante y sumamente indicado para
dicho fin, pues a mds de darles una suavidad de racto
no obtenida con almidén alguno, no tiene el crugido
ni aspereza que deja en si dicho ingrediente.

Para muchos acabados, la goma starkgum es con-
veniente para unir y fijar los almidones y féculas, ob-
teniéndose con su empleo distintos y variados efectos,

Generalmente se aplica a base de

Agua 10 litros

Almidén 1 kilos

Starkgum 2 3 (Disolucién al 2 o).

Agua 10 litros

Almidén 1 kilos

Kaolin 1 a3 kilos (Segtn la carga que se desee)
Starkgum 2 »  (Disolucién al 2 o4)
Suavizante el que convenga,

Pucde afirmarse que combindndose starkgum con las
otras materias amiliceas en distintas proporciones, se
obtendrin efectos no logrados con otras substancias
que permiten aplicarlo con ventaja en acabados de to-
das clases de tejidos, lo mismo de hilo que de algo-
dén y de lana, sedas natural y artificial y en sus mul-
tiples variedades tales como driles, indianas, cretonas,
céfiros, lonas, franelas, camiscria, sibanas, cintas, etc.,
etc.

Este producto es elaborado, desde su creacién, por
la casa Santiago Rosell y Ca, S, en”C., de la calle Cu-
yas, 26 y 28 (Sans), a quienes pueden dirigirse los
que deseen obtener toda clase de detalles y explicacio-
nes referentes a la aplicacién y uso del producto que
acabamos de resenar v describir someramente,

El decatisaje

de Pl:;rna:; “ograr _el mis P“"fFCtO acabado de los tejidos
Posible Y media lang, es indispensable, en cuanto sea
las deilﬂlu{: ¢l género no forme manchas al recibir go-
iente, T g0 S€ encoja con la humedad del am-
think'» que :? rocedimientg inglés llamado «London
complicado anige este defecto, resulta en la prictica
Pixo Pl'oced‘y' ATR0. por lo que es necesario adoptar

'miento mis maoderng. Son bastante nume-

rosos los métodos de trabajo que para ella se han adop-
tado, pero todos ellos se basan en el empleo del calor
himedo y del vapor saturado a baja presién,

Antes de que se llegara a la creacién de la moderna
mdquina de decatir, se construfa, ademds de la primi-
tiva instalacién de vaporizacién de los géncros, y de
la mdquina de decatir de 2 cilindros, sistema Sarfert,
tna mdquina sistema Baley provista, asimismo, de 2
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cilindros, pero con la innovacién de llevar una potente
bomba de aire enlazada directamente con la miquina,

la cual llegé a introducirse grandemente a fines del
siglo pasado.

Pero todas estas instalaciones resultaron poco ven-
tajosas por la insuficiente construccidon de sus cilin-

dros, hasta que el ci'indro decatidor por vapor hime-
do, que en 1900 fué patentado a favor de la casa
Ernest Gessner A. (., consfructora
de maquinaria textl en Aue i/Erzge-
birge (Alemania), ensend el modo de
corregir los defectos de esos clin-

dros, que consistian en la forma-
cion de manchas de agua, y me-
diante esta construccidén original

Gessner se logrd abrir el camino a la
Mdaquina de decatir y acabar que
hoy dia ya ha sido generalmente
aceptada por su gran perfeccién en
el acabado de los géneros, al de-
jarlos listos para la confeccién vy
sin la posibilidad de mancharse por
gotas de lluvia.

El vapor que se ha de emplear
en ¢l nuevo procedimiento de deca-
tisaje, debe estar saturado lo mds
posible, hasta llegar al limite del
punto de rocio y, por lo tanto, va
depositando  constantemente  abun-
dante agua de condensacién en el
cilindro, la cual tiene que eli-
minarse enseguida si se quiere evitar la formacion de
manchas de agua en los géneros sometidos al decati-
saje, las que, de otra manera, se producirian inevitable-
mente.

[.a mencionada casa Gessner, que es conocida como
una de las mds importantes fdbricas iniciadoras de la
construccién de las maquinas para la hilatura y el apres-
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utilidad de la mdquina de decatir por vapor hiimedo,
pues si el agua de condensacién no es eliminada com-
pletamente del interior del cilindro, no puede produ-
cirse el decatisaje sin que se manchen los géneros.
Aun, actualmente, no existe olra mejor construccién
del cilindro, y la prueba de ello es el hecho de que,
después de expirar la mencionada patente Gessner—y
en parte hasta antes de esa fecha—esta propia construc-

Vista total de la méquinn de decatir y aeabar por vapor hiimedo, construccién Gessner

cién ha sido rmipidamente objeto de imitaciones, por-
que hasta hoy dia no se encuenira en el mercado nin-
gan cilindro decatidor que no esté equipado con una ins-
talacién agotadora de agua semejante a la de la alu-
dida construccién Gessner, mientras que casi ninguna
las demas patentes ha resultado satisfactoria.

En el presente articulo, presentamos a nuestros lec-
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Corte transversal del cilindro decatidor

to y que en el presente ano cumple los 75 de su
fundacion, obtuva. en 1900, la patente alemana por un
cilindro provisto de cierto mimero de aletas longitu-
dinales interiores que sirven de agoladores de agua
descargando, la producida por condensacion, copstan-
temente a una canal de salida dispuesta en direccion
central hacia el cilindro.

Sobre esta construccion del cilindro se basa toda la

tores unos grabados y la descripcidn de la mdquina de¢
construccion Gessner, para el decatisaje y acabade por
vapor hiamedo, con su cilindro agotador original.

l.a mdquina representada por la figura 1, se caracte-
riza ventajosamente, en primer término, por su construc-
ci6n extraordinariamente sencilla y su forma especial
que le permite ocupar un reducidisimo espacio; pero,
ademdas de esto, retine lodavia varios detalles de cons-
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ll'uq__:uil'm muy apropiados y, al parccer, bastante tutiles.

Segin se desprende de la figura 2, que representa el
corte transversal del cilindro, la tela corredera se arro-
la debajo del cilindro, sin que por esto se estorbe en
lo mas minimo la accesibilidad del mismo, sino al con-
rario, dicha tela corredera, al introducirse y adherir-
5¢ por debajo al cilindro decatidor, sirve de tabla cé-
moda para colocar en ella el género que se trate, lo gue
ayuda mucho a la exacta colocacién de la pieza.

El impulso se verifica con velocidad constante hacia
los dos tambores de gufa que estin dispuestos entre el
lelﬂdru decatidor y el tambor de la tela corredera.
Esta disposicion, que constituye otra innovacidn inven-
tada por la casa Gessner vy, protejida por una patente,
Produce una velocidad enrolladora constante de unos
15 metros por minuto y otra velocidad desenrolladora
fonstante de unos 20 metros por minuta, y se comprende
que dicha tela casi no encuentra ocasién para exten-
derse o reducirse en su ancho, porque entre el cilindro
© bien el tambor enrollador y los rodillos impulsores

\.

hi

Por medio de esta instalacién se puede dirigir la accidn
de aspiracion de la bomba, ya sea hacia el cilindro, la
pared del cilindro, el tambor guiador de la tela, el tam-
bor enrollador de la misma o hacia' el tambor dobla-
dor; o bien se le pruede graduar a marcha en vacio,
de modo que el soplete continge funcionando sin in-
terrupcion.

Como las canales de aspiracién estin dispuestas hun-
didas en las paredes de bancada, resultan completamen-
re invisibles y no pueden servir de estorbo en modo
alguno.

Se comprendera facilmente, gue habiendo tantos si-
tios de aspiracién, se evite en absoluto la humectacién
de la tela corredera,

Constituye una mejora, con respecto al antiguo de-
catisaje por vapor de las piezas, el dispositivo de enro-
llar, también patentado, mediante el cual se puede in-
mediatamente volver a enrollar el género vaporizado
en el rodillo de madera, después de breve evaporacién
y enfriarlo entonces en el rollo.

Corte longitudinal del cilindro decatidor

:}i:-, Il‘;htila _C"’”"-'“ll‘m_ﬁt"ﬂﬂ se encuentra muy poco espa-
) tu}emr\a cam‘ ulr'mm._I_)c esto se dce-_;pn‘ndc, a las
cidn nu:ah[ L disposicién se garantiza una dura-
Que cuanto | mis larga de la tela corredera, puesto
lanto m(.“wl;‘:ﬁ_i CL_‘:““ i la marcha libre de la misma,
Apart;{- de r.‘ _Pﬂblilll'lflad de su ensanchamiento.
POF palinca ae&la mpulsion de ‘movimiento graduable
Marcha Jenta lllmnu. s¢ ha provistio otro 1mp_u‘.s.n para
te de aquel‘l.-; IEQI‘PU{‘;_(IB graduarse independientemen-
ayudar la carga «53‘”15;).051u.16n sirve para facilitar y
personal de s}:;viy' (e .dl’gil. dc. las piezas y, por esto, el
agrado. ‘Ivicio, donde quiera, la acogeri con sumo
¥,

Ma més sencilla [;c::fhnf.y,s, un C'llld:lf_!l‘} ﬂ‘S-p.t“.'C{aP a la‘fm‘-
ispuesto » Mas comoda y mds prictica. Asf, se

» POr €jemplo, un mecanismo de graduacion

POr el que se : .
vela. cgnecg:r P‘l'llilt?t. Mediante una sola vuelta de mani-
= tada vez otro sitio de aspiracién con la
Potente bomba roiar pirac on s

Wa montada debajo de la miquina.

A fin de gue el movimiento del plegador no estorbe
cuando se introduzcan las piezas en la mdquina, su im-
pulsién estd provista de poleas fija y loca, con disparo
automdtico (que es una novedad), las cuales, asimismo,
vuelven a embragarse automaticamente una vez desenro-
llada la pieza decatida.

De una importancia indiscutible nos parece ser el gran
diametro del cilindro decatidor Gessner, que es indicado
en 300 hasta 1.100 mm,, porque con el mismo se ga-
rantiza una evaporacién mis uniforme y en mucho me-
nos tiempo que en las otras mdquinas- de esta. fndole
con Idas pequenos trog ~de—eilindros. - [gualmente
importante y fitil arece ser coiradispesicién. que
facilita el precalen lgt):lf}ul %l‘."h_:‘a grandes mgsas, de
metal del cilindro fuitdE aIitllJﬁxiif‘eiq- b oppgacidn de
trabajo, conforme Id fequ k3 m' ecatidor carga-

do a la miquina paka que BADRLANAmacieh: de

cantidades mayores Fiydictates " de :1guq:,'d’g_gnn-
densacidn. ; -

S. R;
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Diccionario técnico ilustrado, tomo XVI, Tejedura y
ejidos, redactado por Alfred Schlomann, Ingeniero,
Un volumen, 23 X17 ems., de 710 pdginas, con mas de
1,300 figuras y numerosas formulas. — Precio: 5750 pe-
setas, cncuadernado en tela. — Editor: R. Oldenbourg,
Alemania. — Depdsito en Barcelona: Librerfa Nacional

v Extranjera, Rambla de Catalufa, 72, Barcelona.

I nuevo tomo que acaba de aparecer del Diccionario
técnico ilustrado de Alfred Schlomann, se refiere al tisa-
je J: a los tejidos, el cual, junto con los dos anteriores
dedicados, respectivamente, a la hilatura e hilados y a
las materias textiles, constituyen una trascendental ni)ra
que por ser Gnica en su clase, habrd de reportar una uti-
hdad grande no sélo a los literatos textiles si que, tam-
bién, a los industriales y comerciantes de tal ramo.

El contenido del tomo que nos ocupa aparece clasifi-
cado de la siguiente manera: Generalidades sobre la te-
jedura; matenas textiles; preparacidn de la tejedura; la
tejedura; tejedura a mano en particular; tejedura me-
cdnica en particular; telares especiales; aparatos conta-
dores y medidores; accesorivs de explotacién; ejecucion
del ligamento; cartén Jacquard; tejidos, telas: andlisis
de tendos; vy cileulos de tejedura.

La redaccidén de la parte castellana, que ha corrido
a cargo del ingeniero textil D, Eduardo Viedma Gonza-
lez, de Barcelona. es perfecta, académicamente hablan-
do, v lo decimos asi porque si en el tomo gue resefamos
no se hubiese prescindido de acompanar a cada palabra
castellana su respectivo equivalente catalin, innovacion

ue fué¢ muy de aplaudir en ¢l tomo « Hilatura e hila-
os», en ¢l titulado « Tejedura v tejidos», no se ha-
bria dejado de indicar, seguramente, al lado de las pa-
labras académicas, las que el lenguaje téenico industrial
ha consagrado de otra manera.

Con la aparicion del tomo relative al tisaje v a los
tejidos, quedan completados, de momento, los trabajos
sobre técnica textil del « Diccionario técnico ilustrada»,
K decimos de momento, puesto que el editor del mismo
ha empezado a reunir material referente al ramo del te-
jido de punto v de las industrias de blanqueo, tintore-
ria, estampado y apresto. Es de desear, pues. que la
aparicién de los tomos correspondientes a tales manifes-
taciones de la industria textil, sea activada en lo posible,
para que quede completada una obra que, como el « Die-
clonarto téenico ilustrado » es trascendental dentro la li-
teratura textil,

L] L] L ]

Tisaje mecdnico, por Daniel Blanxart. Ingeniero de
Industnias textiles, — Un volumen, 135X 21 c¢ms., de 531
piginas con 352 figuras,
nado.

La primera edicion de este manual fué publicada cn
forma de apuntes litografiados, en el transcurso del afio
1920, dato éste que recordamos para evidenciar el poco
tiempo que ha sido necesario, relativamente, para que
s¢ agotase la primera edicién.

La segunda edicidn, recientemente aparecida, ha sido
grandemente ampliada, puesto que ademds de describir
cuanta afecta a la_preparacion antes del tisaje, como es
el bobinado, el urdido, el encolado, el remetido y la pre-
paracién de la trama, y cuanto se relaciona con el tisa-
Je, es decir, el funcionamiento del telar, los plegadores
de la urdimbre, los lizos v calada, ¢l movimicnto de los
lizos con excéntricos, las maquinitas para los lizos, la
miquina Jacquard y sus perfeccionamientos, el peine y
el batin, la lanzadera y su expulsién, el cambio de ca-
Jas, los plegadores del tejido, los aparatos auxiliares, los
telares automaticos, las condiciones de los telares, los
defectos de los telares y de los tejidos v las fabricas de
tejidos, materias todas estas que constituyen la esencia
de la_primera edicion, lleva adicionados estudios como
el dedicado al ensayo de los hilos, que, con relacién a
su importancia, puede decirse no ha!?la sido tratado to-
davia, en la hteratura textil espaiola, y otros como los
destinados a los terciopelos, a los tejidos de rizo, a las
alfombras y tapices, a la gasa de vuelta, al lappet, al
espolinado, a las cintas y pasamanerfa, al género de
punto, aspectos éstos de la fabricacién de tejidos que.
por lo especiales, no han sido, algunos, muy divulgados
en los bibros técmcos publicados en nuestro pafs.

Completa la obra que nos ocupa, un extenso apéndice
reservado a una serie de cuestiones de cardcter auxiliar,
como es el andlisis de tejidos, la humificacién, ventila-
cién y calefaccién, etc.

Precio: 20 ptas., encuader-
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El libro que resefamos, por_ser de cardcter general,
cumple perfectamente con su finalidad de dar nociones
de todo lo relacionado con el ramo textil,

L] - L

The carbonising process, por J. Dumville v S. Ker-
shaw. — Un volumen, 146X 216, de 112 piginas con
32 figuras. - Precio: 5 sh., encuadernado. — Editores:
The Wool Record and Textile World, Bradford (In-
glaterra),

La apancién del libro que hojeamos constituye una
segunda edicidon v como ello significa que se trata de
un libro interesante, visto que el pablico lo ha acogido
favorablemente, no seria preciso que escribiéramos na-
da mis para ponderar la labor realizada por los reputa-
dos pruﬁsores Dumwville y Kershaw, del Technjcal Co-
llege, de Bradford, pero, a pesar de ello, queremos ha-
cer constar, que en ¢l libro de referencia, el proceso de
carbonizacién es estudiado de una manera muy amplia,
como hasta ahora no habfamos tenido ocasidn de re-
gistrar _en ninguna otra publicacién semejante, pues
el estudio de la carbomizacién y la del lavaje previo de
la lana va acompanado de otro estudio completo de
cuanto afecta las materias extranas que acompafian di-
cha fibra textil, Este libro, por estar ilustrado con muy
bellas reproducciones fotogrdficas. resulta, a(n, mucho
mds interesante,

e o o

Der Webstuhl, por el Dr. Ing. Peter Leis. — Un volu-
men, 15%22 ems., de 146 pagmas, con 117 figuras v
4 laminas.  Precio: 4 marcos. — Editor: Dieck & Co..
Stuttgart (Alemania),

El autor de la presente obra alemana, que es doctor e
ingeniero, se ocupa con la suficiencia que sus titulos
significan y con la competencia adquirida practicamente
en fdbricas de tejidos, de cuanto al telar se refiere, ex-
plicando detalladamente el funcionamiento de cada uno
de sus Organos y de las diversas maquinas y aparatos
a € anexos,

A pesar de ser varias las obras que acerca esta mis-
ma materia figuran en la literatura textil, la que nos
ocupa reune ciertas caracteristicas que la hacen muy
recomendable.

. . @

Breviari d'analisi ‘quimic-textil. por Evelio Doria,
Un folleto, 16 x 22 cms.. de 30 paginas. — Precio: 3 ptas.
~ Biblioteca Industria Textil.

El presente folleto no es de reciente publicacion; el
mismo vié la luz en 1920 v si en aquel entonces no lo
recibié la Redaccién de esta Revista fué debido a que
poco después de haber aparecido el « Breviari d'anilisi
quimic-textil » falleciera su autor D. Evelio Doria, el in-
geniero industrial que llevara a cabo en 1910 la organi-
zacion de la Escuela de Blanqueo, Tintorerfa, Estampa-
cién y Acabades, de la Universidad Industrial de Bar-
celona, de la cual fué profesor y director hasta su
muerte. -

En ¢l folleto que motiva estas lineas, su autor detalla
los sistemas_de reconocimiento quimico y micro-quimico
de las principales fibras textiles, que ofrecen una mayor
garantfa de éxito, constituyendo la labor del Sr. Doria.
una deseripeién completa cIcl proceso de andlisis, desde
la_preparaciéon de los reactives necesarios, hasta el and-
lisis cualitativo y cuantitativo de un hilado o de un te-
jido mixto.

L] L] .

Guia-practic per a la filatura del cot6, por Emilio Rie
ra, Ingeniero Industrial. — Un volumen, 11 X165 cms«
de 114 péginas. — Precio: 9 ptas,, encuadernado. — Bi-
blioteca Industria Textil,

La presente obra constituye una segunda edicién de
la_que, con ¢l mismo titulo, publicara en 1901 D. Emilio
Riera, el malogrado profesor y fundador de la asignatu:
ra de Tejido mecdnico de la_que fué escucla Proyincial
de Artes l} Oficios de Barcelona, agregada a la de In-
genieros Industniales,

La edicién que en aquel entonces viera la luz, haci®
afios, muchisimos anos que estaba agotada, de manert
que su reimpresion ha sido motivada por una necesidad
muy sentida de parte de cuantos intervienen en la hila”
tura del algoddn, va que el libro en cuestidn tiene
objeto recordar, de una manera mu simple y clara,
forma de resolver los variados problemas que const
temente se plantean en el proceso de la hilatura del
goddn,

G RUE:
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_l;c'_a_‘mdustria del género de punto

Suplemento al n.° 234 de “Catalufia Textil*

Nuevos modelos de jerseys

Jersey con muestra Jacquard, a exceps
cion de las mangas, que son lisas,
siendo esto, junto con la combinas
cion de colorido por secciones, la
caracteristica de este nuevo modelo.
El mismo, que es de lana, ha sido
presentado por la comparnifa SAM-
NAT KNHITING MILLS, 347
Fifth Avenue, New:York City,

Jersey de punto liso, cuyo color de
piel curtida produce un excelente
contraste con el ribeteado color ma

rrén de los bolsillos, puiios y cues
llo. Este modelo, fabricade con fino
estambre, ha sido presentado por la
casa D. NUSBAUM & Co, 341«

Jersey :
o Fifth Avenue, New=York City,

V con dibujo Jacquard, cuyo cuello y
Punos constituyen dos notas de novedad.
Este modelo fabricado con fino estambre v
seda artificial, ha sido presentado, también,
por la casa D, NUSBAUM & Co, 34]-
Fifth Avenue, New=York City.

© Biblioteca Nacional de Espafia



CATALURA TEXTIL

La moda en el género de punto:

Creaciones especiales para “Cataluna

1) Vestido de tricot de seda, color azul

marino, adornado con tricot de seda
granate.

2) Vestido de tricat, color verde botella,
con adornos de tricot blanco. La falda
forma dos plicgues terminando en bol-
sillos,

3) Combinacién de tricot de seda, color
rosa, cintas del mismo color y aplica-
ciones bordadas.

4) Chandail de tricot, color frambuesa,
adornado con dibujos de trencilla
blanca.

'. 5) Chandail de tricot, color blanco, com-
[ binado a listas de bordado marrén y
verde. Abrochado con cinta verde

b / .\ terminando en lazo.
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Figurines originales, de Paris

Textil*, por Charles Jaeger

6) Vestido para deporte, de color beige,
guarnecido con franjas de distinto color.
Falda muy corta dejando al descubierto
1a rodilla del pantalon.

7) Traje de tricot para deporte, con dibu-
jo a cuadros color gris claro y gris obs-
curo. ribeteado con cinta color violeta,

Cuello bufanda con bolsillo.

8) Combinacién camisa pantalon, de tricot
de seda, color rosa, adornado con fran-
jas blancas y mofos de cinta color rosa.

9) Vestido de tricot para deporte. Chan-
dail a cuadros beige y verde esmeralda,
con cuello, bolsillo y-franjas del mismo—._
color v a Ksa de "Eo’l-u!t _ve(,dq. i

10) Traj!: | L{.? N Y
bujo gris Hnegro. AggNDIA Py
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La novedad en los trajes de bano

Nuevas creaciones para la temporada veraniega de 1926

LOS CINCO MODELOS QUE ILUS-
TRAN LA PRESENTE PAGINA,
SON OTRAS TANTAS CREACIO.-
NES DE LA FIRMA GANTNER &

MASTERN C° DE SAN FRANCIS-
CO DE CALIFORNIA, ESTADOS
UNIDOS DE AMERICA

) Traje de bano, en azul marino y listado
b'anco. Pantalon del mismo color.

2) Traje de baio, en gris, con cinturén lis-
tado en gris y azul marino. Mallot inte-
rior, con listado en blanco y azul celeste.

3) Traje de bano, en negro, pantalén y cin-
turén blanco, o traje en escarlata y pan-
talon y cinturén, asi mismo, blanco, con
inserciones blancas en los costados y en
el escote.

4) Traje de bafio de estambre blance.

5) Traje de bafio, en dos piezas: camiseta
listada en blanco y azul marino y pan-
talén azul marino con cinturén blanco,
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El punto ““Derby*‘ fabricado en maquina rectilinea

Ultimamente ha sido ideada por la Société Géndrale
de Bonneterie una nueva disposicién—que la prensa
textil extranjera ha divulgado ampliamente—mediante
la cual el tejido dicho de punto Derby puede [abricarse
1 mdquinas rectilincas. Hasta ahora dicho tejido se
ha venido fabricando en médquinas de dos fronturas: una
vertical, dicha frontura grande, y otra horizontal, lla-
Mada frontura mecdnica, y el mismo estd constituido
POr dos series de seis mallas consecutivas en el haz,
obtenidas con la frontura grande, entre las cuales se

7

, ]

Mtercalan dos series de tres mallas consecutivas en
¢l envés, obtenidas con la frontura mecdnica.

4 frontura grande va provista en toda su longitud
¢ dos grupos de agujas de gancho largo y de agujas
e #ancho corto, siendo determinado el numero de
“8ujas de cada longitud en relacién al articulo, que haya
¢ elaborarse, La frontura mecinica se halla guarneci-
4 _en correspondencia con la frontura grande, con
A8Was de gancho y agujas sin gancho.

N la operacién de mallado, las agujas de la fron-
'Ura grande toman el hilo necesario para las mallas de
4 frontury grande y las de la frontura mecdnica. Los
fanchos largos estin destinados a tomar las mallas de
a4 fronturg grande, y los ganchos cortos a repartirlas
€0 la frontura mecdnica.

Para 1a formacién de la malla, el movimiento ade-
Uado de una l4mina, que actia directamente sobre los
Banchos de las agujas. hace retroceder los ganchos
largos para introducir el hilo enmallado por entre las
Mallas de la pasada precedente, y formar las mallas
de la frontura grande, sin gue resulten prensados los
sanchos cortos que conservan el hilo alimentado. Un
Ségundo movimiento de prensado actiia seguidamente
Para empujar los ganchos cortos que, al cerrarse, aban-
“nan el hilo en las agujas de la frontura mecinica.

En cambio, el principio establecido por la ya citada
Société Générale de Bonneterie tiene por objeto alcan-

zar ¢l mismo resultado utilizando para la frontura gran-
de agujas de una sola longitud de gancho. A tal efec-
to, la primera accién de prensado, que debe alcanzar
todas las agujas de la frontura grande, se obtiene me-
diante los procedimientos habituales, es decir, por me-
dio de la barra de agujas al apoyar los ganchos e
las agujas sobre la limina prensadora o sobre el canto
inferior de la cola de las platinas. Por el contrario, la
scgunda accién de prensado debe actuar sobre las agu-
jas de la frontura grande, que corresponden, en el sis-
tema actual, a las agujas de gancho corto, de manera a
scpararlas completamente de su hilo., A este efecto,
la limina sostencdora, provista de dientes debidamente
repartidos, se apoya sobre el cuerpo de tales agujas,
por el lado opuesto a su cabeza, de cuya manera las
obliga a ponerse en contacto con ¢l érgano prensador
y a cerrarse. Al tener ello efecto, el hilo puede esca-
parse y, mediante un movimiento de descenso de la
barra de agujas, las agujas son desprendidas del todo
del tejido.

Para mejor demostracién de la disposicién que mo-
liva esta resefia, se acompafan las figuras adjuntas,
que representan: la primera, una lidmina sostenedora,
vista de frente; y la segunda, un corte vertical trans-
versal de una frontura provista de dicha limina soste-
nedora. Asi, tenemos que 1, es la barra de agujas de

la frontura grande; 2, la barra de agujas de la fron-
tura mecdnica: 3, el fondo de las platinas; vy 4, el
peine desprendedor. Junto a la barra de agujas de la
frontura mecinica se halla ¢l sostenedor 5 y debajo
de ¢l, la limina sostenedora 6. Esta limina, que ©s
la que representa la figura 1, esti provista de unos
dientes repartidos, y de unos brazos 8, que sirven para
su ajustado y reciben, a la vez. el movimiento que,
por el intermedio de unas palancas, le comunica el
arbol de los excéntricos,

Jersey cauchotado extensible

Los elementos impermeables actualmente fabricados,
due estin basados en la tela encerada o en la tela o
Zabardina r.aucpm:lda..nu presentan ninguna elasticidad
“ causa de la inextensibilidad de los tejidos empleados.
E f]o el efcctp de una traccién, dichos tejidos no se
d:: orman y si llegan a deformarse, al cesar el efecto

‘raccién no recuperan su posicién  primitiva.

Gracias al Sr. C. Furnion, dice «La Moniteur de la
llablec”éx::: %ljial‘slblc ahora o!:tener un jersey indesma-
FPA Rgu?:lle en el‘sc‘nudo de su ancho, que se
S ves S 0s p:ncedu_:mentos conocidos, pero al que
A cJa ucﬂo*' e apll(:a,. en una de sus caras,
catelio s T huul:nﬂe;l'm:aabmzante. La adherencia del
extensiones repetidas 3 Jersey no se destruye por las

Bl jere Pel el mismo,

¥ empleado para tal efecto, es de malla cru-

£}

una

zada por la reunién de mallas verticales, con cruza-
mientos de izquierda a derecha y por la reunién de
mallas verticales con cruzamientos de derecha a iz-

quierda, conforme representa la adjunta figura. Seme-
jante tejido se obtiene en maquinas rectilineas de dos
barras y dos ruedas reproductoras 1:1 doble o 2:2

sencillo.
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Una vez terminado el tejido se aplica en el envés
del mismo (lado opuesto a la malla) una capa de cau-
cho espeso, después de lo cual se calandra el tejido
para dar a dicha capa de caucho la uniformidad y el
acabado definitivo, antes de proceder a la vulcaniza-
cidm.

Cararufs TrxTIL

De esta manera se obtiene una buena adherencia
entre el tejido y la capa de caucho, aparte de que el
haz del jersey resulta muy aparente.

El jersey cauchotado es susceptible de ser grande-
mente usado, puesto que son miultiples los usos a que
puede destinarse.

Fl aceitado de la seda artificial en vista de su fisaje en las maquinas

para género de punto

En las mdquinas para géneros de punto y, de un
modo especial, en las maquinas rectilineas de gran ve-
locidad y produccién superior, se tropieza con grandes
dificultades al tener que proceder a la fabricacion de
los tejidos de seda artificial.

El trabajo ripido de las mdquinas actuales no per-
mite el empleo de las sedas artificiales de una manera
tan simple como el del algodén o de la lana. Sola-
mente la seda Celta, mucho mais suave por el hecho
de su naturaleza y, sobre todo, por su composicién tu-
bular, puede ser trabajada con bastante facilidad.

Para obtener con las otras fibras textiles una malla
llena y regular se recurre en las mdquinas, a la humee-
tacién del hilo, humectacion que se efectia ya sea
por medio de agua y glicerina, agua jabonosa o bien
a base de agua conteniendo en solucién un sulforici-
nato, "

Este procedimiento de humectacién no puede ser uti-
lizado para la seda artificial, ya que esta, con la hu-
mectaci6n, llega a perder hasta el 85 0% de su resistencia,
de manera que el remedio seria peor que el mal.

Por otra parte, sabido es que el algodén o lana per-
manecen en la bobina y no se devanan sino a medida
que lo exigen los alimentadores de hilo, mientras que
para la seda artificial no sucede de la misma manera,
tanto por la rapidez como por la falta de suavidad
y elasticidad de la fibra.

El hilo de seda artificial se devana a sacudidas y al
caer por su propio peso se introduce por debajo de la
bobina y se rompe ficilmente. Para remediar este in-
conveniente no se puede exagerar la resistencia ofre-
cida por los guia-hilos. puesto que el tejido no pre-
sentarfa el aspecto final deseado. Lo mejor es, pues,
efectuar en el hilo, no una humectacién ablandadora,
sino una humectacién grasienta en un grado suficiente
para que el hilo se halle mantenido en la bobina, sin
devanarse a sacudidas, para que se pueda efectuar un
devanado normal que responda exactamente a las ne-
cesidades de los alimentadores de hilo.

No pudiendo pensar en el agua ni en los liquidos que
mojan la fibra, ha sido necesario recurrir, para efec-
mar la humectacién, a los cuerpos grasos y, princi-
palmente a los aceites. La seda artificial aceitada no
pierde nada de su solidez y gana mucho en suavidad.

Para efectuar el aceitado se puede proceder de dis-
tintas maneras. Se pueden sumerger las madejas en
aceite, efectuando un escurrido consecutivo. pero este
procedimiento resulta costoso a causa de la cantidad
de aceite que hay que tener invertido para mojar las
madejas; por otra parte, el escurrido, aunque de rea-

lizarlo de la manera mds intensa posible, deja siempre
en la madeja una considerable cantidad de aceite que
da lugar a que las bobinas elaboradas subsiguiente-

amente resulten grasientas y, al cabo de cierto tiempo,

al pegarse la seda con la bobina, se originan nuecyas
dificultades en el devanado. Lo mejor es, pues, vapo-
rizar ¢l aceite en la superficie de las madejas. De
esta manera se llega a fijar sobre la madeja la can-
tidad exacta de aceite necesario para realizar en de-
hida forma las demds manipulaciones de la fabrica-
cidn.

Para obtener un resultado satisfactorio no precisa,
para efectuar dicha vaporizacién, ningiin aparato im-
portante. Una bomba provista de un vaporizador es,
sencillamente, suficiente. De todas maneras, para ob-
tener una mejor disposicion del liquido, es preferible
emplear aceite mezclado con bencina o petréleo para
disminuir, en lo posible. su viscosidad.

A primera vista parece que el aceite saponificable
serfa el mas facil y el mds prictico de eliminar des-
pués de tejido el género, pero las enormes cantidades
con que deberfa cubrirse la fibra, harfan la operaci6n
muy compleja, muy dificil y el precio de coste resul-
tarfa, pues, demasiado elevado.

Contrariamente a ello, un aceite mineral, puro y
blando, absolutamente inerto y saponificable, se elimi-
nard fdcil y totalmente del tejido mediante un simple
tratamiento con bencina ulterior. Este tratamiento per-
mite, luego de la recuperacién de la bencina, ya sea
por destilacién, ya por arrastre con vapor de agua,
de recuperar fitilmente el aceite utilizado en el proceso
de fabricacién.

Para efectuar el vaporizado en las mejores condicio-
nes posibles, basta extender las madejas en unas per-
chas y abrirlas todo lo posible antes de proyectar so-
bre su superficie lo mas regularmente posible, la mez-
cla elegida: aceite y bencina, aceite y solvente. El
solvente se evapora ripidamente y distribuye por ca-
pilaridad el aceite en toda la fibra.

Veinticuatro horas después de haber efectuado la va-
porizacion la madeja se ha vuelto uniformemente gra-
sienta.

El bobinado, en estas condiciones, no ofrece nin-
guna dificultad. La cantidad de aceite a vaporizar no
debe exceder de cuarenta a cincuenta gramos por kilo-
gramo de seda artificial. La madeja debe hallarse, des-
pués de 24 horas de vaporizada, lo suficientemente acei-

tada para manchar instantineamente un papel puesto
en  contacto.

(Trad. de la «Revue Textile» por B. F.).
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