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CAPITULO XX
APARATOS DIVISORES

El fraccionamiento del velo entregado por el peina-
dor, tiene lugar mediante un aparato especial llamado
divisor, del yue existen diversos tipos, segin la natu-
Yaleza de las materias a trabajar.

Clasificacion de los divisores

Hillanse entre ellos:

a) los peinadores divididos o peinadores anulares,
Principalmente usados en ¢l trabajo de los materiales or-
dinarios v sucios;

b) Los divisores de ldminas, a proposito para el tra-
bajo de las fibras cortas;

¢) Los divisores de firas, principalmente empleados
en el trabajo de las materias largas, y

d) Los divisores de tiras y liminas combinadas, los
Ultimamente aparecidos y construfidos por la Sociedad
Célestin - Martin.

10 Peinadores divididos

En los dispositivos de este tipo, la divisién del velo
£n una serjie de cintas tiene lugar mediante la guarnicién
del peinador de la carda, que en vez de cubrir entera-
Mente su superficie cilindrica lo hace sélo en forma
de anillos paralelos equidistantes,

Guarnicion del peinador. — E| peinador puede ar-
Marse con una guarnicién corriente que luego se modi-
fica en forma a propésito, o bien mediante tiras o co-
llares de cuero guarnecidos de pias.

Cuanda se emplea el primer sistema, el peinador se
Tecubre de cinta de carda en la forma corriente, v lue-
80 las partes de la guarnicién que deben guedar inac-
tivas se aplastan con la moleta; por fin, estas circunfe-
Yencias de agujas aplastadas se recubren por medio de
anillos de chapa u hoja de lata, cerrados v soldados al
“Stano, a fin de evitar que puedan enderezarse las agu-
Jas que deben quedar inactivas, o cuando menos impe-

' que retengan fibras y suciedad.

En vez de este procedimiento primitivo, actualmen-
e se prefiere el empleo de tiras, collares o anillos de
fUero guarnecidos de agujas de carda. Estos collares tie-
"en un didmetro ligeramente inferior al del cilindro que
debep recubrir, a fin de asegurar su exacta colocacién;
Y Un ancho igual al de la cinta de velo que deben pro-
ducir. La separacién entre los diversos collares cstd
Mantenida mediante cordones de cuero interpuestos en-
re los anillos consecutivos, Asi, con los dos tipos de
Montaje descritos para la guarnicién, los intervalos exis-
t€ntes entre los anillos del peinador no pueden tomar
4 materia en trabajo del gran tambor,

Se distinguen tres tipos de divisores con peinadores
anulares, aunque su funcionamiento es, en principio,
muy poco diferente, o sean:

19 Peinador dividido simple;

20  Pemador dividido con dos peines;

32 Peinadores superpuestos.

Estos ltimos son los mds empleados,

19 Peinador divisor simple. — Este tipo ya casi no
se encuentra mias gue en los antiguos surtidos de 4 &
5 pasajes para el cardado a lo largo. La carda meche-
ra se halla provista de una fileta vertical que recibe 20
bobinas obtenidas en el anterior pasaje. Las placas gue
llevan los embudos (fig.164) deben tener exactamente
la misma divisidon que el peinador, es decir, que las me-
chas de las 20 bobinas deben guiarse en 20 embudos ri-
gurosamente en frente de cada uno de los 20 anillos
o collares que presenta el peinador.

Con esta disposicién no hay, por tanto, doblado,
y la mecha introducida es simplemente estirada para
ser puesta bajo forma de otra mecha de menor seccidn,
siendo el nimero de mechas producido igual al de las
que entraron. La intensidad del estiraje viene expresa-
do por la relacién existente entre la longitud de mecha
producida y la de la cinta entrada en igualdad de tiem-
po, lo que corresponde a la relacién de las velocidades
de los alimentadores y del peinador,

En realidad, este sistema funciona de un modo ana-
logo a 20 pequenas cardas yuxtapuestas no indepen-
dientes, y no ejecuta la divisién del velo, puesto que
ella estd yva asegurada por el modo de alimentacion.

T
Fig. 167

Las figs. 167-168 representan un montajec de este
tipo.&a materia inse, w:} _de_cada
uno dé los collares del\pghador™l es Ennﬁﬂaaﬁrﬁ'\m‘:dih
de un peine separador AirdalArT 2 el AL, Feeiorlos da-
505, estd enteramente| QuREHISTAG! shgdidarermna - cintp

reseflatechingesstda I'Fg*h? eh

estrecha, 0 bien puede
idose ©

la fig. 168, una serie dg, collaress s m
los del peinador; est hi.l;lmq m Segura,un
e @-que_debe ser guarrcigh

mejor trabajo y duraci
con agujas de 6 milimetros sobr 1es €in em-

© Biblioteca Nacional de Esparia



130

borrar. Es evidente que el empleo del peine-batidor es
igualmente aplicable a este aparato,

Las tiras o cintas de velo son luego desprendidas
de 2 bajo la accién del cilindro contra-separador 3, que
gira en el mismo sentido, para venir a pasar por entre
los manguitos o rota-frotadores 4-5 que constituyen el
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aparato frotador. A la salida de este 1ltimo, las me-
chas formadas son entregadas al aparato bobinador
que lleva el gufa-hilos 8 y ¢l cilindro de llamada 7 que
mueyve por friccién los plegadores 6 sobre los cuales
se arrollan las mechas o hilos,

Iista figura representa un aparato de construccién
Platt Brothers, en el cual el peine desprendedor circu-
lar 2 estd seguido de dos contra-separadores 3-3 de
llamada. Las mechas, después de pasar juntas por en-
tre los manguitos-frotadores 4-5, son luego separadas
en pares e impares para ser entregadas al aparato bo-
binador que contiene dos plegadores superpuestos 6-7.

Hay que advertir que este dispositivo con una sola
toma del peinador (un solo peine) y formando dos ple-
gadores es muy poco frecuente.

Algunas veces, en las cardas con peine desprendedor,
este Organo retiene la materia que se trabaja, defecto
que proviene generalmente de que su velocidad no estd
en relacién con la del peinador.

Como se comprende, el gran tambor y los
de erizos cuando estin completamente guarnecidos, al
no recibir la materia a trabajar mds que en las circun-
ferencias correspondientes a las divisiones o anillos del
peinador, su guarnicién se desgasta irregularmente; lo
que puede evitarse si después de cada desemborrado de
la carda se toma la precaucién de desplazar ligeramente
el peinador y la placa de entrada que contiene los agu-
jeros chnicos,

pares

Fig. 169

La figura 169 representa una carda de peinador di-
vidido con una sola toma (con un solo peine) de cons-
trucciéon Asa-Lees & Co., de Oldham, dispuesto espe-
cialmente para el trabajo de las borras de algodén, Es-
ta mdquina forma vn plegador tnico, movido por fric-
cién mediante dos tambores.

CaTALUNA TEXTIL

20  Peinador de dos tomas o equipo de dos peines. —
l.a carda provista de este dispositivo ¢s alimentada por
napa, la que es dividida mediante el peinador anular 1,
que solo toma al tambor la materia en trabajo median-
te sus collares o anillos (figs, 170-171), los cuales se
hallan menos separados que en el montaje anterior.
Por ello, a rasadura igual, el ntmero de mechas o hi-
los producidos €s mayvor en este caso.
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Fig. 170

En el dispositivo de la fig,171, de la construccién
Flatt Brothers, ¢l velo fraccionado es desprendido del
peinador 1 mediante dos peines desprendedores cir-
culares 2-3, los gue, como se ve en la fig, 170, estdn
s6lo parcialmente guarnecidos en forma de anillos o
collares del mismo ancho que los del peinador, pero lle-
vando cada uno sélo la mitad de los de éste, De este

Fig. 171

modo el peine desprendedor 3 descarga del peinador
1 s6lo sus anillos impares, mientras que 2 toma la la-
na de los anillos pares, puesto que las guarniciones de
ambos peines alternan regularmente. Después de los
peines separadores 2-3, los rodillos contra-separadores
12-13 hacen pasar las dos series de tiras de velo for-
madas, al dispositivo frotador 4-5, de los que salen las
mechas hacia los aparatos bobinadores.

o LML
o A0 08 i O o 2

Fig. 172

En algunas mdquinas los peines circulares anillados
son substituidos por peines-batidores, cuyas hojas €
diente de sierra se hallan también alternadamente dis-
puestas como indica la fig, 172, Su funcionamiento €S
andlogo al de los peines del montaje precedente, pues
cada uno de ellos s6lo desprende las fibras de la mita
de los anillos o collares de 1.
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Con estos dispositivos, el peinador anular no toma al
tambor mis que una parte de la carga que contiene,
¥ Por tanto, para evitar un atascamiento de la ma-
teria que queda en frente de los intervalos vacfos o
N0 guarnecidos del peinador, es preciso comunicar a
o de los trabajadores un ligero desplazamiento late-
ral a fin de que la lana que ha escapado a la accién
del peinador sea autométicamente repartida sobre todas
!&‘i cintas de velo en vias de formacién. Para este ob-
I€to, el trabajador destinado a moverse lleva sobre uno
(Il‘f Sus gorrones un pegueno anillo con una ranura he-
lizoidal dentro de la cual penetra un dedo solidario
del soporte «media-lunas. La carrera lateral a dar al
trabajador es muy pequeia y debe ser ligeramente su-
berior a la mitad del intervalo que separa dos ani-
llos o collares del peinador.

Los dos collares extremos del peinador son un po-
€0 mds anchos que los otros y dan lugar a dos me-
chas o hilos irregulares a causa de la «evaporaciony
de la materia, inevitable en las orillas, Estos hilos grue-
505 llamados hilos de orillas y también «hilos perdidos»
S¢ juntaa con los residuos atn aprovechables y como
tales son introducidos nuevamente en la carda abridora
N una proporcién que no exceda del 5% del peso de
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Fig. 178

Materia, pues la lana recardada ticne siempre una ten-
€hcia a tomar una tonalidad de color mis oscura, prin-
“ipalmente apreciable en los matices claros.

3% Peinadores superpuestos. — Mediante este mon-
taje se disponen 2 6 3 peinadores anulares cuyos colla-
'S o anillos alternan regularmente y la suma de cu-
Y0s anchos es igual a la rasadura de la carda. El gran
Ymbor est4 enteramente guarnecido, la alimentacién
¢ hace mediante napa, y cada uno de los peinadores
No toma mds que la parte de velo que le corresponde.

& fig. 173 representa un montaje con dos peinadores

€ construccién Plart Brothers. La lana insertada en la

BUarnicién del gran tambor es levantada por un vo-
ante {mjco para ser enseguida tomada por uno u otre
de Jos peinadores 1-2 guarnecidos por anillos, de los
Males los del peinador 1 se hallan exactamente dis-
Plestos sobre los intervalos que dejan entre si los ani-
05 de 2, y vice-versa los vacios de 1 se corresponden
€on los anillos de 2. A causa de esta disposicién alter-
Nada, el velo del tambor es extrafdo en dos series de
tiras, v a fin de asegurar la descarga perfecta del tam-
’oF, los collares cel peinador inferior 2 tienen un ancho
JUperior en 2 milimetros al de los collares o anillos de
L, bastando este ligero recubrimiento para recoger per-
“Clamente la lana que pudiese quedar insertada.
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Los peinadores anulares 1-2 son, a su vez, descarga-
dos por la accién de los peines separadores 3-4, que
pueden estar guarnecidos en toda su superficie o bien
s6lo con anillos. Después de pasar por debajo de los
cilindros contra-separadores 5-6, las cintas de velo son
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Fig. 174

entregadas al aparato frotador de dos pares de man-
guitos,

Los collares o anillos extremos son un poco mids an-
chos para recibir la lana de los bordes de la napa, dan-
do lugar a la formacién de dos hilos irregulares que
se repasan, como hemos dicho en el caso del equipo de
dos peines, considerdndolos como residuos susceptibles
de nuevo trabajo.

La fig. 174 representa una vista de conjunto de una
carda mechera con dos peinadores superpuestos, de la
construccién Smith & Furbush, cuya maquina estd pro-
vista a su entrada de un tomador a fin de suprimir las
irregularidades y los pliegues que provienen de la. ali-
mentacién con aparato escocés. El tambor estd circun-
dado de 5 pares de erizos, vy un solo volante levanta
la materia para entregarla a los dos peinadores anulares
desde los cuales los peines separadores circulares la ha-
cen pasar al aparato frotador que lleva dos pares de
manguitos en tandem.

La fig.175 representa una vista de conjunto de una
carda de la misma construccién dispuesta con 3 pei-
nadores superpuestos, cada uno de 0,30 m. de didmetro,
teniendo el tambor 1,52 m. Los collares o anillos sobre
cada peinador se hallan separados por un espacio de
ancho doble que el del collar, a fin de que los anillos
alternen regularmente del primer al tércer peinador, s
evidente que mediante esta disposicién la separacién en-
tre cada dos mechas consecutivas de una misma fila se
encuentra aumentada, lo que permite dar mayor carre-
ra a los rota-frotadores con el consiguiente mejor ama-
sado de las mechas.

Fig. 170

Como puede verse, a cada peinador corresponde un
aparato bobinador. En los divisores de este tipo, los ci-
lindros alimentadores son siempre accionados por el pei-
nador inferior,
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Asimismo se observa que el peinador superior tiene
siempre la tendencia de llevarse las fibras mds largas
que sobresalen de las puntas de la guarnicién del tam-
bor. Este defecto, ya senalado en las cardas ordinarias
con doble peinador, en la carda mechera produce el
efecto de suministrar hilos de calidades diferentes, sien-
do los de la toma (peine o peinador) supcrior los de
mejor calidad, por cuya razén se destinan a urdimbre.

CaraLuna TexTIL

Por otra parte, el mayor ancho dado a los collares ©
anillos del peinador inferior tiene también influencia en
el nimero de la mecha o «hilos producido; v una dife-
rencia de 2 milimetros en un anillo de 10 milimetros
correspondiendo a una diferencia de 20 %, justifica una
seleccién de las mechas por filas inferior o superior,

RopErtr DANTZER

Trad. J. SALA SIMON. fContinuard)

Una nueva continua de aletas de mudada aufomatica,

para la hilatura de estambre

de J. y T. Boyd Limited,

de Glasgow (Inglaterra)

Resumen especialmente escrito para CATALUNA TEXTIL de un articulo publicado en “The Textile Manufacturer” relativo a una nueva
continua de hilar, de mudada automitica, capaz de llegar a una velocidad de 5000 revoluciones por minuto, con la particularidad que el dis-
positivo de mudada es el mds simple y ficil de manejar de todos los hasta hoy construfdos.

En estos Gltimos tiempos se ha tenido un gran interés
en aplicar a las continuas de aletas y campanas, propias
para la hilatura de estambre, diversos mecanismos para efec-
tuar la mudada automiticamente al objeto de poder pres-
cindir de las operarias ayndantas. Los dispositivos hasta
ahora introducidos en la prdctica industrial, aunque con-
cebidos de una manera muy ingeniosa todos ellos, han sido
complicados més de lo conveniente, siendo asi que el dis-
positivo que se requerfa era uno en el que las consecu-
tivas operaciones de poner las aletas en linea, quitar las
bobinas llenas, colocar las vacfas y trasladar de unas a otras
los hilos, etc., se siguiesen una a otra autométicamente, por
el simple giro de un volante a mano.

Comparando los primitivos dispositivos de mudada au-
tomdtica con los que actualmente son adoptados, resulta
evidente que los mismos ya presentan una gran simplifi-
cacion y son de mucha mis eficacia, y teniendo en cuenta
que, por otro lado, se ha mejorado la capacidad produc-
tora de la mdquina gracias a la aplicacién en ella de co-
jinetes de bolas y a la introduccién de ciertas modifica-
ciones en los husos y en las aletas, era de esperar que,
tarde o temprano, se verfan reunidos en una misma ma-
quina las buenas cualidades de hilatura y la sencillez y efi-
cacia del mecanismo de mudada. Debido a los esfuerzos
de la casa constructora de maquinaria textil J. y T. Boyd
Limited, Shetteleston Ironworks, Glasgow, Inglaterra, se ha
llegado a construir una continua de hilar que satisface ta-
les deseos de un modo muy remarcable, pues la miquina
puede funcionar a una velocidad de un 40 a 50 por ciento
mds elevada que de ordinario y su mecanismo de mudada
es tan simple, que hard su uso en las continuas de aletas,
casi universal,

La figura 1 representa una de las nuevas continuas de
hilar aludidas, pero construida a base de un nimero re-
ducido de husos, y para mejor demostrar la extrema sim-
plicidad del mecanismo de mudada se acompana la figu-
ra 2, que es un diagrama que representa el cortador en
el momento de separar el hilo que se estd arrollando en
la bobina. La mudada se verifica por una rueda de plato
situada a la derecha de la mdquina (fig. 1) justamente en-
cima del volante corriente del movimiento de sube y baja
del balancé. El balancé, o porta husos, que en la figura 2
aparece dibujado en negro, es doble y puede girar sobre
sus ejes situados en las \-'aril]_as verticales de sube y baja.
La mudada comprende los siguientes movimientos :

12) Se hacen girar las aletas hasta colocarlas todas
en la posicién que sefala la figura 2.

20) Por medio de la rueda de plato, el balancé gira
media vuelta y este movimiento hace que las bobinas [le-
nas A pasen a la posicién indicada en la figura 2 y las

bobinas vacifas B a la respectiva posicién para que sean
llenadas,

3¢) Se arrollan unas pocas vueltas de hilo desde las
bobinas llenas a las vacfas, y

4¢) Por medio del cortador C se cortan los cabos en-
tre unas y otras bobinas y, seguidamente, se pone en mar=-
cha la mdquina.

Las piezas son pocas y de mucha solidez. Para la rea-
lizacién de mudada, los cuatro movimientos que se requic=
ren ocupan menos de 30 segundos. El dispositivo de cortar
es, también, de una disposicién especial, presentando unas
superficies cortantes certeras y dispuestas de manera que
los hilos queden cortados junto a las bobinas. Al efectuar-
se la mudada, los hilos son puestos automiticamente al al-
cance del cortador y después de haber arrollado un poco
de hilo en las bobinas vacias, los cabos de una a otra bo-
bina quedan cortados al hacer deslizar la barra D de los
cortadores, que pasa a través de los ejes del balancé.

Siendo tan sencillo el mecanismo de mudada, la condi-
cién mds remarcable de la continua de hilar de la casa
Boyd, es su capacidad de produccién. Los constructores
garantizan que la mdquina en cuestién puede hilar a ve-
locidades de 40 a 50 por ciento mds altas que las usuales
y que, a pesar de ello, la rotura de hilos resulta, en mu-
chos casos, reducida a la mitad. Como ejemplo citaremos
la informacién que se nos ha dado de que una mdquina
larga, de 128 husos, con ecartamiento de 315 pulgadas,
bobinas de 3 % 1%/, pulgadas, hilando estambre Ne 24 in-
glés, de fibra de 5 pulgadas y con torsién de 9 vueltas
por pulgada, los hilos rotos en 64 husos, durante un pe-
rfodo de 20 mudadas, fué, por término medio, de 2.1 por
hora. En las 20 mudadas el ntmero total de hilos rotos
fué de 44, o sea, por término medio, 2.2 hilos por mudada-
La velocidad de los husos, al empezar la mudada, fué de
2750 vueltas por minuto y mds tarde se elevé a 3250 vuel
tas, sin detrimento del hilo ni originar una excesiva roturd
de hilos, por lo cual los constructores se proponen, ahord:
elevar dicha velocidad hasta 3700 vueltas por minuto. L&
velocidad corriente para hilar tales hilos, es de 2400 vuel
tas por minuto,

Para hilados mohair y lustrosos se emplea una aleta pro-
vista de un ancho agujero, practicado justamente a través
de su eje, el cual permite al hilo pasar directamente
ojal superior de la aleta al ojal inferior de la misma, factor
este grandemente apreciado por los hiladores.

En trabajos experimentales se¢ han llegado a hilar cr4”
zados y mohair, de niimeros 24 y 86, a mds de 5000 yuel®
tas por minuto, habiéndose producido menos roturas qu€
de ordinario, cuya velocidad hasta ahora no se habia lo-
grado alcanzar en las continuas de aletas para estam
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Tj&n alta velocidad no ha sido, todavia, adoprada indus-
Malmente, pero los técnicos que han visto trabajar la mi-
quina dicen que ven en ella la promesa de un gran aumento
de rendimiento, la exacta medida del cual sélo puede ser
determinado por la practica.

Los factores que hacen posible este gran aumento de
velocidad de un modo tan ficil, son de un considerable
nterés téenico, y consisten en:

a) Libertad de vibracion del huso, y

b) Gran regularidad de la tensién.

La bobina va en un huso independiente del huso de la
aleta, aunque es movido por ésta, y gira absolutamente fijo
€0 un soporte con cojinete de aceite, al igual que un huso

Fig. 1

de alta velocidad de continua de anillos. Segln se ve en
la figura 2, en 4ngulo recto al huso de la bobina se halla
dispuesto un dedo. Este dedo es suficientemente largo para
Ser cogido por los brazos de la aleta, y originar, llL csia
Manera, ¢l movimiento del huso. El dedo en cuestion esta
Slluado al extremo del huso y por estar animado de movi-
Miento de charnela, sirve también para retener la bobina
lena o vacfa en la posicién invertida A. Las aletas giran
€N cojinetes de bolas, de manera que para lubricarlas s6lo
0N necesarias unas gotas de aceite por semana. Los husos
Cscansan sobre unos soportes especiales que evitan que
€l aceire caiga al ser invertidos los husos al efectuar la mu-
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dada, al paso que lubrican automditicamente los cuellos de
éstos a cada mudada.
Por otra parte, la miquina que nos ocupa permite efec-
tuar la tensién con una gran regularidad. La misma es pro-
ducida por un disco de freno patentado, provisto de agu-
jeros en los que hay insertados libremente unos tapones
de madera. No hay arandelas La bobina arrastra el disco
y la fuerza centrifuga desarrollada causa el desp’azamiento
de los tacos de madera hacia afuera, hasta que tocan un
aro envolvente, de modo que la fuerza centrifuga regula
¢l frenado, Este freno es tan eldstico, que se han llegado
a producir hilos de los niimeros 12 a 24 sin ninguna alte-
racién a velocidades variables de 2400 a 5000 vuetas por
minuto. Es de notar, también,
que la bobina y el huso su-
ben y bajan juntos, de ma-
nera que no siendo finicamen-
te la bobina la que sube y ba-
j&, como en el sistema ordina-
rio, ello afecta de un modo ad-
verso la accién del frenado.
O
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Las varias cualidades de la
maquina de hilar Boyd han
sido patentadas en todos los
paises industriales. Tales pa-
tentes protegen el balancé gi-
ratorio; el huso de la bobi-
na; sus soportes auto-lubri-
cantes: el cortador de hilos,
y los discos de freno. Hasta el presente, los dispositivos
para efectuar automdticamente la mudada, se han adop-
tado solamente en la industria estambrera, pero ademds
de las continuas para estambre la casa Boyd construye otras
maquinas, basadas en el mismo principio, para la hilatura
del yute, cdfiamo, lino, etc.

Como punto final observaremos que la mdquina des-
crita no ocupa mds espacio que el de las demds mdquinas
similares. El doble balancé no resulta mds saliente que las
bancadas extremas de la miquina. Todos los engranajes
estdn completamente cubiertos y protegidos por una caja
de plancha metdlica.

i
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Nueva clase de labrados diagonales

INTRODUCCION

La diseminacién o escalonamiento regular de los pun-
los de ligadura de las telas formadas por el entrelazamiento
© una serie de hilos en sentido transversal con los de
Otra serie en sentido longitudinal, ocasiona tinicamente los
'res ligamentos distinguidos, respectivamente, con los nom-
bres de tafetdn, sarga y raso, los cuales son los mds cono-

: . e )
cidos y aplicados c(l;'ﬁ’mnd;?mmm-de“ltﬁa-m? e te-
jidos. . K CATALUNA TEXTIL %
Por este motivo,fla ] !
estos tres ligament
El tafetin y la sa
cién, han sido, indugd )
dos. Y es muy prolfablé=qye antes del raso, cuyd digemi-
nacién de puntos de ligaduia-denota mayor ingefio que
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la forma de entrelazamiento que presentan los ligamentos
derivados de los dos primeros, se hubiesen ya obtenido
ficilmente algunos de los mds sobresalientes de éstos fil-
timos, tales como el telatén y la esterilla, como derivados
del tafetin, y la batavia, como derivada de la sarga,
Entre uno y otro de ambos ligamentos fundamentales,
la primogenitura corresponde de hecho y de derecho al ta-
fetin: de hecho, por el orden cronolégico de su aparicidn,

Fig 1

que es anterior a la del tejido propiamente dicho; y de
derecho, por constituir la sarga un entrelazamiento obtenido
empiricamente por prolongacién de aquél; cuyo ligamento
pudo ser l6gicamente el primero, entre toda clase de en-
trelazamientos, por el menor esfuerzo intelectual que hubo
de requerir la absoluta simplicidad del mismo con relacién
a la de cualquier otro de ellos.

ifectivamente : el tafetdn es un ligamento de concepeién
tan intuitiva y de percepcién tan clara, que la forma de en-
trecruzamiento de las dos series de hilos que constituyen
su tejido, de la propia manera que la de algunos de sus de-
rivados, es la que desarrollan espontineamente, sin com-
prensién ninguna de su esencia teérica, los operarios de
todas las artes y oficios en las obras o productos cuyo pro=
cedimiento constructivo es determinado por el entrelaza-
miento de dos elementos componentes, de igual o distinta
materia.

Un buen ejemplo de ello nos lo dan, todavia, los ceste-
ros al entrecruzar los mimbres o varas de sauce de sus
miiltiples manufacturas, los silleros al tejer manualmente
los asientos de paja, anea o esparto de determinadas sillas,
y los yeseros al efectuar la construccién de los encaiiizados
de sus cielos rasos; como antafio pos lo habfa dado va el
hombre primitive al entretejer con cafias, ramas y hierbas
de gran tallo, los troncos muertos que, plantados en el
suelo, constitufan la armadura de las paredes exteriores de
sus chozas,

En el ligamento de tafetdn, gréficamente representado,
cada uno de sus puntos de ligadura de urdimbre o de trama

CATALUNA TEXTIL

s¢ toca con otro de su propia clase por cada uno de sus
cuatro dngulos, de Ja propia manera que lo efectan los
cuadrados negros y blancos de un tablero de damas con
relacién a los demds cuadrados de su respectivo color, ex-
ceptuando, como es de razén, los de las partes o renglo-
nes extremos del tablero que limitan la continuidad que
aquellos otros tienen en todo el ancho y largo de un teji-
do, conforme puede apreciarse en la figura 1.

La manufactura del tafetdn se efectGa tomando todos
los hilos impares del urdimbre en todas las pasadas im-
pares del tramado y todos los hilos pares en las pasadas
pares, por cuyo motivo la idea o forma estructural de su
entrelazamiento repite a cada dos hilos, en un sentido, y
a cada dos pasadas, en el otro. De manera que en cada
curso del ligamento el primer hilo pasa por encima de la
primera pasada y el segundo por encima de la segunda o,
por decirlo de otro modo, cada hilo toma en su correspon-
diente pasada de numeracién correlativa, conforme puede
comprobarse en la figura 2,

El principio que dejamos subrayado, al ser aplicado a
la construccién de otros ligamentos de mayor curso de hi-
los y de pasadas, produce, indefectiblemente, la sarga fun-
damental, conforme se demuestra en la figura 3, en la cual
cada hilo, como en el tafetdn, toma también en su corres-
pondiente pasada de numeracién correlativa. Esta circuns-
tancia explica el que ambos ligamentos hayan sido consi-
derados por algunos autores como de igual naturaleza y
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que, por ello, hayan los tales reducido a dos solas catego-
rfas las de Jos ligamentos fundamentales, constituyendo la
primera de ellas todos los de escalonamiento seguido o co-
rrelativo, tales como los referidos ligamentos de tafetsin ¥
sarga y la segunda todos los otros de escalonamiento inte~
rrumpido o saltado, tales como los denominados rasos, que
a continuacién se describen.

P. RODON Y AMIGO

(Coniinuard)

Muestras de Novedades extranjeras

(Continuacidén de Ia pag. 110)

Constituyen otra especie de encrespado simple todos
aquellos tejidos en los cuales se producen de trecho en
trecho de cada hilo o de cada pasada o de cada hilo y de
cada pasada, efectos irregulares mds o menos ensortijados,
rizados, revueltos o enmarafiados, obtenidos sobre ligamen-
tos simples derivados y muy especialmente sobre aquellos
ligamentos que, quizds no muy adecuadamente, se han ve-
nido llamando crépe, en francés; krepp, en alemin; y crape
en inglés; ninguno de los cuales produce efectos similares
a los del crespén arrugado, cuando sus hilos de urdimbre
y de trama son de torsién o retorsibn normal.

Hasta la fecha, pocos son los autores que en sus respec-
tivos tratados se hayan ocupado de esta clase de ligamen-
tos bajo tal denominacién; habiéndolo hecho con bastante

extensién de ejemplos, aunque de un modo demasiado ru=
tinario y cadtico, el profesor alemdn Franz Donat en su
Bindungs-lexicon y con menos extensién, aunque de una
manera mucho mds cientifica, el profesor italiano Oscarre
Giudice en su Tessuli di lana e di colone, si bien haciend®
sinénima tal palabra de las denominaciones italianas dami-
ne, brillantine, intreeci a rolazione, sablés, etc.; de las fran-
cesas rayonnés, brillanlés, erépes y grains de poudre; y d€
la alemana krepp; con lo cual, si bien esto no abona €l
procedimiento constructivo deficientfsimo preconizado por
Franz Donat, justifica, en cambio, el estado de confusion
en que aparecen en su citada obra diversas clases de ligd”
mentos, cada una de las cuales, dentro de la teorfa de t€-
jidos, tiene su particular regla de construccion.
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. 3 |
Fig 551

Y menos mal si algunos de los ligamentos que Franz
Donat ha dado de tan distintas especies con el nombre
demasiado genérico de erépe (crespo, en castellano), no le
hubiesen hecho quedar, aun cuando sin crépe en el pre-
Sente caso, con los crespos hechos, frase que en castellano
S¢ usa para significar el quedarse in albis, o sea sin alcan-
‘@ar lo deseado,

=

L 2

Fig. 552

Tal le ha sucedido, por ejemplo, con referencia al liga-
mento C de cada una de las figuras 551, 552, 553, bb4,
U_G:"r y 8566, que figuran en la coleccion de erépes de su
citado Bindungs-lexicon, los cuales, sin que dejen de estar
perfectamente comprendidos dentro dos de los diferentes
Procedimientos constructives por ¢l sentados para la ob-
tencién de los ligamentos de tal clase y aun cuando su
aspecto sobre la cuadricula sea parecido al de otros mu-
chos de la misma especie, por aquello de que el pintar no

Fig. 558

185

Fig. 554

es como el querer —y nunca con mis razén que en el pre-
sente -su resultado en el tejido es extraordinaria-
mente diferente del pretendido por su autor.
Efectivamente: ¢l ligamento L de la figura 551, no es
otra cosa que un ligamento de tela a dos caras por trama,
sin erépe en ninguna de ellas, en una relacion de dos pa-

Caso

!

(gl ,
HHTTH

sadas de tela (haz del tejido) y una pasada de forro (en-
vés). conforme se demuestra en T, a propésito para de-
terminados articulos tramados, respectivamente en sus dos
clases de pasadas, con una trama fina y otra trama de ma-
yor grueso, de materia igual o diferente.

El ligamento L de la figura 552 constituye otro caso
de tela a dos caras por trama en una relacién de una pa-
sada de tela y dos pasadas de forro, segin puede verse
muy a propésito para articulos que hayan de ser

&

Fig. 655

en T,

v )
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Fig. boh
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fuertemente perchados por su cara buena, tramados, res-
pectivamente en sus dos clases de pasadas, con una trama
gruesa y otra trama fina, de igual o distinta materia.

El ligamento L de la figura 553 resulta también otro
ligamento de tela a dos caras por trama en una relacién
de dos pasadas de tela y dos pasadas de forro, seglin queda
evidenciado en T, muy a propésito para articulos que hayan

Fig. hos

de ser tramados, en sus dos clases de pasadas, con hilos
de igual o distinta materia, pero de grueso equivalente,

El ligamento L de la figura 554 constituye otro caso
de tela a dos caras por trama, en una relacién de dos pa-
sadas de tela y dos pasadas de forro, como el del caso
anterior, conforme se demuestra en T, habiendo sido em-
pleado con satisfactorio resultado por el autor en el fondo
de determinadas clases de pana labrada, tramadas en sus
dos clases de pasadas de hasamento y pelo con hilos de
igual o distinto color, pero de grueso diferente.

Por su parte, el ligamento L de la figura 555, resulta de
construccién apropiada para la obtencién de una tela a dos
caras por trama con la adicién de pasadas de alma o me-
cha, en una relacién de una pasada de forro (cuadritos
cruzados), una pasada de mecha (cuadritos grises) y una
pasada e tela (cuadritos negros), o sea tal como puede
verse en T, a propésito para articulos de muy pronunciado
grueso,

Y el ligamento L de la figura 5566, que nos ofrece un
aspecto de diminuto labrado adamascado, sobre la cua-
dricula, nos recuerda el caso de aquel ingeniero y ex-mi-
nistro espafiol, tan célebre por su malandanza profesional
como por sus correrfas politicas, el cual, habiendo ideado
y dirigido, en los comienzos de su carrera, la construccién
de un tnel, cuyos puntos de ataque fueron empezados por

i CATALURA TEXTIL

cada una de sus bocas, pero que por no haber resultado
concordante, sino paralela a su trayectoria recta la per-
foracién empezada por ambos lados, obtuyo dos taneles casi
yuxtapuestos, en lugar del solo tinef que tenfa proyectado.
Recordamos este poco edificante desaguisado, al conside-
rar que el referido ligamento, de la propia manera, en lu-
gar de una tela sencilla de ¢réps, nos darfa por resultado
el tisaje de una doble tela, con ligamento tafetin, en una
relacién de dos y dos hilos y dos y dos pasadas de cada
tela, conforme puede comprobarse en T, en la propia figura.

Tales imprevistos resultados son debidos al sistema em-
pirico empleado en la construccién de sus respectivos li-
gamentos, que podriamos calificar como de entretenimiento
especulativo. sin dejar por ello de rendir a Franz Donat
el tributo de nuestra mis alta estima por la cuantia del
trabajo profesional por € desarrollado en su citada obra;
sistema que si en algunos casos ocasiona resultados del
todo diferentes a los pretendidos, conforme se ha demos-
trado plenamente, puede, en otros, incluso llegar a produ-
cir ligamentos de entrelazamiento incompleto, o sea con pa-
sadas sin ninguna ligadura. Nos referimos al procedimiento
constructivo del ligamento L de la figura 551, consistente
en intercalar, para su obtencién, parte de los hilos de una
diagonal rectangular,

No menos poco recomendable que éste, resulta el pro-
cedimiento constructivo empleado en la obtencién del liga-
mento L. de las otras cinco restantes figuras, consistente

LI
|

»

[ o=

Fig. 560

en adicionar otros puntos a los puntos de un ligamento de
tafetdn, sarga o raso, o bien a los de algunos de sus de-
rivados, diseminados proporcionalmente en un curso ma-*
yor de hilos y de pasadas que el de su respectivo médulo,
hasta llegar a obtener un pequefio labrado mds o menos
bien definido.
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La teorfa basada en el escalonamiento regular o irre-
gular de los puntos iniciales de los ligamentos simples del
tejido, que podriamos adjetivar como lalina, por venirse
Usando de un modo mds preferente en todos los pafses
Cuya habla deriva del antiguo Lacio y cuva teorfa, si no
S¢ quiere reputar superior a la de ningin otro de los res-
tantes paises, no debe tampoco ser considerada como in-
ferior a la de ninguno de ellos, estd exenta de los defectos
Mmis arriba mencionados, porque por su conducto la dis-

Fig? 561

+

Fig 562

tribucién de todos los puntos de cruzamiento de cualquier
clase de ligamentos textiles obedece a leyes fijas y preci-
a8 de la ciencia matemdtica, encaminadas en cada caso
4 producir el resultado previamente concebido y enuncia-

« Y no es posible, observando en cada uno de ellos sus
"Espectivas reglas, producir telas a dos caras, ni mucho me-
M0s dobles telas, al emplear un ligamento ideado para una
'la simple,

Terminada esta pequena digresion y volviendo al caso
€ los tejidos encrespados o arrugados obtenidos por me-
10 de hilos de urdimbre o de trama o de ambas clases

A 1a vez, de torsién o retorsién muy fuerte, sobre cualquier
“Mirelazamiento de tejido simple producido por la idea de

187

su solo ligamento de naturaleza simple, compuesta o espe-
cial, o bien por algunos de sus derivados, repetido cons-
tantemente en todo el ancho y largo de la pieza, entende-
mos que son preferibles, para la obtencién de tales teji-
dos, todos aquellos ligamentos cuya idea dominante sea
la de un escalonamiento irregular,

Entre las diversas contexturas de esta clase, cabe citar
las que son producidas por ligamentos sobrepuestos, uno
de los cuales sea, precisamente, de escalonamiento irregu-
lar, tales como, por ejemplo, los correspondientes a las
muestras representadas fotograficamente en las figuras 557,
559 y 561 que se acompafian y representados, respectiva-
mente, en el grifico L de las figuras 558, 560 y 562,

El ligamento L de la figura 558, ha sido obtenido con-
forme se demuestra en C, sobreponiendo la sarga satina de
cuatro en el cruzamiento de los hilos pares y pasadas im-
pares de un curso de 8 hilos y 8 pasadas de tafetin.

El tejido crespén de su respectiva muestra (figura 5567)
se ha efectuado en una reduccidn, por centimetro de tela
acabada, de 20 hilos de algodén a un solo cabo y 17 pa-
sadas, también de algodén a un cabo, unos y otras de tor-
sién fuerte.

El ligamento L. de la figura 560, se ha producido por
radiacién de un ligamento compuesto rectangular de 8 hi-
los y 16 pasadas, sobrepuesto a un curso de 16 hilos y
16 pasadas de tafetdn, conforme se demuestra en C.

El tejido erespén de su correspondiente muestra (figu-
ra 569) tiene una reduccidn, por centimetro de tela aca-
bada, de 20 hilos y 18 pasadas, combinados unos y otras
en la siguiente relacion de hilos y pasadas, respectivamen-
te, de torsién contraria bastante pronunciada.

Urdimbre

2 hilos algodén a 1/c, torsién derecha
AR » » »  izquierda.

Tramado

2 pasadas algodén a 1/c, torsién derecha
2 » » » » izquierda.

El ligamento L de la figura 562, derivado de un liga-
mento sobrepuesto, se ha obtenido suprimiendo el punto
de tafetdn del lado izquierdo de cada uno de los puntos
de sarga satina adicionados primeramente a dicho ligamen-
to, conforme puede apreciarse comparando, entre si, el gri-
fico C de cada una de las figuras 558 y 562.

El tejido crespon de su respectiva muestra (figura 561)
se ha efectuado en una reduccién, por centimetro de tela
acabada, de 22 hilos de algodén a un cabo y 20 pasadas
de algodén, también a un solo cabo, unos y otras de tor-
sién regularmente fuerte.

Como resumen del presente articulo, no creemos des-
acertado el afirmar que esta clase de crespones es sus-
ceptible de presentar aspectos bien diversos de los que pue-
den apreciarse en el fotograbado de cada una de las mues-
tras que dejamos resenadas, segiin la diferencia estructural
de los ligamentos a tal efecto ideados y muy especialmente
seglin la mayor extensién que podrian alcanzar sus bastas
resultantes sobreponiendo al ligamento de tafetdn ligamen-
tos irregulares de especie distinta de los que llevan apli-
cados los ligamentos correspondientes a las referidas mues-
tras,

Hexrt LEMAITRE
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Barras brillantes en los
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tejidos de seda artificial,

su causa vy

Su supresion

Verificando un tejido de seda artificial, ya esté confec-
cionado con un material en crudo, blanqueado o tenido,
puede observarse con frecuencia que el producto presenta
irregularidades de brillo. Al encontrarse con este defecto,
la falta se suele buscar en el telar o en la canillera, pero
sin que existan determinados motivos para explicar porqué
el defecto puede proceder de estas maquinas. A pesar de
mucha atencién no se logra eliminar las barras brillantes,
de manera que hay que continuar buscando las causas,

Frecuentemente no se tiene en cuenta que la seda arti-
ficial se compone de hilos muy finos, doblados y torcidos,
muy sensibles a esfuerzos de traccién, y que este mate-
rial tiene la propiedad de estirarse ficilmente por estos es-
fuerzos, sin producirse la rotura del hilo. Se produce un
alargamiento debido a la traccién exagerada sobre la seda
artificial, que cambia su estructura. Desde ese momento
los trozos defectuosos presentardn irregulanidades (de tono
después de tefiir, por ejemplo), defecto que se notari en-el
tejido por partes mds o menos brillantes. Asi se explica,
pues, que este defecto reaparezca siempre, a menos de de-
dicar un interés especial al tratamiento de la seda artifi-
cial desde el principio, y no solamente en el momento de
encanillar o tejer, empleando maquinas o dispositivos apro-
piados que eviten una modificacién de la estructura del
hilo.

La causa fundamental de este defecto puede buscarse
va en el aspeado de la seda artificial, es decir, en el mo-
mento que por primera vez se hace la madeja. Si el aspe
trabaja mal, las madejas resultarin con hilos de largo irre-
gular, es decir, mds cortos y mis largos, pudiendo éstos
altimos ser perjudicados en el tinte. Estas madejas van lue-
go al devanado: la obrera estd acostumbrada a estirar y
sacudir la madeja antes de colocarla en la devanadera, como
lo hace con otras materias (seda natural, por ejemplo) para
obtener de esta manera el mismo largo en todos los hilos
de una madeja y alcanzar un mejor desarrollo. Esta ma-
nera de estirar y sacudir las madejas es nuevamente per-
judicial para la seda artificial. Por segunda vez los hilos
cortos se alargardn. Si, ademds, para obtener bobinas du-
ras se devana con demasiada tensién, al enredarse en el
tinte el hilo de una madeja mal aspeada, el huso continda
trabajando de una manera imtermitente e irregular sobre
el hilo que se desarrolla. Si la obrera no se da inmediata-
mente cuenta de ello, puede suceder que una madeja siga
trabajando varios minutos con una tensién exagerada del
hilo, hasta que la obrera desenrede el hilo. Pero varios
metros de seda artificial ya han sufrido en su estructura,
debido al aumento de tension.

Si se eliminan estas faltas, se verd que las barras bri-
llantes desaparecen, siempre que se tenga cuidado al urdir
y encanillar (ésta Gltima operacién tomando el hilo de ca-
rrete con discos) de no trabajar con demasiada tensién y
no exagerar la velocidad de la canillera. Desde luego ha
de tenerse en cuenta, en el tisaje, que el freno de la lanza-
dera no sea demasiado fuerte, lo que puede ocurrir al for-
marse rizos en la lanzadera o si el hilo es retenido por as-
perezas que halle en su camino (tubos de cartén o lanza-
deras defectuosas).

Resumiendo lo antes dicho, debe procederse con gran
precaucién al devanar la seda artificial, considerando los
dos puntos siguientes:
1° La colocacién de las madejas sobre las deva-

naderas

Como acabamos de exponer, sucede muy a menudo gue
¢l devanar la seda artificial presenta dificultades, debido

a que la obrera dedica muy poco tiempo y atencién a la
colocacién de las madejas en la devanadera. Es de suma
importancia que la obrera al colocar la madeja lo haga en
la misma posicién que tenia al quitarla del aspe (fig. 1).
Con este fin se colocan mds madejas sobre el porta-made-
jas (fig. 3), de manera que los hilos se presenten unifor-
mes a la obrera. El nudo del hilo entrelazado, debe estar
a la izquierda de la obrera (fig. 2). Si la madeja estd en-
redada, saliendo del tinte, la obrera tendrd que colocar las
capas de hilos en su posicién normal. Para ello se estira
Ligeramente la madeja (no sacudirla) hasta que los hilos
hayan recobrado la posicién cruzada que les di6 el aspe.

Fig. 3

Fig, 4

S6lo en estas condiciones se debe colocar la madeja €%
la devanadera y se puede quitar la atadura de la madej®
desarrollindose entonces desde el principio hasta el fi
sin dificultad alguna.

Hay que tener también en cuenta la construccién de 1a
devanadera para que los hilos no se enreden y que con”
viene sea lo mds ligera posible, al objeto de evitar un e"
ceso de tensién sobre el material para que no sea estirad?

0 roto.

La Saciedad de la Viscosa Suiza S, A, de Emmenbrueck®

recomienda a sus clientes emplear en las mdquinas de de-
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vanar una devanadera que a ellos les ha dado, hasta la
fecha, los mejores resultados, o sea la que construyen los
Talleres de Construction Schweiter 8. A. de Horgen (Sui-
za). Esta devanadera tiene radios de resorte, sujetados entre
si por tiras de cuero (véase fig. 1). Puede escogerse la de-
vanadera de 8 o 12 radios: el didmetro de éstas depende
del largo de la madeja de seda artificial; para la seda
Viscosa un didmetro de 380 m/m es el mds apropiado.
Al devanar la seda artificial hay que tener cuidado en
evitar las roturas del hilo. Se obtiene esto regulando la
velocidad de las devanaderas y de los husos segfin la ten-
sibn que puede soportar el material sin perjudicarlo. IHay
que emplear husillos de arrolio de diferentes pesos, o sea:

Para deniers finos hasta 100: husos de 40 gr.
» » » 125 a 250: » » 80 »
» » m4s gruesos : » » 140 »

También depende el buen trabajo de la manera como la
obrera trata la madeja durante la operacién. Si una de-
vanadera se para, por haberse enredado la madeja, hay
que proceder con precauciéon al arregio, evitando aumen-
tar la tensién sobre el cabo o romperlo, lo que sélo em-
peoraria el desarrollo de la madeja.

Es preferible reducir la velocidad de la devanadera y
dar una cantidad mayor de husos a la obrera en vez de tra-
bajar con mayor velocidad y un niimero reducido de ma-
dejas por operaria. En el primer caso se obtiene mayor
produccién y mejor producto, debido a un ndmero menor
de roturas.

2¢ La devanadora a elegir

Si las madejas se colocan de la manera mds arriba indi-
cada, el hilo no podri estirarse mis que en el caso de enre-
darse. Hay que buscar, por lo tanto, el medio que en ese
momento no se produzca una tensién demasiado fuerte.

139

Los talleres de Construction Schweiter S. A., especia-
lizados en la construccién de devanadoras, lo han solven-
tado ingeniosamente. Su devanadora para seda artificial estd
provista de un dispositive especial que pone fuera de ac-
cién la polea de mando del husillo en cuanto se enreda
la madeja, o bien antes que pueda devanarse a una tensién
superior perjudicial al hilo y pudiendo, ademids, ajustarse
cada huso de la devanadora individualmente.

La obrera tiene que arreglar primeramente los hilos de
la madeja del huso correspondiente para poder continuar
su trabajo. Asi es imposible que la seda artificial tenga
que soportar tensiones exageradas y perjudiciales, o roturas
que se producen al enredarse la madeja. La produccién
se aumenta considerablemente al emplear ese dispositivo.

Otra ventaja de esta mdquina consiste en no necesitar
husos, siendo las bobinas colocadas v centradas simplemente
entre dos soportes. Se da preferencia a la mdquina con
las devanaderas colocadas debajo del tablero, lo que per-
mite a la obrera llegar a la madeja en una posicién sin es-
fuerzo y ventajosa para el trabajo. Se les evita de este modo
el trabajo fatigoso de ordenar los hilos en las madejas co-
locadas sobre los tableros, exigiendo la posicidén constante-
mente elevada de los brazos,

Ademds, todos los residuos del hilo, cordones, restos,
eteétera, caen directamente al suelo sin engancharse en la
maquina o en la misma bobina, como sucle suceder muy a
menudo cuando estdn colocadas las devanaderas encima
del tablero. Se obticnen bobinas siempre limpias y la mi-
quina queda constantemente en buen estado de funciona-
miento.

Esta devanadora que permite devanar el hilo a gran ve-
locidad y trabaja siempre con una tensiéon regular y apro-
piada, parece suprimir completamente todo perjuicio, para
los hilos, resultado de una tensién exagerada.

Con ello el devanado de la seda artificial ha adelantado

un gran paso.

Nota descriptiva de los telares “Snoeck*“

de la S. A. Ateliers Veuve Mathieu Snoeck, Blaisie et Gohy réunis, de Ensival-Verviers, Bélgica

(Adaptacién especial para CATALUNA TEXTIL de un artfculo de M. Saive, publicado en «L'Ingénieur Textiles)

El nombre de la casa Veuve Mathieu Snoeck va insepa-
fablemente ligado a la historia del telar para pafieria. El
fundador de dicha casa, M. Albert Snoeck, fué el primer
fonstructor en el Continente curopeo, en comprender toda
la importancia de la maquinita de calada cerrada Cromp-
ton, en la fabricacién de toda clase de lanerias, por lo cual
adquiri6, en 1867, licencia para la construccién del telar del
tal sistema, a cuyo efecto hizo venir de América dos telares
Modelo, al mismo tiempo que se aseguraba el concurso del

elegado de Crompton en la Exposicién de Paris que se
Celebré en el mismo afio de 1867,

Hasta 1886, el mecanismo de cajones de los telares para
Paieria utilizado en Europa, estaba basado en principios
Muy rudimentarios y a causa de sus imperfecciones, no per-
Mitia trabajar mds que a una velocidad reducida.

Después del telar con mecanismo de cajones de grifas
(1882) " que atn es dable hallarlo en funcionamiento en
alguna que otra parte, hizo gran sensacién el mecanismo

€ cajones, de horquillas y de segmentos, creado en 1886
Por la casa Snoeck. El telar Snoeck de esta época, dicho
telar 1886, es atin actualmente muy apreciado para el tisaje

€ articulos de lana cardada, para los cuales no es indis-
Pensable que el telar funcione a gran velocidad.

A excepcién de Inglaterra, en cuyo pais la fabricacién

€ lejidos evolucioné hacia el modelo de telar de calada
abierta, que conviene mejor para el tisaje con hilos de fibra

larga, el telar Snoeck tuvo gran aceptacion en todos los pai-
ses industriales de Europa y de la América del Sud.

A partir de tal fecha, M. Albert Snoeck y sus sucesores
no han cesado de estudiar el perfeccionamiento del telar y,
como fruto de este constante trabajo de investigacién, po-
demos citar, entre otras, la creacion en 1892, del dibujo-
papel; en 1895, del telar con mecanismo de cajones de cre-
mallera, que permitié el gobierno positivo del mecanismo
de segmentos; de los telares modelos N y H para grandes
velocidades, en los que las modificaciones esenciales fue-
ron introducidas en la maquinita de ligar, en vista de esta-
blecer el funcionamiento mds seguro a velocidades de 90 a
100 pasadas por minuto.

Luego, en 1900, la casa Snoeck puso en el mercado el
telar CH, con mecanismo de cajones sistema 1886, com-
binado con maquinita para ligamentos simplificada y re-
forzada, y provisto de un mecanismo de despedida de la
lanzadera de un solo excéntrico solidario del drbol cigtie-
nal. Més tarde, en 1906, la casa Snoeck abandonaba el me-
canismo de cajones de segmentos para adoptar en el telar
CHP el mecanismo de cajones positivo de platos denta-
dos y pifiones intermitentes inspirado en la invencidn que
el americano L. J. Knowles patentara en 1874, el cual,
poco a poco, fué sirviendo de modelo a los mecanismos
de cajones de los principales constructores europeos.

Fué a dicho telar CHP que la casa Snoeck aplicé en-
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tonces una nueva invencién: el cartén metdlico con clavi-  bujo de cartones metdlicos que ideara la casa Snoeck, dis-
jas movibles, que consiste en una placa ligera de acero, frutd de cierta boga dehido a la cual conserva todavia al-
provista de l']il\'ija:i correderas en unas ranuras adecuadas, 2UNos |1:11‘1i(1:|rin.~;_

cuyas clavijas son mantenidas, mediante un pasador de ace- Durante la guerra que empezara en 1914, la casa Snoeck,
ro, en la posicién deseada para la formacién del dibujo actualmente transformada en «Sociéré Anonyme Ateliers
proyectado. \ Veuve Mathieu Snoeck, Blaisie et Gohy reunisys, fueron des-

Fig. 1

Con el dibujo de cartones metilicos la casa Snoeck, al truidos sistemdticamente por los servicios de requisicién ale-
igual que precedentemente con el dibujo de cartén-papel mana.
continuo, intenté poder prescindir del antiguo dibujo de Restablecida y modernizada, la casa Snoeck lanz6 al mer-
cadenas con rodillos de las maquinitas Crompton. El di-= cado, después del armisticio, una serie de nuevos telares,

Fig. 2
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Yue representan las figuras que
ilustran el presente articulo.

En primer lugar debemos ci-
far el telar modelo CHL con dos
fajones a cada lado del batin
ii_i',:'ura 1). Se trata de un telar
h‘l.mpl(*, equipado con una madui-
Nita para 24 lizos, el cual puede
funcionar a velocidades de 90 a
110 pasadas por minuto. El me-
Canismo de cajones en ambos la-
dos del batdn es gobernado por
un pifidén accionado por un seg-
nento solidario de un gancho do-
ble, que puede ser cogido por una
cuchilla superior segin que se
halle un disco o manguito en el
carton de los cajones.

La maquinita e¢s gobernada
Por un excéntrico que acciona,
[or el intermedio de dos palancas
acodadas, las dos varillas de go-
bierno de las cuchillas y del ci-
lindro.

El telar de referencia puede
Construirse, igualmente, con me-
Canismo de 4 cajones en ambos
lados, en cuyo caso constituye el
modelo BPL representado por la
figura 2. Este telar es suscepti-
ble de funcionar a una velocidad
Prictica de 90 a 100 pasadas. El mismo lleva dispositivo
de arrollamiento positivo y negativo a voluntad y puede
recibir un segundo plegador y un segundo porta-hilo.

En este telar se puede substituir, eventualmente, la ma-
Quinita Crompton de calada cerrada, por una maquinita de
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Fig. 8

calada abierta, tal como se efectia en las regiones belgas
de Renaix, Dottingnies, Dinant, etc,, para poder tejer a
grandes velocidades (100 a 130 pasadas por minuto) y en
cualquier relacién de pasadas, todos los articulos ligeros
de semilana, pafieria y fantasfas de algodén. Se debe ad-

S S—— e i Al

Fig. 4 ' Ca'lic Museo, 1
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vertir que este telar, no siendo de peine mévil, puede per-
mitir el tisaje de articulos mucho mis pesados que no el
telar con mecanismo de cajones de revélver.

A continuacion debemos hacer referencia al modelo BP
(figura 3), que es un telar pesado para el tisaje de toda
clase de articulos de novedad en lana v estambre. Lo que
en este telar llama la atencién, en relacién a los antiguos
modelos Snoeck, es su solidez y el progreso realizado en
la intercambiabilidad de las piezas.

La maquinita de calada cerrada, del telar modelo BP,
puede llevar de 36 a 42 lizos de medida pequefia (95 mi-

'\b,,“‘. i

Fig- b

limetros), o sea de 25 a 33 de medida regular (13 milime-

tros), o bien I8 de medida grande (19 milimetros),

La palanca de gobierno de las cuchillas de la maqui-
nita estd situada en el centro del drbol de los ba'ancines
de la misma, de manera que se reparte el esfuerzo sobre
los dos soportes. Este gobierno es independiente del del
cilindro del dibujo y los dos movimientos pueden, pues,
ajustarse sin que uno estorbe al otro.

L.as cArcolas son intercambiables y el aumento de la
abertura de calada se realiza mediante unas muescas que
lleva practicadas cada circola,

[ista disposicion permite el desplazamiento de las cu-
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.
chillas, con poca diferencia, casi paralelamente a su po-
sicion de partida. Asf se evita toda partida exagerada por
parte del mecanismo. El dispositivo de despedida es de
sistema negativo, es decir, por alzaprimas gobernadas por
la misma lanzadera, puesto que la entrada de ella en un
cajon determina el cierre del dispositivo de despedida del
cajon del lado opuesto.

Un volante ajustado en el drbol cigiiefial gobierna el mo-
vimiento de despedida de la lanzadera, de la manera usual.
Las piezas que constituye el mecanismo de despedida son
todas de acero. La cufia del golpeador ha sido substituida
con ventaja por una simple
clavija alojada en una chapa.
Este telar construye con
mecanismo de 4 0 5 cajones
en cada lado del telar, de
cualquier ancho que éste sea,
desde 140 a 4°50 metros, y
para toda clase de lanzaderas.
La figura 4 representa un te-
lar modelo BPR, con meca=
nisimo de 5 cajones.

Para el caso en el que la
presion del tope sobre la pala
deba de ser disminufda en el
momento de salir la lanzade-
ra del cajén, la casa Snoeck
ha parentado un sistema muy
simple de liberacidn de la lan-
zadera, el cual es accionado
por una biela del cigiienal,
que por mediacién de palan-
cas articu'adas levanta el tope
lida de la lanzadera. El
telar en cuestion comprende
un dispositivo patentado para
detener el lanzamiento de la
lanzadera en el caso de efec-
tuarse la obstruccion de Jos
cajones. Asi, cuando para upa
causa cualquiera (roiura del
taco, insuficiente entrada de la
lanzadera, etc.), uno de los ca-
e jones del telar se halla obs-
truido en su evolucién y, por
consiguiente, hace actuar el
mecanismo de desembrague,
en cuyo caso el rodi'lo de] pe-
dal de los cajones sale de st
a‘ojamiento y pone en movi
miento una palanca que le-
vanta los gatillos de lanza-
miento, impide, por lo tan-

s

alas

; to, que la lanzadera salga d¢

o un lado o de otro del relar

- - -
- De esta manera se evitan mu

chos accidentes.

El telar es movido por me=
dio de friccién con acopla-
miento cénico de cuero sﬂl?""'

basamento fundido, que acciona el telar por el intermedia~
rio de engranajes cénicos. El soporte de la polea motriz ¥
del 4rbol motor estd montado sobre tres largas cufas, pY”
diendo ser colocado o quitado casi instantineamente. ESt€
telar se presta perfectamente para ser movido eléctricamen”
te, ya sea por piiién o por correa con tensor,

Por lo general, es el sistema de pifién de cuero © de
cartén comprimido que se prefiere. A tftulo de indicacié?
citaremos que dos telares modelo BPL, funcionando och?
horas consecutivas a 98 pasadas por minuto y tejiendo ar-
ticulos medianos, consumieron 13,420 watts-horas paré

87,200 pasadas, o sea 154 w.-h. por 1000 pasadas Gtiles:
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El mecanismo de cajones aplicado a los telares Snoeck
de la serie BP ¢s del tipo Knowles, con ruedas superpues-
las, andlogo al adoptado en los telares sajones. Anadire-
oS que los engranajes son cortados, las piezas amoldadas
4 miquina y trabajadas con reproductores y calibres, de
Manera que la precisién tan esencial para el buen funcio-
miento Knowles queda del todo asegurada.

Digamos, al mismo tiempo, algo de los telares para man-
las y articulos pesados. La figura 5 representa uno de tales
telares del tipo dicho «ombinadoy por comprender, a la
Vez, maquinita de ligar y mdquina Jacquard. Este telar es
4 propdsito para fieltros, mantas y demds tejidos simila-
res, desde un ancho de 1°'10 a 4 metros.

En el telar que nos ocupa, el batdn, de construccion ex-
tra-sGlida en madera de clase superior, al igual que el an-
tepecho y la tapa-del peine, es reforzado por medio de can-
toneras de hierro.

En estos telares, el mecanismo arrollador de! tejido, lo
Mismo puede ser del sistema negativo (represcntado en la
figura) o del sistema positivo, o bien del sistema combi-
nado, en cuyo ltimo caso comprende un rodillo regulador
de funcionamiento positivo o negativo a voluntad y un ro-
dillo arrollador que absorbe el tejido entregado por el re-
Sulador, Para tejidos muy gruesos, ¢l rodillo,arrollador va
colocado fuera del telar, detrds del tejedor. Asimismo los
plegadores se colocan fuera del telar.

Para poner punto final a esta breve relacién de los te-
lares Snoeck, diremos unas palabras acerca el gobierno de
la miquina Jacquard. Para los telares de este sistema se
emplea generalmente la miquina de alza y baja para ca-
lada alta y de un solo mando de la grifa, en los cuales, gra-
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cias a un dispositivo de segmentos y de cremallera per-
tenecientes al telar, un solo juego de palancas oscilantes
basta para asegurar el descenso de la tabla de coletes si-
multdneamente con la subida de la grifa de las cuchillas.
El batin es accionado por un mecanismo que comprende
una varilla ajustable, una pa'anca de colisa y una biela so-
lidaria de un pivote, de cuya manera se puede, pues, variar
a voluntad el punto muerto de la calada al paso de la lan-
zadera. En cuanto al cilindro, éste es gobernado por un
juego de palancas separadas, accionadas por un excéntrico
colocado al interior del telar. La cuerda colgada de los
ganchos del cilindro permite que a éste se le pueda hacer
girar a voluntad a mano, hacia adelante o hacia atrds.
Basado en este principio se pueden construir telares equi-
pados con varias miquinas Jacquard, o con midquinas de
esta clase a varios cilindros, actuando uno después de otro.

Para terminar esta breve nota descriptiva, creemos con-
veniénte expresar nuestra opinidén de que los telares de la
casa de referencia, de empleo muy extendido en Francia,
en Bélgica, en América del Sud, etc., merecen retener la
atencion de los industriales espafoles, ya que tales tela-
res, por su construccién esmeradisima, sencilla y sdélida,
y gracias a su universalidad de aplicaciones, se prestan para
el tisaje de una multitud de articulos, sencillos o complica-
dos, ligeros o pesados, con pocos o muchos lizos y a una
o varias lanzaderas, que no es posible tejer en telares mis
especializados. Dadas las actuales fluctuaciones de la moda,
semejante universalidad de aplicacién presenta reales ven-
tajas.

B F-

Las lejias de blanqueo

En la industria del blanqueo se emplean ciertas lejias
que encierran en su composiciéon productos protectores de
la fibra contra la accién perjudicial de los dlcalis. Entre
€stos agentes protectores se pueden citar: las combinaciones
de los aldehidos y de las cetonas con los bisulfitos, los fe-
Noles, las quinonas, los taninos, los azicares, los produc-
tos de putrefaccién de la albimina, la glicerina, la lejia ce-
lulosa sulfitada, o los componentes activos de esta lejfa,
Por ejemplo, el dcido lignosulfénico.

Estos diversos productos protectores de la fibra originan,
€n mezcla con el jab6n o con otra materia alcalina, como,
Por ejemplo, un carbonato, un borato, o un silicato alcali-
o, lejfas de calidad excelente. Estas lejfas son denomina-

as superiores, puesto que con cllas se pueden tratar las
fibras a una temperatura mds elevada que de ordinario,
SN que Jas mismas resulten atacadas.

A continuacion se indican, a titulo de ejemplo, algunas
fomposiciones de esta categorfa, las cuales pueden modifi-
tarse seg(in el (ratamiento de blanqueo que deba efectuarse.

Se mezclan:

le. jabén en polvo 65 partes
carbonato de sosa 25
formaldehido bisulfito Ty

20 carbonato de sosa 656 »
formaldehido bisulfito 35 »

30 jabén en polvo 9 »
formaldehido bisulfito b ¥

40 jabén en polvo 0 »

La ilusién del color en

carbonato de sosa 15 partes
cola preparada 15 »

La cola mencionada en ¢sta dltima férmula se prepara
previamente calentindola con un dcido mineral o un dlcali,
neutralizando la so'ucidén y secando, finalmente, el producto
de reaccion.

fe jabén en polvo 65  partes
carbonato de sosa 20 »
paraformaldehido 22 »
bisulfito de sosa 8. ¥
o carbonato de sosa 65 B
paraformaldehido 10
sulfato de sosa cristalizado 25 »

El bafio lejiador puede prepararse con 10 a 15 partes
del producto, por litro de agua,

La lana y la media lana se lejian a una temperatura
de 50 a 69° C,, si bien un exceso de temperatura, por ejem-
plo, de 80 a 90° C., no llega a alterar las cualidades de
la lana.

La seda y la media seda pueden ser lejiadas-a una tem-
peratura de 80 a 90° C., sin que resulten perjudicadas.

El algodén y el lino se lejian de Ja manera usual. Las
materias textiles se introducen en el bano en frio, y llevado
a la ebullicién se les mantiene en ella durante 2 a 3 horas.

A falta de formaldehido bisulfito, este producto puede
substituirse por polimeros, tales como el paraformaldehido
o el trioximetileno en mezcla con un sulfito o un bisulfito.

las alfombras orientales

A la gente le gusta enganar y engafarse, especial-
Mente en asuntos que se apoyan en suposiciones tradi-
“lonales. Los colores en la forma oriental constituyen
Un ejemplo favorito de esta ilusién. Continuamente
Oimos decir a nuestros amigos, particularmente a aque-

llos que tienen el convencimiento de conocer a fondo
las tinturas que se emplean para los colores que apa-
recen en las alfombras orientales, que estos colores. son
tan maravillosos y duraderos, porque no se obtienen
mediante el empleo de las ordinarias y perjudiciales ani-
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linas que los quimicos modernos sintetizan, sino que
son resultado de la aplicacién de métodos tradicionales
de los tintoreros indigenas, de los extractos de made-
ras, es decir, de los colorantes vegetales.

Al referirnos a este punto, siempre nos produce la
tristeza que causa tener que desvanecer una ilusién:
sabemos lo dificil que es disipar una ilusién y que pro-
bablemente nuestro interlocutor no quedard convencido.
Lo cierto es que los colorantes sintéticos alemanes y
suizos, no sélo ahora, siné desde muchos afios, tienen
gran demanda en el mercado persa. Los orientales han
abandonado casi enteramente los antiguos métodos de
obtener los colorantes, habiendo adoptado no sélo los
métodos mds sencillos de aplicacién de los colorantes,
sind, también, lus de producir colores sélidos.

Examinando la lista de las importaciones de mate-
rias colorantes, se encuentra que la industria de alfom-
bras consume grandes cantidades de ellos v que la ma-
yoria de estos colorantes corresponden a la alizarina v
a los colores mordientes: es decir, los colores mis soli-
dos para lana. A lo que parece, predominan el rojo,
amarillo v azul, siendo, relativamente, pocos mds los
colores que se encuentran en ¢l mercado. Esto indica
que los tintoreros prefieren adoptar los colores primarios
y con ellos formar los variados matices y tonos con una
adecuada combinacidn,

La actual tendencia entre los fabricantes de Teheran,
tendencia que ha sido va observada de muchos anos
atrds, es la de sustituir los antiguos colorantes vegetales
que empleaban sus antepasados por los colorantes
sintéticos que dominan en la actualidad. No obstan-
te, aun se hace un uso considerable de los colorantes an-
tiguos entre los campesinos, los cuales solucionan en
parte su situacién precaria elaborando alfombras en
sus ratos de ocio. Pero estas alfombras son de una ca-
lidad muy inferior, tanto por su dibujo como por su
elaboracién y clase, atn que algunas veces contengan
algunos rasgos personales interesantes,

En 1908, ¢l gobierno persa se alarmé ante la intro-
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duccién de cantidades considerables de colorantes sin-
téticos en el pafs, escuchando las protestas de algunos
chauvinistas que afirmaban que estos tintes daban colo-
res defectuosos. Indudablemente habia en ello algo de
cierto, pues los comerciantes de colorantes vendfan a los
ignorantes tintoreros, mas bien con la idea de obtener
clevados beneficios que con la de introducir colores so-
lidos. Como resultado de esta explosién de nacionalismo,
fué prohibida la importacién de colorantes sintéticos,
creyéndose que el uso de colorantes inferiores podria
dafiar la reputaciéon de la industria mas importante del
pals.

I'era la ciencia adelanta a pesar de todo e incluso.
en Persia, el conocimiento de las buenas cualidades de
los colorantes fijos para lanas, se introdujo y los fabri-
cantes mismos fueron los que solicitaron del gobierno
que les permitiera introducir dichos colorantes, que eran
reconocidos como de resultados satisfactorios. Como con-
secuencia de cello, en 1820 el gobierno persa modifico
la antigua reglamentacién permitiendo la introduccion
de buenos colorantes. El gobierno incluso encargd a
un téenico la preparacién de una lista de los colorantes
sélidos apropiados para el tinte de hilos destinados a
la fabricacién de tapices y alfombras, subsistiendo la
prohibicién para los demds colorantes no incluidos en
la lista.

IEsto parece ser una precaucion muy conveniente,
pues los tintoreros persas no son técnicos versados en
la quimica de los colorantes derivados de la hulla y en
un mercado libre, estarian siempre mis o menos a la
merced de los vendedores de materias colorantes poco
escrupulosos; asi es que no hay nada que decir de que
el gobierno les proteja contra su propia ignorancia. Con
ello se ha conseguido mantener el renombre de los pro-
ductos de la industria persa en alfombras y tapices,
pues los colores que se obtienen hoy son en todos con-
ceptos iguales a los usados anteriormente,

(De «Color Trade Journals), —Trad. J. C.

Procedimiento depurativo de las lejias residuales de mercerizacién conteniendo apresto

Algunos establecimientos de blanqueo mercerizan el al-
godén en estado crudo, puesto que de esta manera la bri-
llantez obtenida es superior. El inconveniente de este pro-
cedimeinto consiste en que las lejfas se cargan de produc-
tos de encolar aplicados en las operaciones de tisaje y se
vuelven asi, de mds en mds, densas y gelatinosas, por lo
cual pierden su poder de penetracién. Los procedimientos
patentados para la depuracién de estas lejias estdn basa-
dos en el empleo de yeso en polvo, de cal o de sales de
plomo que, al depositarse, arrastran las impurezas. Estos
métodos no son muy eficaces, por lo cual se ha propuesto

dltimamente un nuevo procedimiento de didlisis, de filira-
cion y de electro-6smosis para separar los productos co-
loidales indtiles o perjudiciales a los productos cristaloi-
des, que son los tnicos activos en estas lejias. Los ensayos
del nuevo procedimiento han sido realizados por la Socie-
dad Electro-Osmosis de Viena (Austria), v han dado re-
sultados muy satisfactorios. Solo faltan estudiar los me-
dios précticos para ¢l empleo de este procedimiento y calcu-
lar si los gastos que ocasiona quedan compensados por la
recuperacién de las lejias.

(Resumen por «Tibas de un articulo del «Textilberichtes):

La accion de las lejias de sosa concentradas sobre las madejas y tejidos de lino

durante la mercerizacion

El lino y el ramio poseen, de por si, una pronunciada
brillantez natural y son muy sensibles a la accién de la sosa
cdustica. El efecto de la mercerizacién sobre las dos indi-
cadas fibras es muy diferente del producido sobre el algo-
dén. El lino se merceriza en estado blanqueado, resultando
su brillantez muy aumentada y su tacto mucho mis suave.
La brillantez del lino se puede aun aumentar dejindole re-
posar largamente después de sufrir la accién de la sosa
cdustica, Bajo tensién, el lino no gana casi nada en bri-
Hantez, pero recibe un aspecto lanoso. Este aspecto es me-
nos pronunciado si se opera sin tension.

Por efecto de la mercerizacién el hilo advquiere un as-

pecto mucho mds liso, lo cual, al permitir que los rayos
luminosos sean mejor reflejados, es la causa de la obten-
cién de una mayor brillantez. La afinidad para las mate-
rias colorantes resulta as{ sensiblemente aumentada. Ope-
rando sin tensién, la solidez de los hilos aumenta, per®
teniendo en cuenta del encogimiento que experimenta
fibra, se produce, mds bien, una accién de debilitamiento:
y este debilitamiento puede fijarse en 6 % con sosa cAus-
tica de 30° B¢ que puede ocasionar un encogimiento de
12 a 13 %. La temperatura no ejerce mucha influencia €
los resultados que se obtienen.

(Resumen por «Tibay de un articulo del «Textilberichte»)-
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Apresto crujiente sobre algodén

IFdcil es la produccion de un apresto crujiente sobre seda;
Para ello basta acidificar las piezas antes de secarlas. Esta
Operacién confiere un estado fisico particular a la fibra,
de manera que plegando la pieza fuertemente comprimida,
S¢ produce un crujamiento caracteristico. En cambio, no
Sucede lo mismo con el algodén; su sensibilidad al acido
requiere, ademds, algunos cuidados. Contrariamente a la
seda, la accién crujiente sobre algodén no se produce mds
que en piezas aprestadas con fécula. La presencia de jabén
sOdico es perjudicial al efecto crujiente; en cambio, la de
Un triglicérido es del todo necesaria. Asi, pues, se obten-
dré un apresto crujiente procediendo sobre piezas sin enja-
bonar y habiendo recibido un apresto conteniendo sebo de
coco, Para facilitar el uso de éste, se prepara una emulsion
haciendo fundir 180 partes de sebo de coco y 10 partes de
dcido oleico; después de dejar enfriar se afade, agitando,

20 partes de sosa cdustica a 10° y, finalmente, removiendo,
también, se anade con lentitud agua hasta formar 400 par-
tes. La emulsién contiene, pues, un 50 % aproximadamente
de materia grasa. La cantidad de emulsién a afadir a 100
litros de apresto, es de 1 litro.

No es muy dificil producir el mismo efecto crujiente
sobre piezas fuertemente enjabonadas; basta para ello cor-
tar el jabén que retienen, adicionando una sal de amoniaco
al apresto conteniendo la emulsién. La sal de amonfaco
hace virar, desgraciadamente, muchos matices; aun el rosa
de alizarina se resiente de la influencia de dicha sal. El
azul de ultramar contenido em el apresto, o en las piezas,
no resulta muy afectado, pero para mayor regularidad es
mejor substituirlo por indantreno.

(De «L'Industrie Textiles).
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El algodén. Consideraciones sobre la Industria Tex-
til Argentina, por Elisa B. Bachofen, Ingeniero Civil. -

n volumen, 156 %226 cms., de 68 pdgs.. con lidminas
¥ cuadros. — Libreria El Ateneo, Florida, 371, Buenos
Aires, Repablica Argentina,

Dona Elisa B. Bachofen tiene adquiridos conocimien-
tos téenices, tedrico-practicos de la industria textil, no
sblo aprendidos en las aulas universitarias si que, tam-

ién, en su permanencia en en fabricas, siendo asi que
fué sobre esta materia que versé la tesis que tuvo que
Presentar a la Facultad de Ciencias Exactas, Fisicas y

aturales de la Universidad de Buenos Ajres, para obte-
ner el titulo de ingeniero civil. Pero lo que es de aplau-
ir, en ella, es el hecho de que no sea precisamente el
titulo académico lo gue pueda ostentar para acreditar
st suficiencia como Ingeniero, sino su actuacién como
tal en la Direccion General de Puertos vy Caminos de
a Repiblica Argentina; como Secretaria general del

frculo Argentino de Inventores, y ademis, como auto-
ra de varios estudios que acerca distintos aspectos de la
mdustria textil lleva publicados desde el afo 1917.

Su 1ltimo trabajo, que es el que motiva estas
lineas, consiste en una serie de consideraciones acer-
a la industria textil argentina, consideraciones que
Uenen por objeto poner de manifiesto la necesidad de
Vulgarizar los conocimientos de agricultura conjunta-
mente con la agricola-quimica v las bases de la fécni-
Ca-fextil. A tal efecto, el autor, después de comentar
Sus proyectos presentados al Ministerio de Agricultura
¥ al de Justicia e Instruccion Pablica, se ocupa del al-
godén, del algodén argentino y de la fibra del algodo-
Nero. El libro que nos ocupa constituird un positivo
Valor para el porvenir de la industria textil argentina,
€ tenerse en cuenta las consideraciones en €l emitidas.

. El cultivo del altodﬂn. por Carlos D. Girola, Inge-
Nerg Agrénomo. — Un folleto de 12X18 cms., de 44
Pdginas, con 33 figuras. —Sociedad Rural Argentina,
fﬁ-; e Santa F¢, 4,209, Buenos Aires, Reptblica Argen-

a.

Mientras hay especialistas que predicen la préxima
d'?saparici(m del algodén, como primera materia indus-
tria], otros, en cambio, se esfuerzan en propagar y fo-
Mentar el cultivo de dicho textil. Entre éstos figura
el autor del folleto que en este momento ocupa nuestra

€ncion, quien, desde antes de 1904, afirm6 y probd
que el cultivo del algodén seria una gran fuente de
fiqueza de la Republica Argentina.

Sr. Carlos 1. Girola, que desde hace mds de un
‘uarto de siglo viene dedicdndose al estudio del proble-
Ma algodonero, posee grandes conocimientos sobre la
E’tatena' los cuales, al hacerlos publicos, contribuye de
?a maneia poderosa al mejor desarrollo del cultivo del
dlgodonero en la citada nacién.

i folleto Gltimamente publicado por dicho especia-

Sta comprende una serie de instrucciones a los cultiva-

cares para que el algodonero pueda cultivarse econémi-

de |ohte, instrucciones que habrdn de facilitar la tarea
0s cultivadores argentinos de algodén.

Manual para el cultivo del algodonero en la Repi-
blica Argentina, por el Dr. N. E. Winters. — Un folle-
to 15'5%22'5 cms. — Publicado por el Ministerio de
Agricultura, Seccién de Propaganda e Informes, Paseo
Col6n, 974, Buenos Aires, Repiiblica Argentina.

Entre los especialistas que en la Repablica Argenti-
na se han dedicado al estudio del cultivo del algodonero,
sobresale, también, el Dr. N. E. Winters, que aparte
de ser jefe de la Division Produccién Algodonera de
aquella nacidén, se¢ ha distinguido por haber dado a luz
varias publicaciones sobre tal materia,

El daltimo Lrabaf'o que ha salido de la pluma de tan
autorizado especialista, constituye un estudio profundo
del cultivo del algodonero en la Reptiblica Argentina,
puesto que, en un primer capitulo, se examina cuanto
afecta a suelos, clima, semilla, siembra, cultivo, cosecha,
clasificacién, especies y variedades, y en un segundo
capftulo, se explica muy detenidamente lo referente a
insectos v enfermedades del algodonero, indicindose
los medios de defensa y prevencion. /

No hay duda que los consejos y advertencias que se
dan en el folleto que nos ocupa habrin de repercutir
de una manera notable en el cultivo del algodonero en
la Republica Argentina.

Les Soies Artificielles, por A, Chaplet, 2% edicién
corregida v aumentada. — Un volumen, 13X 176 cms..
de 256 pdginas, con 62 figuras. — Precio: 4225 francos.

~ Editor: Gauthier Villars & Cie., 55, Quai des Grands
Augustins, Paris (62) Francia.

Se trata de un libro que, cuando aparecié por primera
vez, en 1919, dijimos — véase «Cataluna Textil», tomo
XIII, pdg. 112 —que era verdaderamente interesante
por permitir al lector formarse una idea completa del
estado de desarrollo y perfeccionamiento alcanzado por
la industria de la seda artificial. Pero, si esto era asi en
aquel entonces, no podria decirse lo mismo ahora, pues
de todas las industrias modernas, la de la seda artifi-
cial es la que, en el transcurso de estos tltimos anos,
mayor desarrollo ha experimentado, de manera que no
solamente los diversos procedimientos practicados antes
de la Gltima guerra permiten fabricar la seda artificial
en cantidades inmensas, si que, gracias a nuevos pro-
cedimientos, se ha llegado ahora a fabricar seda arti-
ficial de un valor igual al de la seda natural.

Asi se comprende, al tener que proceder a una nue-
va impresién del libro por haberse agotado la prime-
ra edicién, que el autor del mismo, al refundir las des-
cripciones consagradas a técnicas que en estos nltimos

tiempos han cambiado 0 =T L LR,
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-
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Die Materiaiien der Textilindustrie, por el Profesor

K. Fiedler, 43 edicién, =¥ volumen, 1421 cms.,
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184 pdginas, — Precio: gm. 3,85.—Editor: Dr. Max Ja-
necke, Hospitalstr, 10, Leipzig, Alemania.

El ibro que nos ocupa, relativo a las primeras mate-
rias textiles, ha logrado una difusién grande, puesto que,
en mucho menos de veinte afos, se ha llevado cuatro
veces a la estampa.

Numerosas son las obras con que cuenta la litera-
tura textil consagradas al estudio de las fibras textiles
y entre ellas, una de las que mds se distingue es la
del profesor de la escuela superior de industrias textiles
de Barmen Sr. K. Fiedler, ya que aparte de sep
completa, resulta muy extensa y detallada.

En el estudio de las primeras materias textiles el
autor se ocupa, primeramente, de las de origen vegetal,
que subdivide en fibras de pelo, de tallo, de hoja y de
fruto, entre otras; luego describe las de origen animal,
que clasifica en pelos y sedas, y después, las de origen
mineral. Seguidamente examina los artfculos semi-cla-
borados. Completa la obra una larga disertacién acerca
el ensayo y acondicionamiento de los hilos,

Elementi di Tessitura, por el Prof. Giovanni Strobi-
no, Director de la Escuela profesional «Antonio Bernoc-
chi», de Legnano, — Un volumen, 155 % 23 cms., de 193
piginas, con 295 figuras y1 tabla. — Editor: S. Lattes
& C., Corso Oporto, 30, Torino, Italia.

El autor del presente libro, ¢l eminente profesor se-
nor Giovanni Strobino, que tan valiosos esfuerzos lleva
realizados para la divulgacién de los principios de la
fabricacién de tejidos, tiene publicada desde hace al-
gin tiempo la obra que ahora resenamos, en la cual
se describen los clementos del tisaje, es decir, las ope-
raciones preparatorias vy la disposicién de toda clase de
tejidos simples y compuestos. Basta la indicacién del
nombre del autor para que sea innecesario ponderar el
valor técmico del libro,

Le Fibre Tessili, por el Prof. Dott. Camillo Pertusi. —
Un volumen, 21 X14 cms., de 111 pdginas y 54 figuras.

Precio: 8,50 liras. — Editor: S. Lattes & C., 30, Cor-
so Oporto, Torino, Italia,

El titulo de este pequeiio volumen podria dar a
entender que se trata de un estudio simplemente des-
criptivo de todas las primeras materias susceptibles de
ser empleadas en la fabricacién de tejidos, y si bien
el autor se ocupa de las mismas, su trabajo es comple-
tado con explicaciones relativas al empleo del micros-
copio y del proceso de elaboracién de las fibras textiles,
acerca de todos cuyos temas contiene datos de sumo
interds,

. & @

| prezzi nella industria cotonier or Costantino
Ottolenghi, profesor en la Universidad de Camerino, —
Un volumen, 16x23 cms., de 222 paginas, — Editor:
S. Lattes & C,, 30, Corso Oporto, Torino, Italia.

La finalidad de este libro es la de llevar una contri-
bucién al estudio de los métodos que deben seguirse
en Italia para el establecimiento de los precios indus-
triales y exponer metédicamente la estadistica de los
precios al por mayor de los productos de algodén; la
de estudiar el movimiento de los precios de los pro-
ductos de la industria algodonera en relacion a las
nuevas dadas establecidas en Italia y, particularmente,
en relacion a las estadisticas de otros paises; y, final-
mente, la de examinar las condiciones que han de-
terminado el movimiento general y las fluctuaciones
particulares en los precios de los productos de algoddn,

Aunque semejante libro hace ya algiin tiempo que
fué publicado, no deja de ofrecer, por esto, conocimien-
105 que, en un momento dado, pueden ser de utilidad.

Le mirage du coton. L'impossible problme démontré
par lui-méme, por Félicien Michotte, Ingeniero. — Un
tolleto, 16X 23 cms., de 48 piginas. — Precio: 3 frs, —
Editor: Société de Propagande Coloniale, 45, Avenue
Trudaine, Paris, Francia,

El autor de este folleto es un especialista en asuntos
de cultivo de plantas textiles, sobre cuya materia le-
va publicadas varias obras. En la actualidad, uno de
los problemas que mds merecen su atencién es el del
cultivo del algodén, que conceptia de error mundial,

El folleto que motiva estas lineas, aparte de que se
examina en él los resultados obtenidos en el cultivo del
algodén, durante el afo 1925, contiene una serie de
consideraciones que vienen a ser una ampliacién del es-

tudio que con el titulo: « El algodén, su desaparicién
préxima e irremediable », vié la luz a mediados de 1924.
El problema planteado por el Sr, Michotte, a pesar
de que sus afirmaciones no han sido refutadas por na-
dic, se basa en hechos reales que deberian ser consi-
derados con detenimiento por los competentes en la
materia, aunque no mas fuera para poner de relieve los
errores del autor del folleto, caso de que los sufriera.

Les Méthodes Libanaises d’Espacement des Vers 2
Soie, por A. Rebouillon. — Un folleto, 15'5 x 24 cms., de
20 pdginas. — Editado por la Imprimerie Roumegous et
Dehan, Montpellier, Francia,

El autor del presente folleto, que dirige actualmente
la Estaciéon Sencicola de Draguignan, Francia; estu-
vo al frente, antes, de la Estacién Sericfcola de Bey-
ruth, Siria, y durante su permanencia en esta region
de la Turquia asidtica pudo estudiar detenidamente
los métodos seguidos en el Libano para el cultivo de
la seda y establecer, como resultado de ello, el méto-
do de crianza que mejor conviene en aquel centro pro-
ductor de seda,

En el folleto que tenemos a la vista, después de unas
consideraciones preliminares, se detallan cuales fueron
las condiciones de las experiencias y Jos resultadds ob-
tenidos, para establecer, luego, la economia de los di-
ferentes modos de crianza y formular, por Gltimo, las
conclusiones que se derivan del estudio,

Es evidente que del estudio del Sr. Rebouillon, los
productores de seda del Libano habrin de obtener un
gran provecho,

- - -

La production de la laine sur les hauts-plateaux de
I'Algerie, por A. Porcherel y Jean Porcherel, — Un
folleto, 16 X25 cms., de 19 pdginas. — Editado por la
Revue Agricole de I'Afrique du Nord, 7, Boulevar(P Bau-
din, Alger, Algeria.

Los autores de este pequeiio folleto estudian en él
el problema de la cria del carnero en Algeria en vis-
ta a la produccién de la lana v, a este efecto, examinan
en detalle un nimero de muestras recogidas de algunos
rebafios de distintas localidades algerianas,

La Sériciculture et la Flature de la Soie au Cam-
bodge en 1924. — Un folleto, 15 x23'5 cms., de 39
piginas y 17 ilustraciones, — Editado por «L'Impartialy,
rue Catinat, Saigon (Indochina). 3

Entre las colonias francesas productoras de seda, fi-
guran Indochina y Madagascar, pero — segiin datos de
1918 — de las 4,867 toneladas de seda que consume
Francia, s6lo 495 toneladas son suministradas por las
referidas colonias. Asf se comprende que en Indochi-
na, que en tiempos pasados fué un gran productor de
seda —en 1868 se cosecharon 26,000 toneladas de ca-
pullos de seda —se realicen actualmente, NUMErosos
esfuerzos para favorecer el desarrollo del cultivo de la
seda. El folleto que ha llegado a nuestras manos cs
una prueba de ello, puesto que en él se examina el culti-
vo de la morera y la crianza del gusano de seda en
relacién al Camboja; la estacién para la produccién de
semilla de Petit-Takeo; la labor que realiza la Compaifa
General de Sedas de Francia v de Indochina: y se des-
cribe la forma de un local moderno para la cria del
gusano de seda,

L] L] -

Le pavillon de Lyon et Saint Etienne a I'Exposition
Internationale des Arts Décoratifs et Industriels Mo-
dernes. — Un volumen, 21 X27 cms., con 40 paginas de
anuncios, 84 péginas de texto y 17 liminas de grabados.
— Editado por el Comité Regional de |'Exposition des
Arts Décoratifs, ’

Como recordatorio de la participacién de los fabri-
cantes sederos de Lyon y de Saint Etienne en la Ex-
posicién Internacional dé las Artes Decorativas e In-
dustriales Modernas, se "ha publicado el volumen que re-
sefiamos, en el cual, ademds de figurar los anuncios
muy bien proyectados e impresos a varias tintas, de los
fabricantes de las dos referidas ciudades, aparecen estu-
dios interesantes acerca la industria sedera en Lyon

las tendencias de la decoracién en las telas de seda
ionesas; las fuentes del decorado francés contempord-
neo; y las industrias de las cintas y de los cordones, €n-
tre otros. Todos estos estudios, escritos en francés, van
acompanados de sus traducciones en inglés y espafiol.

C.-R.'F.
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La industria del género de punto

Suplemento al n.” 237 de “Catalufia Textil*

El telar Raschel

Mientras que en Alemania y en Francia el telar Raschel, en el que tan bellos tejidos de punto es posible producir, es ampliamente usado, en

Espania, al igual que en Italia, se conoce muy poco, pero como sea que de algiin tiempo a esta parte los industriales espafioles han empezado

a interesarse en cierta manera por dicha clase de telares, debido a que la moda ha puesto al dia los tejidos de fantasia, creemos conveniente

dar a luz este pequerio estudio del telar Raschel, debido a la pluma del profesor R. Fabian, autoridad indiscutible en el ramo de la fabricacion
de tejidos de punto.

Los tejidos de punto a base de urdimbre, se pueden fa-
bricar en telares de urdimbre, vulgarmente mal llamados
de cadena (1), tanto provistos de agujas de gancho (de
bec) como de agujas de lengtieta, dichas, también, auto-
mdticas (selfactinas). Dicha clase de telares se divide, a
su vez, en dos categorias distintas, segin que poseen una
o dos barras de agujas, las cuales lo mismo pueden estar
dispuestas vertical que horizontalmente.

De tales telares nos limitaremos a estudiar, en el pre-
sente trabajo, solamente ¢l telar Raschel, denominado, tam-
bién, Polka, visto que aparte de ser el
mis moderno de todos ellos, es el mds
Usado en la prictica.

El telar Raschel es de invencién in-
glesa ; en su construccion original era muy
simple y s6lo mds tarde, en 1860, cuando
Emil Wiederman lo introdujo en Alema-
Dia, recibié tan numerosos perfecciona-
Mientos que le dieron la forma nueva que
Presenta actualmente, muy diferente de
la primitiva, si bien la idea fundamental
ha persistido siendo la misma. Es debi-
do a tales perfeccionamientos que e! te-
lar Raschel moderno ha llegado a ser una
Miquina perfectisima y verdaderamente
Ngeniosa, pudiendo decirse, por o tanto,
que Ja misma ha nacido en Apolda, que es
la ¢iudad donde, en Alemania, se em-
Prendié la construccidn del citado telar.

El telar que nos ocupa estd basado en
€l empleo de agujas selfactinas, insertadas
€0 dos barras dispuestas verticalmente, y
¥a provisto, generalmente, de 6 mecanis-
Mos alimentadores para la colocacién del

o de urdimbre en las agujas, pudiendo
rabajar con diversos aparatos de dibujo, con lo cual es
Posible obtener muchas y muy variadas muestras. Adems,
s Posible fabricar en ¢l todas las clases de tricot que se
f-' ienen en otras miquinas y, a la vez, un tejido casi igual
4 la tela ordinaria.

Digposicién gemeral de un telar Raschel

l.-'rll figura 1 representa el telar Raschel cldsico, cuya dis-
Posiciégn es, de una manera general, adoptada por todos
]‘{-" Constructores de telares de esta clase. Todos sus meca-
Msmos, conforme se observa en las figuras 2 y 3, estin
dispuestos sobre un armazén M. La parte anterior del te-
4r, es decir, la parte en la que el obrero trabaja, tiene unos
“"ES_mctms de largo, si bien la anchura 4til del lecho de
ARujas (frontura) es, por lo general, de 96 pulgadas ingle-
e s

g (1) Camilo Rodén y Font: Acerea ln denominacién “telar de cadena®, (*Cata-
8 Textil®, tomo XVII, piig, 28-31),

sea 2'265 metros. En este lado del telar se encuen-
tra el drbol motor H/, accionado por la polea de transmi-
siom W,

En la parte posterior del telar hay un drbol que lleva
un tambor absorbedor V7 que arrolla el tejido a medida
de su fabricacidn; dicho drbol es accionado por la rueda
dentada V.

En la parte izquierda del telar, se encuentra su meca-
nismo de accionamiento compuesto de una rueda dentada /
(insertada en el drbol motor M), que transmite su movi-

Sas, 0

Fig. 1

miento a la rueda 7/, la que, a su vez, engrana con la rueda
[I/l, ala cual va conectado el arbol de los excéntricos H2,
En el lado derecho del telar se encuentra el aparato
de dibujo X, accionado por el drbol de los excéntricos
H; mediante una transmision de pifdn cénico HK.
El relar Raschel estda compuesto de los mecanismos prin-
cipales siguientes :

1) Las dos barras L, y L, que llevan las agujas auto-
mdticas y las placas desprendedoras LO.

2) Las seis barras porta-pasadores a, b, ¢, d, e, f, que
mediante la placa de presién Ps efectGan la entrega del
hilo de la urdimbre a las agujas.

3) El eje de los excéntricos H2 con los diferentes ex-

_céntricos y los correspondientes brazos de palanca.

4) El tambor prensador X.
5) Los plegadores de urdimbre VI a V6.
6) El rodillo plegador del rejido.
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Las barras porta-agujas

Las barras porta-agujas L1 y L2 estdn constituidas por
dos reglas de seccién angular, que se apoyan por ambos
extremos en las dos varillas A1 A2. Estas son de seccién
circular y se mueven verticalmente arriba y abajo mediante

CATALURA TEXTIL

En las barras porta-agujas y sujetos mediante tornillos,
se encuentran los plomos CJ en los que se hallan asegura-
das las agujas automdticas J. La distancia entre las agujas
dd la galga de la mdquina, al igual que en las dem4s md-
quinas para géneros de punto. La Jongitud de cada plomo
es de dos pulgadas inglesas (472 m/m).

Entre las barras porta-agujas, se
encuentran las placas desprendedoras
LO, en cuya canal se deslizan alterna-
tivamente las agujas. Estas placas des-

prendedoras forman en su parte supe-
rior como un peine. Los extremos de
las placas desprendedoras van fijadas
en un soporte angular L7, que puede

separarse, variando asi la posicién de
) las placas y, por tanto, el tamaiio de
las mallas obtenidas.

Los soportes angulares Lr se apo-
yan en los travesafios Ln, fijos en el
armazon M; el nivel de estos travesa-
nos Ln se ajusta mediante los torni-

] llos que se encuentran en los mismos
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Fig. 2

los excéntricos £1, E2, los cuales actian sobre los brazos
de palanca RI, R? que llevan las ruedecitas FJ, F2 sobre
las que acrian los excéntricos,

En los montantes M de cada lado del telar, van fijados

los manguitos de gufa Aay Ab por dentro de los cuales se -

deslizan las varillas Al y A%, con movimiento alternativo.,
Sobre estos manguitos de gufa, en la parte superior, hay
dos tornillos 41 h2, que sirven para variar o regular ¢l des-
prendimiento de la malla. :

travesanios, pudiendo variar asf, como
hemos dicho, la posicién de Jas placas
desprendedoras.

Sobre el soporte angular Lr se ha-
lla, también, un pequeio dispositivo
para dar la tensién debida a los alam-
bres de acero que se encuentran de-
lante de las dos barras porta-agu-
jas y que sirven para impedir que las
lengiietas de las agujas se cierren en
la carrera de elevacién de las barras
porta-agujas,

Las barras porta-pasadores

El mecanismo de alimentacién estd
constituido por las seis barras porta-
pasadores a, b, ¢, d e [, en las cuales
se fijan los plomos de los pasadores
CJ, y las mismas deben tener, légica-
mente, igual galga que las barras por-
ta-agujas. Estas barras poria-pasado-
TeS se apoyan sobre soportes en arco
de circulo aa fijos en la barra / me-
diante brazos colgantes /2.

Sobre los arcos aa se encuentran,
a distancias iguales, seis piezas angu-
lares que llevan los tornillos 85, que
sirven para ajustar de una manera pre-
cisa la posicién en altura de las barras
porta-pasadores,

Cada barra poria-pasadores tiene en
su extremo dos pernos @/ que permiten
efectuar una separacién longitudinal.
Los pernos al pasan a través de las
piezas angulares q.

Para dar a las barras porta-pasado-
res una posicion exacta y para ajustaf
su distancia, precisa que en cada una
de ellas se encuentre un brazo oblicuo
1, 2,3, 4, 5, 6, cuyo extremo superior
va provisto de una abertura longitudinal. A través de es-
tas aberturas pasan los pernos sf, que sirven para el ajus-
taje, los cuales son separables en los brazos DI y D2 Y
¢stos fijos, como el soporte en arco, en la barra /.

Para ajustar lateralmente las barras porta-pasadores s¢
encuentran a la derecha del telar los tornillos s s2.

Las barras porta-pasadores experimentan una separa-
cién lateral, que es originada por el aparato de dibujo A’f"
mejor dicho, por la cadena de dibujo X7, la barra transmi-
sora S1y §2y el muelle espiral P2.
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Entre la tercera y cuarta barra porta-pasadores, se en-
‘uentra la placa de presién Ps, la cual, durante el trabajo,
“Mpuja por debajo la lengtieta de las agujas, los hilos de
U?‘dlmbrc de las barras porta-pasadores -3, para impe-
dir que se enganche mds de un hilo en una misma aguja.

La placa de presién Ps se encuentra suelta en los bra-
205 de suspension /5, cuyos extremos se encuentran fijos
a4 la barra Ps 1. Esta barra es giratoria alrededor de su
€j¢ y sostenida por cojinetes en sus extremos; es accio-
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?j‘da por el excéntrico £3, en el cual actGan las palancas
t1ypts y el muelle P1. Haciendo girar la barra Ps /
S légico que se eleve o se baje la placa de presién Ps.

Los Excéntricos

Todos los excéntricos estdn conectados en un eje H2,
Que se encuentra en la parte posterior del telar. Para el
dccionamiento de la barra porta-agujas anterior sirve el
EXcéntrico £ y para la posterior el excéntrico £2 (fig. 4).

El dispositivo alimentador de urdimbre es accionado por
€l excéntrico E4_ fijo en el extremo izquierdo del drbol /12,

ara el accionamiento de la placa Ps hay el excéntrico
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L3 y para el arrollamiento del tejido entra en funcion el
excéntrico circular L5.

La forma de los excéntricos £, E2 puede verse en la
figura 4, la cual presenta la posicién mis alta de la barra
porta-agujas posterior y la mds baja de la barra porta-
agujas anterior. Estos excéntricos act@ian sobre los brazos
de palanca RI R2, los cuales llevan los rodillos ri, r2, que
giran alrededor del soporte OI: Este soporte estd fijo en
el armazén del telar. En el centro de los brazos de palanca

se encuentran los manguitos F1 F2, los cuales es-
tin fijados mediante tornillos, en el extremo in-
ferior de las barras Al A2 y efectGan su movimiento
arriba y abajo de las barras porta-agujas.

Si se trabaja solamente con una barra porta-
agujas para obtener ¢l punto liso, se utiliza sélo
el excéntrico £2, que actia sobre la barra porta-
agujas posterior,

Para efectuar la colocacion de los hilos de la
urdimbre, mediante las barras porta-pasadores, por
encima o por debajo de las agujas automdticas,
dichas barras deben efectuar un movimiento osci-
latorio, v para tal fin se halla dispuesto el excén-
trico £4 (figura 5) que sirve para trabajar con dos
barras porwa-agujas.

El movimiento oscilatorio es transmitido por el
excéntrico £4, que estd en comunicacién con la
palanca R4 y luego con la barra de longitud va-
riable ab y la palanca C.

La figura 5 permite ver la posicién del dispo-
sitivo para la entrega de los hilos de urdimbre
cuando ésta es recibida por las agujas posterio-
res; este periodo es correlativo con la elevacién
de la barra porta-agujas posterior, E] lado opues-
to, es decir, el mds bajo del excéntrico £4 corres-
ponde a la posicion de la barra cuando el hilo de
urdimbre es recibido por las agujas anteriores,

El movimiento de la ldmina de presién Ps esta

Fig. 4

representado por la figura 6. El excéntrico Es: el brazo de
palanca R3, que estd bajo la accién del resorte p2; las ba-
rras @, b, ¢, d, e, y la palanca de dos brazos f, /3, mueven
alternativamente arriba y abajo la_limiga_de presiom,
Cuando el rodil 2 -eicuenfra §n el
o

punto mis alto del e mﬁé\lfnﬁﬁi&ﬁﬂﬁ%rﬂ@
Silla

sicién mids baja: en ldrtea’b %
terior estd en alto yfla Batral porta-palrabiR
adelante, Los excéntjfos, Laalle Musgnol dcpdBien
posicién relativa entrd si, a fig ADREONROVIMIe
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El perchado de los géneros de punto

Traduccion especial para CATALUNA TEXTIL de un articulo publicado en el «Deutsche Wicker Zeitung» de Apolda

En invierno aumenta la demanda de articulos de punto
perchados. La preferencia que el piiblico da a estos articu-
los, es muy comprensible, pues las prendas interiores per-
chadas, en contacto directo con el cuerpo, proporcionan
una agradable sensacién de calor. Ademds, con el perchado
los géneros adquieren un aspecto peludo muy hermoso.

Con el perchado, las fibras del haz del tejido y algunas
veces las de ambas caras, son arrancadas y levantadas en
una misma direccién, de manera que ¢! género presenta una
pelusa regular que le da muy buen aspecto. Para que sea
asi, es preciso que el perchado se efectie en toda su su-
perficie de una manera regular, sin dzjar partes poco o
demasiado perchadas, que perjudican el aspecto del con-
junto. Las hebras deben tener todas la misma alwura y es-
tar inclinadas en una misma direccién, Un perchado de-
fectuoso perjudica mucho el valor del articulo.

El perchado ¢s mds o menos fuerte segtn el objeto a
que se destina el tejido. En los articulos en los que el per-
chado tiene s6lo por objeto mejorar su presentacién (cue-
llos, ribetes, etc.), se efectta muy fuerte; en camblo cuando
se trata no de un adorno, sino de articulos enteramente
perchados en toda su superficie, basta un raspado flojo.

El buen aspecto del género depende del material de
que estd constituido, de su elaboracién, de la mdquina de
perchar empleada y de su manejo y, parcialmente también,
de las operaciones de acabado. Un material de mala cali-
dad, de fibra corta, de hilo de bajo precio, no puede dar
una pelusa tan hermosa como con el hilo de buena calidad.
Al efectuar el perchado hay que tener en cuenta la calidad
del articulo que se ha de trabajar. Un género de punto
flojo no admitird, ciertamente, un perchado tan enérgico
como un género compacto. Si se intenta dar un perchado
fuerte a un género flojo, sélo se consigue destiozarlo.

En las fibricas de géneros de punto, se utilizan los car-
dos naturales o las guarniciones de alambre de acero.

Los cardos naturales proceden de la bien conocida planta
de este nombre. Su calidad depende de su didmetro y de
la fuerza de sus ptias, ast como de su regular reparticién
en toda su superficie, Los mejores cardos suelen ser los
franceses, siguiendo después los alemanes. Los primeros son
mids fuertes, mds gruesos y de mayor duracién. Los car-
dos del Austria superior son mds débiles y de forma c6-
nica, lo que hace su trabajo mis irregular. En el comercio
se venden los cardos clasificados en pulgadas francesas por
su longitud, didmetro y nimero de pias. Se encuentran cor-
tados o con su tallo, con y sin agujero. Como los cons-
tructores de perchas poseen maquinas especiales de cortar
Y agujerear, es recomendable adquirirlos cortados y tala-
drados. EI manejo de los cardos por personal poco expe-
rimentado, da lugar a dafios muy sensibles, especialmente
cuando se trata de cardos de bajo precio. Los perjuicios
que ocasiona un cardo estropeado sobrepujan de mucho
a la diferencia de precio que puede haber entre los car-
dos taladrados y los no taladrados. Para endurecer las phas
de los cardos, éstos se bafian con agua caliente o con una
solucién de vitriolo de cobre,

Las perchas se dividen generalmente en dos sistemas
con o sin transportador automdtico. Las perchas sin este
dispositivo poseen un tambor giratorio de 80-80 cm. de
didmetro en el cual estin dispuestos los cardos diagonal-
mente sobre unas varillas de hierro. Los cardos estin dis-
puestos con las puias hacia la izquierda en una hilera ya
la derecha en otra. Antes de empezar el perchado, hay que
asegurarse de que todos los cardos se encuentren sobre
las varillas en una misma direccién y de que todas ellas
estén ocupadas, para que el proceso de perchado se efectiie
de una manera regular. Las varillas y los cardos deben ser

giratorios, de lo contrario agarran el género con fuerza y
lo desgarran. Las tapas que sostienen las varillas deben
estar bien atornilladas, de lo contrario sucede que al fun-
cionar la mdquina ripidamente, una varilla mal atornillada
puede saltar, ocasionando pérdida de tiempo. Las varillas
curvadas se han de enderezar de nuevo para evitar que
salten y se produzcan irregularidades en el trabajo. El tam-
bor da regularmente de 100 a 150 revoluciones por minuto.

Para retener el género contra los cardos, hay un cepillo
colocado delante de la miquina. La separacién entre el ce-
pillo y los cardos puede regularse segtn el grueso del gé-
nero. El cepillo tiene principalinente por objeto asegurar
un perchado regular y que ¢l género no se desgarre, El gé-
fero se sostiene con ambas manos y se hace pasar por
entre ¢l tambor y el cepillo, y tirindolo mds o menos por
arriba o por abajo, se obtiene un perchado inds o menos
a fondo y una pelusa mis o menos larga.

Las perchas con transportador automitico son de cons-
truccién mds sdlida que las primeras y consumen también
mds fuerza motriz (cosa de medio caballo); el género es
perchado con mucha regularidad. El proceso es ripido y
enteramente automatico y el gasto de cardos es también
reducido. Esta mdquina se compone de un tambor gira-
torio en el que se insertan los cardos sobre pequefias plias
(en cada pGa dos cardos), Estos se sujetan a la ptia por
medio de un resorte espiral. Esta disposicién es muy ven-
tajosa, pues se pueden quitar y poner los cardos con mu-
cha rapidez, no siendo necesario atornillar y desatornillar
los husos. La mdquina tiene dos drboles y en el inferior van
las poleas de traccion (fija y loca). Estas tienen 270 mili-
metros de didmetro y 57 mm. de ancho. Las correas tie-
nen 50 mm. de ancho. El 4rbol de transmisién da 130 re-
voluciones. El paro y puesta en marcha de la miquina se
efectha rdpidamente mediante una palanca y el disparo de
correa. En el lado opuesto hay tres poleas de cambio de
velocidad cuyo movimiento se transmite por una correa de
45 mm. de ancho y 185 mm. de largo al tambor principal,
Esta correa debe estar siempre cruzada y tirante, para que
pueda arrastrar sin dificultad la mdquina. El centro de la
polea escalonada da unas 130 revoluciones por minuto. A
la mdxima velocidad, da el tambor 180 revoluciones.

Desde el drbol de transmisién una cadena pone en mo-
vimiento una rueda que hace girar dos rodillos de goma,
que constituyen el dispositivo transportador. Su niimero de
revoluciones es siempre ¢l mismo ; cambiando la correa sélo
varfan las revoluciones del tambor perchador. A derecha ¢
izquierda de estos rodillos de goma hay unos tornillos de
presion que actian de reguladores seghin el grueso del g~
nero. El rodillo superior puede volcarse mediante una pa-
lanca cuando se quiere quitar el género. Ambos rodillos
pueden funcionar adelante y atrds mediante una palanca
que efectta el cambio de movimiento. Esta disposicién €s
muy prictica y se utiliza siempre que sélo se ha de per=
char una parte del género.

El género transportado por estos rodillos es apretado
contra el tambor perchador por los cepillos planos, que s€
encuentran debajo de los rodillos y que se manejan me-
diante una palanca. Con esta disposicién el género al pa-
sar por la miquina puede percharse o no, a voluntad.

El cepillo de presién debe colocarse de manera que las
cerdas del mismo toquen ligeramente las paas del tambor.
Tratindose de género grueso, el cepillo se acerca mas al
tambor para que lo sujete mejor,

Bajo el cepillo de presién se encuentra otro cepillo que
s¢ pone en movimiento oscilante y cuyo objeto es conducit
el género hacia adelante para que no sea recogido por €l
tambor giratorio. Un cepillo cilindrico cepilla también 13
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superficie perchada. En la parte posterior dei tambor per-
chador se encuentra el segundo cepillo cilindrico, que es
puesto en marcha por el mismo cilindro. Para ello, las pun-
tas de las cerdas del cepillo deben introducirse unos 5 mi-
limetros entre las pias de los cardos. El objeto de estos
cepillos no es otro que limpiar los cardos de las fibras finas
que se adhieren a ellos. Con esta disposicién, el tambor
estd siempre limpio y se puede tratar un género claro
después de otro oscuro, sin ser preciso limpiar la médguina.

Fig. 1

Una vez puesta la mdquina en marcha se introduce el
Zénero que se ha de perchar entre los rodillos de goma.
Se recomienda coger el género cerrando los dedos para
que éstos no puedan ser cogidos por los rodillos. El trans-
porte del género se efectiia luego automdticamente entran-
do por un lado y saliendo por el otro.

El manejo de esta miquina es muy sencillo. El tejido
debe repasarse bien antes de introducirlo en la maquina,
pues si hay alguna malla suelta, puede rasgarse. Al aban-
donar los rodillos de goma, puede recogerse la pieza del
cilindro o de los cepillos y sacarla. Por lo general, en esta,
méquina sélo se perchan trozos del tejido y sélo raras ve-
ces prendas acabadas. Cuando acontece perchar articulos
acabados. debe coserse antes todo lo que podria ser aga-
rrado por los cardos (bolsillos, ojales, etc.). El cepillo de
presién debe alejarse de los cardos y. también. puede
quitarse el rodillo de goma superior, separando antes el
tornillo de presion y el resorte.

Al perchar piezas no cosidas entre si, es importante que
aparezca la pelusa regularmente sobre toda la superficie
del tejido. En las mAquinas automiticas, esto se obtiene
automdticamente, pero en las corrientes debe cuidar de ello
la operaria. El proceso de perchado, en caso necesario,
buede repetirse dos y tres veces. Se recomienda en este
taso, en el segundo perchado, hacer pasar la pieza por
la m4quina en sentido contrario,con lo cual la operacion
Tesulta mds perfecta y regular,

Cuando se trabaja con cardos nuevos, al principio debe
hacerse pasar por la miquina algan articulo grueso para
Usar un poco las piias. Si se han de trabajar géneros finos
¥ ligeros, siempre es preferible emplear cardos usados.

Hay perchas que trabajan mediante un gran nimero
de alambres de acero en forma de ganchito, insertados en
bandas de cuero o caucho. Para elaborar los distintos gé-
neros, los ganchitos de alambre son de diferente fuerza y
altura, Las tiras que llevan las piias se arrollan en el ro-
dillo en forma helizoidal y se sujetan con clavos.

Para tricots y otros géneros, se construyen perchas que
acthan en el tejido en una sola cara o en ambas caras. Es-
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tas mdquinas son de construccién muy sélida y llevan un
gran tambor con 12 a 14 pequeiios rodillos provistos de
una envoltura de pfias finas. Estas mdquinas estin dis-
puestas para perchar a pelo y a contrapelo y para obtener
efectos a imitacion de fieltro. Los rodillos tienen los gan-
chitos de sus ptas dispuestos en sentido contrario a la di-
reccién del género, Para perchar a pelo y a contrapelo los
rodillos giran en el mismo sentido del movimiento del tejido.

La figura 1 representa una percha de una cara. Se com-
pone de un gran tambor perchador B que tiene en su cir-
cunferencia 24 pequeios rodillos. Cada rodillo lleva una
polea, el uno a la derecha y el otro a la izquierda alterna-
tivamente. Accionan estas poleas correas o cintas de acero
que pueden ponerse mds o menos tirantes mediante un dis-
positivo especial, Al girar ¢l tambor, los pequefios rodi-
llos reciben un movimiento de retroceso por friccién. Las
revoluciones de éstos pueden regularse variando la tension
de las correas segtin haya de ser el perchado del género.
Cuanto menos intenso deba ser éste, menos ha de ser la
friccién. Ademfs, puede variarse también la velocidad del
tambor vy también la del género. A este objeto la polea
de traccion 4 y el tambor B tienen cinco cambios de ve-
locidad. El género corre sobre los rodillos 1, 2, rodillo ten-
sor 3, bajo los rodillos de guia 4 y 5 y por entre los 6y
7 hasta el tambor B, Después de pasar por el tambor,
pasa por el rodillo 8, por entre los 9 y 10 y, finalmente,
a otros rodillos que lo conducen al dispositivo de plegar,

La percha de dos caras (figura 2) tiene dos rodillos per-
chadores A y B que giran en sentido contrario y son pues-
tos en movimiento por el drbol (. El género pasa sobre el
rodillo 1 y por entre los rodillos guia 2 y 3, cuya velo-
cidad puede regularse mediante poleas de cambio de ve-
locidad,

Desde los rodillos guia el género pasa por debajo del
rodillo 4, que lo presenta al tambor perchador, obtenién-

Fig. 2

dose un perchado uniforme. El rodillo 5 es movible y puede
retirarse mediante una palanca, El tambor perchador 4 per-
cha el género por una cara y luego pasa bajo el rodillo 6,
por encima del 7. que llena la misma funcién del 5 res-
pecto al tambor perchador B, que percha la otra cara del
género. Los rodillos 8, 9, 10, 11, 12 y 13 sacan el género
fuera. ) es el plegador.

Como puede verse en el grabado, la mdquina cuenta
con dos tambores con rayadores cambiables y caja para
la borra herméticamente cerrada.

Elacabado de artfculos de punto requiere solamente un
cuidadoso repaso y, en caso necesario, volver a perchar
algunos trozos mal perchados. Las piczas una vez percha-
das no deben ya ser expuestas a recibir humedad, de ma-
nera que, si el género se ha de lavar, el lavado debe efec-
tuarse antes del perchado. Antes de empaquetarlos con-
viene cepillarios bien, dejando la pelusa en la direccién
conveniente, Los géneros perchados si permanecen largo
tiempo almacenados pierden su agradable aspecto, de ma-
nera que, al desembalarlos, hay que volverlos a cepillar,
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La moda en el género de punto: Figurines originales, de Paris
Creaciones especiales para CATALUNA TEXTIL, por Charles Jaeger
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;.f% 1 — Jersey de tricot, color blance, com-
{ binado con una tira de tricot formando

bufanda, con dibujo de color amarillo

de oro y negro.

2 — Vestido de tricot de seda cruda,
guarnecido con tiras de cuero color de
cobre y botones color de cobre y beige.

3 — Vestido de tricot chiné con ador-
nos de tricot liso, realzados con tirillas de

cuero rojo.

4 — Vestido de tricot tolor blanco, con
adornos de tricot color rosa. Iniciales
color negro y rosa.

5 — Vestido para deporte de tricot co-

lor blanco y berengena.
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