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ROBEY & GO

Maquina Horizontal de Vapor Fija Perfeccionada de Robey, 
provista de Regulador Automático de Expansion de Proell.

Maquina de Vapor Vertical y Cald era de 
Robey and Co.

It I i 11 n K W 11 .Maquina de Vapor Especial “ Robey ” Semi-fija con Molino,
II 4 para Caña de Azúcar Combinados.

Maquina de Vapor Fija Horizontal de Robey and Co.

SSMlBiiib,IBi^

do
[as
las
s

de

idos

Molino de Caña de Azúcar Perfeccionado de Robey* Co.
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Maquin.a de Vapor Horizontal y Caldera 
Vertical Combinados de Robey and Co.

láquina de Elet^ion, con Base de Cisterna de Hierro forjado 
pnvilejiada de Robey and Co.

Maquina de Vapor Fija “ Robey ” Perfeccionada 
con Caldera de Locomotora Combinada.
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____________ DIRECCION TELEGRAFICA; TUBE.S, AVEDNESBURY Ó LONDRES.
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FAnniCAXTE DE
TUBERÍA de HIERRO FORJADO y ACCESORIOS 
para el Gas, Vapor y Agua. También TUBOS 
HIDRÁULICO;S y de AIRE COMPRIMIDO, 
Galvanizados, Esmaltados de blanco por dentro, ó bien
Cubiertos según el sistema del Dr.

ES y VÁLVULAS de FIERRO y de METAL de CAÑON. Tubos Adujados de todis descriixiones y hasta de 500 pies sin uniones. TUBOS hasta da 

6 pulgadas de diámetro en aim iiiceii.
^"^^^ OFICINAS y DEPOSITO EN LONDRES:—3, QUEEN STREET PLACE, F.C.
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WM. SIMONS & CO.,
Constructores de Material de Planta para Dragas Perfeccionado

INGENIEROS Y CONSTRUCTORES DE BUQUES.
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Las Máquinas 'Vowel’ 
parael Lavado, las Estru­
jadoras y Calandrias Pri­
vilegiadas de Bradford 
están reconocidas uni­
versalmente como las

LAS NUMEROSAS LAVAN­
DERIAS,—de cási todas las ca­
pacidades, tanto jjara—Fuerza 
Manual, — Fuerza de Vapor,— 
Fuerza de Gas,—Fuerza Hidráu­
lica,—que durante los últimos 
veinticinco años hemos instalado 
en cási en todas partes,—han dado 
uniformemente resultados satis­
factorios—aquellas de años mas

recientes muy particularmente. -- 
Absolutamente «e aseguran—la 
economia,—y un sistema -com- ; 
pleto de limpia y purificación de 
toda clase de ropa blanca,—espe­
cialmente de ropa interior,—tan 
escencial á la higiene.

Planos, Presupuestos y Por­
menores se envían á los intere­
sados.—Thomai Bra^orJand Co,

Las Máquinas Mantequera 
Diaphragm,,’ y las Mante­

queras ‘Declivity,’ ‘Albany,’ 
‘ xVlderney,’ y ‘ Summerfield,’ 
y las Mesetas ‘ Revolving Disc’ 
(Discos Revoir-aptes) para 
Vasijas para Leche, y otros en­
seres de las lecherías privile-

mas perfectas y durables 
de cuantas se hacen. 
Son sólidamente cons­
truidas de los mejores 
materiales, son en ex­
tremo fáciles de manejar 
y se adaptan especial­
mente para las Colonias. 
Han ganado Primeros 
Premios en Melbourne 
Sydney y Adelaida.

Para obtener porme­
nores, completos de 
nuestras Manufactui-as 
véase el Catálogo Gene­
ral.

“ Todos deberían ver 
este notable y hermoso 
Libro repleto de objetos 
útiles, qué se puede ob­
tener franco de porte con 
solo pedirlo. Sus 220 
diseños comprenden toda 
clase de máquinas y en­
seres para la Lavandería, 
ya sea particular ó pú­
blica, para la Lechería, la 
Casa, la Mansion, el 
Colegio y el Hotel.”

Thos. Bradford & Co., 
MAQUINISTAS É INGENIEROS 

de cuanto se relaciona con

La Lavandería y la Lechería, 
140,141,142,7143, 

HIGH HOLBORN, LONDRES.
Victoria Avenue, Manchester, 

130, Bold Street, Liverpool. 
Crescent Iron Works, Salford.

RECIENTES PREMIOS
Primer Premio.

Exposición Interna­
cional de Amberes, 1885. 
Dos Medallas de Oro 

Exposición Interna­
cional de Salud, 1884.

Medalla de Oro, y 
Medalla de Plata.

Concurso de Lecherías de 
la Real Sociedad de 

Dublin, 1884.
Primer Premio (£5)- 
Highland & Agricultural 
Society de Escocia, 1884.

Medalla de Oro.
Amsterdam, 1883.

Formando un total de 
mas de 300 Adjudica­

ciones de Premios.

giados de Bradford han gana-' 
do 40 Medallas de Oro y Plata 
adjudicadas por las Reales 
Sociedades de Inglaterra, Ir­
landa y Escocia, y las princi­
pales Sociedades de Agricultura 
de los Condados.

Medalla de Oro, 
Liverpool, 18S6.

Medalla de Oro,
Edinburgo, 1883,

Los interesados que nos lo pidan pueden obtener 
Presupuestos para instalaciones completas de 
lavanderías para fuerza manual á propósito para 
mansiones, hoteles, escuelas, hospicios, etc.

Se dan Presupuestos y Planos para instala­
ciones completas de lavanderías para mover á 
vapor, á propósito para establecimientos é insti­
tuciones públicas.

RANSOMES, SIMS & JEFFERIES, W 
' ingenieros y constructores de - -
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W. J. BUSH Y CIA.,
Fabricantes de Productos Químicos, Droguistas por Mayor Destiladores e

IMPORTADORES DE 

ACEITES ESENCIALES, ESENCIAS DE FRUTAS ]
Fabricantes de COUORFS VEOETALES, INOFENSIVOS (Fara Confitería).

QUINTA ESENCIAS EN FRASCOS PARA USOS DOMESTICOS. CITRATO DE MAGNESIA.
AKT1J.1.KRY 1.AAE, I.O1V1SJRSS.

J. RICHARDSON y Cia.,
Perfumistas, Fabricantes de Jabones para el Tocador. ^^^bV^^Í?^^

ONCE MEDALLAS DE PREMIO LES HAN SIDO ADJUDICADAS.
ARTILLERY LANE, LONDRES.

JOHN SPENCER & SONS,
ESTABLECIDOS EN 1810.

NEWBURN STEEL WORKS, NEWCASTLE - ON - TYNE.
Oficinas : 27, Westgate Road, Newcastle-on-Tyne. Cannon Street Buildings, 139, Cannon Street, London.

CONTRATISTAS DEL GOBIERNO DE SU MAJESTAD Y ESTRANGEROS.

rÀBRlCj&.llTBS B B ^C®B@,
POR EL PROCESO SIEMEN. CEMENTACION Y CRISOL.

Lingotes, Tabletas, Flor, Troncos, y Barras de todas clases; Acero dulce especial para cuerpos y hogares de calderas de yapor, 
uACEEOS EOEJjADOS 'Y EIJTSmiEOS.

Muelles : Laminados, Volutos, Volutos patente perfeccionadas, Conicos, Espirales (Fabricantes primitivos de Muelles Volutos). Topes de 
hierro dulce y fundido, de todas clases. Acero fundido de la mejor calidad para herramientas hechas de las marcas mas finas de Dannemora' 

Limas de acero fundido de la mejor calidad. Fabricantes de hierros forjados, y de anclas sin tronce de Patente Smith.

MARSHALL, SONS AND CO., LIMITED,
Britannia Ironworks, Gainsborough, Inglaterra.

Máquinas de vapor fijas de alta 
y baja presión.

Máquinas de vapsr horizontales . j / Máquinas de vapor horizontales
con calderas locomóviles. Máquina trilladoi-aparatodos países. de 3 á 10 caballos.

Maquinas de vapor portátiles para, 
toda clase de combustible.

Mas de

14,500
Maquinas

Suministradas

Máquinas dû 
vapor Vertical'

Máquinas de tracción íVap.r.

Máquinas y calderas de 
vapor verticales.

Máquinas de vapor vertical'’ 
con calderas locomovileS'

Máquinas de condensación

Mulinos para gi-iiio.

MáquinasTIe vapor semi-fijas-

CON LISTAS DE PRECIOS REDUCIDOS LIBRE DE PORTE EN APLICACION.

Máquinas de vapor horizontales 
de 12 á 70 caballos-

Calderas de vapor multitubular 
locomóviles.Bombas de vapor.

Máquinas de extracción para minas.
Máquinas de aserrar.

CATÁLOGOS
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PRUEBAS DE MATERIAL PARA 
CONSTRUCCION.

ON el fin de la simplificación de los exámenes 
incidental para determinar el merito relativo 
de materiales de construcción, varias corpora­
ciones técnicas en el Continente reciente­
mente han propuesto y discutido proyectos 
para la aplicación en tales casos de pruebas

mas ó menos uniformes. Estas proposiciones se han basado 
con referencia particular á influencias destructivas especiales 
á que están sujetas á exponerse las materias en relación, 
entre las cuales se puede consignar notablemente la acción 
de sales solubles, el efecto de la helada, la influencia del 
calor, aire, lluvia, cambios atmosféricos, etc., y finalmente, 
el resultado del fuego.

y ^A presencia de sal soluble se observa (según la proposición 
del Dr. Seger, presentada á la Comisión de Munich en 

1885) por la evaporación de una solución en una condición 
pulverizada de las materias en investigación. Estas sales,

ectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de la
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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se ha notado desde entonces, pueden haber existido en la 
cal çon que los ladrillos, etc., se han hecho, ó en el agua 
usada para ablandarla, mientras que también se creé posible 
que sé hayan introducido durante el proceso del cocido, por 
la presencia de acido sulfúrico ó muriatico. Se considera 
mejor hacer estas pruebas con muestras extraidas de las 
partes interiores del ladrillo, pues la expulsion de las sales 
en referencia de tales partes es mas dificultosa que desde las 
mas cerca de la superficie. Estas sales son principalmente 
sulfates y cloruros metálicos, el primero siendo por mucho 
el mas dañino. Se hacen pruebas con la cal para buscar el 
carbonato de cal, piritas, piedra transparente, etc., pues el 
cocido destruye estas materias.

J^A porosidad y resistencia han dado así mismo lugar á 
agotables discusiones; las pruebas propuestas por el 

Dr. Segei’ incluso la absorción capilar del agua durante 
veinticuatro horas, seguida de inmersión total. Hay que 
definir la gravedad especifica, para que pueda facilitar una 
base para calcular las proporciones entre el espacio de los 
poros y el ocupado por la parte solida. Se ha recomendado 
el uso de una máquina de hacer nieve como un sustituto para 
inmersión en una mezcla fria, por razon del gran volumen 
que se ha de probar, y con el objeto de economizar tiempo. 
Un periodo de cuatro horas á una temperatura de 5 grados 
Fahr. se ha encontrado suficiente para helar el ladrillo 
completamente. La repetición por diez veces del proceso de 
helado se conceptúa suficiente, la aplicación subsiguiente de 
pruebas para presión acompañadas de ensayos semejantes de 
ladrillos que no han estado sujetos anteriormente á las 
pruebas de helado. El Thonindusirie Zeifung observa, no 
obstante, que para obtener de esta manera resultados de un 
carácter definitivo en cuanto á la resistencia contra el hielo, 
se baria necesario hacer mas numerosas pruebas que general­
mente pudieran ser practicables y convenientes.

J^AS declaraciones hechas por Herr Bauschinger con 
respecto á las proposiciones de una Sub-Comision de 

la Conferencia de Munich incluyen consejos detallados en 
cuanto á la uniformidad del tamaño de la muestra de la 
piedra que se vá á ensayar ; la longitud lateral siendo de 
cerca de 2^ pulgadas, debido á la dificultad que acompaña 
á la aplicación de pruebas severas á piezas mayores. Se 
considera se debería de suministrar informes comparativos, 
en cuanto á las canteras, y aun de las partes de estas, de 
donde porceden las muestras. El grado de sequedad se 
comprende ser el de pe-so constante. So recomienda una 
inmersión gradual en el agua para impedir la acción de 
varias influencias que resultarían de inmersiones repentinas 
usándose agua destilada de 59 grados Fahr. Las muestras 
despues de saturadas con agua se deben colocar en una 
vasija metálica cerrada en un liquido ó mezcla, mantenidos 
durante las cuatro horas de prueba desde 5 á 14 grados 
hahr. El agua se vuelve á aplicar de nuevo cuando la 
operación de helado ha quedado terminada. El deshielo 
tiene lugar en aire á 68 grados Fahr. Con respecto á los 
efectos del sol, lluvia, aire, y temperatura en general, se 
reconoce que las pruebas de carácter seguro no se hacen 
tan fácilmente, y de aquí que se ha sugerido que la 
apariencia que se ha notado efectivamente debe analizarse 
en una forma comprensiva, como una base para considera­
ción mas detallada del objeto.

jpARECERIA que las pruebas de resistencia contra el 
fuego han formado solo parte de los ensayos recientes 

en los establecimientos de pruebas de Alemania, esta dis­

posición siendo sin duda insinuada por la acción de li 
policía de Berlín limitando el uso de soportes de piedr. 
granito. Las pruebas comparativas de granito Sajón ha; 
demostrado los resultados siguientes en cuanto á presiot 
las muestras ensayadas siendo de 2‘36 pulgadas de largor 
ancho, la superficie expuesta á presión siendo así de cerca à 
5-57 pulgadas cuadradas :—

Iba. por pulg. 
cuad.

1. Aire-secado, promedio de 10 pruebas .............. 15,287
2. Saturado con agua „ „ „ .............. 16,200
3. Helado en el aire (de 6 ensayos) ... ... ... 14,444
4. Helado bajo agua (de 6 ensayos)......................... 16,014
6. Despues de expuesto al fuego por 8 horas ... 9,625

Herr Frangenheim, en el Deutsche Bauzeüung, hace noU 
que estas pruebas son incorrectas en valor practico, dt 
hecho que el enfriamiento repentino de la piedra calienfí 
el cual tiene lugar á consecuencia de la aplicación del agn 
contra los fuegos, no se consignan en los ensayos explicado; 
la importancia de una prueba semejante en piedra usada par 
escaleras siendo abogada especialmente. Sus ensayos ha: 
demostrado la destrucción rapida de la piedra basalt-la' 
(posiblemente por la expansion del aire en las hendedura; 
etc.) bajo las circunstancias indicadas. También b 
indicado que muchas clases de piedras se dañan en los canto 
por el fuego, mientras que las partes interiores permanece 
intactas. Tan solo en un caso (una piedra arenosa con ci 
ó yeso silicea) la muestra de piedra sostuvo la influencia dt 
fuego, aun en los cantos.

P’
A

J^IN embargo, se ha indicado que estos ensayos (practicadc ^y( 
á solicitud de individuos particulares ó cuerpos oficiales 

no llenan todos los requerimientos, y por consiguiente « 
sugiere el que se inspeccionen las canteras principales, co: __  
el objeto de examinarse muestras y agrupadas juntamentí 
con la ayuda de los establecimientos de ensayos existente s 
las exposiciones centrales y locales exponiendo los hechos 
alcanzados dentro del alcance de todos aquellos á quien^ H/^ 
interesa mas. Como un ejemplo de las ventajas practice 
que se obtendrán de un conocimiento mas exacto de las cot 
diciones del material de construcción, se declara que I 
pizara de techar de Alemania se considera completamente 
igual á la de origen ingles, aunque hace algunos años se dij 
oficialmente que las últimas eran indispensable á la industi' j 
de construcción en Alemania.

LA EXPORTACION DE HIERRO Y ACERO D^ 
LA GRAN BRETAÑA EN 1886.

^i^ L mes de Diciembre, en cuanto tiene relacé’
con los embarques, hizo un cierro convenieí'^^^^ 
por el año de 1886. La cantidad de hierro'pueden 

^ acero exportado ascendió á 47,879 tonelo^'*^®^ Cou 
mayor que en el correspondiente mes de 18^’ 

y á 37,071 toneladas mas que en el mes de Diciewb' 
de 1884. Y lo que es aún de mayor importancia)' 
aumento como comparado con el mes final del año prte 
dente se extendió á todas las clases, con la unica escepO'- 
del alambre de hierro y acero. De manera que, miento* 
durante el año la mejora demostrada mes por mes ha pr®® 
dido algunas veces de la exportación exagerada de dos ó to* 
clases de mercancías especiales, los pedidos de otros J"'^ 
permanecido en una condición languida, pareciendo habíP* 
experimentado por casi toda lista una difusión de activi^ 
prospera hacia fines de los doce meses. Una parte muy 
siderable del aumento es debido, no obstante, á las mejora® Direct

Suplicamos á los lectores ue al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus inform®® ^
“ El Ingeoiero y Ferretero Español y Sud Americano.’
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UNICOS FABRICANTES DE LA

Porrea de pelo (¡Mt^ pa» j^ini-|)ezaiite
GARANTIDA Á RESISTIR LA ACCION DEL TENEDOR DE CORREAS.

No se efecta

Correas

Garantidas.

como el No.
801, al pié.

Puede desarmarse.

En nuestras Manufacturas no 
empleamos sino la MEJOR 
Calidad de Acero y Hierro Inglés.

No. 306. Provisto de Tornillos ajustables.
de Doblar, Privilegiado, provisto 

de Colchen de Muelles “ Excelsior.”

Cabres Metálicos provistos de Caleb ones .del 
mejor TEJIDO DE ALAMBKE DE ACERO, 

con Tornillos para graduar la tension.,

por el Vapor, 
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Bajo Patrocinio Real, de la 
Nobleza,la Profeccion Médica, " 

etc.
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Confortabilidad exuberante, ^j A R ^ 
Sueño Apacible y Reposado, 
Inmunidad de toda Infección
de Insectos, Bichos, etc. se oí^^ of ^Hj 

consigue si se usan nuestros
Colchones de Muelle Metálicos
ó Camas de Muelle Metálicas.

Colchones de Muelle de Acero “ Excelsior” Privilegiados, en Marcos de Hierro.

N9 301
Muy Livianos, pueden desarmarse para el trasporte. 

Colchen de Muelles y Alambre de Acero “ Swing ” Privilegiado.
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Cuando se dob^^i/®*’?®®’“®®’No.»712. 
hícia adentm l»íXJS&^ “ “^ï*

Catálogos iLustraios descriptivos, con precios, piteden obtenerse de

Isaac Chorlton & Co.
OficixA Pri.vcipal y Talleres :

19, BLAOKFEIARS STREET, MANCHESTER, Inglaterra.
------------------  ,a profundidad-no es slnd de Deposito ex Londres :

2 pulgadas ___ 149, QUEEN VICTORIA STREET, E.C.
’» Telegráfica : MATTRESS, MANCHESTER. El Código Telegráfica de I. C. & Co., se envía gratis al Comercio.
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MAQUINAS PARA TALLAR LIMA
PATENTE Y PERFECCIONADA,

MAS DE 70 MAQUINAS SUl^IINISTRADAS EN EL CURSO DE 3 AN^'

E,sta.s máquinas para tallar limas reunen todos los adelantos mas moderno- 
una larga experiencia en la manufactura de estas ha de tiempo en tiempo sugí’^ 

el corresponder con los requerimientos varios de la industria.

maquinas se construyen en cuati o tamaños diferentes, con>^

No. 1

No. 2

No. 3

No. 4

siguen :—
Máquina para tallar limas desde 14 á 22 pulgadas de largo, 3^®*í 

tallar limas para Carriles, Mano, Planas, Media-Caña, y Cu» 
á los largos consignados.

Máquina para tallar limas de Mano, Planas, Media-Caña, y Cu»**' 
desde 10 á 16 pulgadas de largo.

Máquina para tallar limas para afilar Sierras, Guadañas, y otras 
desde 6á 12 pulgadas de largo.

Máquina para tallar los lomos de las limas desde 8 á 22 pulgadas de 
toda clase de limas pora acanar-, también para las de Mano, 1*
Media-Cnña, desde o á 12 pulgadas.

Las máquinas antedichas se suministran con un juego completo de H»'^ 
tuercas,y 6 ruedas de trinquete, de 30 a 40 diente»,

Fabricante de Martinetes de Cojinete para forjar Limas y H^ , 
Cuchillos de Mesa ; Maquinaria para Esmerilar, Pulimentar, R 
Cortar, Goffing Sierras. Maquinas de vapor adecuadas P^ 
maquinaria antedicha. Calderas y Monturas suministradas, y * 

montada completa.
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embarque de un solo artículo, esto es, de flor y “ billets ” de 
acero, del cual se exportaron 20,851 toneladas mas el mes de 
Diciembre pasado que en el correspondiente de 1885. El 
hierro viejo figura en la participación mayor siguiente, á 
saber, 8,100 toneladas mas ; y las barras, ángulos, cabillas, 
®tc., y hojalatas están asi mismo acreditadas con un exceso 
de mas de 6,000 toneladas. Por otra parte, los embarques 
de hierro lingote, el cual en casi toda la extension han 
demostrado grandes mejoras,permanecieron casi estacionarios, 
el aumento siendo de 228 toneladas solamente. Esto en 
parte es debido al hecho que los embarques de hierro lingote 
con destino á los Estados Unidos diminuyeron en Diciembre 
por 1,563 toneladas. En cuanto concierne al total de los 
embarques para los Estados Unidos, hay mas motivos de 
satisfacción en el hecho que el aumento en estos no fué la

billets de acero para objetos especiales, tales como para 
hacer clavos y alambre, han estado en gran demanda para 
los Estados Unidos. El aumento en este ramo ascendió á 
105,352 toneladas. El incremento mayor siguiente fué el 
de hierro lingote, el cual alcanzó á 83,326 toneladas, la 
mejora en este caso así mismo debida en mayor grado á la 
demanda exagerada procedente de los Estados Unidos. De 
hierro viejo se embarcaron hasta 59,592 toneladas mas, y 
aquí de nuevo la influencia de America era suprema. Ano­
tamos al pie para referencia futura los datos numéricos 
exactos de exportación en esta relación :—

Exportaciones de Hierro y Acero Clasificadas.

•menii^

sola causa de la expansion indicada por la exportación 
entera. Sin embargo, dió cuenta de 40,817 de las 47,879 
toneladas. El mejoramiento en el hierro viejo y acero en 
bruto eran casi exactamente conmensurables con los aumentos 
en las exportaciones totales de estos, y, en adición, se em- 

material de ferrocarril hasta la extension 
e 8,..76 toneladas mas que en Diciembre de 1885, y las 

partidas de hojalata aumentaron por 4,904 toneladas. Los 
ec IOS principales del mejoramiento en los embarques totales, 

sobre y ademas del debido á los Estados Unidos, fué un 
nci emento de 4,000 toneladas en la exportación de barras 

á la India y Australasia, y una 
mejora e 0 toneladas de embarques de manufacturas de 
uerro dulce y fundido mandados á la India. Los valores de 

las exportaciones aún continuaban en Diciembre á muy bajo 
nivel, pues mientras el aumento en el tonelage era equiva­
lente a casi el 22 por ciento, aquel en el valor de las 
manufacturas no llegó á 2-3 por ciento.

Total Aumento BajaTotal Total en IHSS en 185618si. sobre 1885.
Hierro lingote ...............

loneliidn.s. Toneladas. Toneladas. Toneladas. Toneladas.
1,269,676 960,931 1,044,267 83,328

Barras, Angulos, etc. 296,489 264,472 243,386 21,086
Material para ferrocarril ... 728,540 714,276 739,661 25,376
Alambre de hierro y Acero 52,963 65,093 40,174 14,919
Aros, planchas, etc................ 348,298 330,954 307,135 __ 23,819
Ho.jalata ...........................
Manufacturas fundidas y

238,614 298,386 334,775 36,389

dulces ........................... 376,367 347,963 356,879 7,916
Hierro vie.jo ... ............... 68,141 85,2:36 144,828 59,692 __
Acero en bruto ............... 
Manufacturas de acero y

66,934 60,481 165,833 105,362 —

hierro ............... 11,064 12,890 13,279 .389 —
Totales ............... 3,496,991 3,130,682 3,.389,197 318,339 59,824

Aumento neto 258,51.5 —

y^A tenemos indicado que la participación principal en el 
aumento demostrado en la tabla que precede es debido 

á la mejorada demanda procedente de los Estados Unidos ; 
pero lo es únicamente cuando las cifras se examinan mas de

•ra

IÍ

gIN embargo es, en relación con el total de las exporta- 

de estado del Ministerio
su nrin Trade) de el mes de Diciembre deriva

''^^"^ ^^^^«^^ 1» tabla á continua- 
que en ^X^ P’^^eso mes por mes durante 1886, desde 
la erande ^^° empezó á volver despues
la grande mengua de los tres años anteriores 

Total de Embarques por Mese.s.

de

AKit

erno-'
) sugef

coino

Enero ... 
Febrero... 
Marzo ... 
Abril ... 
Mayo ... 
Junio ...
Julio
Agosto ... 
Setiembre 
Octubre...
Noviembre 
Diciembre

V ca!*^ 
Cus'l''

Cua^ 

trasli” 

de la'í' 
, plaB” 

llave» >* 

-111-

Totales

1884.
Toneladas.

243,592 .
241,221 , 
286,648 .
305,949 .
366,992 .
326,869
3.36,033 .
273,437 .
309,704 ,.
317,651 ..
259,494 ,.
228,864 ..

- 3,496,991

1885. 1886.
Toneladas. Toneladas.

•• 202,956 ...... 217,988
.. 209,121 .. .... 225,47.5
.. 260,427 .. .... 25.5,210
.. 264,400 ....... 270,299
.. 276,639 ... ... 286,159
.. 298,619 ... ... 3.35,124
.. 271,691 ... ... 321,242
.. 281,112 ... ... 299,238
. 319,671 ... ... 296,348
. 296,37.3 ... ... 3.35,812
. 230,4.38 ... ... 280,369
. 218,054 ... ... 266,933

3,130,682 3,389,197

de embarques por el 
toneladas ' ^j^ ^oellos de 1886 asciende á 258,515 
toneídl ’ «««ámente el cuarto de millón de

P-^^eeticar que se alcanzarla, 
aún ^0? ““ I*®*’ “ el -o pasado estaba

®nibaraupq n - °^^ ^eses la tendencia era para que los
“^- deiasdte H aquellos del año temprano. Fuera
,Ç los embarqu^X’d“emSXn''m?‘' '“

con aqueUos de 1885 mejoras en comparación
®n bruto 1 ' ^^^ ’^^^ notable fué el del aceroel cual, abrazando la -i j a"OI de carril de acero, flor y

■’Upllcanos 4 los lectores que al dirigid 4 Anuuclaates en éste

cerca que se realiza la plena significación de estas. La 
, historia se repite ella misma, y como en los grados tempranos 

de la última mejora en la industria del hierro la demanda 
crecida se limitó completamente á America—otros países 
reflejándola solamente despues de algún tiempo—así lo es 
en la actualidad. En breve, si no hubiera sido por las canti­
dades crecidas de hierro y acero compradas por los Estados 
Unidos el año pasado, el agregado de las exportacione.s de 
este país, muy lejos de demostrar alguna mejora, hubiera 
revelado una perdida de cerca de 150,000 toneladas por el 
año. Este hecho está calculado en algún tanto para 
modificar la satisfacción que naturalmente produjo el 
aumento de las exportaciones; pero es de esperar que el 
paralelo se sostendrá aún mas, y que, mas adelante, la 
demanda mejorada se hará mas general. La cantidad total 
de hierro y acero comprada por los Estados Unidos el año 
pasado fué de 803,632 toneladas, contra 397,668 toneladas ; 
en los doce meses precedentes. Por consiguiente, el 
aumento ha sido 405,964 toneladas, ó sea mas de 100 por 
ciento. En efecto, mas de una cuarta parte de la cantidad 
entera de hierro y acero exportado de la Gran Bretaña fué 
á los Estados Unidos. El aumento principal fué en hierro 
lingote, del cual se embarcaron 287,630 toneladas, comparado 
con 113,499 toneladas, ó sea una mejora de 174,131 toneladas, 
siendo algo mas que el 150 por ciento. Despues del hierro 
lingote procede flor y “ billets” de acero, etc., de los cuales 
se despacharon para America 105,680 toneladas, contra 
14,644 toneladas ; aumento 91,036 toneladas. El material 
de ferrocarril ocupa el tercer lugar, las exportaciones 
aumentando de 5,778 toneladas en 1885 á 59,250 toneladas 
en 1886, ó una mejora de 53,472 toneladas. La cantidad de 
hierro viejo remitida á los Estados Unidos fué de 65,141 
toneladas, ó sea 50,743 toneladas mas que en 1885, y las 
exportaciones de hojalata demostraron una mejora de 39,765 
toneladas. La unica clase de mercancía que sufrió alguna 
baja fueron los aros, planchas, etc., las exportaciones de 
los cuales fueron de 4,650 toneladas menor que en 1885.

periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de
El Ingeniero y Ferretero.”
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T AS expediciones de hierro y acero á nuestras colonias y 
posesiones no han sufrido mucho cambio. Tomando 

las tres principales, á saber, Norte America, inglesa, 
Australasia, y la India, la exportación á la primera aumentó 
en 51,579 toneladas, pero la de á la segunda y tercera 
diminuyó por 23,749 y 19,963 toneladas respectivamente. 
En el caso de la primera, las mejoras han sido debidas 
principalmente al aumento de embarques de material para 
ferrocarriles, á donde se remitieron 105,790 toneladas, 
contra 68,133 toneladas en 1885. Juzgando por la canti­
dad de material remitido á la India durante el año pasado, 
la construcción de ferrocarriles no ha sido tan activa como 
en 1885. Las remesas cayeron de 300,510 á 278,894 
toneladas. Por otro parte, Australasia adquirió 27,152 
toneladas mas de esta clase, pero en aros, planchas, etc., 
compró 20,142 toneladas menos, y en manufacturas de 
material fundido y dulce 21,319 toneladas menos. No 
obstante, estas cifras dejan el negocio, mucho donde se 
hallaba, y es necesario volver la vista hacia otra dirección 
para encontrar los artículos principales en que las exporta­
ciones cayeron. El embarque del hierro lingote suministra 
una proporción considerable, pues encontramos que Alemania 
mandó 45,432 toneladas menos; Holanda, 60,360 toneladas 
menos; y Francia, 28,926 toneladas menos que en 1885. A 
Rusia se exportaron 35,727 toneladas mas. Las variaciones 
principales en el embarque de material para ferrocarriles, 
aparte de los ya conocidos, hubo una baja de 21,446 
toneladas en la cantidad remitida á la Republica Argentina, 
una caida de 18,680 toneladas en los despachos á Egipto, y 
una reducción de 12,167 toneladas en los) con destino al 
Africa del Sur.

T A tabla al pié demuestra las cantidades totales exportadas 
á cada uno de nuestros consumidores durante los tres 

años pasados, tan aproximada como se puede colectar de la 
Estadística del Ministerio de Comercio (Board of Trade). 
Las cifras consignadas no incluyen los embarques de 
alambre de hierro y acero, de manufacturas de acero, ó de 
acero y hierro combinados, el destino de los cuales no se 
conocen :—

Embarques Totales por Países.

ACERO EN CONSTRUCCION.

líusia.......................................

1884. 
Toneladas.

200,532

1885. 
Toneladas. 

123,929

1886.
Toneladas 

153,544
Alemania ........................... 341,713 232,884 187,571
Holanda ........................... 243,916 199,561 138,163
Belgica....................................... 56,728 30,729 29,481
Suecia y Noiuega ............... 26,825 19,579 24,260
Francia ........................... 126,145 97,136 65,149
España y las Canarias 42,000 19,888 21,981
Italia....................................... 111,160 93,277 101,950
Turquía ........................... 16,135 8,913 6,761
Egipto....................................... 11,648 28,752 10,072
India Oriental Inglesa 337,780 453,710 433,747
Australasia ............................ 331,819 334,229 310,430
jVfrica del Sur (B.P.) 22,313 25,256 10,739
Norte America Inglesa 172,290 178,075 229,694
Estados Unidos ............... 454,755 397,668 803,632
Méjico....................................... 4,314 882 2,197
Brazil, Chile y Perú............. 83,690 45,881 44,372
Kepublica Argentina 174,853 98,042 84,481
Destinos no enumerados ... 675,343 674,308 677,480

L uso crecido de acero en la construcción de 
puentes hará necesario que los ingenieros 
conozcan los detalles del material mas practica- 

¡ mente de lo que aparentan conocerlo hoy. Lo.s 
grandes puentes, el Brooklin Suspension, el St. Louis, el 
Niagara Cantilever, y especialmente el nuevo Forth Bridgeen 
construcción hoy bajo la dirección de los Sres. Barlow y Baker, 
están construidos de acero, y según lo que tenemos entendido.

han demostrado toda la seguridad de su valor. La especit 
cacion del material de acero para la consti-uccion del últim 
nombrado puente, con sus dos notables ojos de luz de 1,7? 
pies = 520 metros, merece consignarse; pero no tenenio 
espacio disponible mas que para insertar algunos de sus m 
importantes detalles. Estos son como sigue:—“Maten 
de acero : 1. Las tiras cortadas á lo largo ó á través han i 
tener una fuerza de tension extrema de no menos de 30 
que no exceda de 33 toneladas por nervio de sección cuadrad 
con una elongación cuando menos de 20 por ciento en 
pulgadas de longitud, pues todo acero sujeto á fuerzas » 
tension, y de no menos de 34, ni excediendo de 37 tonelaá 
con una prolongación cuando menos de 17 por ciento, pr 
todo acero sujeto á compresión solamente. Este último act 
también se probará por tiro directo en un aparato adecuad 
y la depresión bajo unafuerzade 34 toneladas por pulgada ci£ 
dradano deberá exceder 10 por ciento en un trozode 8pulgai 
Los aceros de viguetas ángulos necesitan poder sostener 
pruebas de la forja en caliente y frió.” La cláusula tr 
dice : “ Las tiras cortadas á través ó á largo de li pulgs 
de ancho, caldeadas uniformemente á un rojo cereza bajo, 
enfriadas en agua de 82 grados Fahr., han de sestee 
el doblado doble en una prensa á una curva 
radio interior de la cual es una y media veces el grueso» 
acero en prueba. 5. La ductilidad de cada plancha, viguf 
ángulo, etc., se averigua por la aplicación de uno ó dos 
estos ensayos á la cizalla, ó doblándolas en frió á marti' 
6. Todo acero ha de estar libre de defectos de superficie 
laminación y dañósos. 7. De cada partida se ha de sacarii 
plancha, vigueta, ángulo, etc., para prueba, siempre que 
numero de estas no exceda de 50. Si es mayor de estací 
se saca una por cada 50 adicional, ó fracción de 50. 
cláusula 9 previene que las planchas se han de pedir p 
peso por pié super, y las viguetas ó ángulos, etc., por pe 
por pié de corrido. 10. Al hacer los cilindros y otr 
miembros del tablero del puente de acero, todas las plan- 
y barras que se puedan doblar en frió han de tratarse af 
si todo el tramo no se puede doblar en frió, se empla^ 
calor como auxiliar para acabar tan pequeños trozos coí 
sea posible.” 11. “ En los casos donde las planchas ó bar 
han de calentarse, se ha de tener el mayor cuidado p 
evitar se haga alguna obra sobre el material, despue-' 
haber caído al limite de temperatura peligroso, conocido co: 
‘ calor azul,’ mejor dicho, de 600 á 400 grados Fahr- 
se alcanza este limite las planchas ó barras tienen 
recalentarse. 14. Las planchas ó barras sobre las cuató 
ha montado una gran cantidad de obra mientras calier 
y se han tenido que recalentar, tienen que templarse 
nuevo. Este templado debe hacerse simultáneamente: 
todo el largo de cada barra ó plancha cuando sea coi 
niente. Se previene aún mas que las planchas curu 
para miembros de compresión tubulares se han de dol>l> 
forma por la presión uniforme de prensas hidráulica-' 
construcción especial, y si hace menester de amartilla*^ 
ha de hacer por mazas de madera ; no se permitirá wat 
trabajo de cizalla, punzonado, ni corte á cincel ; que ta­
las planchas y barras han de quedar limpias de sediu'^'' 
primeramente, por el procedimiento en vigor en los Ars®"^’ 
Reales, y despues sumergidas mientras caliente en «‘^ 
linaza cocida ; cada fracción despues de concluida se P' 
con una capa de Woolston’s Torbay ú otra pintura.” M» 
otros detalles é instrucciones se consignan en esta * 
completa especificación ; las cláusulas que llevamos O'* 
son de importancia especial. El acero se considera, 
todos los que han tenido experiencia en su elaboración 
infinitamente superior al hierro ; su uso general par 
construcción de carriles y calderas es un hecho 
importante.

Suplicamos á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico,* tengan á bien indicarles que obtuvieron sus inform®®
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”



12 de Febrero, 1887. ESPAÑOL Y SUD AMERICANO. 87

ffi

ao
m 
ri 
ó CORREAS PATENTE DE

;  DE ALGODON AMERICANO SANSY
í Las correas de trasmisión de algodón van rápidamente suplantando á las de cuero en todas partes del 

ii mundo, gracias á su

Baratura, ©wr abîlîdaà y ©ran liters.
“ .P K- ^^ ^^^^^ extensamente en todas las principales fábricas de yute y algodon, en los talleres de los diferentes 

' oblemos, empresas de ferro-carril, etc., en las Indias y en todos los paises orientales. Los plantadores de azúcar en
Demorara y las Indias Occidentales han reconocido que

■ LaCORREA GANDY
j propósito. No se afecta con la temperatura y es absolutamente impermeable.
j Estas Correas obtuvieron

I EL PREMm ^AS ALTO
■ En la Exposición de Inventos de 1885, alcanzando así un total de

das las competencias prácticas han figurado en el primer rango. Para trasmisiones tanto directas 
cuanto indirectas y para todas las aplicaciones son universalmente reconocidas como

LAS MEJORES, its MAS ECONOMICAS,
y las de

Que se han introducido.

POR MUESTRAS, PRECIOS, Y DETALLES, DIRIGIRSE:

M TÍÍJE 

GA^OY BELT MANUFACTURING C»

130, Oueen Victoria, Street, LONDRES, E.C.
ï'abricas; LIVERPOOL, INGLATERRA; y BALTIMORE, E.E. Ü.U.



88 EL INGENIERO Y FERRETERO 12 de Febrero, 1887.

CINCO MEDALLAS DE PREMIO Y OTRAS CONCESIONES.

Albion Tube Works, Birmingham, y Coombs Wood Tube Works, Halesowen, 
Dirección Telegráfica—1 fabricantes de [“ Lloyds, BzrmznglMíí

TUBOS DE HIERRO DULCE SOLDADO, Y MONTURAS
-PA-R.A O-^S, VJLrOE., -Z- AuG-Cr^, LISOS Ó GLL’^LIIII’.ALC

TUBOS PARA CALDERAS EN HIERRO, METAL HOMOGENEO Y ACERO.
TUBOS HIDRAULICOS, TUBOS PARA BARRENAR Y ENTIBAR PARA POZOS, etc. SERPENTINES PAR-A TOBE!

TUBOS MAYORES HASTA CUATRO PIES DE DIAMETRO.

Oficina : 90, Cannon Street, Lonion. Almacenes : London, Liverpool, Manchester,
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-------------------------------     pr

lOim ABBOT & 00., LEÜiTED, E
PARK WORKS, GATESHEAD-ON-TYNE. ™ 

FABRICANTES DE de

BARRAS, ANGULOS Y TES, CARRILES, etc., LAMINADA “ 
AMAliTILLADOS DE TODAS DESCRIPCIONES; seí

— CADENAS T ANCLAS, = : 
FUNDICIONES EN MARGA Y ARENA, “e 

HASTA CUALQUIER PESO ; j^, 

TUBOS DE GAS Y AGUA, RETORTAS DE GAS, etc.; CONSTRUCTORES DE TECHADOS DE HIERRO CALDEt ^.^^ 

DEPOSITOS, Y MÁQUINAS DE VAPOR É HIDRAULICAS. de
Fundidores y Bruñidores de metal, Plomeros, Trabajadores de lata y plancha de hierro, y Caldereros. “‘

-' ex

Fabricantes y Exportadores de Acero, Limas, Sierras, Guadañas patentes y de Corona, Cuchillas para heno, paja, y nabos. Piezas p^ 
Segadoras y Amarraderas, y toda descripción de Cuchillas para propositos de Agricultura. Lisia de precios en aplicación.

DE
Aire Calentado de Robinson

Para pequeñas fuerzas es el motor mas económico y mas ventajoso 
conocido hasta el dia.

Basta calentarlo 4 ó 5 minutos para que se ponga en marcha.
No necesita caldera ni maquinista.
Es de facilísima instalación y una vez instalado un muchacho 

puede dirigirle. Posee tan gran sencillez en el mecanismo que su pro­
pension á descomponerse es casi nula.

Para la calefacción del aire puede emplearse, gas, carbon, coke, 
petróleo ó cualquier otro combustible.

Con carbon ó coke el gasto en- Manchester de Tin motor de J de caballo es 
aproxidamente 5 d — 0. 50 fr. por semana de 50 horas.

Por mas pormenores y precios dirigirse á

J. FSBBSB, 106, Acomb St., Maachefeter.

UNION CEMENT 
ZgScOMPANY, Ll 
\ ' / Fabricantes de Cimientos de Portis®'

Oficinas: H,KINGST., Newcastle-of^’'

THOS. HOBINSON, Direetor Geren^
Establecimientos : WALLSEND-ON-TY^NE.

En Comunicación Telefonica con los Establechu'®
Dirección Telegráfica: “ATLAS,” NEWCASTLE.
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La Manufactura del Oxido de Hierro para 
Bruñido.

El oxido de hierro para propositos de bruñido, bien sea arrebol 
rojo de pulir, o cólcota, debe de estar libre de acido ; de otra 
manera causa deslustre en la superficie metálica, como quiera la 
brillantez de esta aparezca inmediatamente despues de la aplicación 
del oxido. La ausencia del acido, desde luego, no es tan im­
portante en el caso de emplearse el arrebol para el cortado del 
cristal. El acido en el arrebol proviene de la calcinación insu­
ficiente del sulfato de hierro, del cual se hace en la mayor parte de 
las veces. El sulfato ordinario, conocido ordinariamente por 
vitriolo verde, cuando encendido produce las siete moléculas de^ 
agua que los cristales contienen á un grado de calor comparativa­
mente bojo. Pero el radical sulfúrico se retiene con gran 
tenacidad, y la completa eliminación de este es un asunto que 
^^ëfe un desperdicio considerable de tiempo, combustible, y 
paciencia. Cualquiera acido que quede en la preparación existe en 
la forma de sulfato de hierro básico, y no desaparece en la 
elaboración subsiguiente del material, pues el sulfato básico es 
prácticamente una sustancia insoluble. De que es sin embargo 
ligeramente soluble, se puede demostrar pomiendo una pequeña 
cantidad de arrebol sobre la lengua, cuando se hace perceptible un 
paladar acido en seguida debido á la presencia de algún residuo 
del radical sulfúrico. La hematita roja, que se hace de una 
manera semejante al arrebol, y que es de una composición química 
iSTual, también padece del defecto que tenemos indicado, y el 
descolorido del añil, generalmente un color muy permanente, se ha 
trazado recientemente á la acción del acido contenido en hematita 
roja, mezclado con este en el color á la aguada. El arrebol, bien 
sea film ó comparativamente basto, tiene que ser uniforme, una 
pequeña mixtura de particulas quebradizas, que arañan el trabajo, 
seria perjudicial á lo que de otra manera seria una muestra ex­
ce ente. Mera finura no obstante no es la unica face necesaria 

e un arrebol bueno, como se ha probado por ensayos. Una 
muestra de oxido producida por el procedimiento de costumbre, y 
reconocida como de una calidad superior para trabajo de plateado, 

espues e probada por un bruñidor practico, se hizo mas fina por
^. ^^ ^'^ mortero Wedgwood. En vez de mejorar por el 

amiento, como era de esperar, se condenó el arrebol, y por 
X posterior, por el mismo analista, como completamente 

j , ^ uerza cortante. La última condición evidentemente 
n . ^ éTuna otra cosa mas que en mera reducción, pero 

exactamente como la deposición por la sus- 
materiíi tener influencia en las propiedades de la 
calor ' ^ uerza de corte se afecta también por el grado de 
X ““i»'» en el horL El 
oxido tiene un

• . . ™^® oscuro y corte mas pesado despues 
tura cuando caldeado á una tempera- 
ser dftbiíln P°^ cualquiera periodo de tiempo. El tinte parece 
la durftpín ia temperatura efectiva alcanzada, y no á 
todo ^guicion ; pero el color del arrebol, despues de 
se muP P l secundaria. Una vez obtenido el oxido, 
horizontnl por medio de piedras funcionando bien 
bastas ohpT^” c o en e sistema de molinos de yeso. Las particulas 
y su cantiH T ^'^^ '^^^ deposito, para sostener el suministro, 
pasa del ^® *^ manera que un polvo fino solamente 
en séries liquido procede á cubas dispuestas 
pesadas ’y^grandes^’'Xn? ®®‘“ ^“® porciones separadas mas 
devuelto ni ^^° ^ producto de tiempo en tiempo 
para la piedras del molino. El oxido adecuado 
.y despues s'iguTelTrrebol ®“ ^"" depositos adyacentes, 
deposito produciendo el d ^®“®“» ««^os de finura, el último 
cilindroq i de mas valor. Antes de colocar los 
capa de T ^^•^os, se recomienda darles una ligera X , ’ ‘''■’°’ I» el “bee « Precipite iX.- 

despues de n ®® produce de diez elementos Bunsen ; 
tierra de n’ ^^ cuatro horas se saca el cilindro, frotado con la 
sumerXnn limpiado con agua, y vuelto á 
la caba de ’^® quince ó dieziocho horas. El grueso de 

r ‘ 
quintas partes del de^^^’^'^r ^® ^u peso es de cuatro 
una mitad \ '^^ cilindro de cobre, y su precio cerca de 

unque el primer costo de los cilindros de cobre no

es poco importante, sin embargo duran por mucho tiempo, y lo que 
es aún mas importante, aparte de las fluctuaciones en el precio de 
cobre, siempre mantienen su valor. Es muy distinto con los de 
zinc, que se pueden volver á fundir con una pequeña perdida. 
Ademas, costaria mucho mas el darle el baño de cobre al cilindro 
de zinc, que el tornear un cilindro de cobre. Tampoco parece 
haber alguna ventaja particular en el hecho de hacer los cilindros 
de menos peso.

La Duración del Sol.
El Profesor Sir William Thomson, en su lectura reciente sóbrela 

teoria dinámica con respecto del “ origen probable, cantidad total, 
y la duración posible del calor del Sol,” dijo :—Durante los 3,000 
cortos años ó mas de los cuales el hombre poseé datos historicos, el 
eminente fisico demostró que no habia trazas de cambio en la 
fuerza solar ; y que no habia una evidencia distinta de esta aun. 
Aunque la tierra como un toda de estar mas cerca del sol, recibió 
en Enero 6¿ por ciento mas calor que en Julio. Pero en los mil­
lones de años que la geología nos lleva atras, se puede decir con 
seguridad que han habido grandes cambios. Como se ha mantenido 
el fuego solar durante estos siglos ? La contestación científica á 
esta pregunta fué la teoría de Helmholtz que el sol era un vasto 
globo enfriándose gradualmente, pero como se enfriaba contrayén­
dose, y que la contracción—la cual era el efecto de gravedad sobre 
su masa—mantenía su temperatura. El total del calor del sol era 
igual á la que se necesitaría para sostener 476,000 millones de 
millones de caballos de fuerza, ó cerca de 78,000 caballos de fuerza 
por cada metro cuadrado, y todavía la teoría dinámica moderna del 
calor demuestra que la masa del sol necesitarla solamente caér 
dentro ó contraerse treiuticinco metros por año para sostener esa 
tremenda fuerza. A este promedio, el radio solar en 2,000 años de 
tiempo seria de una centésima parte por ciento menos que en la 
actualidad. Una época llegaría cuando la temperatura caéria, y 
es así inconcevible que el sol continuaría emitiendo un calor sufi­
ciente para sostener la vida existente en el globo por mas de 
10,060,000 de años. Aplicando los mismos principios retrospectiva­
mente, no pueden suponer que el sol halla existido por mas de 
veinte millones de años—sin que importe lo que haya podido ser 
su origen—si vino á existencia de los choques de mundos pre­
existentes, ó de materias nebulosas esparcidas. Habia una 
adherencia muy decidida por geólogos y biólogos para vastamente 
prorogar periodos, pero el fisico, tratándola como un asunto diná­
mico con elementos calculables, podían llegar á ninguna otra 
solución materialmente distinta de lo que tenia declarado. Sir 
William Thomson rehusó discutir sobre algún medio de calor 
químico, el cual, cualquiera su efécto cuando los primeros elementos 
vinieron por primera vez en contacto, era absolutamente insignifi­
cante comparado con los efectos de gravedad despues que globos 
semejantes al sol y la tierra se habían formado. En todas estas 
especulacione-s fueron arrojados al fin al último elemento de 
materia—al asunto cuando ellos pensaban lo que se hacia de todo 
el calor del col—que es el éter luminífero que llena el espacio, y 
aquella tan extraordinaria forma de fuerza sobre la cual Faraday 
dedicó tanta parte de su pensamiento en sus últimos años—grave­
dad. Esta lectura se escuchó con profundo ínteres y fija atención*

Las locomotoras electricas para tramvias en 
Stratford-le-Bow.

No hay duda que la fuerza electrica es mas económica que la de 
caballería para la tracción, pero no se ha obtenido un resultado 
tangible antes que las locomotoras electricas haciendo hoy la 
tracción de los vehículos en el North London Tramway (Tramvia 
del Norte de Lóndres). La compañía propietaria de la linea ha 
dado siempre facilidades de pruebas de invenciones que prometen, 
y durante los nueve últimos meses han dado permiso para que una 
locomotora electrica de Elison haga el servicio una vez á la 
semana entre Stratford y Manor Park, la distancia de ida y vuelta 
del trayecto siendo cinco millas. Esta jomada, muy distante de 
agotar, ni aún impone en la resistencia de la locomotora, que puede 
sostener una marcha continua de cuarenta millas. Por el sistema 
de tracción adoptado no hay agotamiento indebido ni peso

á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste 
“ El Ingeniero y Ferretero

periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de 
Español y Sud Americano.”
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innecesario ; pues la locomotra despues de cada jornada se 
conduce á la estación generativa para cargarse á su fuerza de 
tracción anterior. De esta manera el peso del aparato queda 
reducido á un minimum, mientras que se mantiene siempre 
la mayor eficacia. Por este método, de veinte locomotoras 
diezioclio se encuentran en rotación listas para servicio sobre 
el camino ; en el entretanto que dos de estas están en 
el deposito cargándose. Ninguna grave oposición puede sugerirse 
contra un por ciento de locomotoras tan reducido en 
exceso de los vehículos. Otra ventaja en la locomotora Elison 
está en la introducción de engranages de metal solido como e^ 
medio de propulsion mecánico. Las piezas de hierro, y en el 
principio de maquinaria, son mejor adecuadas para resistir las 
tensiones intermitentes severas de las innúmerables paradas y 
echadas á andar que necesitan las comodidades del pasagero. Esta 
parte de tracción está ingeniosamente trazada con referencia á 
sencillez, eficacia, y fuerza. El motor electrico es libre para rodar, 
En una extension del árbol de la armadura lleva un piñón que 
engrana en una cremallera circular fija. En linea con el axis 
vertical del motor baja un árbol llevando un rueda de escape, en 
cada lado de la cual lleva una rueda de engranage conico funcion­
ando libremente en el eje de la rueda del vehiculo. En cada lado 
hay una coneccion dentada deslizándose sobre un rayo en el eje, de 
manera que cuando cualquiera de estas coueccioues dentadas se 
enlazan con sus ruedas de engranage conico la locomotora se 
mueve en la linea hacia adelante ó atrás, según el movimiento de 
la coneccion dentada enganchada. Los enganches ó combinaciones 
se efectúan por medio de palancas de hierro, y con el objeto de 
facilitar estos el motor se puede mover al rededor suave­
mente por medio de una corriente de seis celdas de 
fuerza La corriente electrica llena de toda la batería 
de acumulación se puede entonces conmutar, ó tanta como de esta 
se necesite ; la locomotora empieza entonces la tracción del 
vehiculo. La armadura funciona á 800 revoluciones, y rueda al 
motor y rueda de escape al promedio de 80 revoluciones por 
minuto. Tan uoderosa es la fuerza así aplicada que las ruedas de 
tracción se resbalan sobre el carril al ponerse en movimiento, como 
uno pudiera observar en una rueda de locomotora de vapor. El 
peso de cada locomotora de Stratford es de seis y media toneladas, 
siendo una carga sóbrelas ruedas cerca de dos toneladas menor; este 
es un punto de mucha importancia con referencia á tramvias de 
construcción moderna en este país, y para la cual el vehiculo de 
siete toneladas ordinario, si provisto con aparato electrico, 
resultarla muy pesado para el servicio continuo de la linea. En 
su apariencia estas locomotoras electricas son muy semejantes á 
tramvias pequeños, tirádos de la misma manera; y, debido á sus 
ruedas de base reducida, pasan por curvas muy agudas con suma 
facilidad. La marchase limita por las proporciones de su engranage 
á ocho millas por hora. La locomotora independiente no ha 
necesitado de variación en los vehículos ni desembolso en el 
servicio de vehículos. Se puede denominar como de caballos, cuando 
necesario ; se puede enganchar de la misma manera. Tan sencillos, 
son sus aparatos que á los cocheros ordinarios encargados se les 
puede confiar, y con la gran ventaja que conocen el terreno y sus 
reglas. Así no ha menester ningún cambio en el personal 
empleado. La disposición mecánica no produce ningún ruido 
incomodo, así cofiándose que el todo marcha bien. Físicos expertos 
en las condiciones de las baterías de acumulación anteriores bien 
podran preguntar si se podrá confiar en las celdas de acumulación 
como un medio de fuerza practica é infalible ? Las celdas Elison 
han demostrado durante quince meses de pruebas activas y severas 
que son muy eficáces. Estas están formadas de numerosos carretes- 
boblares de hoja de plomo pequeños Planté y papel de amianto 
acuñado en los espacios libres en una parrilla de plomo gruesa. 
Según se forma el peróxido los carretes se extienden y atascan 
fuertemente en sus asientos. Estos no pueden caerse ; y la 
parrilla se puede torcer y doblar de cualquiera manera sin 
molestarles. Estas planchas ó hojas tienen otra face muy notable. 
Mientras que sus dimensiones superficiales son solamente de nueve 
á diez pulgadas, la superficie total de las tiras de plomo ascienden 
á 1,800 pulgadas cuadradas de superficie útil para oxidación. Lo 
que es aún mas, cuando las planchas se han usado por largo 
tiempo como negativos la corriente se puede reversar, y se 
encuentran entonces en la mejor condición para formar las planchas 

positivas. La Electric Locomotive and Power Company necesis 
hoy solamente de poder legislativo para poner sus locomotor! 
electricas en servicio diario, y este procurarán conseguirlo enh 
sesión venidera del Parlamento. El resultado coronará b 
esfuerzos y la electricidad para locomoción en vias publicas se bar. 
un hecho establecido.

Hellhoffite versus Nitro-glicerina y Pólvora.
Recientemente se han hecho en St. Petersburgo varios ensay» 

de voladuras con el nuevo explosivo llamado “ Hellhoffite,” i 
la invención de los Sres. Hellho & Gruson, contra la nit» 
glicerina y la pólvora, que son en algún tanto interesantes. E 
hellhoñite se compone de una solución de una combinación niti 
organica (naphthaline, fénico, bencina, y otras sustancias sera-- 
jantes) en acido nítrico ; pero, para las pruebas en referencia,! 
había usado en la manufactura del hellholfite la bi-nitro-hencia 
una sustancia solida, no-explosiva y ligeramente combustible. E 
los primeros ensayos unas botellas de cristal con una capacidad i 
20 c.m. cubicos, se llenaron con 20 gramos de cada materia ei 
plosiva y tapadas, pasándose por el corcho un tubo cargado k 
fulminato de mercurio, al extremo del cual va unida una nie¿ 
que arde lentamente. Entonces se colocaron las botellas en « 
bloque de plomo conico, de 60 m.m. de alto y un diámetro dei 
m.m. en la parte superior, y 45 m.m. en la base. Al volarse' 
botella llena con nitro-glicerina, el bloque de plomo se comprim. 
hasta cerca de una cuarta parte de su altura, mientn 
que su diametro aumentó á 55 m.m. La superficie te¿ 
toda la apariencia de haberse amartillado con un nía: 
tillo muy gastado. El hellhoñite no obstante, tuvo may: 
efecto. La parte superior del cono quedo completamen: 
destruida, expeliendo pedazos de plomo, de 50 m.m. i 
largo y 20™-in. Je grueso á una distancia de varias yardas, mientn 
que la mitad inferior quedaba unida solamente, quedando descon: 
cida del todo. En la segunda prueba, las botellas se llenaron cff 
25 gramos de cada pólvora explosiva, nitro-glicerina, y hellhoffii- 
y colocados en barrenos hechos en tacos de abetro de iguat 
dimensiones. Al volarse la pólvora el taco se rasgó en cuatí 
partes casi iguales, como si se hubiera cortado con una hacha, la 
piezas yendo á una distancia de entre 10 á 18 piés, mientras q® 
al volar la nitro-glicerina el taco se hizo en un numero mayor i 
pedazos. Sin embargo, el hellhoñite, fué considerablemente ®i 
destructivo, el taco donde se depositó este explosivo se hizo « 
fragmentos pequeños. Las ventajas del hellhoñite comparat 
con la de la nitro-glicerina son—1, que volada con fulminato i 
mercurio su fuerza destructiva es mayor que la de la ultima;- 
que se puede almacenar y transportar sin el menor rie.®go p' 
manipulación, pue.s no se hace explosivo por agitación ni golpe,' 
no se enciende aún puesto á una llama desnuda. Por otra pa^' 
tiene las desventajas siguientes : — l, es un fluido ; 2, la evaporacií 
rapida del acido nítrico hace necesario que se deposite en vasij* 
qae cierren herméticamente ; 3, al mezclarse con agua el hellhoft 
pierde sus propiedades explosivas, y no se puede, por consiguen^ 
usar en voladuras sub-marinas tan fácilmente como la nití' 
glicerina y dinamita

Cilindros de Zinc para Imprimir PercaleS'
El alto precio del cobre ha inducido á muchos inventores emp^ 

otro material mas barato en su lugar. Se ha probado una aleacit 
de zinc, estaño y antimonio, pero se encontró que era muy q"^ 
bradizo. El caoutchouc endurecido se encontró ser el ®* 
adecuado, pero en uso se haria necesario aplicar un método if 
imprimir diferente al que hoy se practica. Cilindros de bief* 
fundido enchapados con cobre también se han usado ; pero elcoij 
no se adhiere firmemente al hierro. Dépierre, quien ha estudiíj 
este problema, encuentra que el zinc mezclado con un poco 
estaño, dá el mejor resultado. Los metales tienen que ser puj®'' 
y es una necesidad particular el que no contengan arsenico, h^ 
cilindros se funden con un cuerpo de alimentación grande, y 
pieza fundida se enfria prontamente y bajo una considerat^, 
presión. Entonces se tornea el cilindro á su tamaño natura^. 
grabado. Despues se coloca en un baño conteniendo 16 onzas •. 
cianuro de potasio, 13 onzas de verdegris, 7 onzas de amoniaco, 
7 galones = 32 litros de agua destilada. Con el fin de preparar es^^ 
mezcla, el verdegris y amoniaco se disuelven en 1^ o^^°^^j. 
litros de agua, y el cianuro de potasio en 5^ galones = 23 litros 
agua, y las dos soluciones se mezclan entre sí. La mezcla tic’’ 
que ser de un blanco amarillo, ó de otra manera hay que agreg®' 
una pequeña cantidad mas de cianuro.

Suplicamos ú los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de
*• El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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ESTJkBLECIDOS EN 184*7.

MARCAS INDUSTRIALES. MARCAS INDUSTRIALES.

JOHN ROUND & SON,
EIMITEÜ

TUDOR WORKS, SHEFFIELD.
*S/^i(>'%i<’'^b(*"'»K»'S.(’'S^*S*'^K»'Si*’''»i«*''>>ii*'^i<*"'>ii<''>»«*’'S-*'**''‘'*'’'x*'^>'''**’'

FABRICANTES DE

PLATA ESTERLINA
Y TODA CLASE DE

ARTICULOS ELECTRO-PLATEADOS.
VAJILLAS DE PLATA PARA PRESENTACION.

Mercaderías de Metal “Britannia,” y Cuehilleria de Mesa y Bolsillo de Metal “ Britannia,” Electro- 
plateadas, Navajas de Afeitar, Tijeras, etc,

CUCHARAS Y TENEDORES DE PLATA, ELECTRO-PLATEADOS, Y PLATA NIKEL 
CUCHILLOS Y TENEDORES PARA POSTRES Y PESCADO, Etc.

UNICOS FABRICANTES DE 

TAPADERAS PARA PLATOS DE METAL “BRITANNIA” ONDULADAS,
Lo Mas Maciso y Mejor de la Industria.

UNICOS FABRICANTES DE 

lUERCABEBUS DE HETAl PATENTE RIDGE’S, TETERAS
PATENTES, ETC.

Al pedirse se facilitan Dibujos y Presupuestos de toda clase de Articulos para Presentación, 
Equipos para Buques, Hotels, Ranchos, Casinos, etc.

REPARACIONES Y REPLATEADO A PRECIOS MODICOS.
(Pídanse Listas de Precios de Replateado Revisadas.)

TODOS LOS GENEROS SUMINISTRADOS POR NOSOTROS SON DE UNA CALIDAD DE 
COMPLETA CONFIANZA.

despacho ACTIVO DE LOS PEDIDOS. LAS xMEJORES CONDICIONES DE PAGO 
Y DESCUENTOS-

Se Mandan Catálogos de dibujos y detalles completos, franco 
de porte, de la FABRICA, SHEFFIELD.

GRANDES EXISTENCIAS DE ARTICULOS DE PLATA Y SLECTRO-PLATEADOS, 
LISTOS PARA ENTREGA INMEDIATA.
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= EL STOTT = 
Regulador y Economizador de Gas, de Patente, para 

uso de los Consumidores.
Ahorra de 20 á 40 por ciento de Gas sin causar disminución de luz.

Ningún consumidor de Gas deberla carecer de el.
Han obtenido 40 Medallas de Oro, Flata y Bronce.

TT! TíPCTTT Anón “qTnTT” ES UNA LLAVE DE GAS DE ACCION AUTOMÁTICA que se fija ó bien al medidor ói 
,ulx?jcSle“ “ d«S!Sv.f ®u™uÍeSTA j » .te. «d. ve. DISMINUYE I. ^ de be.n.r . pnne.p.L

Si se extinguen algunos do los quemadores, el “ STOTT " excluye una cantidad correspondiente de gas en el medidor y de 

manera evita el que se malgaste en los demas quemadores. _ .in pt AMKAR
Si se encienden mas quemadores, el “ STOTT ” admite mas gas en el medidor y da siempre una buena luz n . . 

sin SILBAR.
El “ STOTT ” evita el que se rompan las chimeneas Argand y otros Globos y Cristales valiosos. „ xivripcTVAq
El “ STOTT ” deja el ííuimo tranquilo, no habiendo que preocuparse de que las CUENTAS D^

TESTIMON IOS.
De la Enfermería l/nion de Salford, Eccle», Síancheiter, , j + i miatoi

Muy Señor mios.-Contestando í su pregunta en cuanto íí economías hechas en las cuentas del gas *^®®^2 Y^;J"^®® ^°WIL^IAmT’F^SlOIH^ 
poderle decir que los ahorros mas que bastaron para cubrir su coste en los primeros doce meses. » J^ayordomo»

DESPUES DE HABERSE EXPUESTO Á UNA SÉRIE DE «AUROSAS EXPERIENCIAS EL REGULADOR “STOTT HA^^IDO^ADOM^ 
PDB EL GOBIERNO DE SU MAGESTAD v se usa ahora extensamente en los Diques, Arsenales, Prisiones, Correos y riospiciu p B  ̂é IrSS Desde Agosto de iS^^^^ d. QUINIENTOS < SEISCIENTOS de ésto. KegoMores .1 Ôoteemo.

BANCOS.-EIItetett... Bente Lite,tod. é.l..„Ptey,E.C. SteÆ’j^.i.ïsS.’^^^&'to S.t^^^^^^

Laue. Bl Chartered Mercantile Bank of India, London, and China, Old Broad Street. London and South Western.
Se han abastecido éstos Reguladores á mas de 200 Consejos de Educación de Londres.

A FERROCARRILES.—El Midland. El Great Northern. El Manchester, Sheffield, y Lincolnshire. El London y North Western. El London, Chatham, y 
El Lancashire y Yorkshire. El North Eastern. El North British. Los Ferrocarriles del Estado de Francia y Bélgica.

JAMES STOTT & Co., 174, Fleet Street, Londres, E-C
and Vernon Works, Lee Street, Oldham.

A^'enle en T^a^encia, £s^ana, Sr. AOSA/^/0 J^UB/0.

LA LAMPARÁ DE GAS SISTEMA WENHAM.
UN NUEVO SISTEMA PARA QUEMAR GAS DE CARBON SIN LA AYUD.A DE MATERIAS DE MEJORAR.

Produciendo una fuerza de luz de mas de triple el resultado obtenido por el método ordinar-

CATALOGOS Y PRECIOS EN APLICACION- UNICOS FABRICANTES Y PROPIETARIOS-

Deposito: 12, RATHBONE PLACE, W.
Y en

BERLIN : 63, Koniggratzer-Strasse. PARIS : 22, Chaussee D’Antin
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Botas §eíierabs.
OPINION SOBRE PROTECCION EN 

PENSILVANIA.
Un corresponsal de Boston, Estados Unidos, nos comunica lo que 

sigue :—Es muy posible que los señores que han tomado á su cargo la 
aparentemente desagradecida tarea de enseñar á los trabajadores 
irlandeses-americanos las ventajas obtenidas por la aplicación de 
tarifas alzadas están muy sinceros en las creencias de sus propias 
doctrinas. Pero no se puede decirlo mismo de Mr. .Tames G. Blaine, 
quien ha estado predicando esta doctrina desde Maine y Pensilvania. 
No se puede suponer que pueda errar por ignorancia, por que este 
buen genio embulle al país como el hombre que todo lo sabe ; y 
conociendo los hechos, el mismo tiene que estar apercibido de su 
muy extravagante romance en lo que tiene dicho y continua diciendo. 
Mr. Blaine está hoy visitando las regiones mineras del carbon 
anthracite, y si los mineros de esta sección le cuentan lo que al 
Bureau de Estadística Industrial de Pensylvania, se encontrarán que 
están en un grave error en muchas de sus declaraciones. Muchos 
de estos mineros han pasado por la experiencia de lo que se llama el 
“ Trabajo de necesitados ” en la Gran Bretaña, contra el cual levanta 
Mr. Blaine su voz de prevención, y han, por petición, suministrado 
á los Estadistas del Estado una vista comparativa de su condición en 
una y otra parte. Uno de estos—hijo de Northumberland—escribe, 
diciendo que pudo economizar de su jornal en Inglaterra lo suficiente 
para pagar el pasage suyo y de la familia á este punto, y en la 
actualidad, despues de seis años de trabajo, no puede pagar las deudas 
que tenia contraídas aunque vendiese todo cuanto poseía. Otro dice 
que ganaba Gs. por seis horas de trabajo en Inglaterra, y 1 peso 25 
centirnos por diez o doce horas de trabajo aquí, resultando una difer­
ida de 4 á 6 céntimos por hora en favor clel “trabajo de necesitados.’’ 
Œro de Durham, dice : Alli lo pasaba mejor que aquí ; mientras que un 
Galeno empleado como pudlador en Pittsburg, escribe : Los 
]OTnales en Gajes no estaban tan subidos como aquí, pero, comparando 
el costo de existencia, lo pone á uno al mismo nivel. 

haciendo que avance un curso variable, según los diferentes tamaños 
de contadores, entre J á 1| pulgada. Cuando el embolo ha casi 
hecho el curso de retroceso una proyección en el extremo bajo del 
vastágo de la válvula viene en contacto con el tronco anular, 
causando el descenso de la válvula. De esta manera cada ciclo de 
operación se compone de cuatro movimientos alternativos del embolo, 
y cuatro cilindros llenos de agua pasan por el contador. Una caída 
de 39-37 pulgadas basta para mover el aparato, y la medida se 
registra por medio de una rueda de trinquete en la forma de 
costumbre.

AUSTRIUM.
Este es un nuevo elemento metálico, que se dice ha sido descu­

bierto por el profesor Linnemann, de Viena, los detalles del cual se 
han encontrado entre sus obras manuscritas. El austriutn se encu­
entra en pequeñas cantidade.s en orthite, encontrado cerca de Arendal, 
y ha sido aislado por acido hidroclórico.

UN CLAVO MODERNO.
Se ha inventado un clavo nuevo para unir molduras, el cual no deja 

indicios del agujero. Tiene una punta á cada extremo y un hombro 
ó cabeza en el centro entre las puntas. Botado á medias en la 
madera, la moldura se coloca sobre el clavo y amarra de firme.

UNA LECCION DE LOS ANTIGUOS.
Las excavaciones del Dr. Schleimann están revelando una riqueza 

de dibujos para articulos de lana, los cuales, reproducidos en las 
manufacturas modernas, se dice realizaran efectos preciosos.

NUEVO PUERTO EN BELGICA.
Middelkerke muy probablemente se hará un puerto de mar, para 

cuyo objeto se ha formado un sindicato de capitalistas é ingenieros 
ingleses. Se han establecido sondas y el trabajo progresa. Este 
agregará un quinto puerto á la costa de Belgica ; los otros puertos 
son Ostend, Nieuport, Heyst, y Blankberghe.

HORAS DE TRABAJO EN ALEMANIA.
j recientes de los inspectores de las fabricas alemanas 

e ano loo^ proporcionan un informe muy interesante sobre las 
oras de trabajo. Clasificando los estados, se encuentra que la 

mayor parte de las fabricas trabajan diez ú once horas diarias 
( laciendo cuando menos seis dias completos á la semana) ; aquello.s 

‘^*®^ ^°’^?® forman la mayoría. Las horas de trabajo 
manas o velada no están incluidas en este tiempo. Con las 

tvLAi ^°® operarios trabajan en el distrito de
* * veces 36 y 48 horas, aunque se suponen estar libres para 

enmn horas de jornada. Las relaciones consignan 
enmn nij costumbre en los distritos nombrados son 
vez” • P^‘®®®^^®rf»de 11 á 12 ; caldereros, 12 á 13, y no “ rara 
mientnq Magdeburg, una tercera parte de los estableci- 

^= ^ 12 horas, y otra tercera mas de 12 
Schleswig-Holstein, 11 horas; Hesse- 

Arnsberp- 11 mterior, y 10 horas en las poblaciones ; horas Bkx L¿ ^«^«s ; Cologne-Coblenz. 12 
que los ramnq Planen, 12 horas. Así se demuestra 
la de los mavnrp<?”^w°^u ®°®*^’ ^•’tno regla, mas horas laborables que 16 En iTTndnX- ®1“ ll®®®e-Nassau 1¿ horas de labor son de 14 á 
aún los anrendipp?^ ® mercaderías de hierro y acero de Düsseldorf, 
^'^\ío® aprendices a veces trabajan de 14 á 16 horas diarias Los bruñidores de cristal de Kfirtb í> LoR • • • ^ Horas _ dianas, nos la semana ® urth trabajan sin interrupción seis días á regla es dese,ns? a""" domingos para el descanso natural.” La 
un baSoÍ m ?" ^.®'®« P.®" la tárde, para cuyo objeto “ se usa 
Los obreros emnlpaHn P®^1 V ®“oia colocado en un rincón del taller, 
villas de Eeldh^ro- ®*? hacer clavos y estirador de alambre de las 

^e Westerwald, etc., empiezan su ó cinco -V ®°“° "^ de dia ’’-esto ¿s, á las cuatro 
noche. ^ lerno a las seis, y continúan hasta las ocho de la

CONTADOR para AGUA.
Eragers^ ^® ^^' Charles Michel, y en el sistema de 
de ISSe’ El contnHn -^^^^ '* ^'^^^et’n <ie la Société d’Encouragement ” 
teniendo ^^'^ ®“ ^^ principio positivo de medida directa, «vos In ''"'•«cales^lado á lado, con émbolos alterna- 
Cada uno provisto de^^J* d?“^* a®^ suficiente y guia automática 
otro, los c'intn- /lo loo ^^j^^^cos de goma en contacto el uno con el 
nna emnaauemdiirn « ”^v® ®8*^ extendidos de manera que forman 
distribución d 1 ^^*^ hace á los émbolos impermeables. La 
independienÉR^ d^ln.^^n^^j^'^^ P°‘ medio de una cámara que está 
cilindra tSe trSpSrSs-e™" »»1 "“ ®“” 
válvula dp • °®’ y para hacer la distribución tiene una (Ma^d^fSSi.?"? ‘““’ta»» P" de un vastágo que 
es en algnn ‘^® ’“°‘^° ^“® e=^ta parte de la disposición 
puertos del centro ^™^^^^^® u la de una máquina de vapor. Los 
se tiene lugar ñor Int^'d^V P^’^®' ^^ descarga, mientras que la entrada encoXS poSVo sin embargo, el último, no está 
junto á estos de m ®^^^'^‘^™® inmediatos bajo, sino con los cilindros 
iumediatn ^°®¿^, Tu; cada embolo trabaja la válvula de su válvulas tomÎnï, "' ■ *i®“® «n «-onco anular, y de estos las 
extremo de etn “ j*’“itento. Cuando el embolo alcanza cerca del 

ue su curso de avance tropieza con el vastágo de la válvula,

CARBON EN EL AFGHANISTAN.
El Allahabad Pioneer nos comunica que se ha descubierto carbon 

en tales cantidades que pronto habrá un combustible barato y 
abundante para suministrar los ferrocarriles y los países vecinos. 
Mr. Griesbach, geólogo agregado á la comitiva de Sir M. Ridgway, 
ha encontrado extensos depositos de carbon, con hileras de filones 
de 18 á 25 piés de grueso.

LIGNITO DE BOHEMIA.
Mr. Pollack ha publicado un estado referente á la producción del 

lignito en dos de las minas principales de Bohemia. La producción 
de tres cuartos de millón de toneladas en 1861 ascendió á siete y tres 
cuartos millones el año pasado, mientras que el valor hoy es igual a 
1'1,000,000. Las tarifas de ferrocarriles se han reducido casi un 
por ciento.

Mr. Karl Kupfer, maquinista, ha inventado un nuevo 
método para pegar acero fundido ó acero en barras. Lsta se refiere 
á un procedimiento y mezcla para pegar acero fundido y acero 
dulce en barras, sin caldear á un calor blanco con acero ó hierro, y 
para despues regenerar la pieza de acero pegada. Este proceso 
consiste en la aplicación de un compuesto ó composición, en la 
forma de polvo, despues que la pieza de acero que se ha de pegar 
con otra se ha calentado á un calor rojo. Esta mezcla se compone 
de 2.5 partes de bórax rafia, en pedacitos pequeños del tamaño de 
chícharos, 25 partes de limaduras finas de acero, y siete partes .de 
sal amoniaco, en polvo, puramente químico. Despues de haber 
humedecido esta mezcla por medio de 12 partes de balsamo copaiba, 
de primera calidad, se calienta lentamente en una cacerola de 
hierro hasta que el todo forma un cuerpo solido. Este cuerpo 
cuando frió se pulveriza y puesto en un sitio seco. Cuando las 
piezas á pegar se han limpiado y empolvadas con esta composición 
se vuelven á colocar sobre el fuego y caldeadas lentamente á un 
calor rojo, y suavemente forjadas á martillo. Se calientan y 
forjan de segunda vez. Para regenerar entonces las piezas de 
acero pegadas por el proceso antedicho, se hace uso de un polvo 
compuesto de los ingredientes siguientes, á saber : oO partes de 
bórax rafia, 40 partes de prusiato de potasa amarillo, 15 partes de 
colofonia de primera calidad, 10 partes de sal amoniaco, puramente 
químico, 6 partes de sangre de dragon, y 10 partes de sal ordinario, 
muy seco, todo ingrediente bien pulverizado y el todo mezclado en 
frió. El pegamento se vuelve a caldear, retirado de la fragua, 
y empolvado con esta mezcla. Repitiendo esta operación dos ó 
tres veces el acero recobra su grano primitivo.

P amos a los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de la
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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Sotas sobre Bermarriles.
Nuevo ferrocarril de montana.—Se proyecta un nuevo 

ferrocarril á vapor en el sistema de cremallera y piñón, 
entre Jenbacli y Acliensee en Tyrol. Una casa alemana ha 
contratado la obra, la cual costará un poco mas de un millón 
de libras esterlinas.

Colegio para los empleados de ferrocarriles.—En adelante 
los empleados de ferrocarril recibirán una educación especial 
en Hungría. Para este objeto se vá á inaugurar en breve 
un nuevo colegio. Las plazas en los ferrocarriles del 
Estado quedarán abiertas para los estudiantes de este y no 
para ningún otro.

Un nuevo alarmador electrico, que en la actualidad se 
ensaya en el ferrocarril del Oeste de Francia, no solo permite 
al pasagero llamar la atención del gefe de tren, si no que 
también le avisa de cualquiera atentado de desmontarse por 
el lado opuesto, y en ambos casos indicando la division ó 
departamento en una esfera.

Otro nuevo camino para Australia quedará abierto en 
breve. La terminación del nuevo ferrocarril Trasandino, 
hoy en progreso, se espera, permitirá se reduzca el tiempo 
invertido en el viage entre este país y la Australia cuando 
menos por catorce dias ; la ruta siendo á Buenos Aires por 
vapor, desde aquí á Valparaiso, y despues desde este 
último en vapor á Australia.

La Administración de Correos de Belgica está cons­
truyendo un nuevo coche modelo para el transporte de la 
correspondencia inglesa y transatlántica desde Ostend á 
Heibesthal en la frontera alemana. Este coche, que es de 
las dimensiones de un coche salon, irá dividido en dos 
secciones, uno como oficina de correo ambulante, y el otro 
para guardar con seguridad las cartas y paquetes de valores 
y cartas certificadas. En el entretanto se han tomado 
medidas provisionales para protejer la conducción del correo.

La Railroad Gazette propone lo siguiente :—Montar un 
ancla que caiga de la cola del tren y conectada con las 
tirantas. Probablemente se podría inventar algún medio 
para impedir el que las tirantas se doblen “ bajo la tension 
que sobre ellas se ejerce ” tan sencillo como para los ejes ; y 
teniendo buenos muelles largos para suavizar el choque 
cuando el ancla viniese á un aguante, en adición del relevo 
que producirían los muelles de tracción de todo el tren sin 
gasto alguno, se podría parar un tren fácilmente dentro 

e una distancia de 15 á 20 pies de una velocidad de tren de 
pasage, si ninguna pieza cedía.

^^ estilo de caja de fuego inventado por Mr. J. E 
Wootten parece se desarrolla en uso, y la data numérica 
siguiente demuestra el numero de locomotoras provistas con 
estas cajas de fuego para las de Philadelphia y Reading (P) 
y para otras compañías (O) construidas por la Baldwin 
Locomotive Works. Esta fabrica construyó la primera 
locomotora con caja de fuego Wootten en 1880. 1880 
P18,O5; 1881, P30,010; 1882, P30; 1883, P28: 1884 
P24, 0 2; 1885, 0 3; 1886, hasta la fecha, PIO, 0 43; 
totales, P140 y 0 63 ; total completo, 203. De este 
numero 24 quemarían carbon bituminoso y las restantes 
anthracite.

americana “ Consolidation ’’—así llamada 
por a er sido designada en una época cuando varios ferro­
carriles estaban á punto de unirse — parece ser la 
locomotora fronte para trabajos ó tracciones en pendientes 
laigas en los Estados Unidos. Las locomotoras que están en 
servicio en el ferrocarril Northern Pacific Railway tienen 
una superficie de parrillado de 30 pies cuadrados = 2’786 
metros cuadrados, y una superficie de calefacción de 2 000 
pies cuadrados = 1,857’994 metros cuadrados, con cuatro 
pares de ruedas enlazadas de 4 pies 1 pulgada de diámetro con 
una carretilla de cuatro ruedas delante, el peso que sostienen

®j®® ^® tracción es de 45 toneladas, y el de la 
carretilla es de 6^ toneladas.

Un calculo promedio de las dimensiones y pesos deducidos 
ele las maquinas correspondientes de los sistemas respectivos 
como en uso en los ferrocarriles London y North-Western, '

Midland, Great Northern, Great Western, North Easter 
London y Brighton, el Caledonian, el Lancashire y Yore 
shire, representa las cifras siguientes, consignadas por Mi 
Ed. Woods, como un representante justo de la practi?. 
moderna :^—-Locomotoras exprès de pasage : peso de la loce 
motora equipada, sobre 42 toneladas ; mayor peso sobre ui 
eje sencillo, 15 toneladas; superficie del emparrillado, 1; 
piés cuadrados = 1’765 metro cudrado ; superficie de calefai 
cion, 1,300 piés cuadrados--120’770 metros cuadrados 
presión de vapor en la caldera, 140 Ibs. por pulgada cuadrad; 
Fuerza de tracción, presumiendo un promedio de presioné 
vapor efectiva en los cilindros de 90 Ibs. por pulgad 
cuadrada, 8,900 Ibs. Locomotoras para mercancías 
mineral no siendo locomotoras alijos : peso equipada, 3S: 
toneladas ; peso mayor en los ejes — ejes emparejada 
—14 toneladas; superficie del emparillado, 18 pie 
cuadrados = 1’672 metro cuadrado ; superficie de calefaccioc 
1,300 piés cuadrados = 120’770 metros cuadrados; presio: 
de vapor en la caldera, 140 Ibs. por pulgada cuadrada 
fuerza de tracción, á un promedio de presión de vap; 
efectiva en los cilindros de 90 Ibs. por pulgada cuadrada 
12,690 Ibs.

El Ferrocarril Sobre Cabeza de Liverpool costal 
<£650,000. Irá sobre viguetas de hierro dulce sorportada 
por columnas de hierro dulce ; el espacio de luz entramba 
es de 40 piés, con escepcion de las calles principales, dond 
será de 100 piés. La linea ferrea será doble, y la fuer; 
motor de tracción será bien á vapor, electricidad, ó p® 
cable. Se compondrá de veintitrés estaciones desde Prin 
rose-road en el norte á los Herculaneum Docks en el su¿ 
La velocidad de marcha maxima será de veinticuatro milla 
por hora, y los trenes correrán en el sistema de cambio à 
via cada tres ó cuatro minutos.—Se acaba de montar uní
vigueta de 1,000 toneladas en el nuevo puente del fern 
carril Hooghly cerca de Calcutta, el primer puente i 
larga-vigueta (cantilever) construido en la India. Tai 
admirables fueron las disposiciones que la enorme piezas 
condujo por mas de 400 piés y se colocó en su posicioi 
correspondiente en una hora.—Un suceso reciente en f 
túnel de Perkasie (Pa.) demuestra, dice el Sd&ntíf 
American, la importancia de una ventilación perfecta. E'*' 
túnel es de cerca de media milla de largo, y haciendo! 
reparaciones. Hace algunos dias que unos cincuenta obrero 
estaban trabajando cerca del centro del túnel cuando uc 
locomotora de mercancía, impotente para la tracción deltrí 
por el túnel, quedó “ puesta” cerca del punto donde los operario 
se encontraban trabajando. Se proveyeron los hornos de^ 
locomotora con carbon fresco, y se puso la corriente ó 1® 
de aire en movimiento. Muy pronto se puso en marcha® 
tren, actuando como un embolo en un cilindro, arrojaní 
las gases del horno por delante ; y cuando los gases hirier 
á los obreros que estaban trabajando en el túnel, casi to^ 
cayeron como muertos. Sin ninguna prevención, cerca « 
cuarenta de estos quedaron instantáneamente sin sentido 
cayeron tal como se hallaban. Uno de los obreros, < 
poquito afectado solamente, hizo su camino hacia la entrad 
del túnel, y dió aviso. Un tren de balastro, con wagoO' 
chatos, se encontraba afortunadamente á la entrada. E' 
se corrió al punto del suceso, y los cuerpos de los obret 
desfallecidos se colocaron sobre la wagones, y conducidos 
aire libre. A todos se creían muertos, pero para sorpr®’ 
de los libertadores, los operarios recientemente muertos e» 
pezaron á dar señales de vida, y en muy breve tiempo’ 
encontraban completamente restablecidos, con escepcion* 
un desgraciado operario, quien, en la caída, sumergió* 
una laguna de agua, y probablemente se ahogó. Uno del’ 
obreros atacados se encontró colgando de una escale^' 
cabeza hacia abajo, y suspendido por los piés.—El Amer^^"^ 
Machinist dice que la Manhattan Elevated Company O' 
adoptando cajas de asiento de metal solido en sus loo 
motoras. Como no hay ninguna cosa floja en la caja <1* 
pueda sacudirse, el costo de reparaciones es muy redoo* 
pudiéndose adoptar ejes ligeramente mayores sin vai^ 
ninguna de las otras partes. Las berlinas de hierro se h* 
encontrado que corresponden al objeto y están reemplaza®'' 
á las de madera. La caja de fuego Bel paire se proh®^ 
pronto en una de las locomotoras. Los ingleses han us®’ 
por muchos años las cajas de metal en su siempre anoche®''' 
país, y nosotros no tenemos berlinas de madera.

SuplicaiEos á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes ^
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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''k TURBINAS
(GIEARD Y JONVAL)

Para Cualquiera Caida ó Fuerza
Y 

i Un Abastecimiento de Agua 
Constante ó Variable.

Para ahorrar tiempo, los Interesados harían bien en indicarla Caida, la 
cantidad de Agua disponible y Fuerza que se requiere. También un 
bosquejo (con Medidas) de la situación.

W. GÜNTHER, CENTRAL WORKS, OLDHAM,

Con eficacia alta proporcionada en PARÏ-GAÏE.

Tales resultados, juntamente con su compuerta de buen funcionamiento, y su Construcción

CATALOGOS ESPECIALES DE MAQUINARIA PARA MOLINOS HARINEROS.

Consígnese las necesidades, y pídanse Catalogos á

Simple, Solida y Durable, deben recomendarla favorablemente en la estimación de 
TODOS los consumidores de distinción. Estas ruedas son de una mano de 

obra y concluido muy superior, y construidas con buenos materiales.

TURBINA “VICTOR”
Posee mas que e doble de la capacidad r Tamaño de la 
que otras ruedas hidráulicas del mismo dia- jó ^^a*8. 
metro, y ha dado los mejores resultados aun 5 I7i 
registrados como lo demuestran las pruebas 25
siguientes en el canal de exclusa en Holyoke 30 ”

Por ciento útil 
Efectiva.

•8932
•8930
•8532
•8584
•8676

16. MA IVÍZ BÆNE, LONJDO?<

Caida en 
Pies.
18-06
17-96
18-21 
17^90
11-65

Fuerza 
de caballos.

30-17
36'35
49-00 
63-62 
62-64

THOMAS ROBINSON & SON Ld.,
RAILWAY WORKS,

ROCHDALE, INGLATERRA,
FABRICANTES DE TODA CLASE DE 

Maquinaria para Labrar Madera
MAQUINARIA DE MOLINOS HARINEROS

EN EL

SISTEMA DE CILINDROS.

w. SUMMERSCALES & SONS
LOS MAYORES FABRICANTES DE 

MAQUINAS DE LAVAR, RETORCER Y PLANCHAR
BEL UNIVERSO.

LA MAYOR VARIEDAD EN EL 
UNIVERSO. Fabricantes de toda clase de 

INSTRUMENTOS DE AOllICULTUKA.

Grandes máquinas para fuerza de vapor, véase 
el catálogo esjRícia!.—SOLO AL POI£ MAYOH.

ATENCIÓN ESPECIAL PAILA LOS CARGA­

DORES. Se envían gratis Cat.álogos ilustrados 
de nuevos y reformados modelos con sus aplica­

ciones pidiéndolos á

CONEYLANE WORKS, KEIGHLEY, INGLATERRA. Telégramas—PHŒNIX, KEIGHLEY.
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SYBRY, SEARLS Y CO.
FABRICANTES DE

ACEROS PARA MINAS, ACERO FUNOlOO
TODJk DESCRIPCIO^N^.

Lampara de Gas S2.de Foiirness
Las Lámparas de Gas Regenerativas de Patente de Fourness son del sistema 

mas'perfeccionado para utilizar el desperdicio de calor que se despide en la com 
bustion de los gases. En ésta Lámpara el gao hidrógeno es calentado ántes de ser 
convertido en llama, carbonando el gas y haciéndolo mas adecuado para el alum­
brado. La adición de oxígeno (regulada según sean las diferentes calidades de gas), 
que al pasar al interior del globo, se recalienta, forma un vacío 6 espacio. La 

llena ésta espacio, produciendo una llama sólida, candescente 
y luminosa, en la cual se utilizan todas las propiedades 
iluminadoras del gas. La llama se esparce hácia afuera en

llama se dilata y

forma de una luz como un dise» redondo, que tiene un 
movimiento regular, no dá sombra absolutamente, y como 
se obtiene una combustion perfecta, no produce ni humo 
ni olor.

ES LA LUZ MAS ECONÓMICA
Y MAS

PERFECTA QUE PUEDE 
PRODUCIRSE DEL GAS.
Esta Lampara da como cinco veces mas alum- 
brado que el que pueda obtenerse por cualquiera 

otro medio ordinario.
Puede sustituirse por cualquiera Arana de luces 

ordinaria.
No necesita otra clase de Guarniciones.

DIRECCIONES PARA USARLAS.
/\.—Una tapa corrediza para el cirio 6 la luz para encen­

derla una vez dada vuelta la llave D.
B.—Es una tuerca de tension para regularizar la cantidad de aire según la 

calidad del gas.
C.—Es una tuerca que asegura el globo de vidrio en su posición y permite el 

sacarlo para limpiarlo, etc.
UNICOS PATENTADOS Y

HURRACÍ

No. 507.
FABRICANTES,

No. 507.

LAMPARA

i) T A Lámpara 
adapta para o^ 

al aire libre, como ea 
Calles, Estaciones y 
Sitios á la iiitenip 
etc.

H. FOURNESS & 00.,
PRINCESS STREET. MANCHESTER, INGLATERRA

LEICESTER, INGLATERRA
Fabricantes para Exportación de 

C¿im/>ani/¿as £/eeÉrieas y £neumaíieas^ 
y Cubiertas para toda clase de Alambre Electrico.

INDICADORES.
BOTONES DE

PRESION.
BATERIAS.

GUARDAS.
DEPENDIENTES

TELEFONOS.
ALUMBRADO

ELECTRICO.

Lista de ;«recios y 
presupuestos franco 

de porte.

Los Fabricantes mas Antiguos en Europa.

A M I A N T<
Para Empaquetaduras de Glandulas. .Tunteras de Carton, Plancha- 

y Cinta de Amianto y Goma, Lienzo.
riZNTTJLK-A-S INCOA! TíUSTlBlj

De la Mejor Calidad á 25 Chelines por Quintal en Barriles.
Preventivo contra Incrustaciones y Cubierta para Calderas.

JAMES WOTHERSPOON X SOl^
149, TIOT’E STTÎEET, GEÆSGOW.
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Sotas Bieotífwas y Btiles.
Una pequeña cantidad de azufre vertida en aceite 

ardiendo la extingue en seguida. Agregado á petróleo, reduce 
materialmente su tendencia ignea.

Seis partes de azufre, seis de albayalde, una de bórax, 
mezcladas perfectamente y saturadas con acido sulfúrico fuerte, 
hacen un cemento muy efectivo para unir obras de hierro.

Mr. Franz Berger pinta la madera con una solución 
caliente de sal metálico ; despues aplica una solución amoniacal de 
alizarina. Se pueden obtener todos los tintes desde el rojo oscuro 
y amarillo moreno á negro profundo,

Al metal amarillo se le puede hacer retener su color por 
la aplicación de un varniz de laca delgado ó por una capa de 
colüdion ; pero una ligera película de oro es la mejor capa posible 
para trabajos de metal fino.

La soldadura de alambres sin dilatación en las juntas se 
hacen por Mr, Elihu Thomson, celebridad de Thomson-Houston? 
conectándolos con una batería, y poniendo los extremos libres 
suavemente juntos entre sí,

Madera comprimida por un procedimiento patente, que 
le dá una dureza y tenacidad particular, haciendo que se adapte 
mejor para hacer dientes de ruedas, etc,, se suministra por el 
privilegiado Mr, Robert Pickles, de Burnley, Lancashire.

Sulfato color azulado. Mr. Frère se ha visto muy 
contrariado con un tinte azul en su sulfato. Este desaparece 
cuando aplicado para la destilación de licores con tubos de plomo 
en vez de tubos de hierro. El cvanides en los vapores ataca al 
hierro.

Para impedir que el tornillo se oxide se hace uso de una 
mezcla de aceite y grafito, que evita eficazmente que el tomillo 
quede agarrado, y, aún mas, lo protege contra el oxido por muchos 
anos. Esta mezcla facilita el apretado, es un lubricante excelente, 
y reduce la fricción del tomillo dentro de la tuerca.

La plata se puede disolver en acido nítrico, y otra vez 
reducida á cuerpo metálico, agregando cobre despues de evaporado 
el exceso de humedad. El oro se puede disolver en acido cloronitrato 
caliente, y restablecido por precipitado con caparosa y despues 
fundido en un crisol.

El acetato de magnesia, según Kúbel, ejerce sobre el 
oxido de plomo, formando oxido hidratado, que disuelve. Si por 
esta solución alcalina se pasa acido carbónico, resulta el carbonato 

e p orno, el cual, se afirma, posee buen “ cuerpo ” cuando agregado 
con albayalde.

Se indica que una nueva é importante partida en la manu- 
actura de papel está en víspera de llevarse á efecto cerca de 
jon res para la aplicación del abono de cuadra, etc. Despues de 
ec a provision debida para el valor del producto químico, el costo 

a producción del papel se dice es muy insignificante.
Para el grabado al agua fuerte en hierro y acero hagáse 

uso de la mezcla siguiente ;—De acido hidroclórico un cuartillo ; 
gua, un cuartillo ; solución concentrada de cloruro antimonioso, 

una gota. Este último ingrediente se agrega para impedir el oxido 
e as partes grabadas. Obra mas fácilmente en metales blandos 

y granado fino que en otras clases.

El roble, arce, baya, y el castaño hacen el mejor carbon, 
uando debidamente carbonizada, la madera produce cerca de 20 

por ciento de carbon. Una fanega de pino pesa 29 lbs. = 13-1542 
Kilos, de maderas duras 30 lbs. = 13-607 kilos. Una centecima 

*^^ ® ^oble hace 23 de carbon ; pino colorado 22-1 ; pino 
blanco, 23. ’ k

Mr. Edgar Sbaw extraé carbono de alga: esta se lava 
P ero con agua caliente ó vapor perfectamente. Cuando seca 

xpone en retortas á una temperatura elevada, y los productos 
1 tantes tratados con acido diluido y otra vez puesta á secar. 

s una masa perfectamente pura de carbono en masas ó pedazos 
an os, y cuando molido se puede aplicar para todos los objetos 

a que se utiliza el carbono.

Suplicamos á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan 
“ El Ingeniero y Ferretero.”

En una capa de una solución de azufre saturado en 
bisulfito de carbono se coloca una capa de bisulfito de carbono, y 
sobre esta una capa de petróleo ligera. Entonces se colocan 
tiras de madera verticalmente, y en estas se encontrará y 
depositada sóbrela madera octaédras de azufre muy finas. Si el 
petróleo se agrega directamente á la solución de azufre esta 
ultima aparece en la forma de agujas largas, que en breve se 
tornan en la variedad octaédra del azufre.

Solo catorce de las cien partes de carbono se utilizan 
generalmente, y el profesor T. S. C. Love acaba de resolver un 
nuevo problema, por el cual pulveriza el carbon, y al convertirlo 
en un gas, lo reduce á una forma pulverizada tan fina que puede 
mantenerse en la atmósfera, y conducido al horno de calcinación 
por una corriente de aire producida artificialmente. En este 
estado se consume por completo, y no hace ni humo ni ceniza» 
Esta invención convierte el carbon así mismo en un gas de agua, 
y produce de una tonelada de anthracite de 80 á 100 piés de gas, 
al promedio costo de cinco peniques por pié cubico.

Para el aprovechamiento del alga un químico inglés ha 
encontrado el medio para utilizar la cantidad prácticamente 
ilimitable de alga que el océano suministra, ó al menos tanta 
como de esta se deseé. Hierve el alga con carbonato de sosa, y 
trata la solución filtrada con acido sulfúrico, obteniéndose de 
esta manera de esta una sustancia que poseé mas viscosidad que el 
almidón ó aún que la goma arabica, empleándose beneficiosamente 
para aderezar varias materias textiles. Ademas se adapta per­
fectamente para hacer jarabes y para hacer ciertos usos culinarios. 
De la materia celular y fibrosa residua despues de extraido este 
material, al cual le dá el nombre de “ alguina,” se puede hacer un 
papel para escribir bueno y barato.

Al hacer ensayos de oro, dice el British Journal cf 
Photography, que se toma una cierta cantidad del material 
conteniendo el metal precioso, y, despues de fundido con plata 
metálica, esta ultima se disuelve toda, quedando el oro, y, despues 
de calentado este, pesado. Sin embargo, cuando el metal precioso 
en la muestra es excesivamente pequeño en cantidad, el pesado de 
las proporciones pequeñas que quedan despues del tratamiento 
antedicho se hace una operación que necesita la mayor sutileza en 
el manego y delicadeza en el pesado. Herr Gozdorf, en su 
memoria reciente del Chemical News, en una edición describía un 
método muy limpio de estimar estas cantidades excesivamente 
pequeñas. En vez de pesar se mide el oro ; la ultima gota de agua 
de lavar conteniendo las particulas de oro se lleva a una hoja de 
pan de aluminio, y despues de secadas recojidas por una perla de 
bórax montada en una anilla ó aro de alambre de platina. Al 
calentarse delante del soplete se obtiene una esfera perfecta deloro, 
y se puede medir con la mayor exactitud por medio de un micros­
copio, provandose su peso por referen ciasá la tabla de constantes.

Lo que se denomina la mezcla Adam Schaefer para 
mejorar la calidad del acero lo explica el Journal of the Franklin 
Institute como sigue. Esta mezcla es objeto de cartas patentes en 
los Estados Unidos, con el numero de registro 341,173, fechada 
4 de Mayo de 1886. Se compone de pez rubia, aceite linaza, 
glicerina, y carbon vegetal molido, calentado y mezclado intima­
mente en las proporciones consignadas en la especificación. Se 
usa calentando el acero à un calor rojo claro, sumergiéndolo y 
dándole una capa en la mezcla, y despues el acero se recalienta y 
endurece de la manera de costumbre enfriándolo prontamente. 
El acero fundido quemado se restablece á su condición primitiva, 
y el acero de una dulzura de mas grados adquiere las propiedades 
del acero fundido, trátandolo como se lleva dicho antes. Las 
herramientas hechas de acero Bessemer, que no se pueden 
endurecer, despues de tratadas en esta mezcla y endurecidas, 
pueden cortar acero fundido. Las herramientas así tratadas 
poseén una duración mayor que en su estado primitivo, pudiendo 
cortar piezas fundidas, las cuales resisten las mejores herramientas 
de acero fundido ordinarias. El grano del acero expuesto por la 
fractura de herramientas así tratadas como comparado con el 
material anterior á este tratamiento demuestra una diferencia 
analoga á aquella entre acero fundido fino y acero basto o 
cementado. La mezcla aplicada á fundiciones gris y hierro 
maleable dá á estas un grado de dureza superior a las de aceración 
superficial ordinarias.

á bien indicarles que obtuvieron sus informes de
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INSTITUTO DEL HIERRO Y ACERO.

JUNTA EN LONDRES. 
(Continuación.}

Be sesenta cargas sopladas para hacer metal dulce en el conver­
tidor pequeño la cantidad promedia de silicon era 0'028 por 
ciento, y la de carbono de 0'116 por ciento.

Be estas cargas el 18 por ciento contenían bajo 0'02 p.c. de silicon.

48'6 por ciento contenían entre '02 y '03 por ciento de silicon. 
18'0 „ ,, ,, '03 y '04 „ „ „ 
11'8 n » n '01 y '05 „ „ ,, 
3'8 „ „ „ '05 y '055 „ „ „

El promedio menor de silicon era '014 por ciento, y el de 
carbono variaba de '08 á '16 por ciento. Be las cargas corres­
pondientes en los convertidores grandes, cuando se deseaba el 
mismo grado de dulzura, el promedio era de '055 por ciento de 
silicon y 0'126 por ciento de carbono. Los excesos de silicon en 
metales hechos en convertidores grandes, desgraciadamente no se 
consignan por Hupfield. Suponiendo entonces, que el acero pro­
ducido en convertidores de la misma capacidad soplados por el 
interior ó por el fondo sea igual en calidad, el porvenir de cual­
quiera de estos para la elaboración de lingotes dulces dependerá 
principalmente en el costo de la producción. Este es un problema 
que aún nose ha decidido por la practica, pero que el desperdicio 
excesivo de hierro durante la conversion ha sido suficiente para 
disuadir á muchos el adoptarlos, y causar que otros varios cesen de 
usarlo despues de algunos meses de servicio. El unico argumento 
que se puede presentar con respecto al costo es el costo reducidisimo 
de las toberas y fondos como comparado con el convertidor ordin­
ario, y también el costo ligeramente menor del soplado. Por otra 
parte, el periodo de soplado es un poco mas largo en un convertidor 
fijo, y la perdida extraordinaria de entre 4 á 5 por ciento de hierro 
es, no solamente suficiente para cubrir el costo adicional de las 
toberas, fondos, y soplado, si no que deja un pequeño margen de 
beneficio en favor del convertidor ordinario. Antes de concluir 
este asunto, tal vez será bien que se consigne que el espectro de la 
llama del convertidor fijo es diferente de la ordinaria, y es tan 
distinta é irregular que hace el espectroscope inútil en converti­
dores de soplado de costado. Los tintes de color violeta nunca 
aparecen, y los azules son muy pocos en numero, siendo tan poco 
estables y distintos, ademas de desaparecer por un tiempo dado, 
que ofrecen muy poca explicación en cuanto á la condición de 
la carga. Los tintes verdes son también menos y mas confusos 
que en el espectro de la llama de un convertidor ordinario. 

Mr. Frederick Bamber procedió á la lectura de la memoria 
Sobre la Combustion con referencia especial á l.as 
NECESIDADES PRACTICAS, por If)'. Frederick Siemens, I.C., de 
Londres.
En todas las operaciones de caldeo el objeto principal es la pro­

ducción de la mayor cantidad de trabajo efectivo con economía en 
el consumo de combustible, material y labor. Con el objeto de 
conseguir esto es de la mayor importancia que la combustion sea 
lo mas perfecta posible. Esto, sin embargo, en todos casos no 
solamente correspondería con las necesidades practicas, la forma y 
dimensiones del horno y otros muchos puntos que también se han 
de tener presentes. El autor leyó una memoria hace dos años en 
el Instituto en la cual hacia una descripción del método de trabajar 
los hornos regenerativos por gos, empleando calor radiante sola­
mente dentro de la camara de calefacción. En esta ocasión llamó 
la atención por primera vez á un punto relacionado con la combus­
tion, el cual se propone tratar mas detenidamente en esta ocasión, 
á saber, que una llama necesita espacio libre para desarrollo, si 
tiene que arder debida y eficazmente. Entonces demostró, de 
resultados obtenidos de la practica, que una llama ardiendo dentro 
de un espacio cerrado debe conducirse de manera que mientras en 
combustion activa no venga en contacto bien con el costado ó parte 
superior del horno, ó con el material contenido dentro de este, 
como cuando á la llama se le dá espacio amplio en el cual puede

arder, y no interrumpida por cuerpos solidos, no solamente hay ur 
incremento en el trabajo consumado, si no que el trabajo se termins 
de una manera mejor, y se realiza una gran economía de combus­
tible, material de hornos, y otras muchas ventajas. Desde ea 
época ese sistema de aplicar el calor radiante, que es hoy preferible 
explicar bajo su denominación mas general, como calentando coi 
mas desarrollo de la llama, se ha adoptado grandemente, las averi­
guaciones teóricas del autor se han sostenido por los resultados d? 
experiencia practica. Es necesario en una investigación de esti 
naturaleza empezar con una consideración de combustion en un 
punto de vista teórico, y la teoría que mejor explica la naturalea 
de la llama es la que bajo la cual se considera como una corriente 
de gases juntos, las moléculas de la cual, estando agitadas quinii- 
camente, están en movimiento violento hacia ó contra unas á la- 
otras. Tales movimientos son una condición primaria de la com­
bustion. la cual no puede tener sin este, de manera que al inter­
ponerse cualquiera cosa con el movimiento de las particula 
gaseósas impide esta union química que se demuestra ella misma 
como combustion. Con el objeto asegurar una combustion perfecti 
han de adoptarse los medios siguientes.

1. Los gases han de suministrarse en las proporciones química- 
exactas en que son necesarias para la combustion.

2. Los gases tienen que reunirse entre sí de tal manera que la- 
diferentes moléculas que tienen que entrar en combinación puedec 
efectuarlo prestamente.

3. Hay que evitar todo lo que pueda intervenir con el movi­
miento de los gases mientras procede la combustion.

La primera proposición está bien comprendida, las proporcioné- 
de gases que entran en combinación quedando determinadas pe­
los análisis químicos de los productos de la combustion : pero que 
en su aplicación ocurren graves dificultades practicas en fc 
suministro uniforme del combustible, muy especialmente cuand 
se emplea combustible solido. Esta dificultad desaparece eu uM 
gran extension, si no del todo, cuando el combustible solido, et 
lugar se convierte en gas, puesto que el suministro de combustibl 
gaseóso se puede graduar fácilmente, y así mantenido caí 
uniforme. La mayor facilidad de dominar el suministro de gs 
en un horno es una de las razones para la mayor economía qe 
resulta en la aplicación de combustible gaseóso en lugar de M 
solido. Ademas se puede obtener una gran economia de labor í 
la transformación del combustible solido en gaseóso se lleva á cal
debidamente. Con referencia al segundo punto, es dificulto: 
sentar regla general alguna por la manera en que el combustible 
y el aire necesario para su combustion, deben reunirse, pnv 
esta dependerá en el objeto especial en proyecto, y el traba)' 
especial que tiene que desempeñar. Teóricamente una mezd- 
perfecta del gas y aire antes de la combustion, de la cual el ejemp- 
practico mejor es el bien conocido mechero Bunsen, se puede co»' 
siderar como una solución de esta dificultad, pero en la practif: 
en la mayor parte de los casos, una mezcla tan completa es p^ 
muchas razones inadmisible. Un mechero Bunsen es sol amen- 
ventajoso cuando hay que calentar una pequeña superficie por *^ 
contacto directo de la llama, como se ha probado por la luz deg^ 
incandescente, y por ciertas operaciones en el laboratorio y fabnf- 
Bonde quiera que haya que calentar grandes superficies, como^ 
en general el caso con los hornos, se hace necesario emplear n’” 
llama grande para radiar el calor, la llama Bunsen siendo co® 
pletamente inaplicable, pues no se pueden obtener resultados^ 
esta, bien en economia y eficacia. La llama de un mecheroBon-^ 
siendo casino-luminosa, debido á que el carbono libre no se de-^ 
boga durante la combustion, tiene muy poca fuerza de radiac**’^' 
y en consequenda tiene que transmitir su calor por contât- 
directo solamente. La transmisión del calor por medio del c(® 
tacto directo de la llama es en la mayor parte de los casos in^*^' 
cuada, como se ha demostrado en la memoria del autor á qne. 
se ha hecho referencia. Es dañósa, y tiende mucho á la destn“ 
don ó perjudicar los hornos en que se usa, como así mis®*’^ 
material que se trabaja. Aunque el mechero Bunsen parece* 
tan sencillo bajo el punto de vista teórico, y se encuentra lo esj' 
en la practica para ciertos objetos, es completamente inadecu® 
para la mayor parte de las operaciones metálurgicas, especial®^- 
aquellas que se conducen en grande escala.

(Se coniimiará.}

Suplicamos á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico' tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes d»
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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BROWN & MAY, DEVIZES,

MAQUINA DE VAPOR PORTATIL.

Maquinas deVapor Por
tatiles y Semi-Portatil,
de 2 a 25 Caballos de

Fuerza Inclusive,

a INGLATERRA

BOMBA.

Tamaños 
Pulgadas

Sencilla 12

Doble. ! 14

BOMBAS

4

CENTRIFUGAS PATENTES. 
PRECIOS.

i 6
7 8 I 9 1 10

15 I 19
£ 

24

£ 1 £ I £
17 I 21 ! 27

£ .£ I £
30 35 j 40

.£ £ I £
35 ¡ 89 45

o

LU

. CZ) 
o

£

co 
O

O

CATALOGOS EN APLICACION

CONDICIONES VENTAJOSAS A LOS COMERCIANTES AL POR MAYOR.

SE NECESITAN AGENTES FAB.A VENTA.

MAQUINA DE VAPOR VERTICAL.

Fuerza Diííiiietro! Curso Precio
de del del en

Caballos. Cilindro. Embolo. £ esteris.
—

pules. pulgs-
2 8 50
2} 8 55
3 9 60
4 9 75
5 4 12 86
6 84 i 12 96
8 14 120

10 lOj i 14 145
12 12 14 170

Exposición Internacional de Mel­
bourne—Medalla de Oro por las 

Segadoras.

Exposición Internacional de Paris 
— Medalla de Premio por las 

Amarraderas de Hazes.

Exposición Internacional de Mel­
bourne—Medalla de Oro por las 

Amarraderas de Hazes.

“Albion” Segadora y Amarradora
CONSTRUIDAS por HARRISON, McGREGOR y Cia.,

Están en uso en todo el globo y reconocidas ser LaS Mejores Maquinas para las siegas varias del Verde y grano.
El fallo Universal siendo que en Modelo, Material y Mano de Obra, No tienen rival. 
Mientras que en las condiciones importantes de Sencillez, Eficacia, Durabilidad, y Poco Calado, 
Han demostrado ser /

Las IWIejores Maquinas del Mercado.
En esta tempoi-ada le hán sido concedidos á las Segadoras y Aman-adoras 16 Premios de primera y OtrOS 

inclusas 5 Medallas de Oro, haciendo desde la cosecha de 1873 hasta el día el

Importante Total
DE

293
PREMIOS D£1 PRIMERA, 

MEDALLAS DE ORO Y PLATA, 
COPAS, etc-, 

Ganadas en competencias con sus 
Máquinas de todos los fabricantes 

principales del Mundo.

Máquinas para cortar paja. Máquinas para cortar nabos. -----
Malacates para caballerías Trituradores de Granos, etc., etc.

Molinos para tortas de Aceite.

ALBION IRON WORKS, LEIOH, LANCASHIRE.
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TUPPER & COMPANY,
Fabricantes y Exportadores á todas partes del Mundo de

Planchas Galvanizadas 
para Trabajar.

Holladas en Frió y 
Bien Templadas.

PLANCHAS para TECH
Corraladas y Galvanizadas. Establecidos en 1845

TUPPER & COMPANY
Son los Patentados originales para el Procedimiento de

Agrícolas.

Constructores de

SOTECHADOS para EDIFICAR, 
ÍSIAS, CASAS, Almacenes, 
Estaciones de Ferrocarriles, 

para

íiiAI.VA AIZAK KI, FIKllRO
PREMIADOS CON MEDALLAS EN LAS EXPOSICIONES DE LONDRES Y PARIS

BERKLEY STREET, BIRMINGHAM. £^g¿s, 3, Tokenhouse Buildings,King's Arms Vari
Ï’A'Ï'IJVTK de g’IGA.VI'iV

HARNEROS AjySTABLES - GRA^O
SON LOS MEJORES para limpiar, separar y preparar para el Mercado,

EL TRIGO, LA CEBADA, AVENA, CENTENO, GUISANTES, ARROZ,
Y EL GRANO

MAS DE 28,000 
VENDIDAS HASTA LA 

FECHA.

DE TODAS CLASES, CALIDADES Y CONDICION.

SE EMPLEAN EN 
TODAS PARTES DEL 

MUNDO.

37 Medallas de Oro y Flata y otros Premios les han sido adjudicados.
HARNERO de Patente para GRANÓ.

Con separador de Piedra y Soplador. Purga el grano 
de Polvo, Suciedad, Hollejos, Palillos, Piedras, 

Yerbas y todas las demás basuras en una sola 
Operación.

Inapreciables á los

MOLINEROS,
CERVECEROS, 

AGRICULTORES, 
CULTIVADORES, 
EXPORTADORES,

y
COMERCIANTES

de GRANO.
EN TODAS PARTES.

Envíese por los Catálogos descriptivos á

DIRECCION TELEGRAFICA :—'

MAQUINAS AVENTADORAS Ï 
PREPARADORAS álJrmS

MAQUINARIA PARA EL CAFÉ, 
MAQUINARIA PARA CERVECEROS, 

de los mejores sistemas.

Lincoln, Inglaterra.

Dirección Telegraphica: “BULLOCK, WEST BROMWICH.” 

ïïHEE Edwin L. Bullock & Go., Ji  ̂

FUNDIDORES DE HIERRO,
K^BEIC^TST TES DE EA. AtEJOE CEASE DE CEAVOS EAEA E N S A AF E E AD O UU^ 

Puntas y Estaquillas pora Zapatos, Remaches de Bronce y Sierro para Zapatos, 
TACHONES MILITARES, TACHUELAS Y CLAVOS DE PUNZA CORTADOS, 

CLAVOS MALEABLES PARA HERRAR.
Puntillas de Acero Fundido para Zapatos, Clavos Fundidos para Muros, Clavos para Tejados. 

TACHUELAS, PLANCHAS PARA APLANCHAR.

STIdEET nSTJLZL
WEST BROMWICH, INGLATERRA.
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MÁQUINAS PARA TRILLAR Y CORTAR LA
PAJA Á VAPOR.

Construidas por los Sres. Ransomes, Sims & Jefferies, Limited, 
Orwell Works, Ipswich, Inglaterra.

En los grandes países productores de trigo del Este, y especial­
mente en la India, la aplicación de la maquinaria de trillar á 
vapor se hace diariamente mas y mas reconocida. Por esta razon 
creemos sea este el momento oportuno para llamar la atención de 
nuestros lectores sobre esta maquinaria y las ventajas que esta 
ofrece.

Entre los exploradores de maquinaria de trillar á vapor se encuen­
tran primeros los Sres. Ransomes, Sims & Jefferies, Limited, de 
Orwell Works, Ipswich, y á esta acreditada y bien conocida 
fabrica le cabe el honor de ser los primeros en adaptar la 
maquinaria de trillar á las necesidades especiales de los países de 
climas calidos. En la India, Egipto y otros países calidos, es bien 
sabido que debido á la ausencia ó falta total de heno, el ganado 
tiene que alimentarse con paja, de manera que, á ménos que se 
pueda introducir una máquina provista con un aparato de cortar 
y machacar la paja para foraje, es imposible hacer uso de 
máquinas para trillar el grano á vapor ó por fuerza animal. En 
la paja de estos países calidos se encuentra mayor cantidad de 
materia sacarina que en aquella crecida en países mas fríos. Este 
exceso de sustancia sacarina es desde luego muy ventajoso para 
propositos de alimentación ; al mismo tiempo, sin embargo, esta 
paja contiene mas silice, que la hace mas dura y de una naturaleza 
mas leñosa, y esta, si se hace en foraje parecido á la costumbre 
mglesa, lastimaría la boca del ganado, debido á su dureza y los 
cantos agudos que se producirían al preparala con un cortador de 
paja ordinario. El proceso de trillado que siempre ha estado en 
vqga en estos países calidos es el de colocar el grano, según como 
viene de la siega, en un terreno fangoso y pisado por las caballerías, 

demas de trillar el grano esta operación deja la paja mas blanda 
y macerada. Hasta tan atrás como 1863 el finado Mr. John Head, 

e pswich, quien en esa época era compañero de la firma de 
ansomes, Olma and Jefferies, Limited, patentizó un aparato para 

agregarlo a una máquina de trillar que podia cortar y machacar la 
paja exactamente igual como si la hubiera pisado el ganado. Esta 
Operación se hace como sigue : la paja pasa á una tolva colocada 
®^ el extremo de la máquina de trillar en el cual lleva montados 

08 cilindros que giran a una gran velocidad ; el cilindro superior 
es a provisto de una serie de cuchillas afiladas, en figura parecida 
a lentes agudos ; este cilindro gira en relación con un concavo, 
am len provisto con cuchillas afiladas, de modo que al caer sobre 

es as a corta instantáneamente en pedazos de I5 á 2 pulgadas de 
largo. La paja una vez cortada caé sobre el cilindro inferior, 

cua , como así mismo su concavo, vá provisto de una proyec- 
quedando así reducida para masticado 

° ^ fácil. Por el sistema antiguo necesariamente se mezclan 
ciertas cantidades de basuras y otras impurezas con la paja macha- 

medio de este aparato tanto la paja como el grano I 
quedan perfectamente limpios. En ese año (1863) los Sres. ! 

mandaron á Egipto algunas de sus máquinas de trillar ¡ 
aparato, donde correspondieron con gran éxito ; . 
^®f^ ïû' unica máquina que podia corresponder i 

neeesidades de países calidos, los pedidos , 
todas partes del mundo se hicieron generales, y el ' 

j casi universal de las trilladoras con ;
n paja, las cuales están en extenso uso en ¡

°’'^^ffal, Italia de Sud, Grecia, Turquía, Rusia del Sud,
Los '■'^^?^’ V®iæQ> Chile, y otros países.

yj. ^^ ensos distritos agricultores de la India habiendo abierto 
^® operaciones, y por este creando un nuevo --------- ■ \

mercado, el cual los Sres. Ransomes no fueron remisos en apreciar, (Société des Travaux Agricoles).
y por este creando un nuevo

les hizo volver su atención hace muchos años á la adaptabilidad de 
sus máquinas y aparatos para estos países, pero los nativos estaban 
tan opuestos contra cualquiera nueva introducción en la forma de 
máquinas, y su adherente tenacidad á las herramientas primitivas, 
las cuales han estado en servicio por siglos, era tan marcada 
que era desde luego extremadamente dificultoso el introducir la 
maquinaria perfeccionada inglesa. Sin embargo, los Sres. 
Ransomes, alentados por el gran éxito que yá tenían alcanzado 
con sus máquinas de vapor portátiles y máquinas de trillar movidas 
por caballería, no desmayaron, p“ro se aprovecharon de la opor­
tunidad de poner sus maquinas de trillar y machacar la paja 

combinadas en conocimiento del gobierno y de los 
agricultores nativos, y en 1871 mandaron una de 
sus yá bien conocidas máquinas. Esta se creó es 
una de las primeras máquinas de trillar y machacar 
la paja á vapor jamas usadas en la India. Muchas 
otras máquinas se han exportado desde entonces, y 
esta invención útil, la cual, como se vera, fué intro­
ducida primeramente por los Sres. Ransomes, se han 

i adherido á esta constantemente ; en efecto, está hoy 
adoptada—con mas ó menos éxito—por todos los 
principales fabricantes de Inglatérra. Esta adopción 
general del sistema es ciertamente un reconocimiento 

J inmediato de sus meritos que escasamente necesitamos 
^j^ dilatar mas sobre su utilidad.

El grabado que tenemos mucho placer en insertar 
I en el encabezamiento demuestra en operación un juego 
¡ completo de maquinaria de trillar y machacar la paja 

de los Sres. Ransomes. La máquina de vapor es de 
sistema portátil y se puede arreglar los hornos^ para 
quemar combustible de carbón, petróleo ó leña, ó 

puede ir provisto de aparato para quemar paja patente de Ilead- 
Schemioths, así dando facilidades de emplearse donde el cornbusti- 
ble de carbon ó leña no son indigenas, y permitiendo se aplique la 
fuerza de vapor ventajosamente en todas partes del mundo. En 
conclusion, podemos decir que los resultados obtenidos en la practica 
por estas máquinas demuestran que este sistema es mucho mas. 
económico que el sistema de trillar el trigo antiguo. Ademas de 
obtenerse un mejor precio por el grano, debido á que queda mas 
limpio y de un tamaño uniforme, el agricultor puede trillar una 
cantidad mayor de grano en un periodo de tiempo mas breve, y sin 
la inmensa perdida que acompaña al sistema antiguo. La paja . 
también, debido á que queda tan limpia de basura, es mucho mas 
adecuada para foraje, y al ganado le gusta medrar con ella.

Creemos innecesario tener que recomendar á nuestros inteligentes 
lectores que al necesitar informes sobre cualquiera clase de maqui­
naria de esta tan conocida como acreditada firma, dirijan a esta 
sus communicaciones, las cuales serán contestadas con la atención^ 
inteligencia que les caracteriza.

OTRO NUEVO JUEGO DE BOMBAS GRAft^^'^^/

PARA ITALIA.
Sin duda muchos de nuestros lectores se acordarán del juego 

grande de maquinaria centrifuga para bombeo construido y moniauo 
por los Sres. John y Henry Gwynne, de Hammersmith Ironworks, 
en Ferrara, Italia del Norte, en 1873, para drenage de los pantanos. 
Esta planta de maquinaria, que incluye cuatro pares de máquinas 
de bombear, descargan mas que el doble la cantidad de agua que 
corre en el Tamesis en Hampton; y desde que empezaron su 
cometido han sido muy fuertes, teniendo á veces que funcionar por 
meses continuamente sin una sola parada. Podemos citar y“ caso 
en el cual las bombas trabajaron de dia y noche desde el día 10 de 
Octubre de 1878, al 31 de Mayo de 1879, pero no obstante 
de lo fuerte del trabajo tenemos gusto en consignar que la maqui­
naria ha trabajado de una manera muy satisfactoria, y dado unos 
resultados muy superiores. Al tiempo que se montaba la 
maquinaria en Ferrara al lado izquierdo del rio Volano, los Sres- 
Stork de Holanda, estaban montando al otro lado cuatro de sus 
ruedas azudas para atarjear los pantanos del Marozzo, las cuales, 

I despues de funcionar por espacio de trece años, se ván á reemplazar, 
1 de acuerdo con el consejo de una comisión de ingenieros, por otra 
i bomba centrifuga mas eficaz. En efecto, los Sres. John y Henry 
i Gwvnne han recibido el pedido de dos de sus bombas, cada una 
! pudiendo desarrollar una descarga de 62,000 galones--81,69 6 
, litros de agua por minuto, y para movidas por las maquinas hasta 
' aquí empleadas para impulsar las azudas. En adición, los Sres. 
i Gwynne han recibido el pedido de una bomba siipkineiitana para 
i la misma instalación, capaz de una descarga de 7- toneladas de 
i agua por minuto. Esta bomba sera una de las centrifugas^com­

puestas de esta fabrica denominada la Invincible, del mismo 
modelo como las suministradas para el desagüe
Fos en el Sud de Francia, para la Sociedad de Obras Agrícolas

Suplicamos á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de la
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.
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LA TURBINA “VICTOR” DE'500 CABALLOS ' I”^.^®’^!®» ««‘o «s, dentro de ios primeros pocos momentos de habene 
iniciado. C on el objeto de conseguir esto es de absoluta necesidad 

DE FUERZA. j que todos los grandes edificios publicos y particulares estén jirovistoj

El grabado que al encabezamiento tenemos el gusto de dar á 
conocer á nuestros lectores representa una de las Turbinas “ A ictor,” 
montada en un caz horizontal, teniendo una caida de 3-1 piés = 10'36 
metros de alto y desarrollando 628 caballos de fuerza.

Esta Turbina está impulsando la gran máquina dinamo para la 
Compañiade Fundir y Aluminio (Cowles’ Smelting and Aluminium 
Company) la cual se usa para objetos de fundición. Esta enorme 
máquina dinamo pesa 10 toneladas = 10,160 kilos y el trabajo que 
desempeña es en realidad la mayor sorpresa del dia. El procedi­
miento de fundición por medio de la electricidad es capaz de reducir 
el mineral mas refractario y esta máquina dinamo colosal está im­
pulsada completamente por dos Turbinas “ Victor ” montadas en 
un caz según se ve por el grabado de ilustración. Como nuestros 
lectores sin duda tendrán gusto en adquirir mas detalles sobre 
•estas nos cabe mucha satisfacción recomendarles se dirijan al 
Sr. Dn. Frederic Nell, 16, Mark Lane, Londres, Inglaterra.

de

APARATOS CONTRA-INCENDIOS.
El método mas espedito y simple para extinguir fuegos es uno 

de los asuntos mas ’ . .

Fm. 3.

importantes del dia. La enorme perdida de 
vida y propiedad ocasionada por las 
terribles conflagraciones de los últimos 
pasados años han obligado á los cuerpos 
municipales y firmas particulares á pro- 
veérse de aparatos de construcción lo 
mas moderna y eficaz para luchar feliz- 
mente contra este horrible enemigo, en 

■ el único tiempo cuando es posible así

con bocas de contra-incendio, mangas y empalmes instantáneos, de 
manera que, en menos de un minuto despues de sabida la noticia de h 
erupción, se coloque la manga á la boca y el agua funcione, y d 
fuego, así arrestado, se salva vida y propiedad. Este es en efecto 
el unico medio cierto de reducir el fuego, pues en los primeros pocos 
momentos generalmente se decide la suerte de la propiedad atacada.

El grabado (figura 1) representa el empalme ó tuerca 
union instantánea, para unir la manga á la boca de riego,

Suplicamos á los lectores que al dirigirse álos Anunciantes en éste periodico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes do
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.’’
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RICHARD REDMAN, 170, EDMUND ST

Inglaterra co

Birmingham, ^

o

Fabricante de todas clases de Escopetas y 
Rifles de Caza y de Escopetas no-amartillabies 
(Hammerless) con todas las mejoras 
mas recientemente introducidas. 
La primera casa establecida 
en la ciudad y la mas cono­
cida. Atención especial y 
esmerada al comer­
cio de Exportación.

(No. 341.)

ESCOPETA ESPECIIAL
“ STEADFAST ” de Redman. Hasta 

ahora es la escopeta mas resistenta. .30 pul- 
,;<.u<.s. Calibre 12. Cañones de damasco inglés, de 

figura muy regular, y hueco del cañón izquierdo rayado (left
choke bore), del mejor material. Acción de mordedura de «íppnentines bains fuera
triple agarra del muelle superior, sistema Scott. Llaves de freno con tres^ cavillas, de rep torneada á mííauina v pasadores ^^ 

de la linea de mira. Resorte para el prendimiento del extremo, perfectamente acabado y giabado. francesa recientemente publicada’ será enviada 
para el tirante 6 correa paro colgar al hombro. Lista de Precios Ilustrada, en idionia fran.es y en moneda fmi cesa, recientemente publicada, 

íí los interesadosíque la pidan. Correspondencia en trancesócastellanm^

E^- Propulsor DE ^*^^1 Si§Zi5í^ Blackman
PARA

VENTILAR, SECAR Y REFRESCAR.
HAN GANADO NUEVE PREMIOS DE PRIMERA CLASE.

Mueve mas ele 25,500 metros cúbicos de aire por cada caballo de fuerza ^^^^qP^^ 
esnecialmente para VENTILAll Edificios Públicos, factorías, etc., etc DESALOJANDO ei 
vfpoG e” lire Viciado, el calor, el polvo, etc., y SECANDO .la Lana el Algodón, Cafe, Cacao. 

P Tabaco, Cueros, Pellejos, Cola y toda clase de materials y Productos Coloniales.

EL PUNKAH ROTATORIO DE BLACKMAN.
Para uso general en climas cálidos, en las Casas de habitación. Cuarteles, Buques Salas de 

Hospitales, etc. Es Portátil y se puede hacer funcionar facilmentl a mano.

•--------------------------------------------- 77 ■,. . .
Por precios y pormenores los interesados se s&rwra-n dirigirse a .-

THE BLACKMAN AIR PROPELLER VENTILATING COMPANY, LD., 
22, AUSTIN FRIARS, y 57, FORE STREET, LÓNDRES, INGLATERRA;

También ¿ los Sres. Pereira de ^aria & Co Pemam^co y Ceara, y 46, Rúa do General 
Camara, Rio ele Janeiro, x^rasii.

W. G. BAGNALL, Castle Engine Works, Stafford.
CONSTRUCTOR DE

LOCOMOTORAS.

FERROCARRILES
PORTATILES EN

SECCIONES Y EN 
PARTES SUELTAS.

WAGONES
DE TODAS CLASES, 

DE MADERA, ACERO
Y HIERRO.

Wagones de 
VOLCAR, 

muy sencillos, 
resistentes y de 

SUPERIOR 
CONSTRUCCION.

EN USO EN TODAS 
partes del MUNDO.

Dirección Telegráfica: BAGNALL, STAFFORD.

PARA 

MINAS.

HULLERAS.

PLANTIOS.

GRANDES 
ESTABLECIMIENTOS 

AGRÍCOLAS.

DESMONTES.

CONTRATISTAS, ETC.

PARA 
CONSTRUCTORES Y 

FABRICAS.

ABSOLUTA 
SENCILLEZ PARA 

USO EN EL PAIS O 
LAS COLONIAS.

INNUMERABLES 
TESTIMONIOS.

NO HAY QUEJAS.

PUEDEN SIEMPRE 
ABASTECERSE 

PARTES 
DUPLICADAS.
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LEONARD THOIHAS & GO.,
Coaley Mills, Dursley, Gloucestershire.

AZAD AS. TS-PALAS,
HORCAS PICOS,

AZADONES, ETC.

LISTA DE PRECIOS A LOS INTERESADOS.

Tuberías de 
Bronce y Cobre 

para objetos 
del Alumbrado

JAMES BOOTH & 00.,
Sheepcoíe S¿ree¿ Tu^e & /\!ú¿¿¿n¿ Mi¿/s, 

BIRMINGHAM, INGLATERRA.

Tubos de Laton 
Enchapados 

Patentes 
para Camas, 

etc., etc.

MOLDURAS DE ORNAMENTO.

Tuberías de
Bronce ! 

Inconsutiles, j 

Tuberías Electro j 

Plateadas.

Tuberías y 
Molduras 

Ornamentales, 
etc., etc.

Fabricantes de Tuberías en General

BRITISH^ FÀTBKT Gïr^l^G C0«
(LIMITED), 

MACKENZIE’S PATENTS. No necesita Masilla, Ni Zinc, No Goma Elástica.

La unica Barra Solida de Hierro Maleable Rollada Privilegiada para Vidriados,

Tamano Completo. --- A, es una barra ^®

Que en si misma contiene resumideros de condensación.
Forma una parto de la Estructura. Combina el miíximo de 

Eesistencia con el mínimo de Volumen. Puede erigirse en 
cualquier tiempo y las reparaciones que exija pueden efectu­
arse sin necesidad de emplear obreros experimentados. El 
vidrio descansa sobre un cojin de metal blando, asegurándolo 
de ésta manera contra los sacudimientos <5 vibraciones.

La humedad condensada en la superficie interior del vidrie 
se escapa por los resumideros en la barra del envidriado.

La superficie inferior de la barra estando forrada de plomo,' 
los vapores sulfurosos no pueden ejercer ninguna acción sobre 
el hierro. Esto es inapreciable en las Estaciones de Ferro­
carriles.

Pormenores completos á los interesados. Se preparan 
planos y especificaciones para Techados.

Oficinas : 24, Finsbury Circus, Londres, E.C. formando un cojin blando para el descanso
C. e» el vidrio con un claro para la expansio

Talleres : Wellington Foundry Yard, Charles Street, City Road, E.C, resumideros para el escape de la humedad. ^

JOSEPH ASH & SON,
GALVANIZADORES y LABRADORES de HIERRO en PLANCHA, 

FABRICANTES DE TODA CLASE DE CAZEROLAS, CUBOS, ETC<
DE HIERRO FORJADO, CON ASAS DE PATENTE.

REA STREET, SOUTH, BIRMINGHAM. INGLATERRA.
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ó uno á otro trozo de manga, la acción de la cual es tan sencilla 
que, con solo empujar el macho en la hembra, queda la junta 
hecíia en seguida, y como frecuentemente es el caso que los criados 
de grandes establecimientos publicos [donde se emplea este sistema)

apagan 
miento

los 
del aparato.

Repartidor de Agua patente Oystoii. 
fuegos, debido á la suma sencillez del funciona-

Esta es una de las juntas mas seguras

Jíomba de vapor contra-incendio.
Suplicamos á los lectores

y eficáces que se conocen. Cuando la junta queda hecha, en vez 
de ser mas debil con el incremento de presión, por el contrario se 
hace mas fuerte en proporción de la presión y la vibración producida 
por el funcionamiento de la máquina, que á veces causan que los 

empalmes de “ rosca ”
y “junta de bayoneta” 
se aflojen (y por con­
siguiente hacen una 
mala junta) la junta 
de Morris está libre 
de esta inconveniencia 
lian estado en ser­
vicio activo por mas 
de seis años y han 
demostrado que sos­
tienen el deterioro y 
rozamiento mejor que 
ninguna otra junta.

IjOS grabados (fig. 
2 y 3) dá á conocer la 
boca contra-incendio, 
para montar en los 
tubos ascendentes de 
instalaciones de agua 
dentro de edificios, 
sobre la cual no nece­
sitamos pasar elogios, 
pues ella misma de­
muestra sus meritos á 
la vista desnuda, pero 
diremos simplemente 
que, de nuestro cono­
cimiento personal, 
cada una de estas 
bocas están cons­
truidas con el mejor 
metal de cañón y la 
mano de obra no se 
puede superar ; los 
precios tal vez sean 
un poco mas elevados 
que les de los fabri­
cantes de generos ordi­
narios, pero es una 
economía muy falsa 
el adquirir los apara­
tos contra-incendio 
baratos.

Este está designa­
do para corresponder 
con las necesidades de 
un repartidor de agua 
sencillo y ajustable. 
El grabado lo de­
muestra en servicio 
activo. Por medio de 

una vuelta del collar del centro un numero de piezas cortan la 
corriente, cambiando su aspecto de una corriente maciza a una

i esparcible, el movimiento completo haciendo que el agua se esparza 
1 completamente, de manera que puede cubrir varias centenas de pies 

cuadrados con una rociada fina. La 
economía en el consumo del agua, dis­
persión del humo, y la capacidad de 
poderse casi aproximar al fuego, están 
entre las muchas ventajas de este repar­
tidor. Esta invención es debida á Mr. 
Oyston, copitan de la brigada de bom­
beros de Chicago.

El grabado (fig. 4) demuestra 
un tubo de alimentación, construido 
completameifte de metal de campana, 
con la escepcion de los tubos, que son 
de preparación de cobre especial estira­
dos de solido y sin costuras, con vias 
de desagües claras y llenas, y los em­
palmes para manguera adecuados para 
montar lasjuntas instantáneas patentes 
Estos tubos dé alimentación son 
para enroscar á bocas de riego ó contra- 
incendio de válvulas de bola ; los ar- 

,ai boles ó espigas de la válvulas de bola 
son de metal de cañón, con caja de 
empaquetadura de rosca basta y cuello 
largo.

Tenemos el gusto de dar á conocer 
lectores el grabado de laá nuestros

bomba de vapor, sistema Silsby, 
construida en America, y de la cual 
los Sres. Morris son los únicos agentes 
en Inglaterra.

que al dirigirse á los Anunciantes en t , _ , „ . ,
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.

éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de
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MAQUINA DE REMACHAR NEUMÁTICA 
PORTATIL, SISTEMA ALLEN.

La aplicación del aire comprimido á máquinas herramientas de 
operación hasta aquí ha estado expuesta á la seria oposición de 
que no podían ser eficaces sino cuando empleadas solamente bajo 
una presión muy elevada. Una vez vencida esta dificultad, el 
aire comprimido aplicado á una presión mediana á máquinas 
portátiles posee dos ventajas muy importantes sobre aquellas 
trabajadas por presión hidráulica, porque se puede llevar á cual­
quiera punto distante por tubería flexible 
ordinaria, y cuando ha desempeñado su 
cometido el aire se deja libre en seguida, 
siendo así que cuando el agua ha con­
cluido de trabajar hay que proveér 
medio para su conducción á un lugar 
conveniente, que es uno de los puntos 
mas importantes. La dificultad inicia­
tiva de trabajar máquinas de remachar 
portátiles por medio de aire comprimido 
á una presión mediana se ha vencido 
felizmente por una máquina patente 
americana, de la cual reproducimos un 
grabado, la cual ha sido presentada 
por los Sres. De Bergue y Compañía, 
de Manchester, quienes tienen el de­
recho exclusivo de construcción. Esta 
máquina se ha adoptado ya extensa­
mente por los fabricantes de puentes 
y viguetas mas principale.s de los 
Estados Unidos, y los Sres. De Bergue 
y Compañía la han expuesto á una 
prueba muy extensa en una de sus 
propias naves para satisfacerse de sus 
méritos. La máquina está construida 
de manera que se puede adaptar para 
remachar toda clase de viguetas 
ordinarias, y suspenderse por una grúa PUERTA DE CARBONERA IMPERMEABLE

El grabado que insertamos á continuación representa una pul­
para carbonera impermeable construidas por los Sres. Cochroi 
Compañía, de Birkenhead, Cheshire. Estas puertas están ® 
puestas para movidas por varilla de tornillo desde la cubierta» 
buque ó cualquiera otra posición conveniente sobre esta, y á ciu

trasversal paralela pequeña, movida prestamente y libremente 
trasversada á cualquiera altura conveniente de extremo á extremo 
de una vigueta larga, cabezando todos los remaches, no solo los de 
la pletina y los que aseguran las tiras longitudinales á los ner­
vios, si no también todos los remaches en los refuerzos verti­
cales. Con el objeto de que estas sean de poco peso y solidas se 
construyen de acero completamente, y su acción extremadamente 
sencilla. El aire comprimido entra en el cilindro por una válvula 
de mano á cada golpe del remachador, y la presión del embolo 
se transmite al embolo de encabezar vertical por medio de varillas 
diferenciales, formando en combinación una junta de codillo, de 
manera que la presión en el embolo de encabezar, moderada al 
principio, alcanza su maximo en el momento en que la operación 
queda terminada. Por medio de esta disposición, y con un 
cilindro de 10 pulgadas de diametro, se puede ejercer una presión 
de 50 toneladas próximamente, la cual se puede obtener por 
medio de aire comprimido conducido á una presión que no es 
necesario exceda el promedio de 70 Ibs. por pulgada cuadrada.

El embolo de encabezar desciende en una linea directa con el 
centro del remache, y, máquina estando equilibrada, trabaja bien 
sea horizontal ó verticalmente. El aire comprimido para trabajar 
la máquina se suministra por medio de un acumulador de aire 
pequeño, bien movido por correa de trasmisión ó por vapor 
directamente, el cual es también patente Alien, y de origen 
americano. El compresor, el cual se ha delineado especialmente 
para trabajar’ el remachador portátil, operado por vapor directa­
mente, tiene dos faces distintas, que consisten, primero, por el uso 
de válvulas de movimiento positivo en combinación con el curso del 
embolo atmosférico, en vez de válvulas de columnas de basadas 
(poppet) antomáticas funcionando sueltas en sus asientos, y 
segundo, por tener partes reciprocante.s en una Henea recta con el 
embolo. Por el uso de válvulus de movimiento positivo se puede 
obtener cualquiera velocidad de marcha efectiva que se deseé, y la 
cantidad de aire comprimido está siempre en proporción directa 
con la marcha de la máquina. Debido á la moderada presión á i 
que se puede trabajar el remachador, el aire comprimido se puede | 
distribuir por medio de tubería flexible ordinaria, sin permeaciones, i 
á cualquiera punto, cualquiera que sea la distancia, y como com- ' 
parado con el sistema de remachadores hidráulicos, se prescinde ' 
por completo de los acumuladores que son tan costosos, con j 
las disposiciones complicadas de torniquetes, correderas, y tubos 
plegadizos ; existiendo una ventaja importante, la franquicia de 
helar ó reventar los tubos. Ultimamente hemos tenido la 
oportunidad de ver uno de los remachadores en operación en los 
acreditados talleres de los Sres. De Bergue, y sabemos que la 
prueba agotable á que se sometió ha demostrado que el trabajo 
hecho es igual al de la mejor máquina hidráulica mientras que la 
destreza de la máquina facilita el que se haga una cantidad de 
trabajo mayor.

Para ablandar cualquiera pieza bruñida sin hacer daño 
á la mano de obra se coloca la pieza en una caja de hierro y se 
llena esta con virutas de torneaduras; se cierra la caja, se 
cementan las grietas con arcilla refractaria, y caliéntese á un 
color rojo, dejando despues que la caja se enfrie tan lentamente 
como sea posible.

quiera tiempo cerradas, haciendo de esta una puerta impero' 
y esto así sin necesidad de desalojar el carbon ni limpiar la® 
deras. Las puertas tienen un canto agudo en el fondo 1 
permite cortar el carbon en su movimiento de descenso.
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POÏÆ^^^WÊLLS

Lista de Precios de Poléas de Radios Sencillos y de 
resistencia ordinaria. Se concede huen descuento 
á los Embarcadores.

DIAM, ANCHURA EN EL FRENTE.
4 pgs. 6 pgs. 7 pgs. 8 pgs. 9 pgs. 10 pgs. 11 pgs. 12 pgs.

10 
12 
14 
16 
18 
20 
22 
24 
26 
28 
30 
32 
34 
36 
38 
40 
42 
44 
46 
48 
50 
52 
54 
56 
58 
60 
62 
64 
66 
68 
?§ 
?í 
78 
80 
82 
84 
86 
88 
90 
92 
94 
96

loo

8. d.
14 6
16 6
16 6
18 0
20 0
22 0
24 6
27 6
30 0
34 0
35 6
37 6
40 0
42 6
48 0
50 0
62 6
59 0
63 6
65 6
70 6
75 6
80 6
85 6
90 6
95 6

101 6
107 6
113 6
119 6
125 6
131 6
137 6
143 6
151 6
161 6
171 6
181 6
191 6
201 6
213 6
225 6
237 6
249 6
2S3 6
277 6

8, d. 
17 0 
18 0 
19 0 
20 6 
24 0 
26 6 
29 6 
32 0 
35 0 
37 6 
40 0 
42 6
45 0 
47 6
63 6 
66 0 
69 6 
66 0 
69 0
71 6 
76 9 
81 9
87 0 
92 0 
96 0

101 0 
107 0 
113 0 
119 0 
125 0 
131 0 
137 0 
143 0 
149 0
156 6 
167 6 
m 0 
187 0 
197 0 
207 0 
219 0 
231 0 
243 0 
266 0 
269 0
283 0

B. d. 
19 0 
20 0 
21 0 
22 6 
25 6 
28 6 
31 6 
37 0 
37 0 
40 0 
42 6 
45 0 
47 6 
60 0 
65 0 
69 0 
62 6 
70 0 
72 0 
74 0 
79 0 
84 0 
89 0 
94 0 
99 0

104 0 
lio 0 
116 0 
122 0 
128 0 
134 0 
140 0 
146 0 
162 0 
159 6 
169 6 
179 6 
189 6 
199 8 
209 6 
221 6 
233 6 
245 6 
267 6 
271 6 
286 6

8. d.
21 0
22 0
22 6
24 0
27 6
30 0
33 0
36 0
39 0
42 6
44 6
47 6
60 0
62 6
67 6
62 0
66 6
72 0
76 0
77 0
82 0
87 0
92 0
97 0

102 0
107 0
113 0
119 0
125 0
131 0
137 0
143 0
149 0
156 0
162 6
172 9
182 6
192 6
202 6
212 6
224 6
236 6
248 6
260 6
274 6

8. d. 
23 0 
24 0
26 0 
26 6
29 6 
31 6
35 0
88 0
41 6 
44 6
46 6
60 0
60 6
65 0 
60 0
66 0
68 6
76 0
78 0
80 0
85 0
90 0 
95 0

100 0
106 0 
lio 0
116 0 
122 0
128 0
134 0
140 0 
146 0 
162 0
168 0 
165 6 
176 6
185 6 
195 6
206 6 
216 6
227 6 
239 6
261 6 
225 6
277 6

8. d.
25 6
26 6
27 6
29 0
32 6
33 0
37 0
40 0
43 6
47 6
49 0
62 6
65 0
67 6
63 0
69 0
72 6
79 0
82 0
84 0
86 0
91 0
99 0

104 0
109 0
114 0
120 0
126 0
132 0
138 0
144 0
150 0
156 0
162 0
169 6
179 6
189 6
199 6
209 6
219 6
231 6
243 6
266 6
267 6
281 6

8. d.
29 0
30 0
81 0
32 6
84 0
35 0
39 0
42 0
45 6
49 6
61 6
65 0
67 6
60 0
67 0
72 0
76 6
83 0
86 0
88 0
93 0
98 0

103 0
108 0
113 0
118 0
124 0
130 0
136 0
142 0
148 0
164 0
160 0
166 0
173 6
183 6
193 6
203 6
213 6
223 6
236 6
247 6
259 6
271 3
286 6
299 6

s. d. 
32 0 
33 0 
34 0
85 6 
36 6 
38 0
41 0 
44 0
48 0 
61 6
66 0 
67 6
60 0 
63 0
70 0 
75 0
80 0 
86 0
90 0 
92 0 
97 0

102 0 
107 0 
112 0
117 0 
122 0
128 0 
134 0
140 0 
146 0 
162 0
168 0 
164 0
170 0 
177 6
187 6 
197 6
207 6 
217 6
227 6 
239 6
257 6 
263 6
275 6 
289 6 
.303 6

Hechas de 
Hierro 

Forjado

Divididas o Sólidas.
Salvad los Motores ! I les Coginetes 11 los Ejes ! I las Correas 11 etc. 
MENOS DE UNA MITAD del peso de las de Hierro Colado y mucho 
mas resistentes. El enorme ahorro efectuado en el peso, la resistencia 
de éstas Poléas, la facilidad con que se las puede fijar y el estar hechas 
en mitades, todo ha contribuido á darles universal reputación. Los 
muchos accidentes que han sido causados, tanto á la vida como á la 
propiedad, cada vez que las poléas han “ volado ” mientras estaban 
moviendo á gran velocidad, son completamente evitados usando éstas. 
Los radios son de hierro forjado, como igualmente el arco, de manera 
que prácticamente son indestructibles. En cuanto á las poléas grandes 
no hay punto de comparación con las de hierro colado, pues lo que 
pesaría 6 toneladas siendo de hierro colado no alcanzaría ni siquiera 
á una tonelada en las nuestras, que además son mucho mas resistentes. 
Por otra parte no hay necesidad de que los edificios sean tan sólidos 
ni tan fuerte la arboladura de movimiento, y luego la fuerza de 
movimiento, donde quiera que se usen muchas de estas poléas, tiene 

que disminuir materialmente.

PRECIOS DE POLEAS DE DOBLE RADIO.
^^^ M Vie el arco es de 12 pulgadas <5 mas, el mismo precio que dos Poléas de rádio sencillo de la mitad del ancho ; así pues, una Polea de 12
n In Doble liadlo costaría el mismo nrecio aue Dos Poléas de Radios Sencillos de 6 pulgadas de ancho. . , , , j an pulgadas inclusive damos á Va Poléa un ojo de 3 pulgadas ; las poléas de mas de 48 y hasta 60 pulgadas llevan ojo de 4 ^Igadas ; de mas de OT 

2b *^5 5 pulSs ? d^ mi de 72 y^Vasta 82 tienen ojo de 6 pulgadas; de mas de 82 y haste 100 pulgadas, el ojo es de 7 pulgadas. Cargamos 
• por cada pulgada ó parte de una pulgada mayor que éstos respectivos tamaños, siendo necesario tener un bollado extraresistente.

A r* ’^’BM? TH C Hr /T'í'íTfc OGDING STREET, ARDWICK, W W ^Oej MANCHESTER, INGLATERRA.
4®" VISO lUPOBTANTH.—Esiéee Ken teguro de pedir lat Foléaa Injuebratlee de WELLS, ¡mes hay algitnae 

fabrieoGÍon muÿ inferior en el mercado.
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No. 20.—Pequeña Lámpara de mano’para Kerosina -por doc.

se necesite

de colgar, 3

Cada una.

24s
30s

por doc. 60s
,, 6Cs
,< 72a

K.—Pequeña Lámpara de mano para Parafin» 
para objetos domésticoo ...

H.—Lámpara para aceites de Paraftna <5 Espíritu ■ 
Muchos diseños de éstas lámparas á disposición 

de los interesados.

No. 17.—Linterna inquebrable en extremo útil P 
labores en los plantíos, y en suma para 
clase de trabajos. No se extingue con el nM- 
7s. 6d. Vidrios de repuesto, 8 peniques cads'®

NO. 18.
Adoptadas for las priméis' 

mas influyentes firmas delnic 
do, para todo género de 
bajos.

Quemadores separados 2s. cada uno.
necesario enviar quemadores de repuesto con 

cada lámpara.

Generan el gas ya sea de aceite de Kerosina 6 Petróleo, 
dando una enorme luz, sin emitir humo, á un coste de

No. 18.—Lámpara con mecha grande para trabajé’' 
aire libre y de contratistas, muy útil.

No. .5. - Para aceites pesados i pinta
No. 5a. „ „ Î „

de pedestal, ,, 3 ,, ...
de colgar, arde cerca de 6 horas.
de pedestal „ ,, 6 horas.

1 penique por hora. No necesitan mechas. Inapreciablex 
para los plantíos de azúcar y donde quiera que 
una luz portátil y barata.

No. 4.—Lámpara de mano ................ A pinta.
No. -ia. ,, ,, ........................... J ,,

Mas de 206,000 hechas de éste diseño.

No. 9.—Aceitadora de Locomotora, 2 pies de largo...
,, ,, ., 2 ,, 6 pulg. lai go
>> I. ,, 3 ,, de largo..

No. 8.—Aceitadora Vertical pequeña i pinta ... 18s
No. 8a. „ „ „ I „ ... 24s

ÍIMPARAS ACEITADORAS
^AAa^AÁAÁÁÁlÁÁAÁAAÁÁAAÁÁÁAÁAAaAAÁaAÁWkÁÁaaAAAAAÁAatAaAAAÁAÁAAAÁAAÁAAalAAÁAAÁÁAAÁÁÁÁAaAAAAaA^

Siendo hechas de hierro templado y muy 
delgado son prácticamente eternas. ÎNQDEBRÂBLESI WELL!

CO 
ini

¡^51 No. 5 y 5a.—Lampara de mano para 
quemar aceites de Colza, Nabo, Esper­
ma, d cualquier Aceite grueso.

No. 4 y 4a.—Lámpara de mano para 
Petróleo ó Kerosina para toda clase de 
trabajos generales.

NO PUEDEN REZUMAR! NO PUEDEN QUEBRARSE

No. 1.—Aceitadora Horizontal ; Otros 
tamaños mas abajo.

No. 8 y 8a.—Aceitador Vertical.

No. 10.—Lámpara inquebrable para Minai 
Plata, etc. Esta lámpara puede espenders 
sea con quemador para aceites pesados <5 S 
con quemador para Kerosina <5 Petróleo, pí 
con éste último aceite el quemador espide liui 
Se recomienda especificar cual de los quet 
dores se deséa al liacer el pedido. Precio,f 
cabo de fresno y horquillas del mejor hit' 
maleable, completa...35s por doc. Se abas!» 
sin cabos si se deséa, á precios mas baratos.

ÍW

NO- 20.

NO. 17.

400,000 de estas Lámparas, etc., 
inquebrables han sido hechas en ménos de
5 años. Se usan en todas partes del mundo.

PIÍECIOS en INGLATERRA de algunos de nuestros diseños, sujetos á un buen descuento á los embarcadores. Se despachan estas 
mercancías directamente ó bien por intermedio de firmas inglesas <5 alemanas.

No. 1.—Aceitadora Horizontal con calcula | pinta 
No. 2. „ misma capacidad, sin valvula 
No. la. ,, con calcula J pinta   
No. 2a. ,, mismo tamaño, sin válvula... 
No. 3a. ,, con válvula, 1 pinta  
No. 3a. ,, mismo tamaño, sin válvula...

30s
21S
33s
24 s
39s
35s

MÁQUINA DE WELLS PARA LIMPIAR 

CÜCHIL1.OS.

Una máquina en extremo útil que puede hacer el 
mismo trabajo que una que cueste 5 veces mas. 
3/6 cada una, en cajas. Láminas de corcho de re­
puesto . . 9 peniques cada juego.

6d

9d 
Od 
Od

Las listas de todas nuestras especialidades se enviarán á los interesados que nos escriban 6 pueden obtenerse pidiéndolas á los comerciantes exportadores.

No. 12.
No. 12.
No. 13.
No. 13a.

No. 11.—Lámpara de colgar, arde 2 horas
No. Ha. ,, de pedestal, arde 2 horas

LÁMPARAS de GAS de ACEITE. 
PATENTE de WELLS.

9s 
lis 
lis 
13s 
14s 
17s

Estos articulos resultan un tantico mas caros 
que los de latón, pero no hay punto de com­
paración en el valor de cada cual y su enorme 
venta prueba el grado en que son estimados.

FABRICANTES, Ogding Street, Ardwick, MANCHESTER, Inglaterra
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BASTIDOR DE SIERRA VERTICAL PARA TRONCOS.-LA LEONESA.
Los Sres. Don Julius G. Neville y Compañía, de Liverpool, nos han favorecido; con el grabado de un bastidor de sierra vertical que 

consideramos es el del sistema mas moderno y perfeccionado que conocemos, el cual tenemos mucho gusto en dar a conocer a nuestros- 
inteligentes lectores quienes sabran apreciar sus méritos sin mas recomendación ó elogio por nuestra parte. El grabado representa una 

máquina para aserrar troncos 
provista con rodillos de alimen­
tación combinados y dispuestos 
en forma absolutamente nueva 
utilizando los últimos adelantos.

Está montada sobre una placa 
de hierro colado perfectamente 
cepillada en todas sus caras 
sobre la cual se apoyan los 
soportes verticales. Estos soportes 
que constituyen el montaje de la 
sierra son muy sólidos y bien pro­
porcionados están concluidos con 
el mayor esmero y taladrados en 
los puntos que requiere la coloca­
ción de los distintos órganos del 
aparato. El bastidor porta-sierras 
es de hierro forjado incluso las 
piezas laterales de unión y la 
cabeza transversal en que se ajusta 
la biela. Los cilindros están pro­
vistos de sus cremalleras, guias, 
soportes y topes. El eje cigüeñal 
es de acero torneado y concluido 
con perfección ; llevados volantes 
uno á cada lado de la máquina 
sirviendo uno de ellos como polea 
para efectuar el trabajo ; tiene 
ademas polea loca y anillo de 
sujeccion.

El empuje de los troncos se 
efectúa por medio de cuatro 
cilindros, dos superiores y dos 
inferiores que giran por la acción 
segura de un engranaje cónico. 
Esta nueva disposición permite 
sujetar la pieza de madera puesta 
en la sierra de tal modo que es 
casi imposible que se deslice,, 
consiguiendo asi mayor resultado 
útil. El empuje puede variarse 
estando la máquina en marcha.

Hemos omitido en e.sta nueva 
sierra el antiguo sistema de 
palancas de hierro forjado largas 
y contra-pesos empleados para 
ejercer presión sobre los cilindros- 
sustituyéndolo por una cremallera 
dispuesta interiormente á cada 
lado y un mecanismo de elevación 
colocado exteriormente que ade­
mas de ser de manejo mas rápido- 
y sencillo permite aproximar los 
cilindros á menor distancia y no 
estorba tanto al obrero conductor, 

- . dejando libre todo el espacioentre 
los soportes para facilitar la colo- 

•■”» cacion y ajuste de las hojas y 
graduar la marcha de los cilindros. 

_ Los troncos ó vigas se conducen 
á la sierra por carrillos sobre rails- 
asegurados á la base. Estos car- 

'—rillos están provistos de movi­
miento lateral con objeto de 
asserrar en curva si es preciso.

Todos los cojinetes de los ejes 
son de bronce, y cada máquina 
está completa con tenedor para 
la correa y los engrasadores y 
llaves necesarias.

i Los precios se entienden franco :í bordo en cualquier puerto de la peninsula. Cada máquina lleva i)ml50de rails. Las hojas de sierra y sus accesorios se facturan aparte

DESIGNACION 1 ï*®’® ,
1 aproximado.

Fuerza 
aproximada que 

requieren.

Diámetro de las 
poleas motoras.

Velocidad de las 
poleas motoras. PRECIO.

Kilos.
No. 1-Admite piezas de lm0B7 ancho ..............................í 12200

q ” •’ 0m91.5 „ 1 11200
” •’ 0m762 „ .„ ’................ 1 9200

- ” ” OmfilO „ ............... 1 7600
P ” ” OmSOS ,, ......................... 5600
7 ’• ” On 14.57 ,, ........................... 5100

” 0m406 „ ........................... : 4600

Caballos.
10

8
7
5
4
4 
,3

Metros.
1..524
1.524
1.371
1.219
0.914
0.762
0-610

Revoluciones.
lio
120
130
140
150
150
130

Pesetas.
11800 
9100 
81.50 
7300 
6600 
6850 
5000

Sres. JvLius G. Nkviixe v , TESTIMONIO. , 29 Diciembre de 1^6-
confirmamos la nuestra fecha 19 del mes próximo pasado en que la manifestabamus haber terminado de

Tenemos mucha satisfacción en manifestarlo á VVs. y nos repetimos como siempre suyos affmos. S. S. ^ ^ ^^ ANSELMO BBRNAOLA y Cía.

pilcamos a los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de 
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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LA DRAGA, EXCAVADOR Y.ELEVADOR
PATENTE.

Nuestro grabado representa una draga, excavador y elevador 
patente, construida por los renombrados ingenieros, los Sres. 
Priestman Brothers, de Hull, Inglaterra, para los Agentes Reales, 
para las Colonias, bajo la dirección de Sir John Coode, I.C., y M. 
del I. de I.C. Esta draga se compone de un cubo ó cangilón 
grande que se llena y descarga automáticamente, con la fuerza de 
vapor necesaria para trabajar el mismo. El cuerpo, bastidores 
laterales, y arboles ó espigas del cubo construidos de hierro dulce, 
con tambores de hierro fundido para graduar las dos cadenas que

ÍSlll

durTfe ‘^^"^" I*"» 1» extracción de materia 
manera de arranque que funcionen en una 
montadas en un básüdor^H^^ ’^ P^as de acero largas y poderosas, 
arranque pueden ser semi ^°^ cubos y ganchos de 
cion de cFlindri de necesario para la coloca- 
sobre una Xa "^"- ^a máquina va montada 
hierro dulce mon^nndido, con columnas de 
de hierro dulce, las dra^as^deT^^^t firmemente. Las plumas son 
vistas de rodillos de • °®,*’^®®.^®'manos mayores van pro- pwllos hecE „ la^tSS^Jî^-^™?, «“««Í- ÿ^rndo' en 
para agua caliente de aliment ^‘^^^'Qn. Se proveen de depositos 

entacion, montados sobre la base donde

va montada la caldera. Las calderas son de tipo vertical, con 
monturas de vapor y agua completas. La máquina es dee 
cilindros, montados sobre bastidores laterales de hierro fuer 
que mueven los tambores de elevar directamente, designada p¡ 
trabajar el cubo y gancho de arranque automático á una granu 
cidad, juntamente con todas piezas de funcionamiento, aparato 
elevar, bajar, y rodar, bombas para el agua caliente de alimer 
cion con manguera de aspiración y descarga completas, 1 
cadenas para trabajar el cubo ó gancÍio de arranque á una prof, 
didad de 25 pies = 7’620 metros debajo del agua, pero se puec 
hacer para trabajar á una profundidad mucho mayor cuc 
necesario. El cubo automático es adecuado para extraer fac. 
arena blanda, etc. ; y para extraer fango duro hace falta un ci 

con espacios entre las púas. Para material de arena dural”', 
falta un cubo con ganchos de arranque con púas de enlazamæ"' 
colocadas muy juntas entre sí. ^

En estas máquinas se está introduciendo mucho el engranag^ ’ 
acero, y los Sres. Priestman Brothers han recibido un gran non*^' 
de pedidos de repetición, y vendido mas 360 de estas niáqu*®*'*’ 
vapor para el Grobierno Inglés y Estrangero. ,

Para el uso de contratistas el Excavador y Draga de Priest'”’; 
poseé muchas ventajas, pues ademas de adecuadas para dw?, 
excavar cilindros, etc., estas se pueden emplear como una r', 
ordinaria. Los constructores de estas máquinas constr".”' 
también dragas de tolva para conducir las escorias extraídas.
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W. & S. SÜMMERSCALES’ Sons 
PARKSIDE WORKS, KEIGHLEY,

FABRICANTES DE 

Maquinas para Lavar, Torcer, y Prensar la Ropa- Aparatos para Agricultura, Tornillos de 
banco patentes. Escalas patentes, etc., etc.

Se suplica dirigirse á Parkside Works.] THE COLONIAL. [nireccion Telegráfica : “Scales, Keighley.’

Mano de Obra y Rematado Inmejorables.

-^^9 «ÆtSW*’ SIMS & c^ 
LIMITED, 

INGENIEROS AGRICOLAS
FUNDIDORES de HIERRO y BRONCE, 

BEDFORD FOUNDRY, LEIGH, LANCASHIRE,
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THE

Gannon H’JJ^'W™ CillW
EDWARD SHELDON & Co., L. 1 M I T E D Established 1826.

DEEPFIELDS, NEAR BILSTON, STAFFORDSHIRE, ENGLAND.

ENAMELLED & TINNED CAST-IRON HOLLOW-WARES
AND COOKING UTENSILS,

“ CANNON ” Three-legged Pots, Danish Pots, Camp Ovens, Dutch and Havannah Stoves, Sugar Pans, Coffee Mills.
Rice Bowls, “CANNON” Sad Irons, Cassada Plates, Cooking Plates, Cart Brushes, Cocoa House Wheels, Butt Hinge: 

Charcoal Box Irons, Weights, Wrought Fire Proof Safes, Cast “ IRON ” and “WREATH” Pattern Chests.
Pucheros y otros articulos de cocina, de hierro colado esmaltado y estañado. Molinos de Café. Sartenes de hierro dulce. Pucheros CANSO! 
de tres piernas ; pucheros dinamarqueses. Hornos de campo. Asadores de Holanda y Habana. Calderas de azúcar. Tazas de ano; 

Planchas Cannon para aplanchar la ropa.
Ruedas de casa de cacdá. Goznes de

Platas de casada, platas de cocina. Granos de can:

contera. Planchas de caja de carbon del eña. 
Pesos. Cofres fuertes de hierro dulce al 
abrigo del fuego. Cajas de hierro colado, 
modelo de “ Lion ” y “ Wreath.”

CANNON

(Pídanse los artículos marcados Cannon.)Trade Mark—“CANNON” Marca de fábrica—“CANNON-’

8UD «AMERICAHA^Yí mejicano
AGENCIA COMERCIAL De"^ EMIGRACION É INFORMES.

BAJO LA DIRECCION DE

JOHN SAMSON, C.E., F.R.G.S.,
Oficinas—37, WALBROOK, LONDRES, E.O

Esta Agencia ha sido establecida con el objeto de impulsar el desarrollo del Comercio Europeo con los divers^' 
paises de Sud America y con Méjico.

Habiendo vivido muchos años en Sud America el Señor Samson tiene una grande experiencia de los mercaíi 
de aquel continente y de las costumbres y necesidades de los habitantes. También tiene intimas relaciones con un 
numero de fabricantes y comerciantes en Inglaterra, el Continente de Europa y en Norte America. .

Es por este que el se dirijo á los negociantes y demás del hemisfero del continente Sud Americano, así como á lo® 
Méjico, España y sus Colonias, rogándoles presten toda atención á este aviso y se dígnen honrarle con su confianza ec 
inteligencia que se desvelará por atender religiosamente á cuanta pregunta y pedido se le haga. , ,

Se tendrá especial cuidado de llamar la atención de los clientes á todo novedad que convenga para sus respecti^' 
localidades.

La Agencia se encarga de la venta de productos Sud Americanos. .
Se obtendrá informes, precios, etc., relativo á cualquier producto nuevo que se desee introducir en los mercado® 

Europa.
Contando con relaciones con casas financieras de primer orden, el Señor Samson puede ayudar á los CON^^ 

SIONARIOS DE FERROCARRILES, DETENOS DE MINAS, etc., en levantar capitales y en la formación ^ 
Compañías anónimas para la esplotacion de sus Empresas.

Correspondencia en Inglés, Aléman, Francés, Español y Portugués.
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PERFECCIONAMIENTOS MODERNOS INTRODU­
CIDOS EN MÁQUINAS PARA LABRAR 
MADERAS.

Durante los últimos doce meses los Sres. Thomas Robinson & 
Son, Limited, de Rochdale, han designado y construido un numero 
de máquinas nuevas y muy eficaces para la conversion de la 
madera. La aguda competencia actual, que existe en todos los

mejoramiento del material de maquinaria para la conversion de la 
madera existente.

Las grandes facilidades que tienen en sus extensos talleres para 
alcanzar á los requerimientos prácticos de las máquinas, debido á 
tenerlas constantemente en trabajo activo en sus importantes 
fabricas de aserrado y ensamblado mecánico, les ha facilitado el 
construir sus nuevas máquinas en un estado de eficacia mas 

' perfecta. El promedio de trabajo desempeñado por sus máqúinas

Fig. 1. Bastidor de sierra doble horizontal patente, modelo de columna.

0, ramos de la industria, ha creado una demanda crecida en el medio 
de perfeccionamientos en las máquinas de economizar labor ; y es 
para corresponder con estas necesidades que los Sres. Thomas 
Robinson & Son, Limited, han prestado atención especial en el

de aserrar y cepillar se ha duplicado en cantidad por perfeccio­
namientos recientes en su construcción, de manera que puede bien 
compensar á los proprietarios de fabricas de aserrado mecánico 
el desmontar sus viejas máquinas de aserrar y cepillar, y

diversí

nercaii^’ 
un gr^ 

álosf
iza eP

specti^

cados i 

JONCÍ' 

icio» *

Suplicamos á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes 
. “ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.
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^M'iiij^feiM^iiAî^

Fig. 3. Máquina de cepillar con cilindros de alimentación, con cuchillas fijas y giratorias (fig. 3) para cepillar los cuatro lados en 
una Operación construidas para cepillar y juntar las hojas para entarimado á un promedio de velocidad muy crecido.

«wnnBiBiWMMaiaB^^

mei 
sine 
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de : 
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reemplazarlas por las de construcción mas moderna. Entonces no 
tendrían que temer si pueden ó no mantener sus talleres bien 
ocupados, pues conseguirían el hacer competencia con la madera 
labrada importada del estrangero.

Con el objeto de asegurar el buen funcionamiento de sus 
máquinas á la alta marcha á que se impulsan, los Sres. Robinson

lian montado en su fabrica un material de maquinaria de balancear 
muy completo. En efecto, es la unica planta de maquinaria de 
balancear completa que en la actualidad existe en este país. Por 
medio de esta las piezas giratorias de sus máquinas están equilibra­
das exactamente á la marcha á que bande funciouar. Este es un 
punto muy importante en máquinas de gran velocidad ; no sola-

le:

hi 
ti 
hl 
le 
ci

U! 
g

ci 
á 
d.

Fig. 4. Bastidor de Sierra, con alimentación de cilindros horizontal y vertical combinada.

^ ' ectsres que al dirigirse á ^s Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de la
‘ Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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mente demuestra sus efectos sensiblemente en el trabajo producido, 
sino que lo demuestra de una manera evidente en el rozamiento y 
deterioro reducido de las máquinas. Cuando las piezas revolventes 
de la máquina están perfectamente equilibradas, la duración de los 
cojinetes y arboles se prolongan grandemente, y el desembolso en 
gastos de reparaciones reducido á un minimum.

ó acercar unos á los otros con igualdad para su centro, de modo 
que el tablón se puede aserrar exactamente por el centro, en

Fig. 5. Máquina Universal para labrar Madera.

Ahora procederemos á ilustrar y explicar á nuestros inteligentes 
lectores algunas de las nuevas máquinas á que hacemos referencia.

En primer lugar tenemos el placer de dar á conocer el grabado 
Fig. 1, el cual representa el Nuevo Bastidor de Sierra Doble 
Horizontal patente, adecuado especialmente para 
aserrar troncos de arboles, entrepaños, y aserrar 
lioÍ3,s y maderas de valor tal como la caoba, nogál, 
etc. El bastidor trabaja con dos hojas desierra, 
cada una montada en un bastidor independiente, 
é impulsadas por un eje de cigüeña doble, los 
centros de los cuales están en frente ; de modo 
que el movimiento del uno equilibra perfectamente 
el del otro," pudiendo mantener una alta marcha 
con estabilidad perfecta y libre de vibración.

El carril transversal, donde montan los basti­
dores de funcionamiento, llevado en columnas 
torneadas, la mas próxima al eje de cigüeña, es 
de hierro dulce, que permite se empleé una sec­
ción menor, y facilita que las sierras vengan á una 
corta distancia entre sí. Los dos bastidores alter­
nativos donde montan las sierras son de una 
construcción lo mas ligera posible, empleándose 
generalmente tubos de acero en su construcción. 
T uncionan en correderas dobles patente “ Robin­
son, ■ que las sostienen igualmente en ambos lados, 
y evita el solapado de los bastidores que es frecu­
ente en los de^ tipo horizontal antiguos. Estas 
correderas permiten á las sierras que giren hacia 
a ras y adelante durante cada curso para desahogar 
en la madera, y de tal manera que el movimiento 
giratorio no tiene efecto en la cruceta de cabeza á 
a cual ya enganchado el vastago. Este trabaja 

®? exacta á ángulos rectos al eje de 
cigüeña, y por consiguiente que no está expuesto 
a ninguna tension por el movimiento giratorio 
ue las correderas.

tiastidores de las sierras van montados en 
°^^^ ^^^ ^^^ carril transversal, dando así 

ó desmontar las sierras. Cada 
una ajustable independientemente de la otra para 

grueso a que se ha de aserrar el tablón. 
,^ nueva maquina, que desde su introducción 

^^^ recibido numerosos pedidos 
los bres. Robinson son los

^^^' “X ^J^abaja con una ó dos 
trpQ sierra, para dividir tablones en dos ó 
hapitt .Lauiaderavá arrastrada
los P®’’ medio de cuatro cilindros de alimentación,
cilindrn^^ se impulsan por medio de ruedas de engranage ; estos 

3 están colocados de manera que se puedan separar

plicamos a los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste
“ El Ingeniero y Ferretero

tablas de un grueso uniforme. Sin embargo, si se desea aserrar 
tablas gruesas ó delgadas de un lado del tablón, Jos dos cilindros 
traseros se pueden colocar á una distancia de la sierra necesaria y 
usado como una guia para este objeto.

Fig. 6.—Máquina de cepillar tableros con cortadores laterales.
Este banco de asserrar se encontrará de utilidad inapreciable 

para trabajar en combinación con una máquina de cepillar para 
aserrar tableros para entarimados. Es también muy adecuado

periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de 
Español y Sud Americano.”
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JULIUS G. NEVILLE & CO,
Oriel Chambers, LIVERPOOL,

Sucursal y Deposito— Sucursal—
11, Plaza de Palacio, Barcelona. 6, Puerta del Sol, Madrid.

SE NECESITAN AGENTES ACTIVOS EN LA AMERICA DEL SUR.

Maquinaria para todas industrias, Agricultura, Mineria, etc.
CATALOGOS Y CORRESPONDENCIA EN CASTELLANO.

®*^*^S®Sékr®U^ádem“‘‘3^^\“'?“" de vapor. Sección 2-Máquinas para talleres de construcción. Sección 3-Máq«i"« 
Sección 6—Material nara ̂ —<^™as», Dragas, etc. Sección 6—Material fijo y móvil para ferro-carriles y tranv*;

Sección 9—Industria lanera i7—Maquinaria para la agricultura. Sección 8—Bombas, «’«■inuustria lanera. Sección 10—Máquinas para hojalateros;
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cuando trabajado con una sierra de bisel para aserrar tablas en un 
numero de tablitas mas delgadas para hacer cajos ligeras.

Por largo tiempo las máquinas de cepillar de los Sres. Robinson 
vienen disfrutando de una reputación muy merecida; en efecto, 
por muchos años han venido construyendo estas máquinas para los 
principales ingenieros de fabricas de asserrar en Noruega y Suecia, 
y en la actualidad el modelo de máquina que exclusivamente se 
usa es la de su diseño primitivo. La ultima producción de 
máquinas de cepillar es la que damos á conocer por el grabado 
fig- 3

Esta máquina puede desempeñar esta clase de trabajo al 
promedio de 120 piés = 36'58 metros por minuto, produciendo una 
obra esmeradísima, los cantos de las ranuras 
y lengüetas perfectamente lisos y exactos. 
Esta máquina, como se verá por el grabado, 
es de una construcción muy solida, y pro­
vista de un aparato de alimentación muy 
poderoso. Todos los arboles porta-cuchillas 
impulsados por correas anchas y largas á 
una gran velocidad. El porta-cuchilla in- 
ferior^ dispuesto para desmontar de la 
máquina para colocar las cuchillas. Los 
arboles laterales ván provistos de porta- 
cuchillas de hierro dulce, dispuestos para 
montar un buen numero de cuchillas, 
para machihembrar, y montadas para 
ascender y descender para ajuste exacto. 
Se pueden desmontar prontamente de los 
arboles, y cambiados por otros porta-cuchil- 
las^ para diferentes objetos. En estas má­
quinas se ha puesto atención especial á las 
varias presiones para sujetar la madera en 
posición mientras labrada por la acción de 
las diferentes cuchillas, y el resultado es, 
que se hace un trabajo de la mejor clase.

Los Sres. Robinson recientemente han 
patentizado un movimiento de alimentación 
para sierras de bastidor para madera, el 
cual poseé el gran merito de permitir se 
alimente por la máquina la madera bien 
húmeda ó torcida á una gran velocidad sin 
resbalar. Esta forma de alimentación se vé 
en el bastidor de sierra doble de su cons­
trucción, según el grabado, fig. 4. La ma­
dera se alimenta en la máquina por medio 
de rodillos acanalados, ambos verticales y 
horizontales, actuando en ambos lados y 
cantos del tablón. Esta alimentación tiene 
todas las ventajas de obstinación que la 
alimentación de cadena tiene, con la adi­
cional—de ser mas fácil de trabajar, y capaz 
de sostener una alimentación mas veloz.

Entre las clases de maquinaria de labrar 
madera de poco peso á las cuales los Sres.

atención, damos un 
g bado que ilustra una máquina muy útil v 
pequeña denominada “El Labrador de 
Madera Lniversal” (según fig. 5), que se « 
puede usar para cepillar, unir y montar la ? 
madera en trozos pequeños, acanalar, len- 
guetear, barrenar y espigar. "

Estas operaciones se hacen como sigue 
Cepillar, juntar, y montar.-La madera

cuchilla ó
basta 12 

Riihf A ' " K^^ grueso del corte se gradua 
subiendo o bajando la mesa de frente.^

coloca al áno-ulo 
“‘^®'® empujada contra 

1 ““c/elantem y trasera 
lo sutípipnto^ ™^®™^ profundidad, de manera que los cepillos bajen 
tancift á efectuar el grueso de corte necesario. La dis-

q e e ac aflanado se para se puede indicar en la guia. 
pr^isto^'cnn^i ^^ ^“^° izquierdo de la máquina vá 
Dorta-ben-nm' '^^^ualada para mortajar y el árbol del 
mortajar ^^°^^ taladrado para recibir la barrena ó el formon de 

de aserrar ^^^° derecho de la máquina vá provisto de una mesa 
mieXnreíar^dr” y ^ «^tremo del árbol porta-herra- 
lenffuetear^apnn ,P®’^ admitir una sierra ó un porta-formon para 
provista d ’ a ar, etc. El frente de la mesa es de corredera, 
“guio y usada ^^SS IL* ’"“^ “>»“>• ? cualquier 
ángulo. aserrar al través, aserrar a dimension y

para montar árbol de la sierra dispuesto tambiénen laX» 5. u si 1»3 ezpiga^ y l7gu¡a m
sujetar la madera ^^^ ' * provista de una grapa de corredera para ¡ fabrica cuando necesiten de informes y adquirir estas clases de 

mientras que se espiga. ' máquinas.

Esta es una máquina para carpinteros en pequeña escala, quienes 
la encontrarán muy adecuada para una gran variedad de trabajos. 

Otra máquina pequeña y muy útil de la misma clase es la 
máquina de cepillar tableros, provista con cortadores laterales, 
para cepillar, engrosar, y graduar el ancho de los tableros.

Esta se puede arreglar también para empalmar molduras, y, 
juntamente con la de la figura No. 5, constituyen una planta de 
maquinaria muy útil para carpinteros.

En este país, donde se hace un negocio de exportación tan 
importante, hay naturalmente un ancho campo para la industria de 
cajas de embalar. Este es un ramo en el cual los Sres. Robinson 
ha sostenido por largo una reputación muy alta por la construcción

Wl*»K-t

Fig. 7.—Máquina para clavar cajas patente.
de sus excelentes máquinas. La novedad mas moderna en esta 
clase de artefactos es la máquina de clavar cajas.

Las faces especiales en estas máquinas son :—La alimentación 
automática, por medio de la cual, á cada golpe del martillo, los 
clavos quedan en su posición para ser clavados en la madera, y la 
disposición automática para levantar y bajar la mesa ; de manera 
que, cuando un lado de la caja ha quedado clavado en los dos 
extremos, la mesa desciende automáticamente una distancia igual 
á la altura del otro lado que se ha de clavar. Este permite que 
una máquina clave una caja completamente, mientras que antes se 
necesitaba máquinas independientes para clavar dos costados y el 
fondo.

La cantidad de trabajo que esta máquina puede desempeñar es 
enorme : un operario y un zagal pueden clavar fácilmente 50 cajas 
de tamaño regular por hora.

Recomendamos á nuestros lectoras se dirijan á esta acreditada

Supücamos á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de 
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Amerioano.”
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fctste de la industria.- - - - «>- - - -
ESPAÑA.

El mercado está muy bueno. Las cotizaciones continúan en 
tendencia de alza, habiéndose presentado súbitamente una demanda 
mayor debido á la subida en precio de entrega en puertos ingleses, 
esto es debido también á la subida en fletes. Los Sres. T. y E. S. 
Bell, de Bilbao, nos informa que el mineral de hierro Rubio se está 
vendiendo á 7s. 6d. y el Campanil á 8s., aunque en algunas ocasiones 
se ha pagado á mas ó menos. Las exportaciones á Enero 21, han 
sido de 175, 253 toneladas ; hasta la misma fecha el año pasado, 126, 
427 toneladas. Las exportaciones de hierro lingote han sido :—

Enero. Enero.
16 al 22 ... 1 al 22
Toneladas. Toneladas.

Al estrangero ... 1,261 ... 1,261
A la costa ... ... 1,889 ... 5,677

Total..............  3,150 ... 6,933
Otro informe dice que para la entrega en Terneuzen se ha hecho 

una contrata para el transporte de 120,000 toneladas, y el flete es á 
6s. 9d. por tonelada.

para embarque para casi toda clase de hierro manufacturado, per . -. 
fabricantes de planchas galvanizadas, están aun ocupados conpeé ^^ V^, J 
para la India, Australia, y America del Sur. El hierro de nu
para propositos de ingeneria está un poco mejor en pedidos per: ^^ vaJoi 
precios permanecen en la base de £7. Las barras sin marcas se ve gontinui 
lentamente desde £5 vn adelante. Planchas ordinarias están i; modelo 
por sencillas, £6 lOs. por dobles, y £7 lOs. por triples. Otros des- ^^^^ ^ 

despaci< 
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permani 
colonial 
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la Parkgate Iron Company, near Rotherham. En el apoyo dee? ®® ^5^® 
otras ordenes esta fabrica ha montado dos hornos adiciónale- 
soplo, así poniendo en servicio activo su planta de fundir comp, ™Qdidaj 
Si este ejemplo se sigue, la producción podrá otra vez aumentar. ®“ P® 
extremo no deseado, á menos que la revivificación se extiendie 
otros países ademas de los Estados Unidos, que por su sobn 
estamos beneficiando en la actualidad. Los fabricantes de matr

mentos permanecen sin cambio.
Yokkshibe.—Las fabricas de ingenieros están mas ocupadas ai 

que las compañías de ferrocarriles han determinado seriam-: 
aumentar la efectividad de su material móvil. Muy pocas soe 
locomotoras que se construyen en Sheffield ó distritos en la act; 
dad ; pero una gran parte del material se produce aquí. De; 
cualquiera decision de los directores de ferrocarriles de incorpi. 
noventa locomotoras á su material móvil—como habían—resE 
hacer las compañías de ferrocarriles de Yorkshire y Lancashin 
mes pasado—hace que las fabricas de Sheffield estén ocupa 
en suministrar las partes componentes para su montara 
máquina completa en otra parte. La Vulcan Foundry Compt 
y los Sres. Beyer, Peacock y Compañía, de Mancha 
que han obtenido las contratas — el primero para tri-: 
y el segundo para sesenta—han confiado todo el pedido de plane;

GRAN BRETAÑA.
Condados.—El mes de Febrero ha empezado algo flojo en los 

ramos de ferretería locales. Los fabricantes en general no están 
en falta inmediata de pedidos, pero los ramos son ligeros, y no 
prometen empleo muy adelante. La endeblez del mercado de metal, 
combinado con los rumores alarmantes con referencia á los asuntos 
Continentales, impiden las especulaciones de compras, y aun hay 
todavía una desinclinación á depositos. En anticipación de la 
celebración del Jubileo Real, los fabricantes en casi todos los 
ramos mas ligeros están muy ocupados en la producción de nuevos 
dibujos conmemorativos de las fiestas ; pero es un asunto de pura 
especulación en cuanto la demanda publica corresponderá á estas 
añagázas y estímulos. Hay un volumen de negocios medianos creciendo 
por cuenta del interior, aunque los pedidos individuales son muy pocos y 
á veces molestos. La temperatura mediana está afectando los pedidos 
de constructores y requisitos de agricultura benéficamente, muy 
especialmente en el norte ; y la demanda de efectos navales mejo­
rando. Los pedidos de embarque procedentes de la India y America 
del Sur vienen llegando buenamente, pero el negocio con el continente 
se halla generalmente adversamente afectado, por el espanto de 
guerras y el panico en el mercado. Los ramos de alambre de hierro 
y fabrica de alambre, que han estado muy flojos durante el mes 
pasado, empiezan á demostrar una poca mas actividad. El 
clavo de alambre es todavía una manufactura esencialmente 
estrangera, debido á los precios bajos cotizados por Francia, 
Belgica, y Alemania por generos de estas clases. En tornillos 
de alambre, ganchos de rosca, y artículos semejantes, los 
fabricantes ingleses continúan todavía haciendo un negocio 
bueno y beneficioso, tanto para el interior como para despacho ; 
y los fabricantes de redes de alambre, cedazos, celosías de 
inerro, jaúlas, y efectos de alambre para jardines de varias clases 
están haciendo un negocio considerable. Los fabricantes de sillas 
de montar y arreos continúan muy quietos por la falta de contratas 
del gobierno, que son el sosten de la industria de Birmingham, pero 
aquí y allá los fabricantes de estas se hallan bien ocupados con 
pedidos para el Cape, India, y America del Sur. En los ramos de 
clavos y cadenas el negocio se puede decir es bastante bueno para 
la estación del año. Hay encargos muy medianos en cadenas y 
clavos hechos á mano, de los cuales el deposito se ha recucido mucho 
debido á la huelga.

No hay mucho cambio en la condición general de la industria del 
hierro, que está gobernado principalmente por pedidos recibidos á 
principios del año. La agitación calenturienta que siguió á la junta 
trimestral ha cesado, y en el norte, al menos, los precios están algún 
tanto mas suaves. El negocio en el mercado de hierro local con­
tinua limitado por los precios mas subidos que se piden, pero los 
fabricantes no se hallan dispuestos á ceder, las cotizaciones de estos 
estando sostenida por la firmeza del hierro lingote. La caída en 
Glasgow y Middlesbrough no se extiende al lingote de los Condados, 
debido á la gran reducción de producción en Northamptonshire y 
Derbyshire ; el hematite se mantiene firme por las compras con 
destino á Ameiica y las necesidades crecientes de la industria de 
acero. En el curso de los últimos dias algunos fundidores de North­
amptonshire han estado considerando la precision de volver á 
encender los hornos que quedaron apagados el verano pasado ; pero 
han decidido que el mercado no está suficientemente firme, y los 
precios son escasamente adecuados para justificar un aumento de 
producción, aunque el precio de 40s. es hoy prácticamente el mini­
mum, por el lingote, el cual se vendió libremente el verano pasado 
á 35s. y menos. Las marcas buenas de Derbyshire están á 2s. 6d. mas 
caras, y hematites á 60s. El nativo Staffordshire todo de mina está 
tolerablemente firme á 55s., y el lingote de escoria se puede comprar 
á 30s. ó una fracción menos. Fuera de los ramos de hoja, que está 
bien ocupado especialmente en el ramo de galvanizadores, no hay 
ninguna grande actividad todavía en el material de hierro concluido, 
pero los fabricantes en algunos casos están medianamente ocupados 
con pedidos de hierro en barra, tornillo, y angulo registrados antes 
del dia trimestral. Hay uña necesidad temporal de especificaciones

de ferrocarriles están muy ocupados algunas teniendo obra en mi 
para tenerlos bien empleados por algunos meses. En obras 
máquinas el precio reducido ha sido la regla recientemente-

reciente 
la indus 
nuevami 
donde t 
precio, 
un item

efecto, tan bajos, como á £37 lOs. por tonelada-pero g^jg ^^j 
es probable en vista de los precios que estas cotizad; gm|j„__ 
se volverán á repetir. La construcción de carriles también, es : ^^^ 
menos beneficiosa. La compañía del ferrocarril de Manche' ^gg^gg 
Sheffield y Lincolnshire, acaban justamente de confiar el pedid gj^g^g^j^ 
10,000 toneladas—de carril de sección pesada ordinaria, de 804 acaba d» 
Ibs. = 36-28 y 37T9 kilos de peso por yarda respectivamente-í fabj-jg^ 
Sres. Cammell & Co., Limited, Cyclops Steel and Iron F ^niRntns 
Sheffield. Bl precio variamente consignado desde £4 5s. á H ^jg j^gga 
por tonelada. Hay toda razón para creer que el precio de £4 j' gg g^j.^ 
aproxima mas á la cifra. Este hecho tiene que considerarse c^ edgnjag 
una cotización baja, en vista del aumento en los precios del mai' ^^ ^^^ 
crudo, y su “ movimiento violento ” de la America. Llantas, ej? fabrica

mercado 
clase lo 
1887 ha 
En tiger 
algunos 
portante 
plazo co 
ovejas 1

topes, están en demanda mas activa, el precio de las primeras e> 
.£6 lOs. por tonelada ; planchas están también á casi la mismas 
lo cual demuestra que los artículos concluidos por fin empiece 
sentir el efecto de la tendencia en alza del material crudo. h>; 
hace falta para completar la revivificación de la industria del® 
es un cambio prospero en el ramo de la construcción de buques.
avance de 1-6 por tonelada en el hierro hematite es casi com?- 
mente debido á la subida en los fletes. El grano se ha transpon 
á este pais al promedio tan bajo como de 2 peniques por tonel!® qug gg^^ 
una disposición muy poco ventajosa, de cualquiera manera q® años, i 
mire. Las compañías de vapores no remuneran, lo.s huí para el s 
están amarrados, y la construcción de buques está m“- del cont:
Dejad que la industria de transporte vuelva una vez consumí 
á ser prospera, y nuestros astilleros pronto llenaría; ¿g q^g ^ 
espacio con el ruido de los martillos. Esto haría á n"^ binado, 
industria del hierro decir “ adios ” á la adversidad, aunq»' culo infe 
“ movimiento violento ” americano volviese á soplar tan esii plateros 
mente como empezó. Nuestro comercio con el estrangero en * desde hn 
en bruto todavía demuestra un volumen de negocios crecí'- caído, y 
Francia, que ha estado algún tanto decaída, otra vez empi'- los nuev( 
demostrar mejores resultados ; y otros países han adelantaü- ago pros] 
una extension considerable. Los Estados Unidos, no obstante, dores de 
tinua siendo el gran mercado que sostiene la demanda. En c='Me gener 
revivificación del comercio es, igual al citar las famosas frases 'ciendo di 
saltos y brincos.” Mientras que los Estados en Enero de 1'de nuesti 
1886 tomaban un valor anual de £20,443 y £22,545 respectiva^ importan 
el acero se transportó á ellos hasta el valor de £78,262. El coni'del g^j, j^ 
de acero con los Estados Unidos se ha casi cuadruplado--sC de efecto 
como hecho de la verdad, simplemente tajadores de made'''prestigio 
gavéta de agua en este concepto. Nosotros le sum inistra®" mercados 
material crudo—hacemos el acero en “ flor” y “ billets ” y los separa uso 
canos mismos los convierten en la figura y artículos que nece-'-comercia: 
y con estos hacen la competencia contra nuestras producción^ inspeccio 
cluidas en los mercados del mundo. Seria mucho mas satisfy; cuchilleri 
si pudiéramos suministsar á los americanos con nuestro-s gy haciendo 
manufacturados, pues entonces el labor tendría la ventaja y n®: Buperiore 
de nuestros obreros carecerían de trabajo, mientras que monto® y-marcas 
capitales permanecen inactivos en el banco se emplearían nueva cion sien» 
con utilidad en objetos industriales. Pero no es así, y fnhh*;' P®rspicaz 
de Sheffield que han vuelto de los Estados Unidí^ Pnncipal 
cientemente nos manifiestan que este país ha de vo pequeña ■ 
menos y menor los talleres de los Americanos, los . anufact 
demuestran mas adaptabilidad para cambiar los requerimiento jnitacion 
los obreros y á veces los fabricantes ingleses. El efecto tor y ej 
reanimación de los pedidos ha sido el elevar el precio ,
Bessemer de 10 á 12 chelines por tonelada, y el hierro, desde vención 
—como ya hemos consignado—ha subido también. Es muy ev>‘ J^pañia 
sin embargo, que los generos de hierro y acero tienen que val • taao pe 
dinero, si el negocio tiene que ser beneficioso, pues los
ingleses y las calidades especiales Suecas y Españolas están q ^ . . ®“ 
alcanzando una cotización que mas que compensa ^°yd¡ri¿^*°° 
chelines extra que se obtienen en la actualidad. ^°®Á &irse ! 
de acero es casi seguro adelantarán pronto, si la **

; Suplica)
Suplicamos á los lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periodico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus inform • 

■ “ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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ados^c^onp^ actual procedente de la America continuáse, de lo cual hay mucha
probablidad. Los compradores estrangeros, mientras ejerciendo sulierro de nu)edido propio criterio, deberían mantener su vista sobre esta creciente ola 

_ ®,„^[p de valores. Recientemente se ha hecho un magnifico negocio y
ria continua aun para casi todos los mercados. Por algunos "años e"l 

Ot ^^ A ’ ™c^c^c americano “ ha sosteniao el campo ” por su elevada mano de 
’■°® ^P^ obra y estilo superior. Nuestros fabricantes han estado algún tanto 

despacios en conocer el hecho de la verdad, que lo que es bueno
1 ocupadas ai 
ado seriam-: 
ay pocas sot 
os en la act: 
aqui. De.

3S de incorpi 
labian—rest 
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U montura 
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para un mercado, no es siempre bien venido para otro, y aún 
permanecían mucho en la costumbre de mandar á los consumidores 
coloniales y estrangeros la clase de artículos que debían de usar. Han . - - - - - -
recibido modelos
nado el tosco

reconocido lo erronéo de este proceder, han 
americanos, y juiciosamente han abando-

sistema antiguo de herramientas que con­
sumían la mitad de la fuerza del operario para manejarlas. 
Hoy como resultado de la nueva partida, el comercio vuelve á los 
mercados qne se hablan creído perdidos, y varias de nuestras princi­
pales fabricas están plenamente ocupadas con pedidos del estrangero, 
mientras que en el país se ven menos producciones americanas 
compitiendo con los generos ingleses. Los picos para minias, y todos
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) primeras e.<

para trie ^c® aparatos habiles inventados para trabajar el cuarzo en las ricas 
¡do de plane, regiones del mundo, están también en buena demanda, y, en general, 
apoyo de e.' ®® existe motivo de queja sobre cosa alguna en los mercados 

s adicional? principales. Varias especialidades de ingeneria en ruedas—ruedas 
Fundir comp.'.®'^ crisol—para la America del Sur y otros puntos, se 
z aumentar i “®® pedido estensamente. Estas y otros artículos cemejantes 
se extiendie recientemente se ha convertido en un departamento importante en 
por su soba ^^ industria de Sheffield, y la porción 6 parte del mundo abierto 
ntes de mat: están tomando el lugar de los mercados aquí á mano
o obra en mi todos se arremolinan para conseguir pedidos á cualquiera 
. En obras Precio. Las máquinas para objetos de alumbrado publico no forman 
ñentemente- .^® P®®^ importancia, pues el alambre para telefonos que ha 
ciada—pero ^ ?'’7®“® ’“^ nuevo ramo en el mercado de alambre también dedi­
tas cotizad; 1? construcción de material para telégrafos. Alemania, sin 
también, es ; ^ ^^So» es una, competitora aguda en toda clase de obra de alambre, 
de Manche- ? escepcion de cables de extracción para minas y tracción de 

■ cuyo ramo se le dá la preferencia aún al mercado de 
^’^ïdacl y completa confianza. Nuestro gobierno 

**^ confiar la contrata de cuchillería para el ejercito á una sola 
mîpn+nô P^^ctica de dividirla entre varios estableci- 

mesí sfn’nár^^^® asegurado se compone de 250,000 cuchillos 
se tenedores, y 7,000 cuchillos de broche. Este pedido 
colóniaq -^^ promedio de 120 gruesas por semana. Las 
una clasp Ho ^®^ ^^ y ^'^^ .^® Iccgua española compran 
fabrica nnp ?“^ superior. Ninguna cosa mejor se 
mercados T ^® monte, etc., que se remiten á estos 

í la misma C , , • , mporada pasada la demanda de generos de esta 
fin empieií jgg_ , ^®® ^®’ excedido todas las de años anteriores, y el año 
crudo, m. S«Z bien en el mismo departamento, 
ustriadeltó algunos de^^ negocio ha sido también muy favorable ; 
I de buques., onp ^a- ±® «“oontraban que los pedidos eran tan im- 

casí coni!¿ plazo comnrompfiHn ^-.P®*^?^*^ concluirlos en nada aproximado al 
ha transper oveias han sido puntos los pedidos de tigeras para

5 por tonelt- ^^^ ., mren . ^^’’^^^^ctonos, y la temporada de la Australia, 
manera q® años En hpmmiprí’ exceder el negocio hecho por varios m, los l^Sïelïïo bay también excelentes esperanzas 
está ®“^ del continente ha °^ *^® herramientas de filo de la mejor calidad una vez SnsuSr-uí henh muy importante, Alemania siendo el mejor 

o llenariar. ¿^ ¿ <»“id^do que nos quejamos 
tria á «’^bffiado. EsX^ÏÏ “r basura que el resto del mundo com­
dad, aunqí' ^yj jnfgj-iQ pide’una h P®^^^í° alemán se le ordena hacer un arti­ar tan e5« plateras y pí’ateídores na -^^^^^^^ ®°P®’'æ" """ ^n® bacerlo. Los 
■angero en a- desde luego la prisión Sntff negocio se mantiene bien, 
ocios creer caido, y los establpcimion+ ’^t antes de las Pascuas y Año Nuevo ha 
, vez emphqos nuevos pedidos q^se^SÍ®? condición normal; pero 
i adelantaü ^ño nrosnero en ’^®mbido desde entonces prometen un3 obstante, dores denlos Estados del platería y plateado. Los planta­
da. En esir ^ gg^^^^g ^^®^jos del Sur de America han hecho otra vez pedido 
osas frases ciendo de los efectos de l^í^^ '*“ indicio que al fin se están restable- 
¡nero de 1" de nuestros principies ^^ ^“®"®^ ^®^ «“^ ^^^^^°°" 
■espectivait importantes de generos de ^ ’^®“*‘»®“d® partidas muy
12. El coit' del Sur han gozado siemnln^ '^^?’^- ^as familias de la America 
ruplado-s^de efectos deprecies costosis^® buena reputación en el consumo 
, de made» prestigio. aS^oS díX" ^ "" bailan decididos á sostener su 
aministra®‘ mercados, pero no se ha ««.h^ ®^'® ?"® iglesias se mandan á estos 
,5 ■• y te »para usos eclesia,Sí, á?S± T^™ ““’ •^««W.a» “““'“ 
)S que nece- comerciantes y consumidnrf “«“cæn Por algún tiempo. Los 
educciones inspeccionar dienidamente ®®^’^“»®ros harían muy bien en 
las satisfac cuchillería, herramientas ®J\®^®® ?® generos que reciben en 
Luestros g^ haciendo in esfuerzo" Scidid?"!Í!”^_.?®”®í^’“®°^®- , ®® ®®^^ 
mtaja y Dic-superiores de Sheffield ñor int A l ^ ^^^"^ ^® ® ‘is® de generos 
me montons y-marcas bien conocida?^Alemanes y otras fabricas. Nombres- 
rían nueva- cion siendo una casi sin ®?“ ^^“^® ®^^*° imitados—la distin- ST? W»*PW|*».î.ïïd2SXí?T»^“ taita ana vista wny 
o¿ r-- Principal s^e ¿fflSíuS.^- «“ •* nombre de una fabrica 
la de vol pequeña variación en la formn w®°® “®’^®^ ^® ^^bnca se haga una 
ios, los '’manufactura legitima de Shorn consumidor cree que compra una 
luerimiento^ imitación escarnteadasobreT’^’i^^T^?® ^‘“'^° recibe una obra de 
El efecto ’color y expuesta á procedimiento lo í ® “°^° ®®/“% imitación de 
irecio do' ^°® antea que senueda ^^^ ’ P®’'® e®*^® fraude existirá por rro, desde^^enciones que oír^ez cSíren^’*’^ ^®®P“®® ®^ autor se hace á nuevas 
Ss muy evi^^ Compañía de Cuchillería ov“fí“'^®® P®*" °*'™ “"®'^° p®riodo. La nue val'- estado por murhns ^® Sheffield, Cámara de Comercio, han 
es L wio'marcas de fabricas dri862^^'^® ■para conseguir que la ley de 
lolas están ‘ hoy disfrutan del apoyo del^^r^^™®”’^^®® P^’^^ estorbar este daño, y 
ensa W -Cottision del cXTwnn^ Municipal de Sheffield. Una 

Id. LOS fingirse al Preside¿te^e Sterio T^^P^bia de Cuchilleria ván á 
si la da'' ministerio de Comercio dentro de breves

dias sobre este particular. Mientras tanto hay una regla segura la 
cual protejerá contra esta clase de fraude. Nunca se confie en 
comprar un genero á precio menor de su valor. No se puede adquirir 
cuchillos de mesa con cabos de marfil al precio de los de Xiloleta ú 
otra cualquiera imitación. Esta regla se refiere á todo en general.

FRANCIA.
Las operaciones en las fabricas de hierro y acero están mas llenas, 

y se hacen subidas en los precios generalmente, los compradores 
demuestran mas urgencia que los fabricantes. Barras del comercio 
están á 145 francos. El Ancre de St. Dizier anuncia que la Terre- 
Noire and Bességes Steel Company han obtenido un pedido de 20,000 
toneladas de carriles de acero con destino á los ferrocarriles de 
Colombia, que se están construyendo por los Sres. Vellut y 
Monvoisin. La entrega de estos se extenderá por mas de tres años, 
y el precio se dice será de 145 francos entregados en fabrica.

BELGICA.
Mejoras estables se continúan anunciando y la demanda es hoy mas 

activa de lo que ha sido durante el verano pasado. Los trabajos 
están abundantes, y los encargos son numerosos é importantes, que 
significa un buen augurio para el porvenir. Los precios han subido, 
pero no se puede decir que los fabricantes sean mucho los 
gananciosos, pues la subida es casi toda en el hierro para el consumo 
interior, que constituye solo una pequeña proporción del negocio que 
se realiza en el país. La mayor parte del hierro y acero que se 
fabrica es para exportación, y los precios de estos tienen que 
graduarse por lo que se hace en los países que compiten. Las cotiza­
ciones del hierro lingote han adelantado á un promedio mayor que 
las de los generos manufacturados, como en Inglaterra. Las barras 
de comercio se cotizan hoy á 110 fres., pero la mayor parte de las 
contratas en mano se han aceptado á 100 fres., y la posición de tales 
fabricantes no es una de las mas agradables cuando se ha de pagar 
el precio de 45 fres, por el lingote de Luxemburgo entregado. La 
demanda para el interior está mas activa.

ALEMANIA.
El mercado de hierro se encuentra en una condición mejorable ; la 

demanda está activa, especialmente en el ramo de lingote de todas 
clases, y el precio de lingote y hierro labrado está en tendencia de 
alza. Las cotizaciones de barras de hierro han demostrado adelanto 
considerable, como lo ha así mismo las de planchas, y se observa que 
los encargos están mas crecidos que reprimidos por estas cotizaciones 
alzadas. Del estrangero se continúan aun recibiendo buenos pedidos 
de alambre de acero, y los precios de estos como también el de las 
cabillas de alambre hechas de acero Thomas continúan mejorando. 
La Revista de la Industria KuHlovJs (“ Kuhlow’s Trade Review ”) nos 
manifiesta que varias firmas Rhenish-Westphalian han recibido 
grandes pedidos de flor por la mediación de los Sres. Naylor, Benson, 
y Compañía, de Londres, con destino á las Estados Unidos, y entre 
los fabricantes á quienes se le han adjudicado estas contratas se en­
cuentran Bochum ; el Phœnix, en Ruhrort ; Krup, en Essen ; y la 
Dortmund Union. Con respecto á la industria de hierro Rhenish- 
Westphalian se dice que la demanda importante de lingote continua, 
y los depositos diminuyen rápidamente, no obstante que la produc­
ción ha aumentado. La mejor venta es la de lingote para forja, la 
que se ha elevado en precio de 8 á 10 marcos por tonelada. El lingote 
de Luxemburgo está en buena demanda, no solamente en Alemania, 
si no también en Belgia y Francia, y el lingote spiegel se ha pedido 
libremente para exportación, aunque ademas hay venta mejor con 
destino al interior. El lingote para fundición no tiene tan buena 
salida, pues los fundidores é ingenieros no han beneficiado mucho 
por la reanimación ; pero sin embargo, en Silesia el último ha elevado 
las cotizaciones á 20 marcos mas por tonelada. El hierro Thomas 
y Bessemer está en buen pedido, obteniéndose mejores precios. En 
el ramo de hierro labrado los fabricantes de barras, viguetas, y hierro 
de modelo tienen pedidos en manos á precios muy satisfactorios para 
cubrir tres meses de trabajo. El pedido de hierro para vigueta ha 
sido escepcionalmente fuerte, mientras que el de plancha no ha sido 
de tanta importancia por muchos años durante los meses de invierno, 
y los precios están ya á 145 marcos por tonelada, mientras que las 
planchas para calderas, que están en demanda inferior, hasta há poco 
se han cotizado á 140 marcos. El precio hoy, sin embargo, debido á 
la subida de los precios del hierro lingote, está á 145 marcos. Los 
precios de hierro de plancha han subido. El pedido de alambre 
estirado continua boyante, particularmente procedente de la America. 
Los constructores de wagones están medianamente ocupados, pero 
los precios que se alcanzan son extremadamente bajos. Las fabricas 
de maquinaria, calderas, etc., tienen muy poca obra, y esta á precies 
no-remunerativos. Los fabricantes de herramientas de hierro, de8pue.s 
de muchas negociaciones han venido por fin á un acuerdo ; los fabri­
cantes de remaches han establecido una convención ; y los fabricantes 
de tornillos y clavos han también renovado la combinación de años 
anteriores. Los constructores de locomotoras están mejor ocupados, 
y se declara que Chemniz se está haciendo un centro de comercio 
importante. La Rockstocker Compañía de Construcción de Buques é 
Ingeneria han recibido el pedido de un buque de carga de los Estados 
Unidos. La máquina para este será del sistema de triple expansion, 
y de una marcha garantizada de 10 nudos por hora. Hacen faltan 
oferta.s de 2,884 toneladas de carriles de hierro para presentar á la 
Dirección del Ferrocarril de Erfurt. La Kuhlows Revie7v dice que las 
fabricas alemanas habiendo reducido sus ofertas al nivel de las 
inglesas, las autoridades de ferrocarriles de Berlin han cedido sus 
contratas á estos.

is inforo'- ' ^®® lectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron sus informes de
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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PRECIOS CORRIENTES de HIERROS, ACEROS, etc.
Hierro en lingote de Escocia.

Franco al costado del buque en Glasgow :— 
Marcas:— No. 1.

Gartsherrie. 
Coltness .... 
Shotts ........  
Oalder ....... 
Govan ......  
Wishaw .... 
Monkland ,

,por ton 62
. » 67
. „ 62
. .. 63
. ,, 46

60

d.
0
6
0
0 
0
0

No. 3.

Barras para Laminar
Idem Best.....................
Charcoal BB................

8 0 0
9 10 0

16 0 0

5... 6
7-16 ... 6

0

46 0
Franco al costado del buque en Ardrossan 

Glengamock............... por ton “

45
46
47
44
42
44
42

d. 
O 
6 
O 
O 
O 
O 
O

Extras, Chatas Pequeñas—Las Barras desde 5 pulg. 
hasta 6 pulg. de ancho y 3-16 pulg. de grueso, lOs. 
por tonelada extra ; las Barras desde 1 pulg. hasta 
8 pulg. de ancho y } pulg. de grueso, 20s. por tonelada 
extra.
Redondos y Cuadrados Grandes :— 

Desde 3) pulg. hasta 3} pulg . 
„ „ 4 „ ......

o 
o

6
7

20
17

O 
4 
O 
6

23
22
18
16

O 
O 
O 
6 
6

21
20
17
16
14

6 
6
0 
6
6

20
19
16
14
13

0 
0
0
6
6

19 1 
191
15 I
15 I.
12 IJ ...18 9 16 6 16 .

Extras :—Tuercas hex4gonales, 4 T 5-16, ï 
gruesa; j y 7-16, Is. por gruesa; g, 43. pï' 
7-16,3s.; 4, 2 ; j, Is. 6d.; J, Is. por cwt. adicic

IN(

Egllnton ( marcado ) 
M^lrkirk ( Eglinton J 
Dalmington................. .
Carron ......por ton

( Ordinario....... ,,
Almond ............................... ,,
Kinneil................................... „

52
46
48
52
47

O 
O 
6 
O 
O

44
42
44

44

47 0 45
Hierro en lingote de Cleveland.

(Buenas Marcas.) Dinero de contado, franco 
el muelle del fundidor en el Tees :—

No. 1 Fundición 
» 2 „ ,
..3 „

,, 4 Forja ...  
Salpicado..........  
Blanco .............  
Metal Refinado 
Kentledge.........  
Cinder ...............

.por ton 39
.. 38
.. 36
.. 36
,. 35
„ 34

83
» 64
.. 86
.. 33

Hierro de lingote de Staffordshire.
All Mine Cold Blast, No. 1

„ Hot Blast, No. 1 .
Part Mine .............................
Cinder ....................................

43 6 4
32 6 4

Hierro Escoces Manufacturado, 
Establecimento.

Barras—Glasgow............ ..............por ton 
„ N.B, Corona............ ,,

,, Govan................
Flejes ................................
Varillas ............................
Hierro de Angulo .........  
Planchas para Calderas 
Láminas.............................

£.5
.£6
.£6

2 
7
7

6 
6
6

£5 
5 
5 
6 
5

4 6

á 8

6
O
6

o

0

en

d. 
O 
O 
6 
9 
O 
3 
6 
O 
O 
O

76 
65
46 
34
en

O 
5 
5 
6 

15 
io

O 
O

4|

,i 3?

Ejes :—

4á 
6
5é 
6
6Í

, lOs. extra.
. 20s. „
. 408. ,,
. 508. ,,
. 708. „
. 90s. ,,
.1108. „

Tuercas hechas a Maquina;—
Cuadradas Hexágonal
No pren- Cuadradas No pren­

sadas. Prensadas.

Mejor Retal Amartillado, 
4 3J cwt. c/u...................£11 0 0 á £12 10 0

2s. por cwt. adicional por cada cwt. adicional en
el peso.

Flejes (Lóndres 17s. 6d., Liverpool ISb. 6d., Hull 
16s. 8d. extra) :—

Calidades ordinarias
Marcadas
Best...........

.£5 7 6 4 £5 10 O

...................... 8 0 0

...................... 9 10 O
Planchas (Lóndres 17s. Cd., Liverpool ISs. 6d., Hull 

168. 8d. extra) :—
Singles, ordinarias

0 
0
0 
0

e 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o

Best ...................................
Best Best ...........................  
Best Best Best ...............  
Semi Charcoal ...............  
Charcoal ........................... 
Marcadas...........................

,, Best.....................
,, Best Best.........
,, Best Charcoal

Hierro para Remaches :— 
Ordinario .....................  
Marcado ........................ 
Best Best.......................  
Best Best Swarf...........

Hierro 7" ;— 
Ordinario .....................  
Best ................................. .

.£6 5 O 4 £6 

...................... 7 

...................... 8 

...................... 9 

...................... 11 

...................... 13 

...................... 9 

...................... 11 

...................... 13 

...................... 19

.£6 15 O 4 £7
...................... 9
....................... 10
....................... 10

.£6 0 0 á £6
6 10 O 4 7

Hierro de Cleveland, en Establecimiento.
Barras Corona ...........................
Barras Corona, Best..................
Hierro de Remaches, Best......
Remache de Retal ,,  
Hierro de Angulo ,, ... i
Hierro Tees...............................
Rieles de Hiero.......................
Planchas para Buques .......
Planchas para Calderas, Best

Idem Best Best .......
Vigas Fundidas.......................
EcTisás Fundidas ...................

.£4 15 o á £5

£4 10 o á 
6 10 0 á

4 15 0 á

4 10 0 á 
3 0 0 4

5
7
7 

£6
7

0 
10 
17

2 
12
0

o 
0
6
6 
6 
0

6
6
6
6
3

Hierro de Yorkshire. Low Moor, 
Establecimiento.

0 
17 
17

O 
2

0 
6 
6 
O
6

en
Ejes para Ferrocarriles :— 

1 4 5 ton ....................................................£18 10
6 ton y más .................................................. 22 0

Ejes de doble Cigüeña para Locomotras :—
De la Forja........................................................ £2 *
Torneados toscamente................................... 2
Concluidos enteramente ........................... 4
Mejores barras Lowmoor, Chatas, redon­

das ó cuadradas, á 3} ton .......  
„ idem. Chatas, 8} á 5} ton.....  
,, idem. Chatas, 64 ton y mas.  
,, idem. Chatas, ij-j y mas.....  
,, idem. Chatas, menos de 4 pulg. 

grueso 4 J  
,, idem. Chatas, menos de 4 4 4 ... 
» idem, „ „ de 4...........
,, Idem, ,, por cada, 4 menos

de 14 pulg. ancho lOs. extra

18
19
20
18

19
20
23

por ton.

o 
o

5
16
10

0 
0
0 
0

0
0 
0

,, idem. Cuadradas, } pulg, y mas
„ idem, „ 7-16 pulg. ...
„ Idem, ,, I y 6-17 pulg.
„ Idem, „ 4 pnlg..............
,, Idem, Redondas, f pulg. y mas..
„ Idem, „ 9-16 pulg....
„ Idem, „ 7-16 á | pulg. ..
,1 Idem, ,, 6-16 pulg..........

Flejes :‘^®“’ ” * >"*«................

1| pulg. ancho y mas...................por ton £23 0
menos de éste tamaño, lo mismo que 

varillas pequeñas.
Planchas para Calderas Estampadas : 

Hasta 3 ton.......................................................£91
. 23 
,. 26 
. 27 
. 30 
. 33

De 3 á 34 ton 
„ 3i á 4 ton

0 
0 
o

o 
o 
o 
o

o 
o 
o

i ...14 
i ...13 
-1Í12 

...13 
...14 
...16 
...16 
...17

d. 
O 
O 
6 
6 
6 
6 
O 
O

8- 
18 
16 
16 
17 
18 
19 
20 
21

d. 
O 
O 
6 
O 
O 
6 
O 
O

sadas.

18
16
16
16
17
18
18
19

d. 
O 
O 
O 
O 
O 
O 
6 
6

He»f 
Preiui

22
19
18
19
20
22
22
23

d.
Opí

MA

Tuercas hechas a Mano :
(Sistema Whitworth.)

Cuadradas Hexágonal
No pren- Cuadradas No pren-

Badas.
pulg. s. d.

18 
20 
22 
24 
IS
20 
22 
24 
26

0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
0 
0

o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o

O 
las

0 
0
0 
0
0 
o 
o

0 
0
0 
0 
0
0 
0

„ 445 ton.........
„ 6 á 7 ton..........
,, 5 4 10 ton ......
,, mas de 10 ton............................................. 36

Extt^, por cwt.:—Las Planchas escediendo 6 pies 
“®,®®®“®, 2s.; las planchas cortadas 4 una curva de 6 
pulgadas de montante y mas, ó cuyo desperdicio al 
cortarlo de una forma cuadrada esceda de 20 por 
ciento, 28. adicional por cwt.
Hierro de Staffordshire, en Establecimiento.

Barras (Lóndres 16b., Liverpool lis., Hull 14s 
por tonelada) :—

Ordinarias
2d.

Marcadas..................... '.’.’."'.7
Marcadas Best  .'.'.'.'.'.'.'.'.'.\
Marcadas BB.............
Mejor Retal......... .. ...............
BB..........................
Barras para Cademas Best

.• „ BB.

.£5 2 6 4 £5 

..................... 7 

..................... 9 

....................... 10 

..................... 9 

......................  10 

..................... 9 

......................  10

10
10
0 
0 
O
0 
0
0

O 
O 
0 
O 
0 
0 
0 
0

7 
7
7 
7

17
17
10 

O 
O

15

5
0
0

10

10 
0

6 
6
6 
6
6 
6 
O 
O 
O 
O

O 
O 
O 
O

o
.............................................. „ ............ „0

Planchas—Tamaños ordinarios, no escediendo 15 pies 
de largo, ni 4 pies de ancho, ni 4 cwt. cada 
plancha :—

Calidades ordinarias
Planchas Taraceadas .......
Marcadas ...............................
Best.......................................
Best Best...............................
Best Best Best............... . ......
Extra Treble Best...............
Best Charcoal.......................
Planchas Taraceadas Best

,£5 16 0 á £6 10 
8 10
9

10
11
12
15
19
11

10
10
10
10
10
15 

O

o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o

Acero Fundido de Sheffield, en Estableci­
miento.

(Lóndres 13s. 4d., Liverpool 7s 6d., Hull 8s. extra.)
Acero de Herramientas, ordinario ........ £32 " “

Idem mediano............. 42
Idem best ..................... 66
Idem especial...£70 4 100

Acero de Tijeras, ordinario 
Idem mediano
Idem best ........

Acere de Resorte, ordinario 
Idem
Idem 
Idem

mediano, 
bueno.... 
best........

Acero Blister, ordinario
Idem bueno ............

_ Idem mejor............
Varillas fundidas, ordinario. 

Idem
Idem 
Idem

regular, 
bueno .

í:
5-16.
7-11

O 9 
1 O

. 2 

.20 

.19 

.18 

.18 

.19

8 
2 
0 
0 
0
6 
6

Tubos

Prensadas, 
s- d.

sadas.

.£50 4 

..£9 4
12 „ 
18 „
27 „

32
42
60
10
13
20
30 
22 
25
32
25
30
40
60_------- mejor ........................... „„

Laminas de acero fundido, ordinaria £20 4 25 
Idem bueno
Idem mejor

Para rastrillos, ejes, etc..................  
,, taladros, etc..........................  
,, llantas....................................

alambre, cuerdas, etc. 
planchas para arados 
palas, etc.........................

„ resortes para carruajes, etc. ...
,, herramientas para minas
,, acero fundido y hierro, unido

4 martillo ...............................

30 „ 40
60 „ 55
20 „ 24
12 „ 18
15 „ 19
17 „ 20
17 „ 20
19 ,. 21
14 „ 19
40 „ 60

0 
0 
O 
0 
0 
O 
0 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
0 
o 
o 
o 
o

o 
o 
o 
o 
0 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o

......... ............................... 35 „40 O O
Otras descripciones varían según sean las marcas de 

los fundidores, y según calidad, cantidad, etc.
Acero Bessemer , en Establecimiento, en Sheffield, 

Sud Gales, Middlesborough, etc.
Lingotes Bessemer.....................£4 lo 0 4 £4
Changotes ................................... 4 5 o ,,
Remates de Rieles ................... 2 10 0 ,,
Varillas, ordinarias .

Idem buenas........
Idem mejor ........

Planchas, ordinarias 
Idem buenas ... 
Idem mejor...

Flejes ...........................
Rieles, 56lbs..................
Idem 70 á 801bs........
Idem 80 4 901b8.........
Llantas.......................

.£9 
12 
18
8

0 
0
0 
0

O 4 
O ., 
O „ 
O .,

4
2

13
15
18
10
13
14

8

4 15 0 „

15 
7

16 
O
O 
O 
O 
O 
O 

10
1

4 17
4 15
6 0

Planchas, para Buqües,'etc....£9 O Ó 4 12 0
Resorte........................................... g o o „ 10 0

o 
6 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
o 
6 
6 
o 
o 
o 
o

Tomillos y Tuercas de’Ingenieros (negros); 
(StaSordshire), Sistema Wliitworth, 

Cabeos y tuercss cuadradas, cuellos redondos.
4 2 24 5 3 34 4 4^45 4 6 61 a9 9ymasgrusa

8. d. s. d. B. d. 8. d. s. d. b. d.
4... 30 — — _ _ _

5-16... 8 7 — — _ _ _ ”

2 
2

24 
22 
21
21 
23

2 
8 
0 
0
0 
6
0

2 
2
3 

SO 
26 
22 
24 
25

d. 
9 
O 
6 
O 
O 
O 
O 
O 
O

SaCOLLAI
2 
2
3
3

34
28
25
25
27

d. 
l?í

O 
O 
O 
o 
6

PULID(

Superficie

Provisti
_______(Hierro Forjado) :—
Entregable en Londres, Liverpool, Hull 6In
Tubos para Calderas "" “'"
Tubos para Gas, negros...................  
Accesorios para el Gas ...................  
Tubos galvanizados para Glas ....... 
Accesorios para el Gas galvanizados 
Tubos de Vapor............ ......................  
Accesorios ................................. ..........
Tubos para Agua...............................  
Accesorios ............................................

Anclas :—

70 pora 
80
82Í 
70 
72} 
704 
72}

Taladra

2 
3

20 
26 
80 
35 
40 
46 
50 
65

En Establecimiento, Sud Staffordshire' 
Forma Común, por cwt. 

l y menos de 2 cwt..........  
! 3 ...............
t „ „ 5 ...............
> „ „ 25 ...............
i „ „ 30 „ ......
> „ „ 85 „ ......
í ,, ,, 40 ,, .....
> „ „ 46 .. ..............
i „ „ 50 „ ........
' ,, „ 55 „
i „ „ 60 ...............

Yunques :—
Entregables en Londres, por ewt.

8- d.
Cemunes, 30 4 66 Ibs...................... 24 0 » J

„ 66 4 112 .......................... 20 OM
,, 14 5 cwt...................

Garantidos, 30 4 66 ibs..................  
„ 66 4 112 ......................
„ 14 5 cwt....................
,, Scrap tied, 30 4 66 Ibs, 
,, „ 56 4 112 „

Tamaños

28
24
20
30
25

OáO 
OáH 
O áÜ
OáH 
Oá» 
OÍS*,, 14 6 cwt.. 23 t -

Acerados, Is. por cwt. adicional. 
Patente de Peter Wright, adicional.

Cadenas <
En Establecimiento, Sud Staffordshirt' 

Mejor clase de Cadenas de eslabón corW

3-16 4
8. d. s. d.
22 0 18 0 

11-16 
8. d.
13 9

aparejos.
Probadas, por cwt. 

6-16 g 7-16 4
s. d. E 
16 0 :

A
s. d. s. d.
14 O 12 

13-16

s. d.
6 11

s.
10 9 10

Cables de nudo :—
i 

s. d. 
13 O

16-16 
s. d.
12 9

d.
6 10

d.
6

9-16 W 
IX. 8. d. 8.4 
6 11 0 11’

16-16 IpW 
s. d. 8. 4

3 10 ’10

B. d.
12 O

11-16 14á2p«lí 
B. O.s. d.

12 O 11 «
Cables de eslabón corto :— .

Desde 14 pulgada para abajo, 3d. mas porC’’ 
el cable nudo,

Fundiciones.
(Precios franco 4 bordo en puerto de eO'*’

Tuberías (para agua ó gas). .,

li 4 2 pulg....
2 4 3 „ ...
3 4 8 „ ...
8 4 20 „ ...

20 4 48 „ ...
Cojinetes...........
Vigas de hierro

£ 
6
4
4

4
3 
6

O 
10
6 
2 
O 
O 
o

d.
O 
O 
O 
6 
O 
O 
O

4

Trasmisi
Tornei 

Estribos 
versib 
el Dia 
de Cí 
Cubiei 

Estribos
Inferi( 
(alteri 
del Ej 

Soportes, 
Collares

mente, 
de Tor 

Uniones
mente, 
de Tor 

^ijar y :
Ejes, i 

Apartar ] 
Collares

pulidos
Tornill

ALAMBRE (en establecimientos).
Alambre Rollado para

Nos. 0 4 4...........................
6...........................
6...........................

Galvanizado :—
Nos. O 4 4...........................

6...........................
6...........................

Cercas:
£ 
5
6
6

9
9

10

s. d.
0
5

10

O 
10

O
Alambre Estirado para Cercas : 

Nos. 0 4 6 ” "
7 
8
9

10

7
7
7
7
7

O 
O 
O 
6 

16

sus

0 
0
0

0 
0
0

o 
o 
o 
o 
o

"moi

, Molinos 
,0 íarina.s, 3 
1«'

* '^ifeecíon 5

inform®’p 'camos á los .ectores que al dirigirse á los Anunciantes en éste periódico tengan á bien indicarles que obtuvieron
“ El Ingeniero y Ferretero Español y Sud Americano.”
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o 19 I
o 
o 
6 
6

19 I
13 I
13 |.
13 I

y 5-16, t 
í, 43. pj ■ 
(vt. adiete

He»f 
Prena

.. 22

.. 10

.. 18

.. 19

.. 20

.. 22

.. 23
,. 23

Ops

HIGGINBOTTOM & STUART,
INGENIEROS, CONSTRUCTORES de MOLINOS 

FUNDIDORES de HIERRO Y BRONCE, 
MAQUINARIA PARA MOLER HARINA, ARROZ y PIMIENTA,

ESTRIBO Y SILLETAS,

. 2 

. 2
, 3
. 3
. 34
, 28
. 25
. 35

27

ÎSC0LLARE8 DE UNION,
I. d-

IPí
í PULIDOS ENTERAMENTE.

0 
0 
o 
o
6

iiiinDflnnnnn)'

DE DISEÑOS RESISTENTES, CON 
ASIENTO PARA EL ESTRIBO.

illlliiJlUlliilhili

DESCANSOS SUPERIORES
M uy Resistentes, provistos con Cojinetes Alternables 

de Bronce, de Doble el Diametro del Eje, 
Tuercas de cierre. Tubos de 

Aceitar y Cubiertos.

Superficies Planas ó de Receso’ 

Provistas de Tornillos Pulidos ; 

I Taladrados y Enllavados.HullóBn 
70 pora 
80 
82Í 
70 
72} 
704 
73}

'ordshire.I.
.......  11
........ II

.... 11

COLLARES DE FIERRO FORJADO.
Taladrados, Torneados y provistos de 

Tornillos de Acero.

r Gwt.

24 Oíj
20 Oí*

™?!!Î]Ê!5Î!!!L2?IÈ^ soportes, collares sueltos,

28
24
20
30
25
23

0á« 
Oí» 
Oáí 
0á3l 
Oí» 
Oí»

Tamaños (Sistema Whitworth)

onal. 
;cional'

jrdíhirt' 
)n cortó

46 1^ 
, d. s¿
l 0 11’
16 Iprt 
i- ’■ .3 10 ’

.. d. 
11 ’

18 por c**

le effit*'

Trasmisiones de Fiem^ V. , _ Torneadas y Pulidas ...... forjado. 
Estribos, Extra fuertes, CoiinetpQn"'?'

el Diametro del Eje, Con Tuerca! V

^°^^ CoRoeles" Superior ”á¿ 
Inferior de Metal de cSJ 
SVe ■

So^rtes, Estribos murales v 'èiiï'*'”' 
CoUares de Union, SJ^^"’ 

mente. Superficie Llam p atera- 
de Tornillos Pulidos v iUniones de Poki ^nTidas t^’’'-/ 
mente. Superficie Llana p ]®nllavad¿^'®^‘« f

pSÍ?" ^?? Collares,'ExtVa"’............ ..  
Collares Sueltos de Fierro

SUJETO Á ALTERACION SIN PREVIO AVISO.

1 U U U 2
1

21 2i 2Í 3 ?í_ 4 Pulgadas.
s. d. s. d. s. d. s. d. s. d. s. d. s. d. s. d. 3. d. s. d. 8. d.1 3 1 5 1 7 1 10 2 2

1
1 2 7 3 0 3 6 4 0 5 9 7 0 por Pié

6 6 6 6 6 11 6 ' 15 0 ' 19 0 23 0 28 0 35 0 55 0 75 0 Cada uno

4 6 5 6 7 6 9 0 11 6 14 6 16 6 21 0 25 0 40 0 50 0 Cada uno

... Desde 10 0 á 15 0 por Cwt.
10 6 12 0 13 6 16 6 21 0 2.5 0 31 0 37 0 46 0 60 0 75 0 por Par

12 6 16 6 19 6 24 0 30 0 37 0 46 0 55 0 62 0 82 0 105 0 por Par

3 0 3 6 4 0 4 6 6 0 6 6 6 0 7 0 8 0 10 0 12 O por Par
O 1 0 1 O 1 6 2 0 2 6 3 0 3 6 4 0 5 0 6 0 por Par

1 6 1 9 2 0 2 3 2 6 3 0 3 6 4 0 4 9 5 9 7 0 Cada uno

. M n T FABRICANTES DE"‘ i ^17°^ “DISC,” PRIVILEJIADOS, para GBANULAB.
¡i. *<«»«>. JSffiiS™ ’™’’ ®™'’®> Deshnesar, Limjiar, Estragar y Pulimentar,

,0 íarinas, Maquinaria para^Ar ^ ^^‘'’•’^^Ldos, Aspiradores, Cilindros de Caracol, Centrífugas, Sasores y Separadores para
^’ ‘ de Vapor y Maqu¿^'^^’' ^^®®^^®s, Trasmitidores, Elevadores, Aparatos para Izar, Pescantes, Gruas, Máquinas

4 nana para Elevar. Fundiciones de nuestros propios diseños, de Fierro ó de Bronce.

PISO,” Liverpool
Superior Trabajo y Pronta Entrega-

Entrega en miestros Establecimientos, Telefono 2To. 561.
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WALTON BEOTHEESÜâ .^
FABRICANTES Y COMERCIANTES,

DRAYTON STREET, WOLVERHAMPTON.
FABRICANTES DE

MACHETES, AZADONES, PICOS, HACHAS,
carretillas’ y de toda clase de herramientas cortantes,

Para la América Central, las Indias Occidentales, España, y las Repúblicas Españolas.

k Tc^os estos artículos, en que esta casa ha adquirido gran reputación en los mercados del Sur de América é Indias Occide^*^ 
acen de diferentes clases y conforme á las exijencias de los compradores. Se dedica el mayor cuidado y atención al procediB” 

endurecer y templar las herramientas, para que los cortes sean siempre de toda confianza. «ÿ
S^y^.ntizan todas las herramientas que lleven nuestro nombre y marca de fábrica : cualquier artículo defectuoso ó de mala ca 

cambiará inmediatamente libre de gastos.

Se remitirán listas ilustradas de precios á quien las pida. ,
Dirección: WALTON BROTHERS & Co., Drayton Street, Wolverhampton, INGLATí

i

iV

Catalog
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-■^e*»*^ H. P. SKIDMOREJC

MARCA de FÁBRICA

IS

H P S

FABRICANTE DE
TUBOS HIDRÁULICOS, TUBOS ADUJADOS, TUBOS GALVANIZADOS Y ESMALTADOS.

Tubos de Acero Roscados y con Junturas Precisas.
LLAVES DE FIERRO, BRONCE Y DE METAL DE CANON.

DISCOS Y OTRAS HERRAMIENTAS.
ZOQUETES, TROQUELES,

MzVRCA de FÁBRICA

Z£^£L_?îiL_î;^£Ÿ?î2Z°®^® y otras calderas, etc

FABRICANTE DE

I todos los mercados españoles.
Se remitirán los Catalogos completos a los que 

los soliciten.
Premiadas con Medallas de Premio en las Exposiciones de Paris, Melbourne, Sydney y Adelaida.

MÁQUINAS DE VAPOR DE SUPERIOR CLASE?iit

Fuerza 
Nominal 
Caballos.

ñdentí^ 

,1a cali4

Baratas, 
Económicas 

Sencillas, 
Resistentes

Material y 
Obra de 
Mano 

Superior.

í‘
Ajjaratode 
Expansioni 
Variable.

William
Catalogo Uu!

.3
4
6
8

10
12
18

Los Precios
Diametro 

del 
Cilindro.

Carrera 
del 

Piston.
Precios.

Aparatode 
Expansion 
Variable.

Fuerza 
Nominal 
Caballos.

Diámetro Carrera
Precios.del 

Cilindro.
del 

; Piston-

Pulgadas. Pulgadas. £ s. £ 8. Pulgadas. Pulgadas. £ 8.8 24 0 — 4 Ci 12 42 104 10 32 10 — 6 8i 16 5G 0
81 12 41 0 9 0 8 91 18 66 0

14 55 ü 10 0 10 10.4 20 90 0
lí^ 16 65 0 11 1.5 14 12 24 lio 0
IH 16 78 0 12 15 20 1.5 28 155 0
14 18 11.5 0 16 1.5

£
7
9

10
12
13 
IG

O 
O 

10 
10

O

verticales bomDinaaas con IVIaquinai
Los Precies comprenden Bomba de Alimentación y Regulador. 

MÁQUINA.___________________ CALDERA.
Fuerza 

Nominal 
Caballos.

Diametro 
del 

Cilindro.

Carrera 
del 

Piston.

Revolu­
ciones por 
Minuto.

Diametro 
del 

Volante.
Altura. ' Diametro.

No. de 
Tubos 

Cruzados.

Diametro 
de Tulxis 
Cruzados.

Precios.

Pulgadas. Pulgadas. Pulgadas. p. pulg. pies. p. ' Pulgadas. £ 8.2 4Î 8 160 30 6 0 2 6 1 5 62 03 8 160 36 6 0 2 G 2 6 64 04 10 140 43 6 8 2 9 2 7 84 06 84 12 130 60 7 6 3 3 2 8 lio 108 14 120 56 8 6 3 6 3 7 133 1010 lOi 16 100 62 9 0 1 4 0 3 8 164 014 111 16 100 62 12 0 ( 4 0 3 8 195 018 14 18 90 72 12 0 i 5 0 4 1 9 292 0

coNSTRnPTnTi Loodrcs y NewcastIe-on-Tyne.
tstrado con MAQUINAS-HERRAMIENTAS, MAQUINARIA PARA AZUCAR, Etc.

“>w41««,gg''’W3iSá^SjS'a^ Herramlenl.3 y Utiles para
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MAQUINARIA PARA AGUA BS SOSI
Y TODAS LOS ACCESORIOS PARA LA FABRICACION DE

Aguas de Sosa, Potasa, 
Seltzer, Caraira, 

Lithia, Magnesia, 
y

Aguas Tónicas, etc. 
Limonada, 

Jengibre Gaseosa, Ginger Beer, 
Naranjada, 

Néctar, Sidra de Champaña.
Champaña de Fruta, etc.

SENO
FOR

ATALDCUE

Si-FOSTER.
HOXTON 

LONDON tí.

Medallas de Premio :—Londres, 1862, 18" 
1874; Viena, 1873; Filadelfia, 1876; El Cal' 
1877 ; Paris, 1867 y 1878. Mas Alta Adjudic 
Clon, Sydney, 1879-80 ; Tres Medallas 
Premio y Certificados de Primera Clase, Calca' 
1884.

Ultimos Premios:—3 Medallas de Oro,2 
Plata y 2 de Bronce, en la Exposición Ini: 
nacional de Salud, Londres, 1884.

en que se neces:-RphidnA Rasposas icon Maauinaria de adecuada construcción), en aquellos distritosEl hombre que toma en manos a empresa de Fabri^r Beb das ^^ desembolso comparativamente pequeño. ______ ,
presta un verdadero servicio al publico, y no ^»7 negocio que^í^ nartes del mundo para la fabricación de todas clases de Gaseosas, ya sea en botellas, sifón?-'--------

Nuestras Máquinas están umversalmente adoptadl e o oS) establecimientos donde se emplea nuestra maquinaria. Son las máquinas mas sencillas,t*-------- 1
fuentes para el mostrador. Tan solo en Inglaterra se cuentan 2.^ estoW^mi^^^^^^^ metálicas ó materias estradas.
segaras y m^s baratas para el objeto, y producen “na ^»en estranw ^e^y^e^ ^^^^^ ^^^^ producto en alto grado de pureza, pues es en éldc«---------

Todas nuestras Máquinas tienen su Gasómetro, ye narte^leia también la posibilidad de que ocurran desgracias por causa de explosiones, y finalrae.---  
se efectúa laespaiision del gas y donde se purifica; P ., P^ mucha mayor importancia que la economía de unas pocas pulgadas de espacio en el— 
N«es¿Í, vluosl’'át7FXid^^ acompaña con cada Máquina y por poco diestro que sea un individuo, puede de una vez producir Gase .^^ ^^

mejor calidad mediante las instrucciones que en él se dán. Eitoi ton lo mitmo cualquiera que tea el (amano de la Maquina.

No. lA. Para fabricar de 1,000 á 1,500 docenas de Botellas por día £119

No. 1.
No. 2.
No.
No.
No.
No.

3.
4.
6,
6.

700
500
400
300
200
100

70
65
60
55
50
80

0 
0
0 
o 
o 
o 
o

o 
o 
o 
o 
o 
o 
o

Aparato para Embotellar, para Botellas con corcho ...........................  
,, ,, ,, para Botellas de Patente, con bomba

para el jarabe............................................ 
, ,, ,, con bomba para el jarabe, para botellas

de Champaña.....  
,, ,, con bomba para el jarabe, para botellas

de Sifón ................................... . ...............
,, ,, para botellas de Sifón sin bomba para el

jarabe ...  
„ ,, ,, para botellas con tapón de cristal de

atornillar....................................................
,, ,, para idem, con bomba para el jarabe ...

£9

10

20

O

10

O

14 14

15 15
21 O

R(
La Botella “ Eclipse” con tapón de cristal en forma de Globo, para Aguas Gaseosas 18s. por gruesa ; Medias Botellas llamadas S^ 15^ Establee me 

en Yorkshire. Botellas con tapón de cristal de Atornillar, para Aguas Gaseosa, tamaño entero, 16s. por gruesa ; Medi^ BotelUs (Splits), 143 Tagnes de M 
de Lignum Vitæ para estas Botellas, lOs. por gruesa. Ganaron el Premio de Madelia de Oro en la ¿“s;.
de Sifón llamada “London Made,” £1 2s. 6d. por docena comprando por gruesa, ó £1 4s. Od. por docena si se toman en cantidades pequeñas. Esta Botella 
obtuvo las Mas Alta Adjudicación en la reciente Exposición Internacional de Salud, en competencia con vanos de los primeros fabricantes.

Todos los requisitos para el ramo de Embotellar. Etiquetas, Carteles Corcho y Tapones, Ingredientes y todos los accesorios, etc
CATALOGOS ILUSTRADOS, dando todos los informes prelimmares ; se envían grátis á los que los pidan â las Oficinas de este Periodico 

- . A ingenieros de AGUA GASEOSAS, Fabricantes Fart
® A ceuticos y Proveederes Generales de los ramos de negot

A VM A M AWj jg Aguas Minerales, de Vinos, Cerveza y Sxdra.
NIAGARA WORKS, 24 K, EAGLE WHARF ROAD, LONDRES, N.

Máqt

LOS COFRES DE CHATWOOD
Son á prueba de Incendio y de Ladrones,
y Resisten las Caidas y Golpes, no

habiendo un solo egemplo de lo

contrario.

Printed for the Proprietors by DUNLOP A CO., at Motley Avenue, Motley St., Curtain Ed., Finsbury, and Published by BATES HBNDY & Co., 37, V»'*’

Han obteni^i 
ahora los W 

Altos Premios en toda 
las EXPOSICIONES

INTERNACIONALES
comprendiendo Dos Diplomas ^. 

Honor y Siete Medallas de Oro. I

prec

R(

C9» Los Pedidos del Extranjero deberían venir acompan^^ j 
por la correspondiente Remesa á cuenta del valor, y de K^^^ 

encías Inglesas. -------

LANCASHIRE SAPE & LOCK WORKS, BOLTON, Inglate 
y No. 76, Newgate Street, Londres. LLAVJ


