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Ciencia pura 'Iy Ciencia_ atil.

'He aqui una cuestion vieja, frecuentemente debatida
¥, & todas luces, mal planteada, porque supone una
contraposicién que ni existe ni puede existir. Cualquie-
ra diria al ver los argumentos cruzados en el debate
que la Ciencia pura es imitil 6 que la Ciencia 1itil es im-
pura; y en efecto, aunque nadie se atreve 4 proclamar-
marlo porque 4 todos escandalizaria, Y aunque esas afir-
maciones extremas repugnen ‘aun 4 los més exaltados
idealistas y 4 los practicistas més empedernidos, lo
cierto es que algo de eso llevan unos y otros en el fondo

de sus respectivos espiritus, bien que sin darse cuenta-

elara del caso las mds de las veces,

Nadie afirma que la Ciencia pura sea inttil; pero es
muy general eso de creer que muchisimos conocimien-
tos no pasan, por naturaleza, de ser asunto de curiosi-
dad 6 de «puro interés cientifico», que es la frasecilla
consagrada por el uso. En la Ciencia no hay nada initil
traténdose de conocimientos verdaderos ¥y sélidamente
adquiridos. Hay, si, muchas  cosas cuya utilidad no se
aprovecha todavia y algunas de las que apenas si se vis-
lambra; pero esto es puramente transitorio,

Los cursos de Fisica y Quimica de hace cineuenta
aflos nos parecerian hoy de magia recreativa; y sin em-
bargo, de cada uno de aquellos experimentos curiosos,
éntretenidos y al parecer inttiles, ha salido una indus-
tria importante que sostiene gran nimero de familias,
dulcifica muchas penalidades y evita no pocas lagrimas.
Muchas veces el periodo de espera es enormemente lar-
£0; dos mil afios hubieron de pasar de Thales de Mileto
4 Faraday y todavia algunos decenios desde Faraday 4
108 constructores de las dinamos actuales. Si tanto hay
que esperar de por fuerza en muchos casos, no alargue-
mos todavia el plazo voluntariamente y tratemos de
buscar desde el primer dia la utilidad de todos los co-
nocimientos eientificos.

Es evidente que para llegar & encontrar esa utilidad
Y:aprovecharse de ella debe empezarse por adquirir los
conocimientos en cuesti6n; y si los investigadores pres-
cindieran de hecho y sistematicamente de mirar hacia
la posible utilidad y si en el campo de la aplicacién se
tomara por norma de conducta el no estudiar ninguna
cosa nueva mientras su utilidad no fuera conocida, el
saber humano llegaria muy pronto & ser la imagen
exacta de un gran arsenal atestado de las m4s variadas
herramientas, todas 4 medio hacer y distinadas 4 no
emplearse jam4s,

Nadie proclama que la Cieneia 1til sea impura; pero
hay muchos que.estdn 4 dos dedos de pensarlo. Como gi
1o econémico no fuera una condicion natural é impres-
cindible de la vida, se ha conservado en esto el sedi-
mento medioeval de que una leve sombra de interés, por
legitimo que sea, aAmengua la augusta dignidad de la

obra cientifica. De ahi que se haya abusado tanto de la
muletilla «la ciencia por la ciencias, ideal tan plausible
como otro cualquiera, pero al qu'e no sabemos por qué
se le ha de colocar por encima de todos los demds. Y lo
més notable en esto es que de los que més alto procla -
man ese ideal, el 90 por 100 se encuentran en el caso
de profesar la ciencia no por la ciencia misma, sino por
los garbanzos. Esto no debe hacer desmerecer su labor,
ni en una sola linea, 4 los ojos de nadie; pero debiera
hacerles comprender que no harian bien al tener en me-
nos la obra de los que profesan la ciencia busecando al
mismo tiempo su bienestar y el modo de aumentar el
del préjimo. :

Se comprende que el que llega 4 la posesién de una
verdad tenga con ello satisfaccion cumplida, y siel es-
fuerzo ha sido grande 6 si sus aficiones y aptitudes le
llevan por distinto camino, deje para otros el trabajo de
dar aplicaci6n al descubrimiento. Lo incomprensible es
que, por sistema, se rehuya la consideracién de cuanto
huela & utilidad. Este es, por desgracia, un achaque
muy frecuente de los cientificos espafioles, mucho mds
que el achaque opuesto entre los técnicos, con no estar
tampoco libres de censura por tal concepto.

Tenemos hombres de valer positivo 4 quienes intere.
saria mucho, por ejemplo, una nota explicativa de al-
gln procedimiento sencillo para obtener f4cilmente en
el Jaboratorio varios gramos de un reactivo, cuanto me-
nos comin mejor; pero si el tal reactivo fuera suscepti-
ble de emplearse en gran cantidad para mejorar nues-
tras condiciones de vida, y en la nota se explicara el
modo de obtenerlo por toneladas en condiciones de pu-
reza y de economia, es muy posible que esos ilustres
compatriotas nuestros pensaran que tal estudio era in-
digno de su atencion. T

A un tiempo hay que dar & nuestra industria una
mayor base cientifica y hay que dar 4 nuestra cieénecia
un caricter mis practico. Esto tltimo nos parece hoy lo
més urgente; y para ello, el primer paso que debe darse
€s cambiar el cardcter de nuestras Facultades de Cien-
cias, que resultan demasiado escoldsticas y demasiado
rancias. Han comenzado ya & evolucionar; pero van de-
masiado despacio,

La realidad es una. Los de ac4 han de mirarla desde
el lado del fundamento cientifico; los de all4 desde el de
la téenica de la aplicacion; pero ni los unos ni los otros
tienen por qué vendarse voluntariamente os ojos para
no ver més que un pedazo. Sin una zona comtin no ha-
bra comunicacién posible, y el progreso sers mas difi-
c¢il, més lento. ’

De esto ya se han convencido en muchas partes. En
la Facultad de Burdeos estudian quimica aplicada 4 la
agricultura y especialmente & las resinas y 4 Jos vinos;
en Besangon hay cursos de cronometria tedrica y préc-
tica; en Lille, quimica aplicada 4 la tintoreria, 4 la fa-
bricaciéon del azicar y del aleohol, ete., ete., y varios
profesores de la Facaltad explican en el Institato elee-
trolécnico; en Grenoble se ensefia también electrotecnia;
en Zurich, los Licenciados en Ciencias y los Ingenieros
estudian juntos el Doetorado en el Politeknicum, y de
esta manera van acercindose en todas partes al ideal de
establecer un fecundo consorcio entre la Ciencia puray
la Ciencia de aplicacion. En esta unién estrecha esté la
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finica solucién del problema. Gran cosa es la Ciencia
por gi sola; grandes son las excelencias de los estudios
.de aplicacion; pero la Ciencia por la Ciencia, y, ademads,
por su utilidad, es mucho mejor todavia. Y tal ha de
ser nuestro criterio en lo sucesivo.

CURIE

En la sesién celebrada el 23 de Abril por la Acade-
mia de Ciencias de Paris, M. H. Poincaré, que presidia,
pronuncié en honor de Curie un breve discurso necrol6-
gico, del cual entresacamos los siguientes parrafos, que
constitnyen una exacta semblanza:

«M. Carie ponia en el estudio de
los fenémenos fisicos, no sé qué fini-
simo sentido que, haciéndole adivi-
nar algunas analogias no sospecha-
das siquiera anteriormente, le per-
mitia orientarse al través de un
dédalo de complejas apariencias en
que otros se habrian perdido. Estas
cnalidades se hicieron notar ya
desde sus primeros trabajos. En un
principio estudi6 los fenémenos pie-
zoeléetricos en el cuarzo, y esto fué,
sin duda, lo que llevé su atencién
sobre la naturaleza de la simetria
eristalina; sobre ¢l desarrollo de las
formas de los cristales tenia: ideas
originales y profundas. Se ocupé
también, con el mismo éxito, en el
estudio del magoetismo y del dia-
magnetismo y de las causas que
pueden hacerlos variar,

Estas primeras investigaciones
le valieron la ad miracién de algunos
fisicos competentes; pero como 4
Curie le gustaba quedar en la som-
bra, su nombre no lleg6 al piblico.
Un descobrimiento asombroso que
le di6 4 conocer de la noche 4 la mafiana, fué lo que le
hizo célebre. El radio, ese cuerpo de tal rareza que 4 du-
ras penas se ha podido reunir algunos gramos, pero que
en tan débil peso contiene una cantidad inverosimil de
energia, parecia desmentir cuanto creiamos saber acer-
ca de la materia. Muchas personas se preguntaban, y
puede que todavia se pregunten, si este metal nuevo no
serd un origen de movimiento perpetuo 6 el primer
ejemplo de la transmutacién de los elementos sofiada
por los alquimistas.»

«Fstos resultados que deslumbraban al piblico de
ben parecer todavia mds preciosos 4 los que saben 4

costa de cuanta paciencia y de cuin admirable sagaci- |
dad faeron conseguidos. Altas recompensas, bien mere- |

cidas, redoblaron esta popularidad. Hse hombre tan

de ordinario no suele preceder 4 los que no la busean,
fué 4 encontrarlo en la obscuridad en que se refu-
giaba huyendo de ella. Esta.notoriedad ruidosa no hu-
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biera sido & sus ojos m#s que on acciden‘c importuno,
enemigo de su trabajo y-de su tranquilidad, si no hu-
biera sentido que toda esa. gloria. se reflejaba sobre
Francia.» :

«En el duelo en que estamos todos sumidos, nuestro
pensamiento va 4 esa mujer admirable que no fué para
él solamente una compaiiera devotisima, sino también
una preciosa co'aboradora. Esta colaboracién_en que
las cualidades naturales del hombre y de la mujer se
encontraron tan felizmente asociadas, fué sin duda un
cambio de ideas, pero fué también un cambio de ener-
gia, seguro remedio contra esos desfallecimientos pasa-
jeros 4 que todo investigador estd expuesto. Y por esto
debe dirigirse 4 Mme. Carie nuestro reconocimiento, 4 1a

vez que nuestra simpatia,»

*
- * 4

Pedro Curie era hijo de un mé-
dico. Nacio el 15 de Mayo de 1859,
on 1898 descubrid el radio, en cola-
boracién con su mujer, Maria Sklo-
tdowska. En Julio de 1904 el Parla-
mento francés cred para él en la
Sorbona uaa citedra de Fisica ge-
neral. El 3 de Julio de 1905 fué ele-
gido por la Academia de Ciencias
de Paris para ocupar la vacante de
Potier. E1 19 de Abril de 1906, fué
atropellado y aplastado en Paris
por un camién en la esquina de la
rue Dauphine y del Quai Conti,
cerca de la Academia, 4 la que se
dirigia. Sus fanerales fueron extre-
madamente modestos y su cuerpo
inhumado en Sceaux, en la sepul-
tura de la familia.

*
W

El mismo dia en qune ocurrié el
accidente que costé la vida 4 Curie,
se inauguraba en Paris la Exposi-
ei6n anual organizada por la Socie-
dad francesa de Fisica, Exposicién en la que han figu-
rado los signientes nuevos aparatos ideados por el ma-
logrado sabio:

Electrometro aperiédico con hilo de cnarzo y aisla-
miento de ambroide, modelo de 1906.

Eleetrometro aperiédico con hilo de platino, modelo
de 1906

 Condensador cilindrico para el estudio de la radio-
actividud de los gases.

Juego de hilos de euarzo de difimetros variables
hasta 2 ¢.

Balanza magnética con manipulador, modelo 1906.

Todos estos aparatos han sido presentados por la
«Société centrale des Produits chimiques». La balanza

| magnética no es obra exclusiva de Curie y lleva el nom-
modesto, se puso de moda, 4 pesar suyo. La fama, que |

bre de Curie-Chénevean.

£
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Inducido de un alternador
de 6.000 caballos.

En la Exposicion Universal de Paris de 1900 llamé
exiraordinariamente la atencién un alternador trifisico
de 3.000 caballos, presentado por la Allgemeine Elektri-
citits-Gessellschaft, de Berlin. Pareeia que habia de tar-
darse mucho en poderse llegar més alld; pero dos 6 tres
aflos después, la misma casa construfa, con destino 4 la
ciudad de Manchester, un alternador para 6.000 caba-
llos, cuyo inducido esti representado en la figura. El de

1900 estaba calculado para marchar & razoén de 83 res |

voluciones y pesaba 80 toneladas. El de Manchester
para 75 revoluciones y pesa s6lo 60 toneladas. La fre-
cuancia en ambas méquinas es de 100 periodos.

El inducido del alternador de 6.000 caballos tiene 10
metros de didmetro. Se comprende facilmente que el ar-
marlo no habia de ser una operacién de las mds senci-
llas y menos con la circunstancia de que las vias de los
transportadores eléctricos que habia en el taller estaban
4 una altura de ocho metros y la elevacion maxima del
ganch») no pataba de siete y medio.

Para armar el anillo se emplearon los mismos sopor-
tes que sirvieron para la mdquina expuesta en Parls.
Los tales soportes se colocaron directamente sobre el
suelo del taller, 'sin hacerles ningana cimentacién espe-
cial. Caando estuvieron armadas las dos partes inferio-

res del inducido, y antes de que los soportes tuvieran
que aguantar el peso del anillo completo, se unieron los
pies con tirantes provisionales y se apuntalaron con tor-
napuntas de madera, todo lo cual se quité tan pronto
como, colocada la seccién de eoronamiento y acoplade
todo entre si por medio de las barras de seccién que hay
en la circunferencia, se dié por acabado el montaje del
inducido.

La disposicion ideada para colocar en su sitio la see-
cion de coronamiento consiste, principalmente, en el em-
pleo de dos pasadores largos con rosea, los cuales tienen
un didmetro de cuatro pulgadas y cuyas tuercas tienen
la forma de discos, con periferia dentada, El movimien-
to se transmitia por tornillos sin fin, accionados por mo-
tores trifdsicos de einco caballos. Los cojinetes eran de
bolas. Se decidié mover las tuercas y no los pasadores,
con objeto de evitar & éstos los esfuerzos de torsién.

Eancima se coloecé una armazén formada por hierros
de doble T y barras acanaladas de seccién pesada, ro-
blonados entre si y con una guarniciéon redondeada de
madera, en la cual se coloco la seccion de coronamiento
del anillo inducido. Los dos transportadores aéreos elée-
tricos de 20 toneladas fueron acercados y mantenidos
fijos 4 tal distancia que Ja armazén de que acabamos de
hablar pudiera pasar ficilmente entre las dos vigas in-
teriores de los transportadores. Los dos pasadores sus-
pendidos que forman parte del mecanismo elevador iban
ftjos en un travesero. La parte fija del mecanismo;ele-
vador consistia én-un'mareo, hecho en los tornos de:les
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dos transportadores, y formado con hierro I y de seccién
acanalada, colocados longitudinalmente, y de dos vigas
I de seccitn pesada, las cuales estaban colocadas trans-
versalmente sobre las primeras, y yendo de un horno 4
otro. Los dos pasadores en cuestién iban suspendidos de
los traveseros ya mencionados. Estas disposiciones per-
mitian 4 las griias operar longitudinal y transversal.
mente. La operaciéon de elevar la tercera seccién del
anillo sobre las dos secciones inferiores fué llevada 4
cabo, sin ningtin incidente, en el término de tres horas.
Un hombre vigilaba la operacién con un nivel de bur
buja, reguldndola cuando era necesario, deteniendo la
marcha de uno de los dos motores pequefios. Cuando la
seceién de coronamiento estuvo colocada en su sitio so-
bre el anillo y acopladas las barras de la cirecunferencia,
los _ﬂoa motores pequefios del mecanismo elevador tra-
bajaron destornillando y obligaron 4 bajar la armazon,
que fué quitada. En nuestra figura estd representado el
anillo completo. '

0000000000000 0000000000009000000000000

¢Llegara a faltar el caucho?

En 1789, cuando ya habian pasado més de cincuen-
ta aflos desde que La Condamine habia dado & conocer
su utilidad ante la Academia de Ciencias de Paris, el
caucho seguia siendo un producto casisin aplicacion
industrial y apenas si se le empleaba para algo més
que en la fabricaci6n de las pelotas con que jugaban
los nifios y de las gomas para borrar los trazos de l4piz.

'_Daspués sc deseubriero: nuevas ap icaciones; pero su
desarrollo fué muy leiito. En realidad, hasta 1839, época
en que Carlos Goodyear, de New Haven, descubrid la
vileanizacién, no comenzé el crecimiento rapido de la
industria del caucho; pero ni aun ese crecimiento, sin
embargo, fué compurable al que ha-resultado, en estos
afios tiltimos, del establecimiento de innumerables ca-
nalizaciones eléctricas y de la aplicacién de aros eldsti-
cos 4 las ruedas de las bicicletas y de los automdviles.
Este nuevo desarrollo ha tomado tales proporciones y
tan rdpidamente, que ha llegado 4 producir alguna in-
quietud, justificando el titulo que encabeza estas lineas.

La produceién anual de caucho varia actnalmente
entre 60.000 y 70.000 tonsladas. Estas cantidades ecom-
prenden todas las variedades aprovechadas (ficus
elastica, siphonia cahuchu, urceola, iatropha elastica,
lobelia caoutchouc, ete.), sin distinei6n de procedencia.

Las cifras del eonsumo en el afio 1905, todavia no se

conocen exactamente; pero los resultados de la estadis-
tica de 1904 prcporcionan una buena base de aprecia-
cién. Los Estados Unidos consumieron en 1904, 26.500
toneladas de caucho; Alemania, 12.800; Inglaterra,
*10.030; Francia, 4.130; Austria Hungria, 1.320; Holan-
da, 1.218; Bélgica, 748; Italia, 588; etc. Kn suma, que
ge llega para el mundo entero 4 un total de 60.000 to-
‘neladas.

8i ahora se considera el desarrollo progresivo del

automovilismo y de las aplicaciones de 1a electricidad,
-puede admitirse que el consumo alecanz6 en 1905, y qui-
z#s 1a excedid, la cifra media de la produceién. Y como
_+no hay nada que haga pensar en que gese, ni siquiera

en que se contenga esa marcha ascendente, ha lugar 4
preguntar cémo podra hacer frente la industria 4 la po-
sible penuria de una primera materia que se ha hecho
ya indispensable.

Tres soluciones son las que se ocurren: .

La primera consiste en aprovechar al cancho mineral
6 betiin fosil eldstico, descubierto eh 1785 en las minas
de Castleton, Inglaterra, entre las fisuras de un esquis-

- to areilloso, y encontrado también en 1816 en las hulle-

ras de Montrelais, cerca de Angers (Francia). Es mis
que posible que haya otros criaderos, y si no se han re-
buscado hasta ahora es porqu1 la tal substancia no tenia
empleo; pero bien pudiera suceder gue se recurriese 4
ella de ahora en adelante, ya que parece prestirse 4 los
mismos usos que el caucho vegetal.

Por otra parte, ;por qué no intentar el empleo de un
producto artificial que tenga propiedades and.iogas 4 las
del producto natural? La idea de esta segunda solueién
no es nueva. Ya en 1816 los quimicos Sace y Jonas,
tratando el aceite de linaza por el deido pitrico, obtn-
vieron una substancia elistica y membranosa que lla-
maron «caucho de los aceites» y que Fritz-Collier, de
Paris, utilizé industrialmente, 4 partir de 1854, en la
impermeabilizacion de los tejidos.

Después fueron ideados otros modos de preparacién
artificial, entre los que citaremos el tratamiento del al-
quitrdn por el dcido sulfiirico, el del aceite de tremen-
tina por el mismo #cido y el procedimiento fundado en
el empleo del aceite de algodén, que actualmente se pone
en prictica en Savannah (Georgia).

El éxito mediocre de estas variadas tentativas acusa
que los productos obtenidos no reunen todas las cuali-
dades necesarias. Quizds también la fabricacion de esos
sucédaneos no fuera lo bastante lucrativa con los pre-
cios que entonces tenia el caucho natural. En uno 6 en
otro caso, nada prueba la imposibilidad de perfecciona-
mientos capaces de dar 4 una industria de este género
la importancia que requiere.

Finalmente, la iltima solucion, la més l6gica, aunque
no sea la mas econdémica, es la de fomentar la produc-
cion natural. Agrandar y multiplicar las plantaciones;
sacar partido de algunas cuya preparacién se habia
juzgado hasta ahora como demasiado onerosa; adoptar
procedimientos de cultive y de recoleccién mas raciona.
les, todo esto puede y debe hacerse para reparar los
inexplicables despilfarros que, més de una vez, han es-
tado 4 punto de agotar en pocos afios los mis ricos dis-
tritos.

Actualmente se organizan algunos nuevos cultivos
en el Congo belga y en Malaca. En las posesiones fran-
cesas del Cambodge, del Annam y de la costa occiden ..
tal de Africa abundan las lianas productoras de caucho,
hastaahoradesaprovechadas, pero que pueden muy bien
ser objeto en lo sucesivo de una explotacién remunera-
dora. En efecto, 1a escasez relativa del caucho ha teni-
do por resultado natural la inmediata elevacion de su
valor en venta. El precio del kilogramo, que era en 1902
de ocho francos, por término medio, alcanzé en 1905 la
cifra de 12,50 francos, llegando 4 los 15,60 francos las
partid&s de mejor calidad procedentes del Brasil.

Ninguna de las tres soluciones excluye & las demés.
Todas pueden ponerse a'“tlsontribi:‘léién' conjuntamente
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para alimentar la industria del caueho, cnalquiera que
sea su ulterior desarrollo, y buscando siempre la apete-
cida seguridad de que no falte la primera materia.

ErNEsTO COUSTET.

G_QOQ 2IIID IR0 SDDDIDIDIRBIDIIG I |_a_gamoo

Invenciones, recetas
y procedimientos dtiles.

Cierre simultineo de nmm gran nimero de
ventanas,. - En algunas fabricas americanas hay instala-
do un aparato sistema Lowell, que permite abrir 6 cerrar 4
un mismo tiempo toda una larga linea de ventanas en una
longitud de 150 metros. La figura adjunta indica la disposi-
cién que se da 4 las ventanas, que giran alrededor de un eje
vertical, pero el aparato se aplica de igual modo 4 las ven-
tanas de quicio horizontal y 4 las de corredera 6 de gui-
llotina.

Sobre los montantes estén fijas las consolas 4, por lasque
8o deslizan dos barras largas de hierro; las resistencias pro-

3
Fet]
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ducidas por el roce que resulta de este deslizamiento, se ate-
0ian empleando enatro ruedecitas (dos de eje vertical y
otras dos de horizontal), unidas 4 las consolas. Las barras

llgvan collares, sobre los que van articulados unos brazos -
rigidos. Idéntica disposicién se emplea para unir el otro ex-

tremo del brazo al marco de la ventana, Hay dos brazos
para cada ventana, Las dos barras estdn terminadas en sus
extremos de igual manera por dos cremalleras B, que engra-
lan en sentido inverso sobre un mismo pifion.

Este maniobra con el auxilio de una gran rueda, C, bien
directamente 6 bien por medio de una cadena que, arrollén-
dose & sn garganta, separa las dos barras en sentido in-
verso.

Cuando las ventanas estén cerradas, que es el caso que
z’l"ﬂﬂntn la figura, los brazos forman un &ngulo muy agu-
b“""“ !ll barras, y al tirar de éstas el Angulo aumenta, el

%0 ejerce presion sobre la ventana y ésta se abre.
= I;aornl evitar.quu los esfuerzos de torsion resultantes de
5 vimiento no se acamulen, lo que obligaria & dar & las

arras un didmetro exagerado, se disponen los collares de
manera que el enlace del brazo en las ventanas sucesivas se
haga, alternativamente, por encima y debajo de la barra.

En estas condiciones, los estuerzos de torsion quedan casi
anulados dos & dos.

-
* %

Méaquina universal para dibujar. - Cuéntase
que uno de los delineantes de la Wellmann Seaver Morgan
E‘_U"“M“S €.°, de:Cleveland (Ohio), hizo un dia de gran-
des. prisas en el trabajo, la observacién de que la mayor
parte.de su tiempo se empleaba en tomar, colocar, quitar y

volver & poner alternativamente la muletilla, la escttadra y
la escala, y esto le condujo & reflexionar acerca de los me-
dios mecarnicos adecuados para evitar estas incesantes mani-
pulaciones, y por fin combind el aparato representado én
nuestra figura, del cual se dice que da resultados comipleta-
mente satisfactorios.

El aparato, propiamente dicho, est4 constituido por una
cabeza mévil, A, que puede moverse en todas direcciones
sobre el tablero, conservandose siempre paralela 4 si misma,
gracias & un mecanismo compuesto de dos paralelogramos
articulados, CB, BA, formado cada uno de ellos de barras

MAQUINA UNIVERSAL PARA DIBUJAR,

metalicas articuladas en la siguiente forma: la del primer
paralelégramo al blogue C, fijo en el 4ngulo superior de la
izquierda del tablero, por un lado, y por el otro al circulo
metalico B. Las del segundo paralelogramo se articulan con
el mismo circulo y con la cabeza mévil A.

Esta iltima llava un circulo dividido, alrededor del cual
se mueve un sistema de dos brazos invariablemente unidos
en dngulo recto, D y C, destinado 4 recibir dos reglas gra-
duadas con las diversas escalas. Unos tornillos de presién
convenientemente dispuestos, permiten fijar los brazos en la
direccion que se quiera.

Se comprende que de este modo es facil trazar dos siste-
mas rectangulares de lineas perpendiculares de longitudes
definidas en todas las zonas del dibujo, y esto por un simple
corrimiento del aparato, sin necesidad de tener que levantar
ni poner ningtin instrumento.

El inventor sintetiza la idea fundamental que ha presi-
dido la construceion del aparato en las siguientes palabras:
4Si el dibujante tuviera & su disposiciéon una regla dividida
que pudiese colocar con facilidad y exaetitud en cunalquier
posicién que fuese necesaria, s claro que no tendria jamés
necesidad de emplear la muletilla ni las escuadras. Esto es
lo que viene & realizar 14 maquina universal para dibujars.

Es evidente que el trazado de lineas oblicuas es tan facil
como el de las horizontales 6 las verticales. Basta para ello
mover los brazos D y E sobre el circulo dividido; para las
aberturas de angulos més usadas, como las de 16°, 40/, 30,
45 y 60°, se ha dispuesto resortes de parada, que permiten
un ajuste instantaneo. Las reglas graduadas con las diversas
esealas pueden cambiarse.

La maquina puede emplearse en muchos casos en lugar
del papel cuadriculado. Tiene todas sus ventajas, sin presen-
tar ninguno de sus inconvenientes, puesto que las reglas
moviles divididas permiten trazar una linea de longitud
dada con mas rapidez que con las reglas ordinarias, y se
presta igualmente & la construccién de angules.

®
- * ®

Una transmisién de movimiento original —
La transmision de que da idea nuestro esquema, ha sido am-
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pleada en América para tornear & la vez muchas patas.de
sillas 6 de mesas, por ejemplo. La miquina permite trabajar
simultdneamente hasta 25, dispuestas en cinco filas parale-
las, designadas en la figura por las cifras I, II, III, IV y V.
Las piezas que se han de tornear estin representadas por
eirculos, tales como 1, 2, 8, 4 v b.

El problema consiste en hacer girar 4 1a vez y con la mis-
ma velocidad los 25 cilindros de madera, Una transmision
por medio de engranajes hubiera conducido 4 tales compli-
caciones, que hubieran hecho la maquina completamente in-
ttil. He aqui e¢6mo se ha procedido, sin emplear més que las
dos correas a y b:

La correa a se mueve en el sentido de la flecha y actia
primero sobre el cilindro 1; después, mediante un cruza-
miento, sobre el 2, y sucesivamente sobre los 3, 4 y Hde la
serie I; pasa luego sobre el pequeiio tambor ¢, y mueve su-

cesivamente al subir todos los cilindros dé la serie IT; pasa’
sobre d y vuelve & bajar moviendo los dos cilindres de la'se-’

rie III, y sucesivamente, pasando por los tambores e y f,
mueve las series IV y V.

La correa b estd colocada simétricamente 4 la a, y des-
pués de mover los mismos cilindros, sale por b. El objeto de
esta segunda correa es aumentar la adherencia, puesto que
se duplica la superficie de confacto.

-
* »

Para distinguir el hierro del acero.—Basta la-
var el pedazo de metal que se trate de reconocer y sumer:
girlo en una disolucién de bicromato de potasio, con adicién
de una cantidad considerable de Acido sulfirico. Al cabo de
unos cuarenta & sesenta segundos ee retira, se lava y en-
juga. El hierro fundido y los aceros dulces tomardn un tinte
gris ceniza y regular; los aceros templados se ponen casl en-
teramente negros, sin reflejos metalicos; los hierros pudela-
dos y los obtenidos por afino permanecen casi blancos, con
reflejos metélicos en las superficies que bayan sido previa-
mente limadas, v presentando en los demas puntos negros,
irregularmente distribuidos. El procedimiento, que no es
enteramente nuevo, ha sido recomendado recientemente
por la revista Work,

Para teiiir las esponjas, —lasta hace poco no ha-
bia manera practica de teilir las esponjas, porque tratindo-
las por los mordientes y por el bafio hirviente de tintoreria,
se encogian mucho, y mas atn si se recurria al tratamiento
tanico. Para evitar esa contraccién, es preciso emplear

como mordiente sales metalicas y tefiir con materias coloran-
tes que no requieran llegar 4 la temperatura de la ebullicién
para fijarlas.

T. Asher ha recomendado recientemente el procedimien-
to que sigue:

Las esponjas, previamente blanqueadas, se tratan por un
mordiente, el sulfato basico de aluminio, y secan & 50°. Una
temperatura mas elevada fijaria mejor el mordiente, pero
debilita la fibra. Después se lavan las esponjas y se las tifie,
por ejemplo, en un bafio de alizarina.

Conviene mucho colocar las esponjas en la cuba de tintu-
ra, 4 una temperatura de 25° préximamente y calentar lue-
g0 poco & poco hasta unos 70° 1 80",

Después de lavadas y exprimidas, se tratan las esponjas
una 6 dos veces por una solucion caliente de jabén, se las
lava con cuidado y e secan 4 una temperatura de 70° t 80°.

En lugar del sulfato basico de aluminio, se puede em-
plear cualquier otro mordiente metélico y, en lugar de la
alizarina, cuaiquiera otra materia colorante que forme con
el mordiente una laca de tono agradable. :

(YL L el oLl ol oL oL L oL o kRl L AL o AL P P i ZA0 L 2t

PATENTES

(Concedidas, salve indicacién en contrario,)

37.925. Pablo Vidal y Negri. Veinte afhos. «<Una maqui-
na perfeccionada para cortar y embobinar papel de famar
y otras clases, empalmado ¢ continuos. 6 Marzo 1906.

87.927. Maschinembau Austalt Humboldt y Wilhelm Sur-
mann.—Veinte afios. «Una prensa secay. 13 Marzo 1906.

87.929. Julio Petit.—Cinco afios. «Un tapén mecdnico
para toda clase de botellas, consistente en dos cuerpos, uno
de ellos de corcho». 13 Marzo 1906. :

'87.930. Alejandro Bague Ledesma. - Veinte afios. «La

_fabricacion.de un,jabén de piedra.pomez especial para la-

varse las manos los chauffeurs, mecénicos y otrosy. 13 Mar-
zo 1906. En suspenso.

37.931. Braulio Bustelo.—Veinte afios. «Una parrilla ca.
lada y acanalada, sistema <Bustelo», para toda clase de em-
parrillados de los hogares de las maquinas de vapor, terres-
tres y maritimas 6 generadores y hornos en general». 18
Marzo 1906.

37.032. The Northern Mercantile Corporation Limited.—
Veinte afios. ¢Mejoras en lop fondgrafos de depositoss. 13
Marzo 1906.

87.938. Napoleén Monzé Garcia y Hermanos. — Veinte
aiios. «Un aparato eléctrico denominado «Cortacircuitos de
seguridad Monzo». 7 Marzo 1906. . '

87.934. Napoleént Monzé Garein y Hermanos. — Veinte
afios. «Un aparato eléctrico denominado «Electro limitador
Monzo». 7T Marzo 1906. En suspenso. :

87.935.  Joré Villagras Gallegos,—Veinte afios. <Una ro-
mana de peso denominada ¢Romana sin pilén colgante o
con una sola correderay. 10 Marzo 1906. En suspenso. .

37.936. The British Hosiery et Electrolytic Bleachin Co.
Ld. - Veinte afios. « Una maquina tejedora circular para pro-
ducir telas tubulares anchas, de puntos, 14 Marzo 1906,

37.937. Siemens & Halske.—Veinte afios. «Un esquema
de conexién para reducir por medio de transformadores el
efecto de reflexion en los puntos de unién de conductores
de ondas de diferentes cualidades eléetrieass, 14 Marzo 1906.

37.938. Elias Patan Hoyos y Casto Palacios. — Veinte
afios. ¢Resistencia eléctrica para producir calorias en hie-
rro, cobre y porce!ana, adaptables 4 estufas de calefaccion
y desinfeceion, bateria de coeina, encendedores de cigarros,
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calentapiés, infiernillos, plauchas, calentaplanchas, calenta-
tenacillas, ete., construidas en cualquier superficie plana y
fizura geométrica, segtin al objeto que se destine, v tubos
de m#s 6 menos dimensiones de didmetro y longitud». 15
Marzo 1906.

87.940. Arshibald Me. Geor John Newport Parkee, John
Kiley Mehau y Thomas Sauset Macdonal.— Veinte aflos.
«Mejoras en las escafandras y sus aparatos anexos», 15 Mar-
zo 1906.

87.941. Luis Villaverde y Casteno. —Veinte afios. «<Hacer
aceite de oliva sin romper el huesos. 16 Marzo 1906. En sus-
penso.

87.942. The Bifurcated Rivet Co. Ld. —Veinte afios. «Me-
joras en remaches. 15 Marzo 1906.

37.943. Conrad Claessen.-—Veinte afios. «Un procedimien-
to para la fabricacion de polvoras para armas de fuego por-
tatiles, con las que se evitan los fogonazos en la boea del
cafiony. 15 Marzo 1906.

87.944. Machinembau-Austral Humboldt y Wilhelm Sur-
mann.—Veinte aiios. <Una prensa secar. 16 Marzo 1906.

87.945. Otto Titus Blathy.—Veinte afios. «Un eontador
de corriente alterna, segin el principio de Ferraris, con
piezas finales terminales méviles en los campos magnéticoss,
16 Marzo 1906.

37.946. Conrad Zunmer.—Veinte afios.« Un procedimien-
to para pasteurizar la cerveza». 16 Marzo 1906.

87.949. Gustave Ulmann.—Veinte afios. «Un nuevo auto-
conmutador para el funcionamiento de seiiales sonoras y
demas», 17 Marzo 1906.

87.950. Societé Générale de la Soie Artificielle Linkeme-
yer.—Veinte afios. «Un aparato colector para devanar hilos
de seda artificial». 17 Marzo 1906.

87951, Charles Zang.—Velnte afios. «Una méquina per-
feccionada para hacer redess. 17 Marzo 1906.

87.952. Teodoro Drost. —Veinte afios. «Una amasadora
para fomentar la eristalizacion de masas de azicar y para
mezelar Intimamente otras masas en forma de pasta con
aplicacion de medios de aflojamiento». 17 Marzo 1906.

37.954. Conrado Falguera Vila.—Veinte afios. «<Un apa-
rato denominado «Dinamhilémetro», para determinar la re-
sistencia, la elasticidad y el niimero de hilos de toda clase
de fibras textiless. 10 Marzo 1906.

87.955. Antoine Jaussens.—Veinte aiios. ¢«Una rueda de
llanta elasticas. 12 Marzo 1906.

87.957. Balvador Alemany.—Veinte afios. «Un aparato
indicador del nivel del agua en las calderas de vapors. 13
Marzo 1906. :

87.958. Manuel Sabadell y Antonio Martorell.— Cinco
afios. «Unn maquina mejorada para glasear el vidrio por
medio de la arena y el aire & presiéns. 10 Marzo 1906.

37.959. Emile Vial.—Veinte aflos. <Un tambor secadors.
20 Marzo 1906,

p:)::g?' .I Miguel del Prado y Lisboa.— Veinte afios. «Un
a‘enaralnfieum para la extraceion del aceite de oliva y en
Séikiba & todos los aceites vegetales y aprovechamiento

esiduoss. 20 Marzo 1906.

pr‘::.s:m Aureliano Rodriguez Gallardo. — Veinte afios. <Un

b ¢to industrial consistente en un liquido de propieda-
©®8 antisépticas aplicable en lociones como lavatorio higié-

nicos. 20 Marzo 1906,

87.962. Mardoch Macdonal. Veiate afios. «Un sistema
perfeccionado de cajas de billetajes para tranviass. 20 Mar-
zo 1906. -
‘Pit'{ﬁionl:::::::s ilolal.t. et Chandler Ld.—Cinco ailos.
90 Marso 1906 ll.aparams para lavar y limpiar gass
* 87.964. Fernando Siecra ¥ Zafra.—Cinco afios. «La pre-
paracién de encdusticos antisépticos para desinfectar y lim-

piar los muebles, el linoleum, los hules, ete., preparados con
el Thimol, Eucaliptol y esencia de cavela de Chinas. 21 Mar-
z0 1906.

87.965. Berthol Lauer.—Veinte afios. «Una maquina para
tornear taponess. 21 Marzo 1906.

87.966. Gustave Giu,—Certificado de adieién 4 la paten-
te 83.743. «Modificaciones introducidas en el objeto de dicha
patentes. 21 Marzo 1906.

87.967. Aungelo Antonio Boschelli—Veinte afios. «Una
botella irrellenables. 21 Marzo 1906. Concedida.

37.968. Societé L’Air Liquide. —Veinte afios. «Un nuevo
aparato para licuar el aire en varias partes de diferente
composiciéns. 21 Marzo 1906.

(Boletin Oficial, 1,° Mayo 1906.)

Hidroeléctrica Ibérica.—Domiciliada en Bilbao. '

' Segin la Memoria de 1905, el coste total de las obras rea -
lizadas eu los tres saltos, de las estaciones de transforma-
cion y de las lineas de distribueion, ascienden 4 15.382,292,32
pesefas. El presupuesto fué de 14.112.000.

Para el completo de los tres saltos & su capacidad total
faltan realizar obras por valor de 616,000 pesetas.

Los beneficios hasta la terminacién del ejercicio de 1906
han ascendido 4 436.637,61 pesetas, después de cubiertos los
gastos generales y de explotacién y los intereses.

Los ingresos han sido menores que los calculados, por no
haber podido inaugurar el salto de Fontecha en el pasado
estiaje.

Eu la actualidad suministra energla que produce 823.885
pesetas anuales. o

La que tiene contratada, pendiente de suministre, im-
porta 689.100 pesetas.

La Junta se enteré de que el Consejo tiene casi ultimado
con el Banco de Vizcaya una emision de obligaciones por
cinco millones de pesetas, amortizables en cincuenta afios, é
antes, si al Consejo le conviniera. El tipo de emisién sera 93
por 100, mas uno de comision, y devengara el 5 por 100 de
interés, pagadero por semestres, tomando los accionistas
parte en la suscripeion.

*‘t

Juntas generales,—14 de Mayo (extraordinaria). —
Compaiiia de los Caminos de hierro del Sur de Espafia.—
Lealtad, 11, Madrid.

" 16 de Mayo (ordinaria). —Sociedad anénima «Fabrica
Azucarera de San Isidro».—Salones del Excmo. Ayunts-
miento, Granada. . <

15 de Mayo (ordinaria). —Unién Espafiola de Explosivos,
Gran Via, 1, Bilbao.

93 de Mayo (ordinaria).—Compaiiia general Espafiola de
alumbrado, calaraqcién v fuerza motriz A base de alcohol.—
Preciados, 9, Madrid.

24 de Mayo (ordinaria).—Cowpaiila general Espaiiola de
Tranvias.—Tranvias de Madrid 4 Leganés. —Serrano, 102,
Madrid. »

" 25 de Mayo. Compaiila Ibérica de Resinas (en liquida-
cion).—Barquillo, 28, Madrid.

28 de Mayo (ordinaria), —Tranvias de Estaciones y Mer-
cados.—Serrano, 102, Madrid. : : -

—— R —
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Revista de Revistas.

Factor de carga de las centrales eléctricas,
En el Elect:ical World ha publicado recientemente Kimball
un trabajo en que fija y define de la siguiente manera los
puntos principales que deben ser considerados:

carga media de la fdbrica

g e carga maxima de la fAbrica

carga media de Ia fdbrica

P e e carga nominal total de la fabrica

carga media de las miquinas

Eactor 86 las WaRyoiaas = potencia nominal total de las miquinas,

El autor ha estudiado los medios de aumentar el factor de
carga. En una instalacion de 400 kilovatios que cita como
ejemplo, pudo aumentar en un 100 por 100 el aprovecha-
miento de la fabrica, que servia también para la calefaccion
marchando las médquinas de vapor con escape libre en invier-
no y con condensacién en verano.

Kimball recomienda como regla general hacer trabajar
las maquinas de vapor con alguna sobrecarga y las calderas
al contrario.

Los principales datos numéricos correspondientes 4 la fa
brica estudiada, son:

Kilovaties-hora por dia,. ... valsllo bRl LR 0L D kW,
Oarga mAXIMA. . . jeeielo sesrburitovn srunena; | DR =~

i CINBRING s R e i e 110 —
Factor de carga y factor de las méquinas ....... 50 °/s
Gastos de explotacién para un factor de car-

g8de THpor 100.. .ovee rveinveannns oan.. 185 1r,
Idem id. de 50 por 100........c.vuvrivvinnsens. 218 —
Ean A 20 Do R e o s gl B —

Sobre el rendimiento de las centrales eléc-
trieas.—Stott ha comunicado al Instituto Americano de
Ingenieros electricistas un estudio que ha hecho tomando
como ejemplo la central de la Rapid Transit Company, de
New-York. La distribucién del poder calorifico del carbém
resulta ser I'a signiente:

Poder calorifico por kilogramo, 100.

Pérdldau de calor en 108 residuos......cceoevvuuisss 2,4
— — en los gases evacuados....... seses 2T

- — en lacaldera por radiacion y fugas
en la conduecién del vapor...... 9.8

- — en la bomba de alimentacion y cir-
culacién..... AT el 5 3,0
- — en el calentamiento del vupor 1 0,2

— — en la mdquina (radiacion, roza-
[y - 3 A St R R M 1,0
- G T e S e R R Py e 0,3
- en el condensador. . g W ST g L)
- en las miquinas nuxl!‘lares sessneensNseebe 0,6
PERDIDAS TOTALES.......ccnnee.v. vas 99,6

 Energia recuperada:

En los recalentadores de agua de alimentacién. .... 3,1
En 108 aconomISaA0re8. «c. ocivssnanssvsian bbb sl 6,8
b 7 TR b e Ol (o N oo el el Ly 9.9

Rendimiento térmico:
ik 100 4 9,9 — 99,6 = 10,3 por 100.

El poder calorifico del carbén debe determinarse por me-
didas calorimétricas, El autor admite un valor medio de
7.000 calorias para el empleado en la fabrica estudiada.

Las pérdidas por los gases evacuados dependen de la pro-
porcién de CO?, y pueden reducirse hasta 10 6 12 por 100 por
medio del tiyo artificial y.de la earga mecanica. Las pérdidas
en las calderas y en las conducciones de vapor pueden bajar
hasta el 5 por 100, mediante el empleo de cubiertas y calori-
fugos. Las pérdidas por rosamiewtos en las maquinas pue-

den también guedar reducidasal 0,5 por 100, y, con todo
esto, el rendimiento térmico pucde elevarse de 10,3 4 145
por 100.

El empleo de las turbinas de vapor con vapor recalenta-
do, permite economizar 13,5 por 100 del vapor. Con turbinas
de baja presion, puede lHevarse la expansién hasta un grado
mucho més avanzado que con cilindros 4 baja presién y con-
densador. La turbina de vapor puede también prestar muy
buenos servicios en Jas grandes instalaciones de maquinas de
pistones, para el aprovechamiento del vapor de escape. De
este modo puede aumentarse la potencia en un 66 por 100 y
realizar una economia de vapor de 25 por 100. A

Los motores de gas tienen un rendimiento térmico eleva-
do que llega hasta el 30 por 100; pero tienen el inconvenien-
te de que sus limites de carga estin comprendidos entre 50
por 100 y 100 por 100 de la plena carga, y que la marcha con
sobrecarga es imposible.

La combinacion de una miquina de vapor y de una tur-
bina de vapor, la primera para una carga constante y la se-
gunda para las variaciones de carga, permite elevar consi-
derablemente el rendimiento y hacer bajar en un 25 por 100
los gastos de produccién del kilovatio-hora; al mismo tiempo,
los gastos de instalacién disminuyen en un 22 por 100.

La combinacién de un 50 por 100 de motores de gas y un
60 por 100 de turbinas de vapor, empleando el .agua de re-
frigeracion de los primeros para la alimentacion de las cal-
deras, permite reducir en un 46 por 100 los gastos de explo-
tacién de una instalacion de igual potencia con maquinas de
vapor, y, 4 la vez, los gastos de primer establecimiento dis-
minuyen en un 9 por 100,

Tales son los resultados & que llega Stott y que nosotros
nos limitamos 4 extractar.

Coste de la corriente elécirica producida con
motores de gas de horno alte. — La Sociedad Coe-
keril, de Seraing, que tiene siete hornos altos en marcha,
alimenta los 333 electromotores de sus diferentes talléres y
servicios, las 660 lamparas de arco y las 5.600 lamparas de
incandescencia que hay en la fabrica, con corriente proda-
cida por varios generadores, cuya potencia total es de 8.700
kilovatios. Los generadores estAn movidos por motores de
gas, en los que se aprovecha parte del gas que producen los
hornos altos. El precio de cnste resulta, aproximadamente,
4 4 céntimos el kilovatio-hora.

Los datos anteriores han sido publicados por Freyn en la
revista alemana Elektrotechnik und Maschinenbau. En el
mismo trabajo hace el autor los siguientes cilculos:

Suponiendo una instalacién de 10.000 caballos repartidos
en ocho motores que puedan mover un generador de 800 ki-
lovatios 4 carga normal y 1.120 kilovatios con sobrecarga,
produciendo corrientes trifasicas de 25 periodos, los gastos
de primer establecimiento resultardn & unos 300 francos por
caballo efectivo, y, 4 plena carga, el kilovatio-hora podra
resultar & 3 céntimos y el caballo-afio 4 145 francos.

Electroimanes transportadores.—La Compaiiia
americana Morgan acaba de ensayar estos portacargas, que
ofrecen grandisimas ventajas para manejar piezas de hierro
de diferentes formas, El niicleo del electro es de hierro muy
dunlee 6 puro, & fin de que la imanacion cese desde que la co-
rriente deja de pasar por el cable arrollado alrededor del
niicleo, El aislamiento del cable se hace cen cuidado, para
evitar toda derivacion de corriente. El todo va envuelto en.
una coraza®de hierro dulee, cuya superficie estd erizads de
costillas metalicas, destinadas & facilitar el enfriamiento y
evitar deterioros en la substancia aisladora. Este calentu-
miento, debido A la corriente intensa, es, por otra parte, muy:
débil. El aparato en cuestion astd suspendido al gancho de
la griia y puede ser separade muy facilmeunte; la. corriente-
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llega alli por un cable que pone en comunicacién el electro-
iman con el cuarto de la gria.

Basta un solo hombre colocado en dicho cuarto para ha-
cer funcionar el aparato y dirigir desde alli todos los movi-
mientos de la griia, movida por la electricidad. Es suficiente
acercar el electro 4 los objetos que hay que elevar. Desde
que hace pasar la corriente, todas Ias piezas de hierro y de
acero ge aplican y adhieren fuertemente 4 la superficie del
aparato, que puede tener muchos metros cuadrados de ex
tension, y 4 la cusl se puede dar forma de nun circulo 6 de un
rectdngulo alargado, segiin la clase de piezas que se hayan
de elevar. En cuanto se interrumpe Ia corriente, la carga se
desprende. Esta mAguina permite llevar 300 6 400 kilos de
cada vez, izarlos 4 algunos metros de altura y transportar-
los 4 una distancia de 20 metros, y todo ello en menos de un
minuto.

Se comprende la utilidad del aparato cuando se trata,
como en las fabricas importantes, de transportar miltiples
piezas, 4 veces de pequefias dimensiones, que se deben to-
mar con la pala y poner en cajas, las cuales es preciso, ade-
més, rodear de cadenas embarazosas antes de poderlas con-
ducir por medio de la griia.

De las experiencias hechas resulta que en menos de cua-
tro horas pueden ser almacenadas 150 toneladas de hierro,
lo que exigla antes muchos dias.

Las medidas de resistencias, — Las condiciones
generales de los cuatro principales métodos y los casos en
que puede resnltar mas ventajosa la aplicacién de cada uno
de ellos son los siguientes, segin Jaeger:

En el método de Thomson, la resistencia 4 que se trata
de medir debe diferir poco de la resistencia conocida B; la

;relacién de la resistencia a del ponente 4 A debe tener un

valor muy pequefiio; la resistencia del galvanometro debe

acercarse A ;— 4. Lasensibilidad viene representada por

E

: BT

siendo X la diferencia de potencial empleada.
En el método del puente de Wheatstone, las condiciones
nds favorables corresponden al caso limite

G=A;-ﬁ- =o00;g=24A
B
La sensibilidad es la misma que en el método anterior.
El método diferencial es el mas sensible cuando las con-
diciones son favorables, es decir, cuando

B a B
D Ay gy @ o B
A2 By =03 = 00
¥ g= 4. En tal caso, la sensibilidad es “":r

El método de compensacion s el menos sensible, aun en
mejores condiciones, para las cuales

b=a—._-A-~—9-—=—b~_-:1‘ = A
i . yry
L;uemibllldad es Tfi'"

- El método de compensacion sdlo debe emplearse con re-
sistencias grandes. Si se puede modificar simultineamente
¥ en la migmag proporeién A y b, la sensibilidad puede llegar
4 alcanzar el valor E, (Zeitschrift filr Instrumentenkunde.)

La expresién «densidad de corrientes. —Fsta
“Pl"“"ﬂﬂ, empleada 4 cada momento, lo mismo en las apli-
caciones que en la teoria, no es siempre bien interpratada,

¥ requiere que se la defina més explicitamen ara que no
séa posible ningin equivoco, plelt te, para q

o« 2 S00Te fodo en electroguimica, la «densidad de corrientes

tiene un importante papel, porque, haciéndola variar, pue-
den modificarse las propiedades fisicas y quimicas de los
cuerpos puestos en libertad por la descomposicién electro-
litica, Asi, con una densidad de corriente débil los metales
suelen depo-itarse de una manera muy adherente, bajo for-
ma cristalina, mientras que con una densidad mayor se pre-
cipitan de ordinario bajo la forma de un polve pardo ¢ ne-
gruzeo que no se adhiere al eatodo, Los metales facilmente
oxidables se depositan en el catodo al estado de oxidos
cuando la densidad de corriente es pequefia y al estado me-
talico cuando es fuerte,

Suele llamarse densidad de corriente cal cociente de la
intensidad por la superficie que atraviesa», 6 lo que viene &
ser lo mismo, «el nivmero de amperios que pasa por unidad
de superficie de los electrodoss.

La unidad de superficie adoptada en electroquimica es
generalmente el decimetro enadrado; hay, sin embargo, una
cierta confusion sobre las dimensiones de la superficie 4 la
cualse aplica esa unidad. Es, pues, de desear que los elec-
trogquimicos se pongan de acuerdo sobre la manera mas con-
veniente de definir la densidad de corriente.

En esta densidad hay dos factores, de los cuales uno
puede medirse con certeza: la intensidad; y otro que nece-
sita ser mejor definido: la superficie. ;A qué se refiere esta
iltima? ¢A los catodos? ;A los anodos solamente? ;A los elec-
trodos & la vez? Y luego, ¢se refiere sélo 4 una cara de los
electrodos? ;Se refiere 4 las dos? — D. Tommast.

Nuevo horno eléetrico. —Harker ha construido re-
cientemente un curioso horno eléctrico de laboratorio, en el
que se trata de evitar la formacion de los carburos de hidré-
geno que se desprenden cuando se emplea electrodos 6 tubos
de carbon. Estos han sido sustituidos por un tubo de econdue-
tores Nernst, formado por una mezcla de tierra de zircona,
con 10 por 100 de itrio, moldeada 4 presién y desecada; el
tubo se hace conductor por la accién de una espiral de niquel
colocada sobre el tubo con interposicion de tierra de zireo-
na, 6 bien por ealentamiento direeto. El tubo mas pequefio
tiene una longitud de 62 milimetros entre los contactos. Con
una diferencia de potencial de 120 voltios y una intensidad
de un amperio, puede alcanzarse la temperatura de 1.600°,
La toma de corriente se hace por hilos de platino,

Instalacién de los pararrayos.—El Comité in-
glés de investigaciones llamado Lightning Research Comit-

_tee ha publicado recientemente una instruccién general so-

bre la instalacién de los pararrayos. Segita el Comité, debe

_haber dos barras conductoras, una 4 cada lado de cada cam-

panario, chimenea, torre, etc., desde la parte mas elevada
hasta tierra, y siguiendo el camino més directo posible. En
todo caso, los diferentes conductores verticales correspon-
dientes & cada edificio deben ir unidos entre sl por condue-
tores horizontales, uno en el arranque del techo y otro cerca
del suelo. El conductor superior horizontal ird provisto de
puntas cada seis G ocho metros. A lo latgo de toda elevacion
secundaria de la construccién (torrecillas, ete.) se colocardn
barras verticales unidas al conductor horizontal superior.
Las partes metalicas de las techumbres, canalones, chime-
neas, etc., deberdn ir también unidas dl conductor horizon-
tal. Las piezas metdlicas de masa considerablo que entren
en la construceién deberdn estar en .comunicacion con tie-
rra, bien directamente, bien por medio del conductor’infe-
rior. Alli en donde los techos estén totdlmente & en parte
considerable recubiertos de metal, se uniran & tierra por
barras verticales colocadas en diferentes puntos. Las tube-
rias de gas deberan colocarse tan lejos' como ses posible de

los conductores eléctricos, y, eomo proteccién secundaria,

deberd cuidarse de que las canalizaciones de servieio que

'~ conducen al contador tengan una conexién metalica directa

con'los tubos andlogos que del'contador salgan.
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,Absorcién del hidrégeno por el tantalo, —
Von Pirani ha comprobado recientemente que un filamento
de tdntalo calentado eléctricamente en una atmosfera de hi-
drégeno durante cuatro 4 seis horas absorbe 740 veces su
volumen de gas. Como consecuencia, su ductilidad disminu-
ye grandemente y se hace tan quebradizo que se le puede
pulverizar en un mortero. Por otra parte, su resistencia
eléctrica aumenta enormemente, mientras que el coeficiente
de temperatura de esta resistencia disminuye. El hidrégeno
absorbido se presenta casi enteramente al estado de oclusién
¥ se le puede separar calentando, al rojo y en el vacio, el
filamento. — (Zeitschrift [ir Elektrochemie.)

La temperatura de los manguitos Auer.—Los
estudios mas minuciosos sobre este particular son los de Rii-
bens Habiendo sido criticado su método por Lummer y
Pringsheim, el autor ha hecho nuevas determinaciones, que
han venido 4 confirmar las primeras, resultando que la tem-
peratura méaxima de la parte incandescente del manguito
estd enire 1.560° y 1.590°

Calefaceion y cocina eléctricas en un tren
real.—Los incesantes progresos de la electricidad invaden
ya un terreno hasta ahora reservado al carbén 6 al gas del
alumbrado. Las casas constructoras de Alemania é Inglate-
rra hacen grandes esfuerzos para perfeccionar los aparatos
eléctricos para cocinas y calefaecion, é introducirlos en el
uso corriente. Una prueba mas de lo que decimos es el siste-
ma completo de cocina y calefaccion eléctricas dispuesto
para el tren real usado por los Principes de Gales en su viaje
4 la India, cuyas notas tomamos de The Electrical Review,
y es de nonar que es el primer tren equipado con esta clase
de aparatos eléctricos, lo que marca un avance en lo hecho
en este sentido. Dicho equipo se componia de una hornilla
eléctrica, sobre la cual se disponian los utensilios de cocina
necesarios, y los dos hornos para asados y cocer pan; en la
parte inferior de la bornilla habia un armario estufa para
conservar los alimentos calientes, asi como los platos para la
mesa. Habia, ademas, depositos de agua caliente, que con-
tenian un calentador eléctrico; estos depdsitos proveian de
toda el agua caliente necesaria para los bafics, etc., durante
el viaje.

La parte de calefaccién se componia de radiadores para
la ealefaceién de salones y otros compartimientos, taburetes
para calentar los pies, tres calientacamas, estufas para plan-
chas y calientaplanchas, mdquinas eléctricas para café, ja=
rros para ebullicién rapida, encendedores para cigarros y
pipas, una rejilla eléctrica, usada en la cocina en union de]
hornillo para los diferentes asados. La mayor parte de los
radiadores y utensilios estaban chapados de plata, Los apa-
ratos empleados en dicha instalacién son iguales 4 los que
obtuvieron el primer premio en la Exposicién eléctrica de
Olympia, en Londres.

La seda artificial, - El problema de la sustitucion
de la seda por otro producto mas barato ha llamado la aten-
cion de varias generaciones y al fin parece estar en vias de
resolverse, Parece que la brillantez de la seda pnade obte-
nerse por medio de la calulosa, y que el mejor msterial para
ello es el algodén tratado por diversos proced(!mientos, unos
4 base de colodion como los de Chardonnet y Lehner y otros
partiendo de la disolucién en cobre amoniacal y separaciéon
por tratamiento con un dcido. Para distinguir la seda artifi-
cial de la natural la observacién al microscopio indica que la
artificial es siempre mds gruesa que la otra, no pudiendo
confundirse bajo este concepto mas que con laseda Tussah.
Por otra parte, las sedas artificiales gin excepcion se dilatan
mucho sumergidas en agua, aumentando su espesor de un
tercio 4 una mitad, al paso que la seda natuul no se dilata.
Por esta misma razén, Ja seda artificial ¢nando se humedece
pierde su rigidez,

La seda artificial tiene un color blanco é igual, un tacto
sedoso y al apretarla entre los dedos tiene algo del erujido
caracteristico de la legitima seda, 4 la que supera en brillan.
tez. Se usa principalmente para la pasamaneria y para ador-
nos de vestido es preferida 4 la seda natural, usi como para
el bordado es un material ideal, puesto que por su lustre da
gran brillantez al trabajo. Otra aplicacién de la seda artifis
cial consiste en la imitacion del cabello, la cual se hace con
tanta exactitud que es imposible distinguir la diferencia,
siendo mucho méas limpia y barata, por cuyo motivo el mer-
cado de este producto estd asegurado aun en aquellas co-
marcaé donde se produce seda natural.

Preparacion del hidrato de alimina. — La
preparacion de la alimina por descomposicion del alumina-
to de sosa es la base de la fabricacion del aluminio y uno de
los mas importantes factores que influyen en el precio de
este metal, El proceso de la descomposieién del aluminato
sodico es, pues, desde el punto de vista industrial, de un es-
tudio muy interesante,

Se debe obtener el hidrato de alimina no amorfo, sino
ceristalizado, cuya separacion de la solucién y lavaje son mu-
cho mas faciles. La formacion de este hidrato cristalizado es
funcién de las proporciones que de aliimina y sosa ccntenga
la solucién. Las soluciones en las cuales la relacién Al,Oy;
Na,O es igual 4 !/, son estables; no empieza la descomposi-
cion espontinea més que en el caso de que esta relacion sea
jgual 4 '/,, y es tanto mas facil cuanto ma4s se acerque 4 1
esta relaciéon. Operando con soluciones para las cuales ésta
sea de 1,24 y de concentracién variable, se ha reconocido
que las densidades més favorables para preparar la alimina
estdn comprendidas entre 1,17 y 1,30. Para concentraciones
més débiles, el precipitado permanece coloidal hasta el eabo
de varias semanas,

La solubilidad del bidrato de alimina amorfo en la sosa
depende de la concentracion de esta Gltima; crece primero
bastante rdpidamente hasta la densidad 1,06 y pasa luega
por un méximo de 1,2, decreciendo, finalmente, de una ma-
nera muy rapida.

El hidrato cristalizado representa el iltimo término de
las transformaciones de los hidratos recientemente precipi-
tados. Esta transformacion, bastante lenta, es funcién del
tiempo y de la temperatura.— (Del Zeit. anorg Chem.)

e sl sl s sle ale osle Ao ole cc sleoale sle ode ale Aleale ol oo

Informacion y Crénica.

Habiéndose retrusado dos dias, por causas ajenas i nuestra voluntad, la ins.
cripeién del nuevo titule en el Gobierno civil de la provincia, nos vemos obliga-
dos 4 publicar este nimero con fecha 14, en ver de In del 12 que correspondia.

®
* ¥

Zafra de remolacha. —Han terminado la molienda
las 30 fabricas que trabajan.

La cantidad de remolacha entrada desde 1.° d2 Julio de
1905 hasta 31 de Marzo de 1906 ha sido de 678.048.709 kilo-
gramos, contra 639.315.938 kilogramos en igual periodo de
la campaiia anterior, 6 sea 88.782.7171 Kkilogramos mas
en 1906.

La cantidad de aztcar envasado en este afio es de
75.700 885 kilogramos, y en la campafia anterior 68.638.987,
lo cual representa un exceso de 7.061.898 kilogramos 4 favor
de 1906.

t“
Kl Telekino.—Terminada por el Centro de ensayos

de aerostacion, que dirige el Ingeniero de Caminos D. Leéo-
nardo Torres Quevedo, la instalacion del «Telekinos de sy
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invencion en el bote que en la actualidad se efectian prue-
bas, y proximo 4 terminarse 1a construccién de un globo de
800 metros cibicos de capacidad para verificar las experien-
cias, el Ministro de Fomento ha designado para la Comision
que ha de informar oficialmente sobre el estado de dichos
trabajos 4 los Sres. Echegaray, Marva y Madariaga.

t‘v

Nueva fabrica espaiiola de envases de vi-
drio.—Los Sres. Costa, Florit y Compaiiia, SBociedad en
comandita, han establecido en Badalona, con el titulo de
Vidrieria Espaiiola, una fabrica de envases de vidrio, como
botellas, bombonas, garrafones, damajuanas y vasos para
pilas, que funciona desde hace meses.

Ocupa la fabrica un terreno junto 4 la linea del ferroca-
rril del Litoral, v todo el material fabricado en ella es cui-
dadosamente revisado en su peso y cabida, efectudndose
una seleccion en él antes de darlo por concluido.

Se completa la instalacion con un taller de cesteria para
ol forrado y revestido de los envases con mimbres y cons-
truceidn de cestos protectores, otro taller para moldes y en-
vases especiales y un almacéu para el depdsito de los pro-
ductos fabricados.

t.t

Los accidentes del trabajo en 1905.—La Ase-
soria general de Seguros ha publicado los datos relativos 4
los accidentos del trabajo en el afio wltime.

El mimero de accidentes se eleva & 28.580, y el valor de
las indemnizaciones satisfechas porlas diferentes Compafiias
de Seguros importd 1.671.339,96 pesetas.

La clasificacion de ambos conceptos, segiin la gravedad
del dafio, se expresa en el cuadro siguiente:

‘ Nimero |  Oantidades

fl\ccldgnhal. indemnizadas

|

|
|

llllert.e..,._,_ {

170 280,801,17

neapacidad pPermanente absoluta., 78 182-279,20
gem TG RRIREIvN T ey 4 127 | 348.811,51
OU LORMPOPAY. s, s e o | 27.910 : 964.948,08
AR, R & s 5301 1.671.339,96

—— | |

Trece son las Compaiiias de seguros que se dedican &

;‘::Bhsénem de riesgos. Segiin los datos 4 que antes hemos
“nc ;’ l'ﬁferencla,.!da los totales citados correspoude 4 cada
& 1a parte que A continuacién se consigna:
COMPANIAS by g | Moo 1
auld:ntes indemnizadas.
hedig 200N -
La Vasco Navarra. ... . .. .. X 7.661 | 429 454,98
);'de Provislén ., , W0inaruh ag [+ bi724 l‘. 399 698,52
mzol::l{ire,....... Ry J 71 | 15.247,10
Zurich..... eartoa e mop lm 21,963 | 11445948
BPANIA. .. o vond LR b 8.597 473.466,68
2 Preservatrice.......... AR 51 5 1.327 | 68.622,47
L'Assicuratrice . ... ..... Y. it 686 | 93.178,17
“Anénima de Accidentes . .. ... ... 1.681 | 35.484,03
La Prevision.. .......... .. 440 | 24.530,77
Sociedad de contratistas y maes. :
tros de abras de Barcelona ..., 211 9.466,40
Previsora............. g ) 205 "4.222,03
Al:::li:clén de Propietarios de Ma- !
¥ T Rl et B S O | »
Mutua de Industriales mecanicos |
de Barcelona .......;. %00 . 117 3.524,20
ToT L GeNgERAL.. .. | 28580 | 1.671.839,96

La tributacién por industrial de los talleres
6 fabricas de construceién 6 recomposicion de
coches automdéviles.—Se ha resuelto la instancia de la
Sociedad La Hispano Suiza, de Barcelona, en que solici-
taba se declare dichos establecimientos comprendidos en los
epigrafes 273 y 274 de la tarifa 3.* de industrial 6 en otro
caso se cree un nuevo epigrafe donde comprenda dicha in-
dustria, declarando que las fibricas 6 talleres de construc-
cion de automoéviles estan comprendidas en el epigrafe 274
de la tarifa 3.* del ramo, y que por los talleres de construc-
cion y reparacion de los motores se exigira solamente el 25

.por 100 de la cuota que seiiala el epigrafe 122 de la misma

tarifa, siempre que se dediquen exclusivamente & construir
y reparar los mecanismos de los motores de los automdviles,
¥y por el total de la cuota si no se limitan 4 lo expuesto.

“".

La produccién de papel en el mundo. - El Mo-
niteur Industriel da los siguientes datos acerca de la pro-
duccién universal de papel.

En 1504 existian, en todo el mundo, 2.780 fabricas de pa-
pel, con un total de 4.189 maquinas continuas y 1.586 cubas,
con una produccion total de 46 millones de quintales.

A la cabeza de todos los paises productores estdn los Es-
tados Unidos, com una produccién anual de 13 millones y
medio de quintales, una importacién de 323.000 guintales,
una exportacién de 813.000 quintales y un consumo anual
de 17,6 kg. de papel por habitante.

Viene 4 continuacién Alemania, con una producecion de 8
millones y medio de quintales, una importacion de 69,000,
unva exportacién de 1.037.000 y un consumo anual por habi-
tante de 13,6 kg.

Luego vienen: Inglaterra, producién de  millones; im-
portacién, 3 millones; exportacion, mas de un millén, y con-
sumo 16,6.

Franeia: produceién, 4 millones; importacion, 85.000quin-
tales; exportacion, 266.000; consumo, 9,3.

Austria: produccion, 3 millones; icfportacion, 40.000; ex-
portacion, 5565.000; consumo, 8,6.

Italia: produccion 2,6 millones; importacion, 45.000; ex-
portacién, 15.100; consumo, 7.

Faltan en esta estadistica los datos de Rusia, Espaiia y
Escandinavia.

Los Estados Unidos de América exportan, principalmen-
te, & la América del Sur, al Canad4, 4 la Australia, 4 Ingla-
terra y 4 sus colonias, al Japon, ete.

Austria-Hungria exporta, sobre todo & Levante, y lti-
mamente al Asia Oriental, principalmente & la India, China
y Japon; al presente estd ensayando la exportacién 4 la
América del Sur; pero no directamente, sino por medio de
los negociantes de Hamburgo.

Francia exporta especialmente al Africa y & sus colonias.

La Sociedad mas considerable de los Estados Unidos, para
la fabricacién del papel, es la International Paper Co., de
Nueva York, que posee en el Estado del Maine 12 fabricas
con 36 mAquinas continuas; en el Estado de Massachussat,
8 fabricas con 6 miquinas; en el Estado de Nueva York, 14
fabricas con 43 maquinas; en el Estado de Vermont, 2 fabri-
cas con 11 maquinas. .

‘#*t

Suabastas. — Fdbrica de Armas de Toledo.—FEl 17 de
Mayo se celebrard subasta para adquisicion de varios mate-
riales. (Gaceta 1.° Mayo ) i

Comandancia de Artilleria de Barcelona. —El 80 de Mayo
se subastard la venta de materiales, efectos y armamento
inttiles. (Gaceta 1.° Mayo.)

Ayuntamiento de Zalamea la Real,—Pliego de condicio-
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nes para la subasta del alumbrado eléctrico de esta villa,
(Gaceta 8 Mayo.)

Arsenal de Cartagena.—Las subastas para la construc-
cion de una caseta de prueba de pdlvoras y enajenacion de
materiales tendra lugar el dia 10 de Mayo, y las que han de
celebrarse para adquisicion de cuatro placas con destino al
crucero Lepanto y adjudicacion de las obras de reparacion
de los polvorines y muelles de Algameca Grande se anun-
ciaran oportunamente. (Gaceta 4 Mayo.)

*
L

Comercio exterior de Espaiia. -He aqui, expre-

sado en millones de pesetas, como se ha producido el movi-
miento comercial en los tres primeros meses:

|
1904 | 1905 i 1906
Importacion ... .. .. 1. .| ‘20449 | 929,96 | 24975
Exportacion.............. ..| 21389 | 196.36 ‘ 992,59
. 416,88 1' 426,32 | 465,34

Como se ve, el volumen total del trafico ha aumentado en
89,02 millones con relacién al afio anterior, y en 48,46 res-
pecto al primero. El saldo favorable de la balanza mercan-
til era ep el primer trimestre de 190} de 7,90 millones; se
convierte en déficit de 33,60 en 1905, y disminuye 4 20,16 en
el afio corriente. Siendo las de éste las mayores exportacio-
nes é importaciones del trienio.

Deducidos los metales preciosos, tenemos importaciones
por 199,89, 225,567 y 240,86 millones, y la exportacién apare-
ce realizada por 201,54, 191,64 y 220,35 millones.

Por conceptos generales se descomponen esas cifras en
las siguientes:

Importacion. Primeras materias, 108,40; 117,97; 109,48.
Articulos fabricados, 55,67; 52,42; 53,11. Substancias alimen-
ticias, 35,93; 55,19; 78,27,

Exportactdn. Prlmaras materias, 76,41; 76,95; 94,02, Ar-

ticulos fabricados, 84,40; 39,37; 49,37. Suhsunoiu alimenti-« | -

cias, 90,74; 75,38; 76,96.

La recaudacién por derechos de Aduanas ha sido de 47,69
millones, en vez de 40,73 en igual trimestre del afio pasado,
¥ 11,86 millones més que lo calculado en presupuesto.

“Los derechos en oro han ‘excedido de 23 millones, perei-
bidos en dicha especie monetaria.

*
* %

El eonsumo de azicar.--F. O Licht ha publicado
un cuadro demostrativo del consumo de azicar durante el
afio 1905 en los principales paises de Europa y en los Esta-
dos Unidos. Las cifras expresan la poblacion y el consumo
por habitante. -

* Hélas aqui:

Alemania, 60.131.000 habitantes, & 14,95 kilos por cabeza.
Austria, 48.502.000, 9,31. Francia, 89.102.000, 15,61. Rusia,
110 000.000, 8,85. Holanda, 5.546.000, 16,18. Bélgica,
6.985.000, 11,64. Dinamarca, 2.585.000, 27,50. Suecia y No-
ruega, 7.514.000, 19,36. Italia, 33 218.000, 3,30. Rumania,
6.292.000, 3,36. Espafia, 19.100.000, 5,48. Portugal, 5.574.000,
6,66. Inglaterra, 43.807.000, 39,90. Bulgaria, 8.7563.000, 2,96.
Grecia, 2,490.000, 3,74. Servia, 2.624.000, 2,49. Turquia,
24.640 000, 3,87, Suiza,-3.450.000, 20,02, Total en Europa,
424.093 000 habitantes; consumo medio, 12,67 kilos. Estados
Unidos, 80.372.000, 34,94 kilos cada uno,

Total general de poblacién consumidora, 505. 275.')th per—
sonas; consumo medio de eada una, 15,90 kilogramos.

| ) Sl 4 e

Mercados de metales y minerales.

Despacho de los Sres. Thomas Morrison y Compaiia Ld.

Cobre. Standard.................. libras 83 126
» » tres meses........ » 82-10-0
» Best Selected.. ..ivivvineni # 58-10-0
Estafio G M o 0 & SaBiR o atent) B 197- 5-0 +,
» ¥ tres mMmeseB.... coeriss . » 189- 0.0
» Inglés. — Lingotes..... ..... ¥ 195 0-0
» dna » Barritas: .. upcueo s - a2 196 00
Plomo. Espafiol...covvsnvsnsantags o ® 16-10-0
Hierro. ESC0008. &< ibusis i menysd vuis » .1 ,1066-.0:8
» Middlesbrough.... «....... ?» 50-1
> oo Heniatibas:: aais s aia iy 64-9
Acciones RioTinto.....eivvveinw cos 3 64-10-0
» Tharsllss cun s ddesbesntl ot 5-189
Rlatay souificinn i sngairas aals TR e 31
Exterlor Espafiol. ......c vsmivwive 2 95
CambioASm/f... ...... % CEEN Ry 0
Régulo de antimonio.... ...... Ve ns » 110- 0-0

Minerales de hierro.—Vemos cotizado el Rubio de Bil.
bao en Swansea y en Middlesbrough,de 18 & 19 ch. Los
magnéticos de Gellivara, de 18 4 24 ch. en puerto del Norte
de Inglaterra 6 Cleveland. .

Zine,
Marcas ordinarias............ L. 26-10-0 &4 26-15-0
» especialus.. ...... eo.. L. 26-15-0 4 27- 0-0
Laminados... s o EUCINENBOR DD

Los minerales con el 50 por 100 se cotizan en Inglaterra
de L. 7-5-0 & L. 7-8-0.

Manganeso,—Precios por unidad en tonelada:

Del 50 por 100 en adelante..... ... 1441bp

Del 47 al 50 por 100.............. . 104a11p .

_Del 40 al 47 por 100............... 8410p
Cartagena.

La Gaceta Minera cotiza el quintal de plomo en deposito
de embarque 4 setenta y siete reales, paghndose & trece rea-
les con setenta y cinco céntimos la onza de plata.

CARTON CUERO ™

Especialidad para cobertizes, adoptado ya en MUCHAS
MINAS para cobertizos de maquinarias, casetas, garitas,
polvorines, ete., con grandes ventajas sobre el zine y las
tejas, por su peso y larga duracion.

Gustavo Maldinez """

Manuel Casas (uerrero

Comisionista en minas y minerales.

'S[illanueva de Gérdoba.
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