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Los sustitutos del estano.

En Enero de 1905 el precio del estafic era de 130 li-
bras esterlinas la tonelada; desde entonces ha idosubien-
do més 6 menos firmemente y, en la actunalidad, el precio
estd en las proximidades de 200 libras esterlinags. Hace
bien poco llegé 4 215; en los ltimos dias se cotizé alre-
dedor de 180, Estas fluctuaciones bruscas podrén ser,
en gran parte, explicadas por la ivfluencia de la espe-
culacion, pero es evidente que el movimiento general de
alza operado en diez y ocho meses consecutivos y con
una amplitud media de cerca de 70 libras esterlinas, es
decir, més de un 50 por 100 de aumento en el precio ini-

cial, es debido al hecho de que la demanda de estafio va |

aumentando mé4s deprisa qua la produceién.

Los minerales de estafio estin profusamente distri-
buidos en el globo (1). Los yacimientos ¢onsiderados
como capaces de una producecién importante no son mu-
chos y aun parece que, en conjurnto,estén llamados & dar
cantidades decrecientes de mineral; pero no hay abso
luta certeza de que alguno de | s otros yacimiewrtos no
sea susceptible de adquirir una importancia que por el
momento no se le reconoce. Cabe también en lo posible
que se deseubran minas enteramente nuevas que infla-
yan en el aspecto de la cuestién. No hay base bastante
para hacer profecias & largo plazo; pero limitdndonos &
considerar la situacion actual y 4 la que parece mas pro
bable para un porvenir inmediato, resulta de sumo inte-
rés «l estudiar las aplicaciones indastriales del estafio y
su posible sustitueién en cada caso.

Hojalata.—Los principales yroductores son Inglate.
rra y los Estados Unidos, con una produccién de 12 4 13
millones de cajas al aflo en cada uno de esos paises; si
gue Alemania con un millén de cajas. La produccion
mundial se estima en cosa de 1.500.000 toneladas, Como
Ia hojalata suele llevar de 2 ¢/, 4 8 por 100 de estaflo se
caleula en 27.000 toneladas lo que de este metal se gasta
anualmente para tal aplicacion, 6 sea un 30 por 100 del
total de la produccién anual de estaiio(91.000toneladas).

En la mayor parte de las aplicaciones, la hojalata
podria sustituirse por el aluminio, el hierro galvanizado
y el hierro recubierto de aluminio, suponiendo que sn
fabricacién no tropezara con difieultades especiales.

El precio del aluminio, 196 libras la tonelada, es
poco mayor que el que ahora tiene el estafio y menor
que el que éste obtuvo hace algnnas semanas. Viene 4
resaltar unas catorce veces el precio de la hojalata y
como el peso especifico del aluminio, €s, en nimeros re-
dondcs, un tercio del de aquéila, tendremos que una
hoja de a'uminio costaria cuatro veces y dos tercios lo
que una hojalata del mismo espesor.

(1) Para més detalles sobre csto puede consultarse el faseiculo co-
rrespondiente de la obra La Industria Mineral, por Antonio Gascdn,

Un aumento de 33 libras esterlinas en el precio del
estafio s6lo aumenta en una libra esterlina por tonelada
el coste de la hojalata Con el estafio y el aluminio 4 un
precio sensiblemente igual, como ahora, hay un margen
de 50 & 60 libras entre el coste de una tonelada de hoja
de aluminio y el de la hojalata 4 que puede sustituir.
Para que esta sustitucion pueda hacerse econémicamen-
te serd, pues, necesario que ocurra una de estas dos co-
sas: a) que el estafio suba enormemente; b) que el precio
del aluminio experimente una baja considerable, sobre
coya posibilidad insistiremos luego.

En cuanto & la hojalata de aluminio, el caso varia.
Teniendo el aluminio y el estaflo casi el mismo precio,
el crste de produeccion de la chapa de hierro recu-
bierta de a'uminio no diferiria mucho del de la hojalata
ordinaria, ann cuando es de suponer que sea algo ma-
yor 4 consecuencia de que el punto de fusion del alumi-
nio es més elevado. Un alza de 20 4 30 libras esterlinas
en el precio de la tonelada de estafio, bastaria para que
4 igualdad de las demés circunstaneias, fuera ya més
ventajosa la fabricacion de la hojalata de aluminio.

Conforme es sabido, el aluminio es suficientemente
tenaz y maleable para reemplazar 4 la hojalata; resiste
bien las acciones atmosféricas y puede ser empleado en
la manufactura de varios utensilios domésticos y vasi-
jas para contener café, té, cacao, bizcochos, tabaco, et-
cétera. Se discute si puede ser empleado en las vasijas
que hayan de contener conservas de frutas, carnes, et-
cétera, por cuanto el aluminio del comercio es sensibie-
mente atacado por los dcidos orgdnicos; pero esta aceién
dependc de las impurezas del metal y no es tan intensa
que no pue la ser corregida por los perfeccionamientos
sucesivos de la industria del aluminio, hoy en la infan-
cia verdaderamente.

Bronces.—Este es, probablemente, el empleo que
mayor cantidad de estaflo consume. Los b onces em-
pleados en la construceién mecénica contienen hasta un
15 por 100 de estafio y un 5 por término medio.

Varias de las propiedades fisicas de las aleaciones de
cobre y estafio y las de cobre, estaflo y zinc pueden
también obtenerse por la sustitucion total 6 parcial del
estaflo por el aluminio, el manganeso, el niquel 6 el hie-
rro, aunque no pueda asegurarse que ese resultado se
consiga siempre ni que la aleacién resultante sea en to-
dos Jos casos més barata que la de estafio.

8i, por ejemplo. siendo iguales aproximadamente, los
precios del estailo, el aluminio y el niquel, fuera posible,
afladiendo 4 un metal base cobre-zinc un 1 6 un 2 por
100 de cada uno de los tres metales Sn, Al, Ni, obtener
una aleacion con las propiedades del bronce de callones
con 90 por 100 de cob e y 10 por 100 de estafio, es se-
guro que resultaria econémicamente ventajoso hacer la
sustitucion. Up alza en los precic s del estafio estimularia
mucho las investigaciones en este sentido.

Los llamados bronces de aluminio son aleaciones que
han alcanzado una grandisima importancia y caya pro-
duecién aumentard extraordinariamente si el precio del
estaflo aumenta 6 el del aluminio disminunye.

Aleaciones blancas para las diferentes industrias.
Son, por ejemplo, la.soldadura de plomero, el metal de
imprenta, el de las planchas para el grabado de miisi-
ca, las aleaciones para cojinetes, el metal britannia y
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sus andlogos, empleados en la confeccién de cubiertos,
eteétera, et:. Entre todas, las llamadas «antifriccion»
van adquiriendo una importancia extraordinaria; con-
tienen hasta un maximo de 90 por 100 de estaiio; metal
que suele ir acompafiado de un 5 4 un 20 por 100 de an
timonio, dato que no deja de tener tamb’én su alcance,
en vista de la subida que ha experimentado este cuerpo.
Como el estaflo comunica & estas aleaciones unas pro-
piedades que dificilmente podrdn obtenerse de otra ma
nera, siguese que la cantidad consumida en esta aplica-
ci6n tierd+ més bien 4 aumentar que & disminuir.

Bronces ornamentales y metales blancos con bafio
de plata 6 de oro. Como no se trata de articulos de ver-
dadera necesidad, sino de lujo, no puede hace se célcu-
los con alguna seguridad. El consumo de estafio en los
bronces blancos tiende 4 aumentar; en otros empleos
tiende & disminuir. De todas maneras, si el alza del es
taflo continuara, se procuraria, cuando menos, rebajar
el tanto por ciento en que entra en las difercntes alea-
ciones de este griapo. En cuanto & los metales blancos
destinados al dorado 6 plateado electroliticos, 3 de no-
tar que ya se han hecho algunos intentos afortunados
para sustituirlos con el aluminio, y aunque esta pricti-
ca esté todavia en su infancia, no hay duda que el em-
pleo del metal ligero se hard mis comin cada dia.

Como se ve, el aluminio parece llamado 4 ser el prin-
cipal sustituto del estaflo, sobre todo si se abarata con-
siderablemente.

Segin Minet, el coste teérico de la produccién de un
kilo de aluminio es de 2,79 francos, cantidad en Ja que
el coste de los 2,2 kilos de alimina necesarios entra
por 1,10 francos. El gasto de fabricacion tiene, hoy por
hoy, un limite de 1,69 francos por kilo, 6 sea unas 75
libras esterlinas por tonelada. Hay materiales en canti
dad précticamente ilimitada, de los que puede tratarse
de obtener la alimina & un precio no superior al medio
de 23 libras esterlinas por tonelada, correspondiente 4
los 0,50 francos por kilo. Esto da, para coste limite pro
bable del aluminio,

75 42,2 < 28 = 125,6

libras esterlinas por tonelada. Entre este precio y la co-
tizacién actnal de 196 libras hay un margen considera-
ble, que es de esperar se reduzea cuando pasen las cir-
cunstancias, de cardcter mds bien financiero que otra
cosa, que tanto pesan hoy sobre el mercado. Entonces
el consumo aumentard & grandes saltos, y esto mismo,
aminorando el renglén de gastos generales, consolidara
la baratura. No hay que olvidar que en once afios, de
1889 4 1900, el precio bajé de 30 4 3 francos el kilo.

M.J.P.
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El frio a domicilio.

En esto, como en tantas otras cosas, la iniciativa in.
dustrial corresponde 4 los Estados Unidos. La experien-
cia les ha costado bistante cara; en los primeros tiem
pos menudearon los fracasos, pero hoy puede ya decirse
que se trata de una cuestién téenicamente resuelta.

L. E. Starr, uno de los que més han trabajado en
este asunto, ha dado cuenta recientemente &4 la Ameri
can Society of refrigerating Engineers,d Nueva York,
de los resultados obtenidos en la distribueién del frio 4
domicilio, tal como se practica en algunas cindades
yanquis.

En unas (New-York, Boston, Saint Louis, Baltimore,
Norfolk, Los Angeles, Kansas City) se emplea directa
mente la expinsion del amoniaco en los tubos de la dis-
tribueién; en otros casos (Boston, Deuver y la misma
New-York) se hace circular un liquido i~congelable.
Estas distribuciones tienen longitudes de canalizacién
que llegan & 27 kilémetros.

Las distribuciones con circulacién de liguido incon-
gelable se hallan establecidas, por lo general, segin el
sistema de dos tuberias, una para la ida y otra para la
vuelta, con los aparatos refrigerantes montados en can
tidad. La circulaciéon del liguido se mantiens por medio
de bombas de pistones. La potencia absorbida por estis
bombas es, por frigoria itil, proporcion 14 la earga hi
drostatica de la canalizacion é inversam~nte proporeio
nal al aumento de temperatura entre la salida y el rein-
greso del liquido incongelable,

Los tubos van colocados en cajas de maiera y recu-
biertos de un aislador hiAréfugo, tal ¢ ymo el fieltro im-
pregnado de aceite de resina 6 de parafina 6 el corcho
impregnado de pez, y todo ello enterrado en zanjas
apropiadas. No hay notic’as precisas sobre las pérdidas
por radiacién en estas conducciones y silo se sabe que,
en genera', son may pequefias. Segin Mr. Voorhes, en
el Quincy Market, de Boston, y en una longitud de 450
metros, son practicamente nulas.

En las distribuciones con ecirculacién directa del
amoniaco se emplea casi siempre el sistema de tres tu-
berias: una A de ida, vtra B de vuelta y una tercera V
llamada «del vacio», sistema por el que obtuvieron pa
tente en 1893, Brauson, Thorburg y Starr.

La linea de vacio ¥V estd unida constantemente 4 una
bomba que matiene en ella el vacio. Los aparatos refri-
gerantes van montados en derivacion en 4 y en R. Si
ocurre algin accidente en uno de ellos se le aisia de 4
y de R cerrando las llaves correspondientes, y se le pone
en comunicacion con ¥V abriendo una tercera llave. Esta
linea V permite hacer en los aparatos montados sobre
las otras dos toias las reparaciones necesarias sin tras-
tornar la cireulacién, y puede también servir de puente
entre dos secciones 4 de la distribucién principal sepa
radas por una seccién en reparacion, utilizando la sec-
ci6n correspondiente de ¥ para hacer pasar el amoniaco
liquido de una & otra de las secciones vélidas mientras
se repara la intermedia.

Estas canalizaciones van dispuestas en conductos de
cerdmica ordinaria, vitrificados y de dos piezas. Se co-
loca primero la parte inferior sobre cemento, se com-
prueba la hermeticidad de los tubos de amoniaco y se
coloca entonces la seganda mitid del conducto. Hay, 4
distancias convenientes, varios registros que permiten
el acceso 4 la canalizacién.

La expansion del amoniaco liqnido en los diversos
refrigerantes de la distribucion, se regala por tanteos
de tal manera que el gas dilatado se caliente lo bastante
para que no haya condensaciones en la linea de vuelta,
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Cuando se trata de un gran establecimiento, como
un hotel, por ejemplo, es preferible instalar una canali-
zacion local de Jiquido inecngelable enfriado por una
derivacion tinica de la distribucién de amoniaco.

En estas distribuciones la temperatura no suele pa-
sar de 25° que corresponde aproximadamente 4 una
tension de 9 kilogramos para el vapor de amoniaco, y
da con una presién de 10,5 kilos en el compresor, una
carga 1til de 1,5 kilos; pero no debe contarse apenas
més que ccn un kilogramo, & consecnencia de las pér-
didas por frotamiento en la canalizacién. En la de vuel-
ta hay que conservar la contrapresion 4 la estacién cen-
tral tan baja como sea posible, y por esto es por lo que
en Jas distribuciones de este género se emplean 4 me-
nudo Jas méquinas de absorcién, cuyo funcionamiento
es econémico 4 presiones muy bajas. En general, puede
satisfacerse 4 todas las condiciones necesarias con una
presion mixima de 2 kilogramos en el punto més car
gado de la canalizacién de vuelta y de 0,5 en la estacién
central.

Starr cita, como ejemplo, una instalacién para ali
mentar cdmaras refrigerantes, cuyas capacidades va-
rian de 30 4 1.100 metros ctibicos, en la que Ja refrige-
racién de un metro ciibico de espacio emesta por afio
una potencia refrigerante de 2 toneladas aproximada-
mente. La Ton Refrigeration cs la unidad frigorifica
usual en los' Estados Unidos y equivale 4 las frigorias
necesarias para congelar una tonelada americana (907
kilos) de agua tomada 4 0°.

No puede contarse, sin embargo, con que esa poten-
cia de refrigeracién baste por metro etibico en todos los
casos, pues el gasto varia mucho con Jas cirounstancias
locales.

“La ounestién de las uniones de lcs tubos es capital
entre todas. Al cabo de muchos ensayos se ha adoptado
el principio de unir los tubos sélidamente por secciones
4 intervalos regulares y enlazar unas secciones con
otras por medio de tubos en U [formando uniones de
dilatacién. En toda la longitud de cada seceidn, los
tubos van soldados entre si y la soldadura debe hacer-
se, 4 ser posible, in sifu, por medio de la aluminoter-
mia. Este sistema ha dado resultados excelentes.

La dificultad de las uniones es mucho menor cuando
se trata de una distribucién de liquido incongelable. En
Filadelfia se ha adoptado recisntemente el sistema de
enchufes conicos con bridas de presién y juntas de dila-
tacién cada 50 metros,

Por los datos precedentes se ve que no se trata ya
de ensayos timidos, sino de grandes y numerosas insta-
laciones, que estdn en marcha hace ya varios aflos. Asi
y todo, es de suponer que atlin tardaremos en ver en
Espafia algo parecido. '
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Purificaciéon de las aguas
de alimentacién.

Una importante instalacién de este género, reuniendo
los perfeccionsmientos mis modernos, ha sido reciente-
mente llevada 4 cabo en Alejandria.

Segtin la descripeién que de ella ha hecho la revista
Water, el tratamiento 4 que estd sometida el agua sucia,
comprende dos fases: una precipitacién por una aceién
quimica y una filtracion.

Para producir la precipitacién se emplea como agen-
te el sulfato de aldmina, que se disuelve en tres depési-
tos de madera de 2,45 metros de didmetro y 2,10 de al-
tura, siendo luego vertido automéiticamente ea la dosis
conveniente 4 la canalizaciéon de impulsién del agna su-
cia; los depisitos no descargan todos 4 lu vez, sino de
uno en uno, necesitando doce horas para vaciarse y du-
rante este periodo los otros dos se utilizan para la diso-
lueién del precipitante.

El agua asi cargada de alimii a es conducida 4 los
depdeitos de decantacién, en donde circula lentamente;
astos depésitos, en mimero de tres, se han establecido
segun lab indicaciones recogidas durante las experien-
cias llevadas & cabo por espacio de algunos afios, en
modelos reducidos de tipcs diferentes. Han sido cons-
truidos de mamposteria, su alimentacién se hace por
debajo y la salida del agua ss efectda por arriba. Cada
uno contiene 4.400 metros cibicos, representando la
capacid: d total, préximamente, el tercio del consumo
diario miximo, fijado en 36.000 metros eiibicos.

Su funcionamiento es completamente satisfactorio,
pues retienen del 70 al 80 por 100 de las materias que el
agua contiene en suspensiéon, reduciendo considerable:
mente el trabajo de la filtracién. Esta se efectia en 18
filtros del tipo de la Jewell Export Filter C.°, de Nueva
York, muy empleados en los Estados Unidos, aunque
poco conocidos en Enropa.

Estos filtros, capaces para un gasto diario de 2.000
metros ciibicos, son cilindricos y tienen 5,20 metros de
didmetro; en la parte superior estédn rodeados de un de-
pésito anular, al cual llega el agua procedente de los
depésitos de decantacion y de donde se escapa vertién-
dose saperficialmente por encima de la arista superior
de la envolvente del filtro, que viene 4 constitnir un
vertedero cirenlar.

La capa filtrante la cons'ituye la arena, teniendo un
metro de espesor y deseansa sobre un lecho de gravilla
fina, en el cual estin abiertas 900 pequelias bocas de
regadera, de laton perforado; estas bocas, dispuestas
verticalmente 4 algunos centimetros una de otra y fija-
das por medio de tornillos en unos conductos de hierro
estirado, ahsorben el agua filtrada que bafia la gravilla
y: la vierten & las canalizaciones, que 4 su vez la condu-
cen al aparato de verificacion; éste estd construido de
suerte que regule automéiticamente la marcha de los fil-
tros, 4 fin de que el fancionamiento de estos aparatos sea
el m4s regular y uniforme posible.

El recipiente general del agua parificada se halla en-
cima de los 18 filiros, cuyos soportes de hormigo6n atra-
viesan la cubierta de este depésito, que forma el suelo
del edificio de Ics filtros y van 4 sentarse sobre sus
fundaciones. Un poco més bajo que el nivel de la parte
superior de los depésitos filtrantes hay un techo general,
en cuyo nivel estdn reunidos todos los aparatos de ma-
niobra. T'oda esta parte de instalacién estd cubierta por
una construceién ligera de 42 metros de longitud por 31
metros ancho.

Una disposicién muy sencilla y de fdcil maniobra
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Fig. 1.*—Vi8TA D& UNA PORCION CONOLUIDA DEL CANAL.

permite el 'avado de los filtros; un depésito pequefio de
225 metros clibicos, dispuesto m#s elevado que el suelo,
estid alimentado de agua fi'trada por medio de una bom-
ba centrifuga. Cuando esti lleno, asegura una presion
de agua de unos 12 metros sobre el nivel de los fi tros
y por medio de una canalizacién comunica con los con-
ductos de salida de aqué’los. Cuando se quiere lavar un
lecho filtrante se cierran los conductos de llegada y de
salida y se abre la compuerta que establece la comuni-
cacion con una pequefla cascada. Entonres una corrien-
te de agua pura que circula de arriba abajn, se (stable-
ce en la capa de arena, que ademés se remueve en todo
su espesor por medio de un rastrillo rotativo de largos
dientes, Esta operacién dura de cuatro 4 cinco minutos,
segun el estado del filtro.

En general para cada aparato se procede 4 un lavaje
cada veinticuatro horas; no obstante, durante el ve-
rano, cnando las aguas estAn muy ¢ rgadas, se renueva
la operacién dos veces al dia.

Los resultados obtenidos al poner en servicio esta
instalacién son notables, pues el an4lisis bacterioldgico
revela que el nimero de microbios por centimetro ciibi-
co, que aleanza & 8,000 en el agua sucia, desciende 4 20
en el agua filtrada.

El coste total de lus obras, compren liendo 1a renova-
cién de las mdquinas y de las bombas elevatorias, es de
2.150.000 francos.
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El canal de Panama.

La Camara americana ha fa'la lo al fin el litig'o que
durante largo t'empo han estado debatienio s téeni-
cos, los economistas y los politicos. Del Presiden e de
los Estados Uaidos para abajo, nidie que en Awmérica
prestara alguna atencién & los asuntos piblicos, ha de-
jado de preocuparse, més 0 menos, por esta cuestion,
Los partidarios del canal & nive! y los del canal de es-
clueas, defendian vivamente sus r 'spestivas soluciones.
Los vencidos en un tramite eran vencedores en el si-
guiente. La mayoria de la Comisién de estudios dicta-
mind 4 favor del canal & nivel, La Cdmara americana
ha adoptado, por 110 votos contra 36, el tipo del canal
de esclusas. América, segin hacen observar los pariédi-
cos franceses, ha retrocedido ante el obstaculo,

El canal de esclusas supone la necesidad de procu-
rarse algiin enorme depdsito de agua 4 conveniente al-
tura para conservar lieno el nivel suparior y proveer de
agua las represas. Esto se conseguird mediante el repre-
samiento del rio Chagres, aprovechando el lago Bohio y
formando asi un gran depdésito de agua, con 38,5 millas
cuadradas de superficie, correspondiente & una altitud
en el vertedero de 85 pies sobre la marea media.

La cantidad total de agua que puede recogerse con
una altara no superior 4 90 pies, es de unos diez mil
millones de pies eiibie s, lo que procura una navegacion
desembarazada durante todas las avenidas que no ex-
cedan de 75.000 pies eiibicos por segundo.

En las mayores sequias el lago podra bajar 4 82 pies
y suministrar agua para el funcionamiento del canal,
teniendo entonces en éste 35 pies de agua.

La provision de emba!se se considera suficiente para
el paso de 10,000.000 de toneladas por afio en buques de
las dimensiones ordinarias. Si las dimensiones de lo
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Fia. 2,°—LA8 OBRAS EN EL CORTE DE LA DIVISORIA.

buques crecen, la capacidad del canal crecerd igual

mente, Si alguna vez conviniera, podra consiruirse un '|

segundo recipiente en Alhajuela, con capacidad para
almacenar un volumen adicional de agua cuatro veces
mayor que el ahora previsto para el suministro diario.
Los scbrantes del lago Bohio descargarin por el des-
agile del Gigante, en el pantano de Peila Blanca; desde
aqui, al través de canales naturales 6 a tificiales, en el
rio Chagres, por bajo de Gatum, y por este rio al mar,

ceupd durante varios afios & centenares de Ingenieros,
y que ha costado bastantes millones de dollars

Nuestras figuras representan la vist1 de un poreién
conelnida del caral y Ia vista de las obras en el corte
de la divisoria, tal como estaban en la época en que los
Estados Unidos tomaron 4 su cirgo Ia empre:a.

Una de las mayores dificultades estd en el corte lla-
mado de la Culebra. A medid:r que avanzaba la exea
vaeion, los costados se deslizaban de forma que no se

Fia. 3.* =D1sp081010% PROPUESTA POR MRr. HiLL PARA LA EXCAVACION
psL Corre pe LA CULEBRA.

manteniéndole separado del canal en las tierras bajas
por medio de diques donde sea necesario.

A muchos sorprender4 la noticia de que los trabajos |

del canal no llegaron nunca & paralizarse comp'e*amen-
te, & pesar de las muchas vic sitndes de esta empresa;
pero desde que los Estados Unides le tomaron 4 su car
go, los procedimientos variaron radicalmente. En lugar
de mirar la empresa como un simple asunto de excava-
cion, como lo fuera el panal de Suez, e consileré que
se trataba ahora de un magno problema de ingenieria.
y se procedid 4 un nuevo y sistematizado estudio, que

lograba practicamente progreso alguno y habia la pro-
babilidad de que las dificultades fueran mayores cuanto
més se prolundizase. 8i tal hubiese acontecido, habria
sido pra. ticamente imposible la construceion del canal,
en razén 4 que n'ngin maro de contencién habria jo
dido retener una montafia que resbala.

La dificultad se ladeé pe forando un tinel de 1.100
pies de longitud 4 lo largo del eje del e inal y haciendo
pozos #& cortas distancias. Estos trabaj s mostraron que
debajo del terreno suelto habja un lecho de esqu'stos
arcillosos que repesaba sobre sélida roca, en la que se
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excavaria el canal. Cerca de un millén de libras esterli-
nas se emple6 en estos reconocimiertos, é indudable-
mente fué dinero bien gastado.

De todas maneras, la obra no tiene nada de sencilla,
supuesto que el corte de la Culebra tiene unos 15 kilé:
metros de longitud, aleanzando la profundidad méxima
de 97,15 metros. Una mitad de esta profundidad estd ya
excavada en el punto correspondiente y en esta labor
han hecho verdaderas maravillas las méquinas excava-
doras, facilitando y abaratando la obra. Los contratis-
tas holandeses tenian ajustada la yarda ciibica con la
primitiva Compafiia 4 1,50 dollars y no pudieron conti-
nuar. Abora, gracias 4 los nuevos medios mecdnicos y
al mejoramiento de las condiciones de vida en el pais,
hay fundadas esperanzas de gue la yarda eibica no re-
sulte 4 més de 70 centavos.

Mr. Fremont Hill ha defendido recientemente un
método de apertura del corte de la Culebra. Consiste en
abrir vn tinel de tres vias en toda la longitud del corte
y al nivel conveniente paa que las aguas corran por
su pie. Al tiinel darian accesn 44 pozos 4 distancia de
1.200 pies entre cada dos conseecutivos, lo ena', e n las
dos bocas del tinel daria en junto, 90 frentes ds atague.
De las tres vias, la central serviria para la carga y las
otras dos para la circalacion en ambos opuestrs senti-
dos. La figura 3.* da idea de esta disposicién en planta
¥ disposiciones longitudinal y transversil. Cada pozo
llevaria anejo una instalacién excavadora y un cable
para el transporte de mater'a'es.

La idea es ingeniosa, pe ‘0 no ha convencido 4 la ge-
neralidad de los Ingenieros yanquis. Estos objetan que
las obras de preparaci6n y las insta'aciones resuliarian
demasiado complicadas y ¢ stosas, mientras que el esta-
blecimiento de Jas diferentes vias 4 medida que la exca-
vacién va avanzando por los métodos ordinarios no cos-
tard tanto como My. Hill supone.

Compaiiia Sevillana de Electricidad, —El ca-
pital social de esta Compaiiia, que era de dos millones, ha
sido elevado en 800.000 pesetas, emitiendo 1 600 acciones que
fueron colocadas con una prima de 10 por 100: las obligacio
nes que tiene en circulacion importan 935 500 pesetas, las
cuales cotizan en la Bolsa de Madrid 4 98 por 100, y son al 5
por 100 de interés anual.

De la marcha de esta Sociedad dan idea exacta estos da-
tos, en pesetas:

AR08 . Productos, Gastos. li Sobrante
b e 649.122 370.578 278 b44
311 A e 765 248 361.226 404.022
)51 TR A e ) 896.690 434.062 462 628
B v o ) 951 353 465 461 485 892
11 R N 993.521 459.920 533 601

A ostos productos netos de la explotacién, ha deducido
en 1905 20.539,40 pesetas para reparaciones; 190,000 para
amortizaciones y 53.773,75 para intereses, camblos y comisio-

nes, y con tales dednecciones resulta un baneficio liquido re-
partible de 261 288 61 pesetas, que ha tenido esta aplicacion:

A los acciouistas, por un dividendo de 6 por 100, pesetas
168.000; 4 los mismos, por un dividendo complementario de 2
por 100, 56.000 pesetas; al fondo de reserva, 13.17432; & las
partes de fundador, 12.316,83; al C nsejn de Administracion,
8.231,21, y deja un remanente para 1906, de 11.536 25 pesetas.

El dividendo total de 8 por 100, por los beneficios de 1905,
es pagado de de el dia 1,” de Junio actual.

*®
L
Maguinista Terrestre y Maritima. —El capital
social de esta Sociedad es de 3.135 0U0 pesetas en 3.300 ac-
ciones de 930 pesetas; no tiene fondos de réserva v de amor
tizacién, y los beneficios anusles repartidos cada afio, segin
los balances de 11 de Marzo respectivos, son los siguientes:

’ Total Nl’) rwi‘l?ﬂfn ‘ Tanto por 100
| de pesetas re- . | sobre
I partidas, pesstas. | el ca_p_i!:l- &
1908 siise . ﬁ 148.50C 4b : 4,73
10009 T e —HbIDN 35 I 3,68
[0 St S L I I 165.000 50 | 5,26
a L 7 S R S ‘ 181 500 bb b8

Por los anteriores datos se deduce que el ejercicio que
terminé el 14 de Marzo Wltimo ha si lo major que el anterior,
por cuanto da 10 pesetas mas por accién; pero no ha lleg‘ado
4 los de 1904 y 1903, que repartit dividendos superiores alb
por 100.

o‘#

Nociedad anénima <Acapuleor. —Con este titulo
86 ha constituido en Madrid una Sociedad por acciones, cuyo
ohjeto es exp'otar el procedimientv patentado Acapu’co
para la fabricacion de aceites, qus, suprimiendo el actual
costoso sistema de capachos y prensas, produce, segin dice
la circular, reduccion del capital de la fabricacion, abarata-
miento de la mano de obra, aumento de rendimiento del
producto y perfeccionamiento en la calidad del mismo.

El capital social es de 1.000.000 de pesetas, dividido en
4.000 acciones al portador de 250 pesetas cada una, de las
cuales, fuera de las partes de fundador, se emite sélo la se-
rie 4 de 800 acciones.

Firman la circular los Marqueses de Acapuleo y Laguna,
D. Antonio Conejero, D. José del Prado y Palacio, D. Gui-
llermo Quintanilla y D. Francisco Arredondo.

*
* ¥

Gias de Madrid. —La Compaiiia ha vendido en sus seis
fAbricas, durante el afio 1903, la cantiiad de 13.334.987 me-
tros ciibicos. Los ingresos fueron 3,346.010,26 pesetas, por
3.261.305,16. Es decir, que en 1905 el consumo de gas ha au-
mentado en 413.051 metros cibicos, y los ingresos en pese-
tas 84.705,10.

Como la venta de coque y de los productos diversos ha
aumentado en 98 425,62 pesetas, resultan obtenidos en 1905
ingresos por 5.410. 333 04 pesetas, en vez de 5.227.202,32 en
el afio 1904.

Al aumento de ingresos ha contribuido, sin duda, las con-
diciones de economia en que la Compaiila viene facilitando
el fluido para toda clase de usos. :

La situacion, con respecto 4 los obligaclomatas, ha toma-
do un aspecto satisfactorio después del acuerdo, y la trans-
formacién del material continda, 4 pesar de que los deudo-
res lo son por 2,06 millones, con aumento de 868,000 pesetas,
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quien su mayor parte procede de los atrasos de los Ayunta-
mientos. Por esta eircunstancia, entre otras, el cupén de 10
francos (con deduccion del impuesto del Tisoro espafiol), se
paga 2,10 en metélico y 7,90 en vale 6 bono.

El saldo deudor de ganancias y pérdidas, segun acuerdo
de ]a Junta, sera llevado 4 una cuenta especial.

Han sido reelegidos Administradores los Consejeros sa-
lientes Sres. Fllissen, Weil, Silvela (D. F.) y Clardon, & Ins-
pectores de cuentas los Sres. Ory, A. Guillelmo Morano y
R. Elliesen.

l‘a

Juntas generales.— 30 de Junlo. —Sociedad anbvima
«La Iberias.— Goya, 6, segundo izquierda, Madrid.

30 de Junio (ordinaria).-- «La Estrellas. — Tetuan, 17 y 19,
Madrid.

30 de Junio (ordinaria).—Minera Sau Carlos y Vasconga-
da,—BSacramento, 5, Madrid.

30 de Junio (ordinaria). —Sociedad Espafiola de material
ferroviario (antes Orestein y Koppel), - Tompelhofer Ufer,
24, Berlin.

2 de Julio (extraordinaria).—Minas de Otero de Herre-
ros.— Zorrilla, 11, Madrid.

2 de Julio (ordinaria).—La Plomifera Espafiola.—Géno
va, 17, Madrid.

2 de Julio (extraordinaria).—Esponjera del Sur de Espa-
iia, Conde de Xiquena, 4, Madrid.

3 de Julio (extraordinaria). - Minas y Ferrocarril de Utri-
llag. — Miguel Servet, 70, Zaragoza.

R T £ B I 7 8 2 T 2 T A 10 4 BRI 4 B e B

PATENTES

(Concedidasy por 20 aiios, salvo indicacidn en contrario)

38.080. Wladimir Plinatus,— Un procedimiento para el cierre
hermético de latas de conservas y similares, con un material de cierre
fabricado d este fin, 6 Abril. En suspenso.

58,081, Std, An, per Impress D'llluminazione, - Un nuevo tipo de
soplete oxi-acetilénico,

38.082, Nicolds Victor Bohr.— Certificado de adicién por modifi-
caciones en la 38.017. En suspenso,

38.083. Eduard Denkalu.—Un portalipiz

38.085. Sd. Mercantil Vinicola Navarra,— Certificado de adicién &
la 35.938. Para obtener alcohol de la remolacha en todas y cuales-
quiera de sus variedades, cociéndola en alia presién y en fermentacidn
ldctica por medio del malte verde por un procedimiento especial, que
hace que los residuos queden en disposicién de ser aprovechados para
alimento de los animales,

38.088, William Lowry.—Un sistema de aparatos de seguridad
para ascensores.

38,089, The Pristing Machinery Co, Ld,—Certificado de adiciéa &
la 36,058, Mejoras en sparatos accionados @ mano para fundir
estereotipias curvas,

38.090, Charles Mark jacc;ms Robert James Ynsetl Edward Frauk
Newton Renest Albert Benpett Bowden.— Un sistema perfecionado de
sefiales para vias férreas.

38.091. Henry Petit. — Una boquilla pulverizedore & eje de ro-
tacién,

38.092. Martin Bayod y Martinez.— Un aparato automdtico llama
de Bayod para la producién instantfnea de oxigeno 6 de acetileno. 9
Abril, 3

38.004. Victor Desrumaux,— Un aparato purificador de agua con
dispositivo de alimentacién métodica racional y automdtica accionando
simultdimeamente con unos dispositivos d. agitadores.

38.099. John Bruce Carroll Un procedimierto con su corresjons
diente mechero para quemar gas acetileno,

INDUSTRIA

38,100, Hans Kusel. - Un procedimiento para aumentar la resis-
tencia eléctrica de los cnerpos incandescentes hechos de metales que
se funde 4 elevadas temperaturas. 30 Marzo, En suspenso.

38 104. Arturo Bloch, Luciano Bloch y Rodolfo Lamprech.—Una
miquina autom4tica para laminar, templar y azalar alambre de acero
A otros metales y transformarlos en flejes 6 resortes planos de todas
clases. 2 Abril.

38.105. Giovanni Rambaldini.—Un procedimiento de electrolisis
sin diafragmas porosos.

38.107. José Roca Togores y Laravia. —Nuévos bloques de cons-
truccién sistema Roca. 4 Abril,

38.1c8. Sd. Daverio Hevrici y C.*—Un aparato cernedor. 4 Abril.

38.10g. Sebastian Llenas y José Deu y Brias.—Un cargador
automidtico para gaségenos. 4 Abril,

38.110. Albert Mans, - Un amortiguador de choques para todo gé-
nero de vehiculos. 10 Abril, 7

38 111,  William Bottumley et James Afrel Bottomley.—Mejoras
en las miquinas urdidoras, 1o Abril,

38.112. Georg Robreckt,—Un procedimiento para la fabricacién
de una pélvora de poco humo.

38.116, Engeni Ringenbach.—Un procedimiento para el blan-
queo de preductos textiles.

38.117. Zacarias Campos Herrero.- -Los aparatos de propulsién
y direccién para la navegacién aérea.

38.118, A. Vizquez Sanz.—Un sistema especial de cabeza de
sifén aplicable d las butellas envases de bebidas gaseosss.

38 119. Alessandro Artom. —Mejoras en los aparatlos receplores
para la telegrafia sin hilos.

38.120. Tomads de la Cuesta y Mora —Un tornillo precinto para
cajas de envases y demds usos en general,

38,121, Sd An, de Sondeos y Pozos Artesianos, Cinco ahos,—
Un aparato bomba para sacar el agua de grandes profundidades. 11
Abril. En suspenso.

38 122, Salpetersaure lodustrie Ctsellchait Gesellchaft mit bess
chraeter Haftung, - Un procedimiento para fabricar dcide nitrico d
éxido de dzoe del aire atmosférico.

38 125. Francis Joseph Mc, Casty, —Mejoras en los teléfonos sin
hilos,
38,126, Esmeralda Copper Precipi'ating Co. Un procedimiento

para recuperar el cobre de fus minerales

38.130. Albert Nodon, - Un procedimiento 6 disposicién para la
inyeccién de iraviesas y maderas, bajo ln accién de uoa corriente al-
ternativa, 5 Abril,

38.131  Ewrique Noguera, - Ua rodillo sileacioso aplicable d toda
clase de mdquinas de escribir, disminuyendo el raido de los mismos y
cfectuando la impresién de las letias con suma perfeccidn. 6 Abril,

38..32. Mariano Querol Pasamén, —Un sistema de obturadores
para materias liquidas. 6 Abril,

38,133 Domirge Diaz I'aau y Jaime Mitjans S.acasas. — Un nue-
vo procedimiento hidrdulico, por :aedio del cual se numenta una fuer-
za preporcional de la'que se dispone; el invento se denomina «Diaz
Mitjanss. 6 Abril, En suspenso.

38 134, José Baradat y Guille. - Un nuevo recipiente para refres-
car liquidos. 7 Abril,

38.135. Portabella y C.*—Certificado de adicin 4 la 37 580, -
Modificaciones en el producto industrial carretes prismdticos de papel
& cartén 7 Abril,

38.136. José Maumejean y Salauve, —Un nuevo procedimicato
para obtener esmaltes vitrificados sobre cristal para revestimiento de
muros de fachada, ete. 16 Abril, s ;

38.137. W. Graaff Cie. G, m. b H.—Un aparato extinguidor de
incendio manejable & mano con sifén 16 Abril,

38.138. Joaquin Cereceda. - Un avisador de cooperacidn.,

38.139. — Pierre Joseph Breteau - Un procedimiento para evitar
la alteracién del cloroformo al aire y 4 In luz y para indicar toda des-
composicién eventual del mismo.

38.140. Walther Feld.—Un procedimiento para obtever ferro-
cianuros de los gases de destilacidn,
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38.141, Charles Rasso & Edward Caro F einstein, —Un sistema
de bdsculas 6 grias que indican los pesos por medio ie aparatos elée-
tricos.

38.142. Conrad Claessen.—Un procedimiento para la fabricacién
de materias explosivas de nitroglicerina dificilmente congelables,

38.143. Watergas Maatschappy, sistema Kramer Aarts. —Un pro-
cedimiento para sacar el gas de los aparatos generadores de gas hi-
drico.

28.144. Fermin Cestero, —Un aparato caja electro mecdnica de
anteojos gemelos de teatro.

38.145. Rafael Gémez Sevilla,—Una parrilla para quemar todos
los combustibles sélidos conocidos. 17 Abril,

38.146. Rafael Larrea Albizun, - Un zapato 6 botina de lona 6
paiio de dos 6 tres suelas, 17 Abril. En suspenso.

38.147. Earique Balbontin Gil, - Perfeccionamiento introducido
en el molino triturador de aceitunas de solero giratorio,

38.148. John Edvard Tenisow Wods y Max Von Schmidt.—Me-
joras en las camisas incandescentes para los mecheros de gas.

38.149, Louis Hachette Ainé, —Un aparato portitil para quitar
el polvo contenido en los tapices, colgaduras, etc,

38.150. Eudo Monti.—Un procedimiento para preparar los n os-
tos y jarabes, etc,

38.151, Fried Krupp A. G.— Un mecanismo de culata de cuiia
horizontal con palanca de cuiia para piezas de artilleria. 17 Abril,

38,152, Francesco Cansagni,—Un sistema de defensas antomdti-
cas para diques méviles, salida de agua y reguladores del nivel del
agua, 18 Abril,

38.153. Sidonie Chadeguska —Un procedimiento para obtener
imdgenes encoladas,

38,154, Louis Andrien. — Una frotadora de encaje automdtico

38.155. Chiston Paul Townsend,—Cineo afios Un procedimiento
para reducir minerales, "

38.156. Bartolomé Piedrol1 ["arera, - Un procedimiento para la
fabricacién de toda clase de muelles piquetes, estuches, costureros y
objetos de uso comin, artistico 6 de capricho,

38.157.
nismo,

Georges Brundel — Cinco afios. Ue sparato de sinero

38.158. Deutsche Waffen und MunitioLsfabriquen, —Cinco afios.
Un proyectil cénico.

38.159. Electrochemische Werke G, m b H. —Cinco ahos, Un
procedimiento para la obtencidn electrolitica de metales alcalino-té-
rreos, principalmente de calcio, por un liquido candente en forma
compacta, especialmente en barras,

38.160, Tom Coll King. ~ Un sistema perfeccionado de elaborar
nddulos 6 rifiones de materia metalifera. 18 Abril,

Invenciones, recetas
y procedimientos utiles.

Purificador Fahy para el aceite de las ma-
quinas.—Un aparato muy elogiado por la prensa técnica
de los Estados Unidos para la purificacién de los aceites re-
cogidos después de haber servido en la lubrificacion de las
méaquinas y transmisiones, es el representado en la figura
por su seccidon vertical & inventado por Wilhiam C. Fahy, de
Filadelfia. Funciona automéaticamente y de una manera con-
tinua; ademads, estd dispuesto de tal modo, que las impurezas
solidas eliminadas del aceite no impiden el paso de este 1il-
timo.

A este fin, 1a mezcla de aceite y agna pasa por una serie
de diafragmas perforados 1 otros cuerpos filtrantes, que su-
cesivamente van eliminando mas y mas materias solidas, des-
pués de lo cual el aceite purificado y el agna se separan por
efecto de su distinta densidad, extrayéndose automaticamen-

te por tubos de salida convenientemente dispuestos. La sedi-
mentacion de una parte de la materia solida es muy conve-
niente practicarla antes de empezar la filtracion,

El aparato de sedimentaeién consiste en un depdsito D,
de cuyo fondo arranca un tubo C, cuya boca superior sobre-
sale un poco por encima del fondo de dicho depésito. Este
tako conduce la mezcla de aceite y agua 4 la parte inferior,
al través de las aberturas E, que comunican con el comparti-
mento inferior £ de la serie de compartimentos superpuestos
P, P!, 1’2, P3, enchufados herméticamente. El compartimen
to inferior P esta cerrado por abajo por el fondo p, mientras
que el superior P! se aplica contra el fondo del depbsito D,
Cada compartimento lleva un diafragma perforado F, G, H,
I, M, cuyas perforaciones van siendo sucesivamonte meno-
res, & menos qne por alguna causa especial no se crea con-
veniente hacerlo asi. Todos estos compartimentos se- hallan
ensartados en el tubo vertical C, y se fijan con la tuerca s,
4 de otro modu aprapiado. La baca inferior del tubo C, se
cierra con un tapon S.

k.l agua y el aceite salen de la cAmara P* por los aguje-
ros J, al través de los cuales pasan al deposito A, Este tiene
dos tubos de salida, el uno K para el aceite, y el otro L O
para el agua. La abertura superior de K estd mas alta que
la boea superior de 0; no ob-tante, la diferencia de nivel es
menor que la diferencia de altura entre una columna de
aceite y una de agua de seccién transversal equivalente 4
igual peso. El tubo L llega hasta cerca del fondo del deposi-
to 4, y en la parte superior, encima del nivel del liquido
tiene una abertura, en la que se empalma el tubo O, por el
cual el agua sale al exterior. Tanto el tubo O como el K pue-
den comunicarcon recipientes colectores apropiados. Encima
del depdsito D hay otro B con fondo perforado B', y conve-
nientemente sostenido dentro del D, de modo que pueda qui-
tarse y ponerse con facilidad. Dentro del depdsito 4 hay un
serpentin de vapor T, procedente del tubo V. Tiene este de-
posito una espita de salida R, y se halla sostenido por pies W.

El funcionamiento del aparato es como sigue: la mezcla
deaceite, agua ¢ impurezas se echa en el depdsito superior
B, atraviesa el fondo B! y pasa al recipiente D, en donde se

I e c’r

wativs
r
2
r
depositan las impurezas de mayor densidad, aunque mAs
finas, y la mezela sigue por el tubo C, hacia el compartimen-
to inferior P. La mezcla asciende luego al través de los dia-

fragmas perforados F, G, H, I, M. El aceite se va dividien-
do m4s y mas al pasar por cada diafragma, y, en consecuen-
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cia, sufre un lavado repetido y sucesivamente mis perfecto,
que elimina mecénicamente, todas las impurezas fisicas que
le acompaiiaban. Y como que éstas generalmente caen al
fcndo del compartimento no obstruyen las abertaras del dia-
fragma, las cuales ofrecen siempre libre paso al liquido as-
cendente. La mezcla de aceite y agua pasa finalmente al de-
pigito A por los orificios J.

Alli se separan entre si: el aceite queda encima y el agua
abajo determinandose la linea de separacion entre ellos por
la relativa altura de los tubss de salida O y K, como se ha
dicho antes. La boca superior abierta del tubo L impide que
éste obre comosifon y varie completamente el depésito A
cuando sale el liguido por O.

Hay que observar que al empezar la operacién conviene
que el depésito 4 y los compartimentos contengan cierta
cantidad de agua.

1 aparato puede limpiarse muy facilmente desenroscan-
do la tuercas y quitando los euerpos P, P!, P3, P8, P4,
uno 4 uno, Asimismo el deposito £ puede lavarse, si convie-
ne, por ejemplo, con una manguera, vacidndolo previamen
te por la espita R.

t't

Productos para desprender las pinturas vie-
jas.—1.° Se disuelven en el benzol ceras diversas minera-
les, con adicion de alecohol para precipitar la cera; cuatro
partes de parafina, cuatro partes de grasa dura de curtido-
res, ocho partes de benzol. Se gelatiniza en caliente, aiia-

diendo siete partes de alcohol metilico.
9, Se prepara la solucion siguiente: @cido eitrico, 1 kg.;
acido clorhidrico, 1 kg.; agus, 4 kg ; afiddase luego acido
oxdlico, 2 kg ; melaza parda, 3 kg ; v lnego en frio, 65 kilo-

gramos de dcido butirico y la cantidad de agua suficiente
para formar 10 litros.

*
L

Plano inclinado para colocar en la via los
vagones descarrilados.—Johu H. Fowler, de Somer-
get, ha ideado un sencillisimo aparato para levantar los va-
gones descarrilados y ponerlos sobre la via, por la sola trac-
cion de una locomotora. Redicese el aparato & unu plancha
de aceromoldeada A presion, como representa la figural®, de
modo que por un lado pueda cabalgar sobre el carril, y por
otro presente un sistema de planos inclinados hasta el suelo,
con ei{ert.o niimero de gunias para evitar el resbalamiento de

las ruedas del vagén. Para asegurar la plancha al carril,
sirve una excéntrica (fig. 2) de eje vertical, provista de una
larga palanca.

lEs facil comprender el uso de los aparatos Fowler. Para
Volver & colocar en los rieles un coche descarrilado, se colo-

can dos de dichos aparatos en cada carril, tocando & otras |

tantas ruedas del coche: basta nn esfuerzo de traccién para - aquélla de resistic 4 los cambios bruscos de temperatura.

ue suba el veh
: feulo por la rampa qua se I presenta.y vuel- | trico se proyecta en el agua y 4 continuacion se hace gue-

va, obligado por las gulas de acero, 4 su posicién normal.

-
* &
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Para limpiar los tubos de las calderas de va:
por.—El pequeiio aparato representado en la figura no es
de estos dias Hace ya tres 6 cuatro afios que fué introducido
en el mercado y ha da lo, segin dicen, resultados cxceleutes.

TR RP
5 - A l‘.‘.’f‘ l' x’n’l_’l’l’_. ‘.’""A AR
A
> “““‘ “““3’3““ &

Se compone sencillamente de un largo vastagn metilico,
4 lo largo del cual puede correr una de las dos extremidades,
de una especie de espiral formada con alambres gruesos d:
acero,

Este aparato, introducido en el tuba, permite arrancar
por completo las incrustaciones por su frotamiento contra las
paredes de aquél, sirviendo para cualquier didmetro, pues
basta subir 6 bajar & lo largo del vastag» el extremno libre de
la espiral.
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Revista de Revistas,

Empleos del earbure de calcio y del aceti-
leno.--Ademas de su aplicacion al alumbrado, el acotileno
es, segiin M. J. H. Vogel, aplicable & la calefaccion en los
laboratorios.

Con un mechero Bunsen ordivario se puede obtener una
temperatura de 2 000°. La combinacion del acetileno con los
metales como el cobre y el paladio puede permitir una sepa-
racion, El tetrabromuro, cuya densidad es igual & 3y, el te-
tracloruro (D = 1,6), empleados solos 6 mezclados pueden
servir para la separacion de los minerales de densidades
comprendidas entre 1,6 y 3.

Alemania ha consumido en 1905 24.000 toneladas de car-
buro de caleio, de las cuales inicamente 8.000 han sido fa-
bricadas en el pais.

Relacién que existe entre la poblaciéon y la
superficie de las capitales del mundo.—En Paris
ge cuenta un habitante por 25 metros cuadrados. Los dos
millones de alemanes que pueblan & Berlin se tienen que
repartir entre 6.000 hectareas, lo que da 80 metros cuadrados
por cabeza. En Roma la proporcién es la misma. Los cuatro
millones y medio que pueblan Londres ocupan una superficie
de 50.000 hectéreas, 6 sea 65 metros cuadrados por individuo.
Copenhague tiene 50 metros cuadrados por cada cabeza.
Amsterdan y Dresde siguen después con 95; Hamburgo y
Viena, con 109; Munich, con 1564, y Budapest, con 298 metros
cuadrados por habitante.

La fusién del vidrio por la electricidad. —Una
porcién de patentes han sido pedidas con este objeto durante
los 1iltimos diez afios, El autor de un articulo publicado en
la Electrochemisch Zeitung da un resumen de estas diferen
tes patentes, con los dibujos de los hornos empleados. Las
primeras tentativas hechas para aplicar estos procedimientos
dieron un vidrio coloreado por la precipitacion, en la masa
en fusion, de polvo de carbén desprendido de los electrodos.
El consumo de energia era de 4 &4 6 kilovatios-hora por ki-
logramo de vidrio fundido. En la marcha de estas experion-
cias se tuvo ocasion de preparar algunas cantidades de silice
fundida. Se puede con bastante facilidad separar la masa
vitrificada del cuarzo no fundido, utilizando la propiedad de

Para conseguir esto, la materia calentada en el arco eléc-

| bradiza v desmenuzable la parte cristalizada, que puede

desagregarse con facilidad 4 mano.
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Los malos resultados experimentados en todos los ensayos
de fusion del vidrio por el arco eléctrico, han decidido al
autor 4 ensayar el caldeo eléctrico del crisol por medio de
resistencias. Ha empleado para resistencia el kryptol, ma
teria carbonosa en granos constituila por una mezcla de
variedades diversas de carbén preliminarmente calentadas,
para regular convenientemente su conluctibilidad.

Parece que de estas investigaciones no ha resultado nin-
guna solucion definitiva, de mnodo que el problema sigue en
pie y siempre en estudio.

Nuevo aislador. —La revista alemana Zeitschrist fir
E ekirotechnilk da noticia de un nuevo sistema de proteccion
0 aislamiento de conductores eléctricos.

Tratase de una envoltura cabal, sin ajustes ni acopla-
mientos, que se constituye exclusivamente con celulosa
acética, aplicada en capas reiteradas hasta obtener un re-
vestimiento de dos centésimas de milimetro de grueso.

Este nuevo revestido de los hilos eléctricos preseuta,
segun se dice, gran nimero de recomendables caracteres,
tales como flexibilidad, solidez y elasticidad. La humedad
no hace mella en la corfeza de celulosa acética, y el calor
tampoco, mientras |la temperatura correspondiente no pase
de 150°.

Ademas de esto, resiste esfuerzos mecénicos considera
bles, y asimismo 1esiste una tension de corriente de 1.50°
voltios El hilo al acetato, pues de este modo se designa
abreviadamente el protegido por la nueva substancia aisla
dora, resulta, segin se ve, superior por muchos estilos ul
hilo recubierto de seda, pudiendo decirsa que la eficacia del
revestimiento de celulosa acética es doble de la que ofrece-
ria un recubrimiento de igual espeser de seda.

Descomposicion del polve al quemarse.—En
las habitaciones de temperatura excesivamente elevada
suelen percibirse olores de-agradables, que irritan la mem
brana mucosa de la laringe, provocando frecuentes accesos
de tos. Proceden del polvo que se quema y descompone, 6
mejor dicho, del amoniaco y de algunas otras substancias
que emanan de él en esas circunstancias Semejante descom
posicién, que solo tiene lugar cuando el polvo esti himedo,
se observa con frecuencia en las estufas de hierro cuan lo sus
paredes se calientan al rojo, por cuyo motivo las particul is
de polvo que contienen se queman y vician el aire de las ha-
bitaciones; pero lo mismo puede ocurrir en las camaras de
aire caliente cuando se encuentran en condiciones anilogas,
El profesor Esmarch, de Hannover, ha practicado diversas
investigaciones con objeto de determinar la causa del f.-no-
meno, y ha llegado 4 la conelusion de que, para que se pro
duzea, no es preciso que la temperatura exceda de T0".
En los pisos bajos de las casas donde el aire arrastra el polvo
de la calle, si éste viene mezclado con particulas de estiéreol
de los caballos que hacen en ella sus deposiciones, el mal olor
se desarrolla con lemperaturas mucho mas bajas. Es notable
la observacion hecha por Nussbaum. Cuando el polvo La sido
arrastrado por corrientes de aire artiticialmente saturado de
vapor de agua, da lugar 4 olores mucho mas malos & irritan
tes que los engendrados por el polvo contenido en el aire or-
dinario. Para evitar la viciacion del aire de las habitaciones,
la temperatura de las superficies calentadas no debe pa-
sar de 60 4 70°, y debe evitarse toda adicion de humedad
del aire innecesaria. Ademds, es preciso mantener perfecta
mente limpias las estufas, lavandolas con la mayor escrupu
losidad cuantas veces haga falta Como 4 pesar de eso suelen
producirse gases molestos y hasta nocivos, que reconocen por
causa la combustion del polvo, se impone la necesidad de
evitar que éste se ponga en contacto con las superficies cal-
deadas. Para eso, el Dr. Esmarch no encuentra otro remedio
que filtrar el aire. '

STRIA

Instalacion de los cables subterraneos de
alta tensién. —Como ejemplo digno de im'tarse prasenta
nuestro colega Les Annales Techniqies la canalizacion de
las centrales de Berlin, euya red estA constituida por eables
de este tipo, cuyos nicleos activos tienen secciones corres
pondientes 4 la intensidad de la corriente qte por ellos
circula.

Refiriéndose especialments &4 un eable de 10 000 voltis le
tension, que conduce la energia desde la central del Ober-
sprée 4 dos estaciones secundarias, bajo la forma de corriente
trifasica, describe dicho cable, formado por tres niecleos de
cobre de 70 milimetros cuadrados de seceidon cada uno, con
sendas envolventes de caucho y que se¢ agrupan bajo uua
cubierta.comiin de yute; esta proteccion va 4 su vez defen-
dida por una vaina de plomo, de-tinada 4 cerrar el paso 4 la
humedad, y que se forra con una ségunda capa de vuts en
cerrada en una armadura de flejes de hierro, rodeado, final-
mente, por un tubo de yute.

E: cable asi preparado se arrolla por trozos de unos 170
metros de longitud en tambores de madera, los cuales se
transportan al sitio de su empleo en carretones especiales;
introduciéndolos en las zanjas, euya profundidad es de un
metro, Para la introduceion de los cables se han de adoptar
precauciones para que no sufran aquéllos esfuerzos meca-
nicos que los deterioren, y al efecto se sitiian los tambores
en uno de los extremos de la zanja montandolos sobre un e¢je
de rotacion, y & medida que se van desarrollando va avau-
zando la brigada de obreros que los conduce & lo largo dela
zanja, deprositAndolos sobre rodillos colocados en el fond » d
la caja y estirdndolos y arrastrandolos sobre los mismos Cin
el objeto de comprobar la identidad de cada trozo de cable
en todo tiempo y lugar, se les une de cuando en cuindo
fichas de hierro con las convenientes indicaciones.

Como es de temer que la armadura de los flejes de hierr)
no fuera suficients para proteger los conductores de los gol-
pes de espiocha que pudieran alcanzarla al abrir excava:io
nes, se recubre la linea de los cables, por una fila de sacos de
yute crudo llenos de harmigd), que se colocan transversal-
mente al eje de los cables, comprimiéndolos enérgicamente y
por igual eén todo su recorrido, y como quiern que atin pu
dicse ocurrir que el tejido que forma los sacos se desagre
gase después de algin tiempo por efecto de la humelad del
snelo, se defiende 4 su vez la fila de sacos del contacto con
el exterior por medio de una capa de algin espesor de hor-
migdn y solidez &4 prueba de 1t aceidn de las espiochas. Sobre
esta capa final de hormigdén, ¢e completa el re lend de la
zanja con lus propios productos de la excavacion, que se api
sonan cuidadosammente después de regados,

Preyecto de central eléetrica sobre el Rhin.—
En una conferencia dada en la Sociedal industrial de
Mulhouse, M. René Koechlin ha d «do cusuta de un proyecto
de central eléctrica sobre el Rhin. Después de hacer la
historia y haber expuesto el estido actuil de la cuestion
referente 4 la utilizacién de fuerzas hidraulicas para el
trausporte de energia A d'stuncia, M Koechin hace resaltar
las condiciones favorables que presenta el Rhin en el tramo
comprendido entre Basilea y Vieux-Brisach para un aprove-
chamiento de este género. El caudal en este tramo es de
300 metros ciibicos v la pendiente de 10 por 100, lo que da una
potencia de 3.000 caballos por kilometro. Un suelo rocoso
permite ademas frente 4 Istein el estableeimiento solilo de
una presa. Esta presa mantiene el nivel del agua 4 2,80 me-
tros por encima de las bajas aguas, ¥ consta de seis tramos
do 30 metros] de luz, separalos por pilares de 4 metros de
espesor. Las soleras serdn colocalas con cotas variables, 4
fin de adaptarse 4 la forma del lecho del rio, y las compuer:
tas las constituiran cilindros huecos de palastro de 30 me:
tros de largo por 3,60 4 4 metros de didAmetro, que podrin
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gser movidos haciéndolos rodar sobre un plano inclinado con
cremallera y con aynda de un torno eléetrico de 25 caba:
llos.

El canal de toma tendrd una longitud de 6 kilimetros
préoximamente, un ancho de 60 metros v una profundidad
de 4 50; el canal de desagiie tendra la misma seccion, con
una longitud de kilometro.

La casa de maquinas formara presa entre los canales de
toma y desagiie. y la altura del salto podra variar de
7,20 4 10,85 metros. Se instalardn 12 turbinas de 3 000
caballos y alternadores trifdsicos.

Fl transporte de electricidad se efectuara & la tension de
40.000 voltios al maximo. Después de la ejecucién de esta
primera fabrica, que dara 32.000 caballos efectivos, se cons-
truird una segunda de 30.000, agua abajo de la anterior.

Relacién entre el factor de carga y los gastos
de explotacion. —El Stret Railway Journal cita el easo
siguiente, que es una prueba mis que afiadir & las muchas
aducidas en estos iltimos tiempos para dejar establecida la
influencia del factor de carga en el precio de la energia
eléctrica de una fabrica.

Segin Crecellus, 1a United Rai'way C', d» Saint-Louis,
posee cuatro centrales generatrices, de las que las dos mas
pequefias no funcionan mis que durante las horas de consu-
mo forzado, es decir, de tres 4 siete horas por dia.

Se han instalado cables de unién ds modo que durant s el
resto del tiempo las dos grandes centrales solas, puedan ase-
gurar el servicio, aumentindose entonces los factores de
carga de estas dos centrales, como lo dem iestran las cifras
del cuadro siguiente:

Explotacion Explotacidn
con antes de la instalacién
cables de unidn. de los cables.
' e R
ELEMENTOS gr‘. éié i Ei §3§ .
L 8572 $E 559
'l - 52 o s
gt gasE 8 ‘5228
b FETE "0 $ETE
= a W Ba
Para el conjunto ..| 484 493 | 4678 | 4,93
Para la central de |
kilovatios 13.950..] 591 ' 3,14 48,68 3,12
|
Idem id. 12.000.....}] 52,3 |. 3,80 50,3 5,73
Idem id. 7.000. .... 81,1 | '680 50,0 5,86
Idem {d. 7.000...... 19,2 9,17 41,6 6,91

Se ve que por el aumento del factor de carga de las dos
centrales mas importantes, se han realizado economias con-
siderables en el total de los gastos. Como las centrales sumi-
nistraban diariamente 310.000 kilovatios-hora, se han econo-
mizado por dia unos 930 francos proximamente. Hay que
observar, sin embargo, que ha habido que hacer un cierto
gasto para la intalacion de los cables de unién,

Perfeccionamientos en las lamparas de va-
por de mercurio (1).—Aunque se ha venido dando
como cierto que para modificar la composicién de la luz,
demasiado pobre en rayos rojos, no podia pensarse en
emplear diferentes amalgamas en lugar del mercurio puro,
no ha faltado quien no fiara mucho en el razonamiento de
que produciéndose una destilacion fraccionada se vendria

(1) Véase nuestro nimero del 28 de Mayo.

& parar en definitiva al caso de una lampara de vapor de
mercurio. Y, en efecto, Kl ktrolechnischer Anzeiger ha pu
blicado un resumen de‘los trabajos de E. Gehrcke y O. von
Baeyer, cuyo resultado final es el de que la luz de un arco
de mercurio purde mejorarse mucho agregando zinc y otras
gnbstancias & los eletrodos de la lampara. Las experiencias
se han hecho en una lémpara con un trozo de cuarzo amorfo
y electrodos de amalgama de zin¢ eu la proporeion de 30
de mercurio 4 100 de zinc. Establecido el vacio y lanzada
la corriente en la lampara, el espectro reveld, ademas de
las lineas brillantes 485,9, 546,1, 576,9 y 579,0 p p. de mercu-
rio, las lineas del zine 468,0, 472,2, 4811 y 636,4 p p, siendo
particularmeute fuerte la raya roja del zine 636,4.

La lampara estaba alimentada al través de una resistencia
conveniente & 110 voltios, asemejandose mucho mas la luz
emitida 4 la del sul que en las ldmparas ordinarias de
mercurio. Un trozo de lacre aparecio con su verdadero
color, y la piel humana, no roiamente pierde el tinte
verde-azulado que le da la lAmpara de mercurio. sino que
hasta aparecia demasiado sonrosada. Los objetos amarillos
todavia aparecen 6 demasiados rojos ¢ verdes Este incon
veniente fué vencido agregando un poco de sodio & la
amalgama de zine y parece que entonces la luz es compara-
ble 4 Ia de un arco voltaico.

De los estudios hechos resulta conveniente agregar alre-
dedor de un 10 por 100 de bismuto, cuyo espectro tiene muy
poca influencia sobre el color de la luz, 4 la mezcla anterior,
porque & las temperaturas ordinarias la amalgama se solidi-
fica y resviste las paredes de la lampara, ocasionando sn ro-
tura cuando se eleva la temperatura.

Los autores no consideran ainla limpara en estado de
aplicacion practica inmediata y creen que habran de hacerse
muchos perfeccionamientos en ella antes de que pueda com-
petir ventajosamente cou los métodos corrientes de ilumi-
nacion. .

En relacion con esto otrece mucho interés una patente
americana del 13 de Marzo de 1906, concedida 4 Peter Cooper
Hewitt sobre un perfeccionamiento en la limpara de vapor
de mercurio, en la cual éste habia sido usado como electrodo
negativo, mientras que eu la invencion cbjeto de la patente
se emplea el mercurio @ otro material conveniente para di-
cho electrodo, considerando también la asociacion con los
vapores que se desprendan del electrodo negativo 6 de algin
otro gas, actuando juntos con el vapor de mercurio para
formar la columna de vapor conductora ¢ cuerpo luminoso.

El vapor agregado puede actuar como conductor y dar,
ademas, su color caracteristico 6 espectro bajo la influencia
de la corriente eléctrica si hay medios de condensar el vapor
volatilizado en el electrodo negativo, evitando que estos va-
pores actiien como conductor tinico. Esta condensacion pue-
de conseguirse por medio de un espacio frio 6 cimara mas
6 menos proxima al electrodo negativo, y entonces la lém-
para funcionara con una luz suave.

Los vapores alcalinos.—Se acaban de dar & cono-
cor interesantes determinaciones de MM. Ruff y Johannsen,
referentes & los vapores de los metales alealinos. Ante todo,
el primer resultado de esos estudios es la rectificacién de un
viejo prejuicio qua existia acerca de la accion que podian
ejercer dichos vapores sobre el hierro. Ruff y Johannsen
han visto que esa accién era completamente quimérica; nin-
guno de los cinco metales que llamamos alcalinos, emiten
vapores que ataquen el hierro ni mucho ni poco.

Después de averignar ese punto, los citados experimen-
tadores han determinado el de ebullicion que & cada uno de
aquellos metales corresponde, porque la eausa de que no tu-
viésemos todavia esos datos, estribaba en la supuesta dificul-
tad de construir recipientes apropiados para tal determina-
cion, Las experiencias de Ruff y Johannsen han consistido,

Biblioteca Nacional de Espafa



48 INDUSTRIA

en resumen, en la destilacién sucesiva, dentro de una retor-
ta de hierro forjado, sin soldaduras, del cesio, rubidio, pota-
sio, sodio y litio, apreciando la temperatura mediante un
par de platino y platino rodiado convenientemente prote
gido.

Los resultados obtenidos ofrecen una nota saliente, que
es la separacion entre el litio y sus compaifieros de grupo
Estos, en efecto, entran en eballicion & temperaturas que
forman una gradacion mny discreta. El cesio, 4 los 670% ru-
bidio, 696; potasio, 767,56 y sodio, 877,5.

Y sucede que el litio representa un salto notab'emente
brusco. La temperatura de volatilizacién de ese metal, el
méas altivo de toda la familia, es suprrior A 14007, siendo ne-
cesario deecir que no ha sido posible averiguarlo concreta-
mente porque por encima de los 1400° ya la retorta empieza
4 reblandecerse.

El consamo de energia eléctrien en Berlin, -
El 15 de Agosto de 1885, dia en que se inauguré el servicio,
el consumo se elevaba 4 150 kv., al final del ejercicio de
1894 95 era de 10.752 kv. Actualmente, el consumo de ener-
gia electrica es de 42,841 kv., para el alumbrado y de 52.644
para fuerza motriz. Los abonados 4 la red de fAbricas eléc-
tricas son 14.701. Los motores en servicio, cuyo ntiimero es de
15.403, representan una potencia total de 55.666 caballos. Las
lAamparas de incandescencia ordinarias y las de Nernst son
m#as de 619.00") y las de arco sobre 26.600, de Jas cuales 615
corresponden al alnmbrado piiblico de Ia ciudad.

El 30 de Junio de 1905 habia en servicio 12519 motores
eléctricos, eon una potencia de 39.921 caballos y repartidos
como sigue:

1 Nimaro Potencia

YN de en
AREIGACION motores, caballos.

Ventiladores.. RO R A Srageal A3 B68 601
RN S s St al AL 5.005
Trabajo de los metales . ..... .... i Wi 7.561
ABLONSOTOS  .uvev 4 4 sus: wens cis..f 1698 9 704
Trabajo de la madera..... -.i...0v..2| 1.241 4 651
Matadero y carniceria. .... .......... k 678 2.894
MAquinas de afilar y pulir... .. ...... | 376 1.390
Trabajo del papel........... .. ... .0 | 369 1.149
1570 1Y e R R ST e e e 252 | 906
MAquinas de €086r.. . ... ¢¢ woyr bgen] 229 201
Maquinas de cortar telas...... ....... ' 194 110
Maquinas de lavar ... . ..... .. . .. 230 | @ 672
Méquinas de bobinar...... .. ...... 46 | 274
Trabajo delcuero . ,...... o8 T 111 | 417
Galvanoplastia. ...... o res % | 219
Servicio auxiliar de las dinamos.. .. .. 6 809
Molinos y tostaderos de café......... - 8 153
Planchas para sombrerérias........... 21 | 4
NAYION, o erilistiendiat s bt bk Bedtenn baew] oiligddf 1 «3491

En la misma fecha, los cables de las fibricas eléctricas
de Berlin tenian un desarrollo total de 3.736,4 kilometros.

Método eléetrico para la combustion de los
compuestos organicos.- -Messrs. Harmon, N. Morse y
L. 8. Taylor han descrito un método nuevo eléetrico para el
analisis orgénico inmediato, al que se atribuyen varias ven-
tajas.

Los autores citados emplean dos aparatos de formas dife-
rentes. Uno de éstos comprende un tubo de combustién, de
vidrio delgado, de 3560 milimetros de longitud y 15 de diame-
tro interior, cerrado por un extremo y con un tapén de cau-
cho en el otro, por el cual pasa un tubo de porcelana de 250
milimetros de largo y 6 de diametro llay luego un tubo de
vidrio que conduce los productos de la combustion al sistema
de tubos absorbentes y alambre grueso de platino unido en
el interior del tubo 4 otro alambre de platino mas fino, arro-
llado en espiral alrededor del tubo de porcelana. El oxigeno

llega al tubo de combustion por un tubo de vidrio acodado y
unido al tubo de porcelana al exterior del tapon.

Para hacer una combustion se coloca la cestilla que con-
tiene la substancia en el extremo eerrado del tubo, se pone
un rollito de tela fina de cobre de 60 milimetros de longitud
y seguidamente se sujeta el tapén de caucho que lleva los
distintos tubos descritos. mas arriba y el alambre de platino.
Se hace pasur la corriente de oxigeno y se cierra el circuito
eléctrico, que comprende un reostato regulador. Se aumenta
la intensidad de corriente hasta que el alambre de platino
esté bien al rojo y se calienta & la llama de gas 11 substancia
¥ el rollo de cobre. Con este aparato se hace una combustion
en media hora. El consumo de corriente es de 3,6 amperios 4
55 voluios durante el tiempo en que la temperatura e: mis
elevada.

El otro aparato difiere del primero en que el tubo de com-
bustion es mas largo v abierto por los dos extremos. —( Amer.
Chem Jowrnal.)

Procedimiento para esmaltar objetos de hie-
rro. —Para obte..er capas de esmalte uniformes en su enlor
y en su aspect) general sobre obj-tos de hierro, y principal-
mente capas de esmalte claro 6 blanco, es necesario dispo-
ner de esmaltes opacos, cuya opacidad deben conservar du-
rante la coceidén y que no se esearifiquen facilmeute ni en
los espacios en que la capa sea de'gada 6 expuestos y que
protejan el hierro contra la oxidacion, aun cuando la tem-
peratura 6 la duracion de la coeei6on pasen del gradonormal,

El procedimiento consiste en emplear, en vez de los es-
maltes tnicos que contiencn fosfatos de calciv, mezclas de
e-maltes, alguncs de los cuales contengan combinaciones de
calcio, y los otros acido fosférico, de modo que el sulfato
calcico se forme solo durante la coccion 4 causa de la fusion
que reune dichos esmaltes. Hay que tener en cuenta que es
favorable el empleo de dos esmaltes solamente, uno de los
cunles contenga el dcido fosforico, y el otro todas las combi-
naciones de caleio. Los 1os esmaltes se pulverizan finamente
en proporciones apropiadas y se mezelan intimamente,

Es también ventajoso, procurar para cl esmalte que
contenga el czleio, una composicion que lo haga mas fusible,
m'entras que serd practico que el esmalte que contenga el
dcido fosforico e~té compues:o de modo que lo haga mucho
menos fusible. Durante la coccidn de la mezcla, el esmalte
mis fusible se liguida; desde luego. cubre las superficies de
hierro ¢ impide su oxidacion al empez e la coceibn.,

En seguida, el esmalte que contiene ¢l 4cido fosférico
efectiia el mismo servicin, pero con la formacién de fosfato
de cal en grandes cantidades; ¢ste impide al esmalte fundi-
do liquidarse mucho y demasiado repentinamente por la
accion del calor al estar sometido 4 la alta temperatura de
la coceién.

Se utiliza de este modo la poea fusibilidad de los esmaltes
de fosfato de cal, que e otro modo resultaria perjudicial,
para suprimir el defecto principal, comiin A todos los esmal-
tes hasta ahora empleados.

Ademas, los esmaltes 4 base de bario y de estroncio, tie-
nen mas brillo que los esmaltes correspondientes 4 base de
caleio; de modo que sera, en algunos casos, preferible su
empleo por esta razon. Es natural que no pueden emplearse
combinaciones de bario para esmaltar objetos de aplicacion
en la cocina, y recipientes destinados 4 contener bebidas,

(De La Revue des Produits Chimiques.)

. Locomotora de acumuladores. - Hasta shora ne
es este sistema el que tiene mas cuenta emplear. Puede, sin
embargo, tener aplicacion en las comunicaciones interur-
banas, en las locomotoras de reserva para casos de interrup-
cién de corriente 6 como auxiiiares para el transporte de va
gones entre la red principal y los ramales. Ademas, las lo-
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comotoras de acumuladores son muy uftiles en la construc-
cion do nuevos trozos de linea con traceién eléctrica y son
muy pricticas para el transporte de materiales & los sitios
en que la instalacion eléctrica no estd ain terminada. Pre-
cisamente para este Gltimo objeto es para lo que la Sociedad
«Brompton and Piceadilly Circus Railroad» tiene desde hace
poco una locomotora de acumuladores que es la mayor que
existe de su clase. Esta locomotora tiene 17 metros de largo,
dos v medio de ancho, y la altura desde los carriles hasta el
punto més alto de las plataformas para el maquinista, es de
tres metros. Estas garitas estAn una 4 cada extremo, y tie-
nen ambas enadro de distribucién, de modo que la locomo-
tora puede ponerse en marcha desde ambas plataformas.

Entre las dos plataformas hay una caja de 10 metros de
largo donde se halla la bateria. El bastidor descansa sobre
dos boglas ile cuatro ruedas, con sendes motores «Thomson
Houston», de 160 voltios. La bateria descansa sobre un piso
de madera, y los elementos, que estdn en dos filas, son fdcil-
wente aceesibles, levantando la cubierta superior; dicha ba-
teria se compone de 80 elementos tipo C W de la «Chlorids
Electrical Storage Co », de Manchester; cada uno de ellos
consta de 21 placas, y los recipientes son de madera, forra-
dos de plomo.

El peso de la locomotora es aproximadame te de 65 to-
neladas, de las que 31 provienen de la bateria. La velocidad
oscila entre 12 y 15 kilémetros por hora, transportando 60
toneladas de carga. La capacidad de la bateria es suficiente
para trabajar durante todo el dia con una sola carga, la que
se hace generalmente por la noche, cnando la locomotora
estd fuera de servicio.

Lna preparacion de la hidrolita 6 hidruare de
calcio.—Siendo nece ario contar con calcio metalico, se
empieza por obtener éste por electrolisis del eloruro fundido,
necesitAndose unos 150 kilovatios de energia eléctrica por
100 kilogramos de metal obtenido. Una vez con calcio meta-
lico, basta calentarlo en retortas horizontales, por las cuales
atraviesa uva corriente de hidrogeno gaseoso, para que al
cabo de algunas horas todo el calcio so transforme en el hi-
druro Ca H,, que se presenta en trozos irrezulares, porosos,
blancos 0 grises. Es duro, insoluble en los disolventes usua-
Irg, ¥ lo mismo que los carburos alealinos y alealino-térreos,
se descompone por el agua en frio segiin la reaccion

Ca H, + 2 H,0 = Ca(0H),+ 2 H,

El hidruro industrial estd impurificado por el nitruro v
el 6xido, no desprendiendo por kilogramo mAs que un metro
ciibico de hidrogeno, euya fuerza ascensional es de 1.200 ki-
logramos. Su'empleo serd, por esto, interesant{simo en aero-
niutica y especialmente para los servicios militares.

Alquitranado de las carreteras. —Segun el Gior-
nale del Genio Civile, el Inganiero Sr. Cesari ha hech) en
Asedi-Piceno pruebas de alquitranado de una avenida de 80
metros de longit d y que comprene una calzada de 8 metros
de ancho entre paseos. Para alquitranar esta via se dejo al
descubierto el firme y despuds se extendid el alquitrdan con
paletas de Jata. La circunstancia de haber hecho 11 opera:
cién en Ju'io, en que la temperatura era de unos 40° en
el suelo, hizo necesario calentar previamente el alquitran,
que procedia de la fibrica del gas, pero ofreci6 alguna Jifi-
cultad el conseguir que penetrase en el firme.

Se emplearon 1.876 kilogramos de alquitran por metro
cuadrado, importando 0,112 liras. A este gasto hay que sumar
0,012 por manipu'acion, 0,030 por extensién del alquitrin y
0,008 por enarenao, resultando un coste total de 0,162 liras.

El resultado obtenido hasta ahora es satisfactorio, puesto
que el polvo se reduce 4 una capa de pocos milimetros, adhe-
1ido al piso de la carretera; levantandose con dificultad. Pa-

rece que es de excelente aplicacion en los paseos de los pea-
tones, pues se forma en ellos una costra resistente que se
asemeja al asfalto.

El vapor de agua recalentado. -En una comuni-
cacion presentada en la Asociacidn de Ingenicros de Lieja y
que reproduce la Revue Universelle des Mines, M. H, Pou-
leur expone los métodos que ha seguido y que propone para
hacer el examen y comparacién entre las mdquinas que fun-
cionan con vapor saturado y las de vapor recalentado.

El autor empieza manifestando que entre los procedi-
mientos preconizados para mejorar el rendimiento térmico
de la méquina de vapor, el fundado en el empleo del vapor
recalentado es el mas discutido. No niega que dicho proce-
dimiento permite algunas veces aumentar la economia de
una instalacién existente, y que su aplicacién es logica en
ciertos casos especiales; pero, no obstante, entiende que si
la fivalidad es crear una instalacién de fuerza motriz, que
la proporcione al mejor precio de cos'e, no es siempre el
empleo del vapor recalentado el que resuelve el problema.

Después de hacer presente como se debe leer un ensayo,
el autor pasa sucesivamente revista al calor especifico del
vapor de agua, al rendimlento de los recalentadores y el
valor téenico del recalentamiento; manifiesta en seguida las
m dificaciones profundas que sufren los resultados de los en-
sayos publicados cuando se les analiza por medio de los pro-
cedimientos que él propone, y termina su estudio haciendo
relacion de algunos inconvenientes accesorios del recalenta-
miento.

M. Pouleur dice, finalmente, que el objeto de su trabajo
no es para no aconsejar ¢ desacreditar el empleo del reca-
lentamiento, sino mas bien para manifestar cudn inciertos
son los resultados obtenidos y publicados sobre este punto.
Con demasiada frecuencia, aiiade, los observadores son muy
partidarios de hacer aseveraciones y demostraciones en tal
6 cual sentido, en lugar de limitarse 4 registrar resultados.

Aprovechamiento de In energia de las cata-
ratas del Nilo. - Le Constru-teur, de Paris, habla de un
proyecto del Ingeniero inglés Mr. Forbes, de la Sociedad
Real de Londres sobre el problema de la transmisién de la
fuerza & grandes distancias, proyecto que va acompafiado
de un presupuesto.

Mr. Forbes pretende que s°rd posible utilizar para el
alumbrado del Cairo (Egipto) la energia hidriunlica de la pri-
mera catarata del Nilo, y cree que el gasto seria menor que
con ol empleo de maquinas de vapor establecidas en el Cai:
ro Ademis, la energia prodncida por la catarata haria posi-
ble la irrigacion de una gran parte del Sudéan, y principal-
mente la provineia de Dougala, pues el transporte de fuerza
podria llegar hasta 800 kilémetros.

Mr. Forb's examina luego las objeciones que se pueden
hacer A su proyecto. Si bien & partir de 200 kilometros hay
una cierta pérdida en la transmision, esta pérdida no tiene
gran importancia, puesto que, en muchos casos, la fuerza
motriz no cuesta casi nada; por otra parte, esta pérdida pue-
de limitarse adoptando dimensiones convenientes para los
cables de cobre.

My, Forbes intenta probar que el capital necesario para
empresas semejantes debe subdividirse en dos partes: la de
compra de cobre y la de todos los otros gastos. Segin su
opinitn, el capital empleado en cobre no corre ningtn ries-
go, hasta en el caso de no resultar el negocio, pues dicho
metal no pierde casi nada de su valor, afirmacién que, toma-
da en absoluto, no deja de ser un tanto atrevida.

Finalmente, el autor ha presentado tablas y curvas, dan-
do la cantidad de metal que conviene adoptar para las di-
versas densidades de corriente y para las distintas distaucias
de transmision.
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Duracién de las lamparas de incandescen
cin —Messrs. Cravath y Lansingh han publicado en el flee
{rical Wold un estudio sobre la duracién en uso de las lam-
paras deslustradas y de las lamparas encerradas en globos
de cristal. Conviene cerrar la parte superior del globo con
una hoja de amianto, que & mAs de mejorar Ja hermeticidad
del cierre, obra como reflector & influye favorab'emente en
la distribucién de la luz

Los ensayos se hicieron con lamparas de filamento car-
honoso de 16 bujlas y un conrumo especifico de 3,1 vatios
por bujia, con una corriente de 115 voltios. El deslustrado
e hizo con un bafio dcido. La corriente de alimentacion era
alternativa, de 60 periodos por segundo.

La absorcion, debida al deslustrado, alcanzé un 90 por
100; la intensidad luminosa disminuyb en todas direcciones
salvo en el eje de la lampara. La duracién en uso hasta lle-
gar 4 una pérdida de un 20 por 100 de la potencia luminosa
fué de 216 horas para el grupo de lamparas deslustradas, de
438 horas para el grupo de lamparas diafanas y de 423 horas
para el de lamparas encerradas en globos. Es decir, que la
duracién de las lAmparas resultd disminuida en un 50 por
100 por el deslustrado y sélo en un 5 por 100 por rodearlas
de un globo.

La producecién de acido sulfiirico en el mun
de. Inglaterra produce por si sola 1.100,000 toneladas al
afio; Alemania, muy cerca de 900.000; los kstados Unidos,
poeo menos; Francia, 500.000; Italia y Austria, 200,000 cada
una; Bélgica, 165.000; Rusia, 125000; el Japén, 50.000. No
es de extrafiar, por tanto, que se busque con tanto'ahinco
Ja manera de perfeccionar la fabricacion de este prodncto y
de abaratarlo.
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Informacién y Crénica.

Nuevos tranvias aéreos en Espaiia.—La repn-
tada Sociedad anénima J. Pohlig, de Colonia, tiene actual:
mente en montaje las siguientes instalaciones espafiola:

Vidales (The Ardilla Iron Ore Co. Lted). Tiene 15.475
metros de longitud y transportard 70 tonsladas de mineral
de hierro por hora. Hay tres estaciones, cuatro tensiones in-
termedias de los cables rieles y 182 columnas,todas de hierro,
La fuerza motriz necesaria es de 110 HP.

El montaje de esta lines, |a mas importante en Espaiia
por la cantidad & transportar por hora & tan larga distancia,
ha empezado en Septiembre iltimo y se coneluird en Julio
proximo.

Riosa (Sociedad anénima Hulleras de Ujo-Mieres). 2.090
metros de longitud y 440 metros de desnivel, 6 sea una pen-
diente media del 21 por 100. En ciertos sitios esta pendiente
llega al 35 por 100. Tiene tres estacioues y 29 columnas.
Transportara 50 toneladas de carbon por hora.

La fuerza motriz sobrante es de 85 HP.

La construceién de este tranvia aéreo suprimird el em
pleo de tres planos inclinados y dos vias férreas que unian
los planos entre si. 8¢ obtendra, por consiguiente, una econo-
mia considerable en el transporte de los carbones; ademas,
se aumenta la capacidad de transporte en més del doble.

Reocin (Real Compaiiia Asturiana de Minas). Tiene 3.410
metros de longitud y transportara calaminas y blendas desde
las minas al ferrocarril cantabrico, y earbén en sentido in-
verso. Hay dos estaciones y 40 columnas.

La fuerza motriz necesaria serd de 7 HP.

-
L

Aguns. —Los Sves, Ubarrechena Hermanos, de San Se.
bastian, han solicitado del Sr. Gobernador civil de Navarra,
autorizacion para derivar 420 litros de agua por segundo de
tiempo de varias regatas en jurisdicciones de Goizueta,
Erasum y Ezcurra, con destino 4 aumentar el caudal del
aprovechamionto de Zumarresta, para usos inlustriales que
actualmente disfrutan.

—El Gobernador civil de Navarra ha autorizado &4 D. Ra-
tael Cadena, como Presidente y en representacion de la So-
ciedad <Electra Cirauquis, para derivar del rio Salado, en ju-
risdiceion de Cirauqui, 400 litros de agua por segundo de
tiempo y utilizarlos mediante un salto de 15 metros, en |
obtencién de energia destinada 4 usos industriales,

-
L

Subastas —Puerto de Santander.—EL 19 de Julio se
celebrard subasta para la adjudicacion del suministro de
carbén mineral.—(Gaceta 16 Junio.)

Obras publicas.—Condiciones del concurso para la adqui-
sicién de una draga de mandibulas con motor, destinada &
las obras del pautano de Cue.a Foradada.—(Gaceta 19
Junio.)

Ayuntamiento de Alberique.—Pliego de condiciones de
la subasta para contratar el servicio de alumbraio piblico
eléetrico de esta villa. —(Gaceta 20 Junio.)
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 Mercados de metales y minerales.

Minerales de hierro.—Vemos cotizado el Rubio de Bil-
bac en Swansea y en Middlesbrough, de 19 ch. & 19 ch. 9 p.
Los magnéticos de Gellivara, de 18 4 24 ch. en puerto del
Norte de Inglaterra 6 Cleveland.

Despacho de los Sres. Thomas Morrison y Compaiiia Ld.
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Informaran en la Administracion de esta Re-
vista. $

Manuel Casas Guerrero

Comisionista enm minas y minerales.

Villanueva de Cdrdoba.
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