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Avui ^ o /^iiá^ m ^ ? Mes les industries neces-
íílCo í / t l C J íílCll siten aigua purificada 

LA SEVA INDUSTRIA NO QUEDA AL MARGE 
també necessita l'aigua purificada 

L ' A P A R E L L és el que li convé 

^5 l'únic que li donara aigua a O graus de duresa sempre i sense 
cap mena de preocupado 

^EGl LES NOSTRES INSIAL'LACIONS * CONSULTl LES NOSTRES REFERÉNCIES 

Actualment PERMO purifica, solament a Catalunya, 

més de 20 milions de lítres d'aigua per dia 

PURIFICADORE5 DE AGUA, Societat Anón ima 
ENGINYERS ESPECIALISTES 

Rambla de Catalunya, 68 BARCELONA Teléfon 73.048 - 2 línies 
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TOURCOING 

Maquinaria de rentatge i cardatge 
per a llana pentinada, llana cardada 

i desaproíitaments. 

Fill d*E.mili Bruguera 
Ivinguda 14 d'Abril, 3S3 B a r c e l o n a Tel. 70.736 
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L a ú n i c a R e v i s t a t e x t i l c a t a l a n a é s 

INDVSTRIA TÉXTIL 
Afavoriu-'Ia amb el vostre anunci o amb la vostra subscripció 
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Els grans esfírafges 
Sistema Casablancas 

per a filatura de coto 

N i 11 o r a me n t 
de ta 

Qualitat deis f i l s 

ESTIRATGES 
Cotons de la India sobre un 16 
Cotons americans 25 
Cotons de llarga Hbra 35 

AVANTATGES 
Supressió de les Metxeres SuperKnes en tots els casos 

Supressió de les Metxeres en Pi filant amb metxa senzilla 

Supressió de totes les Metxeres Intermitoes i d 'un 
50 " „ de les Metxeres en Fi tilantamb metxa doblada 

LA MILLOR REFERENCIA 
Nísde SIS MILIONS de pues en marxa en els segfients paisoí: 

Anglaterra Bélgica Franca Txecoslová(|uia Eatats Units 
Alemanya Holanda Hongria Turquía Néjic 
Austria Brasil Portugal India Anglesa Italia i Suissa 
7 0 0 . O O O p u e s e n e l n o a t r e p a i s 

S i m p l i f i c a c i ó 
del Treball 

directiu i obrer 

Per a prospectes, referéncies i pressupostos: 

Rius-Manich, S. A . - Bruch,56- Barce lona 
Agencie exclusiva de venda de 

Mina. 1 6 2 - T e l . 6 4 9 - F E R R A N C A S A B L A N C A S S a b a d e 11 
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I INDUSTRIAS ELECTRO - MECÁNICAS | 
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Torcuat Cañisá i FíU 
Tuberies per a aigua i 
vapor : Dipósits per a 
: aigua i alcotiol : 

Bombes per a maquines 
: de parar i eixugar .-

Calderes de doble fons 

Apareils destil'ladors 

: de tots sistemes : 

Apareils per a blanqueig 

Estufes i bombes de 

varies menes 

Passeig Triomf, 94, i Passatge Ripol, 2 1 4 : Tel. 50.721 

BARCELONA ( S a n t M a r t í ) 
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G R A N O S P R I X : P a r í s 1900 - Milá 1905 : : H O R S C O N C O U R S : Lió 1914 

Société Anonyme des Mécaniques VERDOL 
C « p i t a l I 1.080.000 f r a n c a 

E s t a t g e soc ia l i ta l lers de c o n s t r u c c i ó : 16, D u m o n t - d ' U r v i l l e , \ñ 
Olrecctó teíe«;4flca: V E R D 0 LS O C - L V ON 

L I Ó 

Maquines V e r d o l 
De tots nombres, substituint per paper sens fi, els 
cartons enllagats d'alga senzilla, alQa i baixa, pas 
oblicu universa!, de doble cilindre, de doble pas, 
per a grans velocitats La mes económica de les ma­

quines Jacquard 

Maquines Perrin & Verdol-Perrin 
De tots nombres, d'alga senzilla, alija i baixa, de 
doble pas, per a grans velocitats i de calada oberta. 

Maquines Dacquard i Vincenzí 
Picatfle i repicatge automátics o no per a VERDOL, 
VINCENZÍ i JACQUARD - Premses i repicatges. 

Nou repicatge automátic sense cordes ni ploms 

per a máijuines VEI^DOL 

Paper especial per a maquines VERDOL i maquinetes 
Maquinaria per a Tacabat de velluts (tondoses, má 
quines de raspallar, etc.) - Perforació de fustes i metalls 

Planxes d'arcades, cilindres, etc. 

Per a detalls i pressuposts 
dirigir-se a l'Agent general 

S U C U R S A L S C O M E (Italia): 79, Borgo-Vigo. 
P A T E R S Q N ( N . J : . , E E UU): 5 8 , Railroad Avenue. 
E L B E R F E L D ( A l e m a n y a ) : 1 0 2 , Luisentrasse. 

J . T O R R E N T R O I G Passeig de S . J o a n , 79 
TeUi. 73.245 : BARCELONA 

DIPÓSITS: ZuKicH ( iuissa): F. Kaeser, MétroDol — M o s c o u 
(Rússia): J . Naf, Taganka, Oran pokrowskipéréoulok. n." 10 — 
K V O T O ( J apó) . 

E S C H E R W Y S S & C." '̂ —̂  
nwaVpMEsp'anya: F. V Í V C S P o n S , Enginyer industrial l VALENc ' lÁ! 323 ^ B a t C C l o n a 

Turbincs 

hidráuliques 

Les suministrades 
f i n s a l a d a t a 

arriben a 

8 . 4 0 5 turbincs 

r e p r e s e n t a n t una 
potincia total de 

7 . 7 6 2 . 0 7 8 ca. 

valls efectius 

Turbincs de 
vapor :Turbo<' 
bombes : Má' 
quines per a gel 
Compressors 
rotatius : Cal" 
deres de vapor 
Recalentadors 
de vapor : Má" 
quines marines 
Vapors : Bots 

P R O J E C T E S I P R E S S U P O S T S G R A T I S 
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Tubos de papel 
para Hilaturas 
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INDVSTRIA T E X T l l 

D'ínterés 
per ais fabrícanís de filáis i teixits 

És impossible el progrés de la industria textil, 
s e n s e e m p r a r el M ^ B ^ M 

COMPTADOR Immm 

Determina d'una mane­
ra precisa el setmanai 
de les t e i x i d o r e s . 
Dona exactament el 
preu de cost d e i s 
d i f e r e n t s a r t i c l e s . 
La millor referencia: 

Mes d'un milió funcionant a diferents paYsos 

R E P R E S E N T A N T I E X C L D S i O S P E R E S P A N I A : 

MAQUINARIA INDUSIRIAL, S. A. 
Girona, 6 3 BARCELONA TCieion 19.743 
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I N D V S T K l A T E X T I L 

£a seda artíjtcmldejílamentos más/inos 

I G F A R B E N I N D U S T R I E A K T I E N G E S E L L S C H A F T 
Sección Sedaj4ríi/JcÍ3¡-S0cr}in 

Vrc/ariJá por los más impor/anfcs fa¿ricarr/es Je 

•MEDIAS A MM.ILA HMA 



46 

Per evitar les enganxades cal que hom utilitzi només una petita 
porció del tambor inferior. 

La formació de teles coniques pot ésser deguda a les següents 
causes: el trepanat deis tambors parcialment embussat amb pols, 
e tc . ; pedáis que s'enganxen a un cantó de la maquina; corrents 
d'aire que entren per un costat de la portella de la caixa de pols; 
regles del batedor torgats irregularment. 

Generalment hom espera l'aparició de teles defectuoses per a 
atendré ais diferents organs de la maqujna, pero, com es pot com­
prendre, aquest no és pas el métode aconsellable. En realitat, la 
presencia de teles defectuoses és una cosa corrent a les nostres 
fabriques. Hom veu teles amb vores imperfectes, llocs prims i grui­
xuts , porcions de cotó dures barrejades amb porcions flonges i 
ben ober tes , teles brutes , diferencies de pes per metre i per tela, 
teles «enganxades», etc. Tots aquests detectes poden ésser deguts 
a váries causes a les obridores i batans, pero, m e s o menys, gai re­
bé sempre son el resultat de no haver ates amb prou cura ies dife­
rents parts de la máquina. 

Els següents factors, per exemple, haurien d'ésser vigilats i 
corregits immediatament: regles gastats o dentats; daus amb mas­
sa joc; pedáis que s'encallen; pedáis que no apreten suficientment 
sobre el corro; la ganiveta-suport deis pedáis mal ajustada; cor­
re tges que rellisquen; corre tges amb unions o cosits mal fets; for-
quilla de la corretja deis cons massa ampia; acumulado de borra i 
brutícia en els ventiladors i conduccions; caixa de pols massa 
petita en proporció al nombre de ventiladors; lubricado insufi-
cient; velocitat deis venti ladors insuficient o excessiva; colzades 
massa agudes en les conduccions; de vegades un ventilador és 
construít per a girar en un sentit i hom el fa anar en sentit contra­
ri; teles d'obridora defectuoses; oli a les parts que toquen el cotó; 
galgatges equivocats; batedor massa rápid; batedor massa lent 
per a una al imentado copiosa; excés d'alimentació; e tc . , etc. No 
s'hi guanya res amb canviar la politja de l'extrem del batedor per 
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fer anar tota la máquina mes de pressa i així augmentar la pro­
ducció. 

Neteja .—Cal buidar les caixes de 
des al dia. Totes les deixalles, borra i 
ser recollides almenys dos cops al dia. 
cop a la setmana. Treure els pedáis, 
tots els daus, forats de lubricado i l'i 
vegada al mes. Tots els engranatges 
órgans perillosos han d'ésser protegits 

pols almenys quatre vega-
engrunes de cotó han d'és-
Netejar tota la máquina un 
corrons i gábies i netejar 

nterior de la máquina una 
arbres, corretges i altres 

per tal d'evitar accidents. 

Conducc ions d 'a i re .—Tots els ventiladors emprats a les obri­
dores i batans actúen per succió, o sigui que preñen Taire en el 
centre i l 'expel'leixen per la periferia. L'aire és conduit a travers 
de tubs o passatges que desemboquen a una cambra general . 

Si aqüestes conduccions no son adequades al volum d'aire 
produ'ít pels ventiladors, es formen remolins i contracorrents 
nocius al rendiment deis ventiladors. Les conduccions haurien 
d'ésser tan isolades com fos possible les unes de les altres i fre-
qüentment inspeccionades i desembussades. 

Cal evitar colzades violentes. Les dimensions de la cambra de 
pols han d'ésser tais que permetin un mínim de tres metres cúbics 
per ventilador. 

Una xemeneia a la part alta de la fábrica crea sovint un bon 
t i ra tge per desfer-se de la pols, pero va millor si hom insta|-la un 
ventilador al peu de la mateixa. 

En fabriques velles amb conduccions mal disposades, l'acció 
deis ventiladors és mol deficient. Els canvis de temperatura o de 
direcció del vent, o bé l'obrir i tancar portes o finestres, o bé 
l 'aturar i engegar altres maquines, produeixen irregularitats impor­
tants a les teles. Aqüestes susciten problemesque cal resoldre, en 
cas que tinguin solució, sobre el terreny mateix. El veritable remei 
és d'instaMar passatges o noves conduccions, un de separat per a 
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cada máquina o ventilador, que dongiiiii tots a una canibra de pols 

siificientmeni gran, 

A moltes fíibriqíies modernes hom disposa d'nna cambra sota 

mateix de la sala d'obridores i batans, 

Estiratge a les obridores i batans.-L'esfiratge total eslJ 

constitnít de diversos estiratges petits distribníts des del corro 

alimentari al darrer corro atelador, La linica manera de canviar 

l'estiratge és alteran! la velocitat del corro alimentari. Tots els 

altres estiratges son permanents, Els corrons volten a poc a poc i 

hom pot cofflptar-ne les voltes i obtenir {kilment l'estiratge total 

com segueix: 

Voltes corro atelador X dünneíre 

Voltes corro iiliiiieiitari X diámetre 
• = Estiratge del batan 

Deixalies.-Recollint-les i pesant-les i prenent nota de la 

quantitat de coto alimentada, hom troba fácilment el percentatge 

de deixalles, 

Per a més exactitud, hom marca, per exemple, dos metres a la 

bancada de les teleres i, anib la maquina en marxa es fa un senyal 

a les teles, que es desenrotlleii sobre la telera, lioiii assenyala aixi 

mateix la tela a la sortida, i quan el senyal de sobre la telera ha 

recorregut l'espai de dos metres marcat a la bancada, es talla la 

llargíiria lliurada pels cilindres calaiidradors i es pesa. La diferen­

cia entre dos metres de, per exemple, quatre teles d'obridora i de, 

per exemple, 16 metres de tela lliurada per la calandra, indicara 

directament la pérdua, 

Part de la deixalla desapareix en forma de pols i borra a tra­

vers deis passatges i part estará constituida per l'evaporació de la 

humitat del coto en passar per la máquina, 

Aqueixes dues pérdues son sovint conegudes amb el nom de 

pérdua invisible, 

b) Variaut la velocitat del cilindre alimentari augmentan! o 

disminuiut la velocitat de l'arbre lateral, 

c) Augmeutant o disminuiut la velocitat del cilindre alimentari 

variant la velocitat del con inferior. 

Per a trobar el niíniero de la tela: 

= numero de la tela 
g, per m, de tela 

Variació de la llargária de la tela.-Cal només canviar la 

roda del mecanisme del dispar automátic de la calandra 

Variacions en el pes total de les teles.-Certament val la 

pena de teñir cura sobre aquest punt i prendre nota del pes de cada 

una de les teles, Hom fixa freqiientment un limit de variació i les 

teles que no arriben o passen d'aquest limit son posades de banda. 

Aquest limit pot ésser de més de 100 grams per a una tela, per 

exemple, de 10 quilos, pero és aconsellable de fixar-lo tan baix 

com sigui possible per prevenir la negligencia de foperari. 

Cal recordar que el pes total de la lela no té res a veure amb 

l'acció obridora i uetejadora de la máquina, Es simplement iin mé­

tode per a verificar si el mecanisme regulador actúa correctament, 

liom pottreure les teles del batan a qualsevol moment de llur 

formació; pero no convé que les teles siguin massa feixugues, 

perqué generalment es fan malbé en transportar-Íes cap a lescardes. 

Les teles haurien d'ésser examinades sovint per veure si con­

tenen llocs prims o gruixuts de diferencia excessiva. Hom hauria 

de pesar llargáries d'un metre o dos per assegurar-se de si la má­

quina o la seva alimentació s'avenen amb el número o pes. 

Teles defectuose8.-Cal fer anar el ventilador tan a poc a 

poc com sigui possible, amb la qual cosa s'evitaran «enganxades» 

(o sigui que dos gruixos de tela s'enganxin formant una tela de 

doble gruix) i s'obtindran teles amb les vores més perfectes, 
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N' o cal dir com ha estat sentidís-
sima la mort d'aquest benemé-

•"it professor de teoria de teixits. La 
seva humilitat i bonhomia li havien 
*^aptat sinceres amistáis i simpaties. 
'Jitra aixo, el valor intn'nsec de l'ho-
"le, el seu saber de tothom recone-
gut, han fet que la mort de Miquel 
Travaglia fos considerada com una 
Perdua irreparable dintre de l'am-
•^ient que ell sempre visque i que no 
*ou altre que el de la fabricació de 
**:ixits, a la qual dedica tots els es-
*or<;̂ os de la seva vida. 

La historia de la seva vida és la 
historia de tota una vida de treball i 
tl'abnegació. Des deis 15 anys, edat 

qué comengá el seu aprenentatge 
^ una fábrica de sederies, fins ais 
' 2 , edat que ara tenia, s'han escoiat 
^7 anys d'activitat ininterrompuda i 
"leritoria. 

Feia ara uns 35 anys que prestava 
^•s seus servéis a la casa Hereus de 
Josep Llimona, especialitzada a la 
fabricació de velluts. Els lleures que 
'i deixaven les seves activitats a la 
fábrica de Tesmentada casa els em-
Prava a casa seva preparant les no-

generacions de técnics del teixit 
' «iscrivint obres interessantissimes 
sobre teoria deis teixits. Actualment 
son molts els industriáis i directors 

S U M A R I 
Miguel Travaglia ha mort. 
La seda artificial (continuació), 

per C . S A L V A T . 

B I B L I O G R A F Í A , per M . 

FlL.iiTURA: 

Continua de púa inclinada de • 
selfactina, per A. M A S S Ó L L O -

R E N S . 

Maquina per alretur^at rápid de 
les sedes natural i artificiáis, 
per L . M . 

T I S S A T G E : 

A'oüS métodes de treball per a 
l'ordissatge. 

Máquina rápida ^<Slubbsy> per al 
bobinat de sedes artificiáis 
fines. 

G E N E R E S E S P E C I A L S : 

La fabricació de teixits cónics 
per a corbates, per W. B E R -
T R A M 

G E N E R E D E P U N T : 

Breu historia deis sistemes de 
fabricació deis teixits de punt, 
per JosEí' M O L A S . 

R A M D E L ' A I G U A : 

Colorants Icyls i Chlorazols per 
a seda viscosa. 

Els lipofors. 

M E R C A T S : 

Maig-juny, per J. R . 

I N F O R M A C I O G E N E R A L . 

12.é plec de l'obra «Manual del 
filador de cotó», per W I L L I A M 

S C O T T - T A O G A R T . 

d'empresesque s'honoren havent tin­
gut per mestre Tinfadigable Trava­
glia. 

Nasqué a Barcelona el 3 de marij 
de 1859 i, com hem dit mes amunt, 
ais 15 anys, després d'acabats els 
seus estudis, comengá Taprenentatge 
práctic que havia d'aconduir-lo a un 
deis mes elevats llocs dintre de la fa­
bricació. 

Al 1895 acceptá la direcció deis 
ensenyaments de teoria i dibuix de 
teixits del Foment Industrial; després 
intervingué a les del Cercle Indus­
trial; al 1899 funda a Manresa TAca-
demia Industrial; tot aixo sense 
abandonar les classes particulars, 
que ha vingut donant fins a la seva 
mort. 

En premi a la seva abnegada tasca, 
al 1928 el Govern el distingi amb la 
medalla de plata del treball, de sego­
na classe. 

Deixa escrites váries obres de teo­
ria de teixits, totes elles del m e s gran 
interés. Fou la primera el Compen­
dio auxiliar y complementario de 
la Teoria del tejido (1898), i entre 
les seves darreres produccions cal 
esmentar Tratado de /e//£/os(1905), 
Síntesis de la composición de li­
gamentos (1907), i Novísimo trata­
do de te/idos {\9\3). 

D. E. P. el plorat mestre i rebi la 
seva apesarada familia la sincera ex­
pressió del nostre condol. 



98 I N D V S T R I A T E X T I L 

LA SEDA ARTIFICIAL 
(CONTINUACIÓ) 

per C. S A L V A T 

L A producció mundial de seda ar-
j tificial, no obstant les aparen-

ees, no arriba el 1929 al 3 per 100 de 
la producció del coto i al 1930 no 
assolí tampoc la xifra que s'espera-
va, degut ais efectes de la crisi uni­
versal. Cer tament que aixo no vol 
dir que la producció d'aquest téxti] 
decreixi. La baixa de preus, les fu-
sions de grans empreses, les confe­
rencies per a la formació de trusts, 
tot han estat notes sobressortints de 
l'any 1929. 

Es treballa activament en tots sen-
ti ts , cercant unes millors qualitats i 
els sistemes d'aminoració deis defec­
tes actuáis de les sedes artificiáis, 
com també en mires a la reducció del 
preu de cost i a la simplificació de la 
industria (tractaments quimics i fí-
sics, manipulació, etc.) , esperonats 
tots peí gran pervindre que sembla 
reservat a aquest textil, pervindre 
que no vol dir pas usurpació o su­
plantado deis llocs que avui ocupen 
els demés téxtiis, ja que la seda ar­
tificial no posseeix les propietats fí-
siques d'aquells, propietats que es 
considera avui molt difícil que pugui 
mai arribar a atényer. 

Les propietats més remarcables de 
que está mancada la seda artificial 
son les faltes de retenció del calor i 
d'elasticitat, a més de presentar una 
menor resistencia al desgast . Per 
tant, mentre aqüestes condicions no 
es modifiquin en favor del nou textil, 
poc terreny pendra a la llana. 

Quant al coto, hem de creure que 
el perjudici que pugui haver-li portat 
la seda artificial té major importancia 
en el que afecta al Jumel que no pas 
a les altres qualitats. 

La seda artificial, al competir amb 
el coto ha de Iluitar amb les propie­
tats esmentades més amunt i a més 
amb el seu preu. No obstant, el coto 
está subjecte a fluctuacions en el 
cost, degut , entre al tres coses, a les 
condicions de les collites, mentre 

que el preu de la seda artificial pot 
romandre quasi constant i la seva 
producció més assegurada, per trac-
tar-se d'un producte artificial qual 
materia prima, la cel'lulosa o pulpa 
de fusta, o en alguns casos els Un-
ters, no están tan exposats a aque-
lles variacions. Naturalment que 
també la pulpa pot arribar a aug­
mentar de preu a l ' éssermés sol l ic i -
tada, pero no és de creure que aixo 
tingui lloc en les mateixes propor-
cions que en el coto. 

En canvi, el textil més perjudicat 
és el que ha vingut a substituir o si­
gui la seda natural, qual producció 
ha decrescut notóriament. 

El fet d'haver-se lograt obtenir fi­
laments de seda artificial quasi mats 
i el fet de poguer-se tenyir millor, li 
obren noves possibilitats d'aplicació 
o utilitat, a més de permetre-li aten­
dré tots els capricis de la moda. D'al­
tra part, el seu increment en la con­
fecció de robes interiors que abans 
eren de coto, també li assegura un 
consum major, el qual fa ben com­
prensible que els pa'ísos on s'estén 
més el consum d'articles de seda ar­
tificial son aquells en que la vida es 
cotitza més alta. 

La producció mundial d'aquest téx­
tii aconseguí a! 1929 la respectable 
xifra de 183.000 tones, corresponent-
ne 55.000 ais Estats Units de TAmé-
rica del Nort, 26.000 a Italia, 24.000 
a Anglaterra i 20.500 a Alemanya. 
Vers Tany 1920 la producció deis 
Estats Units, Anglaterra i Alemanya 
era de 4 a 5 mil tones per país. 

S'ha de teñir en compte, peí que 
ais Estats Units respecta, que enca­
ra importa seda artificial d'altres 
paYsos i que de les seves manufactu­
res més de la meitat están en mans 
de capitals europeus, principalment 
alemanys i anglesos. 

Italia produeix molt en pes, pero 
fabrica números gruixuts i males qua­
litats, exportant més de les tres quin­
tes parts de la seva producció. 

En canvi Anglaterra produeix es­
pecialment números fins i bones qua­
litats, essent en conseqüéncia el seu 

valor molt superior a la producció 
total italiana; Anglaterra exporta se­
da en forma de teixits i filats, gene­
ralment en barreja amb altres téxtiis 
(llana, coto). 

Espanya, al 1929, produi unes950 
tones de seda viscosa, producció que 
equival aproximadament a la mundial 
de l'any 1900. 

La producció mundial de la seda 
natural queda una tercera par ta sota 
de la de seda artificial, i també cal 
esmentar que al 1929 el preu de la 
seda artificial a Anglaterra retorna 
al mateix tipus que tenia l'any 1914, 
i per contra, el de la seda natural ha 
decuplicat des de l'any 1918 o sigui 
després de la guerra europea. 

D'altra part, la seda obtinguda peí 
procediment viseóse arriba al 86 per 
100 de la producció total (estadística 
de 1929), seguint la seda a l'acetat 
amb un 6,5 per 100 i la seda al coure 
amb un 3,95 per 100, i el reste, o si­
gui un 3,55 per 100, correspon a la 
seda a la nitroceMulosa o procedi­
ment de Chardonnet. 

La seda viscosa ha pres aquest 
gran increment degut al baix preu 
de les seves matéries primes: cel'lu­
losa, sosa cáustica, sulíur de carboni 
i ácid sulfúric. Els altres procedi­
ments empren uns dissolvents tais 
com l'ácid acétic, l'anhidrid acétic, 
l'éter, l'alcohol i l'amoniac, que son 
cars i la seva recuperació, a més de 
fer-se difícil, no és mai total, així 
com també el coure metá l i ic (torne-
jadures) del procediment al coure. 

La seda viscosa sembla ésser la 
indicada a prendre terreny al coto, i 
les llanes artificiáis a la llana natural, 
encara que en molt menor proporció, 
mentre que les sedes a l'acetat, al 
coure i les nitrades van prenent el 
camp de la seda natural i del lli. 

En el pervindre la seda viscosa 
sembla tindrá encara un gran aug­
ment en la seva producció, degut, 
com hem dit anteriorment, al seu baix 
preu de cost, salvant naturalment 
causes imprevistes en la fabricació 
de les altres menes de sedes artifi­
ciáis que poguessin traduir-se en un : 
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notori rebaix de llur preu de cost. 
Per altra part, res no fa temer la 

minva en la producció d'aquest tex­
til, per quant no están encara sufi­
cientment explotáis els mercats inte-
riors de cada pais, així com tampoc 
el nombre d'articles en que pot anar 
suplantant o substituint ais altres tex­
tos, i també les aplicacions noves, 
com, per exemple, la seva utilització 
com a isolant de l'electricitat. 

Com a dades interessants sobre 
els principáis paisos productors, cal 
••emarcar que Franca fou la primera 
nació productora de seda artificial, 
seguint-la Bélgica nou anys mes tard 
(any 1900), i al 1904 el constructor 
anglés Dobson & Barlow, Ltd., de 
í^olton, Uiurii una de les primeres 
maquines de filar seda artificial, cons-
truídes completament en secret, a la 
avui famosa firma Samuel Courtauld 
& Co. , Ltd., de Bocking, prop de 
Braintree (actualment Courtaulds Li-
"i'ted), com també n'entrega amb an-
terioritat a cases franceses, italianes 
' alemanyes. Els Estats Units comen­
taren a produir seda artificial vers 
''any i g io , essent avui els primers 
productors del món. 

Els capitals esmer^ats en aquesta 
'ndústria arriben a una suma del tot 
fabulosa, i a titol d'informació es-
"lentarem entre els principáis el de 
'a l. G. Farbenindustrie, A. G., que 
^s de 1.100 milions de reichsmark, el 

la Courtaulds Ltd., que puja a 32 
"lilions de Uiures esterlines, i el de 
'3 American Viseóse Corporation, 
^ue s'eleva a 100 milions de dolars. 

Segons dades del Journal de Ge-
"éüe (Suissa), el primer trimestre de 
''any 1929 es calculava que la indüs-
•̂•ia de la seda artificial de tot el món 

•"epresentava un capital de 172,5 mi-
'ions de Uiures esterlines, acusant un 
aungment amb relació a l'any ante-
••'orde prop del 50 per 100. 

íil primer lloc fiuancier períoca a 
Inglaterra , que lii té invertits, com-
Pi'enent-hi les participacions a l'es-
^'•'*nger, uns 70 milions de Uiures es­
terlines. 

E's Estats Units, descomptant el 

capital estranger que hi participa i 
afegint-hi les seves participacions en 
altres paísos, inverteix en aquesta 
industria particular un capital d'uns 
31 milions de Uiures esterlines, o si­
guin 155 milions de dolars. Segueix 
després Alemanya amb uns30 milions 
de Uiures esterlines, i Italia, que sois 
hi destina un capital d'uns 13 milions 
de Uiures esterlines. Totes aqüestes 
xifres son nomináis. 

Aixi mateix és extraordinari el 
nombre de patents que es treuen 
anualment referents a la seda artifi­
cial, i com a botó de mostra esmen­
tarem que s'ha donat el cas de paten­
tar algún bany de filatura (per a la 
solidificado o coagulado del fil) de 
resultats químics completament idén-
tics ais d'altres banys ja patentáis an­
teriormenl, sois amb la diferencia 
d'adjuntar-hi algún producte inerte 
per a poguer donar lloc a obtenir la 
patent i burlar així l'atorgada al que 
amb anterioritat aconseguí aquell re­
sultat práctic. 

1 finalment remarcarem que la fa­
bricació de la seda artificial és una 
industria enterament química que no 
pren carácter textil fins que no entra 
en la segona fase auxiliar de la seva 
manufactura, o sigui el molinatge i 
doblatge, deis que tractarem m e s en-
davant, així com també de les propie­
tats físiques de les sedes artificiáis, 
de les menes de sedes i altres pro­
ductes deriváis o obtinguts per la 
cel'lulosa regenerada, deis procedi­
ments de fabricació emprats actual­
ment, del tissatge de la seda i d'al­
tres notes i observacions generáis 
referents ais téxtils artificiáis. 

(Seguirá) 

I 'agitació social d'Espanya está 
_í tractant d'aniquilar les fonts de 

riquesa del nostre país. ¿Hem de con­
templar passivament l'enfonsament 
de les nostres industries? ¡No! Cal 
que fem examen de consciéncia per 
donar-nos ben bé compte de la nostra 
intervenció, passiva generalment, en 
Tactual estat de coses. 

B I B L I O G R A F Í A 

The Textile Manufacturar Year 
Book. 1931. 

Aquesta interessant publica ció, edi­
tada peí mateix editor que The Tex­
tile Manufacturer, la popular revis­
ta textil anglesa, és una continuació 
de la seva tradició en la nova edició 
que per al corrent any 1931 ha estat 
publicada. 

Edició luxosa, com la majoria de 
les edicions angleses, és d'un interés 
innegable. Seguint el costum d'anys 
anteriors, el text está integral per 
articles que ja figuraven a edicions 
passades i per articles nous que ve­
nen a renovellar, a posar constant­
ment al dia, aquesta publicado que 
sempre és consultada amb profit. 
Naturalment, per deixar lloc ais nous 
temes, cal sacrificar-ne d'altres, i 
aixo fa que cada any l'interés per 
la seva lectura es mantingui al má­
xim. 

Entre els nous temes tractats a 
aquesta darrera edició cal esmentar-
ne un sobre continúes de torcer, un 
altre sobre fabricació de fils de fan­
tasía, un altre sobre desgranat del 
cotó, un altre sobre les propietats de 
la llana, un altre sobre estampado, 
un altre sobre ensimatge deis fils 
destinats ais generes de punt, etcé­
tera. 

Cal felicitar sincerament els edi-
tors i recomanar la lectura del Year 
Book a tots aquells que s'interessen 
peí progrés de la técnica textil. 

Anuario de la Universidad Nacio= 
nal de la Plata para el año 1931. 

Hem rebut aquest interessant anua-
ri, en el qual s'hi aplega una detalla­
da informació de les autoritats i per­
sonal docent de la Facultat de Cién-
cies Físico-matemátiques. També s'hi 
ressenyen Torganització general i 
particular, els plans d'estudi, els 
programes i el calendari de la Fa­
cultat. 
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Publicado interessant, per les in­
nombrables informacions que conté, 
pot ésser en molts casos^un consultor 
de valúa. 

AgraVm a la Universitat Nacional 
de la Plata (República Argentina) la 
seva remesa. 

M. 

C O N T Í N U A DE PÚA IN­
CLINADA DE SEL­

FACTINA 

per A . M A S S Ó L L O R E N S 

DES de l'aparició de la continua 
de filar, qual invent és degut 

al nordamericá Jenks , al 1828, queda 
entaulada una seriosa discrepancia 
entre els partidaris de la nova mii-
quina i els de la selfactina, invent 
anglés del segle xvín, iniciat per 
James Hargreaves al 1767 amb la 
seva «Jenny» i per Richard Ark-
wright al 1769 amb la seva «Water 
Frame» («Máquina d'aigua») i apro-
fitat per Samuel Crompton al 1779 
prenent part de la idea básica d'a­
questes dues maquines per a pro­
duir la «Mulé», millorada al 1791 per 
Wright, que disposá la testera al 
centre; per William Kelly que la 
convertí en accionada per for(;a mo-
triu, i més tard, o sigui en 1824, 
per Richard Roberts, que la trans­
forma en automática, donant origen 
al nom actual de «Self-actingj (Sel­
factina). 

Aquesta Iluita o discrepancia con­
tinua en els moments presents, com 
ho prova el fet de qué a Anglaterra 
hi ha resistencia encara a la substi-
tució de la selfactina per la conti­
nua, fins el punt que els mateixos 
constructors de maquinaria textil 
anomenen a aquesta última máquina 
la «Continental Machine^ o sigui la 
«Máquina del Continente, com vo-
lent fer remarcar que no és la que 
els anglesos adopten en preferen­
cia. 

Els justificatius de l'esmentada 
discrepancia no h¡ ha dubte que es­

triben en la immillorable qualitat del 
producte de la selfactina, contra els 
grans avantatges d'ordre economic 
que reporta la utilització de la con­
tinua. 

La selfactina, com tothom que es­
tigui un xic versat en mecánica ha 
de reconéixer, és una máquina que 
honra l'enginy deis seus inventors, 
dones, encara que entre xiscles i 
cops secs inevitables, efectúa auto­
máticament un seguit d'operacions 
consecutives amb una tal perfecció i 
ordre correlatiu, que la sitúen en 
lloc preferent entre les produccions 
mecaniques més perfectes que han 
existit fins ais nostres temps. 

Amb perdó deis respectius parti­
daris, sigui'ns permesa la digressió 
de qué sempre que comparem l'ac-
tuació de la selfactina amb la de la 
continua es presenta a la nostra 
ment la idea de qué la primera efec­
túa un treball conscient i acurat a 
expenses d'una gran fatiga, mentre 
que la segona atribuladament sois 
va per feina sense altres miraments. 

No pretenem establir aquí una 
comparado entre les dues menes de 
maquines de filar per a contar les 
bondats de la una en perjudici de 
l'altra, pero si volem fer destacar, 
de manera ben clara, els avantatges 
de cada una d'elles per demostrar 
més tard que existeix una tercera 
máquina que en acoblar els avantat­
ges d'ambdues pot acabar definitiva-
ment amb la Iluita existent. 

En conseqüéncia, ens limitarem a 
esmentar els avantatges de cada má­
quina per a després poder-les apli­
car reunides a la continua de púa 
inclinada de selfactina, que és la de­
nominado que s h a donat. a la nova 

máquina objecte del present articl> 
5e//'oc///?a.—Repassant tota l'ac-

tuació de la selfactina veurem que el 
fil está exempt en tot moment de 
tensions i fregadissos excessius, i en 
aquesta condició és on radiquen els 
grans avantatges de la máquina, 
dones aixó li permet filar amb poc;i 
torsió, arribar a números molt fins i 
obtenir un fil esponjós que admt-t 
amb facilitat l'aprest. 

Encara que el treball de la selfac­
tina sigui intermitent i, per tant, 
aquesta condició limiti la seva pro­
dúcelo, per contra té l 'avantatge de 
poder efectuar el plegat sobre tub.s 
curts i de poc diámetre i de vega-
des sois sobre la púa nua untada 
amb un xic de pasta en comentar la 
mudada. 

Aquest avantatge és important, 
dones es tradueix en una major ca-
buda de fil a les fusades, en una 
economía de temps a les mudadas 
(que es fa notar extraordináriament 
quan es filen números gruixuts i en 
un estalvide transport, tota vegada 
que s'eümina el pes deis tubs de 
fusta i cartro i la consegüent despe­
sa de retorn deis mateixos. 

S'obté una millor qualitat de fil, 
per ésser aquest més cilindric o uni­
forme de diámetre. Aixo s'explica si 
es té present que, en filar, la torsió 
s'acumula a les parts primes de la 
metxa, dones aquesta no ésmai prou 
regular de gruix, perü degut al petit 
estiratge del carro produít peí seu 
allunyament deis corrons a una ve­
locitat lleugerament major que la 
d'aquestes, les parts gruixudes del 
fil, en les que hi ha poca torsió, reben I 
una estirada que les aprima, mentre 
que les parts ja primes d'origen no 
sofreixen alteració, degut a la resis­
tencia que presenten a tot deslli^a- . 
ment per la major torsió que teñen. 

En la continua, aquesta compen­
sado o regularització no pot teñir 
lloc perqué es treballa amb un tros 
massa curt de fil i, demés, no hi ha 
manera de proporcionar aquell esti­
ratge addieional per no poder regu-
lar-se la tensió que produeix la ro-
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fiíieatnática 

Visla interior de la Obridora Exhausl Patentada, 
que mostra una bola porcupina de li' de diámetre 

que ocupa tot I ampie de la máquina 

Semblaní increíble, pcró sigui'ns perinés cxplicnr breunieni la manera exacta 
COM bhan obliniiul aíjucsls rcsullats. 
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sitiu nnlcntat rte cañivetes depuradores en el qual l'arc que descriuen cobreix un xic 
mes 'le la M I Í I T . Í T LA (ilHCUMFEIilíNCIA de la bota. 
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la qual és S I : T VLCADIJS .MAJOH QUE LA DE QL'Al.SI-.VOI. ALTRK TIPUS DE 
OHHIDOUA EXHAUST. I'cr consegüent, les teles que es produeixen son molí supe­
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En realilal, en molts casos les leles d'aquesta máquina iiassen DIHECTAMENT A LA 
CAUDA, per considerar-se innecessari el passalge usual peí Balan. 

En resum, la máquina no es solamenl una transportadora del coto , s ino que 
lambe una depuradora moll eficaf; no frisa ni cargóla-PESTIXA. Es presenta a la 
bola una lela de coto uniforme. , „ . 

Aquests son exlrcms que vosle no pol passar per all en considerar la cfícaciú 
general en una Instal lacio Moderna de la sala de Ualans. de la que la Obridora 
Exhausl n'és parí inlegraL . . . . . , ., . . 

Amb moll gusl acollirem I oporlunilal de podcr-li rcmelre fullets de.scriplius, 
o millor encara, enviar-li el noslrc rcprescntant lécnic que li donará tola mena 
de detalls sobre aquesta máquina 
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D O B S O N & B A R L O W L I M I T E D 
BoLTON, ANGLATERRA Maquinaria textil d alta qualilal per a des-

molar, obnr. preparar, filar, trascanar 
torcer, aspiar i IJASSEJAR coló, borres, llana, 
eslam. ¡eda artificial, vistra i altres fibres 
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Adreta telegráfica- MASSQNIO-BARCEL.ONA 
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Única máquina de 
plegar al Hom que 
guia i plega el ge­
nere acuradament 
peí seu centre, efec-
tuant el treball sense 

emprar má d'obra 
per al guiatge 

Aquesta máquina 
efectúa, ultra el ple­
gat al Hom, el plegat 
de ventcll i enrot-
llat sobre plegador o 
sobre corro, així com 
també registra el ti­

ratge de les peces 

:HuinniiuiiiiMiiMninnii([iiiitniiiMnnn{MHMfrtiNiiiiiniiiftifMnntiiMnn)iiiiuiniiiinuiiiiniiiiiiiiiuiii)iiiiiiii*_ ¿ii i i i i i i iuii i i i imiii i iuntii i i i i i i t i i i t i i i i 

N Ü A D O R 

LIBERTY 

ACCESSORIS 

RECANVIS 

i i 
íiuiiMniiuMiMMiMiininiMuiiiMHiiiiiMiiMiiittiiitiiiiiitininniiiiuitiiitiiiiiiiMiiinniiininniiiiii(iifiiiiiiMi(t(iti^ (i i if i i i i im 

iiniiiititiiiiiiii)ii(iiiiiiiiiiiiiiiiiitiiiiiilituiiiiiiiiMiiniiiiiiiiiiiiiiniiiiiiniiii< 

jMMiiinninrinniitirtMiinNMmtiuiiiini)imiii])iiiiuniiiiiuiiitiuiuniMuiiiiuiiiiiinuiiiinuuniuiiiiiiiiiuiiiiunun^ ni i i imii t ir iminimiminfiniminitt iNti i ini i i f ini i ini i i i i iMi i t i i i i i i i i i i i i i i i i i rL 

i Exclusiva de v e n d e : I 

I MASSÓ i C.'\ S. en C. I 
I Bailen, núm. 77 BARCELONA Teléfon 55.362 \ 
I Adrefa telegráfica; MASSONIO-BARCELONA \ 
ñíi((«HiiniMrniiiiHiMMi»Mii»ii(t)íinjniiMiMiiui»iMiiiinMi«nuitiMiutiiiniuinMii»iuinMiMMiiMiiiiiitMiMiti»inuuiiii»uiiMnn 

jnnnimiiiiiniiuitUunuiiuiiuiMiimiuiuiínmiíiinmimiirimttiL 'mriiííiuifjNnjfmmrtffimuiniimín 

r = 

I Daniel Foxwell & Son - Cheadle I 



I N D V S T R I A T E X T I L 

Société Hydro-Mécaníque 
Toulouse 

Turbina "FRANCIS" per a accionar directament un alternador ' 

T u r b i n e s - R e g u l a d o r s - Enreixatsi 
V á l v u l e s - Conduccions d 'a igua! 

A l t res accessoris 

Exclusiva de venda 
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Teieion 11.872 RiUS-ManiCll, $. A. Barcelona 
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EA rORMADOR 
D E N A P E S 
Patent de la Casa DOUGLAS FRASER 
El mecanisme és c o m p l e t a m e n t automátic. A m b la seva aplicació es 
prescindeix de l'ús de bots per a la cinta amb tots els seus desavan' 
tatges. Produeix napes compactes i denses de cinta, cada una de les 
quals és l ' e q u i v a h n t del contingut de dos o tres bots . Redue ix cons ide ' 
rablement el cost de la má d'obra. E s mil lora a qualitat de !a filassa a 
causa de Talimentació uniforme, mi l lor disposició de les pues i m e n o r 
nombre d'empalmes . Augmenta la producció a causa de la major longi­
tud de les cintes i perqué el mecan i sme pot funcionar amb éxit a majors 
velocitats de lo que és possible amb el premsat mecánic deis bots . 

El gtivit i l - l a x r t l'extrem alimentari i part dtl costat á'engranatge d'una carda ñOM «emi-circular. a l imen­
tada per napea en lloc déla bota per a la cinta u i u a l 

i doblant a 10 capa. 

D o u g l a s Fraser & Sons , Ltd, 
A R B R O A T H , E S C O C I A 

Exclusiva de venda i 

R I U S - M A N I C H , S . A . - B R U C H , 5 6 - B A R C E L O N A 

Aáretpn t e l e g r á f i c a : M A R I U S , B A R C E L O N A - T e l é f o n 1 1 . 8 7 2 
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tació i el pes de Tanell corredor, per 
ésser aquesta variable segons el diá­
metre sobre el qual es plega. De­
més, el guia-fils per una banda, i 
per altra la frotació entre l'anell i el 
corredor, la for(;a centrifuga i la re­
sistencia que presenta el fil a Taire, 
proporcionen una tensió constant, 
qual resultat és la producció de fil 
dur i no massa elástic. 

Per totes aqüestes consideracions 
és que el producte de selfactina re­
sulta més estimat per a articles de 
genere de punt, per a teixits que re-
quereixin molt d'aprest i per a arti­
cles de bon tacte . 

C u n t i n i i a . — L - á continua és má­
quina de construcció molt més sen­
zil la , menys propensa a avaries i 
més barata de preu de cost. Ocupa 
menys lloc i, per tant, en menys es-
Pai poden cabre-hi més pues. 

Com no té complicacions d e meca­
nisme ni la seva atenció resulta fadi-
g o s a , pot a n a r curada per dones i 
'es operarles poden abarcar un ma­
jor nombre de pues, tot lo qual sig­
nifica un abaratiment de la má d'o­
b r a . 

El seu treball és continu el que li 
permet produir, en termes generáis. 
Una tercera part més que la selfacti­
na, si exceptuem el cas d'elaboració 
<íe números fins. 

Com ja hem dit, en la continua hi 
lloc un excés de tensió, que es 

tradueix en un tractament gens suau 
fil, ocasionat per la necessitat 

d'haver d'equilibrar la tensió del fil 
contra la velocitat i pes del corredor 
' la fori;a centrifuga. 

Per vencer aquests efectes preci-
donar major torsió que en la self­

actina, pero com que la velocitat del 
Corredor la determina la de les pues, 
^1 tractar-se de filar números fins 
superiors al 100 o 120, que necessi-
t-̂ n de sí major torsió encara, e n s 
^'•obem amb la dificultat d e no poder 
Passar d e cert limit de velocitat d e 
P^es, el que significa la impossibili-

de filar cer ts números a qué fá-
'^'Iment arriba la selfactina. 

(Seguirá) 

MAQUINA PER AL RE-
TORCAT RAPlD DE LES 
SEDES N A T U R A L 1 AR­

TIFICIALS' 
per L. M. 

AQUESTA máquina, deguda a M. 
Marzoli, és essencialment cons­

tituida per la combinació de dues 
maquines de retorcer, coTlocades en 
serie, aixo és, que el fil sofreix un 

í 

• Fig. 1 Fig. 12 

primer tractament de retor^at, obtin­
gut per la rotació d'un rodet pie de 
fil disposat sobre una púa, i un segon 
tractament en el qual es dona una 
torsió complementaria per mitjá d'un 
aparell de retorcer del tipus de la 
continua d'anelles. 

Demés, está previst un dispositiu 
que té per missió absorbir el fil en 
cas de ruptura en el lloc del renviu 
del primer al segon aparell de re-
torc^at. 

La figura 1 representa un elenient 
complet de la doble máquina de re­
torcer; la figura 2 representa el ma­
teix element prove'ít d'un dispositiu 
que té per missió absorbir el fil en 
cas de ruptura. 

') De Russa. 

Les figures 3 , 4 i 5 representen els 
detalls d 'execució d'aquest darrer 
dispositiu, vistos en e levació, en 
planta i de costat; la figura 6 és una 
vista en perspectiva de la testera 
completa de la máquina, amb els seus 
dispositius de comanda; les figures 7 
i 8 representen el dispositiu tensor. 

A representa una púa carregada 
amb un rodet pie de fil per retorcer; 
la púa gira a una velocitat elevada i 
dona la primera torsió al fil, que és 
absorbit pels corrons B i C, passa 
sobre una nueta de renviu Z, i va a 
enrotllar-se sobre la púa D. Aquesta 
darrera gira, al seu torn, a una ele­
vada velocitat i afegeix una nova 
torsió a la precedent; d'aixo en re­
sulta, dones, que en un sol tracta­
ment per la máquina, el fil rep diver­
ses torsions. 

Les torsions i TenrotUament en una 
bobina es produeixen com a la conti­
nua de torcer d'anelles, aixo és: 

El fil absorbit pels cilindres B i C 
travessa un ullet guia-fils G, passa 
peí cursor obert F en forma de O i 
va a enrotllar-se sobre la bobina de 
la púa. El cursor, o anell corredor, F 
gira Iliure damunt un anell circular E 
concéntric a la púa, del qual no pot 
desprendre's per causa deis seus ex­
trems recorbats, i tot plegat forma 
part d'un regle mobil de la má­
quina. 

Quan .la púa gira, el fil fa moure 
el cursor F\ Tobliga a girar al llarg 
de la periferia de Tanell E. 

La quantitat de fil que s'enrotlla 
sobre la bobina és igual a la quanti­
tat entregada pels corrons B i C: la 
torsió ve determinada peí nombre de 
voltes donades durant aquest temps 
peí cursor F. 

A les figures 2 a 5 s'hi representa 
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Fig. 4 

el dispositiu que té per missió absor-
bir el fil en cas de ruptura. 

Contra el corro de pressió Cs 'hi 
aplica un corro colector / / r ecobe r t 
de felpa i mantingut en contacte amb 
C p e r mitja deis suports elástics / 
que el sostenen; el cilindre / / é s , per 
tant, mogut per contacte. 

El fil es desplana horitzontalment, 
ja que a la seva sortida deis cilindres 
B\ C é s desviat per la nueta guia-
fils L i, mentre la máquina funciona 
regularment, aixo és, mentre el fil és 
tensat, no entra en contacte amb el 
cilindre colector /i; si el fil es tren­
ca, sofreix un afluixament i cau so­
bre el cilindre / / q u e se n'apodera; 

per tant, el fil trencat no passa a bar-
rejar-se amb els altres fils. 

Per a Taccionament deis diversos 
organs per mitjá d'un mateix motor 
M muntat sobre la bancada de la má­
quina, hi ha prevista la disposició in­
dicada a la figura 6. 

El motor M tramet la seva rota-
ció a l'arbre principal P per mitjá 
deis engranatges A' O; sobre l'arbre 
P hi ha muntades dues politges q q' 
que accionen les corretges que mouen 
les pues. 

La relació deis engranatges A' O 
pot ésser modificada i el desmuntat-

Fi8. e 

ge és facilitat peí fet que l'engranat-
ge O está construít en dues peces. 

Les politges q q' mouen les qua­
tre corretges que trameten el movi­

ment a les quatre rengleres 
de pues, dues a la dreta 
(rengles inferior i superior) 
i dues a l'esquerra de la tes­
tera, la qual ocupa el centre 
de la máquina. 

La comanda deis cilindres 
B es deriva de l'arbre prin-

^ - y cipal P; per mitjá d'un cap 
de cavall W, que permet la 
substitucio d'uns engranat­
ges per altres, hom pot fer 

r?> variar la velocitat deis es­
mentats cilindres d'acord 
amb la torsió que hom vol 
donar al fil. 

Per tal de facilitar el 
canvi del sentit de rotació 
de les pues, hom ha previst 
el desplaqament de l'engra-
natge doble R. Segons que 
treballi Tuna o l'altra part 
de Tesmentat engranatge, 
es varia el sentit de rotació 
de les pues respecte al corro 
d'alimentació. 

Fig. 7 Fig. 8 

El mateix arbre principal P comu­
nica el seu moviment al disc excén­
tric T, que per mitjá d'un joc de pa-
lanques produeix Tascens i descens 
del regle porta-aros G; el nombre de 
curses ascendents i descendents pot 
ésser modificat canviant la relació 
de rodes per mitjá del cap de cavall 
U'. 

Segons el sentit de rotació de l'ar­
bre principal P, hom acciona el disc 
excéntric To T' ; el perfil d'aquest 
darrer és oposat al de T. 

Amb el fi de donar a la corretja 
una tensió convenient, i de mante-
nir-la constant, hi ha previst un me­
canisme, del qual les figures 7 i 8 en 
representen el detall. Un pes actúa, 
per mitjá d'un cable i d'una polit­
ja, una part de la qual és dentada, 
sobre la cremallera Z que porta l'eix 
Kde la politja renvíu que tensa la 
corretja. 

EXTREiEM d'unes recents estadís­
tiques cotoneres les següents 

dades sobre totals de pues instaTla­
des ais principáis paísos industriáis: 

Anglaterra. 
Estats Units 
Alemanya . 
?ran(^ . . 
India. . . 
J a p ó . . . 
Italia. . . 
Txecoeslováquia 

El total de pues 
taTlat a tot el món 
166.562.810 pues. 

57.711.635 pues 
35.662.656 » 
11.260.000 > 
10.200.000 » 
8.807.064 > 
6.836.516 » 
5.450.000 . 
3.655.000 . 

de filar cotó ins-
está evaluat en 
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N O U S M É T O D E S D E 

T R E B A L L P E R A L 'OR-

D I S S A T G E 

HOM sap bé quantes dificultáis 
es troben en els actuáis proce­

diments d'ordissatge debanant des de 
bobines giratóries, per quant el fil és 
sotmés a tensions progressivament 
•najors a mesura que disminueix el 
diámetre de la bobina que es desen-
rotlla. Quan l'ordissatge té lloc per 
iiitjá de bobines fixes, els inconve­
nients es manifesten per quant el fil, 
debanat des de grosses bobines de 
plegat creuat, frega més fortament 
'a seva superficie. En un altre proce­
diment, hom utilitza Tus de bobines 
cilindro-coniques dites <'botelles», de 
grandáries diverses, i el coll d'aques­
ta mena de bobines exerceix també 
Una influencia perjudicial sobre la 
primera materia, perqué el fil, deba-
uant-se axialment, es posa regular-
ment en contacte amb el coll d'aques­
tes bobines: a la més petita irregula­
ritat de tensió en el debanat, el fil 
s'enrotlla entorn d'aquell coll i pro-
\'oca igualment una tensió irregular. 

Per tal de solventar aquests incon­
venients, els Ateliers Schweiter pre-
conitzen l'ús d'un procediment d'or­
dissatge en el qual s'utilitzen bobi­
nes creuades, la forma i enrotllament 
de les quals son completament nous 
' que, bo i reunint els avantatges de 
'es bobines de forma «botella» i de 
'es bobines de plegat creuat, n'eli-
uiiiien els defectes. Les bobines eni-
Prades per aquest procediment son 
de forma idéntica a les de les bobi­
nes creuades coniques, escollides de 
nianera que el diámetre mig de la ho­
llina medeixi almenys ' / e de polzada 
de la llargária total. L'enrotllament 
de la primera capa de fil damunt d'a­
questa bobina, que pot ésser de su­
perficie llisa o gofrada, es fa amb 

una llargária de cursa de pocs milií­
metres; la segona capa s'hi sobreposa 
amb una cursa un xic major i així 
successivament anant creixent per 
tal de formar a la base de la bobina 
un enrotllament en forma de con. 
Vegi's el tipus 1 de la figura adjunta. 

Per exemple, quan el con superior 
de la bobina (2) haurá assolit el diá­
metre máxim desitjat, l'enrotllament 
del fil s'efectuará automáticament i 

depén de la materia i de l'aplicació 
que posteriorment es fassi de la bo­
bina (3). Les bobines utilitzades se­
gons aquest nou procediment es ca­
racteritzen peí particular plegat del 
fil sobre tub conicamb augment pro-
gressiu i continuat de la cursa. Els 
tubs que hom ha de menester son 
tubs conics de tipus senzill i de preu 
redu'ít. A l'ordissatge el fil es desen­
ro l la fácilment sense fregar el eos 
de la bobina, trencar-se o sofrir una 
tensió irregular, com pot ocórreramb 
les bobines «botelles» ordináries. 
D'altra part. el fil en desenrotllar-se 
no pot entraren contacte amb la ma­
teria encara bobinada, com és el cas 
de les bobines creuades. 

La casa Schweiter té interés en fer 
remarcar en aqüestes notes breus, 
que aquest nou procediment per a 
l'enrotllament del fil permet d'emprar 
tubs conics llisos, sense galzes, no 
preparats, sense cap perill que s'es-

caguitxin, la qual cosa permet proce-
dir al bobinat, directament des de la 
debanadora, de seda artificial 120 d. 
a una velocitat del fil no assolida 
encara per ningú en les mateixes 
condicions (320 milímetres). Pres «á 
la défilée» des de bobines creuades 
la velocitat pot augmentar-se encara 
en un 50 per 100. L'ús d'aquesta me­
na de bobines es recomana molt par-
ticularment a les industries de fabri­
cado i preparació de la seda artifi­
cial, tota vegada que l'enrotllament 
preconitzat és perfectament adapta­
ble a la fabricació deis articles de 
punt i a les exigencia de la industria 
del tissatge. 

M A Q U I N A R Á P I D A ' • S T U B B S " 

P E R A L B O B I N A T D E S E D E S 

A R T I F I C I A L S F I N E S 

E L tipus usual de máquina per al 
i debanat de la seda o seda artifi­

cial des de la madeixa ais rodets de 
valones, és molt senzill i de poc cost. 
La bobina es munta sobre una púa 
proveída d'una politgeta de fricció ¡ 
s'hi manté fixa per mitjá d'una molla 
o per fixació d'una segona politgeta. 
La púa es col'loca en uns dauets de 
forma que lespolitgetes de fricció es 
posin en contacte amb les politges 
d'accionament i facin girar així les 
pues junt amb els respectius rodets. 
Qualsevulla dificultat de debanació és 
suficient per aturar la púa. Amb seda 

Fip. 1 
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o seda artificial (per exemple, artifi­
cial 150), si les madeixes están en 
bones condicions i la seva collocació 
damunt de les debanadores és feta 
amb cura, si la tensió és ben gradua­
da i la máquina ben cuidada, els re­
sultats son satisfactoris. La velocitat 
és, pero, petita perqué depén de la 
classe i condició de la seda. La veloci­
tat d'enrotllament augmenta a mesura 
que creix el diámetre del rodet, pero 
el máxim de velocitat i de tensió del 
fil ha de mantenir-se dintre deis li-
mits permesos peí fil. 

Amb sedes artificiáis fines o altres 
fils igualment delicats, el resultat 
—pot afirmar-se definitivament—no 

Fig. 2 

será satisfactori. Cal evitar les rup­
tures i reduir els nusos a un minim: 
pero les madeixes de seda artificial 
fina ofereixen mes dificultáis de de-
banació i no poden resistir l'augment 
de tensió de les retivades a no ésser 
que el pes deis rodets es fixi a un 
mínim, la qual cosa és antieconomi-
ca; amb tot, sois podrá treballar-se a 
velocitats molt petites. Es necessarj 
reduir les retivades, i evitar la vio­
lencia que representen per al fil, amb 
tot i mantenir velocitats mes eleva­
des i un tamany mes adequat deis 
rodets. Aquests resultats s'assolei-
xen per mitjá de les maquines de bo­
binar de pues suprimides, que han 
pres un fort increment durant aquests 
darrers anys. 

El rodet es subjecta entre dues 
politgetes que porten uns petits daus 
de boles a l'interior muntats sobre 
pius fixes. La poiitgeta de l'esquerra 
está disposada sobre una palanca ar­
ticulada sol'licitada per una molla 
espiral, la qual pot despla^ar-se late-
ralment d'una quantitat suficient per 

Fig. 3 

retirar O col locar una bobina. Cada 
poiitgeta porta un ressalt central per 
engalzar amb el forat del rodet. La 
máquina pot adaptar-se a dimensions 
diverses de rodets. 

Tal com es representa a les figu­
res 2 i 3 , el rodet i les politgetes es-
tan suportáis per un bastiment que 
oscil la en el punt A, el qual forma 
part de la palanca oscil'lant que gira 
Sobre el punt B. Aquest bastiment 
está equilibrat per un costat per mit­
já deis pesos C i per l'altre per mitjá 
del pes desplafable D que gradúa la 
tensió del fil. Qualsevol augment 
anormal de tensió fa abaixarla poiit­
geta F\ amb ella la palanca tensora, 
amb la qual cosa es desplacen cap 
endavant les politgetes del rodet, 
que es sitúen sobre les plataformes 
fixes G i s'immobilitzen. 

La tensió del debanat pot ésser 
reduída a un mínim a causa de la 
sensibilitat de la palanca tensora, la 
qual, en desplapar-se per sobreten-
sió, és encara ajudada peí moviment 
de les politges d'accionament. AI 
mateix temps, el pes del rodet i del 
bastiment que el subjecta assegura 
un bon contacte sense dificultar el 
seu desplapament. Els daus de boles 
redueixen les friccions i eviten l'un-
tatge i els seus inconvenients. Poden 
aixi assolir-se les mes elevades ve­
locitats, ádhuc emprant rodets de 
grans dimensions, no havent-hi altra 
l imitado que les que es deriven de 
les própies caracteristiques del fil. 

Els altres detalls de la máquina 
son similars ais de les maquines de 
tipus usual. La construcció és com­
pletament metál'lica—per al tipus de 

la figura 1, construit per la casa Jo­
sep Stubbs Ltd. — , ádhuc per a les 
debanadores que son perfectament 
equilibrades. El moviment de vaivé 
és obtingut per un excéntric de cor 
contra el qual s'hi apoia una poiitge­
ta hexagonal excéntrica que es mou 
d'una cara a cada vaivé. 

Hem reproduit aquesta descripció 
de la important revista anglesa T/ie 
Textile Manufacturer, pero podem 
dir que els avantatges que se'n deri­
ven son positius. Hem tingut ocasió 
de veure en funcionament la máquina 
en qüestió i afirmem que les desagra­
dables conseqüéncies de les retiva­
des deis fils de seda artificial queden 
prácticament suprimides mercés a la 
sensibilitat extraordinaria del dispo­
sitiu tensor. 

Hom compren fácilment que sol­
ventada aquesta dificultat, el límit 
máxim de la velocitat d'enrotllament 
vindrá sois determinat per la qualitat 
de la seda. Demés, les sedes artifi­
ciáis mes fines podran ésser tracta-
des normalment i no s'hauran de te­
mer ni les retivades ni el trencament 
de caps ni, per tant, l'abundor de 
nusos. 

Demés, es tracta d'una máquina 
senzillissima de construcció i de me­
canismes forga simplifícats. 

SEGONS les darreres estadístiques 
cotoneres, hi ha instal la ts a tot 

el món 3.084.694 telers per a cotó. A 
aquest total hi contribueixen en pri­
mer terme els següents paisos: 

Estats Units . . 720.177 
Anglaterra. . . 703.878 
Alemanya . . . 250.000 
Franpa . . . . 200.000 
India . . . . 174.922 
Rússia . . . . 159.100 
Italia . . . . 150.000 
Txecoeslováquia. 110.000 
Brasil . . . . 79.249 
Japó 77.898 
Espanya . . . 75.000 
Bélgica. . . . 54.385 
Holanda . . . 54.300 
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Fabricantf d'empesa i altres teixitf paratf a maquina! 
V o l e u augmentar el r e n d i m e n t d e la v o s t r a fábrica? 

h o d e r n i t z e u ei s i s t e m a d ' e n c o l a t g e a d o p t a n t la 

RAPIDASE 

Consulteu 

Ferment de gran activitat que a to tes l es temperatures compre-
sen entre 60 i 95° C . dextrinitza rápidament totes l es matéries 
feculentes , obtenint aprests fiuids i transparents de gran pene-

tració i adlieréncia 

No es necessita autoclau i pot suprimir-se Templeu deis suavitzants 

La S O C I É T É R A P I D A S E , S. A. , Seclin (Francia), que us 
ofereix estudiar en els s eus laboratoris tot el que e s 
refereixi a encolatge i aprests , o ais s eus representants : 

R. MASSÓ i C."' 
C a s p . 1 3 0 N á p o l s , 1 1 7 : B A R C E L O N A 

que posen a la vostra disposició la cooperació del s e u perso­
nal técnic per a l'aplicació práctica deis moderns procediments 

a b a s e d e R A P I D A S E , 

H y H I D I F I C A p O ^ 

' a n o ¿ 

W I F R E D O 109-113 r t u t r o ^ o e<, ^^s^^ A P A P V . O O B A D A L O N A 

B O M B A F»R 5 J 
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R O O A & G U I X 
A i M T i o A C A S A F - i i ^ L . S D E : j o s E f = > C A I M E : L . A 

Tal lers de C o n s t r u c c i ó de Maquinaria i Fundic ió 

ESPECIALITATS: 
Tal la d ' engranatges : T e l e r s m e c á n i c s de 
to t s s i s t e m e s : Maquines var ies de preparac ió 
Ordidors a u t o m á t i c s per a seda , de g r a n 
precis ió : Calandres : Maquines d'aprestar 
i a s s e c a r les p e c e s t e ix ides : H idroex trac tors 
P r e m s e s hidráuliques : Acumuladors , e tc 

Carrer San Quintín, cantonada Ali-Bcy (S. M.) 

White, Child & Beney, Ltd. • Londres 
A G E N F . H e n r y Cowen - B A R C E L O N A - R O N D A S A N T P E R E , 2 7 

Instaí'lacions completes per a Filatures i Fabriques d e 
teixits de coto, lli, cánem, jute, llana i seda 

REPRESENTACIONS EXCLUSIVES: 

Tweedaies & Smalley (1920), Ltd. •'Castleton (near Henry Taylor & Sons, Ltd. - BelfasL—Guarnicions 
Manchester). — Maqu ines p e r a la p r e p a r a c i ó de fusta, b a r r e t e s , gills, rasc les , e tc . 
i filatura del coto. Davidson & Co., Lid. - Belfast. — Vent i lac ió "S i -

lames F. Low & Co. Ltd. - Monifieth. — iVláquines r o c c o " . 
p e r a la p r e p a r a c i ó i filatura del ju te , lli, Samuel Law & Sons, Ltd. - Cleckheaton. — Cintes 
c ánem etc c a r d e s pe r a coto . 

British Norihróp Loom Co. - Blackburn. - T e l e r s "^^^¡.eíe^d^e p u n t . ' ~ Maqu ines p e r a 

a u t o m á t i c s . D ^ . Wm. Spiers, Ltd. - Leicesíer. — Maqu ines " A u t o s -
John Palé.son & Co. Ltd. - Olasgou. - P r o d u c t e ^ ^ ^ ^ } , ^ ¡ ^ ¡^ jo^s . ^ 

emuls iu p e r a l ' e n s i m a t g e del j u t e . By^.^,,, . Leeds - Maqu ines de c a b -
Lee, Croll & Co. Ltd. - Dundee. — Ins taMac ions del lar , 

p e r al t i s s a t g e i a c a b a t del j u t e . W. A. Fell, Ltd. - Windermere. — Maqu ines p e r a 
Jonatham Hattersley & Sons, Ltd. - Leeds. — Pues fer bob ines , fusades , tubs , r o d e t s , e t c . Ins-

í a r a n y e s . tal- lacions c o m p l e t e s pe r a t o r n e r i e s d e fusta. 

B o t s d e f i b r a , i n d e s t r u c t i b l e s , i a c c e s s o r i s p e r a la i n d u s t r i a t éx t i i 
V E N T I L A D O R S S I R O C C O P E R A T O T S E L S U S O S 
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A n d e r s o n C l a y t o n si C o . 
Comercianls de coto E S P E C U L I T A T E N C O T O N S D E F I B R A T I P U S 

ROPE - CARLOS - CASEY - LUCY 
Establerts a Houston - New-York ^ 
N e W - O r i e a n S - L o s A n g e l e s Corresponsals a Europa 

Atlanta-Oklahoma City-Savannah Anderson Clayton & Co. , Havre 
Augusta - Norfolk - Fall River D. F. Pennefather & Co., Liverpool 
Boston-Providence-New Bedford L á m a r F l e m i n g & Co . , M i l á n 
North Adams. C i a s e n B u r g e r & C o . , B remen 

Representant exclusiu per a Espanya: 

F. M U S T E B A L L E S T E R - Claris, 32 , entl. - BARCELONA 

Espec ia l i ta t en ba les rodones m a r c a A C C O 

BOMBES RLEIN 
per a e levar petits i grans caudals a totes les alcades 

empre que tingui necessitat d'instariar 
una bomba consulti'ns, dones som els 
ijnics que podem subministrar-li la 
que respongui a les seves necessitats 

DEMANI PREUS I DETALLS SENSE CAP COMPROMÍS A 

EL MATERIAL INDUSTRIAL, C. A. 
Lauria, 56 BARCELONA Tel. 20.524 
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I P r e u s d ' i n s e r c i ó d ' a n u n c i s a | 
I INDV5TRIA TEXTIL I 
= = iiiiMuiMiiriiHiintiiMiiiiMiiiiuiUMiiiMiiniuiiniiiiiMiMiMiniMtiiiiiiiniiiiiimHiHMniiMinniimiiiiiriiiiiMiiiiHiiiiMiiiHii^ = 

i 1 página. 215 per 165 mm. . 75 pessetes inserció | 
'fe » 105 » 165 » . , 40 » » 

'í< » 105 » 80 » . . 25 » 

m » 50 » 80 >> . . 15 » » 

Pagines preferents, lOVo d'augment - Página del darrera, 200 ptes. inserció 
Encaixos: 50 pessetes 

i l l i i l i i l i i i i l i i i i i i i i l l inii i i i i lMiii i i i i i i i inii i i i i i it i irinii i i i i i iri i i i i iMiiiirii iuiirii i i irii i iniiriiniMiniiiniii i i i i irniiiti i i itnilttii i i i i i iniii i i i iniii iMiiii i i i i i i i i iti i i i iMiiii i i i i iciii i i i i i i ininiitrii ini 

El pagament es fa després d 'haver se publicat cada inserció. — No s 'admeten anuncis per 
menys de tres insercions. — Els clixés van a carree de l 'anunciant. — Adjunti 's e! text 
i clixés. — Si no s'avisa amb un mes d'anticipació, es considerará renoval el contráete 
d 'anunci per un temps igual al del contráete anterior. 

I I É IIIIB 

j MAR l_V 
B A R O E I - O I M A 

R a m b l a S a n t a M ó n i c a , 12 , p r a l . T e l é f o n s 1 3 . 2 2 9 i 1 3 . 9 2 4 

Agencia d e D u a n e s 
Tránsit Internacional - Comiss ió i Consignació 

Preus alcats per a totes ies mercader ies i tots els paTsos 

P o r t - B o u (Espanya) - C e r b é r e (Franga) - M o u s c r o n (Bélgica) 
L i v e r p o o l (Anglaterra) 11. O í d Hall Street 

Corresponsals ais principáis ports de mar. poblacions de frontera i producció 
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E N R I C C O R A L 
Ferretería i subministres per a Industries Telé íon 54.133 

VENDES: 

Passeig Iriomí, 

M A G A T Z E M S : 

Paliáis, 227 al 231 
Caiiei ftniit it Va­

lencia, 8 ai 12 

B A R C E L O N A 

E S P E C I A L I T A T S P E R A L A T É X T I L 

E I N E S , A C E R S , E M P A Q U E T A D U R E S 

K L I N O E R I T , M A S T I C S , A M I A N T S 

CADENES D ' A N E L L E S "EWART'S" 

CIMENT DE FERRO "SMOOTH-ON" 
per a junts, reparacions, unions de tuberies, etc. 

D E M A N E U C A T A L E G 

srK:Í5r:fKT«TH]^íáliMTí^ía 

I 
fe P u e s , IliQos i rastel ls! 

M. Abad i Ribera 
T E R R A S S A 

Pues i I I Í 9 0 S per a teixir llana, 

cotó i sedes 

Fabricació de tota classe de 

filferros \ 

ü ] I :ú IK¡[ú]^]H] I Í1 I 

• 
m 
• 
• 
• 

C O R R E T G E S 
P O U D E V I D A 
V I C H ( B a r c e l o n a ) 

AMISTOSA CONFIANQA D'UNA CORRETJA 

45 ANYS SENSE COSIR UNA CORRETJA 

Premiades o Parts amb Medalla d'Or 

I n s t a l a c l o n s c o m p l e t e s d e f a b r i q u e s 
Estiratge mecánic de nostres comités en estat humit 
Vernis liquid t concentrat per cilindres de precisió 

GREIXOS, T I R A T A C O S 1 T I R E T E S 
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m j I. 1, 

FUNDICIONS DE FERRO 1 METALLS 

T A L L E R S M E C Á N I C S ÉM 

St. Pau, 92 - SüBflDELL - Teléf. 1168 1 

Especialitat trans­
missions modernes 

Daus oscil'lants a rotula de diferents 
models i tipus. Patent n.° 81.036 

Cadiretes sostre i paret, graduables 
Patent n.° 87.888 

Mánegues d'unió ajustables 
Patent n." 81.989 

Dispositiu d'untatge automátic per a 
lespol i tgesmortes . Patent n.°69,609 

D a u s unta tge continu pe r les con» 
t inues, Renvius , P laques , Term¡= 
nals , Capel les , etc. , modern i t zades . 
Fr iccions per tota c lasse d 'esforgos 

Reformes completes 
de fabriques i tallers 

Raccord B A R C E L O N A , patentat, 
el que per la seva sezillesa está 

adoptat per la quasi totali­
tat de cossos de boni-

bers d'Espanya 

Unic model aplicat a tots els llocs 
d'incendi de l'Exposició Internacio­

nal de Barcelona 

Recomanat per R. O. a to t s e l s 
A r s e n a l s , D r e s s a n e s i V a i x e l l s 

de guerra e s p a n y o l s 

R e n t a d o r s d e l l a n a t ipus L B V I A T H A N 
p e r f e c c i o n a t s i d e g r a n r e n d i m e n t 

Maquinaria Agrícola 

Estudis, Plánols 
i Pro jec te s 
de tota mena 
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I N D U S T R I A T E X T I L 
posseeixen, niercés a diversos perfeccionaments introduíts recentment, 
^ 1 grau de rendiment molt elevat. La seva marxa és més rápida i més 
?*^gura que fins ara. Es de remarcar la seva engegada i el seu atur mit-
lantant polsadors electrics, amb interruptor de temps i fre automátic. 

El servei de la máquina resulta senzill i segur. 

L'adquisició d'liidro-extractors tan moderns 
i perfecc ionats s 'aniort i tza en poc temps 

C. G. H A U B O L D A . G.- C H E M N I T Z 
La fabrica de Centrifugtxes més gran, més antiga i més forta 

K e p r e s e n t a c i ó : E R N E S T L E . O N H A R D T - B a r c e l o n a , T r a f a l g a r , 2 3 
Teléfon i n t e r u r b a 14.QO4 

Construim tota mena de maquines per al blanqueig, merceritzatge, tint, estampat i aprest 
de madeixes i teixits, aixi com instaliacions completes per a fabriques de 

SEDA ARTIFICIAL 

HARKER. SUMNER & C . 

Passeig Sant Joan, 10 

Teléfon 50772 

BARCELONA 

R E : P > R E : S E I M - r A C I O IM S 

HOWARD & BULLOUGH, LTD.-.Waquinária per a la filatura de Coto. 
UNIVBRSAL WINDING C.°—Canilleres i Bobinadores «Universal» per a 

tota mena de treball. 
MATHER & PLATT LTD.—.Maquinaria per a estampats, tintoreria, blan­

queig i aprests. — Extintors QRINNELL per a apagar automáticament 
els incendis sense a)udíi de personal de cap mena. 

FAIRBAIRN, LAWSON, COMBE BARBOUR, LTD . -Maquinária pet a 
cánem, jute, lli, pita, abacá i altres fibres similars i per a cordes. 

URQUHART, LINDSAY, ROBERTSON ORCHAR, L T D . - C H A R L E S 
PARKER, L T D . - T e l e r s i acabats per a teixits de jute. Calandres. 

VICKERS (CRAYFORD), L T D . - T e l e r s automátics VICKERS - STAF-
FORD, amb canvi de llanfadora. 

WILLIAM TATHAM, LTD, - iVíaquinária per a DEIXALLES de coto. 
HACKING & Co., LTD . -Te le r s de fantasía — Ordidors de seccions — 

Maquines de plegar teixits. 
ETABLISSEMENTS BENNINGER, S. A . - T e l e r s i Ordidors per a seda, 

les seves barreges i seda artificial. 
BROUGHTON COPPER WORKS (1928) L T D . - D i p ó s i t a Barcelona de 

Cilindres de coure per a estampar — Plats de socarrimar, etc. 
HANS RENOLD, LTD.—Cadenes per a usos industriáis, cadenes talla­

dores per a maquines de treballar fusta. 
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• • • 
La Maquinar ia A n g l o - A m e r i c a n a 
R . D ' A U L . 1 

ESPECIALITAT EN MAQUINES " J A C Q U A R D " 
PER A TEIXITS DE M O S T R A , T A P I S S O S , 

GOBELINS, E T C . 

Accessoris i útiis per a la industria textil 
F A B R I C A C I Ó A N G L E S A D E L E S P R I M E R E S M A R Q U E S 

Maquinaria per a barrejar, ot)rir, 
cardar, filar, doblar, torgar, de-

banar.ordir , icixir.blanqucjar, icnyir 
i estampar cotó i seda de totes menes 

Maquinaria per a obrir, renlar, 
eixugar, preparar, caidar , fi­

lar, doblar . lor?ar , debanar , tei­
xir. ienyir i aprestar llana i estam 

Maquinaria p t r a obrir, cardar, 
doblar, filar, tor?ar, debanar, 

(eixi.- i aprestar lli, canem i juic 

Peces de recanvi , l ianfadores, 
b o b i n e s , a n e l l e s , e l e , etc. 

Eincs i accessoris per ais tallers 
de reparació, i suministri.'s ge ­

neráis per a les fabriques - - -

CORTS CATALANES, 567-559 B A R C E L O N A APARIAT Dli CORREU5 256 

• • • • 
• 
§ ] • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • • : 

Ateliers Diederichs 
— B O U R G O I N = 

Telers per a seda, cotó, llana i jute 
Telers automátics per a cotó 
M a q u i n e s a u x i l i a r s 

Aséncia exclusiva de 
venda per a Espanya: Rius-Manich, S. A . i: B r u c h , 5 6 

r c e l o n a 



R E V I S T A M E N S V A L 105 

G E N E R E S E S P E C I Á I S 
L a f a b r i c a c i ó d e t e i ­

x i t s CONICS PER A 
CORBATES' 

per W. B i ; i < T K A M 

ES corbates de teixit cónic son 
un article especial que es fabrica 

telers per a cintes. A desgrat de 
''̂  íorma cónica del teixit i de la seva 
^"flplária variable, la técnica de la lli-
Sadura és la mateixa que en altres 
^'asses de teixits. ja es tracti de cor-
"^ates Mises o amb dibuixos, de cor-
'^ates senziiles, dobles o de Iligament 
tubular. Tan sois Famplária variable 
'̂ ^̂  teixit requereix uns dispositius 
^^pecials en el teler per a cintes. 
''aquests dispositius lian d'ésser tais, 
íue les corbates puguin sortir ja Ues-
^ í̂» del teler, amb excepció del que 
3̂ referencia a l'aprest i a I'acabat. 

En lloc de la púa corrent s'empra la 
P^a cónica. Segons es desprén de la 
.''gura 1, les palletes fixades al llistó 
"iferior van estenent-se radialment 
'̂ ap a dalt. Si suposem per a la pait 
^lipla de la púa una finor de púa 
"ormal, la densitat a la part inferior 
''a de créixer en la relació: nombre 

palletes per centímetre multipli-
'̂ t̂ per Tamplária superior de la púa 
' "íividit per l'amplária inferior. Si, 
P^r exemple, a la part superior hi ha 
^ palletes per 3 centímetres, 90 que 

¡gual a 18 palletes per centímetre, 
' ^' aquestes palletes van acostant-se 
'"s ocupar solament 1,5 centímetres 

^ 'a part inferior de la púa, resultará 
"̂̂ e el nombre en aquest lloc será de 

36 palletes per centímetre. Si per as-
'̂ fens o per descens paulati de la púa 
P^ssem, en teñir lloc el cop de tau-
^ s , de la part ampia de la púa fins a 
^¡"treta, o viceversa, la conseqüén-

""'a será una ampiarla diferent del 
*,^'xit. Pero com que el total de fils 

ti mateix, a ies diferents parts de 
^ corbata que tinguin una ampiaría 

^'*erent, hi haurá una densitat de fils 

l^el Melliand TexUlberichte. 

d'ordit ben diferent. Ha de teñir­
se present que les alcpáries máxima 
i mínima a qué han de donar-se els 
cops de taula quedin suficientment 
distants de les parts de Iligadura 
de la púa. Les pues coniques sen­
ziiles teñen el desavantatge de qué a 
les parts mes estretes correspon e] 
máxim nombrat de la púa. A les en­
treteles de Iligament senziil [ler a 
corbates, aixo no arriba a pronun-
ciar-se tant com a les corbates de 
ñus flonjo fetes amb teixit tubular. 
Si disposem, per exemple, per a la 
part mes ampia de la corbata una púa 
de 3 palletes, tindrem 3 palletes per 
línia francesa. Si la corbata s'ha d'es-
trenyer de 3 a 2 centímetres, aques­
ta part de la púa tindrá una densitat 
de 3 X 3 : 2 4,5 palletes. 

Aquestes pues coniques están mun­
tades a les taules, damunt de rails 
mobils, de manera que poden alear­
se i abaixar-se de conformitat amb 
les ampiarles variables del teixit. 
L'ascens i el descens deis rails con­
ductors de la púa s'efectuen per mit­
já d'excéntrics de construcció ade­
quada. L'excéntric és mogut per una 
transmissió d'engranatge, de tal ma­
nera que una volta de l'excéntric cor­
respon a la fabricació d'una corbata 
sencera. 

Per regla general es teixeixen les 
corbates de ñus flonjo en llargáries 
de 78 fins a 86 centímetres. La part 
mes ampia té fins a 3 centímetres, la 
part mes estreta 2 centímetres i la 
part intermitía uns 2,5 centímetres. 
La densitat de les passades i l'ajustat 
de la púa varíen segons la qualitat 
de l'article. 

Si s'ha de fer una corbata de 86 
centímetres de llarg i la corbata ha 
de teñir 10 milínietres a la seva part 
mes estreta, 20 milímetres en el pro-
mig i 30 milimetres a la part mes am­
pia, el dispositiu haurá de preparar­
se com segueix, tenint en compte 
que la densitat de tramat ha d'ésser 

de 35 per centímetre i que la densitat 
d'ordit ha d'arribar a 4 insercions de 
10 fils per linia francesa. 

Primerament cal determinar la púa. 
En un níimero d'ordit de 4 per 10 hi 
ha que teñir en compte que les palle­
tes de la púa, que a la part superior 
están muntades a rao de 4 palletes 
per línia, s'estrenyen a la part infe-

Fig. I 

rior de la púa fins al número de 
4 X 3 : 2 == 6 per linia. 1 ambdues 
parts han de quedar encara suficient­
ment separades de les Iligadures de 
la púa per tal que, amb la calada 
oberta, ni la napa superior de fils ni 
la inferior no arribi a fregar amb els 
punts de Iligadura. Per al número de 
l'ordit no es necessita mes que cercar 
la part mes ampia de la púa per mitjá 
del seu ascens o descens, precisant-
se aixi la mes correcta posició infe­
rior deis rails conductors de la púa. 
Des d'aquesta posició la púa ha d'e-
levar-se tant que hom assoleixi la 
part mes estreta de la púa, necessá­
ria per a l'amplária del teixit. Aixó, 
naturalment, és molt difícil perqué 
degut a la posició cónica de les pa­
lletes cap part de la púa no té la ma­
teixa ampiarla. Un millorament es­
sencial el constitueixen les pues de 
pal letacorbada, tesqualsala part mes 
estreta teñen una posició vertical. 

També s'ha de calcular la transmis-
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20X20X20 
b d f 

=2.500 passades. 

Pero com que l'excéntric ha dc 
donar una volta per cada 3.010 pas­
sades, entre la roda dentada de l'ex­
céntric (si la roda h té també 20 
dents) i el nombre de dents de h hi 
ha d'haver la relació de 3 .ül0a 2.500. 
Per tant , 

nombre de pas­
sades desitjat ti b d f 

3.010 X 20 X 20 X 2 0 J ^ ^ 

passades 20X100X100X100 
a c e g 

= 24,03 dents. 

o sigui en números rodons 24 dents, 
perqué 

a c e g i 

20 X 100 X 100 X 100 X 24 _ 

20 X 20 X 20 X 20 ~ 
b d f h 

= 3.000 passades. 

La diferencia de 10 passades per 
tota la llargária de 86 centimetres és 
insignificant, tota vegada que en una 
totalitat de 3.000 passades aixo ve a 

I N D V S T R 1 . ' \ T E X T I L 

passades 20 X 100 X 100 X 100 

a c e g 

= 22 dents. 

Una cosa semblant succeeix quan 
s'altera la densitat de trama. Si la 
¡largaria és de 75 centimetres i la 
densitat de trama de 50 passades per 
centimetre, el cálcul será: 

passades llargária 
per cm. en cm. Ii b d f 

50 X 75 x 2 0 x 2 0 x 2 0 X 2 0 ^ 

2 0 X 1 0 0 X 1 0 0 X 100 
a c e g 

= 30 dents. 

Com és natural, per a les di verses 
rodes poden també escollir-se al­
tres números de dents, modificant el 
cálcul segons procedeixi. 

Convé també canviar l'excéntric 
amb una campaneta que entri en ac 
ció a cada volta, de manera que la 
llargária exacta podrá ésser deter­
minada ¡ntroduint un fil de color o 

Fig. 2 

pintant-se un senyal amb un llapis de 
color. 

iN\anca encara determinar la forma 
de l'excéntric. Respecte al seu ta­
many hauran de prendre's en consi­
derado l'espai disponible i les condi­
cions de transmissió, i sobre tot 
s'hauran d'escollir aqüestes de tal 
manera, que l 'ascensde la púa pugui 
fácilment fer-se major o menor. Aixó 
és important per la rao de que l'as-
cens de la púa (vegin-se les parts in-
dicades amb sagetes a la fig. 1) no 
abasta més que pocs centimetres i ha 
de precisar-se amb exactitud fins al 
milímetre. Aixó s'aconsegueix molt 
fácilment mitjanfant una transmissió 
per palanques ben ideada. Després, 
en decidir les dimensions de l'excén­
tric, pot procedir-se amb Uibertat. 
Pe ra determinar la forma de l'excén­
tric és imprescindible conéixer la for­
ma de la corbata. Prácticament es 
procedeix com segueix: 

(Seguirá) 

A continuació s'esmenten alguns 
peicentatges d'humitat reco-

manats per a les sales de tissatge, 
per autors moderns: 

Estam 60 per 100 
Coto poc aprestat . . 60 per 100 
Coto molt aprestat . . 85 per 100 
Jute 85 per 100 

representar una diferencia de densi­
tat de tramat de 0 ,3 per 100. Pero 
com que en aquest cas en una densi­
tat de tramat de 37 per centimetre 
hom dona a la corbata un sobrant de 
llargária de ',4 centimetre, la densi­
tat de trama pot ajustar-se més alta 
respectivament en el regulador. Pero 
a la práctica aixo no arribará tan sois 
a ésser perceptible. 

En canvi, és essencial que a cada 
passada el cadell sois avenci una 
sola de les 20 dents de la roda d'es­
trella. Si a cada 20 passades es pro-
duís per deficiencia d'ajustatge l'a-
ven9 de dues dents albora, la corba­
ta resultaría d'una llargária dife-
rent. 

Si hom vol fabricar corbates en 
llargáries diverses, pero a les quals 
les parts estretes i les ampies han de 
guardar la mateixa relació, no cal fer 
altra cosa que canviar la roda denta­
da / de l'excéntric. Si la corbata, per 
a la mateixa qualitat, hagués de teñir 
una llargária de 79 centimetres, el 
cálcul per al número de dents de la 
roda será: 

passades Margaría de 
per cm. la corbata li b d f 

35 X 79 X20X 2 0 x 2 0 x 2 0 

sió per engranatge. Com ja s'ha dit, 
en una volta completa de l'excéntric 
s'ha d'haver enllestit una corbata. 
Suposant la seva llargária de 86 cen­
timetres i la densitat de tramat de 35 
per centimetre, una volta de lexcen-
tric ha de representar 3.010 passa­
des. Emprant-se una roda d'estrella 
de 20 dents, moguda peí moviment 
de taules de la máquina, i retinguda 
per un cadell, s'hauran de disposar 
rodes intermitges per aconseguir la 
volta de l'excéntric en 3.010 passa­
des, segons indica la figura 2. Supo­
sem que la roda d'estrella a dcngui 
una volta cada 20 passades; la roda 
b, que té 20 dents, donará igualment 
una volta. Aquesta roda b fa moure 
la roda c amb 100 dents, la roda d 
forma eos amb la c i té 20 dents i ac­
ciona al seu torn la roda e de 100 
dents; aquesta es mou amb la roda / 
de 20 i aquesta mou la roda g de 100 
dents, de manera que la roda // que 
forma eos amb la roda g donará una 
volta per cada 

a c e g 

20X100x100X100 
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B R E U H I S T O R I A D E L S 
SISTEMES DE FABRICA­
CIÓ D E L S T E I X I T S D E 

P U N T 
per J O S E P M O L A S 

DES de la invenció del p r i m e r te­
ler per a la fabricació deis tei-

'^its a malíes fins arribar a la varietat 
extraordinaria de tipus de maquines 
^eque avui es disposa, han transcor-
•"egut llargs periodes evolutius i de 
Creació que son prou per escriure 
"argament sobre la historia deis sis­
temes de fabricació deis teixits de 
punt. No obstant, no pretenem es" 
tendre'ns extraordináriament sobre 
^Ruest afer i sí solament tractarem 

donar una idea de l'evolució que 
ha seguit la maquinaria de fabricació 
''el genere de punt des de la cons-
trucc ió del primer teler datat, segons 
'sembla, del segle .xvi. 

No ens ocuparem, en honor a la 
claretat expositiva, de les innova-
^ions que s'han produYt seguint un ri-
gorós ordre cronologic, sino que les 
estudiaren! dintre de cada un deis 
principáis tipus de telers que avui es 
contixen. 

Fet aquest aclariment, tornem al 
primer teler que es construí i que ha 
^'iniciar la llista deis telers rectili-
•^'s. Aquest teler pogué ésser con-
'^ervat com una exclussiva per part 
' ' 'Anglaterra f i n s a la meitat del se­
gle XVII i .sembla que Hindret, en re-
Produir a Franca la máquina que po­
gué estudiar a aquell país, hi intro-
''ui encara algunes millores. No obs­
tant, la primera modificado d'impor-
^ancia sembla que no t ingué lloc fins 
" l'any 1769, i que fou deguda a un 
^ " g l é s denominat Wise. Posterior-
"lent els perfeccionaments es succeí-
••en, intervenint molt activament Lu-
•̂ e i Barton, al 1854, i Moisés Me-
" o r , al 1857. Aquest daj;rer dota el 

teler rectilini deis principáis organis­
mes de treball que avui encara con­
serva. 

La difusió d'aquestes maquines no 
tingué iloc, no obstant, fins que Ar-
thur Paget , de Loughborough, intro-
duí cap a l'any 1861 els perfecciona­
ments que encara avui subsisteixen 
en aquest tipus de maquines. 

Pero l'aplicació definitiva deis te­
lers rectilinis fou trobada per Gui-
llem Cotton, d'Altenboiough (Angla­
terra), el qual inventa el teler del seu 
nom al 1864, segons uns, i al 1868, 
segons altres. El cert és que aquest 
tipus de teler ha arribat, després 
d'uns 65 anys, a tan extraordinaria 
difusió, que tot aquell que intervin-
gui a la industria o conierc,; del gene­
re de punt, i ádhuc aquell que sigui 
completament profá en aquestes ac­
tivitats, coneix les caracteristiques 
del teler Cotton, apte per al t issatge 
simultani d'un elevat nombre de pe­
ces. 

L'enginy huma no havia de limi-
tar-.se, certament, al perfeccionament 
del teler rectilini, i en l'afany d'inno-
var els sistemes de producció, crea 
el teler circular. Indiscutiblement, 
per a gran nombre d'articles el teler 
circular és d'un treball m e s logic i 
adequat, permetent grans velocitats 
i, per tant, produccions forga eleva­
des. 

Sembla que fou al 1798 que hom 
registra la patent del primer teler 
circular, a nom d'un tal Decroise. 
Aquest teler fou després peifeccio-
nat per Aubert , de Lió, el qual el 
presenta a l'Exposició de París de 
l'any 1803. Com acostuma passar 
amb la majoria d'invents mecánics, 
el teler construít per Aubert, a des­
grat de tot, no fou adoptat amb éxit. 
D'aqui que hi hagués encara la inter­
venció d'un altre inventor, Jouve , el 
qual el modifica al seu torn amb éxit 
satisfactori, tota vegada que pogué 

ésser adoptat industrialment el seu 
teler, cosa que ocorregué vers l'any 
1836. 

La formació de les malíes en els 
telers circulars té lloc entre dos ele­
ments essencials: la corona circular 
horitzontai, disposada amb les agu­
lles fixes a la part exterior, i la ma-
Uosa, situada tangencialment a la 
corona central. A cada volta comple­
ta, cada mallosa produeix una ren­
glera de malíes, i d'aqui que hom 
hagi cercat la manera de muntar so­
bre un mateix teler circular el máxim 
nombre de malloses. En aquesta for­
ma poden produir-se diverses ren­
gleres de malíes albora, la qual cosa 
permet d'acréixer considerablement 
la producció. Peí que fa referencia 
al nombre de malloses de qué pot 
disposar un teler circular, direm que 
n'hi ha amb 20 malloses, i mes enca­
ra, treballant totes a un temps, la 
qual cosa representa que a cada vol­
ta completa de la corona central es 
produeixen 20 rengleres de malíes, 
o mes, si el nombre de malloses és 
major. 

La mallosa de dents mobils fou in­
ventada a Troyes l'any 1841 per Jac-
quin. Fouquet, també veí de Troyes , 
idea les malloses que porten el seu 
nom, amb les quals s'evitaren els in­
convenients observats a les malloses 
ant igües. Berthelot disposá la mallo­
sa a la seva part inferior. Terrot 
construí després, també a Troyes, un 
teler denominat de gran mallosa. 

Efectivament, existeixen diversos 
tipus de malloses, que poden classifi-
car-se en dos grans grups: malloses 
petites i grans malloses. 

Formant grup apart existeixen les 
maquines tr icotoses. Per una rara 
coincidencia aquesta máquina fou in­
ventada simultániament a América i 
a Fran(;a i feu la seva aparició a l'Ex­
posició Universal francesa del 1867 
El tipus americá fou construít per 
J . W . Lamb, i el francés per Mr. Bux-

') M. V. Hildebran, a l'article «Le matériel 
de bonneterie», publicht al número 160 de la 
revista francesa Science et Industrie, diu que 
Lanib inventa la seva tricotosa mecánica a 
Suíssa. 

http://tar-.se
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torff, enginyer mecánic de Troyes . ] 
Des d'aquella época la máquina tri­
cotosa ha estat considerablement per­
feccionada i encara els actuáis cons­
tructors de tricotoses basen llurs ma­
quines en el principi de la tricotosa 
de J . W . Lamb. 

Com una variant de les tricotoses 
a qué acabem de fer referencia es­
mentarem les tricotoses circulars per 
a la fabricació de teixit tubular. Els 
tipus básics de les tricotoses circu­
lars son els models «Standard» i d n -
vencible». Com a derivats d'aquests 
existeixen diversos tipus al mercat, 
entre els quals sobressurt molt espe­
cialment la tricotosa circular ameri­
cana «Maxim». 

Fins aquí, tots els telers a qué hem 
fet referencia permeten solament la 
fabricació de teixits de punt per tra­
ma, aixó és, amb els fils que els com­
posen disposats en posició horitzon­
tal. Pero existeixen, demés, altres 
t ipus de teixits de punt que es dis-
tingeixen deis demés peí fet que el 
teixit s 'obté per entrella(;aments ade-
quats d'una serie de fils paral ' iels 
disposats en sentit vertical. Aquests 
teixits s'obtenen sobre els denomi­
nats telers d'ordit. 

El primer d'aquests telers fou cons-
truit al 1775 per l 'anglés Crane, d'Ed-
monton, i era d'accionament manual. 
Fou estudiat i millorat aquest teler, 
arribant a construir-se a Anglaterra 
amb accionament mecánic. Aquest 
t ipus de teler, novament modificat i 
adaptat a les actuáis necessitats de 
la industria, és el que trobem avui 
dia a les fabriques que produeixen 
aquesta classe de teixits de punt. 

Els telers per ordit que actualment 
dominen el mercat son el teler Ra-
chel i el teler Milanés. D'aquests dos 
t ipus , el primer fou ideat a Anglater­
ra, pero fou a Alemanya on es per­
fecciona, fins a fer d'aquesta máquina 
una máquina de perfecte rendiment 
industrial. Hom fabrica preferent-
ment amb ella els articles de fanta­
sía, xals, e t c . , i segons J. W o r m , G . 
Wiikomm suposa que el nom que li 
és atribuYt es deu a qué el primer xal 

fabricat en aquest teler fou ofert a la 
gran actriu Rachel Félicie, que el 
llanca a la moda. El teler milanés és 
d'invenció saxona i hom l'atribueix a 
Bachmann, de Limbach, que el paten­
ta l'any 1879. El teler milanés ha que-
dat gairebé completament destinat a 
la fabricació de guantería fina. 

Com és natural, els diversos tipus 
de teler de qué ens hem ocupat, po­
den anar prove'its de mecanismes 
complementaris per tal de lograr ob-
jectius determináis, per exemple, ca-
lats, labrats, labráis amb Jacquard, 
combinacions de colorit, e tc . , pero la 
presencia d'algun d'aquests mecanis­
mes no modifica per a res l'esséncia 
o base de funcionament del teler. Per 
aquesta rao, i per tractar-se de me­
canismes complementaris, no ens es-

tendrem en consideracions sobre els 
mateixos. 

Fem ressortir, abans de donar per 
acabada aquesta breu ressenya, el 
paper ímportantissim que ha repre­
senta! Anglaterra a la industria deis 
teixits de punt. Es de notar com totes 
les idees germinen i es desenvolupen 
fácilment en aquell pais, model de 
laboriositat. Está ciar que altres paY­
sos, i molt especialment Franpa i 
Alemanya, han contribuít després al 
seu posterior desenvolupament, pero 
aixó no ha d'ésser obstacle per a que 
consideren! a Anglaterra com a crea­
dora de la industria del teixit de punt, 
a les seves diverses varietats, indus­
tria que es desenvolupa actualment 
dintre d'un formidable període d"es-
plendor i de creíxement. 

R A M D E L ' A I G U A 
C O L O R A N T S I C Y L S 1 
C H L O R A Z O L S P E R A 

S E D A V I S C O S A 

A la fabricació de matéries colo-
rants la industria anglesa hi té 

una representació for^a interessant. 
Avui ens ocuparem deis colorants 
que s'esmenten a l'epigiaf, producte 
de la Imperial Chemical Industries, 
de Londres. 

Variacions de les fibres. — La 
seda viscosa comercial, així com les 
altres sedes que formen part del grup 
de cel'lulosa regenerada, aixó és, les 
sedes nitro i cuproamoniacal, varíen 
considerablement de propietats de 
tintura, i els colorants que, normal-
ment, donen un bon rendiment des 
del punt de vista de la uníformítat, 
no arriben a cobrir aqüestes írregu-
laritats. 

Métode de tintura. — Els colo­
rants Icyls están destínats especial­
ment a donar resultats uniformes 
amb la seda viscosa de propietats 
variables de tintura; hom els aplica 
de la mateixa forma que els colorants 

Chiorazols i poden emprar-se en 
combinació amb aquests darrers, si 
així es desítja. Els millors resultats, 
per evitar les irregularítats, son ob­
tinguts efectuant la tintura prop del 
punt d'ebullicíó, amb un minim de 
sal de glauber o de sal comü en el 
bany. Aixó fa referencia ais dos 
tipus de colorants que ens ocupen. 

No és desitjable, ni pot tampoc 
esperar-se en aqüestes condicions, 
que s'arribi a esgotar completament 
el bany de t intura, pero hom trobará 
en canvi una interessant compensa-
ció adoptant aquest procediment de 
tintura, per causa deis uniformes re­
sultats de tintura obtínguts. 

L'ús d'un métode tan poc genera-
litzat per a la tintura deis colorants 
dírectes ens porta a recomanar de no 
deixar reposar la mercadería a la 
sortida del bany, tota vegada que no 
estant aquest completament esgotat, 
la tintura prosseguiría i tindria per 
conseqüéncia el produir efectes no 
uniformes. 

Si per cas aixó succeía, hom po­
dria remeiar-ho per introducció de la 



I N D V S T R I A T E X T I L 

' b i T s c h w i U e r " 
ANCIENS ATELIERS MARTINOT & GALLAND 

Maquinaria perfeccionada d e preparació 
i filatura per a l lanes pentinada i cardada 

VISTA DELS TALLERS 

Maquinaria de preparado i filatura per a Lli, Estopa, Cánem i Jute 
Instariacions especiáis per a seda artificial 

Continúes de retorcer per a tota mena de fibres téxtiis 

l A I M O E S C F > A H I S S 
M a l l o r c a , 3 3 0 - B A R C E L O N A ^ T e l é f o n 7 3 . 0 3 8 
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MAQUINARIA INDUSTRIAOS.A. 
MANRESA 

Magnet, 35 - Tel. 628 

Adrefa teleg.: CASTERELLO 
Claus: A. B. C, 5.* edició; 

Bentley i Lieber 

BARCELONA 
Girona, 63 Tel. 19.743 

R E P R E S E N T A N T S EXCLUSIUS DE 

Baerlein Brothers Ltd.—Maquinaria Asa, Lees & 
Co., Ltd., per a tota mena de filats i torts de 
cotó, llana, estam i regenerara de cotó. 

Société Anonyme Adolphe Saurer. — Telers au­
tomátics. Telers per cintería. 

Tel, S. A.—Comptadors de producció per a maqui­
nes téxtils, filatures, teixits, etc., totalitzant en 
metres, passades, voltes, iardes, madeixes i tota 
mena d'unitats. 

A l b e r t G u g g h e n h e i m . —.\parells de precisió 
suíssos per a assaigs i acondicionaments. 

Fill de Josep Brujas. — Fabricació de guarnicions 
per a cardes de cotó, llana i estam. 

New England Butt Co.—Maquines per a cordes i 
passamaneria de totes classes. Grans produc­
cions i preus sense competencia. 

SECCIO DE FORQA MOTRIU: 
Motors d'olis pesats PETTER, des de I a 50 HP. 

Motors d'olis pesats MIRRLEES, des de 50 a 3.000 HP. 
Turbines hidráuliques MOLLER 

UPSTROKE 
P O R C U P I N E O P E N E R 

~ — : • U ' i 

Nova porcupina patentada per Asa, Lees & Co. Ltd., insubstituible per la neteja perfecta de cotons bruts 

N o d e i x e u d e c o n s u l t a r - n o s per c o r r o n s , p u e s , c é r c o l s ( a r o s ) , a n e l l s c o r r e d o r s i t o t s 
e l s r e c a n v i s q u e n e c e s s i t e u . Els n o s t r e s p r e u s s o n e l s m e s a v a n t a t j o s o s del m e r c a t 

GRANS TALLERS A MANRESA de construcció 
i reparació de tota mena de maquines téxtils 

Muntatje y reparació de maquinaria textil : Projectes i pressupostos 
Ins ta i ' l ac ions c o m p l e t e s : C o m p r a - v e n d a de m a q u i n e s d ' o c a s i ó 

file:///parells
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W 0 R T H I N 6 T 0 N 
construeix: 

BOMBES per a tots els servéis. 
COMPRESSORS d a i re . 
MOTORS a b e n z i n a . 

. . . a u n e n g i n y e r de W O R T H I N G T O N 
Aquest director de íébrlca, propielari d'una industria o enginyer consultor, sap perfectamen que al sol-
licitar la presencia d'un enginyer de W 0 R T H I N 6 T 0 N oblindré d'ell, sens cap dublé, un desinferessaí 
consell sobre la insfaliació que té en projecte construir i, demés, podré oferir-li la millor méquina (Ja 
sigui per a aixecar aigua o per a produir o ésser accionada per aire comprimit) que s'ofereix al mercat. 

W O R T M I I N Í O X O I M 

MADRID: Marqués de Cubas, 8 BARCELONA: P. Universitat , 2 VALENCIA: D. Joand'Austr ia , 25 
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jampagnic 
i jénéra lc 

Humidificació per aire comprimit 

ftparcDs H U M I D I G E N E 
per a la 

H U M I D I F I C A C I O 
( per aigua a pressió ) 

combinada amb 

V E N T I L A C I Ó , 
R E F R E S C A M E N T 

i 
C A L E F A C C I Ó 

H U M I D I F I C A C I O 
(per aire comprimit) 

P S I C R O M E T R E S 
Compressor, desgrassador 1 regalador d'humitat 

Par ís 

Desborratge Pneumátic 
de 

C A R D E S 

N e t e j a P n e u m á t i c a 
deis 

PíiM-oBDiis mi mm 
Aspirado P n e u m á t i c a 

de la P O L S 
en k'S F i l a tu re s d e 

Lli, J u t e i Cánem 

ASSECADORS " W E K A " 

E l i m i n a c i ó d e b o i r a 
e n l e s T i n t o r e r i e s 

Alinda excinsiva de venda: 

Rius-Nanlch, S. A. 
Brnch , n a m . 56 - Teiefon 11.872 

Aiire^ teie^rAüca: H A B I U S - B A B C E L O N A 

Barcelona _ Pulverltradors doble I senziil 
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mercadería al máxim de temperatura 
i aturant el vapor, la qual cosa per-
metería de tenyir en un bany que 
aniría refredant-se. Es possible que, 
per aquest procediment, les irregula­
rítats siguin menysdíssímulades, pero 
creiem útil en tot cas de fer-ne esment. 

Els colorants Icyls poden ésser 
aplicats conjuntament amb els colo­
rants Chiorazols amb addíció de sabó 
o d'olí soluble en el bany; ambdós 
productes servirien com agents de 
suavítzatge i d'ígualació. 

Diazotatge i desenrotllameni. 
El Negre BIau Icyl 6 B C i el Negre 
Chlorazol S D S poden diazotar-se 
sobre la fibra per un tractament de 
litrit de sosa i d'ácid, desenrotllant 
<lesprés amb la iVVetafenílén Diami-
•la. Per aquest procediment les tona-
"tats son intensíficades i la solidesa 
3l rentat resulta molt augmentada. 

Per procedir al diazotatge la mer­
cadería, tenyída i rentada, es treballa 
•̂ 0 mínuts en un bany fred que contin-
8uí, segons la íntensitat del color: 

H a 2 i per 100 de nitrit de sosa 
i 5 a 7 i per 100 d'ácid clorhídríc 

(20" B.), ' 
o bé 3 a 5 per 100 d'ácid sulfúric 

(66° B.). 
Per a procedir al desenrotllament 

''oni renta la mercadería en aigua 
'"•eda acidulada, desenrotllant des-
Prés tot seguit treballant-la per es-
P3' de 20 mínuts en un nou bany que 
^otitíngui de 1 a 3 per 100 de Meta-

Díamína prévíament díssolt 
^1 aigua bullent amb ' / s del seu pes 

carbonat de sosa calcinada, se­
gons la Íntensitat del color. 

Taula de solideses.—Wan estat 
Pi'eses totes les precaucions, a la 
Confecció de la taula següent, per 

de donar una classífícacíó el més 
^^acta posible, pero hom ha de con-
^'derar-lo solament com una orienta-
'^'ó, to ta vegada que és impossíble 
^i" les proves de solidesa deis colo-
•"ants tenint en compte totes les va-
"^"ícions possibles de les condicions 

hom obté a la práctica. En els 
^3sos on l'obtenció d'una determína-
'̂ ^ solidesa és partícularment ínteres-

Remenjat 

PROPIETATS DE TINTURA m 
1 I DE SOLIDESA 

Colorants Icyls 

•c 
a 
'5 
3 

E s 
co 

< 

ta 
c 
V 

s 
0 

Ó 

CQ 

< 

'c 
OJ 

B 
V 

K 

c 
09 

M 

1 I DE SOLIDESA 

Colorants Icyls 

Taronja Icyl G S 5 4 2 2 5 5 A A 

Taronja Icyl R. S 4-5 4 1 1 5 4-5 A A 

Roiglcyl G S 4 3 4 4 4-5 4-5 A A 

B r u I c y l G S 3-4 4 1 1 4-5 4 A A 

Violeta Icyl B S 3 4 2-3 2-3 4-5 5 A A 

Blau Icyl G S 3-4 3 1 1 4-5 5 A A 

BIau Icyl 2 R S 4 4 4 3 5 4-5 A A 

Blau marí Icyl B 4 3 2 2-3 4 5 A A 

Negre blau Icyl 6 B S . . . . 4 2 1 1 1 5 A A 

Negre blau Icyl 6 B S ( M . P . D.) 4 3 4-5 4-5 2-3 5 A C 

Colorants Chlorazol 

Groe Chlorazol 8 G S . . . . 4 3 2 2 3 5 D E 
Crisofemina G S 4 5 2 2 3-4 5 A A 

Taronja Chlorazol P O S . . . 4 4 4 3 4 5 A C 
Rosa Chlorazol Y S 3-4 3 2-3 2-3 4-5 1 D C 
Roíg Chlorazol Lumíére K S . . 3-4 5 2 2 4-5 5 A A 

Helio Chlorazol Lumíére B K S . 4 5 2-3 2 4-5 5 A A 

Helio Chlorazol Lumiére 2 R K S. 4 5 3 2 4-5 5 A A 

' Negre Chlorazol Lumiére B K S. 4 5 2 2 3 5 A C 
Negre Chlorazol S D S. . . . 4 5 2 2-3 3 5 A B 
Negre Chlorazol S D S (¡VI. P . D.) 4 4 4-5 4 " 4 5 A C 

sant, recomanem de fer els assaigs 
damunt de cada tipus de teixit i en 
les condicions habituáis a cada indus­
tria, tota vegada que no existeixen 
standards comuns de solidesa a qué 
poder fer referencia. 

A la taula següent el n." 1 repre­
senta el grau minim i el n." 5 el grau 
máxim, a excepció de la solidesa a la 
llum, on el máxim está representat 
peí n." 8. 

Remen/at.—Pt\ que fa referencia 
a aquesta prova s'han adoptat les se­
güents classifícacions: 

A . Indicats per ais efectes de re­
menjat blanc en qualsevol color. 

B. Indicats per ais efectes de re­
menjat blanc en colors mitjos i clars. 

C. Es remengen suficientment 
per ais efectes colorats. 

D. No convenen per a cap cas. 
E. No afectats peí remenjat; in­

dicats per ésser afegits a una pasta 
de colorant de remenjat. 

ELS LIPOFORS 

AMB el nom de lipofor es distin-
geix una serie de productes, a 

base de primeres matéries diferents, 
destínats a aplicacions diverses, pre­
parats pels procediments de les pa­
tents Vidal, i la característica deis 
quals és el seu gran poder dissolvent 
deis greixos. 

Lespropíetats essencials d'aquests 
productes son les següents: 

1.° La seva facultat de dissoldre 
les matéries greixoses, en grau su­
perior ais coneguts i aplicats fins a 
la data; 

2." L'ésser productes neutres al 
tornassol, aixó és, que no contenen 
la més mínima quantitat d'álcali; 

3." L'ésser solubles en aigua, 
donant solucions clares, o emul-
sions estables amb tota mena de 
greixos vegetáis, animáis o mine-
rals, així com també amb la suintína 
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greix de la llana) i amb ies ce-
res. 

De totes aquestes propietats se'n 
desprenen les seves grans aplica­
cions: el seu poder detersiu les fa 
aplicables al rentat i desengreixinat 
de tota mena de matéries, substituint 
sempre amb avanta tge ais álcalis, 
per5 molt especialment en ei tracta­
ment del cotó, llana i seda, permetent 
l'obtenció d'un rentat i desengreixi­
nat a fons, en forma completa, dei-
xant-les amb una finor i una suavitat 
al tacte com fins a l 'actualitat no ha­
via pogut aconseguir-se. 

Conseqüéncia d'aquestes propie­
tats se'n desprenen els següents avan­
ta tges : una gran economia de temps 
i de diner a les seves aplicacions i 
una gran millora de la qualitat de les 
matéries (especialment fibres i tei­
xits) tractades. 

De lipofors se'n preparen diverses 
classes comerciáis, destinades espe­
cialment a la industria i manufactura 
textil. 

Lipofor per a la industria de la 
llana.—Es coneguda la importancia 
extraordinaria que el rentat i el des­
engreixinat té a la industria de la 
llana. 

La llana en brut conté greixos que. 
junt amb altres impureses, arriben a 
assolir i ádhuc depassar el 65 per 100 
del seu pes. 

Com a operació previa per al seu 
aprofitament hi ha el complet desen­
greixinat de la mateixa. 

Per al pentinat d é l a llana, per a 
aquelles operacions que mes impor­
tancia teñen a la seva filatura, és in­
dispensable 1'addició de matéries 
oleaginoses (ensimatge), que després 
la perjudicarien si per t ractaments 
successius no fossin eliminades. 

Aquestes operacions es repeteixen 
en el teixit, i sempre ha d'ésser el 
darrer tractament de les peces aca­
bades un rentat a fons per extreure 
principalment les matéries greixoses 
que pogués contenir. 

Totes aquestes operacions, des de 
la primera a la final, consisteixen en 
el tractament per dissolucions alcali-

nes a base de sosa, de carbonat sodic 
i de sabó. 

A q u e s t e s dissolucions alcalines 
desengreixinen la llana a les seves 
diverses fases de manufactura, pero 
ataquen també llurs fibres. 

Es ben sabut que la llana acaba per 
dissoldre's en una solució alcalina; 
d'aqui la técnica cuidadosa que exi-
geixen tots aquells tractaments, ja 
que en ells s'empren productes (els 
álcalis) que se'n enduen el greix, 
pero que ataquen la fibra i comuni­
quen a la llana una aspror i una man­
ca de finor que son en perjudici de 
la seva qualitat. Si la quantitat d'ál-
cali usada és deficient, queden grei­
xos; si és excessiva es castiga la lla­
na; i sempre, en tots els casos, per­
judica la seva resistencia i la seva 
finor al tacte. 

Es, dones, innegable l'interés a 
utilitzar un producte que té un poder 
dissolvent deis greixos molt superior 
al del sabó i els álcalis i que ádhuc 
usat en excés no pot perjudicar el 
mes mínim la fibra. 

La pe^a de llana que no ha sofert 
cap contacte amb álcalis ni amb sa-
bons (que sempre son alcalins i ge­
neralment molt alcalins) en tota la 
seva manufactura, ofereix un aspec­
te i un tacte que, si es tracta de lla­
nes entrefines, la fa comparable a les 
mes fines, i si es tracta d'aquestes, 
s'arribá a una blancor i aspecte ex-
ceprionals. 

Per al rentat de la llana poden 
usar -se els mateixos aparells que 
d'ordinari (el leviathan), substituint 
les solucions de sabó i de sosa per 
solució de lipofor per a la llana a les 
primeres barques i deixant la darrera 
amb aigua depurada per a Taclarit. 

La proporció de lipofor necessari 
varia amb la procedencia de la llana 
i per terme mig no arriba en els le-
viathans corrents a mes de 12 quilos 
per 1.000 quilos de llana, i si el trac­
tament es fa amb aparells moderns 
que permetin la decantació deis llots, 
la proporció podria considerar-se re­
duída gairebé a una meitat. 

Per al desengreixinat de la llana 

pentinada, per treure l'oli d'ensimat-
ge (a la Uissosa), així com per al 
rentat de peces, l'ús de solucions que 
continguin del i al 1 per 100 de lipo­
for, és mes que suficient. 

Els teixits especiáis, com els que 
contenen fils metár i ics , han de ren­
tar se precisament amb lipofor, si 
hom vol teñir la seguretat de qué no 
s'alteren. 

Lipofor especial per a la seda. 
Tot el qué acabem de dir per a la lla­
na, es podria repetir amb referencia 
a la seda. Aquesta fibra d'origen ani­
mal com la llana, és encara mes sen­
sible que aquesta a l'acció deis álca­
lis. L'atac de la fibra i la seva disso­
lució completa pot obtenir-se amb 
gran facilitat, escalfant seda o teixits 
de seda amb solució de sosa. 

Per aixo s'evita tant com és pos­
sible el contacte de líquids alca­
lins amb la seda; i tots aquells que 
es veuen obligats a obtenir el seu 
desgomat i a procedir al rentat de 
les sedes, Iluiten entre la necessi­
tat d'aconseguir un desgomat i des­
engreixinat perfectes i el perill d'a-
tacar la fibra. Bé sabeu que a desgrat 
de preparar-se sabons especiáis, mai 
no s'ha aconseguit trobar-ne cap que 
no sigui álcali. 

Amb el lipofor especial per a seda 
s'aconsegueix desengreixinar i des­
gomar els teixits de seda, sense el 
mes petit temor de veure atacada la 
fibra, tota vegada que la seda és 
completament insoluble i inatacable 
per les solucions mes concentrades 
de lipofor. 

Lipofor per a la seda artificial. 
Hom prepara també un tipus de lipo­
for per a rentar els teixits de seda 
artificial. Son ben conegudes deis 
técnics especialistes, així com deis 
práctics d'aquesta industria, les difi-
cultats amb que usualment es topa 
per a eliminar de la seda artificial 
l'aprest a l'oli, que per a facilitar les 
operacions del teixit hom acostuma a 
donar-li. 

Amb l'ús del lipofor s'obté una 
gran economía de temps, ja que pot 
reduir-se a una quarta part el neces-
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sari per al descruat o desaprestat 
tant del fil com de les peces de seda 
artificial, i un augment notable de 
qualitat, tota vegada que el tacte i 
'a finor de les peces tractades amb 
'ipofor s'assemblen molt ais de la seda 
natural, 

Iguals efectes s'aconsegueixen amb 
^'s teixits barreja de seda artificial i 
<ie llana. 

Lipofor per ai co/'ó.—Rara lia 
^'ésser, si existeix (llevat de la deis 
teixits denominats empeses), l'apli­
cació deis teixits de coto en cru. Per 
3 totes les seves aplicacions es blan-
^ueja o tenyeix, i per aconseguir 
|í"it el blanqueig com la tintura és 
"idispensable procedir préviament a 
' 3 seva hidrofilització. 

Aquesta operació, que ordinária-
"lent es coneix amb el nom de des-
'^''uat, és d'una importancia extraor-
''inária i de la seva perfecció en de-
Pén molt principalment el valor del 
producte final. 

El descruat es realitza amb el coto 
floca, amb el filat en madeixes i 

«inb el teixit. 
La major part de descruatges s'e-

fect 
bla 

lien com a operació previa del 
lanqueig i seguit immediatament 

^'aquest. 
L'operació consisteix en sotmetre 

1̂ teixit, les madeixes o el coto en 
' ' oca , a l'acció d'una dissolució de 
Sosa i sabó en caldera autodau a 
Pressió, i per tant a temperatura su­
perior ais 100" C . durant un espai de 
'emps que oscilla entre 8 i 12 hores, 
'segons la classe de coto i el grau de 
''idrofilització desitjat. 

Passat aquest temps, i previ rentat 
siiib aigua i algún tractament espe-
'^'al, amb sabó en moltes ocasions. 
Sobre tot quan es tracta del blanqueig 
^e peces, es porta a la solució de clor 
^ctiu, per al seu blanqueig. Aquest 
'barrer tractament acostuma a durar 
^'xí mateix de 8 a 10 hores. 

Es dir que per al blanqueig del co-
tant si és en floca com en madei-
o en pega, es requereix un doble 

tfactanient que en junt ocupa de 16 a 
'̂ '̂  hores. 

En realitat, el descruat o hidrofilit­
zació del coto no té altre objecte que 
fer-li despendre el greix que el fa 
impermeable. No és, dones, extraor­
dinari que el lipofor, que posseeix 
aquest poder desengreixinant en grau 
elevadíssim, sigui utilitzable per a 
aquest objecte, pero el que si és sor-
prenent és la velocitat amb qué ho 
aconsegueix. 

En efecte, n'hi ha prou amb escal­
far prop deis 100° C , sense pressió, 
el coto en floca, en madeixa o en 
pega, submergint en una solució de 
lipofor per al co to , al 1 per 100, per 
un espai de temps que osciMa entre 
15 i 25 minuts, segons la classe de 
coto, per obtenir el descruatge més 
complet; submergint-lo després en 
solucions que continguin de 0 ,20 a 
0 ,40 per 100 de clor actiu i a tempe-
ratures de 25° a 40" C , segons les 
classes de coto o de teixit, per un 
espai de temps també variable entre 
15 i 30 minuts, s'obtindrá un blan­
queig perfecte. 

Segons els tipus de coto pot rea-
litzar-se el descruatge i el blanqueig 
en un sol bany; a la majoria deis ca­
sos és preferible emprar dos banys. 

Es dir que, emprant el lipofor, l'o­
peració de descruatge i de blanqueig 
que,peIsprocedimentsavui adoptats, 
requereixen de 16 a 22 hores, hom 
aconsegueix resultats, almenys tan 
bons, amb 30 minuts i en el cas més 
difícil amb 55 mínuts. 

Afegeixi's a ( j o que deixem esnien-
tat que cap o molt petita transforma­
d o deis apareils i instaliacions ac­
tuáis exígeíx l'ús del nou procediment 
i podrá fer-se carree el lector del va­
lor d'aquesta aplicació. 

A la tintorería té el lipofor una 
aplicació f o r í ^ a adequada, tant p e r a 
madeixes com per a peces teixides; 
és sorprenent, en el primereas—ma­
deixes—,com facilita la igualado del 
color per quant retarda prudencial-
ment l'absorció del colorant, no im­
porta de la classe que sigui, sense 
perjudici per a la vivesa i puresa del 
color. 

A la tintura en floca facilita la hu­

mectado de les mateixes, i per tant 
la seva bona tintura, d'una manera 
desconeguda fins ara, sense alterar 
per a res les propietats físiques de 
les fibres per a una posterior filatura. 

En un altre camp de la industria 
texti l , on té també una excel'lent 
aplicació, és en els aprests de les fi­
bres téxtiis, degut a les seves pro­
pietats de solubilitzar les fécules 
sense disminuir en absolut la forga 
aprestadora de les mateixes. 

El lipofor a les industries del 
cánem, del lli i del jute. — h\o\i 
més difícil que per al coto resulta el 
descruatge i blanqueig d 'aquesta 
classe de fibres téxtiis. 

L'avantatge de la substitució deis 
procediments ordinaris per l'aplica­
ció deis lipofors, resulta en aquest 
cas molt més evident. En un espai de 
temps d'uns 30 minuts per al des­
cruatge i de menys de la tercera part 
de l'emprat en els procediments ordi­
naris per al blanqueig, s'obté la hi­
drofilització i blanqueig perfectes de 
les madeixes de cánem. 

En el lli s'obté un blanc molt més 
perfecte que amb els procediments 
corrents, en análogues condicions 
que el cánem. 

El jute no pot blanquejar-se pels 
métodes ordinaris i s'obté sempre 

'd 'un color groe pujat que inipossibi-
lita la tintura de colors pálids. Per 
mitjá d'una solució al 1 per 100 de 
lipofor a 100" C . durant 15 a 25 mi­
nuts, s'obté un descruatge perfecte 
que permet blanquejar a un blanc 
pur, amb solucions de clor actiu al 
0 ,40 o 0 ,50 per 100 a uns 40° C . per 
espai d'una hora o d'una hora i mitja. 

Els teixits de jute, o les seves ma­
deixes, tractats per aquest procedi­
ment, teñen un aspecte sedós, bri-
Uant, suau, i es tenyeixen ais colors 
més pálids. El seu magnific aspecte 
permet grans aplicacions a aqüestes 
fibres per a teixits purs o de barreja. 

Els lipofors teñen encara altres 
aplicacions, entre les quals esmenta­
rem la fabricació d'apósits, l'aprofi-
tament de deixalles de coto i la fabri­
cació de paper. 
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M E R C A T S 

MAIG-JUNY 

COTÓ.—Segue ix la depressió de 
preus en el mercat cotoner en forma 
veritablement alarmant. ¿Fins a quin 
nivell arribaran a comprimir-se els 
preus? Ningú no ho sap ni ho pot 
preveure . Quan créiem haver arribat 
a un nivell prou baix, una nova baixa 
d'importáncia ve a atuir-nos. Per 
exemple, el 14 de maig tancava el 
disponible al tipus de 9,60; el 18 de 
juny es tancava a 8,60, aixó és, exac­
tament amb una baixa d'un enter. 

¿Causes? S o n moltes i complexes. 
En primer lloc hem d'esmentar la po­
sició técnica del cotó, que és comple­
tament desfavorable ais preus alts. 
La manca de consum, l'acumulació 
d'existéncies, pesen tant damunt el 
mercat com damunt de l 'estat d'ánim 
deis que hi intervenen. Aixó fa que 
hi hagi una certa predisposició a 
prendre en consideració el que s'ha 
vingut designant amb el nom de fac­
tors imponderables que, naturalment, 
acaben d'ensorrar els preus i de sem­
brar l'alarma arreu. 

L'únic factor amb qué s'especula' 
actualment per a fer reaccionar els 
preus és la producció de la vinent 
campanya. I no cal dir que aixo pesa 
poc favorablement en el mercat per­
qué la reducció d 'acreatge será mas­
sa petita i per altra part les informa­
cions del temps son, per ara, favora­
bles al bon desenrotllament de la 
planta. Per tant, hi ha el perill que a 
un sobrant considerable de la collita 
actual vingui a afegir-s'hi una collita 
nova gens petita. 

AI nostre mercat pesen les condi­
cions anomales del mercat mundial i 
les circumstáncies especialíssimes 
perqué t ravessa el país i que es tra-
dueixen en fluctuacions enormes de 
la nostra divisa monetaria. Per exem­
ple, la Iliura es cotitzá el 23 de maig 
a 53, dos dies després es cotitzava a 

57,25 i el 17 de juny havia baixat a 
48,25. Si a aixó hi afegim les dificul-
tats que hi ha per adquirir la moneda 
estrangera, les quals son de tal mena 
que s'han hagut de fer operacions a 
un canvi desconegut que havia de 
fixar-se a Madrid i que no era cone-
fins passats 4 o 5 dies, ens farem 
carree que sois es facin aquelles ope­
racions d'imprescindible necessitat. 

Els preus registrats han estat els 
següents: 

C O T Ó D ' A M É R I C A 

D í a 1 3 L ) l . 2 8 UI» 18 

Good Middling . . 140,0 133,5 129,5 
Strict Middling. . 138,0 131,5 127,0 
Middling 135,0 127,5 123,0 
Strict Low Midd . 127,5 121,0 116,5 

(Pessetes els 50 quilos) 

Base: Texas Good Middling. 
Any Port, 1 pesseta en menys. 

Máxima: 30 maig, 146 ptes. G. M. 
Mínima: 11 juny, 124,5 ptes. G. M. 

C O T Ó D ' I N D I A 

D i a 14 O l a 2 8 L>l» 18 

Fine Broach 110 108 110 
Fine Omra 103 100 105 
Fine Bengala. . . . 92 92 92 

(Pessetes els 50 quilos) 

Les entrades de bales des del 14 
de maig al 18 de juny han estat de 
35.116 i les sortides durant el mateix 
període, 38.217. L'existéncia era, al 
18 de juny, de 116.310. 

LLANES. — La tercera serie de 
subhastes de Londres es tanca el 15 
de maig. El total de llanes ofertes 
va ésser de 137.221 bales, de les 
quals se'n van vendré 115.000 o si­
gui un 84 per 100. 

Malgrat la feblesa que va notar-se 
al comen^ament de la serie, en aca-
bar-se aquesta s'ha observat un ma­
jor volum de negocis dintre els nous 
preus que van establir-se, ja en bai­
xa, ais primers dies. 

Comparant amb la tanca de la se­

gona serie (31 marip), aquesta tercera 
serie ha d o s en baixa aproximada 
de 5 a 10 per 100 pels merinos, 15 
per 100 pels creuats fins i 20 per 100 
pels creuats ordinaris. 

Els preus de la segona quinzena 
de maig han estat els següents: 

Llanes blanques: 1.̂ » 2.^» 

Merina sup. (transh.) . . 9,75 7,— 
» corrent (estant) . 9,— 6,50 
í inferior. . . . 8,50 6,25 

Entrefina fina superior . 8,— 5,— 
» corrent . . . 7,— 4,50 
¡> inferior . . . 5,75 4,25 

Llanes pardes: 

Merina 6,50 5,— 
Entrefina superior. . . 6,25 4,25 

!> corrent . . . 5,50 4,— 
» inferior . . . 5,25 3,75 

Preus per a llanes rentades a fons 
i en pessetes el quilo. 

S E D E S . —La posició técnica del 
mercat seder no respon exactament 
a la veritable situació deis preus. 
Yokohama i Shanghai preveuen un 
déficit per a la collita en curs, Milá 
creu en una propera collita un xic 
reduída; no obstant, hom ha vist en­
cara recular lleugerament els preus 
al mercat de Lió. Sembla, pero, que 
els tenedors de primera materia no 
están decidits a efectuar transaccions 
ais nivells d'ara. 

En sedes artificiáis els preus se­
gueixen sense alteració al mercat 
lionés. 

Al nostre mercat I'animació és 
normal, per ara; hom tem, pero, que 
les exigéncies obreres portin en breu 
una reducció de vendes i, per tant , 
de producció. 

LLI.—El mercat Iliner está influen-
ciat per la baixa del cotó. Bélgica i 
Rússia han cedit en els preus. Fran(;a 
es manté ferma, pero amb animació 
gairebé nul'Ia. 

JUTE.—L'animació en el mercat 
d'aquesta fibra és petita. Tots els 
mercats acusen calma i hom preven 
una reculada de preus . 

J. M. R. 
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TELERS AUTOMÁTICS DE CANVI DE BITLLA 
^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ = ( PATENTÁIS) 

Garantits per a funcionar a les velocitats máximes 
deis telers corrents 

CANVIS DE BITLLA AUTOMÁTICS 
- (PATENTÁIS) ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ ^ = 

Aplicació fácil a tota mena de telers s e n s e r e d u i r l l u r s 
v e l o c i t a t s i n i c i á i s Senzillesa insuperable 

Visitl els nostres tallers o n prácticament p o d r á apreciar 
la sesuretat d e funcionament . i'alta velocitat i la perfec­
ció n o igualada assol ides pels nostres canvis automátics 

V I D U A D E F". C A R I N É 
Ciran Premi a l'Exposició Internacional de Barcelona 1929 

( la més elevada recompensa ) 
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Sabcu iírar els daus? 
Adoptant la nostra 

d'alía producció 

fareu 

D e m a n e u nosíre 
prospecíedeíal laí 
a m b referéncies. 

n o v a c a n i l l e r a 
tipus " S e t a - R a p l d e " 

bon joc! 

1 
buíllelí de 

rendiments i mostres 

Es la máquina que us cal! 
Mm úe MmM 

Fundats el 1854 SCHWEITER S.A. ''^1]}J^'^ 
R e p r e s e n t a d o g e n e r a l per a E s p a n y a : A U G U S T F E R R E R D A L M A U 

Rondet de Sant Pere, 53 - Teléfon 53.602 - BARCELONA 

SOCIÉTÉ 
ANONYME J. J. RIETER & C l E WltlIEPTiüR 

S U I S S A 

Maquines per a fabr iques d e Filats i Retorts d e cotó 

Obridores de bales amb 
tolva : Carregadores auto-
máti4ues: Obridores POR-
CUPINA : Obridores 
CRIGHTON, simples y com­
binades : Obridores amb 
tambor horitzontai: Obri­
dores de metxes : Batans 
amb regulador de precissió 
Cardes de cilindrets: Cardes 
de xapons giratoris: Dobla-
dors per a metxes: Manuars 
amb aparell de napes 

1 , 
Manuars amb 4 i 6 Bleres 
de corrons : Metxeres 
Continúes d'anells per a 
Klar ordit : Continúes 
d'anells per a Hlar trama 
Continúes de retorcer amb 
anells i amb aleles : Bobi­
nuars de plegat creuat, de 
precissió : Premsa de fer 
paquets: Renvius : Trans­
port neumátic del cotó 
Pentinadores:Nou sistema 
per a filar números gruixuts 

I M -r A o I d> o I M • A . I M Y A ' 

A U G U S T F E R R E R D A L i V l A U 
Ronda de Sant Pere, 53 Teléfon 5 3 . 6 0 2 BARCELONA 
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August Ferrer Dalmau 
Maquinaria per a la industria textil 

R o n d a S a n t P e r e , 53 T e l é f o n 53 . 6 0 2 B A R C E L O N A 

Maquinaria per a fabriques de filats i retorts de cotó de la 

S. A. J. J. RIETER 8L C:% de WINTERTHUR (Suíssa) 
Instal-Iacions completes de fabriques de teixits de cotó, seda, llana, etc. 

Especialitat: telers automátics «Steinen» y «Northrop> 

ATELIERS DE CONSTRUCTION RUTI, de RUTI (Suíssa) 

AAáquines de socarrimar, 
pilotadores, torns de seda, 

aspis, de 

WEGMANN & C.'^ 
de BADÉN (Suissa) 

Recipients de fibra i bots 
per a cardes i pentinadores 

deis 

A T E L I E R S P E S E Z 
de RUEIL (Franca) 

Teler automátic •Northrops' 

Maquinetes de lli^os, ma­
quines de rectificar les 

lianfadores, de 

S T A Ü B L I F R É R E S & C . " 
de HORQEH (Suissa) i FAVERGES (Ftm̂ a) 

Llifos metál-lics i malíes 
per a seda, de la coneguda 

casa 

G R O B & C.'^ S. A. 
de H O R G E N (Suissa) 

Canelleres «Rapide» : Bobinuars «Reforme» : Debanadores : Maquines 
per a tractament i manufactura de ñls de cosir, deis 

A t e l i e r s d e C o n s t r u c t i o n S c h w e i t e r , S . A . , de H o r g e n (Suissa) 

Maquines de trenar sistema Kappeler, 
maquines de cobrir fils, etc., de la 

S. Ü. de Constructions Mécaniques 
de Langenthal (Suissa) 

lltoliefs de [onstrutlion RappEiswil, S. II. 
RAPPERSWIL (St. G.) Suíssa 

Maquines de mesurar, plegar 
i doblar teixits 

H. R r a n t z de A q u i s g r á n 
Maquinaria per a tintoreria 

i blanqueig; assecadors 

Instaliacions d'humidificació i ventiíació 
de la 

S. A. <Jacobine--fIoilandia> 
ci-devant Merhx 4 Boerboom, de Nimégue 

I. 

Bol de fibra 

Torsiómetres : Dinamómetres : Aspis de prava : Romanes : Balances 
de gran precisió : Aparells per comprovar ¡a regularitat del 

fil, etc. : Maquines de passar els pintes : Templados 
mecánics : Comptadors de metres i de passades 

Forquilles per a trama : Lianfadores de 
de totes menes : Aranyes vidre 

i porcellana, etc., etc. catxes de flbr»! 

S a l a d ' e x p e r i é n c i e s a d i s p o s i c i ó d e i s s e n y o r s c o m p r a d o r s 
D e t a l l s i p r e s s u p o s t s g r a t i s 



ridusea 
amb el n o s t r e 

AVIROL BRILLAN! 
L142 conc.(patentdem.) 
übtindran en Untura ¡avivat el mes 
economicamen t possible,efectes 
no aconsegu i t s f ins a r e s o b r e 
seda arüficial i sob re coto. 
E L . A V I R O L B R I L L A N T L 1 4 2 c o n c 
está consti tui t a b a s e d ' á c i d 
grae M u i m i c a m e n f nou . 
A la seva demanda posarem a la 
s e v a d i s p o s i c i ó p roced innen t 

d 'apl icacid i mos t res . 

R e p r e s e n t a n t s : R. MASSO Y C.'^ - Casp, 130 - BARCELONA 



SuPLliMENT AL NÚM. 7 O ' INDÚSTRIA TlíXTlL 1 

N F O R M A C I O G E N E R A L 

Segon Congrés Técnic d'indús­
tries Téxtiis 

Prévies unes sessions preparató-
ries, el dia 30 del proppassat maig 
queda definiíivament constituit el 
Comiié Executiu del II Congrés Téc 
nic Textil, la celebració del qual ha 
de teñir lioc a Sabadell el vinent any 
1932. 

Integren actualment el dit Comité 
Executiu els senyors següents: 

PresidenI, Joan Banús Moren; vi-
ce-president, Lluís Mas Gomis; se-
cretari, Emili Rovira Dolader; secre-
'ari segon, Ezequiel Estruch; tre-
sorer, Josep Chalaux; compiador, 
Antoni Requesens; arxivtr, Camil 
Rodon Font; vocals: Daniel Blanxart, 
Joan Rolduá, Esteve Gay, Pau Ro­
don, Alfons Casáis, F. Pi de la Serra, 
Camíl Cois, Leopold Crusat, Antoni 
Manuz, Eduard Capdevíla, Josep 
'Violas Rupelo.Jaume Burgos, Agustí 
Salavert, Felip Grau Ros, Manuel 
Soldevila, Ramón Sanlvicents, An-
dreu Reyes, Tomás Casáis, Emili 
Lledós, Valentí Francas, Josep Martí, 
Ramón Oller, Martí Ferrer. 

De l'inierés desvetliat per aquest 
Congrés hom se'n fará carree en dir 
que pariicipen en els seus treballs 
Preparaioris onze de les més impor­
tants associacions de técnics de la 
nosira térra. 

Tan prompte el Comité fou cons­
tituit, després d'aprovar el Regia-
Went peí qual el Congrés haurá de 
regirse, acordá d'ínvitar a formar 
part integrant del Comité els més 
destacáis professors de l'ensenyanga 
Técnica Téxtii, en totes les seves es 
pecíalítals, per tal que amb llur va-
luosa coiiaboració l'obra efectiva 
del Congrés respongui millor ais an-
hels deis organitzadors i a les neces­
sitats de la industria en els transcen-
dentals moments que vivim. 

Ais efectes d'informacíó queden 

obertes les oficines d'aquest Congrés 
al carrer de J. Anselm Clavé, núme­
ro 9, pral., segona, Barcelona, on 
podran adre^ar se en recerca de da­
des tots els que s'interessin peí dit 
Congrés. 

Els reméis per a l'atur forfós 

El Butlletí del National City Bank 
of New-York s'ocupava darrerament 
d'aquesta qüestió comentant els rao-
namenls de Oreen, presiden! de la 
Federació Obrera deis Estats Units. 
Per a iliustració deis nostres leciors 
en publicarem un extracte. 

cGreen proposava com a mitjans 
prácíics per a solucionar tan greu 
problema economic i social, la re 
ducció de la setmana de treball a« 

cinc dies i la minva en el nombre 
d'hores de treball per día en forma 
tal que estígués en justa harmonía 
amb refíciéncia i productivitat crei-
xenls del treballador. 

Contra aquesta mesura oposa fau­
tor de l'estudi del builletí esmenlat 
el perill que representa pera l pro­
grés economic de la humaniíat el 
reduir el nombre d'hores de treball 
per día en forma tal que estigui en 
justa harmonía amb refíciéncia i 
productivitat creixents del treballa­
dor. Diu: «Evídentment, es refereix 
a la productivitat creixent deis mit­
jans que ofereix la industria moder­
na, perqué és l'avengen maquinaria, 
organització i direcció, i no l'incre­
ment en la productivitat del treball 
manual, el que ha determinat un aug­
ment de la productivitat en la indus­
tria moderna. > «Segons Mr. Oreen 
— afegeix —el nombre d'hores de 
treball en la industria de transport 

L 'orc/ídor més modern 
patentat 

Máquina 
deíerbiWeSi 
pdíenTaaa 
\demolígrán 
'prodúcela 

pera ordir e una _ ^ 
i^etoatót efe t/tf/ns a 400 o500metres 

par minut 
Mode/ 

S 

traquines especiáis pera 
la industria textil, 

d'extraotdinaría prodúcelo, 

degran anomenada mundial 
Maquines de íbr bitl/es • Bobinadors • Ordidors • 
/faquines de reunir-/faquines de retorcer-

W.SchIafhorstói Co, 
M. G/edbach Alemanya 



II S u P L E M E N T A L N Ú M . 7 D ' I N D Ú S T R I A T É X T I L 

havia d'haver-se reduit en la mateixa 
proporció que es desenvolupava el 
ferrocarril en contrast amb la dili­
gencia, a fí d'eslablir la justa harmo­
nía entre l'horari i la productivitat. 
L'adopció de semblant harmonía 
hauria impedit en la seva major part 
o per complet la reducció de tarifes 
de transport, brindant al pijblic es­
cás o nul benefici. En realilat, si s'ha-
gués posat en práctica literalment la 
idea, no hi hauria existit progrés 
ferroviari, puix que no hi hauria ha­
gut interés a dedicar capiíals a la 
construcció de ferrocarriis.> 1 afe-
geix, amb molt d'enceri, que tots els 
progressos realitzats per l 'home des 
de que es vestí amb pells i habita la 
cova i la tenda, s'han obtingut mit-
jangant el perfeccionament de l'efi-
ciéncia industrial; i si el desenvolu-
pament de l'eficiéncia hagués estat 
anul ia t per la reducció de les hores 
de treball, la humanitat no hauria 
avangai absolutament. 

El tercer remei que per a evitar la 
crisi proposa Oreen, consisteix a 
posar els obrers de totes les classes, 
ádhuc els funcionaris de Govern, en 
igualtatde condic ionsamb elsobrers 
del gremi de l'edificació, els salaris 
deis quals han pujat en forma tal, 
que els homes de pocs mi'jans no 
poden teñir una casa propia, i el 40 
per 100 deis obrers del ram es tro­
ben sense feina. Comra laimposició 
arbitraria d'uns salaris oposae l but-
Ileií la veritable teoria deis salaris, 
segons la qual la fracció d'aquests o 
remunerado deis treballadors d'una 
industria determinada no pot ésser 
capriciosa, sino que depén del valor 
deis productes de la indiístria que 
els paga i que segons expressió del 
professor Douglas, és el valor d'in­
tercanvi entre el producte d'una in­
diístria donada pels productes i ser-
veis d'altres industries. 

Molts i sólids arguments recolzen 
la tesi de la setmana deis cinc dies 
com a solucionadora del problema 
deis sense feina. 

Economistes i homes de negocis 
sostenen que cal d o n a r a la humani­

tat temps per a consumir el que pro­
dueix, i troben en els dos dies de 
festa de cada setmana el lemps ne 
cessari per fer ho, puix que la prin­
cipal dificultat amb qué cal Uuitar és 
amb la manca de consum. Per altra 
part, en consumir mes s'utiliizarien 
mes obrers, que en la millor orga­
nització del treball donarien un mi­
llor rendiment i fins motivarien i in-
tensificarien la demanda de treball 
en altres industries. En el progrés 
rapidíssim de la producció o en la 
intensificació de la productivitat per 
obrer, es dona naturalment el cas 
que el consum no augmenta amb la 
mateixa progressió, i d'aqui l'atur en 
qué es troben molts obrers, mentre 
la major productivitat i major rique­
sa no estén o desenvolupa noves in 
dústries de luxe o confort o difon les 
exislenis, es produeix un atur tecno-
lógic contra el qual la setmana deis 
cinc dies pot ésser un palliatiu i un 
estímul perqué es doni feligment el 
pas de transacció. 

El treball que necessiteu unes in­
dustries en augmentar la productivi­
tat per obrer ha de passar a unes al­
tres de noves, i atenent a la inercia 
del consum, pot la setmana de cinc 
dies minvar la sohrepi oducció i per 
tant, el sobrant de treball en les in 
dijsiries que es presentés.> 

L'acte del dia 5 de juny al Senat 

Al saló de sessions del Senat tin 
gué lloc el matí del dia 5 de juny la 
recepció organitzada peí Govern per 
a rebre el test imonide coMaboració 
i adhesió de les forces vives i econo­
miques de diverses províncies espa-
nyoles, i de les de Catalunya. 

El senyor Bosch Labrús, president 
del Foment del Treball Nacional, lle-
gí el següent missatge: 

«Excmo. señor: 

Las Entidades y Corporaciones 
económicas que suscriben, genuina 
representación de cuanto en España 
representa producción y circulación 
de riqueza, entienden de su deber 
dirigirse en estos momentos al Po­
der público mediante el presente do­

cumento, que tiene el valor de una 
declaración solemne de adhesión al 
nuevo régimen político y es a la vez 
exposición desapasionada de hechos 
a los que el Gobierno, aun reserván­
dose la decisión política pertinente 
acerca de los mismos, habrá de pres­
tar indudablemente atención máxima 
ahora, dada su transcendencia. 

A pesar de la feliz realización del 
cambio de régimen por vía netamen­
te democrática y sin eleinento algu­
no de violencia ni perturbación, la 
transformación que ello implica ha 
sido, y es, tan profunda, que inevita­
blemente había de producir un tras 
torno en la vida social española. 

Aunque no fuese más que la nece­
sidad de adaptación que comporta 
todo cambio radical de postura, hay 
que contar con la desorientación, 
con los esfuerzos y las intermitencias 
de exaltación y de desaliento que 
aquella adaptación impone. A esti­
mular y favorecer el desarrollo del 
optimismo, con la confianza en el 
presente y la fe en el porvenir, para 
que todas las clases sociales reaccio­
nen con vigor y se sobrepongan a 
cualquier vacilación y desaliento, se 
encamina este escrito y el acto de 
adhesión que lo acompaña. 

Absorbidos los elementosque sus­
criben este documento por el inelu­
dible cuidado y atención que exige 
en las presentes circunstancias el 
mantenimiento de sus negocios e in­
tereses, no pueden, no obstante, des­
interesarse del estado de cosas pre­
sentes, ni pueden regatear en mo­
mentos tan transcendentales su es­
fuerzo y colaboración ai Gobierno 
constituido y, en este semido, tienen 
especial interés en hacer pública ma­
nifestación, en cuanto son y repre­
sentan la inmensa mayoría de los 
intereses económicos de la Nación, 
de declararse lealmenie al lado del 
Gobierno provisional de la Repúbli 
ca, al cual ofrecen su cooperación 
más sincera. 

Después de hecha esta iealísima 
declaración, quieren llamar la aten­
ción del Gobierno, sin ánimo de 
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consejo, que ciertamente no necesi­
ta, sobre algunos hechos vivos de 
nuestra economía colectiva en rela­
ción con la transformación del orden 
político nacional. Hay como una 
sensación de que el optimismo de 
los primeros momentos podría ver­
se velado por las perturbaciones de 
orden piíblico ocurridas y, más aún 
que por estos episodios, acaso ine­
vitables, por la zozobra que aquellas 
convulsiones suscitaron en vastos 
estratos de la opinión pública. En 
realidad, nada vital de nuestra eco­
nomía colectiva ha sido herido por 
los pasados hechos, y podemos, co 
mo conocedores de la vida económi­
ca nacional, asegurar que ia situa­
ción de España es harto menos gra­
ve que la de otros países del resto 
de Europa, profundamente pertur­
bados por las consecuencias remo­
tas de la postguerra. Ni el paro for­
zoso reviste enire nosotros la impor­
tancia que en otros países de Euro­
pa, ni la baja de precios ha tenido 
las proporciones perturbadoras del 
resto de los mercados mundiales, ni 
nuestra orgatiización económica en 
su conjunto ha sufrido los duros 
contragolpes de las repercusiones 
de la guerra, que en oíros países 
producen situaciones mucho más 
graves. Por esto no podemos cerrar 
los ojos al peligro de que la inquie­
tud y el recelo se apoderen injusta­
mente de los elementos más vivos y 
activos de nuestra vida económica, 
y considerando que no hay motivo 
para el desaliento y que es hora 
oportuna para el remedio, venimos 
a exponer al Gobierno cuál es la 
verdadera situación para que nos 
ayude en ese propósito de hacer re­
accionar a la opinión pública, infun­
diendo la justa y necesaria confianza 
en la situación política creada y en 
el Gobierno que la encartia. 

Consecuencia de aquel estado de 
espíritu son, en primer término, cier­
ta inflación monetaria producida, en 
gran pane , por la excesiva tesoriza-
ción del dinero en manos privadas, 
la depresión bursátil, acentuada en 

estos últimos días, la contratación 
del comercio y el enrarecimiento del 
capital. 

Bien sabemos que no es ajena a 
esta situación la política de anterio­
res Gobiernos que, desatendiendo 
las ansias esenciales del país, pertur­
baron con m e d i d a 5 de privilegio, an­
tidemocráticas, el normal desenvol­
vimiento de la vida colectiva; pero 
ante la situación de hecho que atra­
vesamos, entienden las entidades 
que suscriben que no puede el Go­
bierno dejar de actuar, remediando 
con toda urgencia el daño de anejas 
raíces. 

Especial atención ha de merecer, 
en nuestro concepto, de los hotnbres 
encargados de la gobernación de la 
República, la forma en que se plan­
tea hoy el problema social. Cierta­
mente, en diversas regiones de Es­
paña habían engendrado en otras 
épocas las reivindicaciones obreras 
gravísimos conflic os, pero sin que 
éstos transcendieran más allá de la 
esfera concreta de los intereses y 
empresas afectados, no como hoy, 
que llegan a producir perturbacio 
nes. Una de las causas de esta dife­
rencia ha de buscarse precisamente 
en la forma que presentan hoy mu­
chas de las reivindicaciones obreras, 
divorciadas de aquel espíritu demo­
crático que es característica del Go­
bierno de la República y sufriendo, 
por otra parte, de la ausencia de un 
instrumemo adecuado para encau­
zarlas y resolverlas; instrumento que 
estuviera dotado de la autoridad, tal 
vez más moral que legal, precisa 
para que sus decisiones fueran aca­
tadas por los dos grupos, capital y 
trabajo, a q u : hubieran de afectar. 

A las entidades que sitscriben, 
ninguna forma puede inspirarle, te­
mor si viene el amplio cauce de la 
discusión democrática revestida de 
los prestigios de la ley y aplicada 
por las autoridades legítimas en la 
esfera de sus propias atribuciones; 
pero toda itiiposición, aunque fuera 
episódica, de un estatiiento o de un 
grupo de intereses, sea cual fuera. 

habrá de producir agravación de las 
condiciones deplorables de desorien­
tación que amenazan hoy la econo­
mía española y a que hemos aludido 
antes con toda claridad. 

En resumen, Excmo. señor, esti­
mamos como el más primordial de 
los deberes ciudadanos para la nor­
mal existencia del Estado, para hacer 
posible su progreso y buscar el ma­
yor bienestar posible para todas las 
clases sociales, el pleno acatamiento 
para todos a la ley y al Gobierno y, 
en este sentido, nos apresuramos a 
dar el ejemplo asegurando una vez 
más nuestro respeto a cuantas dispo­
siciones emanen legalmente del Po­
der constituido, por radicales que 
ellas sean en su contenido. Mas, co" 
mo garantía de eficacia de las mismas 
reformas que la justicia social y el 
carácter de nuestros tiempos pudie­
ran existir, entendemos de capital 
importancia que su preparación ven­
ga revestida de aquellas condiciones 
y solemnidad que sólo las Cortes 
pueden darle, respetándose, en tanto 
se reúnen los representantes de la 
voluntad popular, el régimen jurídi­
co actual y evitando toda penurba-
ción arbitraria del orden público y 
de atentado a la propiedi^d privada, 
conforme, por otra paite, tiene ya 
explícitamen'c declarado el Gobier­
no provisional de la República. 

Tal es, Excmo. señor, la sincera 
expresión de nuestro pensamiento, 
que elevamos al Gobierno por V. E. 
presidido. 

Con esta declaración nada quere­
mos prejuzgar en punto a los crite­
rios con que hayan de enfrontarse y 
resolverse los diversos problemas 
políticos, ni aun los mismos sociales 
y económicos. Cada una de las enti­
dades, como cada uno de los com­
ponentes de las mismas, en nada 
comprometen, al firmar este docu 
mentó, su libertad de opinar en aque­
llas cuestiones; solamente señalamos 
una unánime coincidencia al apre­
ciar la necesidad de robustecer la 
autoridad del Poder público para 
que asegure la normal vida jurídica! 
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del Estado y garantice un mínimo de 
derechos indispensables a la orde­
nada vida ciudadana y al progreso, 
y para ello prestamos nuestra adhe­
sión y brindamos nuestro leal con­
curso. 

El ( iobierno sabrá, seguramente, 
apreciar la oportunidad y el valor 
que en los momentos actuales puede 
revestir el acto que realizamos.» 

Firmaven aquest manifest 63 enti­
tats de Catalunya, a més de varis 
centenars d'entilats de la resta d'Es­
panya. 

Del bo ico t ais te ix i ts ca ta lans 

Darrerament fou publicada per 
La Época, de Madrid, un interes­
sant interviú amb Lluís Nicolau d'Ol-
wer, Ministre d 'Economia. Es amb 
gust que en recollim el parágraf que 
fa referencia al boicot d'Espanya a 
les manufactures catalanes. Diu així: 

<—¿I l'ofensiva comercial contra 
Catalunya? 

— No hi ha tal ofensiva. En reali­
tat, si s'exceptua el que pugui haver 
realitzat algún ilMús de bona fe, el 
que succeeix és una altra cosa; estem 
aquí a Espanya, com a tot arreu, en 
un moment de crisi económica i co­
mercial, i és molt més elegant anul-
lar demandes atribuint-ho a raons de 
pairiotisme, que confessar la manca 
de diner.» 

Els números - índex del cos t de la 
v ida 

El número- índex pondera l del 
preu de les subsisténcies que calcula 
rinstitut d'lnvestigacions Económi­
ques de Barcelona, utilitzant els 
preus del dia 15 de cada mes i pre­
nent els promedis de 1913 com a 
base, igual a 100, dona per ais sis 
pr imers mesos d ' enguany els se­
güents resultats: 

Gener 207,3 
Febrer 204,7 
Mar^ 210,5 
Abril 198,4 
Maig 201,7 
Juny 198,6 

Ha estat anuMada durant el mes 
de juny la puja que s'havia verificat 
duranl el mes de maig, essent l'índex 
deis preus de les subsisiéncies sen­
siblement igual en aquest darrer mes 
al registrat durant el mes d'abril. 

Patent s d'invenció 

Han estat concedides les següents 
patents, relacionades amb la indus­
tria textil: 

120.880.—Josep Samaranch Cas 
tro, resident a Barcelona, Córcega, 
435; patent d'introducció per «Pro­
cediment per a la fabricació de tei­
xits labrats amb dos ordits de coto 
o un d'ells de seda artificial i l'altre 
de coto». Presentada la soMicilud al 
Ministeri el 9 de desembre de 1930. 
Concedida el 9 de febrer de 1931. 

120 881.—Josep Samaranch Cas­
tro, resident a Barcelona, Córcega, 
435; patent d' introducció per «Pro­
cediment per a la fabricació d'un 
teixit d'imitació de malla». Presen­
tada la soli ici íud al Ministeri el 9 de 
desembre de 1930. Concedida el 9 
de febrer de 1931. 

120.882.—Josep Samaranch Cas­
tro, resident a Barcelona, Córcega, 
435; paient d ' introducció per «Pro­
cediment per a la fabricació de leixit 
de crespo rentat». Presentada la sol-
licitud al Ministeri el 9 de desembre 
de 1930. Concedida el 9 de febrer 
de 1931. 

121.040.—R. S. Parcofíl, A. G., re­
sident a Zurich (Suissa), Peterstras-
se, 20; patent d'invenció per «Bobi-
nadora automática en combinació 
amb maquines de filar (máquina fi-
ladora-bobinadora)». Amb la priori-
tat de la sol i ic i tud de patent suissa 
del dia 19 de desembre de 1929. 
Presentada la soli ici tud al Registre 
general d'aquest Ministeri el 17 de 
desembre de 1930. Concedida el 26 
de desembre de 1930. 

121.055. — ."viateu Glosa Aragay, 
resident a Barcelona; certificat d'ad 
dició per modificacions en l'objecte 
de la patent principal n.° 109.312, 
«Un panyo higiénic amb una nova 
disposició de Íes seves pales», expe-

dit el 6 de desembre de 1928. Pre­
sentada la soliiciíud al Govern Civil 
de Barcelona l ' l l de desembre de 
1930. Concedida el 27 de desembre 
de 1930. 

121.077.-R. S. Parcofil, A. G., re­
sident a Suissa; patent d'invenció per 
cBobinadora per a bobines creuades 
i enrotllament cónic». Presentada la 
soli ici tud al Ministeri el 19 de de­
sembre de 1930. Concedida el 7 de 
gener de 1931. 

121.168.-R. S. Diogene y Blasco, 
S. A., resident a Barcelona; patent 
d'invenció per «Un procediment per 
a la fabricació de volants doblegáis, 
en teixit de punt». Presentada la sol-
licitud al Govern Civil de Barcelona 
el 20 de desembre de 1930. Conce­
dida el 5 de gener de 1931. 

121.175.—Albeverio, Serra y Sola, 
residents a Girona; patent d'intro­
ducció per <Un procediment de fa­
bricació de teixits elástics en general, 
amb vores tubulars especiáis». Pre­
sentada la sol licitud al Registre de 
la Propietat Industrial ei 30 de de­
sembre de 1930. Concedida el 7 de 
gener de 1931. 

121.177.—Ricard Valdivia Gimé­
nez, resident a Granada; patent d'in­
venció per «Un nou procediment 
per a la fabricació de mitges, mit-
jons, guanis i miienes de punta gra­
nadina». Preseniada la soli ici tud al 
Minisieri d 'Economia Nacional el 30 
de desembre de 1930. Concedida el 
7 de gener de 1931. 

121.41 l . - R . S. Glaudsioff-Cour-
talds, G. m. b. H., resident a Alema­
nya; patent d'invenció per «Procedi­
ment per a la fabricació de seda ar­
tificial». Presentada la soli ici tud al 
Ministeri el 24 de gener de 1931. 
Concedida el 7 de fe^ rer de 1931. 

121.526.—Paul Devaux, resident 
al número 16, Avenue Voltaire, Juvi-
sy, Seine el Gise (Franqa); patent 
d ' introducció per «Disposició de 
comanda per a corrons de maquines 
de filatura» (grug 5, classe 41). Pre­
sentada la soli ici tud al Ministeri el 
31 de gener de 1931. Concedida el 4 
de febrer de 1931. 



I N D V S T R I A T E X T I L 

NOUVELLE SOCIÉTÉ DE CONSTRUCTION 
ci-devant 

N. S C H L U M B E R G E R . (a C.'^ 
Societat Anónima amb capital de 7 . 0 0 0 . 0 0 0 de francs 

Teléfon: Casa fundada l'any 1808 Te legrames : 
Guebwiller N . " II & 236 QUEB WILLER (Alt Rhln) - Franca N o S o c o - Guebwiller 

Maquines 
per a la Filatura 
i Retort de Coto, 
Estam, Schappe, 

Rami, etc. 

Métodes 
perfeccionáis: Cons­
trucció molt acurada 

Maquines 
construídes amb els 

procediments més 
moderns 

R E P R E S E N T A N T S : 

A. P L A T Z - l^iéfo^V^^itt"' B a r c e l o n a 

I M P R E M T A 

LA POLÍ-
G R A P A 
BALMES,54 

FOTOGRAVA TS 
Marian Solano 

Siiccessor de VDA. BONET 

Aribau, 9, inferior 

B A R C E L O N A 



I N D V S T R I A T E X T I L 

Taller de construcció 
i fundició de ferro Jacinto i Esteve Trullas 

R A IM 

Teler per a novetats i altres articles 

ESPECIALITAT en telers mecánics de varis 
s is temes i per a tota mena d e generes , des del 
coto fins a la seda, acreditáis per sa per-
: fecció, senzillesa i durac ió : 

jocs de calaixos patentáis , els més perfectes 
Maquíne les per a m o u r e els lli?os : Trans­
missions i maquinar ia per a tota mena 

d'indtJstries • : 



I N D V S T R I A T E X T I L 

S u c c e s s o r s d e B a s 
S A B A D E L L 

T a l l e r s d e c o n s t r u c c i ó 
Fundats l'any 1835 

Projectes i direcció per a la construcció 
o reformes d'edifícis per a les industries téxtils 

Especialitat en transmissions modernes (diferents patents), 

n n n n m g p D m c x i D D D D D D D D D D D n n n n n n n n n r n n 

Engranajes Font-Campabadal, y . 

Corts, 4 9 0 i 4 9 4 - Barcelona - Tel. 3 2 . 2 2 9 P 
^ • • • • • • • • • • • • • • • 1 m n II lumuuLaxEjDQBb 



I N D V S T R I A T E X T I L 

Aparato Durrant para guiar tejidos 

Mecánico sin compresor ni accesorio alguno 

CONCESIONARIOS EXCLUSIVOS 

Cardas y Correas SilllRl, A. Rocaforl , 87 
BARCELONA 

F L A Q D I N A R I A T E X 1 I L Y A C C E S O R I O S 

Para obtener mayor rendimiento de sus máquinas empleen nuestra 

C O R R E A SUPERIOR INEXTENSIBLE 



I N D V S T R I A T E X T I L 

Dn ¿ran pas envers el perfecclonamenf 
de la m a q u i n a r i a n a c i o n a l de t e i x i t s 
Teler de mecanismes senzil ls i de seguretat absoluta 

JL' automaticisme unit a la senzillesa 

Abans de comprar a 
I'estranger, vegeu si 
en el pais se us pol 
servir en iguals con­

dicions. 
El diner que suri d'Es­
panya suposa una 
pérdua sens compen-
sació les mes de les 

vegades. 

Son jornals que es 
paguen a obrers es­
trangers. Son bene­
ficis a intermediarit 
estrangers. Son mit­
jans per a industries, 
el desenrotllament de 
les quals perjudicará 

nostra riquesa. 

Tols els industriáis 
han d'esmercar mate­
rials de fabricació na­
cional sempre que 
sia possible. Una 
petita economia no 
compensa el perjudi­
ci que produeix a un 
ram d'industria, ad-
quirint-los a l'eslran-
ger. La crisi indus­
trial pot reduir-se 
molt ajudant-se mú­
tuament els produc­
tors del país. Es con­
venient que el Go­
vern profegeixi els 
productors d'un país 
per6 abans es neces­
sari comentar per 
profegir-se els pro­
ductors mútuament. 

Teler automátic amb joc de' T T i n t l * » R l — 1 0 2 0 
plana de 1050 mm. púa util J . l J - f V * 0 X V I . M. ^ ^ ^ 

Teler minuciosament estudiat per al mercat espanyol 

No oferim teler mési Oferim \ina maquina construida amb la solidesa 
— ~ i perfecció cine exigeix tot mecanisme automátic 

Teler construit a Espanya» Si voleu comprovar que a Espanya pot cons­
truir-se un teler automátic amb totes les garanties de funcionament per­

fecte, visiteu els nostres tallers 

rons t ruc fo r s : B R A C O N S , R I E R A I R I E R A 
M A Q U I N A R I A T fe X T I I, 

Teléfon núm. 6 R O D A (VicH) 

O f i c i n e s i D e s p a t x i 

Girona. 17, entl. BARCELONA Teléfon 25.019 



I N D V S T R I A T E X T I L 

SOCIETAT ANÓNIMA ESPANYOLA DE TUBS " M E U S E " 

T e l e s r a m e s : 
TUBOMOSA, 

B a i l e n , 9 2 - 9 4 : A r a g ó , 3 5 4 - 3 5 6 ; 

5a r c eI o n a \ 
Director G e r e n t : G. E. 3ULIENNE i 

T e 1 « ( o n : 
5 0 . 2 6 7 

TUBS ACER D'ALETES 
marca "CALOR • F R I G U S " 

A E R O C O N D E N S A D O R S 
i P U L S A I R S 
"Calor-Frígus" 

per a caiefacció de tallers i graos locáis 
per pulsió d'aire calent 

P r e u s s o b r e comanda 

iiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii iiiiiiiiiiniiii 111 fe 

Fábrica de puei i 
Ilicos per a teixitf = 

m 

A . i J . 
¡ • V a II v é = 

\ mil llP 1 

Ausies Marc, 77 
T e l é f o n 5 1 . 0 0 2 

: Barcelona : 

Tintoré, Rodés i C"! 
R o n d a de S a n t Antoni , 61 : B A R C E L O N A j 

Instalacions completes de fabriques 
de genere de punt 

Maquines Oermania per a fabricar mitges i mitjons 
sense costura, les més perfeccionades. 

Máquina Erich per a punys i punt anglés. 
Maquines Erich de fer corbates de punt, de gran 

producció. 
Bobinadores-Remalloses- Gregues - Merrow, etc. 

Tricotoses a má i a motor - Rectilinies. 
APREST ELÉCTRIC 1 FORMES 
Agulles i platines de totes classes. Grans exis­

téncies sois de primera qualitat alemanya 



I N D V S T R I A T E X T I L 

Fábrica d e Pues i Ilícos 
per a teixits 

iJeJiPliEiM 
N é t de Josep Carreras Alberích 

Barcelona 
Trafalgar, 29 

Telé fon 2 4 . 7 5 4 

l a i e H H E a a B B H [alíaTalíarafgíalaíaíallB]^ 

Instaí'lacions d'Humidificació, 
Refrigerado i Ventilació 

combinades 

Filis de Francisco Vidal 
Rodets per a filatura i tissatge de coto, 

llana, seda i jute 
Especialitats en tubs de continua esmaltáis 
amb un i dos anelis de mefall, assajats a la 
velocitat corresponent ; Amb rodets ordidor, 
amb anells de metall doble vora : Canelles rá­
pides per a maquines modernes d'omplir : Ca­
nelles per telers automátics dits NORTRHOP 

C O N S U U T I N M O S T R E S I R R E U S 

' C \ 4 V ' E S T A B U M E N T S 
r^y^/'R.LANQUETIN 
I ^ S I O O U R B E V O I E . . FRANCA 

L ^ O . \ F . GRAU ROS ^ 

Garantitzem en el contráete que els 
nostres procediments eviten en abso­
lut la condensació d'aigua i el gote ig 

consegüent 

fe [lE)|!][Kll]MllalMa][iE]ll[sll]ÍKl^ííí[|[ÍB^ 

Vda. de JOSEP CABRÉ 

BOTS CA XES 
D E F I B R A 
VULCANITZADA 

Vda. de JOSEP CABRÉ 

BOTS CA XES 
D E F I B R A 
VULCANITZADA 

mSULnilSlCC-lgEKurft-iiaiiiiii 

Villarroel, 9 - BARCELONA - Teléf. 31.876 



I N D V S T R I A T E X T I L 

Universal WindingC-boston 

BOBINADORA DE CONO model G F de gran velocitat 
Aquesta máquina ha estat ideada per a bobinar fils en cons a gran velocitat per a ús en 

ordidors. El punt mes serios del bobinat peí sistema de fricció é s la dificultat de mantenir 
uniformitat de dib'ux i ttipidesa de con. La estructura i manera de treballar d'aquesta 

máquina e s tal que Oüliga el con a mantenir el seu contorn perfecte i impedeix 
que el fil s'escorri de la s e v a base . Amb l'ús de coixinents de boles e s manté 

una velocitat en el fil (de 500 a 600 iardes per minut) amb menys de la 
meitat de la for<;a que s'empra en maquines que marxen a menor 

velocitat. L'enfilat automátic de les tensions junt amb la facilitat de mudar, 
permet els operaris augmentar molt la producció. Encara que els fils siguin 

bobinats en aquesta máquina a una gran velocitat constant, la elasticitat original, tan 
essencial per a l'éxit de l'ordidor, és mantinguda. La máquina s'adapta fácilment a tots 

e ls diferents espais de les fabriques, dones e s construeix en secc ions de 14 pues cada una 

E X C L U S I V A D E V E N D A ' . 

RIUS-MANICH, S. A . - Bruch, 56 
H A R K E R . S U M N E R & Co . . Passe is d e Sant J o a n . 10 

3 0 S E P S I N D R E U O L I D A - Bruch. 6 
B A R C E L O N A 



La primera i mes 
important fábrica de 

Corretses de transmissió 
Tiretes i cables de cuiro 
Mánesues de cuiro 
per a pentinats 
Tacos, Tiratacos i Tiraespases 
Estopades, Juntes i Válvules 
Tubus de soma i Mansueres 
Artides de soma i amiante 



UNA REVOLUCIÓ 
PRODUIRA 

TBLRR AUTOMATIC 

PLAmOYODA 
2 4 0 P A S S A D E S P B R M I N U T 

2 0 A 5 0 TBLBRvS P B R T B I X I D O R 

CONSTRUCCIÓ: PLATT BROTHERS & Co-, LTP, 
REPRESENTANTS: J O H N M . S U M N E R & C O . 

S U C C E S S O R S : BASTOS Y C/, S. en €• 

P a s s e i g d e R e c o l e t o s , 1 4 C l a r i s , 1 9 
M A D R I D B A R C E L O N A 

bmrmita L A P e U Q R A P A I B»l«f, M I Ksrcelcoa 


