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e 2 # fofes les indusfri -
Avui més que mai 5 misie e
LA SEVA INDUSTRIA NO QUEDA AL MARGE

fambé necessifa I'aigua purificada

L’APARELL és el que li convé

Es Punic que li donara aigua a O graus de duresa sempre i sense |
cap mena de preocupacio

VEGI IES NOSTRES INSTAI'LACIONS x CONSULTI LES NOSTRES REFERENCIES
Actualment PERMO purifica, solament a Cafalunya,

més de 20 milions de lifres d'aigua per dia
PURIFICADORES DE AGUA, Societat Anonima

ENGINYERS ESPECIALISTES
Rambla de Catalunya, 68 BARCELONA Teléfon 73.048 - 2 linies
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A. THIBEAU @ Cie.

m TOURCOING =

Maquinaria de rentafge i cardatge
per a llana pentinada, llana cardada
i desaprofitaments.

Representant exclusiu a Espanya

Fill d‘Emili Bruguera

Avinguda 14 d"Abril, 383 Barcelona Tel. 70.736
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: COIXINETS DE BOLES SRO
(w \ W
% \ TIPUS USUAL PER A MAQUINARIA | ESPECIAL PER A TRANSHISSTONS (¥

2 @rans cxisiéncies %
% ‘\-- Constracclé senzills, robusia | practica ®
% LA LLISTA BE PREUS | D'EXISTENCIES W)

5/ AEERCIS GENERAL | MIPORY g
_ Casancllas i Corladellas g;g
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ILa unica Revista textil catalana és

INDVSTRIA TEXTIL

Afavoriu-la amb el vostre anunci o amb la vostra subscripcié
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Els grans estirafges

Sistema (Casablancas

per a filafura de cofo

ESTIRATGES
Cotons de la Indla. . . . . . .. .. sobre un 16
CololS ROlsrioens . .3 e A s PORES, - |
Cotons de Viarga fibra . . , . . . . . w w33
AVANTATGES
Supressid de les Metxeres Superfines en tots els casos
Millorament Supressi6 de les Metxeres en Pi filant amb metxa senzilla Simplificacio
de la Sapressid de tofes tes Metxeres Intermitges | 4'un del Treball

Qualitat dels fils 50 °/, de les Metxeres en Fi filant amb meixa doblada directiu i obrer

LA MILLOR REFERENCIA

Més de SIS MILIONS de pues en marxa en els segilents palsos:

Anglaterra  Bélgica Franga Txecoslovdquia  Eatals Units
Alemanya Holanda  Hongria Turquia Méjic
Ausiria Brasit Portugal India Anglesa  Itdlia i Suissa

700.000 pues en el nostre pafis

Per a prospectes, referéncies i pressupostos:

Rius-Manich,S.A.-Bruch,56-Barcelona

Agéncis exclusiva de venda de

Mina, 162 -Tel.649 - FERRAN CASABLANCAS - Sabadell
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INDUSTRIAS ELECTRO - MECANICAS

Construccio de selfactines i continues per a llana : Recanvis
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Tallers: Uni6, 46 S ABADEWLL Teléfon 780
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Caldereria de Ferro i Coure

Torcuat Cafiisa i1 Fill

Tuberies per a aigua i
vapor : Diposits per-a
aigua i alcohol
Bombes per a maquines
: de parar i eixugar :

Calderes de doble fons

Aparells destil’ladors
+ de tots sistemes

Aparells per a blanqueig

fstufes i bombes de
yaries menes

Passeig Triomf, 94, i Passatge Ripol, 2 i 4 : Tel. 50.721
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(==l {ow] fon] [en] Jon] fon] Jen] fe=] fon] len] [eo} (eo] (o=} fon] | Jon) Je=) Jeon} o=} {en} [en] Jeu} {on) [eo) {==] |

§
:
.
L
:
:
!
:
:
.
!
:
.
.
:
.
.
-
.
:
:
-
-
:
0
-
!
;
0
0

.
:
]
:
:
:
:
:
:
E
:
!
.
:
:
0
-
L
:
:
!
:
:
-
!
!
:
‘
.
:
:
0
n

© Biblioteca Nacional de Esparia



INDVSTRIA TEXTIL

GRANDS PRIX:

Paris 1900 - Mila 1905

HORS CONCOURS: Lio 194

Société Anonyme des Mécaniques VERDOL

Capital: 1.080,000 francs

Estatge social i tallers de construccid: 16, Dumont-d’Urville, 16 :
Direccid telegrifica: VERDOLSOC

Maquines Verdol
De tots nombres, substituint per paper sens fi, els
cartons enllagats d'alga senzilla, alga i baixa, pas
oblicu universal, de doble ciindre, de doble pas,
per a grans velocitais. La més econbmica de les ma-
quines Jacquard

Maquines Perrin & Verdol-Perrin

De tots nombres, d'alca senzilla, aiga i baixa, de
doble pas, per a grans velocitats i de calada oberta.

Per a defalls i pressuposis
diripir-ze a I'Agent general

J. TORRENT ROIG

LIO

- LYON

Maquines Jacquard i Vincenzi

Picatge i repicatge autométics o mo per a VERDOL,
VINCENZI i JACQUARD - Premses i repicatges.

Nou repicaige automatic sense cerdes ni ploms
per a magquings VERDOL

Paper especial per a maquines VERDOL i maguinetes

Maquinaria per a l'acabat de velluts (tondoses, ma

quines de raspallar, etc.) - Perforacié de fustes i metalls
Planxes d'arcades, cilindres, etc.

Passeig de 8, Joan, 79
Telél. 73.245 : BARCELONA

SUCURSALS Copme (lialiay 79, Borgo-Vigo. | DIPOSITS : ZuricH (suissa): F. Kaeser, Métropol. — Moscou

PatersoN (N. J:, EE UU): 58, Raiiroad Avenue,

ELBERFELD ( Alemanya): 102,

(Riissia): J. Naf, Tapanka, QGran pokrowskipéréoulok, n.® 10 —
Lujsentrasse. |l KyoTto (Japé).

ESCHER WYSS & C.° ZURICH (Suissa)

Representant ge-
neral per Espanya:

Turbines
hidrauliques

Les suministrades
fina a 1a data
arriben a

8.405 turbines

representant una
poténcia total de

7.762.078 ca-
valls efectius

PROJECTES I

F. Vives Pons, Enginyer industrial &

PRESSUPOSTS

GIRONA, 112
VALENCIA, 323 7 Barcelona

Turbines de
vapor : T urbo-
bombes : Ma-
quines per a gel
Compressors
rotatius : Cal-
deres de vapor
Recalentadors
de vapor : Ma-
quines marines
Vapors : Bots

GRATIS
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D’inferés

per als fabricants de filafs i feixifs

Es impossible el progrés de la industria téxtil,
sense emprar el R

COMPTADOR  [NEECN !
) (

Determina d’'una mane-
ra precisa el setmanal
de les teixidores.

Déna exactament el
preu de cost dels
diferents articles.

La millor referéncia:
Més d’un milié funcionant a diferents paisos

REPRESENTANTS EXCLUSIUS PER ESPANYA:

:
MAQUINARIA INDUSTRIAL, §. A. _
a0
w
&

Girona, 63 BARCELONA Teicion 19.743
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Per evitar les enganxades cal que hom utilitzi només una petita
porcio del tambor inferior.

La formacié de teles coniques pot ésser deguda a les segiients
causes: el trepanat dels tambors parcialment embussat amb pols,
etc.; pedals que s’enganxen a un canté de la maquina; corrents
d’aire que entren per un costat de la portella de la caixa de pols;
regles del batedor torcats irregularment.

Generalment hom espera I'aparicié de teles defectuoses per a
atendre als diferents organs de la maqujna, perd, com es pot com-
prendre, aquest no és pas el métode aconsellable. En realitat, la
preséncia de teles defectuoses és una cosa corrent a les nostres
fabriques. Hom veu teles amb vores imperfectes, llocs prims i grui-
xuts, porcions de coté dures barrejades amb porcions flonges i
ben obertes, teles brutes, diferéncies de pes per metre i per tela,
teles «enganxadess, etc. Tots aquests defectes poden ésser deguts
a varies causes a les obridores i batans, pérd, més o menys, gaire-
bé sempre s6n el resultat de no haver atés amb prou cura les dife-
rents parts de la maquina.

Els segiients factors, per exemple, haurien d’ésser vigilats i
corregits immediatament: regles gastats o dentats; dans amb mas-
sa joc; pedals que s’encallen; pedals que no apreten suficientment
sobre el corrd; la ganiveta-suport dels pedals mal ajustada; cor-
retges que rellisquen; corretges amb unions o cosits mal fets; for-
quilla de la corretja dels cons massa ampla; acumulacié de borra i
bruticia en els ventiladors i conduccions; caixa de pols massa
petita en proporcié al nombre de ventiladors; lubricacié insufi-
cient; velocitat dels ventiladors insuficient o excessiva; colzades
massa agudes en les conduccions; de vegades un wventilador és
construit per a girar en un sentit i hom el fa anar en sentit contra-
ri; teles d'obridora defectuoses; oli a les parts que toquen el cotd;
galgatges equivocats; batedor massa rapid; batedor massa lent
per a una alimentacio copiosa: excés d'alimentacio; etc., ete. No
s’hi guanya res amb canviar la politja de I'extrem del batedor per
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fer anar tota la maquina més de pressa i aixi augmentar la pro-
duccid.

Neteja.—Cal buidar les caixes de pols almenys quatre vega-
des al dia. Totes les deixalles, borra i engrunes de cot6 han d'és-
ser recollides almenys dos cops al dia. Netejar tota la maquina un
cop a la setmana. Treure els pedals, corrons i gabies i netejar
tots els daus, forats de lubricacio i I'interior de la maquina una
vegada al .mes. Tots els engranatges, arbres, corretges i altres
organs perillosos han d'ésser protegits per tal devitar accidents.

Conduccions d’aire.—Tots els ventiladors emprats a les obri-
dores i batans actuen per succid, o sigui que prenen laire en el
centre i I'expel'leixen per la periféria. L'aire és conduit a travers
de tubs o passatges que desemboquen a una cambra general.

Si aquestes conduccions no soén adequades al volum d'aire
produit pels wventiladors, es formen remolins i conitracorrents
nocius al rendiment dels ventiladors. Les conduccions haurien
d’ésser tan isolades com fos possible les unes de les altres i fre-
qiientment inspeccionades i desembussades.

Cal evitar colzades violentes. Les dimensions de la cambra de
pols han d'ésser tals que permetin un minim de tres metres ciibics
per ventilador.

Una xemeneia a la part alta de la fabrica crea sovint un bon
tiratge per desfer-se de la pols, perd va millor si hom instal'la un
ventilador al peu de la mateixa.

En fabriques velles amb conduccions mal disposades, I'accid
dels ventiladors és mol deficient. Els canvis de temperatura o de
direccié del vent, o bé I'obrir i tancar portes o finestres, o bé
'aturar i engegar altres miquines, produeixen irregularitats impor-
tants a les teles. Aquestes susciten prablemes que cal resoldre, en
cas que tinguin solucid, sobre el terreny mateix, El veritable remei
és d’instal*lar passatges o noves conduccions, un de separat per a
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tada maquina o ventilador, que donguin fots & una cambra de pols
suficientment gran.

A moltes fabriques modernes hom disposa d'una cambra sota
mateix de la sala d'obridores i batans,

Estiratge a les obridores i batans, — L'estiratge total estd
constituit de diversos estiratges petits distribuits des del corrd
alimentari al darrer cord atelador. La tdnica manera de canviar
'estiratge és alterant la velocitat del corrd alimentari, Tots els
altres estiratges son permanents, EIS corrons volten a poc a poc i
hom pot comptar-ne les voltes i obtenir faciiment l'estiratge total
com SEgUeix:

Voltes corrd atelador X didmetre
Voltes corrd alimentari % diametre

= Listiratge del batan

Deixalles.—Recollint-les i pesant-les i prenent nota de la
quantitat de cotd alimentada, hom troba facilment el percentatge
de deixalles.

Per a més exactitud, hom marca, per exemple, dos metres a la
bancada de les teleres 1, amb la miquina en marxa es fa un senyal
a los teles, que es desenrotllen sobre la teléra, Hom assenyala aixi
mateix la tela a la sortida, | quan el sényal de sobre la telera ha
recorregut I'espai de dos metres marcat a la bancada, es talla la
llargaria lliurada pels cilindres calandradors i es pesa, La diferén-
cla entre dos metres de, per exemple, quatre teles d'obridora i de,
per exemple, 16 metres de tela llurada per la calandra, indicard
directament la perdua,

Part de la deixalla desapareix en forma de pols i borra & fra-
vers dels passatges i part estara constituida per I'evaporacid de la
humitat del cotd én passar per la maquina,

Aqueixes dues pérdues son sovint conegudes amb ¢l nom de
perdua invisible,

L)

b) Variant la velocitat del cilindre alimentari augmentant o
disminuint 1a velocitat de l'arbre lateral.
¢) Augmentant o disminuint la velocitat del cilindre alimentari
variant la velocitat del con inferior.
Per a trobar ¢l nimero de la tela:
().566

— = niimero de la tela
g, per m. de tela

Variacio de la largaria de la tela.~Cal només canviar la

" roda del mecanisme del dispar automatic de la calandra

Variacions en el pes total de les teles.—Certament val la
pena de tenir cura sobre aquest punt i prendre nofa del pes de cada
tna de les teles, Hom fixa freqlentment un limit de variacio i les
teles que no arriben o passen d'aquest limit sn posades de banda,
Aquest limit pot ésser de més de 100 grams pera una tela, per
exemple, de 10 quilos, perd és aconsellable de fixar-lo tan baix
com sigui possible per prevenir la negligéncia de ['operari.

Cal recordar que el pes total de la tela no té res a veure amb
l'accid obridora i netejadora de la maquina, Es Simplement un me-
tode per a verificar §i el mecanisme regulador actua correctament,
Hom pot freure les feles del batan a qualsevol moment de llur
formaci6; perd no convé que les teles siguin massa feixugues,
perque generalment es fan malbé en transportar-les cap a les cardes,

Lies teles haurien d'esser examinades sovint per veure si cons
tenen llocs prims o gruixuts de diferencia excessiva, Hom hauria
de pesar llargdries d'un mefre o dos per assegurar-se de si la mis
quing 0 la seva alimentacid s'avenen amb el nimero o pes,

Teles defectuoses,—Cal fer anar el ventilador tan & poc a
poc com sigui possible, amb la qual cosa s'evitaran senganxades»
(0 sigui que dos gruixos de tela s'enganxin formant una fela de
doble gruix) i s'obtindran teles amb les vores més perfectes.
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—

DIRECTOR - FUNDADOR :
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D Dlﬂlfill.’--\'llﬁ PER CORRESPONDENCIA
A L'APARTAT N.° 1115

MIQUEL TRAVAGLIA
HA MORT

NO cal dir com ha estat sentidis-
sima la mort d'aquest beneme-
lit professor de teoria de teixits. La
S€va humilitat i bonhomia 1i havien
Captat sinceres amistats i simpaties.
Ultra aixo, el valor intrinsec de I'ho-
Me, el sen saber de tothom recone-
gut, han fet que la mort de Miquel
Travaglia fos considerada com una
Perdua irreparable dintre de I'am-
bient que ell sempre visqué i que no
Ou altre que el de la fabricacit de
teixits, a la qual dedica tots els es-
forcos de 1a seva vida,
‘La historia de la seva vida ésla
l.ﬁtﬁria de tota una vida de freball i
d'abnegacio. Des dels 15 anys, edat
€N qué comenca el seu aprenentatge
’f‘ una fabrica de sederies, fins als
2, edat que ara tenia, s'han escolat
anys d'activitat ininterrompuda i
Merithria,

Feia ara uns 35 anys que prestava
CIS seus serveis a la casa Hereus de
95ep Llimona, especialitzada a la
abricaci6 de velluts. Els lleures que
! deixaven les seves activitats a la
fabrica de 'esmentada casa elsem-
PTava a casa seva preparant les no-
V€S generacions de técnics del teixit
" ESCrivint obres interessantissimes
SObre teoria dels teixits. Actualment
SOnmolts els industrials i directors

SUMARI

Miquel Travaglia ha mort.
La seda artificial (continuacid),
per C. SaLvar,

BIBLIOGRAFIA, per M.

FILATURA:

Continua de pua inclinada de
selfactina, per A. Masso Lio-
RENS,

Maguina per alretorgal rapid de
les sedes natural i artificials,
per L. M,

TISSATGE:

Nous métodes de treball per a
l'ordissaige.

Magquina rapida «Stubbs» per al
bobinat de sedes artificials
fines.

GENERES ESPECIALS:

La fabricacio de feivits conics
per a corbates, per W. Begr-
TRAM

GENERE DE PUNT:

Breu historia dels sistemes de
fabricacio dels teixits de punt,
per Joser MoLas,

RAM DE L'AIGUA:

Colorants leyls i Chlorazols per
a seda viscosa,
Lls lipofors.

MERCATS:
Maig-juny, per J. M. R.
INFORMACIO GENERAL,

12.¢ plec de l'obra «Manual del
filador de cotds, per WiLLiaM
Scorr-TAGGART.
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d'empreses que s'honoren havent tin-
gut per mesire 'infadigable Trava-
glia.

Nasqué a Barcelona el 3 de marg
de 1859 i, com hem dif més amunt,
als 15 anys, després d'acabats els
seus estudis, comenga I'aprenentatge
practic que havia d’aconduir-lo a un
dels més elevats llocs dintre de la fa-
bricacid.

Al 1895 accepta la direccio dels
ensenyaments de teoriai dibnix de
teixits del Foment Industrial: després
intervingué a les del Cercle Indus-
trial; al 1899 funda a Manresa |'Aca-
demia Industrial; tot aix0d sense
abandonar les classes particulars,
que ha vingut donant fins a la seva
mort.

En premi a la seva abnegada tasca,
al 1928 el Govern el distingi amb la
medalla de plata del treball, de sego-
na classe.

Deixa escrites varies obres de teo-
ria de teixits, totes elles del més gran
interés. Fou la primera el Compen-
dio auxiliar y complementario de
la Teoria del tejido (1898), i entre
les seves darreres produccions cal
esmentar Trafado de fejidos(1905),
Sintesis de la composicion de li-
gamentos (1907),i Novisimo trata-
do de tejidos (1913).

D. E. P. el plorat mestre i rebi la
seva apesarada familia la sincera ex-
pressio del nostre condol.



98
LA SEDA ARTIFICIAL

(CONTINUACLO)
per C. SALVAT

A produccié mundial de seda ar-

tificial, no obstant les aparen-
ces, no arriba el 1929 al 3 per 100 de
la produccié del coté i al 1930 no
assoli tampoc la xifra que s'espera-
va, degut als efectes de la crisi uni-
versal. Certament que aixd no vol
dir que la prodiiccié d'aquest téxti
decreixi. La baixa de preus, les fu-
sions de grans empreses, les confe-
réncies per a la formacio de trusts,
tot han estat notes sobressortints de
l'any 1929,

Es treballa activament en tots sen-
tits, cercant unes millors qualitats i
els sistemes d’aminoracid dels defec-
tes actuals de les sedes artificials,
com també en mires a la reduccié del
preu de cost i a la simplificacié de la
indistria (tractaments quimics i fi-
sics, manipulacid, etc.), esperonats
tots pel gran pervindre que sembla
reservat a aquest téxtil, pervindre
que no vol dir pas usurpacio o su-
plantacid dels llocs que avui ocupen
els demés téxtils, ja que la seda ar-
tificial no posseeix les propietats fi-
siques d'aquells, propietats que es
considera avui molt dificil que pugui
mai arribar a atényer.

Les propietats més remarcables de
que estd mancada la seda artificial
son les faltes de retencié del calor i
d’elasticitat, a més de presentar una
menor resistencia al desgast. Per
tant, mentre aquestes condicions no
es modifiquin en favor del nou téxtil,
poc terreny pendra a la llana.

Quant al cotd, hem de creure que
el perjudici que pugui haver-li portat
la seda artificial té major importancia
en el que afecta al Jumel que no pas
a les altres qualltats.

La seda artificial. al competir amb
el coté ha de lluitar amb les propie-
tats esmentades més amunt i a més
amb el seu preu. No obstant, el cotd
esta subjecte a fluctuacions en el
cost, degut, entre altres coses, a les
condicions de les collites, mentre
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que el preu de la seda artificial pog
romandre quasi constant 1 la seva
produccié més assegurada, per trac-
tar-se d’'un producte artificial qual
matéria prima, la cel’lulosa o pulpa
de fusta, o en alguns casos els lin-
ters, no estan tan exposats a aque-
lles variacions. Naturalment que
també la pulpa pot arribar a aug-
mentar de preu a |'ésser més sol'lici-
tada, perd no és de creure que aixd
tingui lloc en les mateixes propor-
cions que en el cotd.

En canvi, el téxtil més perjudicat
és el que ha vingut a substituir o si-
gui la seda natural, qual produccid
ha decrescut notoriament.

El fet d’haver-se lograt obtenir fi-
laments de seda artificial quasi mats
i el fet de poguer-se tenyir millor, li
obren noves possibilitats d’aplicacio
o utilitat, a més de permetre-li aten-
dre tots els capricis de la moda. D’al-
tra part, el seu increment en la con-
feccié de robes interiors que abans
eren de coto, també li assegura un
consum major, el qual fa ben com-
prensible que els paisos on s’estén
meés el consum d’articles de seda ar-
tificial sén aquells en que la vida es
cotitza més alta.

La produccio mundial d'aquest téx-
til aconsegui al 1929 la respectable
xifra de 183.000 tones, corresponent-
ne 55.000 als Estats Units de I'Ame-
rica del Nort, 26.000 a Italia, 24.000
a Anglaterra i 20.500 a Alemanya.
Vers l'any 1920 la produccié dels
Estats Units, Anglaterra i Alemanya
era de 4 a 5 mil tones per pais.

S'ha de tenir en compte, pel que
als Estats Units respecta, que enca-
ra importa seda artificial d’altres
paisos i que de les seves manufactu-
res més de la meitat estan en mans
de capitals europeus, principalment
alemanys i anglesos,

Italia produeix molt en pes, perd
fabrica mimeros gruixuts i males qua-
litats, exportant més de les tres quin-
tes parts de la seva produccio.

En canvi Anglaterra produeix es-
pecialment niimeros fins i bones qua-
litats, essent en conseqiiéncia el seu
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valor molt superior a la produccié
total italiana; Anglaterra exporta se-
da en forma de teixits i filats, gene-
ralment en barreja amb altres téxtils
(llana, cotd).

Espanya, al 1929, produi unes 950
tones de seda viscosa, producci6 que
equival aproximadament a la mundial
de I'any 1200,

La produccié mundial de la seda
natural queda una tercera part a sota
de la de seda artificial, i també cal
esmentar que al 1929 el preude la
seda artificial a Anglaterra retorna
al mateix tipus que tenia I'any 1914,
i per contra, el de la seda natural ha
decuplicat des de I'any 1918 o sigui
després de la guerra europea.

D’altra part, la seda obtinguda pel
procediment viscose arriba al 86 per
100 de la produccié total (estadistica
de 1929). seguint la seda a I'acetat
amb un 6,5 per 100 i la seda al coure
amb un 3,95 per 100, i el reste, o si-
gui un 3,55 per 100, correspon a la
seda a la nitrocel'lulosa o procedi-
ment de Chardonnet.

La seda viscosa ha pres aquest
gran increment degut al baix preu
de les seves matéries primes: cellu-
losa, sosa caustica, sulfur de carboni
i acid sulfiiric. Els altres procedi-
ments empren uns dissolvents tals
com l'acid acétic, I'anhidrid acétic,
I'éter, I'alcohol i 'amoniac, que sén
cars i la seva recuperaci6, a més de
fer-se dificil, no és mai total, aixi
com també el coure metal‘lic (torne-
jadures) del procediment al coure,

La seda viscosa sembla ésser la
indicada a prendre terreny al coto, i
les llanes artificials a la llana natural,
encara que en molt menor proporcid,
mentre que les sedes a l'acetat, al
coure i les nitrades van prenent el
camp de la seda natural i del 111

En el pervindre la seda viscosa
sembla tindra encara un gran aug-
ment en la seva produccid, deguf,
com hem dit anteriorment, al seu baix
preu de cost, salvant naturalment
causes imprevistes en la fabricacio
de les altres menes de sedes artifi-
cials que poguessin traduir-se en un




notori rebaix de llur preu de cost.

Per altra part, res no fa témer la
Il_linva en la produccié d'aquest téx-
til, per quant no estan encara sufi-
c_ienlmeut explotats els mercats inte-
riors de cada pais, aixi com tampoc
€l nombre d'articles en que pot anar
Suplantant o substituint als altres téx-
tils, i també les aplicacions noves,
tom, per exemple, la seva utilitzacio
tOm a isolant de I'electricitat.

Com a dades interessants sobre
€ls principals paisos productors, cal
T€marcar que Franga fou la primera
Nacié productora de seda artificial,
S€uint-1a Bélgica nou anys més tard
{any 1900), i al 1904 el constructor
angles Dobson & Barlow, Ltd., de
Bolton, iliura una de les primeres
Maquinesde filar seda artificial, cons-
truides completament en secret, a la
4vui famosa firma Samuel Courtauld
& Co., Ltd., de Bocking, prop de
Bf‘aintree (actualment Courtaulds Li-
Mited), com també n’entrega amb an-
terioritat a cases franceses, italianes
Valemanyes. Els Estats Units comen-
taren a produir seda artificial vers

any 1910, essent avui els primers
Productors del mén.

_ Els capitals esmercats en aquesta
Ndiistria arriben a una suma del tot
fabulosa, i a titol d'informacié es-
Mentarem entre els principals el de
lal, G, Farbenindustrie, A. G., que
€S de 1,100 milions de reichsmark, el
de' la Courtaulds Ltd., que puja a 32
Milions de lliures esterlines, i el de
4 American Viscose Corporation,
QUe s’eleva a 100 milions de dolars.

Segons dades del Journal de Ge-

"€ve (Suissa), el primer trimestre de
any 1929 es calculava que la indts-
tria de 1a seda artificial de tot el mén
"epresentava un capital de 172,5 mi-
'0ns de Iliures esterlines, acusant un
dungment amb relacié a I'any ante-
Mor de prop del 50 per 100.
El primer Iloc financier pertoca a
"Zlaterra, que hi té invertits, com-
Prenent-hi les participacions a l'es-
tranger, wns 70 milions de Iliures es-
terlines,

Els Estats Units, descomptant el
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capital estranger que hi participa i
afegint-hi les seves participacions en
altres pafsos, inverteix en aquesta
indistria particular un capital d’uns
31 milions de lliures esterlines, o si-
guin 155 milions de dolars. Segueix
després Alemanya amb uns 30 milions
de lliures esterlines, i Italia, que sols
hi destina un capital d'uns 13 milions
de lliures esterlines. Totes aquestes
xifres son nominals.

Aixi mateix és extraordinari el
nombre de pafents que es treuen
anualment referents a la seda artifi-
cial, i com a boté de mostra esmen-
tarem que s’ha donat el cas de paten-
tar algun bany de filatura (per a la
solidificaci6 o coagulacié del fil) de
resultats quimics completament idén-
tics als d'altres banys ja patentats an-
teriorment, sols amb la diferéncia
d’adjuntar-hi algun producte inerte
per a poguer donar lloc a obtenir la
patent i burlar aixi I'atorgada al que
amb anterioritat aconsegui aquell re-
sultat practic.

1 finalment remarcarem que la fa-
bricacié de la seda artificial ésuna
indiistria enterament quimica que no
pren caracter téxtil fins que no entra
en la segona fase auxiliar de la seva
manufactura, o sigui el molinatge i
doblatge, dels que tractarem més en-
davant, aixi com també de les propie-
tats fisiques de les sedes artificials,
de les menes de sedes i altres pro-
ductes derivats o obtinguts per la
cel'lulosa regenerada, dels procedi-
ments de fabricacié emprats actual-
ment, del tissatge de la seda i d’al-
tres notes i observacions generals
referents als téxtils artificials.

(Seguira)

g

'agitacid social d'Espanya esth
tractant d'aniquilar les fonts de
riquesa del nostre pais. ¢Hem de con-
templar passivament [|'enfonsament
de les nostres inddstries? {No! Cal
que fem examen de consciéncia per
donar-nos ben bé compte de la nostra
intervencio, passiva generalment, en
l'actual estat de coses.

© Biblioteca Nacional de Esparia

099

| BIBLIOGR AF1A |

- = —

The Textile Manufacturer Year
Book. 1931.

Aquestainteressant publicacié, edi-
tada pel mateix editor que 7/he Tex-
tile Manufacturer. la popular revis-
ta téxtil anglesa, és una continuacig
de la seva tradicio en la nova edicié
que per al corrent any 1931 ha estat
publicada.

Edicié luxosa, com la majoria de
les edicions angleses, és d'un interes
innegable. Seguint el costum d'anys
anteriors, el text estd integrat per
articles que ja figuraven a edicions
passades i per articles nous que ve-
nen a renovellar, a posar constant-
ment al dia, aquesta publicacio que
sempre €s consultada amb profit.
Naturalment, per deixar lloc als nous
temes, cal sacrificar-ne d'altres, i
aixd fa que cada any linterés per
la seva lectura es mantingui al ma-
Xim.

Entre els nous temes tractats a
aquesta darrera edici6 cal esmentar-
ne un sobre continues de torcer, un
altre sobre fabricacié de fils de fan-
tasia, un altre sobre desgranat del
cold, un altre sobre les propietats de
la llana, un altre sobre estampacid,
un altre sobre ensimatge dels fils
destinats als géneres de punt, etcé-
tera,

Cal felicitar sincerament els edi-
tors i recomanar la lectura del Vear
Book a tots aquells que s'interessen
pel progrés de la técnica téxtil.

Anuario de la Universidad Nacio:
nal de la Plata para el ano 1931.

Hemrebut aquest interessant anua-
ri, en el qual s'hi aplega una detalla-
da informacid de les autoritats i per-
sonal docent de la Facultat de Cién-
cies Fisico-matematiques. També s'hi
ressenyen l'organitzacié general i
particular, els plans d'estudi, els
programes i el calendari de la Fa-
cultat,
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Publicacié interessant, per les in-
nombrables informacions que conté,
pot ésser en molts casos un consultor
de valua.
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Agraim a la Universitat Nacional
de la Plata (Repiiblica Argentina) la
seva remesa,

M.

BRI LA PR ]

CONTINUA DE PUA IN-
CLINADA DE SEL-
FACTINA

per A. Massé Liorens

£S de I'aparicié de la continua

de filar, qual invent és degut
al nordamerica Jenks, al 1828, queda
entaulada una seripsa discrepancia
entre els partidaris de la nova mi-
quina i els de la selfactina, invent
anglés del segle xviu, iniciat per
James Hargreaves al 1767 amb la
seva «Jennys i per Richard Ark-
wright al 1769 amb la seva «Water
Frames («Maquina d'aigua») i apro-
fitat per Samuel Crompton al 1779
prenent part de la idea basica d’a-
questes dues maquines per a pro-
duir la «Mules, millorada al 1791 per
Wright, que disposa la testera al
centre; per William Kelly que la
converti en accionada per forga mo-
triu, i més tard, o sigui en 1824,
per Richard Roberts, que la trans-
forma en automitica, donant origen
al nom actual de «Self-acting> (Sel-
factina).

Aquesta lluita o discrepancia con-
tinua en els moments presents, com
ho prova el fet de qué a Anglaterra
hi ha resisténcia encara a la substi-
tucié de la selfactina per la conti-
nua, fins el punt que els mateixos
constructors de maquinaria téxtil
anomenen a aquesta ltima maquina
la «Continental Machine» o sigui la
¢Maquina del Continents, com vo-
lent fer remarcar que no €s la que
els anglesos adopten en preferén-
cia.

Els justificatius de [l'esmentada
discrepancia no hi ha dubte que es-

triben en la immillorable qualitat de|
producte de la selfactina, contra els
grans avantatges d’ordre econdmic
que reporta la utilitzacié de la con-
tinua.

La selfactina, com tothom que es-
tigui un xic versat en mecanica ha
de reconéixer, és una maquina que
honra 'enginy dels seus inventors,
doncs, encara que enire xiscles i
cops secs inevitables, efectua auto-
maticament un seguit d'operacions
consecutives amb una tal perfecci6 i
ordre correlatiu, que la situen en
lloc preferent entre les produccions
mecaniques més perfectes que han
existit fins als nostres temps.

Amb perd6 dels respectius parti-
daris, sigui'ns permesa la digressio
de qué sempre que comparem l'ac-
tuacid de la selfactina amb la de la
continua es presenta a la nostra
ment la idea de qué la primera efec-
tua un treball conscient i acurat a
expenses d'una gran fatiga, mentre
que la segona alribuladament sols
va per feina sense altres miraments.

No pretenem establir aqui una
comparacid entre les dues menes de
maquines de filar per a contar les
bondats de la una en perjudici de
I'altra, perd si volem fer destacar,
de manera ben clara, els avantatges
de cada una d'elles per demostrar
més tard que existeix una tercera
miquina que en acoblar els avantat-
ges d’ambdues pot acabar definitiva-
ment amb la lluita existent.

En conseqiiéncia, ens limitarem a
esmentar els avantatges de cada ma-
quina per a després poder-les apli-
car reunides a la continua de pua
inclinada de selfactina, que és la de-
nominacid que s'ha donat a la nova
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miiquina objecte del present article.

Selfactina.—Repassant tota I'ac-
tuacio de la selfactina veurem que el
fil esta exempt en tot moment de
tensions i fregadissos excessius, i en
aquesta condicié és on radiquen els
grans avantatges de la maquina.
dones aixd 1i permet filar amb poca
torsi6, arribar a nimeros molt fins i
obtenir un fil esponjoés que admet
amb facilitat 'aprest.

Encara que el treball de 1a selfac-
tina sigui intermitent i, per tant,
aquesta condicid limiti la seva pro-
ducci6, per contra té I'avantaige de
poder efectuar el plegat sobre tubs
curts i de poc diametre i de vega-
des sols sobre la pua nua untada
amb un xic de pasta en comengar la
mudada.

Aquest avantatge és important,
doncs es tradueix en una major ca-
buda de fil a les fusades, en una
economia de temps a les mudades
(que es fa notar extraordinariament
quan es filen nimeros gruixutsien
un estalvide transport, tota vegada
que s'elimina el pes dels tubs de
fusta i cartrd i la consegiient despe-
sa de retorn dels mateixos.

S'obté una millor qualitat de fil,
per ésser aquest més cilindric o uni-
forme de diametre. Aixd s'explica si
es té present que, en filar, la torsio
s'acumula a les parts primes de la
metxa, dones aquesta no és mai prou
regular de gruix, perd degut al petit
estiratge del carro produit pel seu
allunyament dels corrons a una ve-
locitat lleugerament major que la
d'aquestes, les parts gruixudes del
fil, en les que hi ha poca torsid, reben
una estirada que les aprima, mentre
que les parts ja primes d'origen no
sofreixen alteracio, degul a la resis-
téncia que presenten a tot desllica-
ment per la major torsié que tenen.

En la continua, aquesta compen-
sacié o regularitzacido no pot tenir
lloc perqué es treballa amb un tros
massa curt de fil i, demés, no hi ha
manera de proporcionar aquell esti-
ratge addicional per no poder regu-
lar-se la tensié que produeix la ro-
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Daniel Foxwell & Son - Cheadle
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ratge de les peces
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Soci¢ié¢ Hydro-Mécanique

Toulouse

Turbina “FRANCIS" per a accionar directament un alternador

Turbines - Reguladors - Enreixats
Valvules - Conduccions d’aigua
Altres accessoris

- e e e

Exclusiva de venda

tasen sz RIUS-Manich, §. A. Barcelona

Adreca telegrafica: MARIUS-BARCELOKA
IlllllllllIllllllllllllIlllllllllll

© Biblioteca Nacional de Esparia



INDVSTRIA TEXTIL

El FORMADOR
DE NAPLES

Patent de la Casa DOUGLAS FRASER

El mecanisme és completament automatic. Amb la seva aplicacié es
prescindeix de I'fis de bots per a la cinta amb tots els seus desavan-
tatges. Produeix napes compactes i denses de cinta, cada una de les
quals és I'equivalznt del contingut de dos o tres bots. Redueix conside-
rablement el cost de la ma d'obra. Es millora a qualitatde la filassaa
causa de l'alimentacié uniforme, millor disposicié de les pues i menor
nombre d'empalmes. Augmenta la produccié a causa de la major longi-
tud de les cintes i perque el mecanisme pot funcionar amb éxit 2 majors
velocitats de lo que és possible amb el premsat mecanic dels bots.

El gravat il-lostra 'extrem alimentari i partdel costat

d’engranatge d'una carda fina semi-circular, alimen-

tada per napes en lloc dels bots per a la cinta usual
i doblant a 10 caps.

Douglas Fraser & Sons, Ltd.

ARBROATH, ESCOCIA

Exclusiva de venda:
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tacid i el pes de l'anell corredor, per
€sser aquesta variable segons el dia-
metre sobre el qual es plega. De-
mes, el guia-fils per una banda, i
Per altra la frotacio entre I'anell i el
corredor, la forca centrifuga i la re-
Sisténcia que presenta el fil a I'aire,
Proporcionen una tensié constant,
qual resultat és la produccio de fil
dur i no massa elastic.

Per totes aquestes consideracions
€S que el producte de selfactina re-
Sulta més estimat per a articles de
Zenere de punt, per a teixits que re-
Quereixin molt d'aprest i per a arti-
cles de bon tacte.

Continua.—l.a continua €és ma-
Quina de construcci6 molt més sen-
Zilla, menys propensa a avaries i
meEs barata de pren de cost. Ocupa
menys lloc i, per tant, en menys es-
Pai poden cabre-hi més pues.

Com no té complicacions de meca-
nisme ni la seva atencié resulta fadi-
£0sa, pot anar curada per dones i
les operaries poden abarcar un ma-
Jor nombre de pues, tot lo qual sig-
Nifica un abaratiment de la ma d'o-
bra.

El seu treball és continu el que li
PErmet produir, en termes generals,
Una tercera part més que la selfacti-
Na, si exceptuem el cas d’elaboracio
de nimeros fins.

Com ja hem dit, en la continua hi
t€ lloc un excés de tensio, que es
tradueix en un tractament gens suau
del fil, ocasionat per la necessitat
@haver d'equilibrarla tensio del fil
“Ontra la velocitat i pes del corredor
U1a forca centrifuga.

Per vencer aquests efectes preci-
S donar major torsié que en la self-
4Ctina, perd com que la velocitat del
forredor la determina la de les pues,
€N tractar-se de filar nimeros fins
SUperiors al 100 0 120, que necessi-
€n de si major torsié encara, ens
trobem amb 1a dificultat de no poder
Passar de cert limit de velocitat de
Pues, el que significa la impossibili-
At de filar certs nimeros a qué fa-
Glment arriba 1a selfactina.

(Seguird)

REVISTA MENSVAL

MAQUINA PER AL RE-
TORCAT RAPID DE LES
SEDES NATURAL 1 AR-
TIFICIALS!
per L. M.

QUESTA maguina, deguda a M.
Marzoli, ésessencialment cons-
tituida per la combinacié de dues
maquines de retorcer, col'locades en
série, aixd es, que el fil sofreix un

.

" Fig. 1

Fig. 2

primer tractament de retorcat, obtin-
gut per la rotacio d'un rodet ple de
fil disposat sobre una pua, i un segon
tractament en el qual es déna una
torsio complementaria per mitja d'un
aparell de retorcer del tipus de la
continua d'anelles.

Demés, esta previst un dispositiu

que té per missio absorbir el fil en

cas de ruptura en el lloc del renviu
del primer al segon aparell de re-
torgat.

La figura 1 representa un element
complet de la doble maquina de re-
torcer; la figura 2 representa el ma-
teix element proveit d'un dispositiu
que té per missié absorbir el fil en
cas de ruptura,

) De Russa.
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Les figures 3, 4 i 5 representen els
detalls d'execucié d'aquest darrer
dispositiu, vistos en elevacié, en
planta i de costat; la figura 6 €s una
vista en perspectiva de la testera
completa de lamaquina, amb els seus
dispositius de comanda; les figures 7
i 8 representen el dispositiu tensor,

A representa una pua carregada
amb un rodet ple de fil per retorcer;
la pua gira a una velocitat elevada i
déna la primera torsio al fil, que és
absorbit pels corrons B i C, passa
sobre una nueta de renviu Livaa
enrotllar-se sobre la pua ). Aquesta
darrera gira, al sen torn, a una ele-
vada velocitat i afegeix una nova
torsié a la precedent; d'aixd en re-
sulta, doncs, que en un sol tracta-
ment per la maquina, el fil rep diver-
ses torsions.

Les torsions i I'enrotllament en una
bobina es produeixen com a la conti-
nua de torcer d'anelles, aixo és:

El fil absorbit pels cilindres Bi C
travessa un ullet guia-fils G, passa
pel cursor obert  en forma de Qi
va a enrotllar-se sobre la bobina de
la pua. El cursor, o anell corredor,
gira lliure damunt un anell circular £
concéntric a la pua, del qual no pot
desprendre’s per causa dels seus ex-
trems recorbats, i tot plegat forma
part d'un regle mobil de la ma-
quina.

Quan la pua gira, el fil fa moure
el cursor /i l'obliga a girar al llarg
de la periféria de l'anell £.

La quantitat de fil que s'enrotlla
sobre la bobina ésigual a la quanti-
tut entregada pels corrons Bi C: la
torsio ve determinada pel nombre de
voltes donades durant aquest temps
pel cursor F.

A les figures 2 a 5 s’hi representa




Fig.4

el dispositiu que té per missi6 absor-
bir el fil en cas de ruptura.

Contra el corrd de pressié C s'hi
aplica un corré colector / recobert
de felpa i mantingut en contacte amb
C per mitja dels suports elastics /
que el sostenen; €l cilindre / és, per
tant, mogut per contacte.

El fil es desplaca horitzontalment,
ja que a la seva sortida dels cilindres
Bi C és desviat per la nueta guia-
fils L1, mentre la maqnina funciona
regularment, aixo és, mentre el fil és
tensat, no entra en contacte amb el
cilindre colector H; si el fil es tren-
ca, sofreix un afluixament i cau so-
bre el cilindre /7 que se n'apodera;

INDVSTRIA TEXTIL

per tant, el fil trencat no passa a bar-
réjar-se amb els altres fils,

Per a l'accionament dels diversos
Organs per mitja d’'un mateix motor
M muntat sobre la bancada de la ma-
quina, hi ha prevista la disposici6 in-
dicada a la figura 6,

El motor M tramet la seva rota-
cid a l'arbre principal P per mitja
dels engranatges N O; sobre I'arbre
P hi ha muntades dues politges ¢ ¢'
que accionen lescorretges que mouen
les pues.

La relacié dels engranatges N O
pot ésser modificada i el desmuntat-

=,

B

ge ¢s facilitat pel fet que I'engranat-
ge O esta construit en dues peces.

Les politges ¢ ¢' mouen les qua-
tre corretges que trameten el movi-
ment a les quatre rengleres
de pues, dues a la drefa
(rengles inferior i superior)
i dues a l'esquerra de la tes-
tera, la qual ocupa el centre
de la maquina.

Lacomanda dels cilindres
B es deriva de I'arbre prin-
cipal P; per mitja d'un cap

de cavall W, que permet la

substitucio d’uns engranat-
ges per altres, hom pot fer
variar la velocitat dels es-

mentats cilindres d’acord

amb la torsié que hom vol
donar al fil.

Per tal de facilitar el
canvi del sentit de rotacio
de les pues, hom ha previst
el desplacament de I'engra-
natge doble . Segons que
treballi l'una o laltra part
de I'esmentat engranatge,
es varia el sentit de rotacig
de les pues respecte al corrd
d'alimentacic.
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Fig.8

El mateix arbre principal P comu-
nica el seu moviment al disc excén-
tric 7, que per mitja d'un joc de pa-
lanques produeix I'ascens i descens
del regle porta-aros G; el nombre de
curses ascendents i descendents pot
¢sser modificat canviant la relacio
de rodes per mitja del cap de cavall
s

Segons el sentit de rotacié de I'ar-
bre principal P, hom acciona el disc
excéntric 7o 7"; el perfil d’aquest
darrer €s oposat al de 7.

Amb el fi de donar a la corretja
una tensié convenient, i de mante-
nir-la constant, hi ha previst un me-
canisme, del qual les figures 7 i 8 en
representen el detall. Un pes actua,
per mitja d'un cable i d'una polit-
ja, una part de la qual és dentada,
sobre la cremallera Z que porta I'eix
¥ de la politja renviu que tensa la
corretja,

&

XTREIEM d'unes recents estadis-
tiques cotoneres les segiients
dades sobre totals de pues instal'la-
des als principals paisos industrials:

Anglaterra. 57.711.635 pues
Estats Units 35.662.656 »
Alemanya . 11.260.000 »
Franca . 10.200.000 »
India. 8.807.064 >
Japd . 6.838.516 »
Italia. . 5450000 »
Txecoeslovaquia. 3.655,000 »

El total de pues de filar coté ins-
tal'lat a tot el mén estd evaluat en
166.562.810 pues.
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T IS8 AT GE

NOUS METODES DE
TREBALL PER A L'OR-
DISSATGE

HOM sap bé quantes dificultats
es troben en els actuals proce-
diments d'ordissatge debanant des de
bobines giratories, per quant el fil és
Solmes a tensions progressivament
Majors a mesura que disminueix €l
diametre de la bobina que es desen-
fotlla. Quan l'ordissatge té lloc per
mitja de bobines fixes, els inconve-
Nients es manifesten per quant el fil,
debanat des de grosses bobines de
Plegat creuat, frega més fortament
la seva superficie. Enun altre proce-
diment, hom utilitza I'is de bobines
Cilindro-coniques dites «botelles», de
Erandaries diverses, i el coll d’aques-
ta mena de bobines exerceix també
Una influéncia perjudicial sobre la
Primera matéria, perqueé el fil, deba-
Nant-se axialment, es posa regular-
ment en contacte amb el coll d'aques-
tes bobines: a la més petita irregula-
fitat de tensié en el debanat, el fil
S'enrotlla entorn d’aquell coll i pro-
Voca igualment una tensié irregular.

Per tal de solventar aquests incon-
Venients, els Ateliers Schweiter pre-
Conitzen I'iis d'un procediment d'or-
dissatge en el qual s'utilitzen bobi-
Nes creuades, la forma i enrotllament
de les quals son completament nous
I que, bo i reunint els avantatges de
les bobines de forma cbotella» i de
les bobines de plegat creuat, n'eli-
Minen els defectes. Les bobines em-
Prades per aquest procediment son
de forma idéntica a les de les bobi-
nes creuades coniques, escollides de
Manera que el didmetre mig de la bo-
bina medeixi almenys '/, de polzada
de 1a llargaria total. L'enrotllament
de la primera capa de fil damunt d’a-
questa bobina, que pot ésser de su-
perficie |lisa o gofrada, es fa amb

una llargaria de cursa de pocs milli-
metres; la segona capa s’hi sobreposa
amb upa cursa un Xic major iaixi
successivament anant creixent per
tal de formar a la base de la bobina
un enrotllament en forma de con.
Vegi's el tipus | de la figura adjunta.

Per exemple, quan el con superior
de la bobina (2) haura assolit el dia-
metre maxim desitjat, I'enrotllament
del fil s’efectuard automaticament i

depén de la matéria i de I'aplicacio
que posteriorment es fassi de la bo-
bina (3). Les bobines utilitzades se-
gons aquest nou procediment es ca-
racteritzen pel particular plegat del
fil sobre tub conic amb augment pro-
gressiu i continuat de la cursa. Els
tubs que hom ha de menester son
tubs conics de tipus senzill i de preu
reduit. A l'ordissatge el fil es desen-
rotlla facilment sense fregar el cos
de la bobina, trencar-se o sofrir una
tensid irregular, com pot ocorrer amb
les bobines «botelles» ordinaries.
D’altra part, el fil en desenrotllar-se
no pot entrar en contacte amb la ma-
teria encara bobinada, com és el cas
de les bobines crenades,

L.a casa Schweiter té interés en fer
remarcar en aquestes notes breus,
que aquest nou procediment per a
I'enrotllament del fil permet d'emprar
tubs conics llisos, sense galzes, no
preparats, sense cap perill que s'es-
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caguitxin, la qual cosa permet proce-
dir al bobinat, directament des de la
debanadora, de seda artificial 120 d.
a una velocitat del fil no assolida
encara per ningt en les mateixes
condicions (320 milimetres). Pres «a
la défilée» des de bobines creuades
la velocitat pot augmentar-se encara
en un 50 per 100. L'is d’aquesta me-
na de bobines es recomana molt par-
ticularment a les indistries de fabri-
cacié i preparacio de la seda artifi-
cial, tota vegada que I'enrotllament
preconitzat ¢és perfectament adapta-
ble a la fabricacié dels articles de
punt i a les exigéncia de la industria
del tissatge.

MAQUINA RAPIDA ~STUBBS"
PER AL BOBINAT DE SEDES
ARTIFICIALS FINES

L tipus usual de maquina per al
debanat de la seda o seda artifi-

cial des de la madeixa als rodets de
valones, és molt senzill i de poc cost.
La bobina es munta sobre una pua
proveida d'una politgeta de friccié 1
s'hi manté fixa per mitja d'una molla
o per fixacio d'una segona politgeta.
La pua es col'loca en uns davets de
forma que les politgetes de friccio es
posin en contacte amb les politges
d’'accionament i facin girar aixi les
pues junt amb els respectius rodets.
Qualsevulla dificultat de debanacid és
suficient per aturar la pua. Amb seda

Fig. 1
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0 seda artificial (per exemple, artifi-
cial 150), si les madeixes estan en
bones condicions i la seva col’locacié
damunt de les debanadores és feta
amb cura, si la tensié és ben gradua-
da i la maquina ben cuidada, els re-
sultats son satisfactoris. La velocitat
€s, perd, petita perqué depén de la
classei condici6 de la seda. La veloci-
tat d'enrotllament augmenta a mesura
que creix el diametre del rodet, perd
el maxim de velocitat i de tensié del
fil ha de mantenir-se dinire dels li-
mits permesos pel fil.

Amb sedes artificials fines o altres
fils igualment delicats, el resuliat
—pot afirmar-se definitivament—no

Fig. 2

sera satisfactori. Cal evitar les rup-
tures i reduir els nusos a un minim;
pero les madeixes de seda artificial
fina ofereixen més dificultats de de-
banacio i no poden resistir 'augment
de tensié de les retivades a no ésser
que el pes dels rodets es fixia un
minim, la qual cosa és antiecondmi-
ca; amb tot, sols podra treballar-se a
velocitats molt petites. Es necessarj
reduir les retivades, i evitar la vio-
léncia que representen per al fil, amb
tot i mantenir velocitats més eleva-
des iun tamany més adequat dels
rodets. Aquests resultats s'assolei-
xen per mitja de les maquines de bo-
binar de pues suprimides, que han
pres un fort increment durant aquests
darrers anys.

El rodet es subjecta entre dues
politgetes que porten uns petits daus
de boles a l'interior muntats sobre
pius fixes. La politgeta de 'esquerra
esta disposada sobre una palanca ar-
ticulada sol'licitada per una molla
espiral, la qual pot desplacar-se late-
ralment d'una quantitat suficient per
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Fig. 3

refirar o col'locar una bobina. Cada
politgeta porta un ressalt central per
engalzar amb el forat del rodet. La
maquina pot adaptar-se a dimensions
diverses de rodets.

Tal com es representa a les figu-
res 21 3, el rodet i les politgetes es-
tan suportats per un bastiment que
oscil'la en el punt 4, el qual forma
part de la palanca oscil’lant que gira
Sobre el punt B. Aquest bastiment
esta equilibrat per un costat per mit-
ja dels pesos C i per |'altre per mitja
del pes desplagable D que gradua [a
tensié del fil. Qualsevol augment
anormal de tensid fa abaixar la polit-
geta i amb ella |a palanca tensora,
amb la qual cosa es desplacen cap
endavant les politgetes del rodet,
que es situen sobre les plataformes
fixes (G i s'immobilitzen.

La tensié del debanat pot ésser
reduida a un minim a causa de la
sensibilitat de la palanca tensora, la
qual, en desplacar-se per sobreten-
5i0, és encara ajudada pel moviment
de les politges d'accionament. Al
mateix temps, ¢l pes del rodet i del
bastiment que el subjecta assegura
un bon contacte sense dificultar el
seu desplacament. Els daus de boles
redueixen les friccions i eviten 'un-
tatge i els seus inconvenients. Poden
aixi assolir-se |es més elevades ve-
locitats, adhuc emprant rodets de
grans dimensions, no havent-hi altra
limitacidé que les que es deriven de
les propies caracteristiques del fil.

Els altres detalls de la maquina
s6n similars als de les maquines de
tipus usual. La construccié és com-
pletament metal lica—per al tipus de
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la figura 1, construit per la casa Jo-
sep Stubbs Ltd.—, adhuc per a les
debanadores que sén perfectament
equilibrades, El moviment de vaivé
és obtingut per un excéntric de cor
contra el qual s'hi apoia una politge-
ta hexagonal excéntrica que es mou
d'una cara a cada vaivé,

Hem reproduit aquesta descripcio
de la important revista anglesa The
Textile Manufacturer, perd podem
dir que els avantatges que se'n deri-
ven son positius. Hem tingut ocasio
de veure en funcionament la maquina
en qiiestio i afirmem que les desagra-
dables conseqiiéncies de les refiva-
des dels fils de seda artificial queden
practicament suprimides mercés a la
sensibilitat extraordinaria del dispo-
sitin tensor.

Hom comprén facilment que sol-
ventada aquesta dificultat, el limit
maxim de la velocitat d’enrotllament
vindra sols determinat per la qualitat
de la seda. Demés, les sedes artifi-
cials més fines podran ésser tracta-
des normalment i no s’hauran de te-
mer ni les retivades ni el trencament
de caps ni, per tant, 'ebundor de
nusos.

Demés, es tracta d'una maquina
senzillissima de construccid i de me-
canismes forca simplificats.

&

EGONS les darreres estadistiques
S cotoneres, hi ha instal‘lats a tot
el mén 3.084.694 telers per a cotd. A
aquest total hi contribueixen en pri-
mer terme els segiients paisos:

Estats Units . 720.177
Anglaterra. 703.878
Alemanysa . 250.000
Franca . 200.000
India 174.922
Ruissia . 159.100
Italia . 150.000
Txecoeslovaquia, 110,000
Brasil . 79.249
Japao. 77.898
Espanya 75.000
Bélgica. 54.385
Holanda 54.300
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Fabricants d’empesa i aitres teixi?s parats a maquinal

Voleu augmentar el rendiment de la vostra fabrica? |
Modernitzeu el sistema d'encolatge adoptant la

Ferment de gran activitat que a totes les temperatures compre-
IDA sen entre 60 i 95° C. dextrinitza rapidament totes les matéries
O S T ) T T R A

feculentes, obtenint aprests fluids i transparents de gran pene-
tracié i adheréncia

No es necessita autoclau i pot suprimir-se 'empleu dels suavitzants

La SOCIETE RAPIDASE, S. A., Seclin (Franca), que us

conSU|teu ofereix estudiar en els seus laboratoris tot el que es
== —

refereixi a encolatge i aprests, o als seus representants:

R. MASSO i C.”

Casp, 130 - Napols, 117 : BARCELONA

que posen a la vostra disposicié la cooperacié del seu perso-
- nal técnic per a l'aplicacio practica dels moderns procediments
a base de RAPIDASE

,a/a o //aga.s rascrpe{a :
Francirco Pral Posch SE2
5 WIFREDO 109-113 rricrono o4 : aracrano mie  BADALONA ‘ ==l

= JR‘%%"—HLL
BOMBA "PRAT”

PIiDASE EN TODAS PARTES

e
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INONV REGISTRAT)

ROCA & GUIX

ANTIGA CaASA FlILLS DE JOSEP CANELA

Talla d'engranatges

tots sistemes : Maquines varies de preparacio
Ordidors automatics per a seda, de gran ;
precisio : Calandres : Maquines d'aprestar |
1 assecar les peces teixides : Hidroextractors |
Premses hidrauliques : Acumuladors, etc ]

|

|

Carrer San Quintin, ‘E?}_'_*_‘M}_‘EBW (8. M)

|

|

' Tallers de Construccié de Maquinaria i Fundicio |
| |

ESPECIALITATS:

Telers mecanics de 1
|

White, Child & Beney, Ltd. - Londres

Agent: Henry Cowen - BARCELONA - Ronda Sant Pere, 27

Installacions completes per a Filatures i Fabrigques de
teixits de coto, ili, canem, jute, liana i seda

REPRESENTACIONS EXCLUSIVES:

Tweedales & Smalley (1920), Ltd. < Castleton (near
Manchesier). — Maquines per a la preparacio
i filatura del cotd.

James F. Low & Co. Ltd. - Monifieth. — Maquines
per a la preparacié i filatura del jute, I,
canem, etc.

British Northrop Loom Co. - Blackburn, — Telers
aufomatics.

John Paterson & Co. Ltd. - Glasgow, — Producte
emulsin per a 'ensimatge del jute.

Lee, Croll & Co. Ltd. - Dundee. — Instal‘lacions
per al tissatge i acabat del jute.

Jonatham Hattersley & Sons, Ltd. - Leads. — Pues
i aranyes.

Henry Taylor & Sons, Ltd. - Belfast. —Guarnicions
de fusta, barretes, gills, rascles, etc,

Davidson & Co., Ltd.- Beliast. — Ventilacié “Si-
rocco’,

Samuel Law & Sons, Lid. - Cleckheaton. — Cintes
de cardes per a cotd.

Wildt & Co., Ltd. - Leicester. — Maquines per a
geénere de punt.

Wm. Spiers, Lid. - Leicester. — Maqdines “Autos-
wift"” per a mitges i mitjons.

Wm. Bywater, Ltd. - Leeds. —Maquines de cab-
dellar.

W. A, Fell, Ltd, - Windermere.— Maquines per a
fer bobines, fusades, tubs, rodets, ete. Ins-
tal-lacions completes per a torneries de fusta.

Bots de fibra, indestructibles, i accessoris per a la indastria téxtil
Ventiladors SIROCCO per a tots els usos
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ComerClants de coto ESPECIALITAT EN COTONS DE FIBRA TIPUS
ROPE - CARLOS - CASEY - LUCY

©
’ ._{'1
o An rson Cla 2
A
& e n 0. 2
A (%
s‘-_'l,!. L T T AT R ﬂilllllIi]Itlll!ll'lnil!lIlilrl!lIl|Ii||iI|'1|rIIFIJfli|fﬂrllrI||IﬂtllH|IIJ||||EI|III|||IlIIIIJIlIIrII|IJIIIJrIIIIJIliImHl[m @
(©)
©
(:Ji

Establerts a Houston - New-York

New-Orleans - Los Angeles Corresponsals a Europa @
Atlanta - Oklahoma City - Savannah Anderson Clayton & Co., Havre |@
Augusta - Norfolk - Fall River D. F. Pennefather & Co., Liverpool |{&
Boston - Providence - New Bedford Lamar Fleming & Co., Mil4n Q
North Adams. Clason Burger & Co., Bremen X

Representani exclusiv per a Espanya:

F. MUSTE BALLESTER - Claris, 32, entl. - BARCELONA

LRILLLCRLCRLLRRE)

Especialitat en bales rodones marca ACC O

BOMBES KLEIN

per a elevar petlts i grans taudals a totes les alcades

empre que tingui necessitat d'instal’lar
una bomba consulti’ns, doncs som els
tnics que podem subministrar-li la
que respongui a les seves necessitats

DEMANI PREUS I DETALLS SENSE CAP COMPROMIS A

EL MATERIAL INDUSTRIAL, C. A.
Lauria, 56 BARCELONA Tel. 20.524

— — e

-
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Preus d’insercio d’ anunms

INDVSTRIA TEXTIL

1 pagina. 215 per 165 mm. . 75 pessetes insercio

o = 10577165, . ' 240 » »
L e 055w 8e sy e 2h » »
el | SRR ) RTINS | » »

Pagines preferents, 10°/; d'augment - Pagina del darrera, 200 ptes. inserci6
Encaixos: 50 pessetes

El pagament es fa després d'haver se publicat cada insercid. — No s'admeten anuncis per
menys de tres insercions. — Els clixés van a carrec de I'anunciant, — Adjunti’s el text
i clixés. — Si no s’avisa amb un mes d’anticipacio, es considerara renovat el contracte
d’anunci per un temps igual al del contracte anierior.

O 000
I[I[IIIIIHIIIIlIH[IﬂIIIiIIHIIiIIIlIIIIIIIIIJ!J|||II|IJ.I!IIIIIJIIIII]HI[IIIIIIlIfI[IIIlHIIIIIIl[I[l!IIIIIIIIIH||II|IIH||IIIHI!IIIII!IIIJIlIlIIUIIIIIJIHIIIHU.II(III!HI

)

T e e e s
BEARCELONA

Rambla Santa Monica, 12, pral. - Teléfons 13.229 i 13.924

Agéncia de Duanes
Transit Internacional - Comissid i Consignacio
Preus alcats per a totes les mercaderies | tots els paisos
SUCURSALS

Port-Bou (Espanys) - Cerbére (Franca) - Mouscron (Belgica)
Liverpool (Anglaterra) 11. Old Hall Street

Corresponsals als principals ports de mar, poblacions de frontera i produccio
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ENRIC CORAL

Teisionsss3s | | Ferreteria i subministres per a Industries

ESPECIALITATS PER A LA TEXTIL

EINES, ACERS, EMPAQUETADURES

VENDES:
Passeig Triomf, 84-86
MAGATZEMS :

KLINGERIT, MASTICS, AMIANTS
CADENES D'ANELLES “EWART’S”

CIMENT DE FERRO “SMOOTH-ON”
per a junts, reparacions, unions de tuberies, etc.

Pallars, 227 2l B3

Gamer Mofic de Va-
énciz, 6 al 12

BARCELONA

DEMANEU CATALEG
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Fabricaci6 de tota classe de
filferros
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POUDEVIDA
VICH (Barcelona)

AMISTOSA CONFIANCA D'UNA CORRETJA
= L o
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45 ANYS SENSE COSIR UNA CORRETJA
Premiades o Parls amb Medalla d'Or
Instalacions completes de fabriques

Estiratge mecanic de nostres corretges en estat humit
Vernis liguid { concentrat per cilindres de precisié

GREIXOS, TIRATACOS I TIRETES
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SANMARTI, BRACONS i

FUNDICIONS DE FERRO I METALLS
TALLERS MECANICS

st. Pau, 92 - SABADELL - Teler. 1168

Especialitat en trans-

Reformes completes
missions modernes

de fabriquesitallers

Daus oscil'lants a rotula de diferents
models i tipus. Patent n.? 81.036

Cadiretes sostre i paret, graduables
Patent n.° 87.888

Manegues d'unid ajustables
Patent n.” 81.989
Dispositin d'untatge automatic per a
les politges mortes. Patent p.? 69.600

Raccord BARCELONA, patentat,
el que per la seva sezillesa esta
adoptat per la quasi totali-
tat de cossos de bom-
bers d'Espanya

Unic model aplicat a tots els llocs
d'incendi de I'Exposici6é Internacio-
nal de Barcelona

Daus untatge continu per les con:
tinues, Renvius, Plagues, Termi=
nals, Capelles, efc., modernitzades.
Friccions pertota classe d’esforcos

Recomanat per R. O. a tots els
Arsenals, Dressanes i Vaixells
de guerra espanyols

Rentadors de llana tipus LEVIATHAN
perfeccionats i de gran rendiment

Estudis, Planols
Projectes
de tota mena
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Posseeixen, merceés a diversos perfeccionaments introdufts recentment,
Un grau de rendiment molt elevat, La seva marxa és més rapida i més
S€fura que fins ara. Es de remarcar la seva engegada i el seu atur mit-
Gncant polsadors eléctrics, amb interruptor de temps i fre automatic.

L'adquisicié d’hidro-extractors tan moderns
i perfeccionats s'amortitza en poc temps

resulta senzill i segur.

b 9) R it

——

U
C.G. HAUBOLD A.G.- CHEMNITZ

La fabrica de Centrifugues més gran, més antiga i més forta

Representacié: ERNEST LEONHARDT - Barcelona, Trafalgar, 23

Teléfon interurbia 14.904

SEDA ARTIFICIAL

1L

—

|
|

~ Passeig Sant Joan, 10
‘ Teléfon 50772

BARCELONA

—

HARKER. SUMNER & C.

REPRESENTACIONS

HOWARD & BULLOUGH, LTD.—Magquinaria per a la filatura de Coto.
UNIVERSAL WINDING C.°—Canilleres i Bobinadores «Universal» per a
tota mena de treball.

MATHER & PLATT LTD.—Maquinaria per a estampats, tintoreria, blao-
queig i aprests. — Extintors GRINNELL per & apagar automaticament
els incendis sense ajuda de personal de cap mena.

FAIRBAIRN, LAWSON, COMBE BARBOUR, LTD.—Maguinaria per a

canem, jute, lli, pita, abaca i altres fibres similars i per a cordes.

URQUHART, LINDSAY, ROBERTSON ORCHAR, LTD.—CHARLES
PARKER, LTD.—Telers i acabats per a teixits de jute. Calandres.

VICKERS (CRAYFORD), LTD.—Telers automatics VICKERS - STAF-
FORD, amb canvi de lHangadora.

WILLIAM TATHAM, LTD, — Maquinaria per a DEIXALLES de cotd.

HACKING & Co., LTD.—Telers de fantasin — Ordidors de seccions —
Maquines de plegar teixits.

ETABLISSEMENTS BENNINGER, S. A.—Telers i Ordidors per a seda,

les seves barreges i seda artificial. .

BROUGHTON COPPER WORKS (1928) LTD.—Diposit a Barcelona de
Cilindres de coure per a estampar — Plats de socarrimar, etc.

HANS RENOLD, LTD.—Cadenes per a usos industrials, cadenes talla-
dores per a maquines de treballar fusta.

Construim tota mena de maquines per al blangueig, merceritzatge, tint, estampat i aprest
de madeixes i teixits, aixi com instal'lacions completes per a fabriques de
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La Maquinaria Anglo-Americana

R. D AULIGNAC
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0 ESPECIALITAT EN MAQUINES “JACQUARD”
PER A TEIXITS DE MOSTRA, TAPISSOS,

g GOBELINS, ETC.
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Accessoris i utils per a la induastria téxtil
FABRICACIO ANGLESA DE LES PRIMERES MARQUES

\4aqunmh<1 per a barrejar, obrir, I\’,Iar:umar':n per a obrir. cardar,
. cardar, filar, doblar, torgar, de- doblar, filar, torcar, debanar,
banar, ordir, feixir, blanquejar, tenyir feixi 1 apresfar i, canem i juie

i estampar cold | seda de ofes menes
ERART ooy I)i‘c\'n de recanvi, lHangadores,
bobines, anelles. elc., elc.
I\/larwmarm per a obrir, refilar, b : -y i
gixugar, preparar, cardar, fi- Enwa i accessoris per als lallers
lar, doblar. torgar, debanar, lei- de reparacio, i suministres ge-
xir, lenyir i aprestar llana i estam nerals per a les {abriques - =

O0000000000000000004

CORTS CATALANES, 557-539 5 A Q C E L O N A .-‘.i‘AI'J.TA‘l' DE CORREUS 256
|
CU0000000000000000000C00000000000000

00aa

Ateliers Diederichs

BOURGOIN

Telers per a seda, coto, llana i jute
Telers automatics per a coto
Maqguines auxiliars

Agéncia exclusiva de = - Bruch, 56
venda per a Espanya: RIUS'MaHICh' s- A- Barcel'ona
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| GENERES ESPECIALS

LA FABRICACIO DE TEI-* dordit ben diferent, Ha de tenir-

XITS CONICS PER A
CORBATES!
per W, Berrtiasm

LES corbates de feixit conic sén
unarticle especial que es fabrica
ftelers per a cintes. A desgrat de
la forma conica del teixit i de laseva
Amplaria variable, la técnica de la lli-
Badura ¢s la mateixa que en altres
Classes de teixits, ja es tracti de cor-
dtes |lises o amb dibuixos, de cor-
_hales senzilles, dobles o de lligament
tWbular, Tan sols 'amplaria variable
U6l teixit requereix uns dispositius
ESpecials en el teler per a cintes.
Aquests dispositius han d'ésser tals,
e les corbates puguin sortir jalles-
€5 del teler, amb excepcié del que
4 referéncia a I'aprest i a l'acabat.
En lloc de la pua corrent s’empra la
Plla cynica. Segons es desprén de la
figura 1, les palletes fixades al llisto
Iferior van estenent-se radialment
$4p a dalt. Si suposem per a la part
dnpla de la pua una finor de pua
NM0rmal, la densitat a la part inferior
d de créixer en la relacio: nombre
9e palletes per centimetre multipli-
S8t per 'amplaria superior de la pua
Ydividit per I'amplaria inferior. Si,
PEr exemple, a la part superior hi ha
palletes per 3 centimetres, co que
S igual a 18 palletes per centimetre,
!$i aquestes palletes van acostant-se
NS ocupar solament 1,5 centimetres
&1a part inferior de la pua, resultard
e &l nombre en aquest lloc sera de
dpalletes per centimetre. Si per as-
C€ns o per descens paulati de la pua
PaSsem, en tenir lloc el cop de tan-
IF5| de [a part ampla de la pua fins a
l?ﬂreta, o viceversa, la conseqiién-
'8 sera una amplaria diferent del
IXit. Perp com que el total de fils
'€l mateix, a les diferents parts de
A corbata que tinguin una ampléria
ferent, hi haurd una densitat de fils
) Del Meltiand Textilberichte.

se present que les alcaries maxima
i minima a qué han de donar-se els
cops de taula quedin suficientment
distants de les parts de lligadura
de la pua. Les pues coniques sen-
zilles tenen el desavantatge de qué a
les parts més estretes correspon €]
maxim nombrat de la pua. A les en-
treteles de lligament senzill per a
corbates, aixd no arriba a pronun-
ciar-se tant com a les corbates de
nus flonjo fetes amb teixit tubular.
Si disposem, per exemple, per a la
part més ampla de la corbata una pua
de 3 palletes, tindrem 3 palletes per
linia francesa. Si la corbata s’ha d'es-
trenyer de 3 a 2 centimetres, aques-
ta part de la pua tindra una densitat
ded % 3 :2 = 4,5 palletes.

Aquestes pues coniques estan mun-
tades a les taules, damunt de rails
mobils, de manera que poden alcar-
se i abaixar-se de conformitat amb
les amplaries variables del teixit.
L’ascens i el descens dels rails con-
ductors de la pua s'efectuen per mit-
ja d'excentrics de construccié ade-
quada. L'excéntric és mogut per una
transmissié d’engranatge, de tal ma-
nera que una volta de I'excentric cor-
respon a la fabricacié d’'una corbata
Sencera.

Per regla general es teixeixen les
corbates de nus flonjo en llargaries
de 78 fins a 86 centimetres. La part
més ampla t€ fins a 3 centimetres, la
part més estreta 2 centimetres i la
part intermitja uns 2,5 centimetres.
La densitat de les passades i I'ajustat
de la pua varien segons la qualitat
de Particle.

Si s'ha de fer una corbata de 86
centimetres de llarg i la corbata ha
de tenir 10 milimetres a la seva part
més estreta, 20 milimetres en el pro-
mig i 30 milimetres a la part més am-
pla, el dispositiu haura de preparar-
S€ com segueix, fenint en compte
que la densitat de tramat ha d'ésser
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de 35 per centimetre 1 que la densitat
d'ordit ha d’arribar a 4 insercions de
10 fils per linia francesa,
Primerament cal determinar la pua.
En un niimero d'ordit de 4 per 10 hi
ha que tenir en compte que les palle-
tes de la pua, que a la part superior
estan muntades a rad de 4 palletes
per linia, s’estrenyen a la part infe-

TR

I

Fig. 1

rior de la pua fins al nimero de
4°X 3:2 =46 per linia. | ambdues
parts han de quedar encara suficient-
ment separades de les lligadures de
la pua per tal que, amb la calada
oberta, ni la napa superior de fils ni
la inferior no arribi a fregar amb els
punts de lligadura. Per al niimero de
'ordit no es necessita més que cercar
la part més ampla de la pua per mitja
del seu ascens o descens, precisant-
se aixi la més correcta posicié infe-
rior dels rails conductors de la pua.
Des d'aquesta posici6 la pua ha d'e-
levar-se tant que hom assoleixi la
part més estreta de la pua, necessa-
ria per a l'amplaria del teixit, Aixd,
naturalment, és molt dificil perque
degut a la posicio conica de les pa-
lletes cap part de la pua no té€ la ma-
teixa amplaria. Un millorament es-
sencial el constitueixen les pues de
palletacorbada, les qualsala part més
estreta tenen una posicié vertical.

També s'ha de calcular la transmis-
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si6 per engranatge. Com ja s'ha dit,
en una volta completa de I'excéntric
s’ha d'haver enllestit una corbata.
Suposant la seva llargaria de 86 cen-
timetres i la densitat de tramat de 35
per centimetre, una volta de I'excén-
tric ha de representar 3.010 passa-
des. Emprant-se una roda d'estrella
de 20 dents, moguda pel moviment
de taules de la maquina, i retinguda
per un cadell, s'hauran de disposar
rodes intermitges per aconseguir la
volta de l'excéntric en 3.010 passa-
des, segons indica la figura 2. Supo-
sem que la roda d'estrella a dengui
una volta cada 20 passades; la roda
b, que té 20 dents, donara igualment
una volta. Aquesta roda & fa moure
la roda ¢ amb 100 dents, la roda d
forma cos amb la ¢ i té 20 dents i ac-
ciona al seu torn la roda e de 100
dents; aquesta es mou amb la roda /
de 20 i aquesta mou la roda g de 100
dents, de manera que la roda /4 que
forma cos amb la roda g donara una
volta per cada
[ e

n [
20> 100=100%100
20X 2020
b d i

Perd com que l'excéntric ha de
donar una volta per cada 3.010 pas-
sades, entre la roda dentada de I'ex-
centric (si la roda /4 té també 20
dents) i ¢l nombre de dents de /& hi
ha d’haver la relacié de 3.010a 2,500.
Per tant,

nombie de pas-

=2.500) passades.

sades desttint h b d f
3010 X20X20 X0 %20 _
passades 20 X 100<1002< 100

a c e B
— 24 08 dents,
o sigui en nimeros rodons 24 dents,
perqué
a - . g i
20 X lUU_XIUOx_QOXE‘i:
20 = 20 % 20 X 20
b d f h
= 3.000 passades,

La diferéncia de 10 passades per
tota la llargaria de 86 centimetres és
insignificant, tota vegada que en una
totalitat de 3.000 passades aixd ve a

INDVSTRIA TEXTIL

representar una diferéncia de densi-
tat de tramat de 0,3 per 100. Perd
com que en aquest cas en una densi-
tat de tramat de 37 per centimetre
hom déna a la corbata un sobrant de
llargaria de '/, centimetre, la densi-
tat de trama pot ajustar-se més alta
respectivament en el regulador. Perd
a la practica aixd no arribara tan sols
a esser perceptible.

En canvi, és essencial que a cada
passada el cadell sols avenci una
sola de les 20 dents de la roda d'es-
trella. Si a cada 20 passades es pro-
duis per deficiéncia d'ajustatge l'a-
veng de dues dents alhora, la corba-
ta resultaria d'una llargaria dife-
rent.

Si hom vol fabricar corbates en
llargaries diverses, perd a les quals
les parts estretes i les amples han de
guardar la mateixa relacid, no cal fer
altra cosa que canviar la roda denta-
da 7 de 'excéntric. Si la corbata, per
ala mateixa qualitat, hagués de tenir
una llargaria de 79 centimetres, el
cilcul per al nimero de dents de la
roda sera:

passades llargaria de

percm. lacorbata h b d f
35X 79 x20%20X20x20_
passades  2() > 100 X 100 > 100

a c e g
= 292 dents.

Una cosa semblant succeeix quan
s'altera la densitat de trama. Si la
llargaria és de 75 centimetres i la
densitat de trama de 50 passades per
centimetre, el calcul sera:

passades *  llargaria
per cm. en cm. h b d f
S W il D K'AU'AQ(JXEU;{QU_
20 % 100 £ 100 X 100
a c e B
— 30 dents.

Com és natural, per a les diverses
rodes poden també escollir-se al-
tres numeros de dents, modificant el
calcul segons procedeixi.

Convé també canviar l'excentric
amb una campaneta que entri én ac-
cié a cada volia, de manera que la
llargaria exacta podra ésser deter-
minada introduint un fil de color o
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pintant-se un senyal amb un llapis de
color.

Manca encara determinar la forma
de l'excéntric. Respecte al seu ta-
many hauran de prendre’s en consi-
deracio I'espai disponible i les condi-
cions de transmissié, i sobre tot
s'hauran d'escollir aquestes de tal
manera, que l'ascens de la pua pugui
facilment fer-se major o menor. Aix0
és important per la rad de que I'as-
cens de la pua (vegin-se les parts in-
dicades amb sagetes a la fig. 1) no
abasta més que pocs centimetres i ha
de precisar-se amb exactitud fins al
milimetre. Aixd s'aconsegueix molt
facilment mitjancant una transmissio

per palanques ben ideada. Després,

en decidir les dimensions de 'excén-
tric, pot procedir-se amb [libertat.
Per a determinar la forma de 'excén-
tric €s imprescindible congixer la for-
ma de la corbata. Practicament es
procedeix com segueix:

(Segutra)

=Z

A continuacio s’esmenten alguns

peircentatges d’humitat reco-

manats per a les sales de fissatge,
per autors moderns:

Estam . - 60 per 100
Cotb poc aprestat 60 per 100
Cotd molt aprestat . R85 per 100
Jute . i i 85 per 100
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. GENERE DE PUNT

BREU HISTORIA DELS

SISTEMES DE FABRICA-

CIO DELS TEIXITS DE
PUNT

per Joser Moras

ES de la invenci6 del primer te-
ler per a la fabricacid dels tei-
Xits a malles fins arribar a la varietat
SXtraordinaria de tipus de maquines
de qué avui es disposa, han transcor-
T€gut llargs periodes evolutius i de
Creacio que son prou per escriure
largament sobre la historia dels sis-
temes de fabricacio dels teixits de
Punt, No obstant, no pretenem es-
tendre’'ns extraordinariament sobre
9Quest afer i si solament tractarem
de donar una idea de I'evolucié que
8 seguit la maquinaria de fabricacio
del genere de punt des de la cons-
fruccis del primer teler datat, segons
Seémbla, del segle xvi.

No ens ocuparem, en honor a la
Claretat expositiva, de les innova-
Yions que s’han produit seguint un ri-
80rGs ordre cronoligic, sind que les
EStudiarem dintre de cada un dels
Principals tipus de telers que avui es
Coneixen.

Fet aquest aclariment, tornem al
Primer teler que es construi i que ha
dviniciar la llista dels telers rectili-
llis, Aquest teler pogué ésser con-
sf‘ﬂ‘vm com una exclussiva per part
@Anglaterra fins a la meitat del se-
Ble xvii i sembla que Hindret, en re-
Produir a Franca la maquina que po-
RU€ estudiar a aquell pais, hi intro-
dui encara algunes millores, No obs-

nt, la primera modificacié d'impor-
dncia sembla que no tingué lloc fins
4 Pany 1769, i que fou deguda a un
anglés denominat Wise. Posterior-
Ment els perfeccionaments es succei-
Ten, intervenint molt activament Lu-
ke j Barton, al 1854, i Moisés Me-
llor, 41 1857, Aquest darrer dota el

teler rectilini dels principals organis-
mes de treball que avui encara con-
Serva.

La difusié d’aquestes maquines no
tingué lloc, no obstant, fins que Ar-
thur Paget, de Loughborough, intro-
dui cap a I'any 1861 els perfecciona-
ments que encara avui subsisteixen
en aquest tipus de maquines.

Pero I'aplicacié definitiva dels te-
lers rectilinis fou trobada per Gui-
llem Cotton, d’Altenborough (Angla-
terra), el qual inventa el teler del sen
nom al 1864, segons uns, i al 1868,
segons altres. El cert és que aquest
tipus de teler ha arribat, després
d'uns 65 anys, a ftan extraordinaria
difusi6, que tot aquell que intervin-
gui a la indistria o comerg del géne-
re de punt, i adhuc aquell que sigui
completament profa en aquestes ac-
tivitats, coneix les caracteristiques
del teler Cotton, apte per al tissatge
simultani d'un elevat nombre de pe-
ces.

L'enginy huma no havia de limi-
tar-se, certament, al perfeccionament
del teler rectilini, i en 'afany d'inno-
var els sistemes de produccid, crea
gl teler circular. Indiscutiblement,
per a gran nombre d'articles el teler
circular és d'un treball més logici
adequat, permetent grans velocitats
i, per tant, produccions forca eleva-
des.

Sembla que fou al 1798 que hom
registra la patent del primer teler
circular, a nom d'un tal Decroise.
Aquest teler fou després perfeccio-
nat per Aubert, de Lio, el gual el
presenta a I'Exposicié de Paris de
'any 1803. Com acostuma passar
amb la majoria d'invents mecanics,
el teler construit per Aubert, a des-
grat de tot, no fou adoptat amb &xit.
D'aqui que hi hagués encara la inter-
vencid d'un altre inventor, Jouve, el
qual el modifica al seu torn amb éxit
satisfactori, tota vegada que pogué
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ésser adoptat industrialment el sey
teler, cosa que ocorregué vers P'any
1836.

La formaci6 de les malles en els
telers circulars té lloc entre dos ele-
ments essencials: la corona circular
horitzontal, disposada amb les agu-
lles fixes a la part exterior, i la ma-
llosa, situada tangencialment a la
corona central. A cada volta comple-
ta, cada mallosa produeix una ren-
glera de malles, i d’aqui que hom
hagi cercat la manera de muntar so-
bre un mateix teler circular el maxim
nombre de malloses. En aquesta for-
ma poden produir-se diverses ren-
gleres de malles alhora, la qual cosa
permet d'acréixer considerablement
la produccio. Pel que fa referéncia
al nombre de malloses de qué pot
disposar un teler circular, direm que
n’hi ha amb 20 malloses, i més enca-
ra, treballant totes a un temps, la
qual cosa representa que a cada vol-
ta completa de la corona central es
produeixen 20 rengleres de malles,
0 mes, si el nombre de malloses és
major.

La mallosa de dents mobils fou in-
ventada a Troyes I'any 1841 per Jac-
quin. Fouquet, també vei de Troyes,
ided les malloses que porten el seu
nom, amb les quals s'evitaren els in-
convenients observats a les malloses
antigues. Berthelot disposa la mallo-
sa a la seva part inferior. Terrot
construi despres, també a Troyes, un
teler denominat de gran mallosa.

Efectivament, existeixen diversos
tipus de malloses, que poden classifi-
car-se en dos grans grups: malloses
petites i grans malloses.

Formant grup apart existeixen les
maquines tricotoses. Per una rara
coincidéncia aquesta maquina fou in-
ventada simultdniament a América i
a Franca i feu la seva aparicié a I'Ex-
posicio Universal francesa del 1867 !,
El tipus america fou construit per
J. W, Lamb, i el frances per Mr. Bux-

') M.V, Hildebran, & l'article «Le matériel
de bonneteries, publicet ul nimero 165 de la
revista francesa Science ef Industrie, diu que
Lamb inventd la seva tricotoss mechnica a
Suissa.
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torff, enginyer mecanic de Troyes.
Des d'aquella época la maquina tri-
cotosa ha estat considerablement per-
feccionada i encara els actuals cons-
tructors de tricotoses basen llurs ma-
quines en el principi de la tricotosa
de J. W. Lamb.

Com una variant de les tricotoses
a qué acabem de fer referencia es-
mentarem les tricotoses circulars per
a la fabricacié de teixit tubular. Els
tipus basics de les tricotoses circu-
lars son els models «Standard» i ¢In-
vencible». Com a derivats d'aquests
existeixen diversos tipus al mercat,
entre els quals sobressurt molt espe-
cialment la tricotosa circular ameri-
cana eMaxims.

Fins aqui, tots els telers a qué hem
fet referéncia permeten solament la
fabricaciG de teixits de punt per fra-
ma, aixd és, amb els fils que els com-
posen disposats en posici6 horitzon-
tal. Pero existeixen, demés, altres
tipus de teixits de punt que es dis-
tingeixen dels demés pel fet que el
teixit s'obté per entrellagcaments ade-
quats d'una série de fils paral‘lels
disposats en sentit vertical. Aquests
teixits s'obtenen sobre els denomi-
nats telers d’ordit.

El primer d’aquests telers fou cons-
truit al 1775 per I'anglés Crane, d’Ed-
monton, i era d'accionament manual.
Fou estudiat i millorat aquest teler,
arribant a construir-se a Anglaterra
amb accionament mecanic. Aquest
tipus de teler, novament modificat i
adaptat a les actuals necessitats de
la indistria, és el que trobem avui
dia a les fabriques que produeixen
aquesta classe de teixits de punl.

Els telers per ordit que actualment
dominen el mercat sén el teler Ra-
chel i el teler Milanés. D’aquests dos
tipus, el primer fou ideat a Anglater-
ra, perd fou a Alemanya on es per-
fecciona, fins a fer d’aquesta maquina
una maquina de perfecte rendiment
industrial. Hom fabrica preferent-
ment amb ella els articles de fanta-
sia, xals, etc., i segons J. Worm, G.
Wilkomm suposa que el nom que li
és atribuit es deu a qué el primer xal
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fabricat en aquest teler fou ofertala
gran actriu Rachel Félicie, que el
llanca a la moda. El teler milanés és
d’invencid saxona i hom l'atribueix a
Bachmann, de Limbach, que el paten-
ta 'any 1879. El teler milanés ha que-
dat gairebé completament destinat a
la fabricacid de guanteria fina.

Com és natural, els diversos tipus
de teler de qué ens hem ocupat, po-
den anar proveils de mecanismes
complementaris per tal de lograr ob-
jectius determinats, per exemple, ca-
lats, labrats, labrats amb Jacquard,
combinacions de colorit, etc., pero la
preséncia d'algun d’aquests mecanis-
mes no modifica per a res I'esséncia
o base de funcionament del teler. Per
aquesta rad, i per traclar-se de me-
canismes complementaris, no ens es-

tendrem en consideracions sobre els
mateixos.

Fem ressortir, abans de donar per
acabada aquesta breu ressenya, el
paper importantissim que ha repre-
sentat Anglaterra a la industria dels
teixits de punt. Es de notar com totes
lesidees germinen i es desenvolupen
facilment en aquell pais, model de
laboriositat. Esta clar que altres pai-
sos, i molt especialment Franga i
Alemanya, han contribuit després al
seu posterior desenvolupament, peré
aixd no ha d'ésser obstacle per 4 que
considerem 4 Anglaterra com a crea-
dora de la inddstria del teixit de punt,
a les seves diverses varietats, indiis-
tria que es desenvolupa actualment
dintre d’'un formidable periode d'es-
plendor i de creixement,

RAM DE

LUAIGUA |

COLORANTS ICVYLS 1
CHLORAZOLS PER A
SEDA VISCOSA

la fabricacié de matéries colo-

rants la indistria anglesa hi té
una representacio forca interessant.
Avui ens ocuparem dels colorants
que s'esmenten a l'epigiaf, producte
de la lmperial Chemical Industries,
de Londres.

Variacions de les fibres.— La
seda viscosa comercial, aixi com les
altres sedes que formen part del grup
de cel’lulosa regenerada, aixd és, les
sedes nitro i cuproamoniacal, varien
considerablement de propietats de
tintura, i els colorants que, normal-
ment, donen un bon rendiment des
del punt de vista de la uniformitat,
no arriben a cobrir aquestes irregu-
laritats.

Métode de tintura. — Els colo-
rants Icyls estan destinats especial-
ment a donar resultats uniformes
amb la seda viscosa de propietats
variables de tintura; hom els aplica
de |la mateixa forma que els colorants
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Chlorazols i poden emprar-se en
combinacio amb aquests darrers, si
aixi es desitja. Els millors resultats,
per evitar les irregularitats, s6n ob-
tinguts efectuant la tintura prop del
punt d'ebullicié, amb un minim de
sal de glauber o de sal comii en el
bany. Aix0 fa referéncia als dos
tipus de colorants que ens ocupen.

No és desitjable, ni pot tampoc
esperar-se en aquestes condicions,
que s'arribi a esgotar completament
el bany de tintura, perd hom trobara
en canvi una interessant compensa-
ci6 adoptant aquest procediment de
tintura, per causa dels uniformes re-
sultats de tintura obtinguts.

L'is d'un métode tan poc genera-
litzat per a la tintura dels colorants
directes ens porta a recomanar de no
deixar reposar la mercaderia a la
sortida del bany, tota vegada que no
estant aquest completament esgotat,
la tintura prosseguiria i tindria per
conseqiiéncia el produir efectes no
uniformes.

Si per cas aix0 succeia, hom po-
dria remeiar-ho per introduccié de Ia
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Maguinaria perfeccionada de preparacié
i filatura per a llanes pentinada i cardada

VISTA DELS TALLERS

Maquindria de preparaci6 i filatura per a Lli, Estopa, Canem i Jute
Instal'lacions especials per a seda artificial
Coniinues de retOrcer per a tota mena de fibres téxtils

REPRESENTANT EXCLUSIU:

FRANCESC PAaAHISS A
Mallorca, 330 - BARCELONA - Teléfon 73.038
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MAQUINARIA INDUSTRIAL, S. A.

MANRESA ~ fie s oomiwio  BARCELONA

Magnet, 35 - Tel. 628 Bentley i Lieber Girona, 63 : Tel. 19.743
REPRESENTANTS EXCLUSIUS DE -

Co., Ltd., per 4 tota mena de filats i torts de suissos per a assaigs i acondicionaments.
cotd, llana, estam i regenerats de cotd.

Société Anonyme Adolphe Szurer. — Telers au-
tomitics, Telers per cinteria.

Baerlein Brothers Ltd.—Maquinaria Asa, Lees & ‘: Albert Gugghenhecim. — Aparells de precisio
|
,
|
Tel, 5. A.—Comptadors de produccié per a maqui- ‘
1l

Fill de Josep Brujas. — Fabricacié de guarnicions
per a cardes de cotd, llana i estam.

nes textils, filatures, teixits, etc., totalitzant en New England Butt Co.—Miquines per @ cordes i
metres, passades, voltes, iardes, madeixes { {ota passamanerin de totes classes. Grans produc-
mena d'unitats, | cions i preus sense competéncia.

SECCIO DE FORCA MOTRIU:

Motors d’olis pesats PETTER, des de 1 a 50 HP.
Motors d’olis pesats MIRRLEES, des de 50 a 3.000 HP.
Turbines hidrauliques MOLLER

- -
UPSTROME
PORCUPINE OPENER

Nova porcupina patentada per Asa, Lees & Co. Ltd., insubstituible per la neteja perfecta de cotons bruts

No deixeu de consultar-nos per corrons, pues, cércols (aros), anells corredors i tots
els recanvis que necessiteu. Els nostres preus son els més avantatjosos del mercat

GRANS TALLERS A MANRESA de construccié
i reparacio de tota mena de maquines téxtils

Muntatje y reparacié de maquinaria téxtil : Projectes i pressupostos
Instal‘lacions completes : Compra-venda de maquines d’ocasié
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———AWORTHINGTON a———
construeix:
BOMBES per a tots els serveis,
COMPRESSORS d'aire.
MOTORS a benzina.

...a un enginyer de WORTHINGTON

Aquest direcfor de fabrica, propiciari d'una indasiria o enginyer consulior, sap perfectamen que al sol-
licitar la preséncia d'un enginyer de WORTHINGTON obtindra d’ell, sens cap dubte, un desinteressat
consell sobre la instal‘lacié que & en projecte construir i, demés, podra oferir-li la millor maquina (ja
sigul per a aixecar aigua o per a produir o ésser accionada per aire comprimit) que s'ofereix al mercat,

WORTHINGTON

MADRID: Marques de Cubas,8 BARCELONA: P, Universitat,2 VALENCIA: D. Joand'Austria, 25
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Humldificacid per aire comprimit

Aparells HUMIDIGENE

per ala

HUMIDIFICACIO

( per aigua a pressio)
combinada amb

VENTILACIO,

REFRESCAMENT
i
CALEFACCIO

HUMIDIFICACIO

(per aire comprimit)

PSICROMETRES

Agéncla exciusiva de venda:

Rius-Manich, 8. A.

Tel¢ion 11.872
Adreca telegrafica: MARIUS-BARCELONA

Barcelona

Bruch, nam. 56
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¢nérale

ompagnie

l]estmrratg;e:,l Pneumatic
e
CARDES

Neteja Dneumﬂizca
PARE- llIIl]ITS [l[lS TELERS

Aspiracio Pneumdtica
de la POLS
en les Filatures de
Lli, Jute i Canem

ASSECADORS “WEKA™

Eliminacié de boira
en les Tintoreries

Pulveritzadors doble | nnziy




mercaderia al maxim de temperatura
1 aturant el vapor, la qual cosa per-
Mmeteria de tenyir en un bany gue
aniria refredant-se. Es possible que,
PEr aquest procediment, les irregula-
ritats siguin menysdissimulades, perd
Creiem itil en tot cas de fer-ne esment.

Els colorants lcyls poden ésser
aplicats conjuntament amb els colo-
rants Chlorazols amb addici6 de sabo
0 d'oli soluble en el bany; ambdés
Productes servirien com agents de
Siavitzatge i d'igualacio.

Diazotatge i desenrotllament.
El Negre Blau Iyl 6 B C i el Negre
Chlorazol S D S poden diazotar-se
Sobre la fibra per un tractament de
Nitrit de sosa i d'acid, desenrotllant
després amb la Metafenilen Diami-
ha, Per aquest procediment les tona-
litats s6n intensificades i 1a solidesa
al rentat resulta molt augmentada.

Per procedir al diazotatge la mer-
Saderia, tenyida i rentada, es treballa

minuts en un bany fred que contin-
8ui, segons la intensitat del color:

14 a 24 per 100 de nitrit de sosa

15a7 4 per 100 d'acid clorhidric
(200 ),

0bé3ad
(66° .).

Per a procedir 2l desenrotilament
Om renta la mercaderia en aigua
_h'eda acidulada, desenrotllant des-
Prés tot seguit treballant-la per es-
Pai de 20 minuts en un nou bany que
Contingui de 1 a 3 per 100 de Meta-
€nilén Diamina préviament dissolt
€N aigua bullent amb '/, del seu pes
d& carbonat de sosa calcinada, se-
Eons la intensitat del color.

Taula de solideses.—Han estat
Préses totes les precaucions, a la
COnfeccio de la taula segiient, per

| de donar una classificacio el més
EXacta posible, perd hom ha de con-
Siderar-1o solament com una orienta-
96, tota vegada que és impossible
frles proves de solidesa dels colo-
Tants tepint en compte totes les va-
Yiacions possibles de les condicions
Y& hom obté a la practica. En els
%as0s on I'obtencio d'una determina-
4 solidesa és particularment interes-

per 100 d'acid sulfiiric
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Remenjat
PROPIETATS DE TINTURA e = |
| | DE SOLIDESA 2 wolm (g il & s
! |58 |5 |E|E|5!%
. Colorants Jcyls i) SRS D9 1 S O Ml PR (N
| Taronja leyl GS. . . et & R e A R 73 o) B el [
Taronja lcyl R. S. 45| 4| 1| 1| 5{46|Aa|A|
Roigleyl G S. 4| 3| 4| 4[45|45| A A/
Bruleyl G S . 34| 4| 1| 1]45| 4| A | A/
Violeta Icy1 B S . 3| 4|2:3|23|45| 5| A|A]
Blau Ieyl G S. 34| 3| 1| 1|45| 5| A| A |
Blau Icyl 2R S . 4| 4| 4] 3| 5|45 A | A
Blau mari Icyl B . 4| 3| 2|23| 4| 5|A|A]|
Negre blan leyl 6 B S . C: 1 PO D (R Tl S0 1 I ) 55 [
Negre blan Icyl 6 B S (M. P. D) 4] 3|45|4-5|23| 5| A| C |
Colorants Chlorazol
Groc Chlorazol B G S . M o 2 2 L 7 s B o
Crisofemina G S. . . . 4|1 5| 2| 234! 5! A | Al
Taronja Chlorazol P O S . A 4V A st lisl A e
'Rosa Chlorazol Y S. o B3-di B3 2-31 451 1D | IC
Roig Chlorazol Lumitre KS. .|3-4| 5| 2| 2(45| 5/ A | A
'Helio Chiorazol Lumitre BK S.| 4| 5|23| 2|45| 5/ A | A |
Helio Chlorazol Lumiere 2RK S.| 4| 5| 3| 2|a5| 5| A | A |
Negre Chlorazol Lumi¢re BKS.| 4| 5| 2| 2| 3| 5/ A | C|
Negre Chlorazol SDS. . . .| 4| &| 2|23; 3| 5/ A| B/
Negre Chiorazol SDS (M. P. 03 MC L R Y B T e P

sant, recomanem de fer els assaigs
damunt de cada tipus de teixitien
les condicions habituals a cada indiis-
tria, tota vegada que no existeixen
standards comuns de solidesa a que
poder fer referéncia.

A la taula segiient el n.° 1 repre-
senta el grau minim i el n.” 5 el grau
maxim, a excepcid de la solidesa a la
llum, on el maxim estd representat
pel n.? 8.

Remenjat.—Pel que fa referéncia
a aquesta prova s'han adoptat les se-
giients classificacions:

A. Indicats per als efectes de re-
menjat blanc en qualsevol color.

B. Indicats per als efectes de re-
menjat blanc en colors mitjos i clars.

C. Es remengen suficientment
per uls efectes colorats.

D. No convenen per acap cas,

E. No afectats pel remenijat; in-
dicats per ésser afegits a una pasta
de colorant de remenjat.
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ELS LIPOFORS

MB el nom de {ipofor es distin-
geix una série de productes, a
base de primeres matéries diferents,
destinats a aplicacions diverses, pre-
purats pels procediments de les pa-
tents Vidal, i la caracteristica dels
quals €s el seu gran poder dissolvent
dels greixos,

Lespropietats essencials d'aquests
productes son les segiients:

1."  La seva facultat de dissoldre
les matéries greixoses, en grau su-
perior als coneguts i aplicats fins a
la data;

2." L'ésser productes neutres al
tornassol, aixd €s, que no contenen
la més minima quantitat d'alcali;

3." L’ésser solubles en aigua,
donant solucions clares, o emul-
sions estables amb tota mena de
greixos vegetals, animals o mine-
rals, aixi com també amb la suintina
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greix de la llana) i amb les ce-
res.

De totes aquestes propietats se'n
desprenen les seves grans aplica-
cions: el seu poder detersiu les fa
aplicables al rentat i desengreixinat
de tota mena de matéries, substituint
sempre amb avantatge als alcalis,
perdo molt especialment en el tracta-
ment del cotd, llana i seda, permetent
'obtencido d'un rentat i desengreixi-
nat a fons, en forma completa, dei-
xant-les amb una finor i una suavitat
al tacte com fins a I'actualitat no ha-
via pogut aconseguir-se.

Consegiiéncia d'aquestes propie-
tats se’'ndesprenen elssegiientsavan-
tatges: una gran economia de temps
i de diner a les seves aplicacions i
una gran millora de la qualitat de les
materies (especialment fibres i tei-
Xxits) tractades.

De lipofors se'n preparen diverses
classes comercials, destinades espe-
cialment a la indtistria i manufactura
textil.

Lipofor per a la indastria de la
llana.—Es coneguda la importancia
extraordinaria que el rentat i el des-
engreixinat té a la indistria de la
llana.

La llana en brut conté greixos que.
junt amb altres impureses. arriben a
assolir i 4dhuc depassar el 65 per 100
del seu pes.

Com & operacid prévia per al seu
aprofitament hi ha el complet desen-
greixinat de la mateixa.

Per al pentinat de la llana, per a
aquelles operacions que més impor-
tancia tenen a la seva filatura, és in-
dispensable ’addicié de matéries
oleaginoses (ensimatge), que després
la perjudicarien si per tractaments
successius no fossin eliminades.

Aquestes operacions es repeteixen
en el teixit, i sempre ha d'ésser el
darrer tractament de [es peces aca-
bades un rentat a fons per extreure
principalment les matéries greixoses
que pogués contenir.

Totes aquestes operacions, des de
la primera a la final, consisteixen en
¢l tractament per dissolucions alcali-
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nes a base de sosa, de carbonat sodic
i de sabd.

Aquestes dissolucions alcalines
desengreixinen la llana ales seves
diverses fases de manufactura, perd
ataquen també llurs fibres.

Es ben sabut que la llana acaba per
dissoldre’s en una solucid alcalina;
d’aqui la técnica cuidadosa que exi-
geixen tots aquells tractaments, ja
que en ells s'empren productes (els
alealis) que se'n enduen el greix,
perd que ataquen la fibra i comuni-
quen a la llana una aspror i una man-
ca de finor que son en perjudici de
la seva qualitat. Si la quantitat d'al-
cali usada és deficient, queden grei-
X0S; si €s excessiva es castiga la lla-
na; i sempre, en tots els casos, per-
judica la seva resisténcia i la seva
finor al tacte.

Es, doncs, inneguble l'interés a
utilitzar un producte que té un poder
dissolvent dels greixos molt superior
al del sabé i els alcalis i que adhuc
usat en excés no pol perjudicar el
més minim la fibra.

La peca de llana que no ha sofert
cap contacte amb alcalis ni amb sa-
bons (que sempre son alcalins i ge-
neralment molt alcalins) en tota la
seva manufactura, ofereix un aspec-
te i un tacte que, si es tracta de lla-
nes entrefines, la fa comparable a les
més fines, i si es tracta d'aquestes,
s'arriba a una blancor i aspecte ex-
cepcionals.

Per al rentat de la llana poden
usar-se els mateixos aparells que
d'ordinari (el leviathan), substituint
les solucions de sabd i de sosa per
solucid de lipofor per ala llana a les
primeres barques i deixant la darrera
amb aigua depurada per a l'aclarit.

La proporcid de lipofor necessari
varia amb la procedéncia de la llana
i per terme mig no arriba en els le-
viathans corrents a més de 12 quilos
per 1.000 quilos de llana, i si el trac-
tament es fa amb aparells moderns
que permetin la decantacid dels llots,
la proporcid podria considerar-se re-
duida gairebé a una meitat.

Per al desengreixinat de la llana
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pentinada, per treure I'oli d'ensimat-
ge (a la llissosa), aixi com per al
rentat de peces, I'is de solucions que
continguin del £ al 1 per 100 de lipo-
for, és més que suficient.

Els teixits especials, com els que
contenen fils metal'lics, han de ren-
tar-se precisament amb lipofor, si
hom vol tenir la seguretat de qué no
s'alteren.

Lipofor especial per a la seda.
Tot el que acabem de dir per a la lla-
na, es podria repetir amb referéncia
a la seda. Aquesta fibra d'origen ani-
mal com la llana, €s encara més sen-
sible que aquesta a I'accio dels alca-
lis. L'atac de la fibra i la seva disso-
lucio completa pot obtenir-se amb
gran facilitat, escalfant seda o teixits
de seda amb solucid de sosa.

Per aixd s'evita tant com és pos-
sible el contacte de liquids alca-
lins amb la seda; i tots aquells que
es veuen obligats a obtenir el seu
desgomat i a procedir al rentat de
les sedes, lluiten enire la necessi-
tat d’aconseguir un desgomat i des-
engreixinat perfectes i el perill d'a-
tacar la fibra. B€ sabeu que a desgrat
de preparar-se sabons especials, mai
no s’ha aconseguit trobar-ne cap que
no sigui alcali.

Amb el lipofor especial per a seda
s'aconsegueix desengreixinar i des-
gomar els teixits de seda, sense el
més petit temor de veure atacada la
fibra, tota vegada que la seda és
completament insoluble i inatacable
per les solucions més concentrades
de lipofor.

Lipofor per a la seda artificial.
Hom prepara també un tipus de lipo-
for per a rentar els teixits de seda
artificial. Sén ben conegudes dels
técnics especialistes, aixi com dels
practics d’aquesta indstria, les difi-
cultats amb que usualment es topa
per a eliminar de la seda artificial
I'aprest a I'oli, que per a facilitar les
operacions del teixit hom acostuma 8
donar-li. |

Amb Pis del lipofor s'obté und |
gran economia de temps, ja que pot |
reduir-se a una quarta part el necesr




Sari per al descruat o desaprestat
tant del fil com de les peces de seda
artificial, i un augment notable de
Qualitat, tota vegada que el tacte i
la finor de les peces tractades amb
lipofor s’assemblen molt alsde la seda
Natural,

Iguals efectes s'aconsegueixenamb
€IS teixits barreja de seda artificial i
de |lana,

Lipofor per al coto.—Rara ha

‘sser, si existeix (llevat de la dels
teixits denominats empeses), I'apli-
Caci6 dels teixits de coté en cru. Per
4 totes les seves aplicacions es blan-
qUeja o tenyeix, i per aconseguir
tant ¢| blanqueig com la tintura és
indispensable procedir préviament a
18 seva hidrofilitzacio.

Aquesta operacio, que ordinaria-
Meént es coneix amb el nom de des-
Crlat, és d'una importancia extraor-
Ginaria i de la seva perfeccié en de-
PEn molt principalment el valor del
Producte final,

El descruat es realitza amb el coto
€l floca, amb el filat en madeixes i
Amb e teixit.

La major part de descruatges s'e-
Ectuen com a operacié prévia del

{aﬂqueig i seguit immediatament
dquest,

L'operaci6 consisteix en sotmetre
Bl teixit, les madeixes o0 el cot6 en
loca, a 1accis d'una dissolucid de
5083 i sab6 en caldera autoclan a
Pressio, i per tant a temperatura su-
PErior als 100° C. durant un espai de
temps que oscil'la entre 81 12 hores,
SEgons la classe de cotd i el grau de

idrofilitzacio desitjat.

Passat aquest temps, i previ rentat
4Mb aigua i algun tractament espe-
Clal, amb sabé en moltes ocasions,
S0bre tot quan es tracta del blanqueig

€peces, esporta a la soluci6 de clor
ctiy, per al seu blanqueig. Aquest

dfrer tractament acostuma a durar
81Xi mateix de 8 a 10 hores.

Es dir que per al blanqueig del co-

» tant si és en floca com en madei-

X4 0 en pega, es requereix un doble

"4ctament que en junt ocupa de 16a
hores.
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En realitat, el descruat o hidrofilit-
zacio del coto no té altre objecte que
fer-1i despendre el greix que el fa
impermeable. No és, doncs, extraor-
dinari que el lipofor, que posseeix
aquest poder desengreixinant en grau
elevadissim, sigui utilitzable per a
aquest objecte, perd el que si és sor-
prenent és la velocitat amb qué ho
aconsegueix.

En efecte, n'hi ha prou amb escal-
far prop dels 100° C., sense pressio,
el cotd en floca, en madeixa o en
peca, submergint en una solucit de
lipofor per al cotd, al 1 per 100, per
un espai de temps que oscil‘la entre
15 1 25 minuts, segons la classe de
cotd, per obtenir el descruatge més
complet; submergint-lo després en
solucions que continguin de 0,20 a
0,40 per 100 de clor actiu i a tempe-
ratures de 25" a 40° C., segons les
classes de coté o de teixit, per un
espai de temps també variable entre
15 i 30 minuts, s'obtindra un blan-
queig perfecte.

Segons els tipus de coté pol rea-
litzar-se el descruatge i el blanqueig
en un sol bany; & la majoria dels ca-
s0s és preferible emprar dos banys.

Es dir que, emprant el lipofor, I'o-
peracid de descruatge i de blanqueig
que, pels procediments avui adoptats,
requereixen de 16a 22 hores, hom
aconsegueix resultats, almenys tan
bons, amb 30 minuts i en el cas més
dificil amb 55 minuts.

Afegeixi's a ¢o que deixem esmen-
tat que cap o molt petita transforma-
ci6 dels aparells i instal*lacions ac-
fuals exigeix I'tis del nou procediment
i podra fer-se carrec el lector del va-
lor d'aquesta aplicacid.

A la tintoreria té el lipofor una
aplicacio6 forga adequada, tant per a
madeixes com per a peces feixides;
és sorprenent, en €l primer cas—ma-
deixes—,'com facilita la igualacio del
color per quant retarda prudencial-
ment I'absorcid del colorant, no im-
porta de la classe que sigui, sense
perjudici per a la vivesa i puresa del
color.

A la tintura en floca facilita la hu-
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mectacio de les mateixes, i per tant
la seva bona tintura, d'una manera
desconeguda fins ara, sense alterar
per a res les propietats fisiques de
les fibres per a una posterior filatura.

En un altre camp de la inddstria
textil, on té també una excel'lent
aplicacid, €s en els aprests de les fi-
bres téxtils, degut a les seves pro-
pietats de solubilitzar les fécules
sense disminuir en absolut la forca
aprestadora de les mateixes.

El lipofor a les indiistries del
canem, del lli i del jute.— Molt
mées dificil que per al cotd resuita el
descruatge i blanqueig d'aquesta
classe de fibres téxtils.

L'avantatge de la substitucio dels
procediments ordinaris per l'aplica-
cio dels lipofors, resulta en aquest
cas molt més evident. En un espai de
temps d'uns 30 minuts per al des-
cruatge i de menys de la tercera part
de 'emprat en els procediments ordi-
naris per al blanqueig, s'obté la hi-
drofilitzacio i blanqueig perfectes de
les madeixes de canem.

En el lli s'obté un blanc moll més
perfecte que amb els procediments
corrents, en analogues condicions
que el canem.

El jute no pot blanquejar-se pels
metodes ordinaris i s'obté sempre

"d’un color groc pujat que impossibi-

lita la tintura de colors palids. Per
mitja d'una solucio al 1 per 100 de
lipofor a 100° C. durant 15 a 25 mi-
nuts, s'obté un descruatge perfecte
que permet blanquejar a un blanc
pur, amb solucions de clor actiu al
0,40 0 0,50 per 100 & uns 40° C, per
espai d'una hora o d'una hora i mitja.

Els teixits de jute, o les seves ma-
deixes, tractats per aquest procedi-
ment, tenen un aspecte sedds, bri-
llant, suau, i es tenyeixen als colors
més palids. El sen magnific aspecte
permet grans aplicacions a aquestes
fibres per a teixits purs o de barreja.

Els lipofors tenen encara altres
aplicacions, entre les quals esmenta-
rem la fabricacié d’apdsits, 'aprofi-
tament de deixalles de coto i la fabri-
cacio de paper.



INDVSTRIA TEXTIL

MERCATS

MAIG-JUNY

COTO.—Segueix la depressio de
preus en el mercat cotoner en forma
veritablement alarmant. ¢Fins a quin
nivell arribaran a comprimir-se els
preus? Ningd no ho sap ni ho pot
preveure. Quan créiem haver arribat
a un nivell prou baix, una nova baixa
d’'importancia ve a atuir-nos. Per
exemple, el 14 de maig tancava el
disponible al tipus de 9,60; el 18 de
juny es tancava a 8,60, aixd és, exac-
tament amb una baixa d'un enter.

¢Causes? Son moltes i complexes.
En primer lloc hem d’esmentar la po-
sicié tecnica del cotd, que és comple-
tament desfavorable als preus alts.
La manca de consum, I'acumulaci
d'existéncies, pesen tant damunt el
mercat com damunt de I'estat d’anim
dels que hi intervenen. Aixo fa que
hi hagi una certa predisposici6 a
prendre en consideraci6é el que s'ha
vingut designant amb el nom de fac-
tors imponderables que, naturalment,
acaben d’ensorrar els preus i de sem-
brar 'alarma arreu.

L'tinic factor amb qué s'especula’

actualment per a fer reaccionar els
preus €s la produccié de la vinent
campanya. [ no cal dir que aixd pesa
poc favorablement en el mercat per-
que la reduccid d'acreatge sera mas-
sa petita i per alira part les informa-
cions del temps sén, per ara, favora-
bles al bon desenrotllament de la
planta. Per tant, hi ha el perill que a
un sobrant considerable de la collita
actual vingui a afegir-s'hi una collita
nova gens petita.

Al nostre mercat pesen les condi-
cions anomales del mercat mundial i
les circumstancies especialissimes
perqué travessa el pais i que es tra-
dueixen en fluctuacions enormes de
la nostra divisa monetaria. Per exem-
ple, la lliura es cotitza el 23 de maig
a 53, dos dies després es cotitzava a

57,25 i el 17 de juny havia baixat a
48.25. Si a aixd hi afegim les dificul-
tats que hi ha per adquirir la moneda
estrangera, les quals son de tal mena
que s’han hagut de fer operacions a
un canvi desconegut que havia de
fixar-se a Madrid i que no era cone-
fins passats 4 o 5 dies, ens farem
carrec que sols es facin aquelles ope-
racions d'imprescindible necessitat.

Els preus registrats han estat els
segiients:

CoTO D'AMERICA
Diald Dla28 Iiir 18

Good Middling . . 140,0 133,5 129,5
Strict Middling . . 138,0 131,5 127,0
Middiing . . . . .. 135,0 127,5 123,0
Strict Low Midd . 127,5 121,0 116,5
(Pessetes els 5 quilos)

Base: Texas Good Middling.

Any Port, | pesseta en menys.
Maxima: 30 maig, 146 ptes. G. M.
Minima: 11 juny, 124,5 ptes. G. M.

Cotd p'Inpia
Dia 14 Dl.l%‘_‘ Din lb

Fine Broach.. ... 110 108 110
Fine Omra . . .. . 103 100 105
Fine Bengala. ... 92 92 92

(Pessetes els 50 quilos)

Les entrades de bales des del 14
de maig al 18 de juny han estat de
35.116 1 les sortides durant el mateix
periode, 38.217. L’existéncia era, al
18 de juny, de 116.310.

LLANES. — La tercera série de
subhastes de Londres es tanca el 15
de maig. El total de llanes ofertes
va ésser de 137.221 bales, de les
quals se’'n van vendre 115.000 o si-
gui un 84 per 100,

Malgrat la feblesa que va notar-se
al comengament de la série, en aca-
bar-se aquesta s’ha observat un ma-
jor volum de negocis dintre els nous
preus que van establir-se, ja en bai-
x4, als primers dies.

Comparant amb la tanca de la se-
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gona série (31 marg), aquesta tercera
serie ha clos en baixa aproximada
de 5 a 10 per 100 pels merinos, 15
per 100 pels creuats fins i 20 per 100
pels creuats ordinaris.

Els preus de la segona quinzena
de maig han estat els segiients:

Llanes blangues: lies2 e

Merina sup. (transh.). 9,75 7,—

» corrent (estant) . 9,— 6,50

» inferior, . 8,50 6,25

Entrefina fina superior . 8,— 5,—

] corrent . . 7,— 4,60

» inferior . . DT 4,25
Llanes pardes:

Merina ; 6,50 5,—

Entrefina superior. 6,25 4,25

» corrent . . 5,50 4,—

» inferior . 5,256 3,75

Preus per a llanes rentades a fons
i en pessetes el quilo.

SEDES. —La posicié técnica del
mercat seder no respon exactament
a la veritable situacié dels preus.
Yokohama i Shanghai preveuen un
deficit per a la collita en curs, Mila
creu en una propera collita un xic
reduida; no obstant, hom ha vist en-
cara recular lleugerament els preus
al mercat de Li6. Sembla, perd, que
els tenedors de primera matéria no
estan decidifs a efectuar transaccions
als nivells d’ara.

En sedes artificials els preus se-
gueixen sense alteracié al mercat
lionés.

Al nostre mercat I'animacid és
normal, per ara; hom tem, perd, que
les exigéncies obreres portin en breu
una reduccio de vendes i, per tant,
de produccid.

LLI.—El mercat lliner esta influen-
ciat per la baixa del cot6. Bélgica i
Riissia han cedit en els preus. Francd
es manté ferma, perd amb animacid
gairebé nul-la.

JUTE.—L’animacié en el mercat
d’aquesta fibra és petita. Tots els
mercats acusen calma i hom prevet
una reculada de preus,

J. M. R.
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TELERS AUTOMATICS DE CANVI DE BITLLA

( PATENTATS)

Garantits per a funcionar a les velocitats maximes
dels telers corrents

CANVIS DE BITLLA AUTOMATICS

( PATENTATS)

Aplicacié facil a tota mena de telers sense reduir llurs
velocitats inicials Senzillesa insuperable

Visiti els nostres tallers on practicament podra apreclar
la seguretat de funcionament, I'alta velocitat i la perfec-
cié no igualada assolides pels nostres canvis automatics

VIDUA DE F. CARNE

Gran Premi a I'Exposicié Internacional de Barcelona 1929
(la més elevada recompensa)

Teléfon 52.652 — BARCELONA — Carrer de PerelV, 34
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Sabeu z‘zrdr els daus?

Adoptant la nostra nova canillera
d’alta produccié tipus “Seta-Rapide”
fareu bon joc!

Demaneu nostre
prospectedetallat
amb referéncies,

Es la maquma que us cal!

e SCHWEITER-S.A. b i

butllefi de
rendiments 1 mostres

Representacio genera! per a Espanya: AUGUST FERRER DALMAU
Ronda de Sant Pere, 53 - Teléfon 53.602 - BARCELONA

Yo J. J. RIETER & Cl= wimm
Maquines per a fabriques de Filats i Retorts de coté

Obridores de bales amb
tolva 1 Carregadores auto-
matiques : Obridores POR-
CUPINA : Obridores
CRIGHTON, simples y com-
binades : Obridores amb
tambor horitzontal : Obri-
dores de metxes : Batans
amb regulador de precissit
Cardes de cilindrets: Cardes
de xapons giratoris: Dobla-
dors per ametxes : Manuars
amb aparell de napes

Manuars amb 4 i 6 fileres
de corrons : Metxeres
Confinues d'anells per a
filar ordit : Continues
d'anells per a filar frama
Continues de reforcer amb
anells i amb aletes ;: Bobi-
nuars de plegat creuat, de
precissib : Premsa de fer
paqueis : Renvius : Trans-
port neumatic del cotd
Pentinadores: Nou sistema
perafilarnfimeros gruixuts

REPRESENTACIO GENERAL PER A ESPANYA.

AUGUST FERRER DALMAU

. Ronda de Sant Pere, 53

Teléfon 53.602

BARCELONA
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INDVSTRIA TEXTIL

August Ferrer Dalmau

Maquinaria per a la industria textil
Ronda Sant Pere’ 53 . Telefon 53 .6o2 - BAR CE LO NA

Maquinaria per a fabriques de filats i retorts de coté de Ila

S. A. J.J. RIETER & C., de WINTERTHUR (Suissa)

Instal'lacions completes de fabrigues de teixits de cotd, seda, llana, efc.
Especialifat : telers automalics «Steinen» y «Northrop»

ATELIERS DE CONSTRUCTION RUTI, de RUTI (Suissa)

Maguines de socarrimar,
pilotadores, lorns de seda,
aspis, de

WEGMANN & Ce
de BADEN (Suissa)

Maquinetes de llicos, ma-
quines de rectificar les
llangadores, de

STAUBLI FRERES & C.*
de HORGEN (Suissa) § FAVERGES (Frante)

Recipients de fibra i bois
per a cardes i pentinadores
dels

Llicos metal'lics i malles
per a seda, de la coneguda

casa
ATELIERS PESEZ e GROB & Ck S. A.
de RUEIL (Fra"q‘a) Teler automatic «Northrops de HORGEN [SLﬁSSE)

Canelleres «Rapides : Bobinuars <Reforme» : Debanadores : Maquines
per a tractament i manufactura de fils de cosir, dels

ATELIERS DE CONSTRUCTION SCHWEITER, S. A., de HORGEN (Suissa)

Maguines de trenar sistema Kappeler,
maquines de cobrir fils, elc., de la

S. A. de Constructions Mecaniques
de Langenthal (Suissa)

Afellers de Construction Rapperswil, 5. .

RAPPERSWIL (5t. G.) Suissa

Maquines de mesurar, plegar
i doblar teixits

H. Krantz de Aquisgrdn

Magquinaria- per a tintoreria
i blangqueig; assecadors

Instal lacions d'humidificacié 1 ventilacid
de la

S. A, <Jacobine-Hollandia>
ci-devant Merkx & Boerboom, de Nimégue

Torsiometres : Dinamomeires : Aspis de prova : Romanes : Balances
de gran precisio : Aparells per comprovar la regularital del
fil, ete. : Maquines de passar els pintes : Templagos
mecdnics : Comptadors de metres i de passades
Forquilles per a trama : Llangadores de
de toles menes : Aranyes vidre

Bot de fibra { porcellana, efc., efc. Calixes de fibra

Sala d'experiéncies a disposicié dels senyors compradors
Detalls i pressuposts gratis
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amb el nostre

AVIROL BRILLANT

L 1492 conc (pafentdem)

obtindran en tintura iavivat el mes
econbmicament possible efectes
no aconseguits fins are sobre
seda artificial i sobre coto.

£1. AVIROL BRILLANT L142 conc.
esta constituit a base d’acid
gras guimicament nou.

A la seva demanda posarem a la
seva disposicio procediment
d'aplicacid i mostres.

Representants: R. MASSO Y C."* - Casp, 180 - BARCELONA
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7 o'Inpistia Texmie

INFORMACIO GENERAL

Segon Congrés Técnic d’Indiis-
tries Teéxtils

Prévies unes sessions preparato-
ries, el dia 30 del proppassat maig
Queda definitivament constituit el
Comile Executiu del 11 Congrés Téc
nic Textil, la celebracié del qual ha
de tenir {loc a Sabadell el vinent any
1932,

Integren actualment el dit Comité
Executiu els senyors segiienis:

President, Joan Bants Moreu; vi-
Ce-president, Lluis Mas Gomis; se-
Crétari, Emili Rovira Dolader; secre-
lari segon, Ezequiel Estruch; tre-
Sorer, Josep Chalaux; complador,
Antoni Requesens; arxiver, Camil
Rodon Font; vocals: Daniel Blanxart,
Joan Roldua, Esteve Gay, Pau Ro-
don, Alfons Casals, F. Pi de la Serra,
Camil Cois, Leopold Crusal, Anton
Manuz, Eduard Capdevila, Josep
Molas Rupelo, Jaume Burgos, Agusti
Salavert, Felip Grau Ros, Manuel
Soldevila, Ramon Santvicents, An-
drey Reyes, Tomas Casals, Emili
Lledos, Valenti Francas, Josep Marti,
Ramon Oller, Marti Ferrer.

De l'interes desvetllat per aque§l
Congrés hom se’n fara carrec en dir
Que participen en els seus treballs
Preparatoris onze de les més impor-
lants associacions de técnics de la
Nosira ferra.

Tan prompte el Comilé fou cons-
tituit, després d'aprovar el Regla-
ment pel qual el Congrés haura de
regir-se, acorda d'invitar a formar
part integrant del Comité els més
destacats professors de 'ensenyanga
Técnica Textil, en totes les seves es
pecialitats, per tal que amb lur va-
luosa colrlaboracié l'obra efectiva
del Congrés respongui millor als an-
hels dels organitzadors i a les neces-
Silats de la indistria en els transcen-
dentals moments que vivim.

Als efectes d'informacié queden

obertes les oficines d'aguest Congrés
al carrer de J. Anselm Clavé, niime-
ro 0, pral.,, segona, Barcelona, on
podran adregar se en recerca de da-
des tots els que s'inferessin pel dit
Congres.

Els remeis per a I'atur forcds

El Butlleti del National City Bank
of New-York s'ocupava darrerament
d'aquesia qtiestio comentant els rao-
naments de Green, president de la
Federacio Obrera dels Estats Units.
Per ail'lustracié dels nostres lectors
en publicarem un extracte.

«(reen praoposava com a miljans
practics per a solucionar tan greu
problema econdmic i social, la re
duccié de la sefmana de treball a

cinc dies i la minva en el nombre
d’hores de treball per dia en forma
tal que estigués en justa harmonia
amb I'eficiencia i productivitat crei-
xenis del treballador.

Contra aguesta mesura oposa I'ay-
tor de l'estudi del builleti esmentat
el perill que representa peral pro
grés economic de la humanilat el
reduir el nombre d'hores de treball
per dia en forma fal que esligni en
justa harmonia amb l'eficiéncia i
productivitat creixents del {reballa-
dor. Diu: <Evidentment, es refereix
a la productivitat creixent dels mit
jans que ofereix la inddstria moder-
na, perque és 'aveng en maquinaria,
organifzacid i direceid, i no l'incre-
ment en la productivilal del treball
manual, el que ha determinat un aug-
ment de la productivital en Ja indiis-
tria moderna.» «Segons Mr. Green
— afegeix — el nombre d’hores de
treball en la indtstria de transport

L orolidor més modermn 3%
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velociial ae il ins & 400 0 500 mefres
per minut

Maquines especials pers

Velocits
450 melie

/8 inQuslria teéxtil,

d'extraordinaria produccio,

oe Q1311 S0MENSAR Imundlia/

Mqunes de fer bittles - Bobinadors - Ordidors-
Maguines ok reunir- Mequines de reforcer-

W.Schlsfhorsta Co.
M. G/adbacb Alemanys



Il

havia d'haver-se reduit en la mateixa
proporcié gque es desenvolupava el
ferracarril en conirast amb la dili-
gencia, a fi d'establir la justa harmo-
nia entre l'horari i la productivitat.
L'adopcié de semblani harmonia
hauria impedit en la seva major part
o per complet la reduccid de tarifes
de transport, brindant al piiblic es-
cas o nul benefici. En realilat, si s'ha-
gués posat en practica lileralment la
idea, no hi hauria existit progrés
ferroviari, puix que no hi hauria ha-
gut interés a dedicar capitals a la
construccié de ferrocarrils.» | afe-
geix, amb molt d'encert, que tots els
progressos realitzats per I'home des
de que es vesii amb pells i habiia la
cova i la tenda, s'han obtingut mit-
jangant el perfeccionament de I'efi-
ciencia industrial; i si el desenvolu-
pament de l'eficiéncia hagués estat
anullat per la reduccié de les hores
de treball, la humanilat no hauria
avancat absolutament.

El tercer remei que per a evitar la
crisi proposa Green, consisteix a
posar els obrers de totes les classes,
adhuc els funcionaris de Govern, en
igualtatde condicionsamb elsobrers

del gremi de I'edificacid, els salaris

dels quals han pujat en forma tal,
que els homes de pocs miljans no
poden tenir una casa propia, i el 40
per 100 dels obrers del ram es tro-
ben sense feina. Conira la imposicié
arbitraria d'uns salaris oposa el but-
Ileti la veritable teoria dels salaris,
segons la qual la fraccié d'aquesis o
remuneracio dels treballadors d'una
indiistria determinada no pot ésser
capriciosa, siné que depén del valor
dels productes de la indiistria que
els paga i que segons expressié del
professor Douglas, és el valor d'in-
tercanvi entre el producte d'una in-
diistria donada pels productes i ser-
veis d’altres indiistries.

Molts i solids arguments recolzen
la tesi de la setmana dels cinc dies
com a solucionadora del problema
dels sense feina.

Economistes i homes de negocis
sostenen que cal donar a la humani-
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tat temps per a consumir el que pro-
dueix, i troben en els dos dies de
fesia de cada setmana el temps ne-
cessari per fer ho, puix que la prin-
cipal dificultat amb qué cal luitar és
amb la manca de consum. Per altra
parl, en consumir més s'utiliizarien
més obrers, que en la millor orga-
nitzacié del treball donarien un mi-
llor rendiment i fins motivarien i in-
tensificarien la demanda de treball
en alires indistries. En el progrés
rapidissim de la produccié o en la
intensificacié de la productivitat per
obrer, es déna naturalment el cas
que el consum no augmenta amb la
malteixa progressio, i d'aqui l'atur en
que es troben molls obrers, menire
la major productivitat i major rique-
sa no esién o desenvolupa noves in

dustries de luxe o confort o difon les
existenls, es produeix un atur tecno-
logic contra el qual la setmana dels
cinc dies po! ésser un pal‘liatiu i un
estimul perqué es doni feligment el
pas de transaccid.

El treball que necessiten unes in-
diistries en augmentar la productivi-
tat per obrer ha de passar a unes al-
tres de noves, i atenent a la inércia
del consum, pot la setmana de cinc
dies minvar la sobreptoduccié i per
tani, el sobrant de treball en les in
dislries que es presentés.»

L’acte del dia 5 de juny al Senat

Al sald de sessions del Senat tin
gué lloc el mati del dia 5 de juny la
recepcid organitzada pel Govern per
a rebre el testimoni de col‘laboracié
i adhesio de les forces vives i econo-
miques de diverses provincies espa-
nyoles, i de les de Catalunya.

El senyor Bosch Labriis, president
del Foment del Treball Nacional, Ile-
gi el segiient missalge:

<Excmo. sefior:

Las Emidades y Corporaciones
economicas que suscriben, genuina
representacion de cuanlo en Espana
representa produccidn y circulacion
de riqueza, entienden de su deber
dirigirse en estos momenios al Po-
der ptiblico mediante el presente do-
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cumento, que tiene el valor de una
declaracion solemne de adhesidn al
nuevo régimen politico y es a la vez
exposicion desapasionada de hechos
a los que el Gobierno, aun reservan-
dose la decisién politica perfinente
acerca de los mismos, habré de pres-
tar indudablemente atencién médxima
ahora, dada su Iranscendencia.

A pesar de la feliz realizacion del
cambio de régimen por via netamen-
te democratica y sin elemento algu-
no de violencia ni perturbacién, la
transformacién que ello implica ha
sido, y es, tan profunda, que inevita-
blemente habia de producir un tras
torno en la vida social espanola.

Aungque no fuese mds que la nece-
sidad de adaptacién que comporia
todo cambio radical de postura, hay
que confar con la desorientacion,
con los esfuerzos y las intermitencias
de exaltacion y de desaliento que
aquella adaptacion impone. A esti-
mular y favorecer el desarrollo del
opltimismo, con la confianza en el
presente y la fe en el porvenir, para
que todas las clases sociales reaccio-
nen con vigor y se sobrepongan a
cualquier vacilacidn y desalienio, se
encamina este escrito y el acto de
adhesion que lo acompana.

Absorbidos los elementos que sus-
criben este documento por el inelu-
dible cuidado y alencién que exige
en las presenies circunstancias el
manlenimiento de sus negocios e in-
tereses, no pueden, no obstante, des-
interesarse del estado de cosas pre-
senles, ni pueden regalear en mo-
mentos ian lranscendentales su es-
fuerzo y colaboraciéon al Gobierno
constituido y, en esle sentido, tienen
especial interés en hacer piiblica ma-
nifestacion, en cuanto son y repre-
sentan la inmensa mayoria de los
intereses econdmicos de la Nacion,
de declararse lealmente al lado del
Gobierno provisional de la Republi
ca, al cual ofrecen su cooperacion
mads sincera,

Después de hecha esta lealisima
declaracién, quieren llamar la aten-
cién del Gobierno, sin dnimo de



consejo, que cierlamente no necesi-
ta, sobre algunos hechos vivos de
nuesira economia colectiva en rela-
cién con la transformacién del orden
politico nacional. Hay como una
sensacion de que el optimismo de
los primeros momentos podria ver-
se velado por las periurbaciones de
orden piiblico ocurridas y, mas aun
que por estos episodios, acaso ine-
vitables, por la zozobra que aquellas
convulsiones suscilaron en vasios
estratos de la opinion publica. En
realidad, nada vital de nuesira eco-
nomia colectiva ha sido herido por
los pasados hechos, y podemos, co
mo conocedores de la vida econémi-
ca nacional, asegurar que la situa-
cidn de Espana es harto menos gra-
ve que la de otros paises del resto
de Europa, profundamente pertur-
bados por las consecuencias remo-
tas de la postguerra. Ni el paro for-
Z0so0 reviste enire nosotros la impor-
tancia que en otros paises de Euro-
pa, ni la baja de precios ha tenido
las proporciones perturbadoras del
resto de los mercados mundiales, ni
Nuestra organizacion econémica en
su copjunto ha sufrido los c.lums
contragolpes de las repercusiones
de la guerra, que en olros paises
producen situaciones mucho mas
graves. Por esto no podemos cerrar
los ojos al peligro de que la inquie-
tud y el recelo se apoderen injusia-
mente de los elementos mas vivos ¥y
activos de nuesira vida econdmica,
y considerando que no hay motivo
para el desaliento y que es hora
oporfuna para el remedio, venimos
a exponer al Gobierno cudl es la
verdadera siluacién para gque nos
ayude er ese proposito de hacer re-
accionar a la opini6n piblica, infun-
diendo Ia justa y necesaria confianza
en la situacion politica creada y en
el Gobierno que la encarna.
Consecuencia de aquel estado de
espiritu son, en primer término, cier-
ta inflacion monetaria producida, en
gran parie, por la excesiva tesoriza-
cidn del dinero en manos privadas,
la depresion bursatil, acentnada en
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eslos ultimos dias, la coniralacion
del comercio y el enrarecimiento del
capital.

Bien sabemos que no es ajena a
esta siluacidn la politica de anterio-
res Gobiernos que, desatendiendo
las ansias esenciales del pais, pertur-
baron con medidas de privilegio, an-
tidemocraticas, el normal desenvol-
vimiento de la vida colectiva; pero
ante la siluacién de hecho que atra-
vesamos, entienden las entidades
que suscriben que no puede el Go-
bierno dejar de actuar, remediando
con foda urgencia el daiio de afiejas
raices.

Especial atencion ha de merecer,
en nuestro conceplo, de los hombres
encargados de la gobernacion de la
Repiiblica, la forma en que se plan-
fea hoy el problema social. Cierta-
mente, en diversas regiones de Es-
pana habian engendrado en otras
épocas las reivindicaciones obreras
gravisimos conflic os, pero sin que
éslos transcendieran mas alld de la
esfera concrela de los intereses y
empresas afectados. no comao hoy,
que llegan a producir perturbacio
nes. Una de las causas de esia dife-
rencia ha de buscarse precisamente
en la forma que presentan hoy mu-
chas de las reivindicaciones obreras,
divorciadas de aquel espiritu demo-
cratico que es caracteristica del Go-
bierno de la Reptiblica y sufriendo,
por otra parte, de la ausencia de un
instrumento adecnado para encau-
zarlas y resolverlas; instrumento que
esiuviera dotado de la autoridad, tal
vez mds moral que legal, precisa
para que sus decisiones fueran aca-

tadas por los dos grupos, capital y

trabajo, a quz hubieran de afectar.

A las entidades que suscriben,
ninguna forma puede inspirarle. fe-
mor siviene el amplio cauce de la
discusion democrdtica revestida de
los prestigios de la ley y aplicada
por las autoridades legitimas en la
esfera de sus propias atribuciones;
pero toda imposicién, aunque fuera
episddica, de un estamento o de un
grupo de intereses, sea cual fuera,
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habra de producir agravacidn de las
condiciones deplorables de desorien-
tacién que amenazan hoy la econo-
mia espaifiola y a que hemos aludido
anles con toda claridad.

En resumen, Excmo. sefior, esii-
mamos como el mas primordial de
los deberes ciudadanos para la nor-
mal existencia del Estado, para hacer
posible su progreso y buscar el ma-
yor bienestar posible para todas las
clases sociales, el pleno acatamiento
para todos a la ley y al Gobierno y,
en este senlido, nos apresuramos-a
dar el ejemplo asegurando una vez
més nuestro respelo a cuantas dispo-
siciones emanen legalmente del Po-
der constiluido, por radicales que
ellas sean en su contenido. Mas, co-
mo garantia de eficacia de las mismas
reformas que la justicia social y el
caracler de nuestros tiempos pudie-
ran existir, entendemos de capital
imporiancia gue su preparacidn ven-
ga revestida de aquellas condiciones
y solemnidad que sélo las Cortes
pueden darle, respetandose, en tanfo
se retinen los representantes de la
voluntfad popular, el régimen juridi-
co actual y evitando toda periurba-
cién arbitraria del orden publico y
de atenlado a la propiedsd privada,
conforme, por otra parte, liene va
explicitameniec declarado el Gobier-
no provisional de la Repiiblica.

Tal es, Excmo. seior, la sincera
expresion de nuesiro pensamienio,
que elevamos al Gobierno por V. E.
presidido.

Con esta declaracién nada quere-
mos prejuzgar en punto a los crite-
rios con que hayan de enfrontarse y
resolverse los diversos problemas
politicos, ni aun los mismos sociales
y econémicos, Cada una de las enti-
dades, como cada uno de los com-
ponentes de las mismas, en nada
compromelen, al firmar esie docu-
mento, su liberiad de opinar en aque-
llas cuestiones; solamente senalamos
una undnime coincidencia al apre-
ciar la necesidad de robustecer la
autoridad del Poder piblico para
que asegure la normal vida juridica
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del Estado y garantice un minimo de
derechos indispensables a la orde-
nada vida ciudadana y al progreso,
y paraello prestamos nuesira adhe-
si6n y brindamos nuestro leal con-
Curso.

El (jobierno sabrd, seguramente,
apreciar la oportunidad y el valor
que en los momentos actuales puede
revestir el aclo que realizamos.»

Firmaven aquest manifest 63 enti-
tats de Catalunya, a més de varis
centenars d'enlilals de la resta d'Es-

panya.

Del boicot als teixits catalans

Darrerament fou publicada per
La Epoca, de Madrid, un interes-
sant intervitt amb Lluis Nicolau d"Ol-
wer, Ministre d'Economia. Es amb
gust que en recollim el paragraf que
fa referéncia al boicol d'Espanya a
les manufaciures catalanes. Diu aixi:

«—¢| l'ofensiva comercial contra
Catalunya?

—No hi ha tal ofensiva. En reali-
tat, si s'exceptua el que pugui haver
realitzat algun il'lis de bona fe, el
que succeeix €s una altra cosa; estem
aqui a Espanya, com a tot arreu, en
un momen! de crisi econodmica i co-
mercial, i és molt més elegant anul-
lar demandes atribuint-ho a raons de
patriotisme, que confessar la manca
de diner.»

Els niimeros-index del cost de la
vida

El nimero-index ponderat del
preu de les subsisténcies que calcula
I'Institut d'Investigacions Economi-
ques de Barcelona, utilitzant els
preus del dia 15 de cada mes i pre-
nent els promedis de 1913 com a
base, igual a 100, déna per als sis
primers mesos d'enguany els se-
giients resultats:

Gener . 207,3
Febrer . 204,7
Marg. 210,5
Abril 198,4
Maig. 201,7
Juny. 198,06
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Ha estat anul'lada durant el mes
de juny la puja que s'havia verificat
durant el mes de maig, essent l'index
dels preus de les subsisiéncies sen-
siblement igual en aquest darrer mes
al regisiral durant el mes d'abril.

Patents d’invencio

Han estal concedides les segiients
patents, relacionades amb la indis-
tria téxtil:

120.880.—Josep Samaranch Cas
tro, resident a Barcelona, Corcega,
435; patent d'introduccié per <Pro-
cediment per a la fabricacio de tei-
xits labrats amb dos ordils de cot6
o un d'ells de seda artificial i I'alire
de cot6». Presentada la sollicilud al
Ministeri el 0 de desembre de 1930.
Concedida el 9 de febrer de 1931.

120 881.—]Josep Samaranch Cas-
tro, resident a Barcelona, Corcega,
435; patent d'introduccié per «Pro-
cediment per a la fabricacio d'un
teixit d'imitacié de mallas. Presen-
lada la sol'liciiud al Ministeri el 9 de
desembre de 1930. Concedida el 9
de febrer de 1931.

120.882.—Josep Samaranch Cas-
tro, resident a Barcelona, Corcega,
435; patent d'iniroduccié per <Pro-
cediment pera la fabricacid de leixit
de crespo rentats, Presentada la sol-
licitud al Ministeri el 9 de desembre
de 1930. Concedida el 9 de febrer
de 1931.

121.040.—R. S. Parcofil, A. G., re-
sident a Zurich (Suissa), Petersiras-
se, 20; patent d'invencio per «Bobi-
nadora automatica en combinacio
amb maquines de filar (maquina fi-
ladora-bobinadora)>. Amb la priori-
tal de la sol'licitud de palent suissa
del dia 19 de desembre de 1029,
Presentada la sol'licitud al Registre
general d'aquest Ministeri el 17 de
desembre de 1930. Concedida el 26
de desembre de 1930.

121.055. — Mateu Glosa Aragay,
resident a Barcelona; certificat d'ad
dicio per modificacions en 'objecte
de la patent principal n.° 109.312,
«Un panyo higiénic amb una nova
disposicio de les seves paless, expe-
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dit el 6 de desembre de 1928. Pre-
sentada la sol'licitud al Govern Civil
de Barcelona I'l1 de desembre de
1930. Concedida €] 27 de desembre
de 1930,

121.077.—R. S. Parcofil, A. G., re-
sident a Suissa; patent d'invenci6 per
«<Bobinadora per a bobines creuades
i enrotllament conics. Presentada la
sollicitud al Ministeri el 19de de-
sembre de 1930. Concedida el 7 de
gener de 1931.

121.168.—R. S. Diogene y Blasco,
S. A, resident a Barcelona; patent
d'invencio per «Un procediment per
a la fabricacié de volants doblegats,
en teixit de punts. Presentada 1a sol-
licitud al Govern Civil de Barcelona
el 20 de desembre de 1930. Conce-
dida el 5 de gener de 1931.

121.175.—Albeverio, Serra y Sola,
residents a Girona; patent d'intro-
duccid per «Un procediment de fa-
bricacid de teixils elastics en general,
amb vores tubulars especials». Pre-
sentada la sol licitud al Regisire de
la Propietat Industrial el 30 de de-:
sembre de 1930. Concedida el 7 de
gener de 1931,

121.177.—Ricard Valdivia Gimé-
nez, resident a Granada; patent d'in-
vencié per «Un nou procediment
per a la fabricacié de mitges, mit-
jons, guanis i mitenes de punta gra-
nadinas. Presentada la sol'licitud al
Ministeri d'Economia Nacional el 30
de desembre de 1930. Concedida el
7 de gener de 1931.

121.411.—R. S. Glaudsloff-Cour-
talds, G. m. b. H., resident a Alema-
nya; patentd'invencio per «Procedi-
ment per a la fabricacié de seda ar-
tificial>. Presenlada la sollicitud al
Ministeri el 24 de gener de 1931.
Concedida el 7 de fei rer de 1931.

121.526.— Paul Devaux, resident
al niimero 10, Avenue Voltaire, Juvi-
sy, Seine et Oise (Franca); patent
d'introduccié per «<Disposicid de
comanda per a corrons de maquines
de filatura> (grug 5, classe 41). Pre-
sentada la sol'licitud al Ministeri el
31 de gener de 1931. Concedida el 4
de febrer de 1931.

B -
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NOUVELLE SOCIETE DE CONSTRUCTION

gi-devant

N. SCHLUMBERGER. @ C.= |

Societat Anonima amb capital de 7.000.000 de francs
Teléfon: Casa fundada I'any 1808 Telegrames:

Guebwiller N.* 11 & 236  GUEBWILLER (Alt Rhin) - Franca NOS0CO - Guebwiller

Métodes .
perfeccionats : Cons-
truccié molt acurada |

Maquines |
construides amb els
procediments més

moderns

Maquines
per a la Filatura
i Retort de Cotd,
Estam,Schappe,

Rami, etc.

REPRESENTANTS:

A. PLATZ - 55255 - Barcelona |

FOTOGRAVATS
Marian Solano

Successor de VDA. BONET

Aribau, 9, interior

BACRACEE NN A
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Uwici @ tere JACINEO 1 ESteve Trullas

GRANOI—I—ERS -

Teler per a novelats i altres articles

ESPECIALITAT en telers mecanics de varis Jocs de calaixos patentats, els més perfectes
sistemes i per a tota mena de géneres, des del Magquinetes per a moure els llicos : Trans-
cotd fins a la seda, acreditats per sa per- missions 1 maquinaria per a tota mena
feccid, senzillesa i duracié : 3 d’indtstries
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Successors de Bas
SABADELL

'

Tallers de construccio
Fundats l'any 1835

Projectes i direcciéo per a la construccid
o reformes d’edificis per a les inddstries textils

Especialitat en transmissions modernes (diferents patents)
- J

DDDU]MEMDD
ﬁingranales Font-Campabadal, i

T Egranatges
S fallats @
maquina

o0
(u]

O

e ST
oo velodta

DDDDDD:IDDDDD:IDDU]DEH"

DDDDCDQ

Corts, 490 i 494 - Barcelona - Tel. 32.229 [0
| Dmmmmmmm
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Aparato Durrant para guiar fejidos

Mecanico sin compresor ni accesorio alguno

CONCESIONARIOS EXCLUSIVOS

Cardas y Correas SAURL, §. A. sakciron

MAQUINARIA TEXTIL Y ACCESORIOS

Para obtener mayor rendimiento de sus maquinas empleen nuestra

CORREA SUPERIOR INEXTENSIBLE
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T —————— — o aapuaa

Un g¢ran pas envers €l perieccionameni
de 1a maquinaria nacional de¢ 1eixifs

Teler de mecanismes senzills i de seguretat absoluta
L'’ automaticisme unit a la senzillesa

AT AT g . .-; . 3 A MR ERLPRPALTRCARFATTNFERARARY

Tots els indusirials
han d'esmer¢ar mate-
rials de fobricaci6 na-
cional sempre que
sia possible. Una

Abans de comprar a
I'estranger, vegeu si
en ¢l pais se us pol
servir en iguals con-

dicions. pelifa economia no

Eldiner que suri d'Es- compensa el perjudi-

panya’ suposa: una ci queProdnelx & un

A R rnm_dmdustrln. ad-

quirini-los a l'esiran-

socio les n;és de les ger. La crisi indus-
vegades,

frial pot reduir-se
molt ajudani-se ma-
fuament els produc-
tors del pafs. Es con-
venient que el Go-
vern proiegeixi els
produciors d'un pafs
perd abans es neces-
sari comencar per
prolegir-se els pro-
ductors matuament.

S6n Jornals que cs
paguen a obrers es-
frangers. S6n bene-
ficis a intermediaris
estrangers. S6n mif-
jans per a inddsiries,
el desenrofllament de
les quals perjudicard
nosira riquesa.

S S | ——
Teler automatic amb joc de . A}
plana de 1050 mm. pua util Tlpus R 1 9 2 9

Teler minuciosament estudiat per al mercat espanyol

TR AACT T R S ~d 3

No oferim un teler més: Oferim una maquina construida amb la solidesa
=== i perfeccié gue exigeix tot mecanisme automaitic

Teler construit a Espanya: Si voleu comprovar que a Espanya pot cons-
truir-se un teler automatic amb totes les garanties de funcionament per-
fecte, visiteu els nostres tallers

Constructors : BRACONS, RIERA I RIERA

MAQUINARIA TEXTIL
Teléfon naGm. 6 RODA (Vich)

Oficines i Despatx:

Girona, 17, entl. BARCELO NA' Teléfon 25.019
O O
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SOCIETAT ANONIMA ESPANYOLA DE TuBS “MEUSE”

Bailén, 92-94 : Aragd, 354-356

Telegrames: Barcelona Teléfon:
TUBOMOSA Director Gerent: G. E. JULIENNE 50.267

TUBS ACER D’ALETES

marca “CALOR-FRIGUS"

AEROCONDENSADORS

i PULSAIRS
*Calor-Frigus"

per a caiefaccid de tallers | grans locals
per pulsid d'aire calent

Preus sobre comanda

e ¢ 2 o R B
2 — | | Tintoré, Rodés i C.
% Fabrica de puen % Ronda de Sant Antoni, 61 : BARCELONA
= llicos per a teixits =
S
= A.il. -
= g =
= va ll Vé = Instalacions completes de fabriques
— = de genere de punt
g g Maquines Germania per a fabricar mitges i mitjons
ST = Mo Erte ,',Zi T;suﬂszcrf;?,’::f;{ e
Maéquines Erich de f;:o;:crg?“ de punt, de gran
Ausies Marc, 77 Bobf;u:doras-Remagc;scs Gregues - Merrow, etc,
Teléfon 51.002 APREST ELECTRIC I FORMES
Agulles i platines de totes classes. Grans exis-
* Barcelona : téncies sols de primera qualitat alemanya.
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Fabrica de Pues i llicos
per a teixits

V. de JOSEP CARRERAS TORRELLR

Nét de Josep Carreras Alberich

Trafalgar, 29

Barcelona Telefon 24.754
Y i

Fills de Francisco Vidal

< Pany 1854 TORELLO

Rodets per a filatura i tissatge de cotd,
llana, seda i jute

Especialitats ep tubs de continua esmaltats
umg un i dos anells de metall, assajats a la
velocitat corresponent : Amb rodets ordidor,
amb anells de metall doble vora : Canelles ra-
pides per a maquines modernes d'omplir : Ca-
nelles per telers automatics dits NORTRHOP

CONSBULTIN MOSTRES | PREUS

Vda. de JOSEP CABRE

BOTS | CAIXES
DE FIBRA
VULCANITZADA

[EE EEEEEE

Instal'lacions d’Humidificacio,
Refrigeracio i Ventilacio d
combinades

Consulteu a:

ansS
_q\ﬂul ESTABLIMENTS

~R.LANQUETIN

COURBEVOIE . _.FRANCA
ALEENTANT ERCLUmIU PN A Daspawea
F.GRAU ROS %
JOAM We 38 T

ASILI0 DE SANT
e

Rers

_aRcHioN S
7 Son g r sat S )
L7147 010%,

] Garantitzem en el contracte que els [&
2] nostres procediments eviten en abso- &
8] luf la condensacié d'aigua i el goteig &
% consegiient H

%) ] [ ) e e ] e e e o (a2 [

5

&

Villarroel, 9 - BARCELONA - Teléf. 31.876
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UNIVERSALWINDINGC BosToN

(LEESONA)

BOBINADORA DE CONO model G F de gran velocitat

Aquesta maquina ha estat ideada per a bobinar fils en cons a gran velocitat per a (is en
ordidors. El punt més serids del bobinat pel sistema de friccid és la dificultat de mantenir
uniformitat de dibuix i tupidesa de con. La estructura i manera de treballar d’aquesta
maquina es tal que ovliga el con a mantenir el seu contorn perfecte i impedeix
que el fil s'escorri de la seva base. Amb ['(is de coixinents de boles es manté
una velocitat en el fil (de 500 a 600 iardes per minut) amb menys de la
meifat de la forca que s’empra en maquines que marxen a menar
velocitat, L'enfilat automatic de les tensions junt amb la facilitat de mudar,
permet els operaris augmentar molt la produccié. Encara que els fils siguin
bobinats en aquesta maquina a una gran velocitat constant, la elasticitat original, tan
essencial per a I'éxit de 'ordidor, és mantinguda. La maquina s’adapta facilment a tots
els diferents espais de les fabriques, doncs es construeix en seccions de 14 pues cada una

EXCLUSIVA DE VENDA:

RIUS-MANICH, S. A. - Bruch, 56
HARKER, SUMNER & Co., Passeig de Sant Joan, 10 - BARCELONA
JOSEP SINDREU OLIBA - Bruch, 6
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BARCELONA : Princesa, 61

La primera i més
important fabrica de

Corretges de transmissio
Tiretes i cables de cuiro

Manegues de cuiro
per a pentinats

Tacos, Tiratacos i Tiraespases
Estopades, Juntes i Valvules
Tubus de goma i Mangueres
Articles de goma i amiante




UNA REVOLUCIO

PRODUIRA
EL TELER AUTOMATIC

PLATT-TOYODA

240 PASSADES PER MINUT
20 A 50 TELERS PER TEIXIDOR

coNsTRUccio: PLATT BROTHERS & <o., LTD.

REPRESENTANTS: JOHN M. SUMNER & (o.
successors: BASTOS Y C.*, S.enC. |

Passeig de Recoletos, 14 Claris, 19
MADRID BARCELONA

imoreméa LA POLIGRAFA ! Balmes, 84 : Barceloua
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