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3." Divisores de tiras o correas 

E s t e t ipo d e d iv i sor ha s ido i g u a l m e n t e p u e s t o a p u n t o 
po r M . Bole t t e , qu ien fué el p r i m e r o q u e cons igu ió a d a p t a r 
de u n a m a n e r a espec ia lmente sa t i s fac to r ia p a r a este t r a ­
ba jo , la t i ra de c u e r o f lexible sin fin. 

N. del T. — D e a h o r a en ade l an t e l l a m a r e m o s a los 
d iv isores de es te t ipo, i nd i s t i n t amen te , " d i v i s o r e s d e t i r a s " 
y " d i v i s o r e s de c o r r e a s " , y a ú n qu izá d a r e m o s p r e f e ­
rencia a la ú l t ima d e n o m i n a c i ó n , a fin de no c o n f u n d i r 
las " t i r a s " de co r r ea con las " t i r a s " o h a n d a s de velo . 

E n es tos d ispos i t ivos , la c o r r e a a d o p t a d a cumple dos 
mis iones s u c e s i v a s : 

I . * F r a c c i o n a m i e n t o o cor te del velo en b a n d a s o 
t i ras r e g u l a r e s . 

2 . " T r a n s p o r t e de estas t i ras o Ijandas al a p a r a t o 
f r o t a d o r . 

L o s a p a r a t o s d iv isores de este tipo pueden clasif:-
ca r se en t r e s g r u p o s : 

a) A p a r a t o s de c o r r e a única que obra sobre todas 
las t i ras o b a n d a s de velo. 

b) A p a r a t o s d e una correa para cada par de hi los, 
t i ras o b a n d a s . 

c) A p a r a t o s de una correa para cada hilo, o sea, de 
correas independientes. 

T o d o s estos d isposi t ivos de scansan en el m i s m o p r i n ­
cipio y no d i f i e ren e n t r e ellos m á s q u e p o r la disposic ión 
V inodo de p a s a r d e las c o r r e a s ; incluso sin g r a n d i f i ­
cul tad puede t r a n s f o r m a r s e u n s i s tema en o t ro , a u n q u e 
de todos m o d o s los a p a r a t o s del t e rce r g r u p o son los m á s 
c i i r r i en t emen te emp leados . 

L a fig. 1 8 5 re]) resenta un nifintaje a n t i g u o con 
c o r r e a i!mica j iara todtis los hi los, d i spon iéndose con _>, 
3 ó 4 t o m a s . 

E l velo I , a su salida del ])eina(lor, se intro<íluce en t re 
u n p a r d e c i l indros , 3 y 4 . l l amados " s e p a r a d o r e s " , en 
con tac to . E n a l g u n a s máí ju inas el t r a n s p o r t e del velo 
ha s t a ellos se h.ace media i i te un pecjueño tab le ro sin fin, 
pues s i e m p r e hay que ev i ta r la fo rmac ión de pl iegues r. 
lo ancho del velo, p o r q u e ocas ionan hilos i r r egu la r e s . 

Los se])aradores 3 - 4 t ienen u n a s canales o r a n u r a s de 
l)roftm<lidad suf ic iente ¡jara a lo j a r a la co r rea sin fin 5 
\ e s t án a n i m a d o s de un inov imien to d e ro tac ión en v i r t u d 
del cual el velo es a t r a í d o . 
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L a co r rea 5 ver i f ica el s iguiente r e c o r r i d o : a pa r t i r 
del pun to a sobre el reenvió 6 , se d i r ige al s epa rador 3 , 
que abraza de ¿; a c, pa ra con to rnea r luego el s epa rado r 4 
has ta d, y luego, g i r ada de media vuel ta sobre sí misma, 
llega al reenvió 7 , que recor re i n í e r i o m i e n t e de c a / , 
p a r a volver a los separadores 4 y 3 , sobre los que recor re , 
respec t ivamente , y c y c h; a pa r t i r de h recibe o t ra vez 
media vuelta d e tors ión p a r a l legar en i a l reenvío supe­
rior 6. 

L o s reenvíos 6 y 7 son acana lados , igua lmente que los 
separadores 3 y 4 , y el r ecor r ido indicado de la co r rea 
sobre los mismos se rep i te ( na tu r a lmen te que para le la­
mente a sí m i smo y a lo largo de los c i l indros) un n ú m e r o 
de veces igual a la mi tad del n ú m e r o de hilos a obtener . 
F ina lmen te , los dos ex t r emos de la cor rea son remi t idos 
a la i>arte super io r de la máqu ina , sobre dos pequeñas 
cor reas colocadas ob l icuamente , p a r a a s e g u r a r el paso de 
la t i ra de cue ro a t r avés d e toda la máqu ina . L o s e x t r e ­
mos d e la cor rea , deb idamen te tensada , se unen med ian te 
la cos tura de sus bordes . 

E l modo de acción de la cor rea sobre el velo se hace 

sobre el cuero , que es d e superf ic ie más a d h e r e n t e . Al 
dejar el c i l indro en h la t i r a de velo, se encuen t ra apl i ­
cada con t r a la c a r a i n t e rna de l r ama l de la co r rea de 
cuero , q u e se la lleva en su movimien to vert ical . D u r a n t e 
este recor r ido de h a k, los d iversos ramales e jecu tan una 
media vuelta comple ta sobre sí mi smos , a fin d e p re sen t a r 
su ca ra in te rna , gua rnec ida d e fi lameiitos, a la acción de 
las m a n g a s o mangu i to s f ro tadores 1 1 - 1 2 , j)ara facil i tar 
lo cual un ci l indro auxi l i a r 8 , e jerce pres ión sobre los 
ramales vert icales de la co r rea y los aplica con fuerza 
con t ra el a p a r a t o f ro tador . L a tors ión de los ramales al 
inver t i r la posición de las dos caras d e la cor rea , p roduce 
el efecto de hacer pasa r las t i ras de velo desde el in ter ior 
al ex t e r io r , pa ra pe rmi t i r su t r aba jo med ian t e el apa ra to 
f ro tador . 

Como lo m u e s t r a el esquema de la fig. 1 8 5 , la m i s m a 
disposición de los ramales infer iores , torcidos en el reco­
r r i d o de d 2l e, hace in se r t a r las t i ras d e velo que l levan, 
en t r e los m a n g u i t o s 1 4 y 1 5 ; de sp rend imien to e inserc ión 
que son facil i tados med ian t e la in terposic ión del c i l indro-
a h o n d a d o r 1 3 . Como ya se ha ins inuado , hay q u e hacer 

i - _ 
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apa ren t e med ian t e las f igs. 1 8 6 - 1 8 7 , que r ep re sen tan el 
recor r ido d e los ramales super iores , r espec t ivamente de 
perf i l y de f r e n t e ; esta ú l t ima vista del lado del a p a r a t o 
f ro tador . 

VX velo I , a t r a ído por los c i l indros separadores 3 - 4 , 
que g i r an en sent ido inverso , se intercala en t re las dos 
series d e ramales de la co r r ea que se dir igen hacia el 
pun to de tangencia c d e los s epa radores . A causa de esta 
disposición, el velo se halla encima de los ramales apli­
cados sobre el c i l indro 4 y debajo de los apl icados con t ra 
el s e p a r a d o r 3 . L a s porc iones d e velo comprend idas en t r e 
el c i l indro 3 y los r amales de cor rea p roceden tes del 
ci l indro infer ior , son l levadas hacia a r r iba , mien t r a s que 
las fracciones de dicho velo, in te rpues tas en t re el cilin­
d r o 4 y los ramales que vienen de a r r iba , son di r ig idas 
hacia aba jo . E s t e a r r a s t r e del velo en dos direcciones 
con t ra r i a s , de t e rmina su f raccionamiento en una serie de 
bandas o t i ras en n ú m e r o igual al de los ramales ver t ica­
les. E l es fuerzo de los ramales de correa , corta , por así 
decirlo, el velo cuyas t i ras o bandas quedan entonces 
in te rca ladas en t re los s epa rado re s y sus ramales , has ta /; 
y d. rcs i)ect ivamente. 

La superf ic ie <le los ci l indros 3 - 4 debe ser perfec ta­
mente pulida, a fin de evi tar la adherenc ia de las f ibras 
que conducen, y, por ello, éstas se fi jan con preferenc ia 

no t a r que en las d iversas secciones de su recor r ido , la 
co r rea no p u e d e pe rmanece r en un m i s m o p lano vert ical , 
sino que cada una t iene que ir desp lazándose l ige ramente , 
de una can t idad igual a su a n c h o ; en o t ros t é r m i n o s : los 
recor r idos d c y li i son l ige ramente oblicuos, vis tos de 
f rente . E s t e pequeño desp lazamiento de la co r rea g u a r ­
necida de f ibras , no ejerce inf luencia n i n g u n a en el t r a n s ­
po r t e de las t i ras de velo. 

E l apa ra to divisor de co r rea única p a r a todos los hilos, 
es de un mon ta j e bas tan te difícil, pero , en cambio, la 
regulación d e la tensión de los ramales es m u y sencilla, 
ya q u e las poleas- reenvío 9 y 1 0 son de posición regulable . 

La fig. 1 8 8 rep resen ta una segunda disposición que 
puede igua lmente e jecutarse , ya med ian te una cor rea 
única p a r a todos los hilos, ya med ian te una cor rea pa ra 
cada dos hilos, es decir, pa ra un hilo de a r r iba y o t ro hilo 
de aba jo . C o m o en el p receden te monta je , los ci l indros 
divisores 3 - 4 son r a n u r a d o s pa ra a lo jar los cueros , s iendo 
la ] ) rofundidad de las r a n u r a s igual al g rueso de las 
cor reas . 

L a fig. 1 8 9 enseña el r ecor r ido de la co r rea doble y 
e! t r a n s p o r t e de las dos t i ras d e velo f o r m a d a s , hacia lo» 
mangu i tos f ro tadores 1 5 - 1 6 . 

P o r medio de los reenvíos 7 y 1 0 , la t i ra d e correa 
abraza cada uno de los separadores 3 - 4 en la mayor pa r te 
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Fig- 189 

de su c i r cun fe renc i a , y luego en el r e c o r r i d o supe r io r los 
r ama le s se e n c u e n t r a n g u i a d o s po r los c i l indros 5 - 6 , 
m i e n t r a s q u e en el r e c o r r i d o in fe r io r lo e s t án ^xir los 
c i l indros - reenv íos 8-9. 

E l f r acc ionamien to del ve lo i t i ene l u g a r c o m o en el 
ai>arato p r eceden t e , y u n a ser ie de t i ras se hal la inser ­
t ada e n t r e el c i l indro 3 y los r a m a l e s de c o r r e a q u e van 
de a a ¿>. L a o t r a ser ie se e n c u e n t r a s i m é t r i c a m e n t e cogida 
e n t r e 4 y los r a m a l e s de co r r ea q u e van de a a i. 

A l de j a r el c i l indro 3, y de /; a c, la t i ra de velo a r r a s ­
t r a d a ocupa la ca r a s u p e r i o r de la cor rea , p e r o al d a r a 
és ta med ia vue l t a de to r s ión e n t r e c y (/, aqué l la se 
e n c u e n t r a , de a r, y en la porc ión o t r a i n o ver t ica l s i­
gu ien t e , en la ca r a e x t e r n a , de la q u e es recogida , a su 
paso , po r el a p a r a t o f r o t a d o r 15, Desi)ués de su paso por 
el rodi l lo t enso r 5, la c o r r e a vue lve , desca rgada , al divi­
so r 3, y, luego, a su p a s o sob re 4, se c a r g a d e o t r a t i r a 
de v e l o ; e n t r e los reenvíos 10 y 9 g i r a o t r a vez d e med ia 
vue l t a p a r a hacer p a s a r la m a t e r i a q u e se e n c o n t r a b a 
has t a J, en la ca ra in fe r io r , hac ia la c a r a s u p e r i o r o 
e x t e r n a , a p a r t i r de k, y s igu iendo su r e c o r r i d o ver t ica l 
descenden te , es r ecog ida p o r los m a n g u i t o s f r o t a d o r e s 16, 
y la cor rea , vacía, vuelve , p a s a n d o por 8, a los c i l indros 
d iv i sores . 

E n este m o n t a j e los c i l indros 5 y 8 son de posic ión 
regu lab le , y, po r t a n t o , es fácil a s e g u r a r a la co r rea u n a 
conven ien te t ens ión . 

C o m o p u e d e ve r se en la fig. 188, las c o r r e a s vacias son 
d e s c a r g a d a s de los f i l amentos a d h e r i d o s y a r r a s t r a d o s , 
m e d i a n t e los rc>dillos r ecogedores 11-12, los que a su vez 
son l impiados po r los cont racepi l los 13-14. 

E n las disposic iones de las f igs . 185 y 188, se nota un 
ser io inconven ien te que v a m o s a especif icar . Así (f ig. 185), , 
la c o r r e a c a r g a d a efectt'ia un r e c o r r i d o ver t ica l úe d a. e 

en la ]iarte in fe r io r , y (le // a /' en la suj ier ior . d u r a n t e los 
cuales la ma te r i a , s i m p l e m e n t e a d h e r i d a al r a m a l de 
cue ro , ba jo la acción de su peso y, p r inc ipa lmen te , en el 
caso d e las f ibras c o r t a s , t e n d r á u n a m a r c a d a t endenc ia 
a caer , y las t i r a s de velo a r o m p e r s e , a u n c u a n d o h a y 
que con fe sa r que la med ia vue l ta de to r s ión q u e recibe 
en tonces la c o r r e a se opone , en p a r t e , a su ca ída . 

A s i m i s m o , en el caso de la f ig. 188, la t i r a s u p e r i o r 

Fig. 190 

de velo d u r a n t e su r e c o r r i d o , es decir , h a s t a los m a n g u i ­
tos 15, ocupa la c a r a in fe r io r d e la c o r r e a y p u e d e d e s ­
p r e n d e r s e ; el de fec to es m e n o s sensible en el r eco­
r r i d o J-k-I d e la p a r t e supe r io r . 

L a d ispos ic ión d e la fig. 190, con u n a c o r r e a s e p a r a d a 
p a r a cada hi lo, p e r m i t e ev i t a r este i nconven ien t e d e la 
r u p t u r a de las t i ras de velo d u r a n t e su t r a n s p o r t e al a p a ­
r a t o f r o t a d o r . 

C o m o en los m o n t a j e s an t e r i o r e s , los c i l indros sepa­
r a d o r e s 3-4 se hal lan apl icados el uno enc ima del o t ro , y 
a m b o s es tán p rov i s tos d e r a n u r a s q u e a l t e r n a n r e g u ­
l a r m e n t e . 

L a fig. 191 p e r m i t e c o m p r e n d e r el m o d o de acción de 
las d i v e r s a s c o r r e a s i n d e p e n d i e n t e s . Si se cons ide ra , p o r 
e jemplo , la s eña l ada con el n ú m . 15, se ve que a p a r t i r 

Fia. 192 
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d e a, p u n t o d e tangenc ia de los s epa rado re s 3-4, se lleva 

consigo u n a b a n d a o t i ra del velo ap r i s ionado en t re ella 

y el c i l indro 3 en la longi tud de l a rco 11 b, que ocupa luego 

la ca ra super io r <le la cor rea de b has t a r , cuando és ta pasa 

por el reenvío 5 ; en c el velo es cogido ]K)r el m a n g u i t o 

f ro t ado r super ior , y las fibras que hayan podido escapar 

a su acción son recogidas p o r el m a n g u i t o infer ior , cuya 

acción se encuen t ra favorecida por el mov imien to lateral 

a l te rna t ivo de que se hal lan a n i m a d o s , a d e m á s d e su movi ­

miento d e t ras lación. 

L a segun<la serie de cor reas evoluciona s imé t r i camente 

con relación a las 15, y las t i r a s de velo q u e se l levan son 

en t r egadas al a p a r a t o f ro tador in fe r io r 10. 

E n este disposi t ivo, las co r r ea s desca rgadas , en su 

c a r r e r a de r e to rno , son l impiadas po r los cueros de los 

mangu i to s f ro tadores . 

C o m o puede observarse , es ta disposic ión de las co r reas 

es perfec ta , ya que no hace r eco r r e r a la t i ra de velo m á s 

que el reduc ido t rayecto de /> a c en la p a r t e super ior , y 

de rf a í en la i n f e r i o r ; y las co r reas hacen su med ia vuel ta 

de tors ión sólo cuando es tán desca rgadas , de g a h, en la 

pa r t e infer ior , j de / a m, en la región super ior . 

C a t a l u ñ a T e x t i l 

Trad. J. SALA SIMÓN 

R O B E R T D A N T Z E R . 

(Continuará) 

Desemborrador continuo para cardas, sistema "Constant 
d e l o s E t a b l i s s e m e n t s W e c o , d e T K a n n ( F r a n c i a ) 

Sabido es que en las guarn ic iones de las ca rdas , t an to 

las d e los chapones , como las del t a m b o r y del l levador, 

debido a la acción que estos ó rganos efect i ían sobre la 

ma te r i a , se acimiula g r a d u a l m e n t e en aquél las g r a n can­

tidad de bo r r a y polvo, has ta e l . e x t r e m o de dif icul tar su 

P e r o , a d e m á s d e esta pérd ida d e ¡ J t o d u c c i ó n , que es. 

por t é rmino medio , de un 3 por 100 con a lgodón a m e r i ­

cano, y de un 2 por 100 con a lgodón d e Eg ip to , el actual 

s is tema de d e s e m b o r r a d o in te rmi ten te v a a c o m p a ñ a d o 

de una cierta var iación en la calidad del c a r d a d o . 

acción ca rdan te , r azón po r la cual se hace indispensable, 

de vez en c u a n d o , l impiar tales guarn ic iones . Semejan te 

limpieza, que se d e n o n i n a descarga o d e s e m b o r r a d o , y 

cuya frecuencia varia en relación a la calidad del algodón 

que se t rabaja , reduce la p roducc ión de la ca rda en p r o ­

porción exac ta al t i empo inver t ido en desembor ra r l a . 

E s t a operación puede dividirse en t res f a s e s : i." U n 

¡)eríodo de^ c a r d a d o l igero inmedia to al de sembor rado . 

U n per íodo in te rmedio d u r a n t e el que la ca rda tra-

' a j a me jo r . 3.» U n ijeríodo final, antes del desembo­

r r ado , cuando la guarn ic ión empieza a obs t ru i r se dema­

siado pa ra t r aba ja r e f icazmente . E n la prác t ica , el paso 

fig. 192 r ep resen ta un a p a r a t o de c u a t r o t omas , de 
cons t rucción P la t t B r o s , en el cual las co r reas e s t án 
l>asadas como en el divisor de la fig. 188. E n es ta d i spo­
sición, cada serie de cor reas a l imenta dos a])aratos f rota­
dores , pero los r ecor r idos ver t icales efec tuados p o r la-) 
t i ras de velo p a r a ir a p r e s e n t a r s e a la acción de és tos , 
se rá s iempre un obstáculo i)ara el t r aba jo de las f ibras 
cor tas o pesadas . 

l í n este divisor , los reenvíos 9, 15, 16 y 10, son de 

posición a jus table , y los c i l indros l impiadores 17, 18, 19. 
20, 21, 13 y 14 a s e g u r a n , a la vez , la l impieza de las 

co r reas y de los s e p a r a d o r e s 3-4. L o s c i l indros 13 y 14 
t ienen as imismo la misión de s'>;-tener las firas de velo a 

su .salida de los s epa rado re s . 

C o m o se observa , el a p a r a t o f ro t ador t i e n í p a r a cada 
par de mangu i to s u n rodil lo a h o n d a d o r 22 a 25 y un 
rodil lo l impiador 34 a 37. 
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Dcsnnborrado corriente: 

A l g o d ó n e n t r a d o : 

.Algodón s a l i d o : 

P é r d i d a : 

O n e equivale a fi'Q/ó p o r 1 0 0 . 

Ih'scutborrado "Constant" : 

A l g o d ó n e n t r a d o : 

A l g o d ó n s a l i d o : 

P é r d i d a : 

4 3 ' 2 K g . 
4 0 2 " 

3 

4 1 9 K g . 
3 9 ' 8 " 

2 ' l " 

Q u e e<|ui\ale a 4 ' 8 7 4 por 1 0 0 , o sea u n a g a n a n c i a de 
2 ' 1 0 3 ])or IDO a f avor del s i s tema " C o n s t a n t " . 

Como p u n t o final de esta b reve descr ipc ión del n u e v o 
s i s l e ; ra d e s e m b o r r a d o r descr i to , d i r emos que e n t r e las m u -
' h . s ins ta laciones e fec tuadas po r la casa c o n s t r u c t o r a , 
íilguiias ¡o han sid(j en E s p a ñ a , las cuales e s t án d a n d o 
mapi i i f ieos r e su l t ados . 

La preparación de la estopa 

Traducción especial pura CATALUÑA TEXTIL de un arlicidi) que acerca de tan poco conocida rama de la 

industria textil, lia aparecido cii c! "The Textile Manufacturer". de Manclicsicr. 

E n los p r i m e r o s t i empos del p a s a d o siglo, en los q u e 
los b u q u e s e r a n c o n s t r u i d o s t o d o d e m a d e r a , los A r s e n a ­
les, t a n t o de los G o b i e r n o s c o m o p r i v a d o s , c o n s u m í a n 
g r a n d e s can t idades de es topa p a r a ca la fa t ea r , la cual e r a 
p r e p a r a d a a m a n o , en las cárce les , po r los p r i s i one ros en 
ellas rec lu idos . C o m p a r a n d o los p r o c e d i m i e n t o s a q u e se 
r ecu r r í a en tonces ])ara el t r a t a m i e n t o d e dicha m a t e r i a 
text i l , con las m á q u i n a s , b a s a d a s en pr inc ip ios científi­
cos, q u e se e m p l e a n a h o r a p a r a idén t ico fin, se no t a u n a 
evohtción s u m a m e n t e e n o r m e , evolución que h a s ido p r e ­
ciso rea l izar , no o b s t a n t e los camb ios o p e r a d o s en la cons ­
t rucc ión de bucjues, po r ser m a y o r e s las can t idades de 
es topa q u e se rer iuieren a c t u a l m e n t e p a r a ca l a fa t ea r , deb ido 
a lo m u y e levado de l n ú m e r o de b u q u e s que en los t i em­
pos m o d e r n o s su rcan los m a r e s . 

E n rea l idad , el total de es topa q u e se c o n s u m e a h o r a 
en el m u n d o en t e ro , es p r e p a r a d a a base de la m o d e r n a 
i ndus t r i a , a pesa r de ser m u y r educ ido , c o m p a r a t i v a m e n t e , 
i ' n ú : r e n ) de casas q u e se ded ican a tal fabr icac ión , que 
s e halla con f inada al R e i n o U n i d o , H o l a n d a , Plscamlina-
\i:i. en cier ta escala, a los E s t a d o s U n i d o s . E s t e hecho 
es t an to m á s s o r p r e n d e n t e c u a n t o en la ac tua l idad se nece­
si ta m á s e s topa d e b^r | « e ,>e - fS ] j r f r s rT* |üS^] i j€^ í^ 
des se venden , a m \ i i ^ d o , a~"precios que oscHa i > t ó r e 7 0 
y 9 0 l ibras por toiT¿la((a,ATc)l'UWáM ^ t i e d e n Weptka r se 
como algo exorl)itaiités.REV!3TA H¡3?AííiO-Aíí£n.'C.-.'"'A ; | 

La m e j o r estopa\fllara Gf l l t eAbi lSeO, lá7 lM^a "•í^qui-

t r a n a d a " , que se obtie'ne de c u ] 5 / | í © A 4 i ^ ' H H ! 0 e m b r e a d a s , 

ya v ie jas , c u y o ma íe r i á l , ]>or h a b e r s ido aconcHcioAado 

p a r a los fines a q u e se des t inó , p r e s e n t a la ven ta j a de 

nic ión. P o r t an to , las p ú a s son pocas y f inas y p e n e ­
t r an fác i lmente en la g u a r n i c i ó n . , ' \ demás , su longi tud y 
el m o d o c o m o es t án m o n t a d a s , les d a la fle.xibilidad nece­
sar ia j iara cumjjl ir su t r a b a j o . L a s p ú a s es tán sosteiiii las. 
no alafias, u n a s t res c u a r t a s p a r t e s de su longi tud , po r 
una ho ja t r an sve r sa l , s i tuada f ren te a ellas, m i e n t r a s (|ue 
en su base, y j u n t o a ellas, h a y u n a es t r echa t i r a de g o m a 
(|ue s i rve de coj ín elást ico. 

A d e m á s de las va r i a s ven t a j a s , ta les c o m o m a y o r 
l impieza y a h o r r o de m a n o de obra , q u e re su l t an de todos 
los s i s t emas de d e s e m b o r r a r po r vacio , el s i s tema " C o n s ­
t a n t " of rece u n a s ven ta j a s , u n a de las cuales es la de 
p e r m i t i r ob t ene r u n a mecha m á s u n i f o r m e en la c a r d a ; , 
de la cual se der iva , por cons igu ien te , u n a m a y o r u n i f o r - \ 
n i idad en el hi lo. j 

O t r a ven ta j a del s i s tema que nos ocujia es la de que 
r e d u c e la can t i dad de desperd ic io al m í n i m o , en un 2 
a I 1 / 2 po r 1 0 0 , lo cual r e p r e s e n t a u n a g r a n economía , 
pues to q u e u n a g r a n porc ión de f ibras , en vez de f o r m a r 
des]>er(!Ício. ( |ueda conve r t ida en hilo. 

S e g ú n unos ensayos de desperd ic ios sobre c a r d a s 
" P l a t t " , p a r a u n a p roducc ión de 5 0 kg . , se o b t u v i e r o n 
los s igu ien tes r e s u l t a d o s : 

de u n p e r í o d o al o t ro t iene l uga r de un m o d o g r a d u a l y 
casi impercep t ib le , p e r o causa u n a c ie r ta va r i ac ión en la 
cal idad del c a r d a d o . 

P o r los r a z o n e s ex | i ue s t a s se h a v e n i d o d e s e a n d o , 
desde l a rgo t i empo , la c reac ión d e un di.spositivo que lim­
piara las g u a r n i c i o n e s , d e s e m b o r r á n d o l a s c o n t i m i a m c n t e 
d u r a n t e el t r a b a j o n o r m a l de la c a r d a ; p r o b l e m a és te que , 
después d e va r i a s t en t a t i va s , ha log rado ser resue l to de 
un m o d o m u y sa t i s fac to r io g r a c i a s al s i s t ema c o m b i n a d o 
de d e s e m b o r r a d o c o n s t a n t e y d e s e m b o r r a d o po r vacío, 
(¡tie, con la denominación- de " C o n s t a n t " , han p a t e n t a d o los 
É t a b l i s s e m e n t s W e c o , de T h a n n ( F r a n c i a ) , r e p r e s e n t a d o s 
en E s p a ñ a po r los señores H a r k e r , .Sunmer y C " , P a s e o 
de S a n J u a n , l o . Ba rce lona . 

L a a d j u n t a f igu ra m u e s t r a el d i spos i t ivo en func ión 
en la p a r t e baja d e d e t r á s del taml ior . E s ro t a to r i o y c o m ­
p r e n d e dos h o j a s t e n d i d a s t r a n s v e r s a l m e n t e a la c a r d a , 
de long i tud e x a c t a m e n t e igual al a n c h o de la g u a r n i c i ó n , 
í^as h o j a s e s t á n m o n t a d a s en un eje cen t ra l q u e las hace 
g i r a r en la m i s m a dirección del t a m i ) o r , a u n a velocidad 
tangencia l de un l O por lOO mayf)r. L o s e x t r e m o s e x t e ­
r io res de las ho j a s es tán p rov i s tos de ptras de a l ambre , 
i n se r t adas a p a r e s , a todo lo la rgo , a in te rva los de i pu l ­
g a d a p a r a a lgodón egipcio, o en g r u p o s de t r e s p a r a a lgo­
d ó n a m e r i c a n o . E s t a s pt tas t ienen u n a long i tud de u n o s 
2 5 m i l ime t ros , y sus e x t r e m o s es t án l i ge r amen te dob lados 
hac ia la d i recc ión del g i r o . L a func ión de es tas pi tas es 
l impia r la g u a r n i c i ó n del t a m b o r y p a r a ello son a j u s ­
t adas de m o d o q u e p e n e t r e n unos 3 m i l íme t ros en la g u a r ­
nic ión. P a r a ev i ta r el r i esgo de q u e a b r a n canales , y a 
fin de a s e g u r a r q u e todos los espacios e n t r e las pitas de 
la g u a r n i c i ó n q u e d e n l impios , el eje del d e s e m b o r r a d o r 
t i ene u n l igero m o v i m i e n t o t r a n s v e r s a l d e va ivén d e . 
I 1 / 4 p u l g a d a s . 

S e g ú n a f i r m a c i ó n de la casa c o n s t r u c t o r a , la e x p e -
i-iencia de dos a ñ o s de t r a b a j o h a d e m o s t r a d o de u n a 
m a n e r a e fec t iva q u e el d e s e m b o r r a d o r que nos ocupa no 
d a ñ a en lo más m í n i m o la g u a r n i c i ó n . E s ' o es u n a cua­
l idad indis i iensahle . y en el d e s e m b o r r a d o r " C o n s t a n t " 
se p r o d u c e po r la c u i d a d o s a m a n e r a c o m o es tán m o n t a ­
das las p ú a s d e s e m b o r r a d o r a s . 

S e c o m p r e n d e q u e el t ra l ia jo q u e t ienen que hacer es 
mity l igero , ya que o p e r a n sólo sobre pocas f ibras a la 
vez, s i m p l e m e n t e p a r a ev i ta r q u e se e m b e b a n en la gnar-. 
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l levar consigo la p r imord i a l cual idad p a r a que la es topa 

sea impermeahi l izable . 

P a r a la ])reparación d e la es topa, dichas cue rdas vie­

j a s se cor tan , p r i m e r a m e n t e , en t rozos de un met ro , más 

o menos , de longi tud, en una co r t ado ra c i rcular , como las 

que se ut i l izan p a r a co r t a r desperdic ios de cordeler ía . 

L u e g o , tales t rozos d e cue rda , se some ten a la acción de 

una máquina des f ib radora , dicha d e ras t r i l los , la cual se 

compone de un tablero a l imen tador , de dos c i l indros 

rayados y de un tamljor g u a r n e c i d o de g ruesas pun t a s , 

que es el que desf ibra y ras t r i l la la f ibra. El examen del 

func ionamiento de esta n iáqu ina da itna idea de lo penoso 

que era el t r aba jo de des f ib rado cuando el mi smo se lle­

vaba a cabo a m a n o . De todas mane ra s , c u a n d o se t r a t a 

de des f ib ra r cue rdas mijy g ruesas , an tes de ser somet idos 

los t rozos a la m á q u i n a des f ib radora , los mi smos son p re ­

v iamente des torc idos todav ía a m a n o . 

U n a vez el mate r ia l se halla ras t r i l l ado , se p rocede a 

la (operación más tra.scendental del proceso, es to es, la del 

ca rdado , o del hi lado, como v u l g a r m e n t e se denomina . 

Ta l operación se verif ica en una ca rda especial, s emejan te 

a las u t i l izadas p a r a e í t r a t a m i e n t o del a lgodón, la cual 

está cons t i tu ida por un g r a n taní lwr con c i l indros c a r d a ­

dores y desca rdadores y un ci l indro pe inador ( l levador) , 

además d e un tablero de e n t r a d a y var ios e lementos de 

salida, que s o n : un peine d e sp rendedor ( se r re ta ) que des­

p r e n d e el velo del pei i iador , y unas tes tas a r ro l l adoras , 

an imadas d e mov imien to d e vaivén, que a r ro l l an la es topa 

en pelotas , de unas 3 l ibras de peso cada una. E s t a s testas 

fH-ui)an igual lugar que los f ro tadores en las ca rdas me­

cheras o rd ina r i a s . 

E l velo i )roducido p o r la ca rda es lo ba s t an t e fuer te , 

deb ido a la longi tud de las f ibras , p a r a no necesi tar to r ­

sión a lguna . P o r lo genera l , este velo t iene una res is ten-

carda especial para estopa 
Cor.struccióii de la casa Totnlinsons (Rochdale) Ltd. 

cia, a la ro tu ra , de una libra, la cual , desde luego, es va ­

r iable en relación a la calidad del mater ia l empleado. P o r 

lo genera l , en c a d a c a r d a se e laboran de" 3 a 5 pelotas , y 

cada hilo t iene, a p r o x i m a d a m e n t e , un g rueso d e 25 milí­

me t ro s . 

E s en esta fo rma de pelotas que la es topa es sumin i s ­

t r ada a los Ar sena l e s , es decir, a los consumidores . P a r a 

su empleo, el ca lafa te t o m a u n a de es tas pelotas y la a t r a ­

viesa por el cen t ro con un huso de h ie r ro , q u e clava 

en la cubier ta del buque , j u n t o a sí, de m a n e r a que d e la 

pelota va desa r ro l l ándose el hilo de estopa a medida que 

va s iendo in t roduc ido en las j u n t a s de las tablas del 

buque . 

H a s t a m u y poco an tes de la g u e r r a , la operac ión de 

ca la fa tear v ino e fec tuándose a m a n o , pe ro hoy ex is ten ya 

apa ra to s pa ra e fec tua r mecán icamen te seme jan te t r aba jo , 

los cuales son adop tados ac tua lmen te en los g r a n d e s ast i ­

lleros europeos y amer i canos . 

L a exclusión parcial del e lemento h u m a n o en la ope­

ración de ca la fa tear , se l levó a un camino no previs to 

has ta entonces , pues el hilo de es topa resu l tó d e m a s i a d o 

débil pa ra res is t i r los esfuerzos de t racción a que lo some­

tía la m á q u i n a ca la fa teadora . U n ope ra r io puede des ­

a r ro l l a r el hilo de la pelota con suav idad y, s i se le rompe , 

puede un i r lo fáci lmente , to rc iendo e n t r e sí los cabos 

ro tos , lo cual no es fácil e fec tuar empleando un disposi­

t ivo mecánico. S in emba rgo , como la velocidad de este 

ú l t imo resu l taba de una g r a n venta ja , de ahí v ino la nece­

sidad de p r e p a r a r el hilo de es topa con una tors ión más 

p ronunc i ada p a r a que pud ie ra resis t i r , sin romper se , la 

acción enérg ica de la m á q u i n a ca la fa teadora . 

A l p r e p a r a r la es topa p a r a ser e m p l e a d a en m á q u i n a s 

de ca la fa tear , las pelotas , al salir de la carda , deben ser 

t r a t adas en una pequeña m á q u i n a de re to rcer hor izon­

tal, la cual , a pesar de ser a j i ts table en t re c ier tos l ími­

tes, es cons t ru ida e x p r e s a m e n t e pa ra p roduc i r la pequeña 

sobre- tors ión necesar ia p a r a o r ig ina r u n a m a y o r res i s ten-

ci;i en el hilo. E s por d e m á s decir , por ser d e s u p o n e r , 

que esta tors ión debe ser lo m á s l imitada posible, ya que 

un hilo de es topa demas iado r igido no podr í a ser bien 

in t roduc ido en las j u n t a s d e las tablas de un buque . 

L a s ba jas cal idades d e es topa, ca rac te r i zadas po r su 

f ibra m á s cor ta y po r la necesidad de ser e m b r e a d a s d e 

nuevo, proceden de pequeñas cant idades de cue rdas vie jas , 

mezcladas con g r a n d e s can t idades de c á ñ a m o n u e v o o de 

sacos viejos. Su fabricación puede ser aba ra t ada , aún , po r 

la adición de var ios o t ros desperdic ios f ibrosos de in fe r ior 

cal idad. 

C u a n d o la es topa se obt iene de cue rdas viejas e m ­

breadas , no precisa, p o r lo .general, ad ic ionar n inguna 

cant idad de brea , pe ro c u a n d o en la es topa p r e p a r a d a 

f igura un alto t an to por ciento de c á ñ a m o nuevo , desper ­

dicios de sacos, etc., es indispensable , en tonces , i m p r e g ­

nar la de brea después de salir de la m á q u i n a de desf ibrar , 

es decir, an tes de somete r el mater ia l a la ca rda . 

L a oneración de i m p r e g n a r la estopa de brea, se efectúa 

en una barca fo r r ada de cobre , la cual se l lena de brea 

de .-Xrkángel, o de un p r o d u c t o s imilar . C i t an to m á s baja 

es la calidad de la es topa, más ba ra ta es la brea q u e se 

emplea. E s t a se man t i ene fluida en la barca por el calor 

de unos se rpent ines de vajwr sumerg idos en ella. 

L a estopa, una vez des f ib rada , se in t roduce en dicha 

barca y al e x t r a e d a se de ja e scur r i r p a r a que se el imine 

de la mi sma el exceso de b rea que cont iene , o bien, se 

hace pasa r por en t re dos ci l indros aná logos a los de las 

máqm'nas de apres ta r , d e los cuales uno se hal la sumer ­

g ido en la b rea . T a n t o en uno como en ambos casos, el ' 

mater ia l sólo debe con tener u n a m u y l igera can t idad de 

brea en el m o m e n t o de ser somet ido a la carda , pues , de 

lo con t ra r io , resu l ta r ía imposible ob tener un c a r d a d o satis­

factor io. E x c q > t u a n d o su olor carac ter ís t ico , un ligero 

color obscuro y una cier ta pegajos idad al tacto, la presen­

cia d e b rea es poco evidente en el p roduc to acabado . 

AI poner pun to final a es ta breve relación de un pro­

ceso text i l tan poco conocido como es el de la p repa ra ­

ción de estopa, c r eemos convenien te indicar que la casa 

T o m l i n s o n s (Rochdale ) L td . , de Rochda le . Ing la t e r r a , es la 

única en el m u n d o que efec túa instalaciones comple tas para 

dicha indus t r ia . 

F. G. 
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Nueva clase de labrados diaéonalesj 
(Continuación de la pag. 161) 

El g r a n m a e s t r o q u e fué ile l'Ecole Industrielle 
d'Amiens, el nunca bas tan te p o n d e r a d o M . E d o u a r d 
Gand , a u t o r del excelente y ex tenso Cours de tissage, en 
su Nouvelle métlwdc de construction des saliiis réijulicrs 
pairs et impairs, después d e c o m e n t a r el empir is ino del 
p roced imien to ideado por M . Bona , por med io del cual , 
pa ra d e t e r m i n a r el escalonado numér i co de un raso es 
preciso con ta r de a n t e m a n o con el gr.áfico del p rop io raso , 
logrado p o r t an teamien to , t r a t a , pa r t i cu l a rmen te , de la 
teor ía de los m í m e r o s p r imos apl icados al p u n t e a d o de 
esta clase de l igamentos . 

A propós i to de todo ello, indica m u y a c e r t a d a m e n t e 
M . G a n d que el m é t o d o de cons t rucción de los rasos 
dado por M . B o n a no es n a d a científ ico, por cuan to debe­
rla r ecu r r i r s e fo rzosamente a su tabla ( i ) , cada vez que 
se tuviese necesidad de pun t ea r un raso ^ a j g r a n d ^ bas tas , 

Rasos impares. — L a s cur iosas y p r o f u n d a s invest i ­
gaciones e fec tuadas por M . G a n d , d e m u e s t r a n la posibi­
lidad de aplicar el cálculo, de dis t in tas m a n e r a s , a la cons­
trucción de los rasos impares . 

H e aquí una p r i m e r a r e g l a : descomponiendo el m ó ­
dulo del raso en las dos mayores c i f ras posibles, que resul­
t a r án s i empre ta les c u a n d o ambas , en t r e sí, se d i fe ren­
cien de una sola unidad , conforn :e puede comproba r se 
p a r a cada raso impar , desde el raso de 5 al de 2 7 , inclu­
sives, en las co lumnas A y B de h s iguiente 
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a menos de poseer u n a m e m o r i a poco c o m ú n . Y , a ñ a d e , 
q u e después de conocido su m é t o d o matemát ico , bas ta rá 
una fó rmula m u y simple p a r a resolver todos los respec­
tivos p rob lemas de cons t rucc ión de los rasos , con la no ta ­
bi l ís ima d i fe renc ia , a d e m á s , d e q u e mien t ras M . B o n a 
da so lamente u n a solución pa ra cada módu lo , con su refe­
r ida fó rmula pueden obtenerse d ivers idad de ellas en 
cada uno . 

A este efecto, d iv ide M . G a n d los rasos en dos cate­

gor í a s d i s t in tas , o s e a : 

I . * L o s r a sos i m p a r e s , tales como los de m ó d u l o 5, 

7 . 9 , I I , 1 3 , e tc . 

2 . " Los rasos pares , tales como los de módu lo 8, 1 0 , 

1 2 , 1 4 , 1 6 , etc. 

t o m a n d o po r p u n t o de par t ida , en los rasos impares , 
la c i f ra 5, y en los rasos pares , la cifra 8, por c u a n t o los 
rasos regu la res n o son posibles en módulos m e n o r e s . 

Después de lo cual , p a r a la cons t rucc ión d e los de cada 

ca tegor ía , da las s iguientes r e g l a s : 

A B A B 

R a s o d e 5 = 2 - 1 - 3 R a s o d e 1 7 = 8 + 9 

7 = 3 + 4 1 9 = 9 + IC 

" 9 = 4 + 5 " 2 1 = ID - ) - I I 

" 1 1 = 5 + 6 2 3 = I I - | - 1 2 

" 1 3 = 6 + 7 2 5 = 1 2 - f 1 3 

" 1 5 = 7 + 8 ti 2 7 = : 1 3 + 1 4 

Y como p a r a el pun t eado de cada raso lo mi smo sirve 
la c i f ra de la co lumna A q u e la de la co lumna B, pud i én ­
dose d i seminar los pun tos , según una u o t ra , t an to en 
sent ido ver t ical c o m o en sen t ido hor izonta l , o sea, en el 
p r ime r caso, de uno a o t ro hilo y, en el s egundo , de una 
a o t r a p a s a d a : r esu l t an cua t ro f o r m a s d is t in tas de escri­
t u r a en cada módu lo , o sea ta! como se represen ta , p a r a 
el raso de 7 , en l a ; f iguras 8. 9 , 1 0 y 1 1 ; en cada u n a 
de las cuales los oun tos quedan d i seminados , ver t ical n 
hor izon ta lmente , según una u o t ra de las c i f ras de su 
respect iva descomjjosición, con fo rme indica el o rden c o r r e ­
lativo de los n ú m e r o s escri tos , sobre ca<Ia gráf ico , de u n o 
a o t r o hilo en las f igs . 8 y 9 y de u n a a o t r a pasada en 
las figs. 1 0 y I I . 

O b s e r v a M . G a n d que , a pe sa r d e ser d is t in ta la f o r m a 
de escr i tura de cada una de las cua t ro re fe r idas f iguras , 
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1 ( 2 : 

( 2 ) 1 

(2) 1 
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1 
( 2 ) 1 
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(2 ) t 

1 (2) 
r 
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ALU I 

r 

1L 

(l) Véase la página 160 del presente tomo d« Cat>luí5a Textil. Fig. 114 



2ié C A T A L U Ñ A T E X T I Í 

si se mira a t e n t a m e n t e el ])unteado de las m i s m a s , hac iendo 

caso omiso de LA CIFRA Y sent ido que LO HA d e t e r m i n a d o , 

se d i s t ingue FÁCILNIEULE EU todas ellas UN M I S M O va lor 

II DISTANCIA en EL sent ido DE LA m e n o r separac ión de cada 

dos p u n t o s vecinos, con fo rme se d e m u e s t r a en las f igu-

F i g . IB F i g . 17 

1 1 

1 1 

1 
1 1 

1 Ci) 1 
í 1 

< w 1 

1 1 
1 1 (!) 
1 ( í ) 1 

1 1 (íí 
1 ( 3 ) t 

1 1 
1 ( 0 1 

1 -1 

I ( 

1 í 

1 1 

1 1 

1 1 
1 © 1 

1 
w 1 1 

( 0 1 1 
1 I 

'•}) 1 1 
1 1 

I ( i ) 1 

F i g . IS F i g . 19 

ras 1 2 , 1 3 , 1 4 y 1 5 , co r r e spond ien te s a cada una de las 
f iguras 8 , 9 , 1 0 y 1 1 , res])ect ivamente , cuyo escalona­
mien to , en el sent ido de la m e n o r d is tancia de sus p u n t o s , 
puede re j i resentarse , p a r a todos los rasos impares , de es ta 
])riniera m a n e r a . i)or la fórnni la 

/ . I 

en la cual la c i f ra m a y o r i des igna el n ú m e r o de o rden 
corre la t ivo de los hilos o el de las pasadas en q u e se escri­
ben los pun tos , y la c i f ra m e n o r 2 , su dis tancia de p a s a d a s 
de uno a o t ro hilo, en el p r i m e r caso, y su d is tanc ia de 
hilos de u n a a o t r a pasada , en el s e g u n d o ; cuyo escalo­
namien to , según el sent ido y dirección q u e se le qu i e r a 
dar , puede escr ibi rse ver t ical u ho r i zon t a lmen te , p r inc i ­
p iando por la izquierda o por la derecha in fe r ior de su 
respect ivo g rá f i co , c o n f o r m e puede c o m p r o b a r s e en las 
f iguras 1 6 , 1 7 , 1 8 y 1 9 . 

1 3 1 ® 
2 1 ® 1 3 

1 ® 1 3 1 

® 1 3 2 i 

3 2 1 ® 1 
2 1 ® 1 3 
1 ® 1 3 2 

® 1 3 2 t 

3 2 1 ® 1 
2 1 ® 1 3 

1 ® 1 3 2 

E n r e s u m e n : la c i f ra 2 de la fó rmula / . s d a r á siem­

p r e u n a solución comple ta p a r a este modo especial de 

esca lonamien to aplicable a t(xlos los ra sos i m p a r e s , p o r q u e 

la c i f ra 2 es un NIJMKKÜ P R I M O AB.SOLUTÜ con todos los 

n ú m e r o s impares , po r c u a n t o no es divisor de n i n g u n o 

de ellos. 

Con resi)ec-to a los rasos impa re s de esta ])r imera m a ­

nera , expl ica M . G a n d u n g é n e r o de cálculo del todo espe­

cial p a r a indaga r las c i f ras 3 , 4 , 5 . etc. , de la co lumna B, 

las cuales en cada raso son de valor m a y o r q u e sus res­

pect ivas c i f ras 2 , 3 , 4 , etc., de la c o l u m n a A. 

]5asta a este efecto, dividir el c t iadrado del m ó d u l o — i . 

por el m ó d u l o — i X 

As í , por e j e m p l o : 

E l escalonado B del raso de 5 es 3 , p o r q u e 

( S - i X 2 ) 8 3 

Y el esca lonado H del r a so de 7 es 4 , p o r q u e 

7 ^ - 1 _ 4 8 _ 
( 7 - - I X 2 ) 1 2 4 

Y así , suces ivamente , p a r a los d e m á s rasos . 

S e g u n d a r e g l a : L a f ó r m u l a í .», d e la m i s m a m a n e r a 

. ([ue la fó rmula / , d a una solución comple ta p a r a la 

cons t rucc ión de una s e g u n d a ser ie de rasos impares , a 

pa r t i r del m ó d u l o 7 , p o r q u e el 4 , c o m o el 2 , es t amb ién 

im .M 'MI : : ; ! ! I 'KIMO ABSOLUTO con todos los m'imeros im-

l)ares, todos cuyos r a sos p r e s e n t a n un p u n t e a d o mucho 

más bien d i seminado q u e no los de la p r i m e r a serie, con­

f o r m e p u e d e todo ello c o m p r o b a r s e en el g rá f i co de la 

f igura 2 0 . 
Después de expl icadas a inbas reglas , debemos hacer 

cons ta r (jue cons ide ramos deficiente el p roced innen to ma te ­

má t i co en q u e u n a y o t r a reg la es tán basadas , po r cuan to . 

I ® 
® 1 1 

1 ® 1 

® 1 1 

1 ® 1 
1 F i g . 21 

F i g . 20 

con re ferenc ia a los d e m á s casos o fó rmulas q u e el 
refe­

r ido p roced imien to que de j amos r e sumido pod r í a com­
p rende r , se l imita M . G a n d a hacer cons ta r q u e la ci f ra 6, 

que es la te rcera pa r , no da u n a solución completa , toda 
vez q u e el 1 5 y, por decir lo noso t ros de u n m o d o gene­
ral , todos los m ó d u l o s múl t ip les de 3 y el 6, t i enen factor 
c o m ú n . ])(JR((ue 

' 5 _ 2 1 2 7 6 
3 ~ 5 . ^ = 7 ; y = 9 ; etc. y 3 = 2 

Rasos pares c impares. — P a r a la cons t rucc ión de los 
rasos , ya sean impares o pa res , el p rop io r e p u t a d o pro­
fesor s ienta u n a regla gene ra l magn i f i ca y a l tamente 
admirab le , pe ro demas iado compl icada p a r a el enunciado 
a r i tmé t i co de todos ellos, cuya reg la consis te en combinar 
dos a dos todos los n ú m e r o s p r imos con el módu lo , in^^' 

ñ o r e s a la mi t ad del mismo, uno de los cuales s i rve par-i 
con t a r ho r i zon ta lmen te la d is tancia de hilos, y el otro 
ve r t i ca lmente la dis tancia de pasadas a que deben ser 
escri tos , de uno a o t ro d e ellos, los p u n t o s de l igadura de 
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los r a so A s í . p o r e j emp lo , el r a s b d e 5, q u e t i ene c o m o n ú m e ­

ros p r i m o s in fe r iores a la mi t ad de su respect ivo módu lo , 

el I y el 2 nos ofrece so lamente la fórnni la / . o sea 

el des]) lazamiento de un cuadr i to en sen t ido hor izonta l y 

dos cuad r i t o s en sent ido vert ical de u n o a o t ro de sus 

pun tos , c o n f o r m e indican los n ú m e r o s de la fig. 21. Y 

el r a so de t rece , q u e t iene como n ú m e r o s p r i m o s infer io­

res a la mi t ad de su respect ivo m ó d u l o los n ú m e r o s 

I . 2, 3. 4. 5. 6 

nos of rece d is t in tas fó rmulas , o sea las s i g u i e n t e s : 

1 . 2 

2 :i 

3 
4 . . 

5-r 

1 . : 
2 . 

4 - ' 

una de las cuales , la 2 . ,•! se r ep resen ta g r á f i c a m e n t e en 
la f i gu ra 22, cuyos n ú m e r o s de m a y o r y m e n o r tamat io 
indican, como en el caso an t e r io r , el desp lazamien to hor i -

1 2 

1 1 

1 ( 3 ) 1 2 2 

1 2 2 1 

2 1 ® 1 2 
1 (3) 1 2 2 

® 1 2 2 1 

1 (3) 1 2 

(3) 1 2 2 

z 2 1 ® 1 

1 @ 1 2 2 

® 1 2 2 1 

2 1 ® 1 2 

t ( 3 ) 1 2 2 

Fig. 22 

zonta l y vert ical , r e spec t ivamente , de u n o a o t ro de sus 

pun tos . 

P o r c ie r to que todos los rasos del p re sen te procedi -
ni iento , en los cuales la s u m a del c u a d r a d o de cada u n a 
de a m b a s c i f ras d e su respect iva fó rmula es igual al 
módu lo del p r o p i o raso , cons t i tuyen los rasos l lamados 
cuadrados p o r M . G a n d , po r ser posible t r a z a r en ellos 
un c u a d r a d o per fec to , no so lamen te entre c ada c u a t r o de 

0 

® 
0 2 

1 0 
(3) 1 2 

0 A 2 
1 

(3) 1 2 / 
2 i) 
1 B / 

0 1 2 / 

0 i 

sus p u n t o s vecmos , s ino que , t ambién , o t ro cuad ro p e r ­
fecto, f o r m a d o por l íneas obl icuas, sobre cada cua t ro de 
los p rop ios pun tos , c o n f o r m e puede c o m p r o b a r s e en A 

y B, r e spec t ivamente , en el raso de 13 de la fig. 23, en 
el cual, la s u m a del c u a d r a d o d e cada una de las dos c i f ras 
de su respect iva fó rmula 2 . es igual a su p rop io módu lo , 
l)(ir<|ue 

2 ' + 3 " = 4 + 9 = 13; 
todos cuyos rasos deben ser teóricamente p r e f e r idos a los 
o t ros a causa de la mayor elegancia de su pun teado , q u e 
se a p a r t a de toda tendenc ia a la d iagonal . 

Rasos pares. — M . G a n d ha hal lado, todavía , un nuevo 
med io a r i tmé t i co p a r a d e t e r m i n a r el p u n t e a d o de a lgunos 
r a sos p a r e s . 

Cons is te este p roced imien to en dividir el m ó d u l o del 
r a so en dos cifras p a r e s iguales c u a n d o esto sea posible 
y, en su defec to , en las dos m a y o r e s c i f ras pa res des igua­
les, qtie r e su l t a r án s i empre tales c u a n d o ambas , en t re sí, 
se d i fe renc ien en dos un idades , c o n f o r m e se r ep resen ta 
p a r a d is t in tos rasos , desde el módu lo 8 al 22, inclusives, 
en la s iguiente 

T A B L A núm.. 3 

C D C D 

R a s o de 8 = 4 + 4 R a s o d e 16 = 8 + 8 
" " 10 = 4 + 6 " " 18 = 8 + 1 0 
" " 12 = 6 + 6 " " 20 = 10 + 10 

" " 14 = 6 - f 8 " " 22 = 10 + 12 

E n todos los rasos d e es ta c lase , las c i f ras d e la c o -
lunma D indican las ¡ jasadas d e in terva lo en t r e el p u n t o 
de u n hi lo al p u n t o de l i gadu ra del s iguiente , c o n f o r m e 
se d e m u e s t r a j>or med io de las ray i tas hor izonta les colo-
caídas en t r e los pun tos d e Hgadura de dos hilos vecinos en 
cada u n a de las f igs. 24 y 25 ; la p r i m e r a de las cuales , 
qtie r ep re sen t a u n r a so de 8, t iene 4 pasadas de in te rva lo 
en t re los pun tos d e cada dos hilos vecinos, y la segunda , 
que r ep re sen t a un raso de 10, t iene 6, c o n f o r m e q u e d a 

0 z 
/ 

z 
/ 

0 
/ 0 

0 / 
7 ^ 0 

0 / 

ü 
0 

0 

0 
0 

0 
0 

Ü 

0 
Fig. 24 Fig. 25 

Fig. 23 

in<licado p a r a cada raso de esta clase en la c o l u m n a D de 
la tabla n ú m . 3. 

O b s e r v a M. G a n d la pa r t i cu l a r idad d e que , en la apl i ­
cación de este p roced imien to , todos los rasos cuyo módu lo 
se divide en dos c i f ras p a r e s iguales , tales c o m o los rasos 
de 8, 12. 16, 20, etc., su resii>ectivo p u n t e a d o queda l ineado 
d i agona lmen te po r un cuad r i t o l leno y o t ro vac ío ( f ig . 24), 
y los o t ros ravsos cuyo mót lulo debe d iv id i rse en dos c i f ras 
pa res , desigtiales, d i f e renc iadas , en t r e sí, en dos un ida ­
des , tales c o m o los r a sos de 10, 14, 18, 22, etc., p r e s e n t a n 
un p u n t e a d o m u c h o m á s bien d i s eminado (fig. 25). 

E s t e ú l t i m o p roced imien to , a u n c u a n d o m u y in t e r e ­
san te , c o m o los an t e r io re s , ba jo su aspec to d e entreteni­

miento aritmético, puede r e p u t a r s e t ambién como insuf i ­
c iente po r no facil i tar la cons t rucc ión de la to ta l idad de 
los r a sos p a r e s . 

(Continuará) R. R O D Ó N Y A M I G Ó . 
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Muestras de Novedades extranjeras 
(Continuación de la pág ' 162.) 

Los te j idos de encrespado un ido , como así t ambién 
los de encrespado a listas y de e n c r e s p a d o a cuad ros , 
p u e d e n ser p roduc idos con hilos o pasadas , o con hilos 
y pasadas , a la vez, de color ido múl t ip le , en cuyo caso 
cons t i tuyen , d e n t r o de su resijiectiva clase, o t r a es]>ecie 
de a r r u g a d o s s imples , de m á s est ima, po r su m a y o r be­
lleza de d ibujo , q u e no los d e colorido un ido r e señados 
en an te r io res c rónicas . 

E n las f iguras 566, 567 y 568 se r ep re sen t an foto­
g rá f i camen te t res d is t in tos aspectos de esta es,pecie, con-
f o m t e p o d r á ve r se por la s iguiente descr ipción de cada 
una de ellas. 

L a m u e s t r a r ep re sen t ada en la f igura 566, ha sido 
obtenida por medio de u n u r d i m b r e de tors ión fuer te 

Fig. 566 

y una t r a m a de tors ión no rma l , en u n a reducción , po r 

cen t íme t ro de te j ido acabado , de i¿'28o hilos de a lgodón 

g r u e s o a u n cabo y 2 8 pa sadas de seda ar t i f icial t ambién 

a un sólo cabo, s iendo su combinac ión de color ido la si­

gu ien te : 

Urdimbre 

84 hi los. b lanco 
viola 

2 n a r a n j a 
2 verde 
2 g r a n a t e 

2 azul 
2 >f fresa 
2 )í verde 
2 >j amar i l lo 
2 ) ' g r a n a t e 
2 yf viola 
2 j> fresa 

12 )» n e g r o 
2 j> fresa 
6 j> blanco 
2 j> f resa 

12 ) ' negro 

140 hilos en 114 mi l ímet ros . 

Tramado: blanco 

P o r su pa r t e , la m u e s t r a r ep re sen t ada en la f igura 567, 
ha s ido obtenida, en u n a de sus l istas, po r med io de un 

u r d i m b r e de tors ión m u y fuer te en dos opues tas direccio­
nes de unos a o t ros de sus hi los, combinados , en su o t ra 
lista, con o t ros de tors ión norma l , y una tram'a d e tor­
sión floja, en u n a reducción, po r cen t íme t ro de tela aca­
bada, de 20'4 hilos y 32 pasadas , combinados unos y 
o t r a s d e la s iguiente m a n e r a : 

U rdimbre 

48 hilos í ^ ^''i^os, g r . alg. b lanco a i / c to r . fuer te de recha 
" I 8 " " " " " " " izquierda 

• 2 hilos finos alg. canela a i / c , tors ión no rma l 
I 2 hilos g ru e s o s alg. blan. a i / c , to r . fue. der , 

54 hilos 2 hilos finos alg. canela a i / c , to rs ión n o r m a l 
2 hilos g ru e s o s a lg. blan. a i / c , t o r . fue . izq. 

102 hilos en 50 m i l íme t ros . 
Tramado: A l g o d ó n blanco a i / c 

Y la m u e s t r a r e p r e s e n t a d a en la f igura 568, ha sido 
obten ida empleando , t a n t o en su u r d i m b r e como en su 
t r a m a , hilos d e to r s ión n o r m a l e hilos d e to rs ión m u y 
fuer te , en u^.a re lación de d o s y d o s de cada clase y en 
una reducción , por cen t íme t ro de te j ido acabado , de h i ­
los 25 046 y 22 pasadas , combinados unos y o t r a s d e la 
s iguiente m a n e r a : 

U rdimbre 

. . . , , í 2 seda ar t i f icial a i / c , to r s ión floja 
174 hilos, blanco { , / • - r _4. 

( 2 a lgodón a i / c , t o r s ión fuer te 
i ^ hilos blanco, s eda ar t i f ic ia l a i / c , t o r s ión f loja 

{2 amar i l lo , a lgodón a i / c , tors ión fuer te 

2 hilos i ^ b lanco, seda art if icial a i / c , to r s ión f loja 

24 "'^^ \ 2 j)lomo, a lgodón a i / c , tors ión fuer te 

12 hilos I ^ blanco, seda ar t i f icial a i / c , to rs ión floja 

( 2 enca rnado , a lgodón a i / c , tors ión fuer te 

2 hilos i ^ b lanco, seda ar t i f ic ia! a i / c , t o r s ión floja 

^ ( 2 p lomo, a lgodón a i / c , to rs ión fuer te 

12 hil s í b lanco, seda ar t i f ic ia l a i / c , t o r s ión f loja 

' ( 2 amar i l lo , a lgodón a i / c , to rs ión fuer te 

258 hilos en 103 mi l ímet ros . 

Tramado 

• (2 seda ar t i f icial a i / c , to rs ión floja 
I Í 4 pasadas , blanco< , , •- í ^ 

[2 a lgodón a i / c , t o r s ión fue r t e 

12 hi los 

20 h i los 

12 h i los 

I 2 b lanco, seda art if icial a i / c , t o r s ión f loja amar i l lo , a lgodón a l/c, to rs ión fuer te 

í 2 b lanco, seda art if icial a i / c , to r s ión floja 

( 2 p lomo, a lgodón a l / c , tors ión fuer te 

I 2 b lanco, seda art if icial a i / c , to r s ión floja 
2 encarnado, algodón a i / c , torsión fuerte 

, , í 2 blanco, seda artificial a i / c , torsión floja 
20 ' 1 09 2 plomo, algodón a i / c , torsión fuerte 

. . . í 2 blanco, seda artificial a i / c , torsión floja 
12 h i o s amarillo, algodón a i / c , torsión fuerte 

230 pasadas en I04'5 mi l ímet ros . 
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Fig. 567 

L a incalculable v a r i e d a d de combinac iones l i s tadas y 
a c u a d r o s que , d e u n m o d o pa r ec ido al de las a n t e r i o r e s 
m u e s t r a s , p u e d e p r o d u c i r s e sobre todas y cada u n a de las 
telas encresipadas d e e n t r e l a z a m i e n t o segu ido , o sea sin 
f o r m a r m u e s t r a p o r j u s t apos i c ión de dos o m á s l i gamen-

Fig. 568 

tos d i s t in tos , que cons t i t uyen la clase más s imple d e los 
t e j idos a r r u g a d o s , ocas ionan a los de esta ú l t ima especie 
u n a e x t e n s a apl icación de in te rés v e r d a d e r a m e n t e e x c e p ­
cional . 

H E N R I L E M A I T R E . 

Telar para esteras de coco 
d e R o b e r t H a l l 8d S o n s , B u r y , L t d . , B u r y , I n g l a t e r r a 

E n d i s t in tas ocas iones nos h e m o s o c u p a d o en es tas 
m i s m a s p á g i n a s de a l g u n a q u e o t r a especia l idad de c o n s ­
t rucc ión d e la bien r e p u t a d a casa R o b e r t H a l l & S o n s , 
B u r y , L td . , d e B u r y , Ingi laterra , y hoy lo h a c e m o s n u e ­
v a m e n t e p a r a de.scribir el te lar que p a r a el t isa je d e e s t e ras 
d e coco c o n s t r u y e la c i t ada casa inglesa, ya q u e as í sa t i s fa ­
r e m o s los r e q u e r i m i e n t o s q u e a lgún q u e o t ro lector nos 
ha d i r i g ido . 

E l te lar p a r a el t i sa je d e e s t e ras de coco prec i sa sea. 
c o n f o r m e pone en evidencia la a d j u n t a f igura , de u n a p r o ­
n u n c i a d a solidez, p u e s t o q u e el t r a b a j o de las f ibras de 
coco, po r su du reza , some te los d i f e r en t e s ó r g a n o s del 
t e la r a una exces iva fa t iga . E n este te lar , la u r d i m b r e , lo 
m i s m o p u e d e ir p r e p a r a d a en u n p l egado r o bien p u e d e 
d e s a r r o l l a r s e d i r e c t a m e n t e d e bobinas d i spues tas en u n a 
fileta, en cuyo p r i m e r caso el p l egado r va acompai ' iado de 
un de sa r ro l l ado r a u t o m á t i c o de la u r d i m b r e , y, en el se­
g u n d o caso , el t e la r va p rov i s to de unos rodi l los t e n s o r e s 
p.^ra p r o d u c i r en los hi los de la u r d i m b r e la tens ión nece ­
sa r ia p a r a el pe r f ec to t i sa je . P o r o t r a p a r t e , a l g ú n q u e 
o t ro f ab r i can te p r e f i e r e u n a d ispos ic ión mix ta , o sea q u e 
u n a p a r t e de la u r d i m b r e , la de los hilos de fondo , v a y a 
en p l egado r , y el r e s to d e la u r d i m b r e , la de los hi los d e 
pelo, esté d i spues t a en bobinas sobre fi leta, ya q u e de 
esta m a n e r a se p u e d e r e g u l a r d e una m a n e r a m e j o r la t en ­
sión de u n o s y o t ro s h i los . 

E l m e c a n i s m o p a r a la fo rmac ión d e la ca lada es tá 
ba sado en el emipleo d e unos excén t r i cos m u y sól idos, d i s ­
pues tos en la p a r t e a n t e r i o r del te la r . E l m e c a n i s m o p a r a 
desped i r la l a n z a d e r a es de espada , de m a n e r a que ac túa 
p o r deba jo y el b a t á n está c o n s t r u i d o de m a n e r a que la 
l anzade ra se hal la inniedida , lo m e n o s posible , p o r la 
i ' . rdimbre. L a fo rmac ión del pelo t iene efecto po r med io 
de unos h i e r r o s que se i n t roducen en el te j ido para le la ­
m e n t e a las p a s a d a s de t r a m a y l levan, en u n a d e sus ex ­
t r e m i d a d e s , un cuchil lo ente cor ta los hi los de pelo al ser 
aquél los r e t i r ados del t e i ido . E l g r u e s o de es tos h i e r ro s 
es tá en re lac ión con la a l t u r a de pelo q u e se q u i e r a d a r a 
la es te ra . 

E l m e c a n i s m o a r r o l l a d o r del t e j ido es pos i t ivo y con t i ­
n u o , y está c o n s t i t u i d o po r dos j u e g o s de r u e d a s y un to r ­
nillo sin fin, y m e d i a n t e p iñones de r ecambio p u e d e 
v a r i a r s e fác i lmente el n ú m e r o de p a s a d a s en la es te ra . 

E l t e la r es acc ionado po r med io de u n a g r a n polea de 
fr icción y de e n g r a n a j e s ; la pues ta en m a r c h a se e fec túa 

Telar para esteras de coco, construcción 
de Robert Hall & Sons, Buri, Ltd. 

s i m p l e m e n t e p o r m e d i o de u n a pa lanca d e peda l , m i e n t r a s 
q u e u n f r eno po t en t e p e r m i t e u n p a r o i n s t a n t á n e o del 
te lar . E l p a r o del t e la r se p r o d u c e s i e m p r e q u e la l anza­
d e r a q u e d a ap r i s i onada en la u r d i m h r e o q u e no en t r a 
r e g u l a r m e n t e en el ca jón . 

L a s pr inc ipa les a r t i cu lac iones y superf ic ies del te lar 
son t r a b a j a d a s a m á q u i n a , y. éste, en c o n j u n t o , p r e sen t a 
u n as]>ecto de a c a b a d o a d m i r a b l e , c o m o asi es c o s t u m b r e 
en todas las cons t rucc iones de la casa R o b e r t H a l l & S o n s , 
A d e m á s , ])or pernn ' t i r u n a p roducc ión e levada y rea l iza r 
u n a p roducc ión pe r fec ta , el te lar que nos o c u p a r e p r e s e n t a 
u n g r a n p e r f ecc i o n ami en t o en la fabr icac ión d e es te ras . 
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Instalación para el blancíueo en frío, sistema «MoKr» 
d e l a « Z i t t a u e r M a s c K i n e n f a b r i k A.oG.», d e Z i t t a u ( A l e m a n i a ) 

(Resumen especialmente extractado para CATALUÑA TEXTIL de un catálogo de la casa constructora.) 

El desarrol lo de la indus t r i a de b lanqueo de te j idos 
u n p e z ó en la s egunda mi tad del siglo x v n i , pues an te r ior ­
mente no era más que una operac ión domést ica , o todo lo 
más , se i)ractical)a en pequeños es tablecimientos r u d i m e n ­
ta r ios . P a r a b lanquear los géneros , se solía escaldar los , 
colarlos con lejía de ceniza, ensanchándolos luego en el 
a ire libre, o colocándolos en leche agr ia , p roced imien tos 
que, en los países sep ten t r iona les , sólo podían ver i f icarse 
d u r a n t e los meses de v e r a n o . Con la m o ­
derna fabricación de sosa, de lejía d e 
sosa, y de ác ido sulf i tr ico y , sobre todo , 
con el descubr imien to del c loro, q u e h a 
dado lugar a la apl icación del c lo ru ro de 
cal, poco a poco se desa r ro l l a ron nuevos 
procedimientos de blanqtieo, que de te r ­
mina ron la creación de máqu inas con las 
que se ins ta laron impor t an t e s fábr icas . 
E n t o n c e s fué posible reduci r la du rac ión 
del b lanqueo y l imi tar el t r aba jo m a n u a l , 
t r aba j ando , a la vez, en g r a n d e s cant i ­
dades . A mediados del siglo x i x se e m ­
plearon ya ca lderas c e r r a d a s al obje- ' 
to de pode r e fec tuar la cocción con 
pres ión de i a 2 a t m ó s f e r a s , en lu­
g a r d e cubas descubier tas , con las ctia-
les no se pod ía hace r la colada con p r e ­
sión a lguna . 

De múltii)les mane ra s se fué pe r fec ­
c ionando la cons t rucc ión , al obje to de 
verif icar la cocción r á p i d a m e n t e y 
con un i fo rmidad , sin cas t igar lâ s f ibras de los géneros . De 
la misma matrera se per fecc ionaban las m á q u i n a s auxi l ia­
res y se c o n s t r u y e r o n d e s g r a s a d o r a s de p iezas , y las lla­
m a d a s " C l a p o t s " , por las cuales las piezas pasan en f o r m a 
de ct ierda la rga , pues exis t ía la tendencia de l levar a cabo 
!a operación po r un t r aba jo con t inuo , pa sando el géne ro 
una sola vez por d i fe ren tes clases de l íquidos, es decir, sin 
in te r rupc ión a lguna de la operac ión . P e r o como la r ap i ­
dez del paso del te j ido jxjr los l íquidos n o pe rmi t í a de ja r 
los pl iegues suf ic ientemente b lanqueados , se e s p e r a r o n m e ­
jo res resul tados b l anqueando las piezas ex tend idas al 

breve , pues to que el empleo de lejías alcal inas de l íquidos 
de c loro, ex igen cier to t i empo p a r a la reacción. .Andando 
el tiemjxi, se fueron i>erfeccionando los procedimientos 
químicos y las cons t rucciones mecánicas , in t rodt ic iéndose 
nuevos e lementos aux i l i a res , con los ctiales fué ixjsible 
qu i t a r o des t ru i r s i s temát icamente las f ibras e x t r a ñ a s sin 
cas t igar los géne ros . E s t e p roced imien to de blancpieo ex i ­
g ía una cocción larga , que en la m a y o r í a de los casos 

Máquina de impregnación intensiva, sistema «Molir», modelo Kl 

ancho . Sin e m b a r g o , se ha d e m o s t r a d o e n la prác t ica q u e 
el t iempo de acción de los l íquidos de lavar y b lanquear 
en las piezas ex t end idas al ancho , no puede ser demas iado 
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Máquina de enjabonar y lavar. mode \o «DK» 

requer ía una g r a n pres ión , de m a n e r a que las tendencias 
u l ter iores h a n p r o c u r a d o también l imi tar el consumo de 
vapor . F i n a l m e n t e , se ha log rado sup r imi r la cocción, de 
con fo rmidad al s is temo M o h r , de l i ianqueo en fr ío , a 
i)ase de o x í g e n o , q u e después de la invención l levada 
a cabo en 1 8 9 0 i)or He in r i ch Th ie s . es el ade lan to de m á s 
impor tanc ia que se reg i s t ra en la técnica tlel b l anqueo . 

L a idea del inventor R o b e r t o M o h r se ha concen t rado 
en la perfección del b lanqueo, economizando , sobre todo, 
carbón, jo rna les y t i empo, así como conservac ión del 
géne ro , que son las m i r a s p r imord ia les de la m o d e r n a fa­
bricación a que obl igan las c i rcuns tanc ias económicas poco 
favorables del t i empo actual . L a p r i m e r a instalación p a r a 
(3.000 kg . , fué m o n t a d a en la casa " E i b e r g ' s c h e S t o o m -
hleeker i j vo rheen G. J. ten Cate & Z o n e n " , E i b e r g e n - H o -
landa. E s t a instalación, debido a sus excelentes resu l tados , 
ha l legado a a u m e n t a r la p roducc ión diar ia has ta 1 4 , 0 0 0 k i ­
l og ramos , lo cual pone en evidencia que el inventor del 
proceso de b lanqueo en fr ío, med ian te ox ígeno , ha con­
seguido sus fines de u n a m a n e r a bien completa 

L a s instalaciones m o n t a d a s u l t e r io rmen te ) " -.n, por 

ot ra pa r t e , que nos encon t r amos delante de un .-adero 
j i rogreso en la técnica del b lanqueo , po r c u a n t o los resu l ­
tados obtenidos han sido tan sa t is factor ios , ba jo todos con­
ceptos , q u e los m i s m o s supe ran en g r a n m a n e r a a los del 
blan([uco en caliente. 

El empleo del blanqueo cu frío. — El emijjleo d e la 
instalación de blan( |ueo en frío, med ian te ox ígeno , casi no 
t iene l ímite, pues géne ros g ruesos y l igeros pueden blan­
quea r se con g r a n perfección. M u y especia lmente se aplica 
el p roced imien to ox igenado p a r a t r a t a r géne ros de pun to , 
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Aparato desplegador de piezas en cuerda, llamado «trompa», 
modelo «UD» 

toal las , etc. , p e r o t amb ién p u e d e n b l a n q u e a r s e g é n e r o s 
b lancos con hi los d e color sin el m e n o r pe l igro y sin nece­
s idad de conoc imien tos técnicos especiales . P o r o t ra p a r t e 
el p roceso en cues t ión se d i s t i n g u e de todos los d e m á s 
m é t o d o s p o r los detal les ca rac te r í s t i cos s i g u i e n t e s : D e s ­
apa rece el p roceso de cocción a p re s ión e levada. E l g é n e r o 
es t r a t a d o al bai io f r ió , y sólo en a l g u n o s casos especiales 
se ca l ienta l i ge ramen te el baño o x i g e n a d o . Con ello las 
p é r d i d a s de peso del ma te r i a l q u e d a n c o n s i d e r a b l e m e n t e 
r e d u c i d a s y se ob t i ene un te j ido c o m p a c t o con el bri l lo 
n a t u r a l del a lgodón . Casi d u r a n t e todo el p roceso de b lan­
q u e o , el ma te r i a l p e r m a n e c e en la ca lde ra , d o n d e es a t r a ­
v e s a d o suces ivamen te p o r los b a ñ o s de c lo ro , de ác ido , de 
o x i g e n o y de l a v a j e ; con ello el t e j ido se c o n s e r v a m u v 
bien y el encog imien to del ancho y d e t e r i o r o del t e j ido 
q u e d a n r educ idos al m i n i m o . L o s gases de c loro y el o x i ­
g e n o ac t ivo , no abso rb idos po r el ma te r i a l , p a s a n d e n u e v o 
al b a ñ o , con lo cua l el l iquido se a p r o v e c h a en 
su g r a d o m á x i m o . 

E n e s t i n u e v a ins ta lación de b lanqueo , las 
d i f e ren t e s clases de l íquidos c i rculan po r en­
t r e el g é n e r o ba jo p re s ión h id ráu l i ca de 2 a 3 
atmósí feras . supr imiendo.se asi las cubas de 
b l anqueo descub ie r t as que suelen emplea r se nor­
m a l m e n t e . G r a c i a s a unos d ispos i t ivos de re­
gulac ión a p h c a d o s conven ien te , y a los apara­
tos aux i l i a r e s , se ev i tan po r c o m p l e t o d i f e r en ­
cias de p res ión pernicio.sas e n t r e la ]>arte de as ­
p i rac ión y la de p res ión . E l r e su l t ado del b lan­
queo, ba jo fuer te p res ión de l iquido, es tan 
s u m a m e n t e u n i f o r m e y sin m a n c h a s , q u e puede 
d a r s e a es te b l anqueo mtjt iples apl icaciones . L a 
pene t rac ión del l iq índo en los ma te r i a l e s a u e 
se b l a n q u e a n es . en este s i s t ema, t a n pe r f ec t a 
Cfjn-in el m e j o r s i s tema de b l anqueo po r cocción 

La p r e p a r a c i ó n y el a c a b a d o de los te j idos 
somet idos al b l a n q u e o en f r ío , segiin el s i s tema 
M o h h , r equ ie ren m á q u i n a s especiales ,a léfecto 
des t i nadas , p o r lo cual la i m p o r t a n c i a d e la 
invención no rad ica en el b l anqueo p r o p i a ­

m e n t e dicho, s ino en todo el p roceso en si. í f e aqu í , a u n q u e 
suc in ta , u n a re lac ión comple ta del m i s m o . 

Imprcgiiación. — E s t a operac ión t iene por ob je to t r a t a r 
el g é n e r o c r u d o en u n a m á q u i n a g a s e a d o r a , al (ibjeto de 
c h a m u s c a r las f ibras q u e sobresa len en la super f ic ie del 
te j ido , y, a con t inuac ión , en t r a r l o , e x t e n d i d o al ancho , en 
la máquina de impregnación intensiva, sistema "Mohr". 
modelo KI, al ob je to de q u i t a r el a p r e s t o m e d i a n t e o x i ­
geno , h 's la m á q u i n a cons ta pr inc i j ia lmente de u n a r o b u s ­
t a b a n c a d a de h i e r r o fund ido , en la cual descansa u i n 
cuba de h i e r r o for jado p a r a el l íquido de i m p r e g n a r , t res 
pa r e s de sól idos c i l indros e s c u r r i d o r e s , q u e se encuentra" , 
en la ])arte supe r io r de cada u n a d e las t r e s secciones de l:i 
cuba . a>í como u n a c á m a r a va] )or izadora a la sa l ida de! 
te rcer j u e g o e scu r r ido r . E s t a c á m a r a está c e r r a d a h id ráu l i ­
camen te , a la e n t r a d a y a la sal ida, c o n t r a el a i re e x t e ­
r ior . D e l a n t e del p r i m e r mecan i sm 1 e s cu r r i do r hay un 
e n s a n c h a d o r fijo p o r d o n d e p a s a el t e j ido , y p a r a la :con-
ducción del m i s m o hay unos c i l indros de h i e r r o , dg los 
cuales hay t r e s en cada sección de la cuba , así c o m o once 
d e n t r o d e la c á m a r a v a p o r i z a d o r a . 

L a vapor izac ión del g é n e r o a u m e n t a el efecto del lí­
qu ido de i m p r e g n a r . E l l íquido c i r cu ' a en el s en t ido con­
t r a r i o , de m a n e r a que la i m p u r e z a q u e d a depos i t ada en la 
p r i m e r a sección. U n d ispos i t ivo especial r egu la la t ens ión 
del g é n e r o en la c á m a r a v a p o r i z a d o r a . P a r a t e r m i n a r la 
ope rac ión , se coloca el g é n e r o en cubas de r e m o j a r p a r a 
q u i t a r los res tos del a p r e s t o , lo cual se ver i f ica m e d i a n t e 
In i m p r e g n a c i ó n u n i f o r m e con l iquido o x i g e n a d o ya u s a d o , 
d u r a n d o esta operac ión n o r m a l m e n t e va r ios días . 

Lavado y escurrido. — Se lava luego el g é n e r o c rudo , 
bien desenco lado , m e d i a n t e la máquina para lavar piezas 

del o DK, ciiya operac ión se efect t ia en f o r m a cu cuerda, moc 
con t i nua en va r i a s de es tas m á q u i n a s . 

L a ])ieza pasa a la e n t r a d a y a la sa l ida de la m á q u i n a , 
por c i l indros e scu r r i do re s , y es bien lavada po r c i l indros 
a n c h o s de m a d e r a d u r a a p r o p i a d a ))ara es tos f ines . U n 
ras t r i l lo d e m a d e r a , a b i e r t o en la p a r t e an t e r io r , m o n t a d o 
c o n v e n i e n t e m e n t e asi c o m o un c i l indro conduc to r de m ú l ­
tiples d iv is iones , d i spues tos en la p a r t e super io r , evi ta po r 
comple to la fo rmac ión de lazos en la c u e r d a , aun t r aba -
janr lo a g r a n velocidad, H á l l a n s e d i spues tos u n o s aspes 
especiales p a r a d a r .movimiento a la pieza y t a m b i é n p a r a 
q u i t a r l a luego, y s i rven , al m i s m o tie.Ti]X), p a r a q u e la pieza 
pase con velocidad u n i f o r m e p o r la n iáqu ina . 

queo oxigeiiüdo en frió según la pâ êpte '̂'̂ J^b f̂ĵ ^J î̂ lJ^D7 y j g i J 

B A D A L O N A 
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A\:iqulna de enjabonar y lavar, modelo «DK» 

L a cuba l a v a d o r a de la m á q u i n a de l avar p iezas en 

c n e r d a está ins ta lada n o r m a l m e n t e po r deba jo del p iso , de 

m a n e r a que sobresa le so l amen te u n a p a r t e p e q u e ñ a . Dicha 

cuba va p rov i s t a de p a r e d e s d iv i so ras , cuyo n ú m e r o c o r r e s ­

p o n d e a ¡a c a n t i d a d de c lavi jas que se e n c u e n t r a n en el 

ras t r i l lo . L a pieza p a r a lavar pasa po r es tas secciones en 

f o r m a esp i ra l . E l a g u a l avado ra c i rcula en d i recc ión con­

t r a r i a a! i nov imien to de la p ieza , cons igu iéndose así un 

l avado m u y in tens ivo . .M toca r a su fin la ope rac ión de 

lavar , o sea an tes d e salir de la m á q u i n a de lavar , la pieza 

pasa por agua de e n j u a g a r bien ¡nira. 

D e s p u é s de la operac ión de e scu r r i r , (|ue se ver i f ica en 

la m i s m a m á q u i n a , c o m o y a h e m o s dicho a n t e r i o r m e n t e , 

l)or med io de los c i l indros pe(|uei~ios d i spues tos a es tos 

f in rs , q i .eda t e r m i n a d o el t r a t a m i e n t o p r e p a r a t o r i o del 

te j ido p a r a e m p e z a r el b l a n q u e o , p r o p i a m e n t e dicho, y 

entonces el t e j ido p u e d e i n t roduc i r s e en las c a lde r a s . 

Blanqueo. — A l ob je to de i n t r o d u c i r el t e j ido en la 

ca ldera m a y o r con m u c h a rá])idez, y p a r a a s e g u r a r al 

m i s m o t i e m ] i o la colocaci('>H u n i f o r m e del m i s m o deb ida ­

m e n t e m o j a d o , p e r m i t i e n d o al m i s m o t i empo la evacuac ión 

del a i r e de la ca lde ra , se emplea el Aparato dcsplcgador 

de piezas en cuerda, l l amado " t r o m p a " , q u e es ind i s -

])ensal)!e ¡¡ara u n a fálirica de b lan( |ueo de g r a n p r o d u c ­

ción. E s t e a])ara to cons is te en un tubo flexible con las 

a r t i cu lac iones c o r r e s p o n d i e n t e s y un e m b u d o en la p a r t e 

supe r io r q u e cuelga en u n a s pa lancas de sopo r t e . A l 

m i s m o t i empo que se i n t roduce el g é n e r o , éste es deb ida-

nien'.e m o j a d o con el l íquido. 

U n a vez colocado el g é n e r o , se c ie r ra la ca ldera , eva­

c u a n d o c o m p l e t a m e n t e el a i r e y t r a t á n d o s e luego el m a t e -

n a l con los li(|ni(los cor res j jond ien tes . e .xponiéndolo a una 

fuer te p res ión . D u r a n t e toda la ope rac ión de b lanqueo , el 

te j ido no t iene ([ue ser d e s c a r g a d o , sino q u e p e r m a n e c e en 

la ca ldera , cons igu iéndose asi u n a economía de t i empo 

cons ide rab le sin cas t igar el mate r ia l en lo m á s m í n i m o . 

L;i ins ta lación p a r a el b l anqueo en fr ío , m e d i a n t e oxí­

geno , se;;:úii el s i s tema .Vlohr, consis te en u n a ca ldera de 

í j lanqueo de h i e r r o n:aleable. f o r r a d o de p lomo, p rov i s t a 

de u n a t apa con a g u j e r o p a r a el acceso, f o n d o p e r f o r a d o , 

y un d ispos i t ivo s u p e r i o r p a r a el r e p a r t o del líquido.V-Para 

la c i rculación del l iquido se halla d i spues ta u n a b o m b a 

lie g r a n d e s d imens iones , c o n s t r u i d a de ma te r i a l r es i s ten te 

a los efec tos del c lo ro , d e los ác idos y del o x i g e n o , y p r o ­

vista de una comple ta tul>ería de p lomo endu rec ido . 

E l depós i to de e x p a n s i ó n , de s t i nado al ecjuilibrio del 

nivel del l íquido, así c o m o el f i l t ra - ¡ 

dor , q u e s i rve p a r a c la r i f ica r o l im­

piar el l íqu ido q u e se hab ía en­

t u r b i a d o po r a l g u n a s d r o g a s insu­

f ic ien temente d i sue l tas , son t amb ién 

f o r r a d o s de p l o m o h o m o g é n e o , de tal 

m o d o q u e las j ia redes d e h i e r r o n o pueden 

ser a t acadas po r el c loro, ác idos , e tc . L a 

l o m b a d e a i r e a sp i r a , d e s d e la p a r t e su­

pe r io r del depós i to de e x p a n s i ó n , el a i re 

de sped ido p o r la ca lde ra de b l a n q u e o y 

el f i l t r ador . P a r a a p r e t a r el g é n e r o d e n ­

t ro de la ca lde ra de b l anqueo y evacua r 

el a i re , hay u n a b o m b a de a i r e en combi ­

nación con el depós i to d e e x p a n s i ó n . D e s ­

pués que el g é n e r o ha sido e n j u a g a d o en la 

ca ldera , pasa a las ope rac iones s i g u i e n t e s : 

Enjabonado, lavado y escurrido de las 

piezas.—Por m e d i o de aspes y o ja les de 

conducc ión , la pieza e n t r a d e s p u é s en la 

máquina de enjabonar y lavar, mod. DK, 

la cua l t iene m u c h a s e m e j a n z a con la m á q u i n a de lavar 

p iezas , modelo DK, ya desc r i t a más a r r i b a . 

IMI dicha m á q u i n a , la pieza pasa po r u n a solución de 

j abón cal iente , y, s e g u i d a m e n t e , es l avada , con r e s u l t a d o 

nniy eficaz, deb ido a las p a r e d e s de divis ión q u e , al e fec to , 

l leva ins t a l adas la m á q u i n a . E l a g u a q u e se uti l iza p a r a 

fcl l avado c i rcula en sen t ido c o n t r a r i o a la d i rección de 

¡a pieza. . \ con t inuac ión se e s c u r r e bien el g é n e r o por 

medio de la máquina de escurrir piezas, modelo BQ. 

L o s e lementos esenciales d e esta m á q u i n a cons i s ten en 

robus t a s b a n c a d a s , en donde descansan los c i l indros escu­

r r i d o r e s reves t idos de g o m a o de b ronce r e spec t i vamen te , 

así c o m o c u a t r o o ja les de po rce l ana q u e s i rven p a r a la 

conducc ión de la pieza. D e l a n t e d e los c i l indros e s c u r r i d o ­

res se hal lan d i spues tos c inco c i l indros gu í a s q u e s i rven 

])ara e l imina r las b u r b u j a s de a g u a y a i r e q u e sue len p r o ­

duc i r s e en la pieza, al ob je to de ev i ta r q u e el t e j ido sea 

p e r j u d i c a d o p o r el e s c u r r i m i e n t o fue r t e . 

Manipulaciones finales de ¡a pieza. — Con las m a ­

n ipulac iones desc r i t a s , el p r o c e d i m i e n t o de b l anqueo del 

t e j ido q u e d a t e r m i n a d o . D e s p u é s de e s c u r r i d o el g é n e r o , 

es c o n d u c i d o hac ia el s i t io de r e s e r v a , y luego p a s a p o r 

un a b r i d o r de las p iezas , y en seguida a la c a l a n d r a h i ­

d ráu l i ca . Si se desea da r al t e j ido un ap re s to p a r a la 

cons is tenc ia del m i s m o , la pieza b l a n q u e a d a t iene que 

p a s a r p o r las m á q u i n a s de e n s a n c h a r , secar , a p r e s t a r y 

h u m e d e c e r , y de spués de la ope rac ión en el m a n g l e , el 

g é n e r o p u e d e d a r s e po r acabado . 
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Máquina de escurrir piezas, modelo «B Q» 
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E n r e s u m e n , las v e n t a j a s esenciales u c es ta ins ta la ­

ción especial en c o m p a r a c i ó n con a p a r a t o s de b l anqueo 

no rma le s , son las s i g u i e n t e s : 

( V u p a poco espacio , por la supres ión de los a p a r a t o s 

de c lo ra r y ac idu la r , y de los pasi l los (|ue neces i taba el 

o p e r a r i o p a r a colocar el g é n e r o . 

G r a n economía de fuerza mo t r i z , un 50 por 100 en com­

parac ión con el b l a n q u e o de cocción n o r m a l , pues to que . 

d u r a n t e la ope rac ión de b l anquea r , sólo func iona la b o m b a 

q u e hace c i rcu la r el l iquido y de vez en c u a n d o la b o m b a 

de a i r e . 

E c o n o m í a de v a p o r y, por t a n t o , de ca rbón , pues el 

c o n s u m o de ca rbón en el s i s t ema de Idanqueo en f r ío a l ­

canza a p r o x i m a d a m e n t e la q u i n t a o sex ta p o r t e del de 

a p a r a t o s de b l anqueo de cocción co r r i en t e s . 

l í c o n o m i a cons ide rab le de mat io de ob^'a. pues to (|ue 

.'̂ e neces i ta como m á x i m o la m i t a d del j iersonal qtte ex ige 

una ins ta lac ión de blancpio de cocción c o r r i e n t e . 

Grac i a s a la m a n e r a de t r a b a j a r m á s económica y a 

los r e s u l t a d o s de blanqt ieo m á s exce len tes , el b l anqueo 

en fr ío m e d i a n t e o x í g e n o , res] jonde a todas las ex igenc ias 

de la p rác t ica , por lo cual es de esi^erar que el m i s m o 

se im])ondrá en todos los países indus t r i a l e s . 

L a casa c o n s t r u c t o r a de las m á q u i n a s descr i tas está 

r e p r e s e n t a d a , en Espa i l a , po r los s eñores .Sobré y Com 

pañía , S . L . , F e r l a n d i n a , 2 2 , Ba rce lona . 

El meioramiento de la seda artificial 
mediante el "Avirol Brillante SM 1 0 0 

de H . T h . Bóhme A . - G . , de Chemni t z (Alemania ) 

E l va lo r de la s e d a ar t i f ic ia l d e p e n d e en g r a n p a r t e 

del t ac to q u e t e n g a el h i lo , así c o m o de s u faci l idad p a r a 

ser bob inado . 

P o r m e d i o d e u n t r a t a m i e n t o d e acei te o p o r o t ro s m e ­

dios especiales se c o n s i g u e su e las t ic idad. S u faci l idad 

p a r a el bob inado d e p e n d e de la e las t ic idad del hi lo, supo ­

n i e n d o q u e el c i t ado t r a t a m i e n t o no haya p r o d u c i d o u n 

hilo pega joso . 

E n o t ro t i e m p o la seda ar t i f ic ia l se t r a t a b a casi e x c l u ­

s i v a m e n t e con u n a emuls ión a c u o s a de acei te d e ol iva, 

p e r o p a r a ello hab ía que h a c e r , f r en te a m u c h a s d i f icu l ­

tades en la p r e p a r a c i ó n de esta emuls ión . E n la m a y o r í a 

de los casos , se obt ienen emul s iones de u n a d i s t r ibuc ión 

i m p e r f e c t a o. p a r a deci r lo con m á s exac t i t ud , se ob t ienen 

g e n e r a l m e n t e suspens iones de acei te . E s t a s cajias d e acei te 

se a m a s a n en la super f ic ie del b a ñ o en d o n d e preci i j i tan. 

E l ace i t ado de la seda ar t i f ic ia l , en este caso se real iza de 

u n a m a n e r a i r r e g u l a r . L a s p a r t e s e n g r a s a d a s exces iva ­

m e n t e r e su l t an d e m a s i a d o f lexibles , sin bri l lo, son pega­

jo sa s y p e r j u d i c a n el t r a t a m i e n t o pos t e r i o r del hi lo . 

Se e m p e z ó a e m p l e a r el ace i te p a r a r o j o t u r c o , y si 

b ien su so lubi l idad , cons i s t enc ia y f o r m a de d i so luc ión n o 

p r e s e n t a b a n d i f icu l tades , en la m a y o r í a d e los casos el 

t ac to f lexible ob ten ido no e ra suf ic iente y se p r o d u c í a n , 

a d e m á s , pega jos idades . C o n ello se r e sen t i a t a m h i é n la 

faci l idad del h i lo p a r a se r b o b i n a d o y su t r a t a m i e n t o p o s ­

t e r io r . L a can t i dad de los desperd ic ios a u m e n t a b a y la 

ca l idad del g é n e r o d e j a b a q u e desear . 

E l r á p i d o d e s a r r o l l o de la p r o d u c c i ó n d e la seda a r t i ­

ficial t r a jo a p a r e j a d o la o f e r t a de u n m i m e r o incalculable 

de p r o d u c t o s y p roced imien tos p a r a la obtenc ión de u n a 

b u e n a f lexibi l idad. L a m a y o r p a r t e de estos p roced imien ­

tos r e s u l t a n ai in m u y impe r f ec to s y n i n g u n o de ellos está 

en s i tuación de da r a la seda ar t i f ic ia l t odas aquel las cua­

l idades deseadas . 

A este efecto, la casa " H . T h . B o h m e " . d e C h e m n i t z 

( A l e m a n i a ) , r e p r e s e n t a d a en E s p a ñ a po r los s eñores R. M a s -

só y C " , P l a z a de T e t u á n , i6, Ba rce lona , se h a ven ido 

e s f o r z a n d o en estos ú l t imos t i empos p a r a ob t ene r un m e ­

dio aux i l i a r p r o p i o p a r a a l c a n z a r la f lexibi l idad d e s e a d a 

de la seda , y c o m o consecuenc ia de tales e s fue rzos , y m e ­

d i an t e nuevos p rocesos de fabr icación, ha pod ido , f inal­

mente , m e j o r a r a ú n su " A v i r o l Br i l l an t e S M l o o " . 

E l n u e v o p r o d u c t o p r e s e n t a u n a g r a n res i s tenc ia a la 

cal en el baño co r r i en t e p a r a d a r f lexibi l idad y n o p r o d u c e 

n i n g u n a sepa rac ión g r a s a d e j a b ó n ca lcáreo , ni aun con 

a g u a excepc iona lmen te d u r a . 

E l " A v i r o l Br i l l an te S M l o o " es u n l iquido acei toso 
que p r o d u c e fác i lmente u n a b u e n a emuls ión a u n en a g u a 
fr ía , en d o n d e se di luye en solución c lara . S u e m u l s i ó n 
es en e x t r e m o fina y es table . E l m i s m o se d i s t ingue , sob re 
todo , po r la v e n t a j a de su " r e s i s t enc i a a la c a l " . A u n con 
a g u a de 50° de d u r e z a c o n s t a n t e ( g r a d o ale.Tián) no se 
p r o d u c e n separac iones de j a b ó n ca lcáreo , m i e n t r a s que a 
aquel las casas que d i sponen de a g u a d u r a se les p r e s e n ­
t aban m u c h o s inconven ien tes o p e r a n d o con emuls iones de 
acei te de oliva. Con u n a adición m a y o r de álcali no se ha 
pod ido Conseguir ni b u e n a s emuls iones ni la posil)ili<lad 
de ev i ta r la fo rmac ión .de j a b ó n ca lcáreo . A p a r t e de todo 
es to , la seda ar t i f ic ia l , con el empleo del álcali , amar i l l ea 
se vuelve pega josa y p ie rde su br i l lo con el j a b ó n ca lcáreo 
prcci i j i tado, y. po r ú l t imo, con las sepa rac iones de acei te 
adqu i e r e u n a f lexibi l idad des igual . L a emuls ión d e . " A v i ­
rol Br i l l an te S M 100" es u n i f o r m e , f ina y es table , y el 
p r o d u c t o , q u e p r o d u c e soluciones c laras , ]niecle mezc la r se 
con el a g u a sin t e m o r a n i n g ú n inconven ien te . L a seda 
ar t i f icial adqu i e r e así la deb ida f lexibi l idad y se halla en 
disposición de ser bob inada . 

L a s fo tog ra f í a s i y 2 p r e sen tan la c o m p a r a c i ó n de 
tma emuls ión de acei te de oliva con o t r a de " . a v i r o l B r i ­
l lante S M 100", con a g u a de 50" de d u r e z a c o n s t a n t e 

Fig. 1.—Emulsión de aceit!. 
de oliva con agua de 50° de.' 

dureza (grado alemán) .'. 

I L 
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( g r a d o a l e m á n ) . E n la .superficie d e la emuls ión d e acei te 
de oliva se e n c u e n t r a n g r a n d e s borb t i j as de j a b ó n ca lcá­
reo v iscoso y d e acei te d e oliva. E a del " A v i r o l Br i l l an ­
te S M l o o " p r e s e n t a tina emuls ión fina, e x e n t a de sepa­
rac iones . 

L a s f igs. 3 y 4 son d o s m i c r o f o t o g r a f í a s de seda a r t i ­

ficial t r a t a d a en el m e n c i o n a d o b a ñ o . L a seda ar t i f ic ia l 

t r a t a d a con la im])erfecta emuls ión de acei te de oliva se 

e n c u e n t r a m u y cub ie r t a de sepa rac iones d e j a b ó n calcá­

reo . E l aspec to de la m a d e j a es des igua l , en p a r t e e n g r a -

E l " A v i r o l Br i l l an t e . . . . . 100" p u e d e ad ic iona r se in­
cluso en el ])ropio b a ñ o de t i n t u r a . F a v o r e c e h absorc ión 
in i i fo rme del co lo ran te a u n con g é n e r o lavado i m p e r f e c ­
t a m e n t e . 

E n la t i n t u r a de la seda al ace ta to , el " A v i r o l B r i ­
l lante S M 100" r e su l t a t a m b i é n un buen med io aux i l i a r 
I)ara d i so lver los co lo ran te s especiales . 

Procedimiento de empleo. — P a r a faci l i tar el bobi­
nado se t r a t a la seda ar t i f ic ia l a 30 ó 35" C , de qu ince a 
t r e in t a m i n u t o s en un baño , con ten i endo , s egún la ca l idad 

, Fig. 3.—Seda artificial tratada con emulsión 

de aceite de oliva, (muy aumentada) 

sada en exceso . L a m a d e j a t r a t a d a con " A v i r o l Br i l l an ­
te S M 100" t i ene u n br i l lo u n i f o r m e , posee la debida 
f lexibi l idad y se halla l ibre de s epa rac iones . 

La seda ar t i f ic ia l t r a t a d a con el r e f e r i d o i ) roducto se 
e n c u e n t r a de tal m o d o p e r f e c t a m e n t e p r e p a r a d a p a r a el 
i M j b i n a d o , q u e p u e d e m u y bien s u p r i m i r s e cua lqu ie r t r a ­
t a m i e n t o p r e p a r a t o r i o c o n acei te . L o s a r t í cu los de g é n e r o 
de p u n t o fab r i cados con seda ar t i f ic ia l así t r a t a d a , se d i s ­
t i n g u e n p o r su especial f lexibi l idad y p o r la fo rmac ión 
r e g u l a r de su te j ido . 

Fig. 4.—Seda artificial t ra tada con «Avirol 
Brillante SiVl 100», (muy aumentada^ 

de la me rcanc í a , d e 3 a 6 c. c. de " A v i r o l Br i l l an te S M 

100", luego se saca y se p o n e a secar . U n a seda m u y d u r a 

ex ige en tal caso ad ic iones m á s i m p o r t a n t e s . 

P a r a d a r a la seda ar t i f ic ia l u n t ac to f lexible sin c r a -

([iiant, se la t r a t a con i a 3 c. c. d e " A v i r o l Br i l l an te S M 

100", a 30 ó 50" C , d u r a n t e qu ince a t r e in t a m i n u t o s . E s t e 

t r a t a m i e n t o p u e d e rea l i za r se en el p r o p i o b a ñ o de t i n t u r a 

con co lo ran tes subs t an t ivos , d iazo y aquel los p a r a la seda al 

ace t a to . L a ad ic ión del " A v i r o l Br i l l an t e S M 100", en la 

t i n t u r a , a s e g u r a u n a m á s u n i f o r m e a b s o r c i ó n del co ló-

El apresto de tejidos a base de "Akt i v m 

de l a " C K e m i s c l i e F a b r i c P y r é o s , G . m . b . H . " , de R a d e b e u l - D r e s d e n ( A l e m a n i a ) 

Traducción especial para CATALUÑA TEXTIL de un articulo publicado por el doctor Richard Feihelmann, 

en el "Melliand Te.vtilberichte", de Mannheim. 

C o n el n o m b r e d e " A k t i v i n - S t á r k e " ( A l m i d ó n de 
A k t i v i n ) , se d i s t ingue u n a solución especial en la cual el 
a lmidón se halla so lubi l izado m e d i a n t e agua , v a p o r y u n a 
p e q u e ñ a c a n t i d a d de " A k t i v i n " . L a ca l idad de a l m i d ó n 
empleado ca rece de i m p o r t a n c i a , p u e s t o q u e el " A k t i v i n " 
t iene la p r o p i e d a d de solubi l izar toda clase de a lmidones , 
\ a sean d e pa t a t a , maíz , a r r o z , etc. , de m a n e r a que el fac ­
tor p r inc ipa l cons is te s o l a m e n t e en la c a n t i d a d de " A k t i ­
v i n " q u e p rec i sa e m p l e a r en c a d a caso d e t e r m i n a d o . L o s 
ensayos , a los que hace r e f e r enc i a e! p r e s e n t e a r t i cu lo , se 
h a n e f e c t u a d o a base d e fécula de pa ta t a , q u e es la q u e 
o r d i n a r i a m e n t e se emplea en A l e m a n i a en la i ndus t r i a de 
ap re s to s . 

E l p r o c e d i m i e n t o p a r a solubi l izar los a lmidones o fé­
culas es m u y sencillo. E n la c an t i dad de a g u a p rev i s t a , \ 
.se a ñ a d e p r i m e r a m e n t e el a lmidón , y una vez se haiUa bien 
d isuel to , se ad ic iona el " A k t i v i n " en la p r o p o r c i ó n de 
I p o r 100 del peso del a l m i d ó n empleado , a cuyo e fec to 
se hace h e r v i r f u e r t e m e n t e la mezcla r e su l t an te , d u r a n t e 
diez a q u i n c e m i n u t o s , po r med io d e un t u b o de vapo r . E l 
e n g r u d o q u e p r i m e r a m e n t e se f o r m a , se t r a n s f o r m a r á p i ­
d a m e n t e en u n a m a s a u n i f o r m e , c la ra y t r a n s p a r e n t e , m á s 
o menos fluida, s egún sea la can t idad d e a lmidón q u e se 
h a y a e m p l e a d o . 

E l o lor de c lo ro q u e se n o t a al p r inc ip io d e l a o p e r a ­
ción, desa])arece t o t a l m e n t e así q u e se llega a la ebulli­
ción, s i endo debido ello a q u e la descompos ic ión qu ímica 
del " A k t i v i n " es tal , d u r a n t e el p roceso , q u e el á t o m o d e 
cloro que cont iene , se u n e con el á t o m o de sosa con ten ido 
en la molécu la y f o r m a c lo ru ro sódico, es dec i r , sal 
c o m ú n . 

C u a n d o la d i so luc ión del a l m i d ó n se e f e c t ú a ba jo p r e ­
sión, la can t idad de " A k t i v i n " emp l ead a p u e d e ser in fe ­
r i o r a I p o r 100, y el t i empo inve r t i do en su disolución 
resu l t a a s imi smo r educ ido . 

L a s d isoluciones de a lmidón o fécula, con " A k t i v i n " , 
r e ú n e n las s igu ien tes p r o p i e d a d e s : Son c o m p l e t a m e n t e 
h o m o g é n e a s y t r a n s p a r e n t e s ; poseen la f u e r z a m á x i m a 
de a d h e r e n c i a y con t i enen de u n m o d o in tac to t o da la can ­
t idad de fécula empleada . P o r t an to , el " A k t i v i n " no 
t r a n s f o r m a el a lm idón , c o m o sucede con o t ro s d i so lven­
tes , y a sean d e x t r i n a , ma l tosa , g lucosa , etc. , y p o r este 
mot ivo las soluciones ob ten idas con el p r o d u c t o d e r e fe ­
rencia , se vue lven ge la t inosas al en f r i a r s e , deb ido a qn"^ 
el a lmidón solubi l izado n o es soluble m á s q u e en agua 
ca l iente . L a s soluciones q u e r e su l t an de las d isoluciones 
de a lmidón con " A k t i v i n " , bas ta ca len ta r las p a r a volver a 
o b t e n e r d iso luc iones c l a r a s y t r a n s p a r e n t e s . 
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E l hecho d e q u e la molécu la de a lmidón no resu l t e 
t ransforma<la por el " A k t i v i n " , o r ig ina las v e n t a j a s si­
gu ien tes : 

I . " E c o n o m í a de fécula, en re lac ión al empleo de 
f e r m e n t o s d ias tás icos , q u e s i e m p r e t r a n s f o r m a n una c ie r t a 
p a r t e de fécula emp leada . 

2.* N o prec i sa g r a d u a r con prec i s ión la c a n t i d a d d e 
fécula, la t e m p e r a t u r a , ni el t i empo ind i spensab le p a r a 
l levar a cabo la solubi l ización, c o m o as i es el caso , em­
p leando f e r m e n t o s d ias tás icos , con los cuales , a p e s a r de 
p r e s t a r el m a y o r c u i d a d o a los fac to res a r r i b a ind icados , 
n u n c a se e fec túa u n a d iso luc ión cons t an t e . 

3." E m p l e a n d o " A k t i v i n " , no p r e c i s a c o n t a r con la 
cooperac ión de n i n g ú n técnico especia l izado, v i s to que la 
t e n i p e r a t u r a y d u r a c i ó n del he rv ido , no e jerce n i n g u n a 
inf luencia sob re la solución ob ten ida , an tes bien, c u a n t o 
m á s h ie rva , m á s p e r f e c t a r e su l t a la d iso luc ión , de m a ­
n e r a q u e se p u e d e t r a b a j a r con pres ión sin q u e ex is ta la 
pos ib i l idad de q u e el a l m i d ó n se de scomponga . 

E s necesa r io p rec i sa r que c u a n t o m á s se h i e r v a n las 
d isoluciones de a lmidón en presenc ia de " A k t i v i n " , las 
m i s m a s se p r e s e n t a n m á s f lu idas y t r a n s p a r e n t e s , sin q u e 
el a l m i d ó n p i e r d a n i n g u n a de sus p r o p i e d a d e s . C o n el 
empleo de f e r m e n t o s , las soluciones acuosas v u l g a r m e n t e 
l l amadas " a g u a de a z ú c a r " , t ienen p r o p i e d a d e s comple ­
t a m e n t e d i s t in tas de las del a lmidón empleado . 

L a s soluciones de a lmidón y " .A-kt ivin" se ha l lan 
c o m p l e t a m e n t e desp rov i s t a s de g r u m o s y p e n e t r a n Con 
g r a n faci l idad en el in te r io r d e la f ibra , p u d i é n d o s e mez­
clar sin n i n g ú n inconven ien te con los d e m á s p r o d u c t o s 
de uso c o m ú n en el a p r e s t o . 

D e s d e luego, q u e p a r a l o g r a r los efectos deseados , es 
necesar io e m p l e a r s o l a m e n t e p r o d u c t o s solubles , por 
c u a n t o los m i s m o s d a n s i e m p r e r e su l t ados igua les . C o n las 
m u e s t r a s a d j u n t a s v a m o s a d e m o s t r a r p r á c t i c a m e n t e los 
efectos de las soluciones d e fécula y " A k t i v i n " . E l tul 
l a b r a d o p a r a co r t inas ( m u e s t r a i ) , ha s ido e legida p o r 
las d i f icu l tades q u e , en el a p r e s t o , p r e sen t a , p o r lo g e n e ­
ra l , e s t a clase d e t e j i do . E n este caso , la f ina l idad del 
a p r e s t o es la de de j a r el g é n e r o b l ando , p e r o de a spec to 
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y tac to l leno, lo cual se obt iene fác i lmente g r ac i a s a la 
pene t r ac ión en el i n t e r io r de la f ibra , d e la solución de 
fécula y " A k t i v i n " . E l te j ido de tul en cues t ión , fué 
a p r e s t a d o c o n la mezc la s i g u i e n t e : 10 k g . de fécula d e 
p a t a t a ; 250 a 270 l i t ros de agua , y 100 g r . de " A k t i v i n " . 
c u y o c o n j u n t o se h izo h e r v i r d u r a n t e diez a qu ince m i n u ­
tos , p o r m e d i o de u n t u b o de vapor; u n a vez e f ec tuada la 
d iso luc ión d e la fécula , se a ñ a d i ó a la mezcla de i a 2 k g . 
de acei te , p a r a ro jo t u r c o (en su defec to , se p u e d e a ñ a d i r 
g r a s a s fác i lmente solubles o j a b o n e s suav i zan t e s ) . 

C u a n d o se t r a t a del a p r e s t o de tu les p a r a c o r t i n a s u 

o t ros te j idos b lancos , es condic ión esencial q u e el ma t i z 
Illanco n o resu l te e m p a ñ a d o por la masa de a p r e s t o , ni q u e 
se vue lva amar i l l en to d u r a n t e el t iemixi de a lmacena j e . 
A tal fin prec isa q u e la m a s a de a p r e s t o sea del t odo inco­
lora y no c o n t e n g a d e x t r i n a , condic iones es tas que se lo­
g r a n fác i lmen te con el empleo de " A k t i v i n " . 

P o r o t r a p a r t e , en el a p r e s t o de tu les p a r a co r t inas 
es s u m a m e n t e ind i spensab le que los c la ros del t e j ido no 

Muestra 2.° Sin aprestar 

Muestra 2 b. aprestada 

se l lenen de e n g r u d o , p u e s t o q u e , en tal caso , el g é n e r o 
a d q u i r i r i a u n aspec to de clase bas ta . As i , se hace ind i s ­
pensab le que el a lmidón .se hal le bien d isue l to p a r a q u e 
al p o d e r p e n e t r a r en el i n t e r io r del hi lo, lo h inche , d a n d o 
al g é n e r o el t ac to l leno y s u a v e c o n v e n i e n t e a tal clase de 
t e j idos . 

E n el caso de d e s e a r a u m e n t a r el peso del te j ido , p r e ­
cisa e m p l e a r so luciones de fécula m á s c o n c e n t r a d a s y m e ­
nos h e r v i d a s , a l ob j e to q u e el caol ín (ch inac lay) , q u e hay 
q u e emplea r , q u e d e bien a d h e r i d o al hi lo. A l dar les c a r g a 
a ta les t e j idos , se debe evi ta r , sin e m b a r g o , el empleo d e 
sales solubles c o m o , p o r e jemplo , el c lo ru ro m a g n é s i c o , 
p u e s t o q u e el m i s m o es per jud ic ia l a t o d a clase d e t e j i ­
dos y , de u n m o d o especial , los des t inados a co r t i nas , p o r 
el hecho de es ta r c o n t i n u a m e n t e e x p u e s t o s a la luz. L a 
r e f e r i da sal, en expos ic ión a la luz, se d e s c o m p o n e fáci l ­
m e n t e en ác idos d e acción t an per judic ia l , q u e fác i lmen te 
l legan a d e t e r i o r a r la f ibra . 

L o s te j idos e s t a m p a d o s en azul o f recen t a m b i é n 
c ier tas d i f icu l tades de a p r e s t o , por c u a n t o se ex ige en 
ellos q u e el color conse rve la b r i l l an tez ca rac te r í s t i ca de 
los azules índigos (de t ina ) , a la vez que los fondos b lan­
cos q u e d e n p e r f e c t a m e n t e l impios . E s t a s dos condic iones 
p u e d e n ob t ene r se con el empleo de soluciones a p r e s t a n t e s 
p r e p a r a d a s a base d e fécu la y " A k t i v i n " , p o r la s imple 
r a z ó n q u e tales soluciones p e n e t r a n fác i lmente en el i n t e ­
r io r de la f ib ra y son , a la vez , c o m p l e t a m e n t e i n c o l o r a s ; 
r azón por la cual n o a p a g a n , en lo m á s m i n i m o , la v iveza 
del co lor ido , y p r o c u r a n a las m i s m a s el t ac to l leno y pe r ­
s i s ten te que , p o r lo gene ra l , se desea . 
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E n aquel los eásós en los qué es Condición indispensable 
dar a los tej idos e s t ampados o tenidos en azul índigo, 
ap res tos fuer tes a imitación del lino, las var iac iones de 
aspecto y tac to se logran sin dif icul tad emplean<lo solu­
ciones m á s concen t radas en fécula, a las q u e se ai'iade, 
al m i smo t iempo, suavizantes sólidos o l íquidos y o t ros 
prodt ic tos higroscópicos . 

P a r a obtener el tacto de l ino, a la soltición de fécula 
es necesar io añadi r g lucosa o gl icer ina . E l ap res to q u e 
se ha ut i l izado p a r a la m u e s t r a 2 6 h a sido p r e p a r a d o del 
m o d o s igu i en t e : a 1 0 kg . de fécula disuel tos en 8 0 l i t ros 
de agua , se añad ie ron 1 0 0 g r . de " A k t i v i n " y 2 0 g r . de 
sosa, y el con jun to se hizo herv i r d u r a n t e quince minu tos 
L u e g o se añad ie ron al m i s m o 4 l i t ros de solución de j a b ó n 
a l 1 0 por ICO y i l i t ro de aceite, p a r a ro jo tu rco , al 
5 0 por ICO. 

Desde luego, que las soluciones de féculas p r e p a r a d a s 
con " A k t i v i n " s i rven p a r a toda clase de t e j i d o s : f ranelas , 
adamascados , d r i les , p iqués , etc . S u p e r f i n o es añad i r q u e 

tales soluciones dan u n esp léndido resu l tado en el enco-
laje de u r d i m b r e s , t an to de a lgodón como de lana. E n 
tales casos , debido a la fácil pene t rac ión del ap res to en el 
in ter ior d e los hilos, la resis tencia de éstos resul ta consi­
de rab l emen te a u m e n t a d a . C o m o e jemplo , d i remos que un 
mi smo hilo de a lgodón c rudo , d e 2 0 cm. de longi tud, sin 
ser encolado, se rompió a una t racción de 2 , 6 0 0 gr . , po-

t é r m i n o medio , m i e n t r a s q u e encolado con fécula y " A k ­
t iv in" , la r o t u r a no se p r o d u j o , en d i fe ren tes casos, si no 
has t a 3 , 8 5 0 ó 4 , 0 8 0 g r . E l ap res to se p r e p a r ó a base 
de 1 0 kg . de fécula, i i o Htros de a g u a y 5 0 g r . d-¿ 

" A k t i v i n " . 

E n el encolaje de u r d i m b r e s de lana, las soluciones 
de fécula y " A k t i v i n " subs t i tuyen con ven ta ja el empleo 
de cola, dando a los hilos la resis tencia necesar ia sin q u e 
los mi smos p i e rdan su elast ic idad. 

L a s u r d i m b r e s encola<las a base del p r o d u c t o de re fe ­
rencia, no se resecan ni p roducen polvo d u r a n t e el t isaje. 

B . F . 
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L a i n d u s t r i a d e l g é n e r o d e p u n t o 
S u p l e m e n t o a l n." Z40 de " C a t a l u ñ a T e x t i l " 

El telar^ Raschel 
(Continuación de la pág. 2U6) 

Tejido a base de una barra porta-agujas 

L a f igu ra 1 6 r e p r e s e n t a un te j ido diciio de " t r a m a pa -

.sante" , el cual es e j ecu tado en te lar " R a s c h e l " a base de 

u n a b a r r a p o r t a agu j a s . L a f igu ra 1 6 a d e m u e s t r a el en ­

lace de los hi los , y la f i gu ra 1 6 b cons t i t uye la r e p r e s e n ­

tac ión g r á f i c a de la p u e s t a en car ta . 

E l l i gamen to o e n t r e l a z a d o del fondo e s t á f o r m a d o 

po r c o r d o n e s ver t ica les de p u n t o de cadena A, m e d i a n t e la 

a l imen tac ión sólo de a l g u n a s a g u j a s de la b a r r a en f u n -

Fig. 16 

c ionamien to y con una sola u r d i m b r e . E s t o s c o r d o n e s o 

secciones ver t ica les de mal las e j ecu t adas p o r u n a sola 

agu j a , deben es ta r conec tadas , en t r e si, p a r a q u e el t e j ido 

resu l t e compac to . A este ob je to , se i n t r o d u c e e n t r e las 

mal las u n hilo de t r a m a B, l l amado " t r a m a p a s a n t e " . 

L o s co rdones ver t ica les con la t r a m a q u e pasa po r en t re 

las mal las , f o r m a n el fondo del te j ido , con el cual se c o m ­

bina él hi lo de fan tas ía D, seña lado con t r a z o g r u e s o en 

la f i gu ra 1 6 a, q u e es el q u e cons t i t uye el a d o r n o de la 

m u e s t r a . 

E n el te lar " R a s c h e l " , la colocación de los hi los de 

fan tas ía se e fec túa po r enc ima y po r deba jo de las a g u ­

j a s , los cuales p u e d e n q u e d a r c o n j u n t a m e n t e l ibres po r 

enc ima de las ma l l a s de fondo . C u a n d o dichos hilos de 

fan tas ía son de n ú m e r o a lgo g r u e s o , el t r a b a j o de i n t r o ­

ducc ión de los m i s m o s , en el t e j ido , debe ser faci l i tado 

m e d i a n t e la l ámina de p re s ión (f ig. 1 2 ) . 

L o s hilos de fan tas ía pueden ser l levados so l amen te 

por las b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s a n t e r i o r e s i , 2 y 3 , q u e se 

e n c u e n t r a n de lan te de la l ámina de p res ión . E n cambio , 

los hilos p a r a las mal las de f o n d o son l levados po r las 

b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s p o s t e r i o r e s . 

P a r a ev i ta r posibles e r r o r e s d u r a n t e el t r a lwjo , las in­

serc iones i)or la l ámina de p re s ión y las co r r i en te s p a r a 

el fondo del te j ido, deben e fec tua r se en sen t ido c o n t r a r i o 

nnas de o t r a s . 

A d e m á s de la " t r a m a p a s a n t e " B, f i gu ran en la m u e s ­

t ra en cues t ión las " t r a m a s de d i spos i c ión" , cons t i tu idas 

po r los hilos C y Ci ( f ig . 1 6 a ) , las cuales sólo de vez en 
c u a n d o se d i sponen deba jo de a l g u n a a g u j a (dos en 
el p r e s e n t e caso) , r azón po r la cual f o r m a n b a s t a en el 
haz del t e j ido . 

L a s t r a m a s de d ispos ic ión son conduc idas so l amen te 
m e d i a n t e b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s que se ha l lan a con t i nua ­
ción de la b a r r a p o r t a p a s a d o r e s que lleva los hi los p a r a 
las mal las de f o n d o ; en el t r a b a j o con la b a r r a p o r t a - a g u ­
j a s an t e r io r , la t r a m a de d ispos ic ión es l levada s i e m p r e 
por b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s d i spues t a s de lan te de las q u e 
l levan los hilos p a r a las mal las de fondo . 

C u a n d o se qu i e r e fabr ica r u n a m u e s t r a con u n a b a r r a 

por t a a g u j a s y con seis b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s , q u e r e ­

qu ie re el s i s t ema de t r a b a j o an ted icho , se rá conven ien te 

a d o p t a r las b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s i , 2 y 3 p a r a los hilos 

de fan tas ía , la b a r r a 4 p a r a la u r d i m b r e de fondo y las 

b a r r a s 5 y 6 p a r a la t r a m a de d ispos ic ión. 

P a r a el caso de la m u e s t r a r e p r e s e n t a d a p o r la f igu­

r a 16. sólo se r equ ie ren c u a t r o b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s , 

y, po r cons igu ien te , a c t ú a n c o m o s i g u e : 

L a b a r r a p o r t a p a s a d o r e s i es , en rea l idad , la 3 . " del 

te lar , v is to q u e por l levar el hilo de fan tas ía y t ene r q u e 

a c t u a r en combinac ión con la l ámina de p res ión , debe 

ha l l a r se de lan te de és ta . 

L a b a r r a p o r t a p a s a d o r e s I I , que es la 4." del t e l a r 

y se hal la d e t r á s de la l ámina de p res ión , l leva los hi los 

p a r a las mal las de fondo . 

L a s b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s I I I y I V , que son la 5 . " y 6.", 

r e spec t i vamen te , del te lar , l levan las t r a m a s de d i spos i ­

ción. L a t r a m a p a s a n t e B es a l i m e n t a d a h o r i z o n t a l m e n t e 

m e d i a n t e un a p a r a t o especial que se e n c u e n t r a d e t r á s del 

te lar . L a m i s m a es i n t r o d u c i d a po r e n t r e las mal las en 

fo rmac ión y las t r a m a s de d ispos ic ión C y C\. con la ún ica 

d i fe renc ia q u e las ú l t imas a c t ú a n sólo en a l g u n a s a g u j a s , 

y las p r i m e r a s en todo el a n c h o del te lar . 

E l acc ionamien to de las b a r r a s p o r t a p a s a d o r e s se efec­

túa po r la c a d e n a m o s t r e a d o r a , cada es labón de la cual 

t iene u n n ú m e r o q u e c o r r e s p o n d e a su a l t u r a , o sea a las 

d ivis iones de a g u j a en las cuales ac túa . 

P a r a ob t ene r u n a m u e s t r a en el te lar " R a s c h e l " , a n t e 

todo hay q u e p r e p a r a r la cadena m o s t r e a d o r a . L a f igu­

ra 1 6 c m u e s t r a c ó m o se d i sponen los es labones p a r a fo r ­

m a r la cadena . 

. ' \nte el g r á f i co de la m u e s t r a (f ig. 1 6 0 ) , se d e t e r m i n a 

el cu r so de evoluciones de los hi los p a r a cada b a r r a po r ­

t a p a s a d o r e s , q u e resu l t a ser de seis h i le ras , y c o m o sea 

q u e aquel las a c t ú a n enc ima y deba jo de las a g u j a s , el 

cu r so de h i le ras p r i m e r a m e n t e ha l lado debe dob la r se de 

m a n e r a que el to ta l de es labones de la cadena m o s t r e a d o r a 

quede e levado a 12. . \ h o r a bien, como el t a m b o r no 

puede acc ionar u n a c a d e n a de 1 2 es labones , por ser de­

m a s i a d o cor ta , p rec i sa d i spone r l a a base de 2 4 e s labones . 

L a b a r r a p o r t a p a s a d o r e s i q u e conduce el hilo de f an ­

tas ía D (f ig. 1 6 a ) , es acc ionada po r la c a d e n a p r i m e r a que 

lleva los es labones o, 2, 4 y 6. L a m i s m a e fec túa la coló-
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cación del hi lo en t r e s a g u j a s l a t e r a l m e n t e , m i e n t r a s q u e 

los i>asadores o a g u j a s de gancho se s e p a r a n de c u a t r o 

a g u j a s . P r o s i g a m o s el t r aba jo de a l imen tac ión , e m p e ­

z a n d o p o r l a p r i m e r a h i l e ra de m a l l a s ; el h i lo D, en la 

a b e r t u r a e n t r e las agu ja s 4 (f ig. 16 c), es tá f i rme h a s t a 

la s e g u n d a hi lera de mal las , p a s a n d o después enc ima la 

agu j a , a la i zqu ie rda , p a r a t e r m i n a r en la a b e r t u r a 6. E n 

es te p u n t o pasa ba jo la a g u j a , e n t r e 4 y 6, y se d i r ige a 

la a b e r t u r a 2 . d o n d e p e r m a n e c e h a s t a la 5." h i lera de m a ­

llas, p a r a p a s a r enc ima la a g u j a d e r e c h a y d i r i g i r s e a la 

a b e r t u r a O . I n m e d i a t a m e n t e pasa d e b a j o la m i s m a agu j a , 

y se d i r ige a la a b e r t u r a 4, es decir , a su posic ión inicial , 

j ia ra volver a r epe t i r los m i s m o s m o v i m i e n t o s . 

E n la f i g u r a 16 r, se ve c l a r a m e n t e es te t r a b a j o del 

hi lo de fan tas ía , e s t a n d o seña lados los n ú m e r o s de la , 

cadena y las a b e r t u r a s e n t r e las a g u j a s . ] 

L a cadena p a r a la b a r r a p o r t a p a s a d o r e s i es tá c o m - • 
pues t a c o m o s i g u e : 

4-4; 4-6; 2 - 2 ; 2 - 2 ; 2 - 0 ; 4-4 

D e esta m a n e r a se c o n t i n ú a el t r a b a j o y se di.sponen 
las cadenas de los o t r o s t r e s ] )o r tapasadores o c q p d u c t o r e s 
de hi los, cuya disposic ión es la s i g u i e n t e : 

Barras portapasadores 

H i l e r a s I V i mi I I 

h i lera o 
o 

4 

4 

o 
2 

4 
4 

colocación 

enc ima 
deba jo 

hi lera 4 

4 

4 

4 

o 

o 

o 

o 

2 

O 

O 
2 

4 encmia 
deba jo 

e n c u n a 

deba jo 

4-'' h i le ra 4 0 2 2 enc ima 

4 0 0 2 deba jo 

h i le ra 0 4 0 2 enc ima 
0 4 2 0 deba jo 

6." h i le ra 0 4 2 4 enc ima 
0 4 0 4 deba jo 

E n t r e la p r i m e r a y s e g u n d a b a r r a p o r t a p a s a d o r e s , sé 
e n c u e n t r a la l á m i n a de p re s ión . 

P a r a la r e p r e s e n t a c i ó n y r e p r o d u c c i ó n de las m u e s ­
t r a s en te la r " R a s c h e l " , d e s p u é s de t odas las colocaciones 
ind icadas en la tabla q u e an tecede , h a y q u e h a c e r u n a d i s ­
posición de los p a s a d o r e s o a g u j a s de g a n c h o p o r las q u e 
h a n de p a s a r los h i los de u r d i m b r e p a r a las mal las de 
fondo . E n la i>arte i n f e r io r de la f igura 16 b, apa r ece u n a 

di.sposición de esta clase, en el a n c h o c o m p r e n d i d o i)or los 

dos cu r s o s del d ibu jo . C o m o p u e d e o b s e r v a r s e , las a g u j a s 

de g a n c h o se e n c u e n t r a n e x a c t a m e n t e e n t r e las a b e r t u r a s 

de las a g u j a s a u t o m á t i c a s y se e n t r e l a z a n s igu iendo u n a 

c ie r t a disposic ión con la u r d i m b r e re la t iva . 

E s t a d ispos ic ión de e n t r e l a z a m i e n t o se p u e d e r e p r e s e n -

Fig. 16 a Fig. 16 b 

la r g r á f i c a m e n t e como d e m u e s t r a la p a r t e i n f e r io r de la 
f i g u r a 16 b, u t i l i zando el c u a d r i c u l a d o del m i s m o papel . 
L o s n ú m e r o s I , I I , I I I y I V ind ican las r a y a s h o r i z o n ­
tales c o r r e s p o n d i e n t e s a las c u a t r o b a r r a s ] )o r tapasadores 
q u e a c t ú a n en la e jecución de la m u e s t r a q u e e s tud i a -

Fig. 16 c 

m o s . y en ellas se ind ican , m e d i a n t e s ignos d i f e r en t e s p a r a 
cada b a r r a p o r t a p a s a d o r e s . los d i f e r en t e s hi los e n h e b r a ­
dos en los p a s a d o r e s o agu ja s de g a n c h o . E n el c a s o de la 
f igura i6b, las c ruceci tas r e p r e s e n t a n los p u n t o s de e n t r e ­
l azamien to del hilo de fondo A ( a lgodón n ú m . 16 2 / c ) ; 
los c i rcul i tos los del hilo de fan tas ía ( lana n ú m . 4), y los 
cuad r i t o s n e g r o s los de la t r a m a de disposic ión (a lgodón 
m e r c e r i z a d o n ú m . 9 2 / c ) . 

L a t r a m a c o m ú n . p<ir ser i n t r o d u c i d a por u n a p a r a t o 
a! e fec to d i spues to , se c o m p r e n d e q u e no r equ ie r e n i n g u n a 
indicación especial . 

P r o f . R o h e r t F A B I Á N . 
Di.ector de la Escuela de Género de Punto de Strakonice 

Trad. BARTOLOMÉ F O N T 
(Acabará) 

El blanq[ueo de los géneros de punto de algodón con hipoclorítos 

E l b l anqueo de los g é n e r o s de p u n t o e x i g e m u c h o m á s 
cu idado q u e su t i n tu ra , a causa de la faci l idad de p o d e r 
debi l i t a r los o de p o d e r p r o d u c i r en ellos u n b lanco a m a r i ­
l lento po r u n t r a t a m i e n t o d e m a s i a d o enérg ico . P o r o t r a 
p a r t e , el t ac to del te j ido , su du reza , las m a n c h a s que p u e d e 
kabe r rec ib ido , los r e s iduos de cloro o de ác ido q u e h a y a 
pod ido c o n s e r v a r , son o t ro s t an tos e lementos q u e ex igen 
u n a v ig i lancia r i g u r o s a . 

G e n e r a l m e n t e , el b l a n q u e a d o r se inquie ta poco po r el 
t a c t o ; t odo el r e s u l t a d o de la oi>eración cons is te p a r a él 
en ob tene r un b lanco p u r o , y cuen ta , p a r a el caso necesa­
r io , con la ad ic ión de m a t e r i a s s u a v i z a n t e s p a r a m e j o r a r 

cv.alquier posible insuf ic iencia . E s me jo r , sin e m b a r g o , 
ob t ene r d u r a n t e las operac iones de b l anqueo , la suav idad 
necesar ia , sin q u e sea prec iso r e c u r r i r u l t e r i o r m e n t e a un 
t r a t a m i e n t o s u p l e m e n t a r i o q u e equivale a un ga s to m á s 
(|ue no es, p r e c i s a m e n t e , desprec iab le . 

L a d u r e z a de los g é n e r o s de p u n t o b l a n q u e a d o s de­
pende de un t r a t a m i e n t o d e m a s i a d o ] i r o l o n g a d o . de un 
le j iado con c a l , o de un t r a t a m i e n t o con b a ñ o de h ipo -
clor i to de cal, segu ido de un b a ñ o de ác ido c lo rh íd r i co o 
su l fú r ico , e tc . P a r a ev i t a r s e m e j a n t e s inconven ien tes se 
r e c u r r e , po r lo gene ra l , al empleo de baños de c a r b o n a t o 
sódico p a r a las operac iones de le j iado y a un b a ñ o d e 
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sosa c o n v e n i e n t e p a r a el b l anqueo p r o p i a m e n t e dicho, 
ev i t ándose el empleo de a g u a d u r a , e spec ia lmen te c u a n d o 
se e fec túa el azu l ado en baño j a b o n o s o . E l b l anqueo 
de los g é n e r o s de p u n t o con^orende . g e n e r a l m e n t e , la coc­
ción, la decolorac ión o t r a t a m i e n t o con h ipoc lor i to , el en-

Fig. 1 

j u a g a d o , el a z u l a d o y e n j a b o n a d o , el e s cu r r i do y el secado. 
La cocción de los géneros de punto. — A n t e s d e p o d e r 

ob t ene r e n un g é n e r o u n buen b lanco y u n t ac to b lando , 
es necesar io e l iminar del m i s m o , m e d i a n t e un le j iado con 
b a ñ o alcal ino, t odas las i m p u r e z a s q u e p u e d a con t ene r . E n 
las fábr icas q u e no d i sponen de un g e n e r a d o r de v a p o r , se 
real iza dicha operac ión a base de u n a ins ta lac ión c o n s ­
t r u i d a s e g ú n el p r inc ip io ind icado en la f i gu ra i . E n ella 
se r e p r e s e n t a u n a res i s t en te ca lde ra de h i e r r o X, r ecu­
b ie r t a c o m p l e t a m e n t e d e u n a capa de h i e r r o , en el c e n t r o 
de la cual se hal la un t u b o inyec tor I, cuya p a r t e in fe r io r 
p e r m a n e c e ab i e r to po r i r u n i d o d icho t u b o a u n doble 
f o n d o de cobre , p e r f o r a d o , d e b a j o del cual h a y u n r e d u ­
cido espacio d e s t i n a d o a la c i rcu lac ión del l íquido. E n la 
¡«arte s u p e r i o r de la ca ldera se hal la d i spues t a u n a pesada 
t a p a d e r a Q, de h i e r r o e s m a l t a d o y r ecub ie r t a de v idr io , 
el c e n t r o cónico d e la cual con t iene un t u b o U, q u e se in­
t r o d u c e en o t r o t u b o T d i spues to m á s a r r i b a , con el fin 
de conduc i r , fue ra del d e p a r t a m e n t o de t r a b a j o , t odo el 
v a p o r p r o d u c i d o . Con la a y u d a d e c u a t r o c a d e n a s de h ie­
r r o / u n i d a s a o t r a c a d e n a C, q u e se acc iona con las r u e ­
das B y A, la c i t ada t a p a d e r a p u e d e ser sub ida y ba j ada 
por el s imple m a n e j o , med ian t e la maneci l la M, del rod i ­
llo R, so l idar io d e un sopor t e f i j ado en la p a r e d . 

L a ca ldera descansa sobre un b a s a m e n t o de ladri l los 
r e f r ac t a r io s q u e r e c u b r e la p a r t e in fe r io r de la m i s m a y 
que , deba jo de ella, f o r m a un h o r n o p a r a leña o ca rbón . 
L o s gases de la combus t i ón t ienen sal ida p o r u n a c h i m e ­
nea d i spues t a en la p a r t e p o s t e r i o r de la ins ta lac ión . 

P a r a p o n e r la ins ta lac ión en m a r c h a , los o b r e r o s e i i t ran 

d e n t r o de la ca lde ra que , de spués de vac iada y bien l im­
p i a d o el dob le fondo y el t u b o inyec tor , l l enan con los 
g é n e r o s q u e h a y q u e p u r g a r , d i spon iéndo los lo m e n o s 
a p r e t a d o s posible h a s t a l legar a u n o s 10 c e n t í m e t r o s del 
b o r d e d e la m i s m a . L u e g o se d a e n t r a d a al b a ñ o d e ca r -
l ionato de sosa, q u e debe r e c u h r i r b ien la mercanc ía , de 
m a n e r a q u e n o q u e d e n i n g u n a p a r t e d e s c u b i e r t a » p a r a evi­
t a r t odo deb i l i t amien to . 

U n a vez rea l izadas es tas operac iones , se enc iende el 
h o r n o . E n t o n c e s el l íqu ido q u e se hal la en el doble fondo 
p e r f o r a d o se ca l ienta poco a poco y al cabo de c ie r to r a t o 
se ve ob l igado a s u b i r p o r el t u b o inyec to r q u e lo r e ­
p a r t e po r enc ima del g é n e r o . D e esta m a n e r a se inicia 
u n a c i rculación con t i nua del b a ñ o , que se c o n t i n ú a has t a 
h a b e r s ido e l iminadas las i m p u r e z a s , d e s p u é s d e lo ctial 
se q u i t a el b a ñ o y el g é n e r o , q u e se s o m e t e a las o t r a s 
ope rac iones d e b l a n q u e o . 

Instalación para vapor. —• O t r o mode lo de ins ta la ­
ción e m p l e a d o con f recuencia p a r a la cocción de los gé -
n e r s o d e p u n t o , es tá b a s a d o en el p r inc ip io ind icado po r 
la f igura 2. E n ella se r e p r e s e n t a u n a a l ta c a lde ra de h ie ­
r r o C, p rov i s t a , en su in t e r io r , d e u n doble f o n d o D. 
a poca d i s tanc ia del v e r d a d e r o fondo , que es d e fOrma 
semic i rcu la r y t e r m i n a un tubo J s u p e r p u e s t o a un 
tulx) ho r i zon t a l que , ixír un lado G, c o m u n i c a c o n l a ca­
nal de a g u a s sucias de la fábr ica y , po r el o t r o lado H, 
c o m u n i c a con u n t u b o T y o t r o t u b o Q. E s t e ú l t i m o 
t u b o lleva d i r e c t a m e n t e a la b o m b a ro ta t iva P, q u e o r i ­
g i n a la c i rcu lac ión del b a ñ o a s p i r á n d o l o hacia el doble 
fondo y l levándolo p o r el t u b o A'', al r eca l en t ado r X. 

E l r eca l en t ado r es de f o r m a ci l indr ica . E n su in te ­
r io r con t i ene u n s e r p e n t í n p a r a el t r a n s p o r t e del b a ñ o , 
ca len tado po r v a p o r , q u e e n t r a po r u n a espi ta co locada 
en la p a r t e in fe r io r , m i e n t r a s que en la p a r t e s u p e r i o r 
se hal la u n a vá lvu la de s e g u r i d a d V, y un t u b o / , q u e 
condt ice a o t r o tubo / d i spues to en el c en t ro de la cal­
de ra , el cual va p rov i s to d e u n roc i ado r . E l t u b o J con­
t iene la l lave R q u e da paso a la c i rcu lac ión del b a ñ o 
a /,• la llave O, p a r a el escape del £Íre an t e s de inic iar 
ei t r a t a m i e n t o del g é n e r o , y la l lave S p a r a d a r e n t r a d a 
a la lejía ¡ i rocedente de u n a cuba de p r e p a r a c i ó n coloca-

da a cierta altura sobj^j tm ^iaj:^lk^'fíl^í"^^^ pj^rte 
posterior de la instalácioiV"-;C>a.pa ¿jual-fê ^^ 
acceso mediante una eVa leraTTwl^ ' ^S í^ ^ g í e l i 8 u n ! « ! r -
pentin cerrado para l¿\^lefacBíADlAfcOI|sfcador n^rá-

uico. i ^ ^ i ~irr r - . ^ ^ i 
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L a p a r t e ba ja de la ca ldera con t iene u n a g r a n abe r -

lura , que se c i e r r a con un pesado disco de h i e r r o m e -

h 'ante unos p e r n o s , por lo cual un o b r e r o p u e d e fácil­

m e n t e i n t r o d u c i r u n o de sus b razos p a r a d i s t r ibu i r 

u n i f o r m e m e n t e , sobre el doble fondo p e r f o r a d o , el 

g é n e r o que debe ser cocido, has ta l lenar u n a s c u a t r o q u i n ­

tas pa r t e s de la ca ldera . E n la p a r t e s u p e r i o r de la cal­

de ra hay d i spues ta o t ra a b e r t u r a , q u e se c ie r ra m e d i a n ­

te una pue r t a r e d o n d a , fija, po r un lado, sobre fuer tes 

cha rne las , la cual se su je t a al c u e r p o de la c a lde ra m e ­

d ian te unos p e r n o s . E n la p a r t e s u p e r i o r d e la ca lde ra 

se halla t amb ién un ind icador L p a r a con t ro l a r la a l tu ­

ra del baño d u r a n t e su c i rculac ión y ev i ta r d q u e q u e d e 

descub ie r to inia pa r t e de g é n e r o . 

E ! t r a t a m i e n t o de los g é n e r o s de p u n t o en b a ñ o de 

h ipoclor i to de cal o de h ipoc lor i to sódico se efecti ia , a 

veces, en cubas de m a d e r a ; en ellas, los g é n e r o s son con­

t i n u a m e n t e r e m o v i d o s m e d i a n t e g r u e s o s bas tones p a r a 

q u e el baño p e n e t r e u n i f o r m e m e n t e en todas las pa r t e s 

de aquél los y se p r o d u z c a u n b lanco u n i f o r m e . S e m e j a n t e 

i i :étodo de rea l iza r la decolorac ión es, sin e m b a r g o , ba s ­

tan te cos toso, po r lo que hace r e f e r enc i a no sólo a la 

m a n o de obra , si que t amb ién al b a ñ o , pues s i e m p r e debe 

.ser a b u n d a n t e . P o r o t r a p a r t e , la u n i f o r m i d a d del t r a t a ­

mien to depende de la m a n e r a c o m o los o b r e r o s r e m u e v e n 

la ms rcanc í a . 

P a r a ev i ta r s e m e j a n t e s inconven ien tes , se ideó u n a 

instalacií 'm b a s t a n t e ingeniosa , en la cual t odo m o v i m i e n t o 

(le los g é n e r o s de p u n t o , p o r p a r t e de los o b r e r o s , queda 

fupriniidí» d u r a n t e la ope rac ión de b l anqueo . E l p r inc i ­

pio de la al t idida ins ta lac ión se r e p r e s e n t a en la f i g u r a 3. 

hji la m i s m a se r e p r e s e n t a n dos fuer tes c u b a s de m a d e r a 

espec ia lmente e legida A y B, d i spues tas sobre t res p la ­

t a f o r m a s d e ladri l los r e f r a c t a r i o s G. M y H, a poca a l t u r a 

del suelo. E n el fondo d e d ichas ctibas se hal la un t t ibo E 

y F. (|ue conduce a la b o m b a c e n t r í f u g a P. la cual l leva 

s ivperpuesto u n t inico t u b o K, que con t i ene tina l lave y 

va tmido , p o r un lado, a u n a s e g u n d a l lave T , que con­

duce, m e d i a n t e el t u b o X, a la p a r t e supe r io r de la ctiba A, 

y, por el o t r o lado, a u n a t e r c e r a l lave V, q u e conduce , 

m e d i a n t e el t ubo Z, a la p a r t e s u p e r i o r de la cuba B. E l 

tubo K t iene t ambién , en su p a r t e supe r io r , un disco des -

FiE. 3 

p lazab le O q u e cubre una a b e r t u r a ([ue sólo se ab re 
c u a n d o se debe l impia r el t u b o en •:uestión. 

E l b a ñ o de h ipoc lo r i to . o el a g u a necesar ia p a r a las 
operac iones de e n j u a g a d o del g é n e r o o de l impieza de las 
cubas , se i n t r o d u c e en las cubas por las l laves R y S, 

m i e n t r a s q u e todo b a ñ o con ten ido en las cubas puede ser 
evacuado de las m i s m a s a b r i e n d o las g r a n d e s llaves dis-
))uestas deba jo d e el las. L a b o m b a se inv ie r te , en es te 

Fig. 4 

caso, p o r la polea f i ja y loca q. E l i n t e r io r de las c u b a s 
está d i spues to con doble fondo de m a d e r a p e r f o r a d a . 

P a r a e fec tua r el t r a b a j o en s e m e j a n t e ins ta lac ión, se 
colocan sobre el dob le f o n d o de las cubas A y B, y h a s t a 
c ie r ta a l t u r a , los g é n e r o s q u e deben ser cocidos , e n j u a ­
g a d o s y e s c u r r i d o s ; luego se i n t r o d u c e , po r las l laves R 

V .S". el baño de h ipoc lor i to de sosa, deb iéndose p r o c u r a r 
q u e el l íquido suba unos 15 c e n t í m e t r o s por enc ima del 
g é n e r o p a r a ev i ta r así el q u e éste p u e d a ])onerse en con­
tac to con el a i r e . U n a vez rea l i zadas estas man ipu l ac io ­
nes , se t r a s l a d a la co r r ea , que g i r a en una t r a n s m i s i ó n 
e levada , d e la po lea loca a la polea f i ja q, p a r a p o n e r en 
f u n c i o n a m i e n t o la b o m b a P, q u e asp i ra el b a ñ o hacia los 
dob le fondos y lo hace p a s a r c o n t i n u a m e n t e po r enc ima 
del g é n e r o , de cuya m a n e r a , a m e d i d a q u e recibe el baño , 
se vue lve de un co lo r c r ema , c a d a \ e z m á s débil , h a s t a 
a l canza r el p u n t o de seado . 

E s t o l og rado , se p a r a la b o m b a y se qu i t a el b a ñ o , 
qtie se subs t i t uye po r agua , la q u e es e n t r a d a en a b u n ­
danc ia , d e j a n d o , a tal e fec to , ab ie r t a s las l laves de des ­
c a r g a del fondo de las cubas . L t t ego la b o m b a se p o n e 
n u e v a m e n t e en m a r c h a p a r a que el a g u a c i rcule p o r e n t r e 
el g é n e r o y después d e c ie r to t i e m p o se c ie r ra la e n t r a d a 
del g u a y o t r a vez se p a r a la b o m b a p a r a d a r e n t r a d a al 
baño de ác ido , al q u e s igue o t ro e n j u a g a d o en a g u a ; des­
pués d e todo lo cual se qu i t a el g é n e r o de la cuba p a r a 
I ran . spor ta r lo a las c e n t r í f u g a s , en las q u e todav ía es 
e n j u a g a d o a f o n d o i)ara j iasar finalmente al a p a r a t o 
de secar . 

Preparación de los baños decolorantes. — C u a n d o se 
efect i ían las ope rac iones de deco lorac ión con h ipoc lor i to 
de cal, es te p r o d u c t o se p r e p a r a en sohición, a l g u n a s 
veces, y p a r a ello se emplea u n a p e q u e ñ a cuba d e m a d e r a 
de f o r m a casi ciibica y de a l t u r a conven ien t e p a r a p e r m i ­
t i r la fácil e n t r a d a del hi])oclorí to d e cal en u n e m b u d o 
supe r io r , en el cual este p r o d u c t o es p u e s t o en con tac to 
con un m e c a n i s m o de in t roducc ión y de ag i tac ión , q u e 
a c t ú a o p e r m a n e c e inac t ivo m e d i a n t e u n a pa lanca a m a n o 
al conduc i r u n a c o r r e a de c u e r o de u n a polea fija a u n a 
polea loca. L a ])arte in fe r io r del eml)itdo en cues t ión te r ­
m i n a en u n tulx) de p lomo, que condi tce al in te r io r de la 
cuba , y a l r e d e d o r del cual se hal la un t u b o un poco m a y o r 
u n i d o a un a g i t a d o r c|ue g i r a m e d i a n t e unos e n g r a n a j e s 
y u n a s poleas fija y loca, pues t a s en m o v i m i e n t o u n a u 
o t ra , m e d i a n t e u n a horqui l la , p o r una co r r ea d i spues t a 
en una t r a n s m i s i ó n i n f e r i o r m e n t e co locada . 

E l a g i t a d o r es d e f o r m a especial y f ro ta cont in t ia -
m e n t e el fondo de la cuba , hac i endo imposib le la f o r m a -
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ción de depósi to a lguno . Dicho ag i t ado r desar ro l la has ta 

t re inta vueltas por minu to . E'l hipoclor i to de cal, una vez 

agi tado, es desca rgado por el tubo de p lomo más a r r iba 

re fe r ido , en la cuba infer ior , en la cual se ])repara la solu­

ción. E l in ter ior d e la civba es, a veces, recubier to de una 

hoja de p lomo. C n a vez en m a r c h a la instalación, se t r a 

l^aja d u r a n t e dos o t res ho ras y luego se deja reposar el 

baño . D e esta m a n e r a , todo depós i to de hipoclor i to no 

disuel to y de c lo ru ro de cal, se recoge en el fondo de 1? 

cuba. Al l legar a este p u n t o se qui ta , med ian te un sifón, 

d ispues to en la pa r t e pos te r ior de la instalación, el bañe 

claro, y se le conduce en un recipiente de reserva . L a 

solución, p o r lo genera l , es l levada a una dens idad de 

4 g r a d o s B a u m é . co r respond iendo a 4 0 g r . de hipoclori to 

de cal por li tro de baño ( I D O kg . de hi]);)clorito de cal poi 

2 , 5 0 0 l i t ros de agua f r ía) . 

Preparación electrolítica. —• Eksde hace a lgún t iempo 

te han in t roduc ido en la práct ica instalaciones pa ra la 

preparac ión electrolí t ica del hipoclor i to de sosa, pa r t i endo 

de la sal c o m ú n , las cuales dan excelentes resu l tados y 

han hecho que muchas fál)ricas se v ieran indei^endientes 

del empleo del hipoclor i to de cal. Con una de tales ins ta 

laciones, el pr incipio de la cual se demues t r a en la fígu 

ra 4 , se pueden p r e p a r a r cant idades l imitadas del p r o 

ílucto, lo cual pe rmi t e emplear lo s iempre en es tado fresco. 

L a instalación c o m p r e n d e un caballete de m a d e r a P , 

al cual los obre ros t ienen acceso por una escalera S. Sobre 

dicho caballete se halla una pequeña p l a t a f o r m a que con­

tiene, en p r imer lugar , un tonel F de m a d e r a , p rov is to de 

un ag i t ador mecánico Po. E n dicho tonel se in t roduce una 

bolución de .sal concentra<la f i l t rada que, mezclada con un 

volumen fijo de agua , cons t i tuye el b a ñ o pa ra la fo rma­

ción del hipoclor i to de sosa. E n la pa r te infer ior del tonel 

en cues t ión se halla p rac t i cado un agu je ro , al cual va 

fijo un tulx) P de plomo, de cier to d i áme t ro , provis to 

de una llave, que conduce a la p a r t e su]>erior del electro­

lizador X. 

El recipiente del electrol izador, por lo genera l , es de 

aí i )erón, de cemento o de vidr io , y los electrodos son dis­

puestos en él b ipo la rmente . F'or esta razón sólo se p ro ­

ducen dos contactos , es decir , uno por cada ex t r emidad 

de la serie de los e lect rodos , cada uno de los cuales t ra­

baja i)or un lado c o m o á n o d o y, por el o t ro , como cátodo, 

a exceix-ión de los dos ex t r emos . Los elementos i n t e rme­

diar ios se denominan , por esta razón , bipolares . Los á n o ­

dos son, por lo genera l , de plat ino i r idiado, que es prác t i ­

camente inal terable . Con ellos se pers igue emplear lo 

menos posible de jjeso de ¡¡latino, desa r ro l l ando , a la vez, 

una m u y g r a n d e superf ic ie de exposic ión. 

El baño de sal f i l t rado, al pasa r por el electrol izador, 

s igue un recor r ido en zig-zag, y pasa , bajo fo rma de solu­

ción de hipoclor i to de sosa, a una cuba de made ra 7? in fe ­

r ior , de la cual es ex t r a ída en cubos de cobre p a r a lle-

vcrla a los apa ra tos pa ra el t r a t amien to de los ar t ículos 

dr géne ro de p u n t o . 

R A F F A E L E S A N S O N E . 

Genova , agos to de 1 9 2 6 . 

La tintura de los géneros de punto de seda artificial 

Traducción de un resumen por "La France Textile", de un artículo del "Dyer and Calicó Printer". 

Los ar t ículos de p u n t o de seda artificial pueden s e r : 

de seda artificial y a l g o d ó n ; de seda artificial y l a n a ; de 

seda al aceta to y lana y a l g o d ó n ; y de seda artificial y 

i eda na tu ra l . 

C u a n d o la seda artificial ut i l izada es la de viscosa, 

de ni t rocelulosa o de solventes cuproamoniaca les , se pue ­

de teñ i r con colorantes directos p a r a a lgodón. Como estos 

co lorantes no los absorbe la seda -d aceta to , se pueden 

obtener efectos a dos colores empleando , p a r a esta úl t i ­

ma , co lorantes especiales, o bien de jándola blanca. 

U n pun to de s u m a impor tanc ia , lo es t a n t o la elección 

de la m á q u i n a a teñi r que el mismo func ionamiento de la 

m á q u i n a empleada . 

L o s te j idos deben estar exen tos de toda mater ia g r a ­

sa. L a t in tu ra se efectúa mejor sin lej iado y, con t ra r i a ­

men te a la creencia genera l , in t roduc iendo eí te j ido a la 

ebullición. De esta m a n e r a se obt iene una me jo r pene­

t rac ión en los ta lones y en las cos tu ras . 

P a r a los matices claros, es convenien te volver el baño 

l ige ramente alcal ino con presencia , o no , de su l fa to de 

sosa. U n a buena precaución consiste en añad i r al baño 

aceite p a r a ro jo tu rco , pa r t i cu l a rmen te cuando se utiliza 

:jna m á q u i n a ro ta t iva , pero , en tal caso, es necesar io em­

plear aguas lo más dulces posible. 

P a r a los matices medianos y obscuros , se añade al 

baño su l fa to de sosa en la p roporc ión del peso del tej i­

do. C u a n d o se t iñen te j idos m i x t o s , seda artificial y al­

godón , es necesar io elegir colorantes que den. a p r o x i m a ­

damen te , el m i s m o mat iz sobre a lgodón que sobre seda 

E n este caso se emplean con éxi to los amar i l los , a n a r a n -

i.'iflos. pa rdos , verdes , g r i ses y violetas de fenilo y el ne 

g r o fórmico. 

Los azules directos no pueden ser empleados , pues no 

dan tonos unidos , ya que t iñen m á s in tensamente la seda 

que el a lgodón. T o d o s los mat ices , salvo los azules , pue­

den ser fáci lmente obtenidos en los géne ros de p u n t o . 

Con los azules m a r i n o , especia lmente , es imposible lograr 

un mat iz tan subido sobre a lgodón como sobre feda a r t i ­

ficial. Los pa rdos neg ro dan. a menudo , un tono amari l lo 

sobre a lgodón, pe ro el p a r d o negro di fenilo es adecuado 

p a r a ev i ta r este inconveniente . 

E n re sumen , mtichos colorantes directos pueden em­

plearse s imul t áneamente p a r a a lgodón y seda artificial. 

N o hay más que un n ú m e r o m u y l imitado de estos colo­

rantes que den matices unidos sobre tales te j idos mix to s . 

Los negros , como el n e g r o fórmico, pueden ser mat iza­

dos con azul difenilo o con o t ros negros azules. Desjjués 

de la t in tu ra , se puede efec tuar un t r a t amien to con fo rmal -

dfhidü, que sube un poco el mat iz y aumenta la solidez 

al lavado. Pueden emplearse los negros ^ ' azuf re , pe ro 

es me jo r no uti l izarlos pa ra la viscosa, q u e resul ta a ta ­

cada por los l íquidos alcalinos calientes, como así t am-

¡ioco pa ra la seda d^Hiitroceltt losa^,^._ 

P a r a la t i n t u r a W^^/'TaTTTT¿%cla=r-de"lTmat^ a r t i ­

ficial, conviene hacir CíiA Td^cijíí'fñ i^ntjyt ^^^W'psWle los 

colorantes . Los pardof¡¡^IÍÍe^q(OH ajjliíacJps-na'-ffjidc» con­

teniendo lana, a lg^^ón Gaífe'lWdSi^'^f^ V '^ 'S 1 ' ' "^^ '^ 

;nás amar i l lo sobre.'-lana '^l"^A'kíÁ£'6MA ' ^ ^ T 

P u e d e n recomATtars^l i^ . .5Ígt»entes colorantes,* aun-
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q u e las fibras vege ta les r e su l t en t eñ idas en tonos m á s su ­

bidos que la lana aitn con u n a e x t r e m a d a ebt i l l ic ión: a m a ­

ril lo d i feni lo c lo ramina , amar i l lo Sol , a n a r a n j a d o pol i fe -

nilo, p a r d o só l ido d i fen i lo y n e g r o sól ido d i fen i lo . Ct ian-

do se e m p l e a n estos co lo ran tes y el ma t i z deseado es ob­

ten ido sobre seda y a lgodón , la lana se p u e d e m a t i z a r con 

ios co lo ran tes s i g u i e n t e s : r o j o n e u t r o , violeta n e u t r o , e r io -

v i r id ina , azul ác ido br i l lan te e x t r a , amar i l l o H . y j a z m í n . 

C u a n d o el t e j ido q u e deba t r a t a r s e c o n t e n g a fibras 

Ce l f ec t " , se p u e d e n e m p l e a r co lo ran tes d i rec tos p a r a a l ­

g o d ó n que no t iñen la seda al ace ta to . N o se t rop ieza con 

aif icul tades especia les , p e r o debe e m p l e a r s e u n a m a t e r i a 

p e r f e c t a m e n t e l impia y v ig i lar la t e m p e r a t u r a con s u m o 

cu idado , la cual no d e b e excede r de 8 5 " C. A.símismo 

debe ev i ta r se la p re senc ia de t o d o álcal i q u e p u e d a sapo­

nificar l i ge r amen te la seda, en c u y o caso le p e r m i t i r l a 

l o m a r el t in te . 

E s de a d v e r t i r q u e c u a n t o m á s r áp ida es la t i n t u r a , 

la seda m á s c o n s e r v a su l u s t r e . P o r cons igu ien te , se debe 

d i sponer de f ó r m u l a s del t o d o a d e c u a d a s . 

l ' u a de las innovac iones l i l t ímamen te i n t r o d u c i d a s en 

!a fabr icac ión de g é n e r o s de p u n t o , -ons i s t e en el empleo 

de hi los d e s e d a n a t u r a l m e z c l a d a con seda v i scosa o a l ­

g o d ó n , lo cual p e r m i t e e l abo ra r a r t í cu los con el t ac to de 

la seda n a t u r a l y de u n prec io i n f e r i o r al de esta ma te - i 

l ia . E n la t i n t u r a de tal clase de a r t í cu los , la a d e c u a d a 

selección de los co lo ran te s es el p r inc ipa l fac tor del é x i ­

to , pues un c i e r to n ú m e r o de co lo ran tes p a r a a l g o d ó n no 

t i enen m u c h a af inidad p a r a la seda n a t u r a l . L a t i n t u r a j 

(k'be e f ec tua r se a u n a t e m p e r a t u r a e x a c t a m e n t e p o r enci­

na de la ebull ición con su l fa to de sosa y con j abón o 

sin él. 

E n los a r t ícu los mezcla de lana y seda ar t i f ic ia l , pue ­

den o b t e n e r s e efectos a dos co lores . Si se t iñe la lana 

so l amen te , los tonos obscu ros ta les como n e g r o s , azul m a ­

r ino y p a r d o s , se o b t e n d r á n con c o l o r a n t e s al c r o m o , 

pues si se t iñen con co lo ran tes ác idos , los s imples le j iados 

domés t i cos son suf ic ientes p a r a d e s t r u i r el color , mien­

t r a s q u e los co lo ran tes con t r a t a m i e n t o u l t e r io r al b ic ro­

m a t o d a n r e su l t ados del todo sa t i s fac to r ios . P a r a los m a ­

tices c la ros , los co lo ran tes ác idos son del t o d o conven ien­

tes , pues con excei>ción de m u y pocos de ellos, de jan el 

a lgodón y la viscosa p e r f e c t a m e n t e b lancos . P a r a los ne ­

g r o s , o t r o m é t o d o r e c o m e n d a b l e cons is te en emplea r 

n e g r o h e m a t e í n a ( campeche ) sobre m o r d i e n t e de c r o m o 

V a c l a r a r los b lancos s e g u i d a m e n t e con un l igero baño 

de c loro . 

D e todos estos da tos se d e s p r e n d e que es s u m a m e n t e 

i m p o r t a n t e , c u a n d o se e n t r e g a n g é n e r o s a teñ i r , el ind i -

;-ar al t i n t o r e r o la n a t u r a l e z a de las p r i m e r a s m a t e r i a s 

' jue c o m p o n e n los a r t í cu los , pues , de lo c o n t r a r i o , se es tá 

e x p u e s t o a s u f r i r g r a v e s e r r o r e s , t a n t o po r lo que a fec ta 

a! t i n t o r e r o c o m o al f ab r i can te . P o r o t r a p a r t e , es te úl t i ­

m o debe t ene r especial in te rés , al c o m p r a r seda ar t i f ic ia l , 

en a v e r i g u a r cuál es la marca o la fabr icac ión de la m i s m a , 

] 3 u e s t o q u e las d ive r sas sedas ar t i f ic ia les , según h e m o s 

vis to , dan , en t i n t u r a , efectos del todo d i f e ren tes de u n a s 

a o t r a s . 
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El presente estudio se debe a la pluma del publicista ita­
liano y Director de la importante revista "La Maglieria", se­
ñor Attilio Tremelloni, que lleva enriquecida la literatura 
textil italliana con numerosos trabajos de suma importancia. 
El que aotuaímente nos ocupa, que vio la luz primera en la 
revista "I Progressi nelle Industrie Tintorie e Tessi'li", trata 
de up asipecto de tanta trascendencia en la fabricación de gé­
neros de punto como es el del cálculo del precio de coste 
Para el mejor esta'blecimiento de este precio, el autor se ocupa 
por separado de la producción en máquinas rectilíneas a mano 
y a motor, de Ja producción en telares circulares y de la pro­
ducción en máquinas circulares para medias y calcetines. E! 
trabajo se com'pleta con una relación de algunos factores 
que entran en el cálculo del precio de coste. 

II télalo circolare tedesco, por Attilio Tremelloni.—Publi­
cado por la Associazione Cotoniera Italiana, Milano, Ita­
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Este trabajo, que apareció en la importante revista "Bo-
lletino della Cotoniera", es otro de los estudios valiosísimos 
que para ilustración de los interesados en la indus'tria del 
género de punito se esfuerza en dar a la luz pública el cultí­
simo técnico especialista señor Attilio Tremelloni. 

El folleto en cuestión trata del telar circular alemán, de­
nominado así para diferenciarlo de los telares circulares fran­
cés o inglés, en comparación con los cuaíes presenta a/lgunas 
particularidades que lo diferencian netamente. 

Acerca del mismo, el autor describe las ventajas que pre­
senta y detalla minuciosamente su construcción y ajustaje. 
Luego explica cuáles son los diversos géneros que pueden 
fabricarse en el telar de referencia. 

Consigli tecnici e modelle per le nostre magliaie. PuMíci-
do por la casa Editrice "Aracne", \'ía Ancona, 2 4 , Milano, 
Italia.—Un volumen l 6 ' 5 X 2 3 ' 5 cms., de 1 0 4 páginas, pro­
fusamente ilustradas. Precio: 1 0 liras. 

Se trata de un bonito libro que contiene instrucciones de 
carácter práctico para el empleo raciona! de la máquina Du-
bied, tanto para la conservación de la misma, como para evi­
tar defectos de fabricación. Además de ello, el libro en cues­
tión contiene una serie de muestras de tejido de Ipunto, de 
las cuales se dan claras explicaciones acerca e! modo de ob­
tención y, finalmente, como complemento, contiene una pe­
queña colección de modelos de indumentaria, principalmente 
para señora. 

Machine italiana por l'industria della maglieria. Publicado 
por la casa Editrice "Aracne", Vía Ancona 2 , Milano, Ita­
lia.—Un folleto, 2 4 X 3 4 cms., de 2 0 páginas, profusamente 
ilustradas. Precio: 5 liras. 

El presente folleto consiste en una breve monografía des­
tinada a poner de relieve la potencia actual de la industria 
constructora ita'liana en cuanto a la maquinaria textil se re­
fiere. 

El folleto que reseñamos, aparte de que descubre a los 
ojos del lector valores cuya verdadera importancia se desco­
nocía, en sentido general, tendrá la eficacia de constituir un 
estímuío para que los constructores de maquinaria textil ita­
liana prosigan en sus esfuerzos para emanciparse de la tutela 
de otros países industriales. 

Adressbuch der Strick-U. Wirkwaren Industrie (1926), 
publicado por el Osterreichis.Qhe Stricker-und Wirker-Zeitung. 
Mariahilsferstrasse 9 5 . Wicn ( \ T ) , Austria. Precio: i dolar. 

Se trata de un pequeño directorio que compernde las di­
recciones de los fabricantes de géneros de punto de Austria, 
Checoeslovaquia. Yugoeslavia. Hungría, Polonia y Rumania 
También contiene una breve relación de los coníeccionistas 
de género de punto y de constructores de máquinas y acce­
sorios para la fabricación y confección de tales géneros. 
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Industr ias auxiliares de la manufac tura textil 
S u p l e m e n t o al n." 24o de "Cata luña Text i l" 

Las economías de fuerza motril en la industria textil 
Traditcciói) de un articulo redactado por el Servicio Técnico de la "Vacuum Oil C."", de París y publicado en el 

"Nord Textile", de Roubaix. 

L a disminución de los gas tos de explotac ión se im­
pone más imper iosamente que nunca en las empresas in­
dust r ia les . 

A med ida que se p rog resa por este camino, la real iza­
ción de nuevas economías puede hacerse más difícil y ne­
cesitar es tudios o ensayos m á s minuciosos si se t r a t a del 
mate r ia l mecánico. 

E n todas las indus t r i a s , y p r inc ipa lmente en la indus ­
tr ia text i l , el empleo de la fuerza mo t r i z debe ser anal i ­
zado cu idadosamen te si se qu ie re ob tener la me jo r uti l i­
zación i)osible. Se debe establecer el balance de la fuerza 
motr iz , bien sea p roduc ida en la m i s m a fábrica o t o m a d a 
de a lguna compañía . 

C u a n d o se han l levado a la prác t ica en una fábrica 
todas las me jo ras aplicables a los pr incipales apa ra tos de 
fuerza mot r i z , es decir, las calderas , las máqu inas a vapor 
o las tu rb inas , la red in ter ior ( m e j o r a m i e n t o del factor de 
potencia por uno o var ios compensadores de fases) , que ­
dan por es tudiar las me jo ras posibles en las t r ansmis iones 
y las m á q u i n a s de fabricación. 

E n ia indus t r ia text i l , vista la impor tanc ia de la fuerza 
mot r i z absorb ida por los rozamien tos , el es tudio del en­
g r a s e pe rmi t e ob tener economías ne tas m u y apreciables 
conse rvándose al mismo t iempo una segur idad abso lu ta 
de func ionamiento . 

E s t a s economías pueden apl icarse a los mo to re s eléc­
tr icos, las t r ansmis iones , te lares y las m á q u i n a s p a r a h i lar 
y r e t o r c e r ; estas ú l t imas , desde el pun to de vista, o f re ­
cen un in terés pa r t i cu la r . 

S e sabe que en t r e los var ios lubr icantes necesar ios 
pa ra las máqu inas de hilar , la inf luencia p r e p o n d e r a n t e 
sobre el valor de la fuerza mot r i z per tenece al aceite pa ra 
husos , p r inc ipa lmente en las m á q u i n a s con t inuas . 

L o s dos ensayos cuya exposición r e sumida hacemos 
aqu í , " se han apl icado p rec i samente a la comparac ión de 
aceites pa ra husos , pe rmanec iendo las o t ras condiciones 
de engrase iguales d u r a n t e todo el ensayo y hab iendo 
sido l impiados cu idadosamen te los husos antes de utili­
zar cada uno d e los aceites. 

Se ha demos t r ado que la economía b r u t a obten ida po r 
la d i sminución de fuerza mot r iz es igual a var ias veces 
el impor t e de la diferencia de precios en t re los lubr ican­
tes comparados , r e su l t ando , por t an to , una economía ne ta 
fácil de calcular . 

A veces el valor de la reducción de potencia es tal , 
q u e la economía b ru t a queda todavía por encima del p re ­
cio de c o m p r a de todo el lubr icante necesar io . E s t e es el 
caso de los dos e jemplos de ensayos a ludidos . 

S e m e j a n t e s ensayos compara t ivos de aceites p a r a hu.sos 
cons tan esencia lmente de la med ida de los valores de la 
fuerza mot r i z d u r a n t e los dos per iodos . P e r o a u n q u e las 
condiciones de func ionamiento de una m á q u i n a o de un 
g r u p o de m á q u i n a s sean en apar iencia idént icas , los valo­
res de la fuerza mot r iz absorb ida pueden p r e s e n t a r dife­
rencias bas t an te impor t an te s . Conviene , pues , pa ra que 
los valores medios de la energía absorb ida sean obtenidos 
con la m a y o r ap rox imac ión posible, que cada per íodo de 
ensayo d u r e var ios días . E s in te resan te q u e cada per íodo 
de ensaj 'o, p r o p i a m e n t e dicho, empiece un lunes por la 
m a ñ a n a , y estén las bobinas senci l lamente a r m a d a s : 

i.° Ensayo efectuado en una hilatura de algodón. 

Material mecánico que ha servido para los ensayos: 

Una máquina de hilar Howard & Bullough (1921), 
de 500 husos (t ipo con anil los), accionado p o r : 

U n moto r eléctrico de 9.5 H P . as incrono t r i fás ico. E l 
m o t o r acciona la polea mot r i z de la m á q u i n a por medio 
de una cor rea con tensor . L a polea t iene dos d iámet ros y 
pe rmi t e da r a los husos dos velocidades cuyos va lores m e ­
dios son de 8,350 y 10.000 revoluciones por minu to . 

A n t e s del ensayo p rop iamen te dicho, se ha ver i f icado 
el func ionamiento del mo to r y de la m á q u i n a : med idas 
de potencia , de velocidad de los t ambores , del voltaje, 
P e r o no se ha efec tuado n i n g ú n o t ro t r aba jo tal como 
reducción de los juegos de lof. coj inetes o cambios de 
cuerdas . 

Los a p a r a t o s empleados h a n s i d o : U n va t íme t ro , d a n d o 
el valor de la potencia has ta 4/100 de vat io . 

U n vol t ímet ro , e m p a l m a d o a los bornes del m o t o r . 
U n t a q u í m e t r o . 

L a potencia fué medida cada quince minu tos , así 
como el vol taje . H u b o , pues , 21 ó 22 medidas de potencia , 
d u r a n d o el pe r íodo de verificaciones cua t ro horas cin­
cuenta y cinco minutos . E l persona l de la fábrica pesaba 
el a lgodón y comprobaba el n ú m e r o como en las condi ­
ciones usuales . Se hiló cons tan temente el n ú m . 24. 

1." P e r í o d o 

2." Pe r íodo 

L o s ensayos cons ta ron de t res p e r i o d o s : 

del miércoles 26 de agos to ) . ' \ceite Gardoyle Velocite Oil E. 

al m a r t e s i." de sep t iembre ) de la V a c u u m Oil C " , S. A . E . 

I del miércoles 2 de sep t i embre 
.aceite "X". 

3.""̂  P e r í o d o 

al miércoles 9 de sep t iembre 

del miércoles 9 de sept iembre \ Acei te Gargoylc Velocite Oil E. 

al miércoles 16 de s q i t i e m b r e j de la V a c u u m Oil C " , S. A . E . 

E l tercer per iodo fué una c o n t r a p r u e b a necesar ia , L a comparac ión de los valores medios de la fuerza 

po rque d u r a n t e el segundo per iodo el valor medio de la mot r i z (para los per íodos 2." y 3.°), hace resa l ta r una 

t e m p e r a t u r a fué l igeramente in fe r ior a la del te rcer pe- d isminución notable de la fuerza motr iz absorb ida , g r a -

r íodo, cías al empleo del aceite " G g . Veloci te Oil E . " . E l va lor 

file://'/ceite
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re la t ivo de es ta d i sminuc ión de la fue rza m o t r i z es de 
l o ' i po r t o o . 

S e g ú n las m i s m a s condic iones del e n s a y o , el r e su l t ado 
ob ten ido es esenc ia lmente p r á c t i c o ; éste con t in t ia rá en se r ­
vicio c o r r i e n t e . 

Evaluación de la economía neta anual obtenida con el em­

pleo del aceite "Gargoyle Velocitc Oil E." 

I . " Por máquina: E s la d i f e renc ia e n t r e la econtmiía 
b r u t a sobre la fue rza m o t r i z y la d i fe renc ia de prec ios 
de los lubr i can tes c o m p a r a d o s . 

T e n e m o s los da tos s i g u i e n t e s : 

D u r a c i ó n med ia del día de t r a b a j o 8 h o r a s . 

N ú m e r o med io de días de t r a b a j o al a ñ o . . . 300 
P r e c i o m e d i o del k i lowa t io h o r a o '24 
G a n a n c i a d e po tenc ia m e d i a 0*78 kw. 

C o n s u m o anua l de acei te p a r a h u s o s po r m á -

(piina 10 k g s . 

P r e c i o jxir ki lo de los acei tes c o m p a r a d o s " X " i ' 20 f. 

( E n la época de los ensayos ) Veloc i te 3*10 
L a e c o n o m í a b r u t a ant ial es de 

o '24 X 2400 X o ' / S = 449 f r ancos . 

va lor a d i s m i n u i r de 5 po r 100 p a r a t ene r en cuen ta las 

va r i a s p a r a d a s , o sea 

4 4 9 X o '95 = 425 f r ancos (en n ú m e r o s r e d o n d o s ) . 

S i e n d o la d i fe renc ia de p rec io de los acei tes c o m p a r a ­

dos en la época de los ensayos de i'go po r ki lo, t e n e m o s 

c o m o va lo r de esta d i f e renc ia d u r a n t e un a ñ o : 

i ' 9 0 X 10 = 19 f r ancos . 

L a economía ne ta a n u a l es, p u e s , de 

425 — 19 = 406 f r ancos 

p a r a la m á q u i n a de 500 h u s o s en las condic ionse ac tua les . 

2." E c o n o m í a ne t a anua l real izable en el c o n j u n t o de 

las con t i nuas de la fábr ica . 

Cos te de la ene rg ía c o n s u m i d a po r las 6 6 c o n t i n u a s 

d u r a n t e el ú l t ima a ñ o : F r a n c o s : 211 ,200 . 

A d m i t i m o s u n a reducc ión g lobal de 9 p o r 100 de la 

fuerza m o t r i z empleada p a r a las con t i nuas con mo t ivo 

de la velocidad in f e r io r fie c ie r tas m á q u i n a s de r e to r ce r . 

L a economía b r u t a a n u a l se rá de 

2 1 1 2 0 0 X 0 * 0 9 = 1 9 0 0 8 f r ancos . 

E l exceso del p rec io de c o m p r a de los 500 ki los de 
acei te s u p e r i o r necesa r io a n u a l m e n t e , es de 

i ' 90 X 500 = 950 f r ancos . 

Q u e d a u n a . economía ne ta anua l de 

19008 — 9 5 0 = 1 8 0 5 0 f r ancos 

Conv iene o b s e r v a r : 

1° Q u e las evaluaciones p receden te s hechas sobre 
acei tes nuevos no s igni f ican n a d a en c u a n t o al r e s u l t a d o 
d e estos acei tes r e spec t ivamente , después de cinco meses 
de ut i l ización. 

N o obs t an t e , hay mot ivo p a r a pensa r que un aceite 
su])er ior a s e g u r a r á u n a m a y o r d u r a c i ó n de servicio en las 
m e j o r e s condic iones . 

2." Q u e u n a r educc ión de la potencia , en apar ienc ia 
desprec iab le , p u e d e b a s t a r p a r a c o m p e n s a r el exceso de 
prec io del ace i te s t iper ior sob re el p rec io del aceite co­
r r i e n t e . 

As í , en el caso p r e s e n t e , t e n e m o s u n a economía b r u t a 
a n u a l de 425 f r ancos p o r m á q u i n a (valor p rác t i co ) , po r 

u n a r educc ión de l o ' i po r 100, s iendo el exceso del p r e ­
cio del acei te s u p e r i o r c o n s u m i d o de 19 f r ancos . 

P a r a c o m p e n s a r este exceso , el va lo r m í n i m o de la 
r educc ión de fuerza m o t r i z , se r ía de 

10,1 por 100 X 19 . 10 X 2 0 

425 4 0 0 = 0.5 X 

2." Ensayo efectuado en una fábrica de hilar. 

Material mecánico empleado en los ensayos: 

D o s m á q u i n a s c o n t i n u a s de h i lar de 500 ht isos (tijio 

ind iv idua les de 
cíe 

con an i l los ) , acc ionadas p o r m o t o r e s 
10 H P . ( a s inc ronos t r i f á s icos ) . 

V e l o c i d a d m e d i a de los h u s o s : 9 ,600 r evo luc iones p o r 
m i n u t o . 

I ^ s fue rzas m o t r i c e s t o m a d a s del sec tor e s t aban m e ­
didas p o r los c o n t a d o r e s ind iv idua les de los m o t o r e s . 

E l ensayo ha s ido e f ec tuado de la m i s m a m a n e r a q u e 
el a n t e r i o r . L a s dos m á q u i n a s h a n h i lado , r e spec t iva ­
m e n t e , los n ú m s . 34 y 40 . d u r a n t e la d u r a c i ó n del ensayo . 

L a d i sminuc ión med ia de la po tenc ia p a r a las dos m á ­
q u i n a s h a s ido de 7*4 p o r 100, consecuenc ia de la subs t i ­
tuc ión del acei te e m p l e a d o has t a en tonces en la fábr ica 
p o r el " G a r g o y l e Veloc i te Oi l E " . C o m o en el ensayo 
an t e r i o r , las condic iones de e n g r a s e (mo to r , cabeza, t a m b o ­
res , c i l indros d e l a n t e r o s , m e s a s móvi les ) , h a n q u e d a d o 
invar iab les d u r a n t e toda la d u r a c i ó n de la p r u e b a . 

Evaluación de la economía neta anual obtenida por el em­

pleo del aceite Gargoyle Velocitc Oil E. 

T e n e m o s los da tos s i g u i e n t e s : 

D u r a c i ó n del d ía de t r a b a j o 16 h o r a s . 

N i i m e r o m e d i o de días p o r a ñ o 300 
P r e c i o m e d i o del k i l owa t io h o r a 0 2 2 f. 
G a n a n c i a de po tenc ia m e d i a p o r m á q u i n a . . . . 0 4 5 k w . 
C o n s u m o a n u a l m e d i o de ace i te p a r a h u s o s p o r 

m.áquina 2 8 k g s . 
P r e c i o del ki lo (en la época de los " X " G g . V e l o -

ensayos de los acei tes c o m p a r a d o s ) cite Oi l E . 3*20 

I . " E c o n o m í a ne ta anua l po r m á q u i n a . 

L a economía b r u t a anua l es de 

o'22 X o"45 X 16 X 300 = 475 f r ancos . 

va lo r a d i s m i n u i r de 5 po r 100 p a r a t ener en c u e n t a las 
d i f e r en t e s p a r a d a s , o sea 

475'oo X 0 9 5 = 451 f r ancos . 

E l exceso en el prec io del acei te " G g . Veloc i te Oil E . , 
s o b r e el " X " ( a d m i t i e n d o un c o n s u m o igual p rov i s iona l ­
men te ) es de 

( 3 ' 2 0 — i '5o) X 28 = 4 8 f r ancos . 

L a economía ne t a a n u a l es . p u e s , de 

4 5 1 — 4 8 = 400 f r ancos (en n ú m e r o s r e d o n d o s ) . 

C o m o a i j t e r io rmen te , v e m o s aqu í que p a r a c o m p e n s a r 

e s t r i c t a m e n t e el exceso de p rec io de c o m p r a de u n lubr i ­

can te supe r io r , ba s t a r í a con u n a reducc ión de po tenc ia de 

7,4 por IDO X 4 8 ^ 7-40 X 50 

451 450 
= 0,8 °/„ 

o sea, m e n o s todav ía del i po r 100. 
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Los motores "Diesel Polar", mode lo T. &) BW. 
de la "Aktiebolaéet Atlas Diesel", de Estocolmo (Suecia) 

( E x t r a c t o del C a t á l o g o T e 4 p u b l i c a d o p o r la casa c o n s t r u c t o r a ) 

L a producc ión económica de la fuerza mot r i z es de 
g r a n impor tanc ia p a r a la ren tabi l idad d e una empresa 
indus t r ia l , por lo cual ofrece sumo interés el buscar una 
fuente de energía lo más económica jxjsible. E n la elec­
ción en t r e los dis t intos s is temas de producc ión de fuerza 
motr iz , el a h o r r o de combust ib le deberá ser el p u n t o de 
vista más impor t an t e y, en muchos casos, el decisivo. Sin 
emba rgo , no es posible establecer una comparac ión gene­
ral en sen t ido económico explo ta t ivq e n t r e los d i fe ren tes 
s is temas de producción de fuerza mot r iz , pues to que cada 
caso requiere vas tos conocimientos de las c i rcuns tancias 
ügadas al m i smo . 

C o m p a r a n d o las c i f ras de g a r a n t í a sumin i s t r adas p a r a 
los d i fe ren tes s is temas de p roducc ión de fuerza motr iz , 
ta! vez pueda parecer , a p r imera vista, que la diferencia 
en los gas tos de combust ib les no es de mucha impor tan­
cia. T a l e s c i f ras , s in e m b a r g o , n o pueden ser t o m a d a s en 
consideración, ya que no .son las cifras ga ran t i zadas en las 
p ruebas las que son de v e r d a d e r a impor tanc ia pa ra el aho­
r r o de combust ib le , sino los resul tados obtenidos d u r a n t e 
un per iodo de func ionamien to p ro longado . E n v i r tud de 
que, sin d i f icul tad a lguna , se puede c o m p r o b a r el funcio­
namien to s imple y fácil de los motores " D i e s e l " , resul ta 
que las cifras d e consumo establecidas después de un 
la rgo per íodo de func ionamien to de estos mo to re s , se 
a p r o x i m a n en g r a n m a n e r a a las c i f ras de g a r a n t í a obte­
nidas en l^s p ruebas , cosa és ta que . ni de lejos, sucede con 
b s m á q u i n a s de vapor o los moto res de gas . 

. \ d e m á s . se c o m p r e n d e r á fáci lmente la super io r idad 
de los mo to re s " D i e s e l " , t en iendo en cuen ta las pé rd idas 
que ocur ren en las máqu inas de v a i w r y en los moto res 
de gas a causa de tener que pone r la ca ldera ba jo pre­
sión, y pérd idas por la combust ión d u r a n t e las pa radas 
de servicio, etc., inconvenientes éstos que representan pér­
didas que, a veces, han a lcanzado un p r o m e d i o de has ta 
un 4 0 por TOO. A estos gas tos no da lugar el servicio de 
los moto res " D i e s e l " , cuyo consumo de combust ib le acaba 
con la p a r a d a del mo to r . P o r o t ra pa r t e hav que a g r e g a r 
que en el servicio de los p r imeros se p resen tan c i rcuns­
tancias que s iempre requieren el mayor cu idado de pa r t e 
de los fogoneros y maquin i s tas pa ra que el consumo de 
combust ib le no sea desventa joso . E n el m o t o r " D i e s e l " 
tales inconvenientes desaparecen por completo , v la p r ác ­
tica, d u r a n t e much í s imos años , h a d e m o s t r a d o que ellos 
res])onden a las m a y o r e s exigencias que i)ucden estable 
cerse en una buena fuente de energ ía , sea respecto a la 
economía de explotación, sea a la segur idad de funciona­
m i e n t o ; d a n d o l u g a r su capacidad de ut i l izar en m a y o r 
¡«roporción el calor p roduc ido por la combus t ión que ctial-
quier m á q u i n a té rmica , a q u e el servicio resul te excepcio­
na lmen te económico. M i e n t r a s que la máqu ina de vapor 
sólo utiliza 1 0 - 1 4 por 1 0 0 , y el m o t o r de gas pobre por 
aspi rac ión, sólo 16 -21 por 100 del efecto calor íf ico del 
combus t i b l e , el motor " D i e s e l " t r a n s f o r m a 3 2 - 3 6 por 100 
del calor en potencia efectiva. Segiin la potencia de la m á ­
quina, los motores "D ie se l P o l a r " , modelos T y B W , sólo 
consumen 1 7 5 - 1 9 0 g r a m o s de combust ib le por caballo 
efectivo, por hora , a u m e n t á n d o s e este consumo solamente 
en m u y pequeña proporc ión c u a n d o se d i sminuye la carga , 
ríe m a n e r a que el consumo de combust ib le en moto res de 

ios c i tados modelos , con 3 / 4 de carga , es d e 1 8 0 - 1 9 5 g ra ­
mos , y con 1 / 2 c a rga de 1 9 5 - 2 1 5 g r a m o s por cabal lo-hora . 
s e g t J n la potencia del mo to r . 

L a casa " A k t i e b o l a g e t At las Diese l " , de Es toco lmo . 
r ep re sen tada en E s p a ñ a por el señor F . Vives P o n s , calle 
l e Gerona , 1 1 2 , Barce lona , q u e en el año 1 8 9 8 adqu i r ió 
'os privi legios " D i e s e ! " or iginales , fué, por cons iguiente , 
una de las p r imeras que se ocupó en m e j o r a r el mo to r 
" D i e s e l " , haciéndolo s u m a m e n t e adecuado p a r a el empleo 
prác t ico . M e d i a n t e un t r aba jo as iduo, dicha casa logró 
ver sus esfuerzos co ronados con el mayor de los éx i tos , 
y así ha pod ido llegar a sus modelos actuales de moto res 
"Diese l P o l a r " , los cuales a segu ran sus cons t ruc to res , 
sa t isfacen las m a y o r e s exigencias e n cuan to a sencilla v 
sóHda cons t rucc ión , g ran economía en el consumo de com­
bustible y fácil mane jo . 

L o s moto res "D ie se l P o l a r " de los modelos T v B W 

son vert icales, de simple efecto, de cua t ro t i empos , que 
t r aba j an segi!m el pr incipio " D i e s e l " . P o r consiguiente , 
queman los aceites de combust ib le más ba ra tos , a la vez 
que dan un rend imien to del combust ible más elevado que 
cualquier o t ro s is tema de motores té rmicos . L o carac te ­
ríst ico del s is tema " D i e s e l " es que la combus t ión se lleva 
a cabo inmed ia t amen te , sin ayuda de n ing tm a p a r a t o espe­
cial de encend ido ; lo que es d i fe ren te de lo que sucede 
con los moto res usuales de pet róleos y aceites c rudos , en 
los cuales el combust ib le gas i f icado, mezclado con aire, 
hace la explosión por medio de un a p a r a t o especial de in­
cendio (bola incandescente o encendido eléctrico). 

E n los motores "Diese l P o l a r " , el a ire a tmosfé r ico 
l impio, senci l lamente se c o m p r i m e en los ci l indros m o t o ­
res a una presión tan elevada, que el combust ib le tpie se 
inyecta se in f l ama por ¡a elevada t e m p e r a t u r a p roduc ida 
po r la c o m p r e s i ó n , la que es super io r al pun to de inf la­
mación del combust ib le empleado. A d e m á s , la inyección 
del combust ib le se a r reg la de m a n e r a que la combus t ión se 
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efec túa casi ba jo u n a pres ión cons tan te . L a s fases de 
t r aba jo en los c i l indros moto res p ros iguen del s iguiente 
m o d o : 

P r i m e r t i empo. — El émbolo baja a sp i r ando a i re a t -
i . iosférico l impio en el c i l indro. 

S e g u n d o t iempo. — E l émbolo sube c o m p r i m i e n d o el 
a i re a sp i r ado a una pres ión de 3 2 - 3 6 a t m ó s f e r a s , obte­
niéndose así una t e m p e r a t u r a de 5 0 0 ° C . a p r o x i m a ­
damente . 

T e r c e r t iempo. — El émbolo baja . E n el pr incipio del 
descenso se inyecta en el c i l indro , po r medio de a i re a l t a ­
men te compr imido , el aceite d e combust ib le f inamente 
pulver izado, se le enciende a causa de la t e m p e r a t u r a ele­
vada que reina en la c á m a r a de combus t ión y a r d e bajo 
una ¡¡resión casi cons tan te . T e r m i n a d a la introdt icción de 
combustible, los gases , po r su expans ión , prodt icen t r a ­
bajo , p a r a luego, d u r a n t e el ' 

C u a r t o t i empo. — Ser expulsados por la subida del 
embolo. 

P o r anál is is e fec tuados se ha d e m o s t r a d o q u e la com­
bus t ión resu l t a completa , es decir , que los gases de escape 
p rác t i camen te cont ienen, a d e m á s del ázoe del a i re con­
sumido , sólo ácido carbónico y v ap o r de a g u a . 

L a compres ión elevada es, según se ha p r o l m l o teórica 
y i ) ráct icamente, una condición necesar ia p a r a la buena 
economía de combust ible , y la alta t e m p e r a t u r a prodt icida 
po r la compres ión l leva la v e n t a j a de s u p r i m i r cua lquier 
c!a.se d e a p a r a t o de encendido . 

E l efecto del m o t o r se a r reg la de m a n e r a q u e se inyecta 
(h'.rante cada ciclo de t iempos , o sea cada dos revolucio­
nes, sólo t an to combust ib le como requie ra la c i r cuns tan ­
cia de cada m o m e n t o , lo que dif iere de o t ros s is temas en 
que suele fallar la inyección por ciclos en te ros . 

E n v i r tud de este s i s tema de regulac ión y de q u e la 
combus t ión se lleva a cabo len tamente , sin explosión y 
í-umento de pres ión consiguiente , se obt iene una m a r c h a 
t ranqui la y un i fo rme , m u y parecida a la de la m á q u i n a 
de vapor . 

Anti-vibrador para telares 

P a r a anu la r *el efecto de las v ibraciones de los te lares , 
el ingeniero M r . F . H y m a n s , de Y o n k e r s , H a w t h o r n e 
A v e n u e 317, E s t a d o s U n i d o s de A m é r i c a , h a ideado un 
disposi t ivo an t iv ib rado r m u y sencillo, apl icable a toda 
clase de te lares . 

F a r a d e m o s t r a r lo per judicial de las vibraciones de los 
telares , el c i tado ingeniero d i c e : " S u i w n i e n d o que un 
te lar es t recho funcione a 1 3 5 revoluciones por minu to , la 
fuerza que t iende a hacer lo avanza r y re t roceder , s incró­
n icamente con el movimien to de la t ab la -ba tán , es de unas 
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1 2 5 l ibras. E n u n a sala q u e t e n g a 2 0 0 te lares de es te t ipo , 
y suponiendo que todas las tab las-ba tán se mov ie r an a 
un mi smo t iempo en la misma dirección, aquel la fuerza 
se r ía de 1 2 5 X 2 0 0 = 2 5 . 0 0 0 l ibras, q u e a c t u a r í a sobre 
el edificio, por es tar los te lares fijos en el suelo, 
y va r i a r í a de dirección 1 3 5 veces por minu to ( tan tas 
como revoluciones del te lar) , lo ctial ser ía bas tan te p a r a 
d e r r u m b a r el edificio. Si este desas t re no o c u r r e es po r ­
q u e nunca se da el caso que todos los te lares funcionen 
s incronizados , s ino que cuando las tablas de unos tela­
res avanzan , las de o t ros r e t roceden y su acción se com­
pensa . 

E l an t iv ib rador , c o n f o r m e se represen ta esquemát i ­

camen te en la a d j u n t a f igura , consis te en una pieza angu­

lar de h ie r ro a, que se a torni l la a las bancadas del telar , 
y en cuyo e x t r e m o lleva f i jado un ancho muel le p lano b, 
dispues to ver t ica lmente , y en cuyo e x t r e m o sui)erior lleva 
un peso c. 

S u p o n i e n d o a h o r a que todas es tas piezas son de peso 
y d imensiones adecuadas , sucederá que al mover se el telar 
los pesos c, bascu la rán hacia ade lante y hacia a t r á s , en 
oposición, y al t i empo que se mueva la tab la -ba tán . E s t o s 
pesos desar ro l lan una fuerza que neut ra l iza la fuerza de 
e m p u j e de la t ab la -ba tán , a n u l a n d o así las v ibraciones del 
telar . E s t o se explica del s iguiente m o d o : 

S u p o n g a m o s un telar colocado en su lugar sin f i jar 
sus pa tas , con un suelo bien engrasado . . \ \ poner lo en 
marcha , la fuerza de empu je debida al movimien to osci­
lante de la t ab la -ba tán , se mani f ies ta en seguida, desli­
zándose el telar sobre el suelo hacia de lan te y hacia a t r á s , 
al p a r de la tabla, t an tas veces por minu to como revolu­
ciones da. 

Si le apl icamos el an t iv ib rador (que consti t t iye un 
péndu lo de .muelle, inver t ido , q u e se mueve a la menor 
acción sobre él) , el mov imien to del telar se comunica rá 
a éste péndulo , que da rá una oscilación por vuel ta . L a 
relación en t re estas oscilaciones del an t iv ib rador y las 
de la tabla, depende de las resis tencias de la pieza angu­
lar q, del muel le p l ano b y del peso c. 

Disponiendo estos ó r g a n o s en p roporc ión debida, 
puede lograrse que las oscilaciones del i>eso c sean, en 
m a y o r o menor precisión, opues tas a las de la tabla-batán 
De esto resul ta la compensac ión de dos fuerzas iguales, 
y al cesar el empuje , el te lar pe rmanece inmóvi l . L a s vi 
hraciones quedan , por t an to , e l iminadas . 

L a velocidad del telar debe ser cons tan te . E s t o no 
quiere decir que un an t iv ib rado r d i spues to pa ra com­
pensar un te lar que funciona a 1 3 5 revoluciones po r mi ­
nuto , no pueda ser empleado en un telar de marcha supe­
r ior o infer ior . P a r a ello hasta, a jus ta r , senci l lamente , el 
disixjsitivo en relación a la ma rcha del telar a que se 
dest ina. 

E l nuevo disposi t ivo que hemos descr i to , puede ser 
cons t ru ido y apl icado fáci lmente , con tal que se t engan 
los da tos necesar ios . 

F. Q. 


