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El poder calorifico de los combustibles
por

Antonio Gascén.

I.—INTRODUCOCION.

De los carbones, los combustibles industriales por
excelencia, se ha dicho que son la fuente méis abundan-
te de beneficios en la paz y el arma més poderosa en la
guerra; y lo son, efectivamente, no tanto por servir
para la obtencién de cientos y miles de productos varia-
disimos, como por ser verdaderos acumuladores de ener-
gia, que aparece en la combustién bajo la forma de ca-
lor que, 4 su vez, puede ser utilizado bien directamente,
bien mediante su transformacién en trabajo mecdnico,
primero, y encualquiera otraforma de energia, después.

En consecuencia, 10 que més importa conocer de los
carbones y de los combustibles en general, sean cuales-
quiera su estado y su origen, es lo que se llama su po-
tencia 6, mejor, su poder calorifico. Este dato seguird
siendo el fundamental, aun cuando se llegue & lograr la
tan deseada y perseguida produccion directa de la elec-
tricidad sin pasar por la fase intermedia de calor sensi-
ble; podrén cambiar entonces la denominacién y la uni-
dad adoptada, pero la idea fundamental se conservara,
pues, en fin de cuentas, lo que hoy llamamos poder ca-
lorifico mide la energia almacenada en el combustible.

Otras varias circunstancias pueden influir haciendo
que los diferentes combustibles industriales sean més 0
menos aptos para ésta 6 la otra aplicacién; pero, en ge-
neral, lo que da la norma para compararlos y apreciar
su valor es el poder calorifico. El no determinarlo 6 de-
terminarlo mal coniuce & pagar, de més 6 de menos,
muchos millones cada afio; un error de un 5 por 100 so-
bre los 800 millones de toneladas de carbén que se con
sumen en el mundo, representaria una diferencia de 800
millones de pesetas, contando & un precio medio de 20
pesetas cada tonelada.

De anéloga manera, el fiar en determinaciones im-
perfectas ha conducido méds de una vez & atribuir a
determinados combustibles un valor ficticio 6 4 negarles
el que tenian realmente. En el primer caso se corren
aventuras, consumiendo en pura pérdida grandes sumas
de recursos y actividades que hubieran podido ser de
utilisimo empleo; y el fracaso viene en descrédito de
otras empresas, en apariencia similares y tal vez mere-
cedoras de mayor confianza. En el segundo caso, puede
muy bien ocurrir que se ciegue por ignorancia una
fuente abundante de riqueza y se retarde el desarrollo
industrial y el mejoramiento social de un pais.

Es, por tanto, del mayor interés para las industrias
particulares que adquieren, pagan y emplean los dife
rentes combustib'es y para el cuerpo social que de la

resultante de todas las actividades vive, el problema de .
la determinacion de los poderes calorificos. De ahi que
se planteara en cuanto se llegé al verdadero concepto
de la combustién y que los primeros procedimientos ra-
cionales, aunque todavia imperfectos, arranquen de los
trabajos del propio Lavoisier y de Laplace (1780), & los
que siguieron de cerca el Conde de Rumford, Despretz,
Dulong y, después, Fabre y Silbermann, cuyo calori-
metro representa ya un adelanto notable y marca el
transito 4 la época actual.

En el trabajo que hoy comenzamos & publicar ncs

proponemos: 1.°, recordar los conceptos y los principios 5570

fundamentales en que se basa la determinacién de los 4
sy w e @
poderes calorificosy 2.°, describir los aparatos y proce- = . ¢

dimientos por los cuales se llega & su determinacion ri-
gurosa; 3.°, hacer el estudio oritico de los aparatos y
métodos por los cuales se pretende hacer esas determi-
naciones con una rapidez y una facilidad no siempre
compatibles con la suficiente aproximacién en los resul-
tados.

II,—UNIDADES CALORIMETRIOA Y TERMOMETRICA
FUNDAMENTALES.

Para que las diferentes determinaciones numéricas
de una misma magnitad, 6 de magnitudes de la misma
especie, sean comparables entre si, es necesario, en pri-
mer término, que todas esas determinaciones estén
hechas ¢ puedan referirse 4 una unidad comn, fija,
invariable y exactamente definida,

La unidad adoptada para la medida de los poderes
calorificos, como para todas las medidas calorimétricas,
es la caloria, que se define diciendo: es la cantidad de
calor que absorbe un gramo (masa) de agua liquida para
pasar de 0° ¢ I°. Esta es la caloria pequeila 6 caloria-
gramo, preferentemente usada en los trabajos de Qui-
mica tedrica. En Fisica, y en los estudios técnicos en
general, se emplea la caloria grande 6 calorta-kilogra-
mo equivalente & 1.000 calorias pequefiias (1).

Il calor especifico del agua varia, aunque lentamen-
te, con la temperatura. Algunos autores, Fischer entre
ellos, emplean la que llaman caloria técnica, cantidad
de calor necessria para elevar la temperatura de 1 ki-
logramo de agua de 15° 4 16° 6 de 20° 4 21°, segin otros.
El mismo autor citado emplea también la hectocaloria
técnica, quo designa por hw.

El establecimiento de estas nuevas unidades es del
todo injustificado. Para las medidas de alta precisién no
conducen & nada, ya que la correccién es siempre facil
de hacer, conociendo como se conoce la variacion del
calor especifico del agua; y en los trabajos téenicos es
de todo punto innecesaria la distincién. En efecto, en-
tre los 15° y los 20° el error que se comete al considerar
como constante el ealor especifico del agua, estd com-
prendido entre 1y 1 por 1.000 y puede, por tanto,
despreciarse, simplificando los céleulos. Y todavia se
compensa en parte ese pequefio error midiendo: el agna
en logar de pesarla, pues entre los limites de tempera-

(1) Lippmann ha propuesto como nnidad calorimétrica absoluta la
termia, cantidad de calor equivalente & la unidad de trabajo (ergio). El
empleo de esta unidad no se ha generalizado todavia en los trabajos pu-
ramente cientificos y ni siquiera se ha iniciado en los de cardcter téenico,
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tura econsiderados, la influencia de la dilatacién es de
gentido eontrario y casi igual 4 la de la variacién del
calor especifico. Operando asi—dice Berthelot—el error
de céleulo que se comete es inferior 4 los errores expe:
rimentales.

La escala termométrica normal, definida por el Co
mité internacional de Pesas y Medidas, es la escala cen-
tigrada del termémetro de hidrégeno, operando & vo-
lumen constante y bajo la presién manométrica inicial
de 1™ de mereurio, es decir, de 1,316 atmosferas norma-
les. La atmdsfera normal es la presion que eje-ceria una
columna de mercurio de 76 centimetros de altura, de
densidad jgual 4 13,59592 y sometido 4 la intensidad
normal de la gravedad 6 sea la correspondiente 4 la la-
titnd de 45° y la altitud de O metros.

Segtin csto, la unidad de temperatura, el grado tipo,
se define diciendo que es la variacién de temperatlura
que produce en el Lidrégeno del termémetro normal! y
en las condiciones antes resefladas, una variacién de
presi6n igual 4 la centésima parte de la variacién de
presién producida por el paso desde la temperatura del
hielo fundente 4 la del vapor de agua hirviendo 4 la
presién atmosférica normal.

Es claro, que el termémetro de hidrégeno no es di-
rectamente utilizable en las operaciones calorimétricas.
Se emplean los teruometros de mercurio llamados de
precisién, construid s con precauciones especiales y
cuya graduacién debe estar corregida con arreglo 4 la
escala termométrica normal. Los termémetros calori-
métricos han de apreciar cuando menos '/,, de grado y
los hay que permiten determinar las variaciones de
temperatura con un error poco mayor que media centé-
sima de grado. El detalle de las miltiples precauciones
que deben observarse en el manejo de estos terméme-
tros y las correcciones 4 introducir en las lecturas co=
rrespondientes, son puntos cuya exposicién requiere una
amplitud.incompatible con la necesaria rapidez de este
resumen preliminar y pueden ser consultados en los
tratados especiales que al final se citardn.

1II.—BL «CALOR DE COMBUSTION». CIRCUNSTANCIAS
QUE PUEDEN HACERLO VARIAR.

Fijados ya los valores precisos que han de atribuirse
4 la caloria y al grado de temperatura, unidales 4 que
hemos de referirnos 4 cad paso, estudiemos qué es lo
que debe entenderse por el poder calorifico de un com-
bustible,

Se define de ordinario la «potencia calorifica», «po-
der calorifico» y también «calor ds combustién», dicien
do que es la cantidad de calor que se desprende por la
combustién de una. cantidad determinada del combus-
tible, quemado completamente por el oxigeno.

Las tres expresiones indicadas suelen tomarse como
gin6nimas; pero, segin observa Scheurer-Kestner, la ex-
presi6n «poder calorifico» (que nos parece preferible 4 la
de «¢potencia calorifica», ya que no hay limitacién en el
tiempo), tiene una significacién més amplia que la de
«calor de combustién», La primera se aplica lo mismo
al rendimiento industrial que 4 la cantidad ds calor des:
prendido por la combustién completa. «Por el contrario,
la expresion calor de combustion, més correcta, desde el

_punto de vista cientifico, no se aplica més que 4 la can-

tidad de calor desprendido por la substancia quemada
integralmente, es decir, cuyo hidrégeno y cuyo carbono
han sido integralmente transformados en agua y en 4ci-
do carbo6nico.»

Pero ni aun restringiendo de esta manera el concep-
to, queda bien definido el calor de combustién. La can-
tidad de calor desprendido es la suma algébrica de las
cantidades de calor desprendidas 6 absorbidas en los di-
ferentes fenémenos que se producen juntamente con la
combinacién del combustible con el oxigeno. Esos fené-
menos y las cantidades de calor correspondientes son
susceptibles de variacién con las circunstancias en que
la combustién se verifique, y, por consiguiente, el calor
de combustién no es una magnitud fija y enteramente
determinada para cada combustible.

Veamos un caso. El calor de combustién de los gases
d presion constante es mayor que el calor de combustion
d volumen constante. La diferencia (en calorias peque-
fias por cada volumen molecular, 6 sea 22,32 litros) es
jgual 4 tantas veces 0,5 calorias, como volimenes mo-
leculares representa la contraccion resultante de la re-
aceiéon quimica. Por ejemplo, la combustién de una mo-
lécula de 6xido de earbono en el aire corresponde 4 una
contraceién de medio volumen molecular. Luego, sien-
do 68,0 calorias el calor de combustién 4 volumen cons-
tante, el calor & presién constante serd 68,25 calorfas.
La diferencia representa un 0,37 por 100, cantidad des-
preciable en la mayor parte de las aplicaciones préc
ticas.

Si se trata de la combustiéon del hidr6geno con con-
densaci6n del agua formada, la contraccion es tres veces
mayor, y como el calor de combusti6n (por volumen mo-
lecular) es en tal caso sensiblemente igual al del oxido
de carbono, la diferencia entre los dos calores de com-
bustion es de 1,1 por 100, y ) a debe ser tenida en cuenta.

De los ealorimetros que estu liiremos luego, en unos
se opera & volumen constante, en otros 4 presién cons-
tante. Para que los resultados obtenidos fueran riguro-
samente comparables, seria necesario hacer la correc:
cién correspondiente.

Otra diferencia, y de mayor entidad todavia, resul-
ta de lo siguiente: el agua producida en la combustién
puede separarse al estado de vapor, como ocurre en
las combustiones ordinarias, 6 quedar al estado liquido,
como en los calorimetros. En el primer easo, hay una
pérdida de calorias correspondiente & los calores sensi-
ble y de vaporizacion del aguna. Llamando T 4 la tem-
peratura del vapor, el nimero de calorias correspon-
diente 4 los 18 gramos de agua producidos por la com-
bustién de 2 gramos de hidrégeno (1 volumen molecu-
lar), sera:

10,8 }- 0,005 T 4 0,0000029 T*.

Para temperaturas de 100° & 200°, la deducci6n co-
rrespondiente es de 606,5 & 615 calorias por cada kilo-
gramo de agua contenilo en los productos de la com-
bustién, ya sea procedente de la combustién del hidré
geno, ya de la humedad del combustible.

Es de advertir que, hasta aquf, hemos supuaesto im-
plicitamente que se trataba de combustibles quimica:
mente puros; y esto no ocurre nunct con los combusti-

Biblioteca Nacional de Espafa



INDUSTRIA

bles industriales. En los carbones son de tomar en cuen-
ta, prineipalmente, la humedad y las cenizas. Pero la
proporcién de estas itimas puede variar, dentro de la
misma clase de combustible, con el mayor 6 menor es-
mero en la explotacién y preparacién, y la humedad
en una misma muestra puede variar con el tiempo y se-
gtin las circunstancias exteriores. Por eso hay costum-
bre de relerir los calores de combustién 4 los combusti-
bles puros; es decir, tal como serfan sin humedad y sin
cenizas.

Sea N el nimero de calorias correspondientes 4 un
carbén puro, h el tanto por ciento de humedad y ¢ el
tanto por ciento de cenizas de una muestra impuragreal
de]l mismo carbén. La parte combustible de la muestra
produciré

N < —19%:3 calorias,

de las cuales se emplear4n en calentar 4 100° y vapori
zar el agua de humedad
h

590 > 606,56 calorias,

quedando disponibles, por tanto,

100—h—e h
NX 700 . . 400

 606,5,

y todavia, para ser rigurosos, habria que deducir el
calor sensible de las cenizas.

En todos los casos indicados se puede siempre pasar
por medio de un cilculo sencillo, del calor de combus-
tién en unas condiciones al correspondiente 4 otras dis-
tintas, con tal de que unas y otras sean conocidas.

Vengamos ahora 4 eémo debe enunciarse y enten-
derse el dato numérico relativo al poder calorifico de
los combustibles, y digamos por adelantado que hay en
esto una deplorable anarquia. En la mayor parte de los
casos, cuando se lee 6 se oye que tal carb6n da, por
ejemplo, 7400 calorias, no hay manera de saber exac-
tamente lo que se ha querido deeir.

Unas veces se da ya hecha la deducién correspon
diente 4 humedad y cenizas y el dato se refiere, por lo
tanto, 4 las calorias que daria una muestra pura de
carbén de la misma especie; otras veces se da el resul
tado bruto de la determinacién hecha con una muestra
desecada, pero sin eliminar la influencia de las cenizas;
otras, aunque son las menos, la cifra publicada se re-
fiere 4 las calorias utilizables, Aparte de esto, unos de
ducen el calor invertido en calentar y vaporizar el agua
formada en la combustion; otros no lo deducen; y de si
la determinacién se ha hecho 4 presién constante 6 4
volumen constante casi ninguno se preocupa.

Afiddacse ahora que lo corriente es emplear aparatos
imperfectos y procedimientos no mis que aproximados
y de aproximacién muy variable. No creemos que se
necesite mds, ni siquiera tanto, para justificar nuestro
aserto de que, en la mayor parte de los casos, el niime-
ro que se da como medida del poder colorifico de un
combustible es un dato poco menos que vacio de sen-
tido.

Sin embargo, es muy corriente, aun entre personas
cultas y, lo que es peor, entre profesionales, el querer
comparar combustibles diversos y llezar hasta las iti-
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mas consecuencias 4 fuerza de barajar los niimeros de
calorias asignadas 4 unos y otros. Este proceder es de
los méas peligrosos, mientras no se tenga la certeza de
que los datos son comparables, ya sea por haberse he-
cho las determinaciones respectivas en idénticas cir-
cunstancias, ya porque se hayan hecho las correcciones
convenientes.

Bupongamos, por ejemplo, que de un carbén A se ha
dicho que da 8000 calorias y otro B ha dado 6000 &
diferente experimentador. Una deduccién precipitada
conduciria 4 establecer que, 4 igualdad de las demés
circunstancias, el carbén B vale los tres cuartos de lo
que valga el A. Y lo cierto es que, si no consta en qué
condiciones estin determinadas esas 8000 y esas 6000
calorias, no se sabe ni una palabra acerca del valor re
lativo de ambos carbones. Puede muy bien suceder que
el B valga menos de los tres cuartos, que valga mis é
incluso que, valga més que el carbén A 6 que no llegue
4 valer la mitad.

Por ejemplo, es muy posible que al carbén A se haya
aplicado un método cuyo error, por exceso, alcance al
4 por 100, que el dato sea para el carbdn seco, sin ceni-
zas, y que la determinaci6n se refiera al caso de que el
agua producida en la combustién quede al estado liqui-
do. Si el ecombustible puro tiene un 5 por 100 de hidré-
geno y lleva de ordinario un 9 por 100 de humedad y
un 8 por 100 de cenizas, resultara: 1.°, que por el error
inherente al método empleado, habrd que descontar 320
calorias, quedando 7680; 2.°, que habiendo en el carbén
del tipo A un 17 por 100 de materias no combustibles,
las calorias reales producidas por kilogramo serdn:

7680 X 0,83 = 6374;

3.°, que, como los &0 gramos de hidrégeno por kilogra
mo (5 por 100) producirdn 450 de agua, habri que va-
porizar 450 4 90 = 540 gramos de agua, lo cual consu.
mird

0,64 > 606,b = 327 calorius

quedando utilizables 6374 — 327 = 6047.

En cambio, puede :uceder que el dato publicado
para el carbon B se refiera 4 la muestra en estado na-
tural y adolezca del error de un 5 por 100 por defecto.
Habra, por tanto, que afiadir 300 calorias, resultando
6.300; y suporiendo que haya que descontar ahora lo
correspondiente 4 un 27 por 100 de agua producida en
la combustién y & un 5 por 100 de humedad, es decir,

0,32 3 606,56 = 194 calorias,

quedardn utilizables 6300 — 194 = 6106 calorias, es
decir, 59 calorias mds que coa e! carbén del tipo A, que,
4 primera vista, parecia muy superior.

Para llegar 4 este resultado no hemos necesitado
suponer casos invero-imiles ni d ‘susados; basta con que
las diferencias sean de tal sentido que sus efectos se su-
men; y ese es un caso tan posible como otro enalquiera,
puesto que las diferencias consideradas son indepen-
dientes entre si.

En general, ocurrird que las diferencias se compen-
sardn en parte; pero serd enormemente raro que se coms-
pensen en absoluto y, sobre todo, nunca babra seguridad
respecto al efectivo alecance de esa compensacién.

(Continuard.)
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Escuela Central de Artes é Industrias.—Biblioteca.

La Escuela Central de Artes é Industrias.

Completando la informacién grifica comenzada en
el nimero anterior, publicamos hoy algunas fotografias
del Museo industrial, Biblioteca y clases de Dibujo, et-
cétera, etc. Las que publicamos en este nimero y las
del pasado han siio hechas por el alumno de la Escuala |
D. Manuel Gallegos Orallos.

Hemos de consignar al mismo

dependientes,y aun asi,
es dificil dar & la ense-
flanza toda la eficacia
deseable.

La matricula para la
enseflanza general que
se da en las Secciones
locales es también muy
numerosa.

Se esth ya en el caso
de recordar el consabi
do prineipio de la im
penetrabilidad de los
cuerpos, y sino se pone
pronto remedio, es muy
de temer que el dia me-
nos pensado surja cual-
quier conflictn.

B oGP G .o .

Los progresos

de las nuevas lamparas e.éc-
tricas de incandescencia.

Le Gaz, de Paris, re-
produce la siguniente co-
municacién de M. Ri-
chard, publicada en el Boletin de la <Société d’encou-
ragement pour l'indastrie nationale», mostrando los
progresos realizados por los electricistas en las nnevas
lamparas eléctricas de incandescencia.

En 1905 se presentaron las nuevas limparas con fila-
mento de tdntalo, de osmio y de cireonio, que ofrecian
entonces grandes esperanzas, !as cuales se van reali-
zando, 4 lo menos en gran parie, & juzgar por el gran
nimero de estas lAmparas que se emplean en la actua-
lidad, y la continuacién del perfeccionamiento en mate-

tiempo que, con toda su relativa
grandeza, con un Establecimiento
central, nueve Secciones en los di-
ferentes distritos de Madrid, talle-
res, laboratorios, ete , ete., resulta
la Escuela insuficientemente dota-
da, tanto de locales, como de ma
terial. Y es que la multiplicidad de
ensefianzas es cada vez mayor, y el
nimero de alumnos crece de una
manera asombrosa.

Este aflo, s6lo en los estudios
profesionales e han matriculado al
pie de 750 alumnos. Son muchas las
clases en que el nimero de inscritos
pasa del centenar, en algunas llega
4150, resultando imposible su aloja-
miento;y en una denueva creacion,
la de Nociones de Ciencias fisicas y
naturales, que, por necesidades de
la adaptaeién del nuevo plan, es
com(n 4 los alumnos de los tres pri-
meros cursos, hay méis de 370 ma-

triculados. Ha sido preciso dividir
¢sta clase en cuatro secciones in-

Escuela Central de Artes é Industrias.—Museo Industrial.
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ria de lamparas de in
candescencia continua
con el mismo ardor.

No tiene nada de par-
ticular esto, site tiene
en cuen'a que en las
mejores JAmparas no se
utiliza sinola centésima
parte de laenergia e'éc:
trica gastada. Se com-
prende, pues, que hay
muchisimo que hacer
para perfeccionar la
Jampara de incandes-
cencia. Bl rendimien-
to de estas lAmparas
aumenta réipidamente
con la temperatura.
Hay,pues, gran ventaja
en elevar, tanto como
sea posible, la tempera-
tura de los filamentos,
y 4 esto tienden todas
las nuevas tentativas.

No hay nada nuevo
que decir de las lampa-
ras de osmio, circonio y
tédntalo, sino que su precio baja constantemente, & me-
dida que su fabricacién se mejora y extiende. El precio
de la ldmpara de tdntalo ha bajado de 7 francos 4 3,25
francos; su gasto no pasa mucho de 1,6 vatios por bujia.
Al cabo de unas quinientas horas, el filamento corre
peligro de romperse; pero basta sacudir la lampara para
que el cabo roto, viniendo & ponerse en contacto del
resto del filamento, se suelde autcméticamente. Esta

Escuela Central de Artes é Industrias. —Sala de Dibujo y Pintura de la seccién destinada

'

4 ensefianza de la mujer.

Escuela Central de Artes é Igduslrils.-Sala do_ composicion decorativa (Escultura).

operacién puede repetirse cuatro 6 cinco veces, y pro-
longar asi mucho la duracion de la lJampara. Por otra
parte, se ha comprobado que la limpara de tdntalo dura
mucho menos con corriente alterna que con corriente
continua.

Las lamparas de osmio y de circonio gastan, como
las de téntalo, cerca de 1,5 vatios por bujia. Una nueva
l4mpara, la de M.Kutzel,segin parece,no gasta mis que
un vatio, esto es, de tres 4 cuatro
veces menos que las mejores lam-
paras de carbon, segiin los ensayos
ejecutados sobre un centenar de
lamparas por M. Kremenezky; y se
espera llegar 4 instalar limparas
que nogastensino 0,5 vatios, ycuya
duracién sea de mil & mil quinien-
tas horas. En cuanto 4 la comrosi-
cién exacta y 4 la fabricacion del fi-
lamento dela ldmpara Kutzel, no se
sabe otra cosa que lo que dicen las
nebulosas patentes de su inventor.

Segin las patentes de M, Hapa-
man, el filamento de las lAmparas
llamadas «de wolframio», estd cons-
tituido partiendo de un filameuto de
carbono muy delgado (0,3 mi'img=
tros), calentado por una corriente
eléctrica, en una atmoeferadeclcru-
ro de tungsteno 6 de molibdeno, en
presencia de hidrégeno, de manera
que se deposite sobre el earbén ura
capa de tungsteno; luege, desde que
el espesor de esta capa es suficien-
te, se lleva el filamento 4 la incan-
descencia en una atmésfera de hi-

s R L, T
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drégeno en rarecido, 4 la presién de 15 4 20 milimetros.
El tungsteno forma entonces, con el carbono del fila-
mento, un carburo muy homogéneo, brillante, con refle-
jos metélicos. Finalmente, se eleva este filamento de
carburo de tungsteno 4 una temperatura muy elevada,
ya sea por la corriente, en una atmésfera reductora, ya
sea en un crisol con sub6xido de tungsteno, durante va-
rias horas, cerca de 1.600°.

Finalmente, la Sociedad Ailer recientemente ha ob-
tenido filamentos de tungsteno y de molibdeno, tratan-
do hidratos de estos metales por el amoniaco hasta la
formaci6n de una pasta compacta, de la cual se hacen
en seguida filamentos. Estas lamparas, como las de
Kutzel y de Hanaman, no gastar4n mis que un vatio,
aproximadamente, por bujia, arderén mil horas sin de-
bilitarse, con corrientes de 110 4 120 voltios, y dardn
una loz muy blanca.

Sin duda gque todo esto son indieaciones bastante
vagas todavia; pero lo cierto es que se presentan hoy
un gran ntimero de ldmparas en extremo interesantes,
que constituyen, de un modo muy probable, un pro-
greso importante respecto de las limparas ordinarias,
¥ que seria muy convenien'e tener conocimiento de su
valor real por ensayos imparciales y met6 licos.
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La propiedad industrial
en el VI Congreso de Quimica aplicada.

La Seccién XI (Derecho, Econsomia politica con re
lacion 4 la industria quimica) del Congreso internacio-
nal, celebrado tltimamente en Roma, aprobd, entre
otras, las siguientes conclusiones relativas & la propie-
dad industrial:

Independencia de las patentes.—La independencia
de las patentes, afirmada por ol art. 4.° bis de la Con-
venci6én e Paris, debe estar comprendida en el sentido
més extenso posible.

La duracién de una patente debe regularse por la
fecha de peticiéa de la misma y no por la de la demanda
de la patente con cuya prioridad se relaciona,

Ejercicio del derecho de prioridad. —1.° La Seccién
adopta el principio de que el inventor no debe estar
obligado 4 reclamar el dere:ho de prioridad en el mo-
mento de depositarse la demanda 6 antes de la libracién
‘de la patente.

2.° Debe ser permitido englobar varias demandas
originarias en una demanda tnica si se relacionan con
una misma invenci6n.

3.° Débese, bajo demanda, librar 4 los interesados
‘una copia de las descripciones que han servido de base
para una reivindicacion de prioridad.

Por tltimo, se emite el voto de que las formalida
des, 4 las cuales se somete el ejercicio del derecho de
prioridad, sean lo més simples que sea posible.

Proteccion internacional de las marcas.— La Sec-
cion afirma que, segin el texto y el espirita claro y
preciso de los articulos 2.° y 6.° de la Convenci6n, el
‘depésito en el pais de origen no es necesario, ni la peti-
cion de registro se hace en el territorio de 1a Unién por

un individuo 6 ciudadano de uno e los Estados unio-
nistas, y conforme con la ley de! Estado en que la pro-
teccién haya sido solicitada.

Pero como esta interpretaciéon no es aceptada por
la jurisprudencia de todos los palses, la Seccién emite
el voto de que en la préxima revision de la Convencién
de Paris se modifique el texto, de modo que quede ne-
tamente precisado que el depésito en los paises de ori-
gen no es una condic’én necesaria para la proteccién
internacional de una marca.

Invenciones hechas por empleados.—La invencion
debe, por resla general, pertenccer 4 quien la ha lleva-
do 4 cabo y no al industrial en cuya casa esté empleado
el inventor A menos que se establezea lo contrario por
tratos 6 contratos especiales.

Las mo lificaciones 6 perfeccionamientos de una in-
vencién ya explotada por el in lustrial, le pertenecen
igualmente, salvo las indemnizaciones que vendré obl.-
gado 4 pagar al inventor y que, 4 falta de un trato
eventual, podrdn ser determinadas por los tribunales,
arbitros 6 cousejos.

3.° Sise trata de sec etos de fibrica, las invencio-
nes hechas por ua empleado deben pertenecer al indus-
trial, si no son méas que derivaciones 6 modificaciones
de este secreto; si el secreto no es mas que ocasion de
una invencién original y diferente, éste pertenece al
inventor,

4.° 8i no fuese posible determinar el autor 6 los
autores de una invencién he-ha en un establecimiento,
la invencién pertenece al propietario.

Proteccién de los secretos de fdbrica.—La Seceidn
emite el voto de que la Convencién internacional para
la proteccién de 13 propiedad industrial se complete por
disposiciones que aseguren siempre una proteccién efi
caz y unifor.ne de los secretos de fabrica, especialmente
por medio de sanciones penales, haciendo posible 4 los
interesalos el persaguir directamnte los Arbitros que
eventzalm:nte aprovechen de una manera desleal la di-
vulgacion de estos sec etos.
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Polvos para moldear.

Un procedimiento muy empleido en la confeccién
de piezas muy finas de fundicién, consiste en verter un
poco de petrdleo sobre el modelo y espolvorearlo luego
con licopodio en polvo. De esta manera se forma una
espeoie de capa entre el modelo y el molde, capa que
evita el intimo contacto de ambos y pone al fundidor en
condiciones de sacar el primero sin riesgo de deteriorar
el segundo y sin que haya peligro de que la arena quede
adherida 4 )as paredes del referido modelo.

En la practica h4se visto, empero, que los inconve-
nientes de este procedimiento son, sin duda alguna, mu-
cho més grandes que las ventajas que se obtienen con
su aplicacion, pues las saperficies de los cuerpos fundi-
dos resultan muy desiguales y poco simétricas, sin tener
en cueata el elevado prezio del licopodio, que & veces
hace su aplicacién casi imposible.

Las mencionadas desigualdades en las superficies de
las piezas fandidas, provienen casi siempre de que el
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licopodio posee una densidad tan pequefia que no puede
adherirse lo suficiente al modelo, dando asi origen &
asperezas mis 6 menos grandes. Estos inconvenientes
se notan tanto més, cuanto mayores son las superficies
verticales del modelo.

Muchos fundidores que no trabajan més que con li
cop-dio, suelen aplicar un poco de arena 4 las saperfi:
cies de los modelos para que la adherencia de dicho pro-
ducto 4 sus paredes sea la requerida en tales casos,
Este procedimiento tieme, sin embargo, la ventaja de
exigir mucho tiempo y requerir no menos trabajo por
parte del fanlilor, & més de que no siempre surte el
efecto deseado. Otro inconveniente que se nota con re-
petida frecuencia durante todas estas operaciones, es la
formacién de un polvo muy menudo que amenaza cons-
tantemente la salud del obrero 4 obreros que lo ma-
nejan.

En vista de todos estos inconvenientes, creemos de
interés para nuestros lectores el procedimiento que va
mos 4 describir & continuacién y que se debe 4 la casa
Kemper, Damhorst & Utke, Berlin NO., 18, la cual ha
sacado por el mismo las patentes de invencion nime-
ros 165.141, 165,578 y 165.865.

El modelo se s1ca del molde no por medio de la in
terposicion de una capa de substancias de poco peso es
pecitico, sino mediante una capa de polvo que se adhiere
fuertemente 4 las superficies del modelo y la interven-
cion de un gas que se forma al ponerse en contacto la
pasta pulverulenta con la arena himeda, al punto de
que la separacién del mslde y el modolo se puede llevar
4 cabo deprisa y sin la menor dificultad.

El producto més 4 propésito para la aplicacién de
este procedimiento es el carburo de caleio en polvo.

Si después de haber rociado un poco de petrdleo so
bre el modelo se aplica una pequefia porcién de earbu.
ro en polvo, el contacto de éste con 1a arena hiimeda da
origen & la formacién de gas acetileno, el eual, como
decimos anteriormente, produce una capa divisoria en-
tre el modelo y el molde, facilitando la extraccién de
aquél sin peligro de deteriorar este iiltimo. El empleo de
petrdleo es de gran importancia en este ¢ 180, puesto que
dificulta sobremanera la unién 6 mezela del aguna con e]
carburo, al punto de retardar Ja formacién de gas hasta
el momento en que el molde estd perfectamente api-
sonado.

El empleo del carburo tiene, adema4s, la ventaja de
ser, por una parte, mucho més barato que el licopodio,
y por otra, la de adherirse de tal suerte 4 la superficie
del modelo, que bien se puede eribar y apisonar la arena
sin peligro de separar las particulas del polvo con que
se trabaja.

Para obtener una fandicién lisa, conviene formar
una capa de vapor, no de gas, entre el modelo y el mol-
de. Hay que tener en cuenta que el vapor no sélo produ
ce el mismo efecto que el gas procedente del carburo
de caleio, sino que también permite para su obtencién
la aplicacién de aquellos cuerpos 6 substancias que al
ponerse en contacto con la humedad de la arena y dar
origen & la formacién de vapor aumentan al propio
tiempo de volumen, con lo que cantribuyen 4 allanar
desde luego las desigualdades que se prodazcan en la
capa que cubre el modelo,

Un produeto muy & propésito para este objeto es la
cal en polvo (cal cdustica), Ia cual, como es sabido, se
convierte en hidrato de cal al ponerse en coatacto con
el agua, produciendo una cantidid considerable de ca
lor durante esta transformacion,

Este calor produce, como es natural, la evaporacién
de las particulas de humedad no condensadas quimiea-
mente, de tal modo que entre el molde y el modelo, 6
entre 'a capa de cal que cubre este tiltimo, se viene 4
formar una capa de vapor que excluye desde luego el
peligro de que uno de ellos se pegue 4 las paredes del
otro al quererlo sacar.

El modelo se espolvorea con cal después de haberlo
rociado con petréleo; acto continuo se procede 4 cribar
la arena.

Tan pronto como la humedad de la arena se ponga
en contacto con la cal en polvo, esta ilti na y una parte
de 1a humedad se convierten en hidrato de cal, mientras
el resto de la tal humadad se evapora en el acto, mer-
ced 4 la formacién de calor que produce la aleacién qui
mica de las substancias empleadas en estas operaciones.
Este vapor es, pues, el que viene 4 formar la capa divi.
soria’ de que hemos hablado ya repetidas veces, y el que
facilita la extraccién del mode'o sin deteriorar el molde,
cosa que ha ocurrido muy 4 menudo, con el empleo de
licopodio y otros cuerpos empleados para el mismo fin.

El empleo del petréleo tiene por consecuencia que la
humedad no inflaya sino paulatinamente en la cal, de
modo que la formacion de la capa de vapor, propiamen-
te dicha, no tiene lugar sino después de haber apisonado
fuertemente la arena que recubre el molde.

Ademds, puesto que la cal tiene la propiedad de au-
mentar considerablemente de volumen tan pronto como
se pone en contacto con el agua 6 la humedad, la apli-
cacion de la misma en forma de polvo tiene la ventaja
de distribuir uniformemente la capa que recubre el mo-
delo, dundo asi origen 4 la fabricacién de piezas de una
superficie perfectamente lisa ¢ igual.

A todas estas ventajas debemos agregar asimismo la
de que la cal, al igual que el carburo, se adhiere perfec-
tamente 4 las superficies 6 paredes del modelo, evitando
que la capa de qu» se halla recubierto este tiltimo se se-
pare al cribar y apisonar la arena.

Para evitar la formaci6n de polvo durante el empleo
de los mencionados procedimientos, no hay més quo
mezelar la cal 6 el carburo de calcio (finamente pulve-
rizados) con un liquido quimicamente indiferente, por
ejemplo, petréleo, ete., y aplicar la mezela sobre el mo-
delo con el auxilio de un pulverizador.

Como hemos dicho ya varias veces, con la aplicacion
del susodicho producto se evita asimismo la formacién
del polvo, que tantos perjuicios suele causar en la salud
de los infelices obreros que lo manejan,

Por lo demés, la aplicacién de dichos polvos es exac-
tamente igual 4 la de los conocidos hasta el presente,
8élo con la diferencia de que antes de usarlos conviene
agitar perfectamente el frasco 6 botella para que su efec:
to sea mas seguro y enérgico.—(La Industria Quimica.)
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Revista de Revistas.

Una miaquina de hacer pa
pel, extraordinaria. — Para fe-
ner idea de las dimensiones de la ma
quina de papel méas grande que se ha
construido en Inglaterra, bastara de
cir que llena un taller de 65 metros de
largo. Es de dimensiones tan extraor-
dinarias, porque la Swedish Paper
Mill Co., 4 la cual se ha destinado, va
& producir simultAneamente dos hojas
de papel de 1,80 metros, 6 sea un total
de 3,60 metros. El papel sale de la mA-
quina 4 la velocidad de 150 metros
por minuto. Para obtener clases supe
riores hay una pila de cilindros de re-
cambio, con un peso total de 70 tone
ladas, pesando el menor 15 toneladas.
La méquina completa pesa 550 tonela-
das y es movida por una maquina de
vapor de 200 caballos. Ha sido cons-
truida en Edimburgo y trasladada a
Suecia en un barco especialmente fle-
tado al objeto.

‘riterio que debe seguirse
en la eleccidon del tipo de tar-
bina.—La conveniencia de elegir un
determinado tipo de turbina, depende directamente de la
constancia 6 de la variabilidad del caudal Q y de la altura de
caida H, y bajo este aspecto pueden presentarse varios casos
distintos:

1.° Elcaudal Q y la altura H son constantes,—En este

caso es conveniente recurrir 4 las furbinas de accidn, de las |

cuales se elegirdn las turbinas radiales centrifugas de eje
vertical para alturas pequeiias y grandes caudales, y de eje
horizontal para grandes alturas y pequefios caudales.

2.° El caudal Q es variable y la altura H es constante. —

Escuela Central de Artes é Industrias.—Sala de Dibujo geométrico de una seccion local (Palma 38).

También en este caso conviene el empleo de las turbin s de
accidn, provistas de un oportuno sistema de regulacién, y
son especialmente convenientes para este caso, pues la par-
cializacion harla descenier muchisimo el rendimiento de
una turbina de reaccion.

3° El caudal Q es constante y la altura H es viriable. —
| En este caso es necesario recurrir 4 las turbinas de reaccion,
: pues siendo constante el caudal no se precisa ningan sistema
| de regulacion, y siendo la altura vaviable.y estando la tur-
| bina anegada, las variaciones de II son menos sensibles que
' para las turbinas de ac-
cion, que tienen siempre
que disponerse 4 un nivel
superior al de descarga.

4,° E' caudal Q y la
altura H son variables.—
Deber4 emplearse la tur-
bina axialde accién,como
aquella 4 la cual se pueds
aplicar un sistema de re-
gulacion efi:az sin dismi-
nuir el efecto 0til; wnica-
mente habrd que tener
el cuidado de colocar Ia
turbina de modo que al
aumentar el caudal, y por
tanto, subir el nivel del
agua en el canal de des-
carga no haya peligro de
que la turbina llegue &
anegarse, pues en este
caso la turbina de aceidn
deja de funcionar como
taly elrendimiento dismi-
nuye tonsiderablemente.

Si se tratase de un cau-

Escuela Central de Artes é industrias.—Sala de Dibujo artistico.de una seseidn local (Palma 38).

dal muy- grande, conven-
dria en este caso instalar
dos turbinas: una de ac-
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holes, primero se forjan en caliente
con la prensa de matrices, y al salir de
é:ta, deben temer alin una seccién
bastaute superior & la del arbol que se
ba de obtener, 4 tin de poder someter
el metal 4 un estirado suficiente para
destruir los pequeiios defectos que po-
drian alterar su resistencia.

Una vez obtenido el bloque forjado,
8¢ marcan las manivelas por medio de
muescas conicas y se forjan las partes
del Arbol vecinas de estas manivelas
al diametro deseado. Después se pasa
al acabado mecénico del arbol, que
consiste primero en quitar por medio
de la sierra en frio el metal que llena
el interior del codo, luego tornearlo
y, por fin, trabajarlo definitivamente
por todas sus caras,

-
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Nuevo reflector para lam-
paras eléctricas.— Una casa de
Berlin acaba de poner en el mercado
un reflector especial que puede fijarse
instantdneamente 4 cualquier lampa-
ra, sea del tamaiio y forma que sea.

Escuela Central de Artes é Industrias. —Exterior del taller mecdnico y jardin de plantas ornamentales.

cién para el caudal minimo, que estard siempre en buenas
condiciones de funcionamiento; y otra de accidn para la
calda media, provista de aparatos de regulacién y capaz de
un caudal igual 4 la diferencia entre el caudal maximo dis-
ponible y minimo.

Deterioro de los manguitos incandescentes.
Usando manguitos incandescentes de gas se nota que al
priuneipio el brillo va creciendo durante un corto periodo,
pero luego decae lentamente. Se atribuye lo primero &
uva gradual adaptacion del manguito 4 la llama. La subsi
guiente dismiuucion de
iutensidad se achaca &
dos causas: una es que
particulas de polvo sili-
ceo arrastradas por la co-
rriente se adhieren al te-
jido, formando con los
Gxidos silicatos infusibles
de débil poder emisivo; la
otra es mas importante, y
consiste en la gradual vo-
latilizacion del cerio. Se
ha hallado también, que
el estado higroscopico de
la atmosfera ejerce in-
fluencia, pequeiia, pero
apreciable, sobre la lu
minosidad del manguito.

La fabrieacion de
los arboles acoda-
“dos. - M. Schraml des-
cribe en la Zeit, des Ve
rein, dewtsch. Ingen. las
diversas fases de la fabri
eacion de los drboles aco-
dados de las maquinas de
«vapor. Los lingotes que
deben convertirse en ar-

listaformado por dosdiscos de plancha
de acero muy delgada y elastica, cor
tados de modo que formen una serie de
lengiietas dirigidas hacia el centro, en

| donde dejan un agujero menor_que el casquillo de las lampa-

ras; los dos discos estdn superpuestos de tal manera que las
lengiietasdel uno recubren los huecos que quedan entre cada
dos lengiietas del otro, y estdn, ademas, unidos por sus bor-
des; de este modo tiene el reflector una gran elasticidad, y se
puede fijar 4 cualquier lampara, con sélo introducir por el
agujero central del mismo el casquillo de la lampara; como
éste es mayor que el agujero, es preciso forzar las lengiietas,
tomando el reflector una forma aproximadamente conica y
quedando sujeto con fuerza sobre la ldmpara.

Escuela Central de Artes é Industrias.—Taller de Vaciado.
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La Electra Artistiea.—Sociedad anénima constitul-
da por D. Federico de la Puente Herrera, D. Ramiro Suérez
Bermiidez y D. Fernando de Vicente Herranz,

Su objeto es 1a explotacién de los talleres y fabricas de
construcciéon de maquinas, aparatos, instrumentos y objetos
de todas clases de metal, asi como la galvanopiastia, el ni-
quelado y otros recubrimientos metélicos,

También se dedicard 4 la compraventa y representacion
y comision de las primeras materias, elementos de fabrica y
cualquier otro negocio 6 industria que tenga conexion con
les anteriores elementos.

Capital: 5.000 pesetas, dividido en 100 acciones de 50 pe-
setas cada una.

*
x &

Ferrocarril Central de Aragén.—La«Société Gé
nérale de Belgique», de acuerdo con un grupo de banqueros,
estudia un proyecto de reorganizacién de la empresa del
ferrocarril Central de Aragén, y caso de no encontrar una
golucion ventajosa, pronunciar la liquidaeion de esta Socie-
dad ferroviaria, cuyos resultados continian siendo desfavo-
rables cada afio.

Los gastos del iltimo ejercicio, de 1905, se elevaron &
234.809 pesetas, en vez de 217 649 en 1904, y los beneficios
liquidos 4 74.491 pesetas en 1905, contra 82 410 en 1901,

El Consejo de administracién va 4 convocar 4 junta ge
nerel extraordinaria 4 los accionistas, para someterles el
proyecto que se adopte, que seré, probablements, la liquida-
cién 6 la enajenacion de la linea, previa la consiguiente sus-
pension de pagos.

-
* =

Disoluciéon de Sociedad. -La Compaiifa Madrileiia
de Industrias quimicas, que se constituydé hace, préxima-
mente, dos afios, se ha declarado en suspension de pagos, y
ha sacado 4 piblica subasta parte del activo.

En cuanto al resto, ¢ sea la fabrica que posee en Aran-
juez, la maquinaria, ete., la junta general de accionistas ha
acordado su venta,
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Invenciones, recetas
y procedimientos utiles.
Composicién de algunas lejias, —Segin Neuest

Erf und Erfahr, la lejia de Minloss presenta la composicién
siguiente:

ABUN. sooes sanenas pbwesnssperes P T PR 88,00 por 100
BOBR siicossvsnsapssisnonsansenans casiese.s B850 —
Jabbn. . ..iieavivens . R Sairasanaben 685 —
BIlICato coovniranssarsnnanesaniinaan, wraren b 4G5 —
Impurezs ...oeevee SN i ey Ty Pt o T 1,80 -

La lejla de Luhns tiene, como elementos constitutivos,
los signientes:
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La de Groszer, por:

ARUR, .ooiy oiieannsasinasasssscns ashissnes 54,00 por 100
BOBR.: v soninses R crsnsarnsey DEET =
Borax.. T it 1 Wy
8ilicato ....... A CiaL s AN iR e R e Ry, TR .

Procedimiento de metalizacién de los ar
ticulos de celuloide, ete., ete. —Este procedimiento
es aplicable 4toda clase de ohjetos. de cualquiera forma que
sean; en general, aplicables 4 la fabricacién de peines, hules
de cintura, ete.

Se disuelven 50gramos del producto conocidobajo el nom.
bre de sal de Seignet (tartrato de potasa), en un litro de
agua.

Se hacen disolver, por otra parte, 100 gramos de nitrato
de plata en 55 gramos de amoniaco, y se afiade un litro de
agua.

Se separan 50 gramos de cada solucién y se vierten en
un litro de agua, una después de otra. Se sumerge en sogui-
da en este bafio, después de haberlas desengrasado cuida
dosamente, las plezas que se quiera metalizar por entero,
6 bien en parte. Se dejan en el baifio las piezas durante hora
y media, y se retiran ya plateadas.

Esta es la primera parte del procedimiento

Se toma entonces una de las soluciones conocidas de sa-
les de oro empleadas para el dorado y se sumergen los
articulos ya plateados; se hace pasar la corriente eléctrica
en el bafio; por descomposicion electrolitica se deposita so-
bre la parte plateada de los objetos una capa de oro, que se
adhiere f.itimamente, gracias al plateado previo hecho del

. modo antes indicado.

Si en lugar de dorar los objet)s, se quiere niquelarlos, es
suficiente sumergirlos, una vez plateados, en una soluciéon
de niquel, en lugar de hacerlo en el bafio de dorado. Las
piezas asl doradas 6 niqueladas, pueden ser irisadas ope
rando de la misma manera que para las piezas metdlicas or-
dinarias.

La capa de oro 6 de niquel depositada sobre los objetos
de celuloide, asta 6 composiciones similares, es inalterable y
adherente. Soporta los lavajes de tal manera, que los pro-
ductos obtenidos & muy bajo precio, presentan todos los ca
racteres exteriores y las ventajis esenciales de los articulos
metélicos muy caros, sin tener el grave inconveniente de ser
tan pesados como ellos. - (De la Revue des Produits Chi-
miques.)
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Fabricacion de los oxalatos y del dcido oxa
lico.—Mr. Feldkamp, de los Estados Unidos de América, ha
patentado un procedimiento de fabricacién de los oxalatos
y del acido oxalico, que consiste en hacer aceionar una mez-
¢cla de 6xido de carbono, de acido carbénico y de hidrégeno
himedos 6 de los gases de agua sobre los dlealis cAusticos.

En un recipiente tubtlar que contiene 50 kilogramos de
sosa cAustica se hacen llegar lentamente gases que conten-
gan 27 m.! de 6xido de carbono, 1 m.* de acido carbdnico y
98 m.* de hidrégeno y un poco de nitrégeno, 4 una tempera-
tura de 220° C. Una vez se ha observado qne el volamen del
gas ha disminuido una mitad proximamente, lo cual in-
dica que todo el alcali ha sido transformado en formiato, se
interrumpe la llegada del gasy se calienta & 440° C. mien-
tras se desprende hidrégeno. De este modo se obtienen 79 ki-
logramos de oxalato y 4 kilogramos de carbonato. Se trans-
forma en oxalato de cal haciendo hervir con 47 kilogramos
de cal apagada y se trata por 66 kilogramos de dcido sulfa-
rico para obtener 74 kilogramos de 4cido oxilico y 84 de

AgUB.. cesuras Feann Batessnas sraenssscaesn S0 POr 100
BOoBR....coves aviawn wanai es asemes gavs 35,88 =
FRDOB, i ivsvrss sacadashore ciiava ke D00 e
Bal yolllee..connnscrosinannsrornsssancarens OIT =
La de Henkel est4 constituida por:
A A A e e g T R
PO oo anins sasn 08 ot Pansiat sat At 40,22 _—
B st it ndaynanasdubsinsund o na inas Edk | e
Jabén (2)..... aadssRadtannsn s mI R g Mo rsoanan 048 —
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Informacién y Crénica.

La informacién hullera. —El Fomento del Trabajo
Nacional ha remitido un detallado informe 4 la Comisién de
informacién hullera, nombrada por el Ministerio de Fomen-
to, para el estudio de los medios m4s conducentes al creci-
miento de la mineria espaiiola.

En el informe del Fomento se estudian los elenentos con
que en la actualidad se practican 1as descargas de carbén,
las tarifas vigentes para cada operacion de descarga, los ar-
bitrios 6 derechos de puerto que satisfacen los buques car-
boneros, 'a organizaci'n del trabajo de descarga y de los
Sindicatos de de<cargadores; el tiempo empleado en la des-
carga, los fletes, los depdsitos flotantes de carbdin, los me-
dios adecuados para realizar las descargas de carbon con
facilidad y economia, el tonelaje que aproximadamente con-
sume cada aiino el mercado de Barcelona, la parte que en el
consuno total corresponde 4 las principales industrias, las
clases de carbones extranjeros, los precios que han alcanza-
do durante el ultimo quinquenio, los obstaculos con que ha
de luchar el consumo de carbdin nacional y la procedencia
por cuencas de carbon nacional que se consume en Cata
lufia.

ttt

Unién de la Industria Asturiana.—Convoca-
dos por los Sres. Tartiere, Adaro, Gilhou y Cruzado, se han
reunido en Oviedo los representantes de las principales em-
presas de la provincia, aprobdndose los Estatutos constituti.
vos de 1a «Union de la Industria Asturiana», euyos fines son
proteccion y defensa de los intereses comunes en materias
relacionadas con el trabajo, legislacion, impuestos, arance-
les, tratados de comercio, transporte, ete.

Fué nombrado Presidente honorario D. Alejandro Pidal,
y efectivo el Sr, Tartiere.

"
® *

Los contadores de gas y electricidad. -Se ha
dispuesto de Real orden, por el Ministerio de Fomento, que 4
todas las instancias que se presenten pidiendo la aproba-
cion de un sistema de contadores de gas 6 electricidad,
acompaiien tres ejemplares d3 las Memorias y planos, ha-
ciendo constar en éstos la escala, que habré de ser de 1 por
100 como minimum; que la oficina de Verificacion informan-
te de las condiciones de funcionamiento y resultado de las
pruebas conserve, convenientemente sellados, los aparatos
4 ella sometidos, y que al publicarse en la Gaceta la apro-
bacion de un sistema de contadares se indique la provincia
en que se verifican los ensayos, 4 fin de que las demas ofici-
nas de Verificacién puedan dirigiise 4 ella en cualquier.caso
de duda.

*
¥

Tributacién minero-metalirgica de Espa-
fa.—Con diferencia de poco tiempo ha publicado la Direc-
cién general de Contribuciones, Impuestos y Rentas las es-
tadisticas correspondientes 4 los afios 1904 y 1905

La recaudacién en ambos afios es la signiente:

1904 1905
Peactas l’er:!-tas
Canon de superficie......... 4 073.280,80 3 .458 483,53
Impuesto sobre el producto
bruto de los minerales... . 3§ €95 990,68 3.957.435,56
Tolal, cisvisvsins a8 070.271,48  7.415 919,79

Como se ve, la recaudacién por valores del presupuesto
de 1905 es inferior & la de 1904; pero en realidad, la recau-
dacién ha sidc de 8.374.026,29 pesetas, correspondiendo la
diferencia 4 resultas de ejercicios cerrados.

Rige la ley de Impuestos mineros desde Marzo de 1900,
siendo los resultados obtenidos desde entonces, en cuanto al
canon de superficie, los que figuran en el siguiente estado,
con excepeion de la baja tributaria:

1
Recaudacién
ANOS MINAS HECTAREAS -
Paselng

N a kit 5 s 22.605 481 367 2.906.447
b 41 P 26.270 669 617 3.088,284
bk, 1 b o el ol e 28.319 673.000 3 878.699
b1, -, AN SORR 30.361 751 842 3.671.338
11 1] RO 30.661 767.240 4.073.280
(L1 TR AR 80,041 745.604 3.458.483

Por el impuesto de 3 por 100 sobre el producto bruto de
los minerales se han recandado desde la implantacién de la
ley, las siguientes cantidades:

Afios Pasetas.
W00: st i mes 8.290.008
10k vidan v eissana 3.671.832
1008 i vt v sivren ahited 4.066.628
ADOB. kv e cnteSus 4.844.226
1004553 78 e i 3.996.990
I chaapin s el 3.957.436

La baja que se ohserva en 1904 y 1905 procede de la
exencién del impuesto 4 los carbones minerales, concedida
por la ley de 5 de Abril de 1904.

.‘t

Seguro contra las hunelgas.—En Waterburg, Es-
tados Unidos, ha sido constituida por un grupe de fabrican-
tes, bajo la razin social eMutual Security ad C.°», una Socie-
dad, cuyo objeto serd ssegurar 4 los asociados contra los
riesgos de una huelga,

La prima pagada estd calculada sobre la pérdida de los
beneficios liquidos medios y sobre las cargas fijas. El indus-
trial no estd indemnizado de las pérdidas accesorias, tales
como la dispersion de la clientela, etc., con objeto de impe-
dir que sea aprovechado el seguro para provocar la huelga.

Segtiu el Boletin de las fabricas eléctricas en Paris, las
principales condiciones de la reglamentacion del seguro son
las siguientes:

a) Si la huelga produce tinicamente una suspension par-
cial de la produccién, la indemnizacién serd calculada de
manera que cubra la pérdida ocasionada en los beneficios
y cargas del asegurado por esta parada parcial.

b) El seguro no cubre los riesgos de huelga de obreros
empleados en la construceién de una fabrica nueva.

¢) Cuando se reconozea por unamayoriade los dos tercios
de los directores de la ¢Mutual> que el asegurado prolonga
voluntaria & initilmente una huelga, la Compaiifa puede
exigirle el arreglo del conflicto en un plazo de un mes, bajo
pena de anulacion, después de haber sido avisado cinco dias
antes.

d) La Compaiiia no es responsable mas que hasta un ma-
ximum de pérdida, que corresponde 4 la suma anual asegn
rada por el adherido.

L]
* %

Empresa eléetriea.—Un grupo financiero suizo, po-
seedor de tres saltos de agua en el rio Mijares, ha presentar
do proposiciones al Ayuntamiento de Valencia para dota-

Biblioteca Nacional de Espafa



144 INDUSTRIA

aquella cindad de alumbrado con doble niimero de luces de
las hoy existentes de gas, por el mismo precio- que hoy sa«
tisface. ;

Las proposiciones presentadas son las siguientes:

1. Que el Ayuntamiento tenga una participacion en el
negocio, respondiendo asi & Ia tendencia general en Europa
de municipalizar los servicios; y

2* Que se le adjudique simplemente la prestacién de
servicio de alumbrado en la forma que autorice la legisla-
cidn espafiola.

Respecto 4 la primera proposicién, el grupo financiero
constituird el eapital de 11.000.000 de pesetas, que se nece-
sita para el negocio, del siguiente modo:

A) 2.500.000 pesetas en acciones de primera categoria.

B) 2.600.000 pesetas en acciones de segunda categoria.

C) 6.000.000 en obligaciones de 6 por 100, amortizables.

Total, pesetas 11.000.000.

El grupo financiero aportara 8.500,000 pesetas, y el Ayun-
tamiento tomara nuna participacion que represente 2.500.000
pesetas én acciones de segunda categoria, cominmente de-
nominadas acciones de ciudad. E+ta participacion serd una
verdadera garantia para la Corporacién municipal, puesto
que podrd intervenir directamente en la administraciéon y
direccién del negoclo en cuanto afecte 4 sus intereses y 4
los de sus adminigtrativos; tendrd representantes en el Con-
gejo y derecho 4 los intereses devengados por esas acciones,
intereses que irdn aumentando segiin se vayan amortizando
las obligaciones, y concluird por quedarse duefio del nego-
cio si ha tenido 4 bien comprar parte de las acciones de pri-
mera categoria.

Respecto 4 la segunda, que se limita sélo 4 pedir a adju-
dicacion del servicio, la Empresa ofrece al Ayuntamiento,
ademdas del doble niimero de luces, una escala de precios
reducida, proporcional al consumo y ventajas que se conce-
dan 4 la Empresa, y para el piblico una rebaja del 40 por
100 del precio del alumbrado de hoy dia, y para la industria
un precio fijo, con escala reducida segiin el consumo.

L bbb 0 bALLL 00000000 00L0000 00000000040
Mercados de metales y minerales.

FLETES DE MINERAL

Bilbao 4 Middlesgrough, vapor Empress, 5/3.

Cartagena 4 Rotterdam, vapor Ereza, 6/9 F. D,

Portinan 4 Middlesbrough, vapor Manu, 7/4 '/, F. D.

Bona 4 Rotterdam, vapor 3.000 toneladas, 7/9 F. D.

Bilbao & Cardiff, vapor Achecolanda, 4/4 '/,.

Idem & Middlesbrough, vapor Agnes, 5/1 '/,, 6 Stocklon,
/3 (viajes Diciembre 4 Abril).

Idem id., vapor 1.700 toneladas, 5/4 '/s.

Despacho de los Sres. Thomas Morrison y Compaiiia Ld.

Cobre. Standard.........c. cwa... libras 90126
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Revista quincenal ilustrada.

Publicase los dias 12 y 28,

Precios de suscripeion.

Espafia, un afio. ........x.. T ¥ s s pesetas.
Extranjero, un afo............... 13,50 francos.
TRADUCCIONES

del inglés g del francés. Especialidad en trabajos
técnicos. Honorarios moédicos.

Informaran en la Administracion de esta Re-
vista.

Manuel Casas Guerrero

Comisionista en minas y minerales.

Villanueva de Qdrdoba.

Compra de toda clase de minas y minerales
; F. GROILL:
Ingeniero quimico y metaldrgico,
Rue Marie Therdse, 56, Bruxelles (BELGICA)

INGENIERO

que ird proximamente & Espafia invita & los pro-
pietarios de minas y los productores de minérales
4 escribir al comprador de minas y de minerales
de todas clases, Sr. D. Jean Baptiste Daneau, In-
geniero en Mettet. (Bélgica).

ALMERIA
ADALBERTO RUIZ

Compra y venta de toda clase de minerales.
Carbones y Briquetas & precios econdmicos.
Iron, Lead, Coal and Copper mines Proprietary.
Iron, Ore, Grapes, Salt and Esparto Exporter.

8. S. Owner and Agent to the Compafiia Tras-
atlantica, Sociedad General Azucarera de Espafia,
Soeiété Geénérale de Transports Maritimes, Cana-
dian Pacific Railway C.°, ete.

SEGUROS MARITIMOS

Mr. Lucien de Vaux

Ingeniero quimico, en Nogent-le Rotrou (Fran-
cia), desea comprar minas serias y minerales.

MADRID; Imprenta de Ricardo Rojas, Oampomanes, 5.—Talél. 3I6.
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