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FABRICA DE PRODUCTOS QUIMICOS
DR
WILLIAM BAILEY Y SOU,

EN WOLVERHAMPTON (INGLATERRA),

Agente general, depositario para el Continente:
L. DELTENRE WALKER, 65 avenue de la Reine,
en Laeken-lex-Bruxelles (Bhlgioa),

Bisulfito de cal, concentrado, puro, de William Bailey.—
Este producto aclivo, pero inofensivo, es indispensable
para prevenir la fermentacion 4cida é impedir que los vi-
nos se agrien y descompongan; es preciso para limpiar las
botellas, barriles, cubas y utensilios de bodegas, con el
ohjeto de hacer desaparecer todo olor, vegetaciones crip-
Légamas, ele.

Clarificador de Bailey, parva vinos, 6 Pasta de cola de pes-
cado de Rusia, preparada y dispuesta, inalterable.

Glicerina  blanca, vectificada, inodora, garantizada, sin
dcido.

Tanino puro, completamente soluble.

Acido sulfuroso puro, y todos los sulfitas y bisulfitos.

Acido salicico, para la conservacion de los vinos, que
posee Ias propiedades del dcido fénico, pero sin el olor y
sabor de este Gltimo.

Tanato de sosa, de Bailey, el mas eficaz y economico des-
incrustante para calderas de vapor, ete.

LLEWELLIN

&
« JAMES,
INGENIEROS MECANICOS
Y CONSTRUCTORES,

13 915, Castte, Greon, Briztvl,
Laglaterva.

Esta acreditada casa dispone
de grandes medios para la fa~
bricacion de toda clase de ma~
(quinas y aparatos, tanto indus—
triales, comoagricolas y de eco-
nomin doméstici.

Magquinas de vapor fijag, loco-
moviles ¥ locomotoras, de cual-
quier fuerza; motores & moling~
tes de vienlo; calderas para toda
clase de aplicaciones; magquina-
rii complata para cervecerias y
destilerias; molinos para hari-
nis; colores y otras malerias;
fundicion, tuberia y llaves de
bronce; bombas, para riegos,
mcend{os, elc:; bombas de aire,

rénsas  hid r&ulim; prensas

idraulicas pura ferro-carriles;
relojes de torre; objetos de cori-
nu: inodoros, vilvulas y colum-
nas minguitorius; aparatos para
fabricar hielo; gnsdmerros; tor-
NOS Para GIEVAT Peso: PHTa-ra—
yos; faros; pesas y  medidas;
amparis de seguridad; montaja
de pulverines; cubiertas meti-
licus, contadores y aloradores
de gases. iy liquidos; sacarime-
tros, salindmetros, ‘termeéme-
\ros, ate. :
; Tambien se encarga esto casa
de Jo_nxgulu,r ¥ resolyar: dproyac‘qs de toda clase de fabricas. ~
~'Podas las maquinas de la misma son de esmerada construceion, y su
efecto estd garantizado.

A.LEIDEMANN Y COMPANIA

Newoastle-on-Tyns (Inglaterra.)

Eabricante de toda clase de productos quimicos para la

papeleria, jaboneria, iiﬂbrdﬁi-f%és industrias qui-
micas. . al s A ; J

que lo deseen.

= &y

ESPECIALIDAD

DE

APARATOS PARA EL ALUMBRADO DE FABRICAS.
MARIS Y BESNARD.

28, rue Geoffroy—Lasnier, en Paris.

Lamparas para petréleo y esquisto; reverberos para las
poblaciones y pasillos de fabricas: pequenas lamparas de
mano privileziada, de gran solidez, que queman sin tubo
de vidrio, { céntimo de esencia por hora, adoptadas para
las grandes fabricas, lales como las de Cail, Chevalier,
Cheilus, talleres del camino de hierro del Norte de Paris.

Liamparas Donny para aceile mineral, que producen la
luz de 20 mecheros de gas.

S. FRANCOIS, CONSTRUCTOR.

Boulevard TVoltaire, 210, Parts.

Especialidad en aparalos eonlinuos para la fabricacion
de las aguas y bebidas gaseosas, y para la de las aguas mi
nerales arlificiales. .

Miquinas de vapor verticales, con y sin regulador.

A. GYBBON.—SPILSBURY.
CALLE DE LA BALLEBTA, 1, ENTRESUELO.

Presupuestos para manga de riego, desagiies de minas,
abastecimiento & las poblaciones. -
Méquinas de vapor, turbinas, arietes, molinos, ete., etc,

ANALISIS INDUSTRIAL
DE LOS

MINERALES METALICOS,

POR
ANTONIO GARCIA PARRERNO.

INGENIERO INDUSTRIAL.

Se vende en Cartagena, imprenta y litografia de
Marecial Ventura, y en Madrid, libreria de Cuesta,

Se envian prospectos y xibtiva,élﬁ'\';‘vﬁéios corrientes 4 los

Carretas, 9, al precio de 30 rs.

g
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INDUSTRIA.

Fabricacion del tartaro y dcido tdrtrico.

Ve

Una vez preparado el tartrato neutro de cal, cor-
responde la separacion del dcido, lo que se consigne
por laaceion del dcido sulftrico que, como ya quedd
anteriormente indicado, forma sulfato de cal, al com-
hinarse con esta base, y deja libre, por consigniente,
el dcido tartrico que es soluble en el agua. La
reaccion puede expresarse por la signiente igualdad:

CSHIOW,2 (a0+2 (SO HO)=2 (Ca0,50%)+
Tartrato neutro Acido sulfirico  Sulfato de cal.
de cal. monohidratado .

O HNOY 2HO.

Acido tirtrico.

De esta ecuacion se deduce que, tedricamente,
para descomponer 9,4 partes de fartrato de cal, son
precisas 4,9 de dcido sulfarico monohidratado; pero
en la préctica, se emplea mayor cantidad, en vista
de que el dcido tartrico cristaliza mucho mejor en
una disolucion que contenga dcidos minerales enér-
gicos, mientras que las pequenas cantidades de tar-
trato de cal sin descomponer 6 de sulfato de potasa
procedente de un lavado imperfecto de este tartrato,
impiden que se verifique una buena ecristalizacion.
Cuando el tartrato de cal estd recien preparado, se
puede afadir siempre tanto dcido sulfarico inglés
como ereta se haya empleado al principio dela opera-
cion; se mezela poco & poco el tartrato de cal en una
vasija &4 proposito y se afiade bastante agua para ob-
tener una pasta semi-lquida; se calienta & 75 por
medio del vapor y se agita con un instrumento de
forma conveniente, quesuele ser un palo. Al prin-
cipio se manifiesta mucha espuma, pero esta agita-
ecion coneluye bien pronto y se puede filtrar un en-
sayo que se trata por una disolucion de cloruro d=
caleio 4 23° Beaumg; el volimen del precipitado pro-
ducido basta para conocer, cuando se tiene alguna
prictica, si se ha anadido bastante deido sulfurico.
Es necesario siempre que este tltimo esté en exceso.
En tal situacion, se lleva todo & filtros de madera
forrados de plomo, que contienen paja y fieltro. Se
hace hervir la disolucion filtrada en vasijas de plomo
calentadas al vapor, en las que todavia se deposita
un poco de yeso. Cuando el lHguido estd concentrado,
no se debe elevar la temperatura mas alld de 70" &
75 porqiie entonces el dcido sulfirieo carbonizard
al dcido tartrico.

En vez de practicar la separacion del dcido y sul-
fato de cal por medio de la filtracion, en el Medio-
dia de Francia la practican por medio de la decanta-
cion con sifones y lavados, Las aguas ligeramente
deidas se empletm como agua pura para las diso-
luciones sucesivas; y con el objeto de economizar
combustible, el liquido mds fuertemente dcido no se
somete en seguida 4 la evaporacion, sino que se lleva

pdrmeﬂ.m de tubos de cobre 4 otra cuba en donde

‘reemplaza al agua uecesuria para otra descoumpo-

sicion, y desde aqui pasa de la misma manera & otra
nueva cuba, y asi sucesivamente hasta tanto que
esté lomas eoncentrado posible,

Por lo que toca al sulfato de cal que se ha depo-
sitado, se recoge en unos filtros semejantes 4 los que
hemos deserito anteriormente; se lava hasta tanto
que las aguas de locion no manifiesten la menor aci-
dez. Estas aguas sirven en vez del agua pura para
las eubas de descomposicion por medio del dcido sul-
flrico.

La concentracion de las disoluciones de #cido tdr-
trico obtenidas de esta manera se verifica en unas
calderas de plomo largas y de paca profundidad, co-
locadas sobre eajas formadas de placas de fundicion
por donde circula el vapor de agua. La temperatura
se mantiene lo mds baja posible, procurando que no
llegue nunea 4 la de la ebullicion, pues en este caso
se descompondria una cantidad mds 6 ménos grande
de dcido tartrico. Esta es tambien la razon que existe
para no operar la concentracion de la disolucion
dcida & fuego directo. La cantidad de combustible
que se cousume en esta operacion es tan considera-
ble, que se valia en 1.000 kilégramos de hulla para
obtener 100 kildgramos de #cido tartrico crista-
lizado.

Cuando el lHquido ha llegado al grado conveniente
de cristalizacion, lo que se reconoce por las pequeiias
vejigas que se presentan en su superficie y porque
marca 40 en el areémetro de Beaumsé, se decanta por
medio de tubos de cobre & los cristalizadores que
estin formados de madera y forrados de chapa de plo-
mo. La forma de estos cristalizadores es la de un
tronco de cono invertido, y en cuanto & su cabida
suele ser generalmente de unos 300 4 400 litros. Con
el objeto de facilitar la cristalizacion del deido thr-
trico se anade al liquido que va & cristalizar de 3 4 4
por 100 de su peso de deido sulfirico que marque 409
Beaumé. Hecho esto, se cierra el ecristalizador con
una tapadera de madera; se recubre bien ¢on un pa-
no de lana, y se deja reposar por espacio de cinco 6
siete dias, segun la temperatura ambiente, Todas es-
tas precauciones tienen por unico fin el que la crista-
lizacion se verifique con gran lentitud, lo cual es
sumamente il para que aquella sea completa y se
formen grandes cristales.

Esta primera cristalizacion produce el dcido algo
coloreado; se separa del liguido, y se deja escurrir en
unos moldes de madera invertidos abiertos por el vér-
tice. Una segunda cristalizacion verificada despues
de la primera y en la misma forma que ésta produce
cristales blancos y voluminosos, que basta someter
4 un lavado con un poco de agua puri para quitarles
la pequenia cantidad de acido sulfirico que pudieran
coatener en la superficie. Algunas veces noes bas-
tante todavia esta segunda operacion, y hay que so-
meter el dcido & una tercera; pero cuando se trabaja
con cuidado & inteligencia bastan las dos que hemos
indicado.

En el Sur de Alemania se verifica la cristalizacion
del deido tdrtrico en grandes barrefios 0.en cajas de
madera forradas de plomo. En los primeros se obtiene
la cristalizacion en un tiempo trés veces mds corto,

; s g
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pero los cristales que resultan son muy pequeios, lo
cual importa bien poeo si todavia son coloreados. Las
aguas madres se concentran ann dos y tres veces,
tratando las de la cuarta eristalizacion eomo primera
materia. Los cristales obtenidos se llevan al hidro-
extractor 6 furbina, se disuelven de nuevo, se deco-
lora la disolucion, se filtra & través de cestas. se afia-
de & la disolucion un poeo de decido sulfarico, se eva-
porade 35" 4 40° Beaumé y se hace cristalizar en
cajas de plomo. De este modo se obtienen hermosos
eristales blancos en forma de agujas. Estos cristales
se pasan en segnida 4 la turbina, se desecany tami-
zan; contienen siempre un poco de plomo y dcido sul-
farico. Para los usos farmacéuticos se les redisuelve
sin afindiv dcido sulflrico, se evapora a 35° B, y se
eristaliza en los barrefios; despues se sécan los cris-
tales que resultan, al aire.

Diremos, para concluir, que se ha propuesto por
algunos el aislar el deido thrtrico ealentando direc-
tamente el tartaro bruto con el dcido sulfarico 6 clor-
hidrico; pero este procedimiento no ha dado resulta-
dos satisfactorios: presentando, entre otros defectos,
el de no poder separar el dcido tartrico del cloruro O
del sulfato de potasa que se forman sin gran difi-
cultad. e

La fabricacion del deido tartrico cristalizado re-
sulta muy eara, como se comprende & primera vista;
asl es, que algunas industrias que lo emplean en di-
solucion, como sucede 4 la tintoreria & impresion,
en vez de buscarlo eristalizado, se sirven del tartrato
neutro de cal eomo primera materia, y se preparan
la disolucion del deido en el mismo establecimiento.
Esto tiene gran importaneia, bajo el punto de vista
de la economia obfenida; asi es que en Alemania
aplican mucho este procedimiento.

Hé aqui, como se opera.

Se infroduce en una vasija conveniente, de madera
generalmente, 200 partes de tartrato de cal al que se
anaden 300 partes de agua caliente, y se hace una
papilla, En tal estado, se hacen llegar 80 partes de
deido sulfrico, eonsiderado como anhidro, “que son
necesarias, agitando constantemente, sobre todo en
los puntos en que el dcido cae en chorrito muy del-
gado. Si se dispone de vapor, se hace hervir una ho-
ra, proximamente, removiendo la mezcla con fre-
cuencia; al cabo de este tiempo ha terminado la des-
composicion. Si no se hace hervir, es preciso abando-
nar la mezela durante dos 6 tres dias en un sitio ca-
lientey trabajarla frecuentemente y con cuidado. La
papilla de sulfato de cal y dcido tirtrico se somete
entonees & una fuerte presion, 6, si se dispone de un
hidro-extractor, se la somete 4 la accion de este apa-
rato, empleando filtros de lino 6 algodon. De este mo-
do, resulta nna disolueion que marea 24° B, que con-
tiene proximamente 33 por 100 de acido tartrico
cristalizado. Los residuos de la presion 6 del hidro-
extractor, se tratan por 300 partes de agua, agitan-
do bien para hacer una papilla homogénea, que se
hierve de nuevo y se somete & iguales procedimien-
tos que la anterior, por cuyo medio resulta una diso-
lucion de 4° B, que contiene 6 por 100 de deido tdr-

todavia nna ligera reaccion dcida, pero se considera
ya como completamente libre de dcido tértrico.

Puédese anadir la segunda disolucion & la primera
6 emplearle en vez de agua en la operacion signien-
te. En este ultimo caso, si esta operacion debe retar-
darse algun tiempo, serd muy conveniente afadir
i la disolucion una cierta cantidad de dcido sulfirico
que evita toda ulterior descomposicion.

Fraxcisco BALAGUER.

Cuero artificial,

Prepara el Sr. Hardy un cuero artificial hacien-
do hervir albaca y yute durante doce # diez y ocho
hioras con cal y agua, para extraer las materias gra-
sas; se hace hervir igualmente tanino y campeche,
se anade rojo de Venecia, reducido 4 polvo; y se mez-
cla esta composicion haciendo fundir cola de resina y
cristales de sosa, y ultimamente afiadiendo piedra de
alumbre. Despues de hacer hervir el todo, se pasa la
mezela por una maquina de fabricar carton y se se-
can las hojas en secadores al vapor.

El sulfato de magnesia y el algodon.

El sulfato de magnesia se prepara actualmente en
gran cantidad en Stassfurth (Alemania) por medio de
la keiserita: su aplicacion prineipal consiste, en In-
glaterra, en adulterar el valor de los algodones en
perjuicio de los compradores, dando & los tejidos flo-
jos y ligeros el peso y la apariencia de los tejidos de
huena calidad. Con este objeto, se pasan los tejidos
por varias disoluciones concentradas de sulfato de
magnesia y se secan en seguida gradualmente.

Naturalmente, el mas simple lavado trasforma en
trapos los tejidos preparados de este modo, y la pér-
dida en peso se eleva algunas veces & un 53 por 100.

Tiro de las cmmeneas.

Ll firo de las chimeneas es una cuestion tan im-
portante como poco conocida de los pricticos, 4 pesar
de lo mucho que sobre la misma se ha escrito. El se-
for Graner la trata de un modo magistral en el pri-
mer tomo que acaba de ver la luz piblica de su tra-
tado de metalurgia, y nosotros vamos 4 trasladarla i
nuestra Revista por el gran interés que presenta para
la industria en general la expresada cuestion.

Es cosa bien sabida que el calor se desarrolla en el
hogar por medio de la combustion. Para ello es pre-
ciso una corriente de aire mis 6 ménos continua
Ahora bien, esta corriente de aire puede ser engen-
drada por aspiracion ¢ por inyeccion; de aqui dos
clases de aparatos distintos; las chimeneas que aspi-
ran el aire, y las maiquinas saplantes que le impe-
len. Este aire puede, desde luego, ser inyectado, frio
6 caliente; en este ultimo caso, se emplean aparatos
especiales que operan el calentamiento de aquel. Nos-
otros en este momento nos proponemos tan solo ocu-
parnos de las chimeneas.

Son estas chimeneas unos conductos casi siempre
verticales, situados & confinuacion de los hogares, &

-
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los que deben atraer el aire por aspiracion. Los pro-
ductos gaseosos de la combustion los atraviesan de
abajo arriba, y la ligereza relativa de estos gases,
muy dilatados por el ecalor, es lo que determina la as-
piraeion, provocando Ia corriente de aire destinada &
alimentar la combustion en el hogar.

Sea ABCD (figura 1.*) uno de los conductos en cues-
tion, prismético 6 cilindrico, terminado en la base por
una simple rejilla de barrotes sobre la que se mantie-
ne una combustion viva. El ealor désarrollado calien-
ta el aire, de suerte que al cabo de algunos minutos
la expresada columna
estard completamente
ocupada por aire calien-
te, en el que el oxigeno
s@ encuentra, en su ma-
yor parte, trasformado
en deido carbénicoy va-
por de agua, y mezcla-
do casi siempre con 6l
cierta cantidad de 6xido
de carbono 6 hidrégeno
mas 6 meénos carbura-
do. Pero supondremos
desde luego, para ma-
yor sencillez, que la
columna en cuestion,
se compone de aire ca-
liente tan solo, y que

la temperatura es uniforme en toda la alfura.

. Tl espacio ABCD se encuentra, por lo tanto, lleno
de aire caliente, cuya temperatura es t' mientras que
la del aire exterior es t; y esta columna caliente co-
munica libremente con el aire exterior por sus dos

extremos, con la restriecion & veces de que la seccion

(D estf obstruida en parte por los barrotes de la re-

jilla y los fragmentos de combustible. Pero entre es-

tos fragmentos y los barrotes, existen un conjunto

de pequenos canales sinnosos, 4 través de los cuales

la comunicacion es completamente libre. Designe-
mos por s la suma de las dreas 6 secciones de todos
estos conductos, y por S la seccion minima de la chi-
menea. Admitiendo el estado estdtico, la presion
atmosféricaactiia de abajo arriba sobre todas las mo-
léculas del aire comprendidas en los pequefios cana-
les s, mientras que estas mismas moléculas se en-
cuentran impelidas en sentido contrario por la pre-
sion trasmitida 4 través de la chimenea. Estas dos
presiones difieren tanto mds entre si cuanto mayor
es t' con respecto 4 t. Llamemos, en efecto, P 4 la
presion atmosférica en el nivel AB; p' el peso

Figura 4.%

de igual colnmna de aire frio, y se tendrd: P-p’
para la presion que actiia de arriba abajo, sobre la
seceion 0D y P+p para la inversa de abajo arriba;
asi, pues, el esfuerzo motor serd:

(P+-p)—(P+p)=p—":
¥ la.'velocidml debida 4 esta presion p—p’ serd v—=

‘/2 g h, 51 se designa por h la altura de una co-
lumna de aire caliente, de densidad uniforme, cor-

de la columna de aire calienfte ABCD: p el peso.

respondiendo 4 esta diferencia de pesos p=p’. Por
consiguiente, h no es en el fondo ofra cosa que la
prolongacion dela columna de aire vertical ABCD,
cuando pasa bajo la misma presion exterior P, dela
temperatura t 4 la t'. Ahora, si Ik es la altura de la
chimenea, 6 la longitud de la columma ', y si x re-
presenta el coeficiente de dilatacion del aire, se tiene
como se sabe:

L (14=xt)
L+h=————
14-xt
por consiguiente :
Lx (t'—t)
3 Lot

y como x t es siempre muy pequeio, se tendrd sim-
plificando:

,  h=Lx (t'—1),

y para la velocidad imprimida al airé caliente por
esta altura generatri h:

V=V/2 ¢

expresion que nos dice que la velocidad de la cor-

* x L (t'—t)

riente es & la vez proporeional & \/ Lyhé \/ =t
es decir, que crece como las raices cuadradas de la
altura de la chimenea y de la diferencia de tempera-
tura (t'—t). Si, pues, se busca sobre todo para la cor-
riente aspirada una velocidad considerable, como en
los hornos de cuba atmosférica, por ejemplo, se hardn
L y t todo lo mds grandes posible.

Observemos aqui que v es la velocidad del aire en
los pequerios canales sinuosos de la carga del hogar,
cuya seceion total es s, pero que este aire se supone
ya i la temperatura t', mientras el aire llega tan
solo gradualmente, de suerte que en cada punto de
estos pequenos canales la velocidad real es menor en
razoninversa de la raiz cuadrada dela densidad realdel

\/H-XO

\/l—-}-xt’

dido en t y t') representa la temperatura del aire en
el punto que se considere.

Tantil es decir que en estos ‘cdleulos el Sr. Gru-
ner prescinde por el momento de la resistencia tebi-
da al~frotamiento, y que, en todo caso, no trata sino
del tiro de las chimeneas bajo un punto de vista
practico.

Ohservemos que la velocidad v es muy superior &

aive: es deeir, ignal & v si fj (compren-

la que posee el aire caliente en la chimenea misma.

S
Tista Gltima serd evidentemente igmal 4 v( —s—>pues-

toque el aire caliente pasa bajo la misma presion de
la seccion s & la S, y como no se conoce el valor real
de s que es esencialmente variable con la naturaleza
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L = —

y espesor de la capa combustible, es imposible de
todo punto poier deducir la velocidad de los gases ca-
lientes en la chimenea de la expresion v antes dada.
De todos modos, seria raro seér superior al tercio de v
y eon [recuencia mas pequena,

Pero para juzgar de la marcha de un hogar no bas-
ta conocer v, es preciso, sobre todo, poder apreciar el
peso de aire suministrado & este hogar por la aceion
aspirante de la chimenea, Esta es la cifra que mide
el tiro real de las chimeneas, € importa, por lo tanto,
conocer los elementos que la afectan,

8i d' es la densidad del aire tomado 4 la temperatu-
ra ¥y 4 la presion P4p’, el peso del que pase cada
segundo por las seceiones s sera:

Q=svd'=sd’ \/ 2o x L(t—t),

llamando d, & la densidad del aire £ 0" y & la misma
presion P--p' tendremos:

d,
1+ xt’

ll'.:
y por consiguiente

s,V 28 3 Lit—Y)
= T

6 designando por K el coeficiente sd, \/28' X 5

|/ t—t

=K\/ L
v 14+x1

Para una seccion s, que supongamos invariable, la
masa de aire ¢ tiro, es, por lo tanto, proporcional &
la raiz cuadrada de la altura de la chimeneay a la

|/ t=t
I4+xt

valor de t'. Decimos principalmente, porque, en
ofecto, este valor es fanto mayor cuanto menor sea t;
es decir, mas frio el aire exterior; y es bien sabido
que el tiro de las chimeneas es mis activo en invier-
no que en verano. Perocomo en general no se es

expresion que depende principalmente del

duefio de modificar t, no hay por qué ocuparnos de él,.

hnutﬂndonm i consignar que sz podra bajar nlgunos
grados su valor, al menos en verano, tomando el aire
frio para la combustion, de un subterrineo; esto es lo
que se hace muy especialinente en lu ventilagion de
edificios y tambien en ulguunas fundieiones de acero
v fibricas de zine,

Exnmmnremos aliora los dos térmmos malmente-

-

variables \/_ \/ o

- . 1+xt" & Ik

Por lo que toca al primer término, vemos que el
tiro erece, asi como la veloeidad, proporcionalmente
4 la raiz cuadrada de la altura dela chimenea. Hay,
por lo tanto, siempre interés en hacer alta la chime-
nea, pero por ofra parte vemos que si efectivamente
el tiro aumenta desde luego rdpidamente en la al-
fura, es este aumento mds lento despues. Ademas de
esta consideracion, no podemos perder de vista que el
frotamiento crece tambien con la prolongacion de
las chimeneas, de suerte que 4 partir de eierto limite
no hay gran interés en aumentar su altura; 15 4 20
metros bastan en general, y 30 & 50 metros son los
limites & queno se llega sino en aquellos casos en
(ue deben evitarse los perjuicios que ocasionarian &
la vejetacion los humos en ciertas fabricaciones; de
suerte que es preciso repartir estos 4-1a mayor altura
posible en la atmésfera.

Por lo que toca al segundo término ‘/ =t

xt

no crece indefinidamente, porque (14-x t') aumenta

mis aprisa que |/ t—tx ; ademds, mientras que la

velocidad aumenta un limite con la temperatura t’,
la masa de aire 6 el tiro propiamente dicho, no se
eneuentra en el mismo caso. La densidad del aire dis-
minuye cuando la temperatura t', y con ella la velo-
cidad de la corriente, crecen:

Vemos, en efecto, que la expresion

\/ t—t
I4+-x ¢
debe pasar por un maximum euaudo t’ aummenta su

valor. La derivada con relacion & t"igual 4 cero, con-
duce &

- xt=2x (t—t);

de donde,

1
t=2—
X

Ahora bien,

1
x=0,003665 y —=273,
X

asi, pues, cuando el aire exterior esté a4 cero grados,

el miximum del fivo eorresponde & '=273°, ¥ para
la temperatura media de la atmosfera que podemos
suponor de 12° proximamente, tendremos t=297°. En
general seadmite para el tiro mdximo 300°

Iis ijacxl de ver, caleulando Zt'__t’_ para dife-
1+ Xt
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que esta expresion varia muy poco al rededor del
maximum. En efecto, en el caso de t=0, vemos que

para t'=100" resulta k/ bSi igual 4 7,3
14+ xt
— =M e D G S O SR Or . 8,16
= =BT G RS E R e . 8,255
(maximum)
— = B0 SR PR ety e e 8.251
— VS s s S e R S 8,11

E T S8 N SN T
Por tiltimo, el valor deQ es nulo para t'=0 y t'= .
Construyendo la curva que representa la figura 2.

se vé perfectamentela marcha del tiro; las ordenadas

() erecen rapidamente con t' enfre O y 100°, variando

despues muy poco.
De aqui se des-

mechero ténia 68 milimetros proximamente de dig-
metro, se ha podido leer, gracias al aparato, un perié-
dico impreso con caractéres ordinarios, & una distan-
cia de 960 metros.

Fabricacion directa del acero.

La tltima sesion de la sociedad delas artes de Lon-
dres, se consagrd & la lectura de una comunicacion
de M, Larkin, sobre la produccion directa del acero
empleando el mineral puro y el carbon vejetal.

El procedimiento de M. Larkin, aplicado en Ingla-
terra & la fabricacion del acero para herramientas,
estd basado-sobre los mismos prineipios que la fabri-
cacion directa imaginadapor M. Chenot, hace mds de
20) anos. Bl mineral empleado es un 6xido de hierro
magnetico de gran riqueza y muy puro, entregado
por la compaiiia espafiola de las minas de Marbella.
Se empieza por ftriturar el mineral, se tamiza des-

que no sirve para

dar mds actividad & la. combustion. Siempre, pues,
que la temperatura de los gases calientes es superior
4 200° al abandonar los hogares, como sticede con
mucha frecuencia en los talleres metaliirgicos, se
puede utilizar este calor en otras operaciones acce-
sorias, tales como la tostacion y calcinacion de mine-
rales, el calentamiento de calderas de vapor, efcé-
era, sin temor de perjudicar al tiro. En todo caso
astard solamente dar & los conductos las seceiones
astante grandes para no disminuir este tiro por el
rotamiento.

Aparato luminoso.

El profesor Balestrieri, de Nipoles, ha propuesto
ecientemente un aparato compuesto de varios discos
le metal pulimentado, dispuestos de modo que tras-

niten la luz incidente y concentran en un poderoso
z todos los rayos emitidos por un centro luminoso,
Es cosa sabida que Fresnel hin imaginado una dis-
0sicion que utiliza solamente la tercera parte de
a luz; pero el Sr. Baliestrieri llega, segun se dice,
un resultado mucho més satistactorio.

Con una limpara alimentada con aceite, cuyo

pues, y se acaba
prende una conse- 2 de redueir 4 pol-
cuencia muy im- vo. La ganga se
portante, y es que r = eneuentra natu-
el tiro es ya acti- / | ralmente mezela-
vo cuando la tem- ' ! da con el mineral,
peratura de los Ui s i i 7 y para obtener el
productos de la §25 ' dcido de hierro lo
combustion es g 100° 200 2§5°%00° Hoe 5?‘0. -5  mds puro posible,
proximamente de { | se expone la ma-
100" en las chime- 78 816 8255 3|L1 769 teria & la accxicm
neas, y que en ; i i de una miquina
todo caso es bien \g P {1 —— magnética que
inutil dejarlos ad- aparta las parti-
quirirmas de 200°. culas metdlicas.
Este serd un sa- - Se procede luego
crificio en pura 2 alamezela del
pérdida, puesto - Figura @0 mineral de hierro

en polvo con el
carbon vejetal y resina 6 cualquier ofra sustancia
bituminosa: se calienta ligeramente el producto y se
le comprime en forma de ladrillos. EI horno de re-
duceion contiene una série de retortas semejantes &
las del gas, y tienen una puerta en cada extremo.
Se llenan las retortas haciendo montones de ladrillos
preparados de antemano. No insistiremos sobre el
modo de carga y calentamiento por el cual el mis
pequeno dibujo es preferible 4 todas las descrip-
ciones.

Despues de una exposicion de 24 horas proxima-
mente al calorrojo elaro, cesan de salir los gases de
la retorta, la materia carburada es practicamente
consumnida y el 6xido de hierro, reducido por el car-
bono, se ha vuelto polvo de hierro puro. Es necesario
durante el enfriamiénto impedir la accion del aire
sobre el metal pulverulento & la temperafura del
rojo. Esta parte de la operacion es la mds delicada y
exije para llegar 4 buen resultado eiertas precaucio-
nes que el inventor parece haber realizado felizmente
sirviéndose de una atmosfera de gas de alumbrado
para impedir la enfrada del aire durante las mani-
pulaciones.

Cuando el polvo metilico esta suficientemente frio
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y puede sin peligro ser expuesto al aire, se repasan
por pulyerizador y la maquina magnetica para obte-
ner nna perlfecta purificacion.

fabricar para herramientas, se
mezela al metal en polvo la cantidad conveniente de
carbono bajo la forma de resina y se anade la de fun-
diente, manganesio  otro que se juzgue neeesario.
Se comprime nuevamente la mezela para formar la-
Irillos que se pasan al crisol como de costumbre.

No creemos que el ingenioso procedimiento de M.
Larkin sea la Gltima palabra de la metalurgia; con-
tiene todavia algunos detalles complicados 6 poeo
practicos, tales como la descarga de las retortasy el
eparador magnético, y,
en las aplicaciones més
frecuentes, los aceros asi

Para el acero

praparados no parece
que puedan luehar bajo
¢l puntode vista del pre-
cio con los productos de
In fabricacion ordinaria.

Bombas.

Las figuras 3.° y 4.,
representan dos bombas
que se suslen aplicar ge-
neralmente & los riegos
O desagiies de minas, La
3.%, que trabaja por as-
piracion, se coloca# la
hoea del pozo 6 al nivel
de la salida de lasagnas,
sigmpre que este nivel
no esté & mas de 9 me-
tras sobre el de la toma
de agua. Los dos pisto-
nes tienen por ohjeto el ya eonocido de la regulari-
dad de trabujo.

Cuando el punto 4 que se vierte el agua estd & mis
e 9 metros sobre el nivel de la toma de la misma,
hay necesidad de emplear la fuerza impulsiva por no
bastar la aspirante. 1in tal caso se emplea la: homba
aspirante ¢ impelente que representa la figura 4.%,
donde se veé tambion su instalacion. 4, es el armnazon
de la doble homba; B, la doble manivela para'la re-
gularidad dol trabajo; ¢, vielas de trasmision; 2,
prolongacion de los vidstagos de los pistones; &,
sudas; 7, tnbo de mmpelencia; . tubo de aspiracion;
0, depdsito de airve para la compresion de lasaguas y
para evitar golpes y choques 4 las valvalas.

Figura 3.2

——— A A A —

AGRICULTURA.

El phylloxera,

Todo cuanto se refiera # la terrible enfermedad co-
nocida con el nombre de phyliozera, tiene demasiado
interés de actualidad, paraque dejemos de registrarlo
en nuestra revista. Hoy vamos 4 dar cuenta de una
cuestion que se ha presentado en la vecina Repi-
hliea, cuestion que implica los medios de migracion

‘lega el del Inte-

del insecto danino por medio de los trasportes de la
vid y otras plantas.

Il 14 de Agosto del ano anterior, se publicéd un
decreto del gobernador de la Argelia haciendo ex-
tensiva la prohibicion absoluta de la entrada en esta
colonia de sarmientos, cepas, hojas de vid, que ya
estaba estableci-
da, & la de lasuyas
frescas, y plantas
de drboles frutales
y ofras, cuales-
quiera que sea la
procedencia de es-
tos productos.
Grandes reclama-
ciones se hicieron
contra el decreto
en cuestion, que
viene & lastimar
muchosintere-
868, POr Cuyo mo-
tivo el Ministro de
Agricultura, con-
sultado por su co-

rior, ha acudido
en consulta & la
Academia de cien-
cias preguntin-
dola: «;Las plan-
tas defirboles, dis-
tintas de Ia vina,
pueden servir de
vehiculo al phy-
loxera y consti-
tuir, por su im-
portacion, un ver-
dadero peligro
para-nuestra colo-
nia africana?»

El exfimen de
esta cuestion ha
sido encargado #
la Comision del
phyllozera; y, en
la sesion celebra-
da por la Acade-
mia de eiencias el
13 de Diciembre
(ltimo. M. Bou-
ley, ponente de
esta Comision, ha
leido un informe cuya conclusion es favorable al
sostenimiento del decreto del 14 de Agosto motivo de
las reclamaciones.

Fundandose en el hecho de que M. Balbiani ha ‘po-
dido demostrar la presencia de los huevos de inyier-
no del phyllovera en las grietas de los rodrigones 6
estacas de las vifias, el ponente anade: (Siesto se ha
visto, jno parece lo mds posible que la hembra efee-
e, por aceidente, su puesta sobre los drboles situa-
dos proximamente & las vifias? y, por consiguien-

Fignra 4.4
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te, ;no hay derecho & considerar en estado de suspec-
cion, como susceptibles de trasportar el phyllozera &
distancia, los arboles, cualquiera que sea su esencia,

(ue procedan de comarcas infectas? Pero, afiade M.
Bouley, si este peligro del trasporte del phyllozera
por los drboles frutales i otras esencias, por even-
tual que sea, es una de las cosas cuya posibilidad pue-
de admitirse euando estas esencias proceden de co-
mareas infectas, no sucede lo mismo, evidentemen-
te, para las que procedan de los departamentos de
Francia no invadidos por el phyllozera y que se en-
cuentran distantes de las vinas atacadas.

La Academia, aceptando las conclusiones de la Co-
mision expresada eree que, para salvar todos los in-
tereses, se podrd autorizar la exportacion de los ve-
getales, que llevardn un eertificado de origen autén-
tico, en el que se haga constar que proceden de pun-
tos del territorio situados 4 40 6 50 kilémetros de las
comareas invadidas por el plhyllozera.

Uno de los miembros de la Comision, M. Blanchard,
no participando dela opinion de la mayoria de sus co-
legas sobre la ufilidad de medidas prohibitivas 6 res-
trictivas con respecto 4 la importacion & la Argelia
de otros vegetales que la vid, ha ereido deber presen-
tar brevemente los hechos cientificos que han fijado
s opinion, y nosotros vamos & copiar integra esta
parte por presentar mayor interés:

«Los pulgones, los phyllozeras, los kermes 6 co-
chinillas, dice M. Blanchard, bien conocidos, para
vivir pardsitos sobre los vegetales, introdueen su pico
en el tejido de la planta y permanecen en el mismo si-
tio. Sélo se ven errantes, en limites muy reducidos,
los individuos recien nacidos, en husca de punto
donde fijarse, y los individuos hambrientos a conse-
cuencia de haberse agotado la sdvia en el que han ata-
cado, buseando entonces el sitio en que encuentran
un alimentoabundante. S6lo se exparcen 4 lo lejos los
individuos alados, cuya mision es diseminar la espe-
cie, Hace cuarentaaiios el profesor Morren, de la Uni-
versidad de Lieja, siguié inmensas emigraciones de
pulgones, y varios observadores han sido testigos de
los viajes aéreos de diferentes especies del mismo
grupo, tales como los que pueden verificar los plyllo-
zeras alados.

»Todo pardsito, pulgon, phyliozera, kermes, vive
e un modo exelusivo, 6 sobre una especie vegetal,
sobre especies delmismo género. Donde se introluce
la planta, alli vive y se propaga el parasito. En los
untos donde se cultiva el melocotonera 6 el almen-
ro se encuentra el pulgon del primero y el del se-
undo. Los naranjos enfermos y los laureles-rosa no

encuentran nunca libres del kermes que alimentan
n el pais de origen. Asi, los insectos pardsitos de los
egetales son, poco mas ¢ ménos, indudablemente
rasportados alli donde se trasportan-los vegetales
onde encuentran su alimento. Entre mil ejemplos,
- puede contar el del phyllozera. Por otra parte, es
sa averiguada que nunca se ohserva en una comar-
4 la introduceion de un pardsito por las plantas de
tro género que la especie de que depende el pardsi-
0. Desde los tiempos de Reaumur hasta la época ac-
il, los estudios de investigadores juiciosos y Lidhi-

.

les han sido tan numerosos y variados, que alejan el
pensamiento de la més pequefia duda. Los estudios se-
guidos en esfos tltimos afos de un modo tan activo
sobre un insecto repartido como el plyllozera, no
acusan indicios de una diseminacion ocasionada por
el trasporte de otros vegetales distintos de la viiia,
Hay, pues, una razon de 6rden cientifico. verdadera-
mente poderosa, para no abandonar el temor que ha
hecho nacer la importacion de los drdoles frutales y
otros en Argelia,

»Se invoea la posibilidad del trasporte de los hue-
vos en las partes de fierra extraidas & las raices, ha-
ciendo constar; sin embargo, que /los d@rboles expedi-
dos a distancia salen de los viveros con las raices des-
nudas. Es preciso no olvidar entonees que los huevos
trasportados por una casualidad imprevista, desde el
momento en que dejan de estar rodeados de cierta
humedad conveniente, perecen infaliblemente. Se
habla de puestas efectuadas por los phyllozeras ala-
dos en los drboles 4 distancia de las vinas; semejan-
tes casos, ciertamente raros, quedan en la categoria
delas causas de destruceion que amenazan los indivi-
duos de todas las especies animales en proporciones
variables. Los extraviados sucumben en la lucha de
la vida. En una palabra, la introduccion del pAylZo-
zere por algunos huevos que se suponen adlieridos
& las raices (e otros vegetales distintos de la vid, no
serd posible sino por un conjunto de condiciones re-
unidas, euya realizacion no se ha encontrado nunca,
ni para ninguno de los insectos pardsitos, ni para el
phyllowera en particular.

»Si yo concedo una especie de aprension i la idea
del trasporte del plyllowera en Argelia, es por una
causa que no senala por cierto el decreto de 14 de
Agosto de 1875. Varias veces lie repetido: Si se pro-
hibe la entrada de los drholes, debe irse mis lejos, esto
es, impedir el desembarco de las persouas y de todos
los objetos imaginables. Serd tambien preciso prohi-
bir & los buques que parten de las costas de Francia,
de Ifalia 6 de Hspana, la aproximacion 4 las de Ar-
gelia durante el verano. En efecto. todo el mundo
sabe que cuando sopla la brisa de tierra, los insectos
arrastrados sobre el mar caen en gran numero en las
embarcaciones (1). En tal circunstancia, se produce
no lejos de la costa un nacimiento de estos plhylioze-
ras alados, que asi como los pulgones viajan & veces
a grandes distancias, los plyllozeras caerdn sobre el
puente y velas de laembarcacion, y se adlieriran 4 las
ropas de las personas y 4 los ohjetos que deben ser
desembarcados. Arrojados de esta suerte sobre la cos-
ta africana estos phyllozeras, alzarin el vuelo y po-
drin invadir las vinas. Un accidente de este género,
1o me cansaré de decirlo, sélo se producira en rarisi-
mas ocasiones; sin embargo, de esta parte, el peligro
es bastante mds real que el que se ha podido creer po-
sible por la introduccion de otros vegetales distintos

- de la vid.

»(Clon el finde no dificultar las transacciones enan-

(1) Laaccion del viento dominunte de una comarcs en la propags-
vion del pAyHosera ha side demostradu en todas partes.

| Nota del fraductor.)
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do ningun peligro paréce amenazar, la Comision
admite que la prohibicion de importar en Argelia fr-
boles frutales, puedeser levantada para los que proce-
dan de los departamentos de Irincia que no ke in-
vadido aua el phyllozera, iy que se encuentran lejos
de las vinas atacadas. Ahora hien; la invasion no se
manifiesta i la vista de los pueblos sino por el estado
enfermo de la vid, y el insecto nocivo existe desde

mucho tiempo antes de que se-notfe la presencia por |

los signos aparentes.»

Fundado en estas consideraciones, que nosotros
creemos muy atinadas, M. Blanehard consideraria la
medida propuesta como de gjecucion singularmente
dificil, si todos los datos cientificos no mostrasen ser
una quimera el peligro de una introduceion del phy-
llowera en Avgelia por otros vegetales distintos de
la vid.

Digamos, para terminar, que-la misma opinion de
M. Blanchard, fué ya sostenida por M. Lichtenstein,
con motivo de las medidas prohibitivas adoptadas por
el gobierno italiano con el ohjeto de impedir la intro-
duceion del phyllozera en Ttalia. Se prohibe en Ita-
lia la entrada de todos los drbolos frutales, despues de
toda especie de plantas; los trenes de camino de hier-
ro (que atraviesan los paises atacados del plyllozera,
podrin aportar # la misma nacion el insecto destrue-
tor mucho mis aprisa y mds seguramente que una
raiz de arbol frutal 6 un ramo de flores.

;Se prohibirvd, por esto, en verano, dice M. Lich-
tenstein, la llegada de los viajeros y mercancias de
Francia? Nadie se atreverd & formular semejante
COnsejo.

— Y SN ~—

COMERCIO.

Extraccion de vinos de Jerez y Puerto Santa
Maria.

comparativo de la extraccion

hotas de 50 arrobas:

Hé aqui el estado
desde 1871 & 1875, en

Enero
1871, 1872. 1873, 1874.. '1875.
Jerez: . . . 3,068 3882 2916 2303 2536
Puerto. . . 1.560 1.217 1.163 529  1.012
Febrero,

Jevez. . oo 2050 4819 4914 3792 3.169
Puerto. . . 1272 - 1.244 2172« 1.3297 - 1:359
Marzo.

Jerez,. - . 522 59260 6.0260 4976 4728
Puerto. . . 3.346 2799 4258 348 1871
Abril,

Jevez . . . 4651 5469 5982 4.997 4.539
Puerto. . . 2572 3.156 2872 2,075 2111

Mayo. i ‘
Jerez.. .« 6.175 5891 5.684 4075 4.034
Puerto. . . 1915 1.994 2039 1.833 1.800
Junio.
Jerez,. .. 4.632 5836 3.999 3.663 4.271
Puerto. . . 1762 1.669  1.699

2002 Lo64

Julio,

Jerez.. .. 3765 5331 2595 3128  2.8%
Puerto. . 1.259 1.826 1.659 1.514 1.11x
Agosto.

Jerez. el 337 4.023 16.036: 3:318  3:168
Buertol . < « 1:042  1.867 232018450 1.276
Setiembre.

Jerez.. . . 4714 4.630 5.660 3.712 3.042
Puerto. . 1 AT 16202 2995 VL9507 S1L025
Octitbre.

Jerez.. . . 4483 4.759 10.063 4.958 3.314
Puarfo:-. « " Lb25 1759 44925 1331 857
Noviembre.

Jerez.. . . - 9.692 5212 4681 40270 387
Puerto. . . 2.050 1.778 2.102 1.312 1.468

Diciembre. .
Jerez.. . . ' 16.443 6.013 81911 4.207 4.580
Puerto. . . 1.895 2,086 3.439 1.383 1.200
DPotales. . T71.977 84.741 98.922 65.515 60.930

En Jerez se han importado, durante el ano 1875,
botas 20.184,16: de suerte, que resulta una diferencia
6 exceso en hotas importadas en dichos afios, igual 4

23.949.
——TT——

MISCELANEA.
BIBLIDGRAFIA

Del Turia al Danubio.

Memorias ds la Exposicion univarsal de Viena, por D. Juan Navurro
Revertar, ingeniero jefa del Cusrpo de Montes, jurado de Espana,

(Conclusion.)

Alemania ocupa muchas paginas en el libro del se-
fior Navarro, dedicadas, no tan solo d resenar su Ix-
posicion, sino al estudio de sus c¢ondiciones de poder
industrial y politico.

Il capitulo siguiente estd dedicado & la Rotonda,
la obra més importante d=1 palacio de la Exposicion.

Sigue despues, en capitulos separados; las exposi-
nes de Ausfria, Hungria, Rusia, Greeia, Rumanii,
Turquia, y termina todo lo correspondiente & Euro-
pa, con un capitulo exclusivamente consagrado 4
FL arte ewropeo, del Sr. D. Franciseco M. Tubino.

Africa estuyo representada en Viena por Marrue-
cos, Tanez y Egipto; Asia, por Persia, China y Ja-
pon, y Occeania. por Hawaii. _

La parte referente 4 la Exposicion de Viena termi-
na con un estudio que titula su autor Stnlesis de b
Fzposicion, en el que formula.su jwicio sobre la mis-
ma, y el dzito que obtuvo. Este estudio es acaso el
m#s notable del libro que venimos examinando, y el
él demuestra el Sr. Navarro su claro talento y vasti
instruceion.

Un viaje a Hungrio yel Caminode Fspaiia al re-
gresar, terminan el libro del Turia AL DaNUBIO.

Hubiéramos-querido tener espacio suficiente pari
dar ms detalles y copiar las bellezas del libro del se-
fior Navarro; pero ya que esto no nos ha sido posible,
terminamos recomendando dicho libro & todos nues-
tros lectores, en la seguridad de que no han de en-
contrar motivo de arrepentimiento, pues aparte de
las bellezas literarias de la obra, reune Gtil y agri-
dable eusenanza, b ,

: Frascisco BALAGUER.
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FABRICA DE MAQUINAS DE COSER

- PRIMERA Y UNICA EN ESPANA.

Bavceloneta, calle de San Fernando, numero 54,

GRAN TRASFORMACION DE LAS MAQUINAS DE WHOOLOR Y WILSON.

El fabricante de maqui-
as para coser, Miguel Es-
uder, se compromete #
\rasformar el mecanismo
elasde dicho sistema por
ol de la llamada AURORA,
uya miquina es la inica
pe reune todos los ade-
antosque se conocen has-
ael dia yla que por su
smerada construccion tie-
ne mas solidez y duracion
que ninguna otra, partici-
ando las que se trasfor-
men dela misma garantia
que el Sr. Escuder da a
as SUYAS.

El precio de la trasfor-
macion serd convencional,
gun el estado de la méa-
juina.

Habiéndose ya hecho
el dia una necesidad el
rabajo 4 la maquina, es
Jonveniente que sean fuer-
es vy duraderas, que no
engan que sulrir repara-
jones todos los dias, ni
ferse sus duefios expnes—
ps 4 comprar olra 4 los
0s & Ires anos de conti-

nue trabajo (como viene
sucediendo con algunos
hasta aqui), con grave per
juicio de aquellos que, ca-
reciendo de capital, gas-
taron sus cortos ahorros
unos, y otros que, priva-
dos hasta de estos, pidie-
ron dinero al prestado; y
victimas del mas funesto
de los enganos, han visto
defraudadas sus esperan-
zas de un mejor porvenir,
lo que nunca ha sucedido
4 ninguno de cuanlos han
comprado su maquina &
la fabrica de Escuder, por-
que, muy pundonoroso
en servir bien al piblico,
nunca permilié ni permi-
tird que el comprador su-
fra las consecuencias de
una maquina defecluosa,
que en cuyo caso se la
cambiaria 4 la par por ofra
buena. Garanlia que no
puede dar en Espaina nin-
guno de cuantos venden
maquinas extranjeras,

FUNDICION PRIMITIVA VALENCIANA.
Bajo la diveccion de VALERO CASES.

mpeclulldad en prensas parns 1a elaboraclon de vinos ¥ aceites,—Calle de San Vicente, 499, Valenela,

La experiencia de muchos afios en Ia conslruccion de prensas de todas clases 4 que esta fabrica se dedica con espe-
jalidad, ha dado d conocer los medios que la mecinica facilita para lograr perfeccionarlas en todos los sistemas, re-
niendo & su necesaria solidez la mayor economia posible.

Desde el establecimiento de esta fabrica, la mas antigua de su clase en Valencia, ha sido favorecida constantemente
or el piiblico, & cuyo favor debe el perfeccionamiento con que hoy puede ofrecer esle arliculo & precios sumamente
icondmicos, de los sistemas y clases siguientes:

Prensas de un solo tornillo, movidas por palanca y torno de seis diferentes dimensiones.—Idem de un solo tornillo,
hovidas por palanca y engranaje, sin torno, de dos diferentes dimensiones.—Idem de un solo tornillo, movidas por
nanubrio, de dos diferentes dimensiones.—Idem de un solo tornillo de doble efecto, sin torno, de tres diferentes dimen-
ones.— Idem de un solo tornillo, movidas por manubrio con cnatro columnas, y de 250,000 kilézramos de presion.—
flem de dos tornilios, moyidas por manubrio, de dos diferentes dimensiones.—Idem de doble efecto de las llamadas de
iula, para vino, de dos diferentes dimensiones.

Prensas hidréulicas de 40,000 kilogramos de presion.—Idem id.de 100,000 id.—Idem id. de 200,000 id.—Idem id.
e 300.000 id —Idem id. de 400,000 id.

Aparalos para la extraccion del aceite sin necesidad de esportines, los cuales permiten aprovechar toda la presion de
rensas hidraulicas, v

‘La fabrica constructora garantiza la solidez y buenos efectos de todas las prensas por término de un afio, repo-
liendo de su cuenta cualquier pieza que se inulilice por efecto de construceion.

Tambien se construyen en esty fibrica miquinas de vapor de los sistemas mas econémicos en el consumo de com-
ustible: turbinas, en las que se as»gura un aprovechamiento de un 75 & 85 por ciento de la facrza Glil; ruedas hidrau-
icas de lodas clases y dimensiones; maquinas para aserrar maderas, y en especial las Hamadas de cinta; miquinas
erfeccionadas para cortar trapos, y c:lindros con pila de hierro, con destino 4 las fabricas de papel; maquinas para
apel continno; eilindros trituradores de minerales, y toda clase de maquinaria con deslino & minas; aparalos para
mpias de trigos y arroces.

~ NORIAB, todas de hierro, incluso los cangilones, siendo Ias mds perfeccionadas que se conocen hasta el dia por su
Conomia en fuerza y aprovechamiento de agua.
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CONSTRUCCION GENERAL DE MAQUINAS.

ANTONIO AVERLY,
Corresponsal de la casa SATRE Y AVERLY, de Lyon (L'rancia).

Unica casa en Francia privilegiada y constructora de las maquinas de vapor SULZER
Y REPKESENTANTE EN ESPANA DE LA CASA SULCER HERMANOS.

VENTAJAS SOBRE LAS MAQUINAS CORLISS, BEDE Y FARCOT, INGLISS, NOLET, &.

1.2 Gran sencillez en el mecanismo y fuerza, siendo de acero la mayor parle de las piezas.

2% Regulador movido par engranajes aceionando directamente la expansion,

2% Fmision yariable de 0, 4 8,40 y mas movida por el regulador sistema Porter, pudiendo en un momento dad
desarrollar la miquina una gran fuerza. 6 la misma, en caso de disminuir la presion en la caldera.

4.4 Disposiciones verticales de las cajas de distribucion, y en mejores conJiciones que las horizontales, para la con
servacion de las valvulas y asienlos, cambio de ellas y registro. Ademas de estas venlajas, esta disposicion anula cas
por completo el espacio perjudicial y permite al cilindro purgarse 4 cada vuelta de la maquina sin la ayuda del m:

uinista.
i 5.5 Envolvente de vapor y de capas aisladoras suficientes para impedir el enfriamiento.

Gran premio DIPLOVA DE HONGR
en 1a Exposicion de Viena: la mas altn recompensa acordada & las mogquinas de vapor,
Primer premio en la Exposicien internaclonal aragonesa para las tarbinas Fontaine perfeccionadas,

Maquinas de vapor de todns clases v fuerza.—Locoméyviles y media fija—Mdagquina de vapor, sistema Sulce
privilegiada, garantizada para gastar 4 1o mas 44400 por hora y caballo hasta la fuerza de 60 caballos y 1°25 para fuer
superior, Esta magnina ha obtenido, por sn poco gasto de combuslible, el primer gran premio en la Exposicion ¢
Viena.—Turbinas Fontaine de punta superior y otras. Ruedas hidrdulicas de bierro y las mixtas.—Calderas de v
das clases y Jas Tubulares de tubos v fogon amovibles para jabon y demas.

Molinos harineros y otros.—Fabricas de harinas completas, con sus cernedores y limpias para el trigo.
Molinos rodetes, economizando 60 por 100 de agna.—Molinos con disparo (con real privilegio].—Mol nos pi
cal, yeso y demés materias.— Muelas francesas para fabricas de harinas.—Sasores para repasar las cabezuelas y eyl
tar las remolidas; aumenta de 5 por 100 el rendimiento en harinas.

Dragas para canales y p})erlos.—Remolcadores de vapor —Gruas.—Pescantes de vapor y olros.—Bomb:
para agotamiento — Cilindros aplanadores para carreleras —Fabricas completas de papel blanco y de paja.
maquinas proparalorius.—Tinglados de hierro para estaciones y torres de iglesias.—Puentes para carréleras —Di
tribucion general de aguas.— Tubos de hierro, fuenles vecinales y monumentales —Aparato para la extraceic
del aceile del orujo de oliva por el sulfuro de carbono.—Sierras de todas clases para la madera. —Sierra para las pi
dras.— Bombas de todas clases.—Norias y ruedas elevatorias para riego.—Prensas de rosca é hidraulicas pan
aceilunas, vino, estearing y olras,— Fabricas de hierro, laminadores, méquinas soplantes, martillo-pilon y dem
berramienlas —Herramientas para maquinistas, tornos cilindricos, maguinas de cepillar y entallar, de taladrar
demis,—Maguinas de vapor piara la extraccion de minerales y malacates. — Trasmisiones de movimiento de
das clases y de Cable metalico vy 4 distancias largas, elc., etc.—Hilatura de seda y demds maquinas como

de Lyon,
\ Talleres y despacho: Calle de San Miguel, 6 y S, ZARAGOZA.

Para evilar alrasos dirigirsé directamente & D. Antonio Averly, INGENIERO CONSTRUCTOR, linico corresponsal en Espai
Representante de la casa F. 3, LEROY, de Verviers, Bélgica, para las hilaturas de lana y demds mdquinas
v . para fabricas de panos.
SE MANDAN PRECIOS CORRIENTES ESPECIALES.
,  MADRII: 1876 -
{mpreata de Enrique Vicente, Cuesta de Santa Domingo, ntmero 20,
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