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INDICE ALFABETICO

DE LAS MATERIAS CONTENIDAS EN EL TOMO I.

A.

Abonos para las tierras, (Idea general de los) ntime-
ros 1., 2. { 3. ?

Abonos alealinos de las aguas del mar, (Los) nlime-
ros 7y 8. ‘

Acedificacion de los mostos, ntim. 12.

Acido salicico, (Fabricacion del) ntim. 18.

Acido oxdlico, (Fabricacion del) nums. 19, 20 y 21.

Acero Bessemer en Seraing, (La fabricacion del) ni-
mero 19.

Aeido carb6nico como agente motor, (El) ntim. 22.

Acido tértrico, (Fabricacion del tirtaro y) niim 24.

Acido carbénico, (Fabricacion del) ntim. 24.

Aduanas, nims. 6.°, 18, 19 y 20.

Adulteracion del aleohol vinico, nim. 12.

Adulteracion del guano, num, 22.

Alizarina artificial, (La) ntms. 12, 15y 18.

Agramadora del lino y cidfiamo, (1 grabado) ni-
mero 2. ’

Alturas de algunos sitios habitados del globo, ni-
mero 2.

Aleaciones, (Las) num. 18.

Alforfon en flor para la alimentacion del ganado,
(El) ntim. 22.

Alimentacion de las vacas lecheras, (Caso préctico
sobre la) ntfun. 17.

Alumbrado eléctrico por medio de la miquina Gram-
me, (1 grabado) mim. 23.

Almudin de Villarrobledo, niun, 9.

Alambre de hierro, (Blanqueo del) nim. 1.

Amoniaco, (Prei)aracion y aplicaciones indusfria-
les del) niims. 12 y 13.

Angela-Maria, nam. 19.

Andanas econdmicas, nam. 20.

Aparato Fayol, (1 grabados) ntm. 1.

Aparato para ensacar, (1 grebado) nium. 1.

Aparato de destilacion continua, sistema Egrot, (1.

grabadp)nims, 8. y 9.

Aparatos del Sr. Garrell, (dictimen referente & los)
ntmero 16.

Aplicaciones de la presion hidrdulica, (6 grabados)
numero 18.

Aparato para la trituracion de los minerales, (1 gra-
bado) nGm. 20.

Aparato para la refinacion del azicar, (1 gresado)
numero 20.

Aplicaciones industriales del calor solar, nim. 22,

Aplicacion electro-quimica del paladio, nim. 23.

- Apresto Giugnet para preservar las maderas, pieles,

eteétera, num. 19.

Apresto sedoso del algodon para el tinte, niim. 23.

Aprovechamiento del calor en las méquinas de vapor,
namero 1.

Aprovechamiento delas materias fecales, (2 gradados)
niimero 19. X

Arsénico en la industria algodonera, (El) nam. 4.

Arsénico en Inglaterra, (Produceion del) nim. 4.

Aranceles de Aduanas, niums. 6 y 9.

Azicar en la alimentacion del ganado (El) ntum. 2.

Azicar en 1874, (Produccion del) niim. 4.

Aztcar en 1874, (Consumo del) ntm. 5.

Aztcar de remolacha en Alemania, (El) nim, 8,

Azufre en Sicilia, (EI) nim. 97

B,

Bano para conservar las pinturas sobre los cementos.
numero 24.

Baratura por la perfeccion de la maguinaria, niam. 1.

Barniz contra el orin del hierro, niun. 13.

Barrio obrero ¢ industrial en Madrid, ntum, 21.

Blanqueo del alambre de hierro. niumn. 1.

Blanqueo instantineo del hierro, niim, 2.

Bombas Mintzer, (3 gradados) nam. 2.

Bomba de accion divecta, sistema Llody. (1 gredado)

uimero 6. '

Bomba de vapor, sistema Cameron, (2 grabados) ni-
mero 13.

Bomba para incendios, (1 gradado) ntim. 20.

Bordado 4 méquina, ntim. 15:

C.

Cabl® metdlico, nim. 3.

Célculos de los cilindros de las prensas hidrdulicas, (3
grabados) ntms. 3 y 4. :
Calor solar, (Aplicaciones industriales del) ntm, 22.

Caminos de hierro en pendientes, nim. 6.

Camisas de acero para los cilindros de las maquinas
marinas, (1 gradado) nim. 14,

Canales maritimos, ntm. 2.

Canal en el interior del Africa, nim. 10.

Canal de Suez, ntmn. 16.

Cana de aztcar, nims. 8, 9, 14 23.

Canon moénstruo, nium. 14.

Carbones artificiales, niim. 16.

Carriles de acero, ntim. 14,

Carta notable, ntun. 17.

Carton-fieltro, niim. 24.

Caso practico sobre la alimentacion de las vacas le-
cheras, ntm. 17.

Celulosa fibrosa contenida en el bagazo, (Extraceion
de la) nium. 17.

Ciencia y la industria, (La) num. 6.

Clavos acanalados, (Fabricacion de) ntim. 18.

Cloro gaseoso, (Preparacion del) nim. 16.

Cobre (Metalurgia del) ntim. 4.

Colores de anilina fabricados sin arsénico, niim. 3.

Coloracion de los metales, ntim. 9.

Comercio de vinos en Inglaterra, ntum. 4.

Comerecio de importacion, nam. 6.

Comercio de exportacion, ntum. 15,

Comereio europea, nim. 15. \

Comereio del imperio de Rusia, niim. 19.

Comerecio del marfil.

Comercio de azogue, mim. 23.

Composicion de diferentes mdstiss, niim. 2.

Compantas de los dmnibus de Paris, nim. 6.

Composicion imitando el oro, nim. 12. -

Comg;)isicion material del cuerpo humano, niume-
1o 24.

Compresion de los henos, mim. 17,

Conductibilidad de los liquidos, ntim. 17. .

Comlg:tos de vapor, (Envolventes de los) niume-
1o 24,

Conferencias agricolas, niim, 3.

Conferencia internacional del métro, ntum. 7.

Conflicto comercial, nam. 14.

Biblioteca Nacional de Espafa



i1 CRONICA DE LA INDUSTRIA.

Correas de pelo, ntim, 4,

Correccion del Tiber, ntim. 18.

Consumo de tabaco, nim. 1.

Conservacion de maderas, (Nueve procedimiento)
nim. 10,

Conservacion de los huevos, ntims. 10 y 14.

Conservas de aceitunas, ntm. 13.

Conservacion de las hortalizas, niim. 15.

Consejo & los Directores de fdbricas, nim. 16.

Conservacion del trébol encarnado, nm. 19.

Construceion de relojes, ntim. 14.

Cosecha de algodon, niims. 3y 15,

Cosecha de la pasa en Dénia, ntim. 20.

«Orénicas de la Agricultura Espanola,» (Alas) ni-
mero 10,

Cubilate Swain, (1 gredado) niumn. 6.

Cuenca de Espiel y Belmez, (La) niun, 18,

Cultivo de la remolacha en Araujuez, nim, 1.

Cultivo del lino, nam. 5.

Oultivo del tabaco, nim. 5.

D.

«Del Turia al Danubio», nim. 22 y 23,

Derechos de los trigos y harinas, niim. 8.

Derechos de los vinos espafioles en el extranjero, ni-
mero 19, :

Destilacion del agua de mar, ntm. 5.

Destilerias (Empleo del vapor en las) ntin. 5.

Destilacion continua, (Aparato de) niims. 8 y.9.

Destilacion de los vinos, (4 grabados) niims. 23 y24.

Desulfuracion de las lejias de sosa, ntm. 24.

Destruceion de las babosas, niim. 2.

Deunda publica, nam. 6.

Dibujos por medio del papel de ferro-cianuro de
potasio, (Reproduccion de los) ntm. 16.

Dique de carenas, nim, 9,

Disolucion del platino durante la destilacion del
#eido sulfarico, niun, 24.

Dorado del vidrio, niim. 3.

Dorado y plateado del hierro, niim, 12.

| DB

Efecto de las labores, (4 grabados) nlim, 2.

Lfecto util del vapor, ntm, 13,

Embrevada, (La) nam. 16.

Empleo del vidrio soluble, nim. 2.

Empleo del hipoclorito de cal como desinfectante,
namero 3.

Empleo del vapor en las destilevias, (1 gradado) ni-
mero 5.

Engrasado de las lanas, ntim. 4.

Engrase de las maquinas, (4 gradados) nim, 22,

Envolventes de vapor, nim, 4.

Envolventes aisladoras de los tubos, ntums. 23 y 24.

Equivaleute meednico del calor, nams. 5 y 7.

Escuelas en la India inglesa, (Las) nam. 2.

Esencia de rosas, nim, 12. '

Esmeril, (Produccion del) niim. 24.

Espafia vinicola, nam. 20

LEsparto, nlim, 22,

Estaciones telegréficas en Europa, ntn. 1.

Estanadorde las puntas de hierro, nium. 3.

Estadistica de la marina mercante de distintos paises,
nimero 15.

Estudio de las enfermedades de los gusanos de seda

or megio del mieroseopio, (2 gratados) niimeros
8y 19,
Eter,)(’l"abricacion del) mam. 1.
Explosiones de las calderas, niun, 22,

Exposicion de Filadelfia, nim. 1, 2, 6,7, 10, 12, 16,

7,20,22 y 24, 3 et
Exposicion industrial de Cineinati, nim, 5,

\

Exposicion regional de Galicia, niun, 18,

Extincion de los incendios en los buques, nim. 3.

Extincion de la lango, stanium. 10,

Extraccion de la celulosa fibrosa, contenida en el ba-
gazo y se emplea para constituir el trapo, num. 17.

K.

Fabricacion de la sosa por medio del amoniaco, (3 gra-
bados) ntans. 1, 2 y 7. ;
Fabricacion del éter, (1 grabado) mam. 1.
Fabricacion del fosforo, (1 grabado) nim. 3.
Fahricacion de los redoblones, ntun. 5.
Fabricacion industrial del ozono, (1 grabado) ntm. 8.
Fabricacion de la sosa ciaustica, ntim. 14.
Fabricacion del dcido sulfurico, ntum, 18.
Fabricacion de la alizarina, nim. 1R.
Fabricacion de clavos acanalados, niim. 18,
Fabricacion del dacido oxdlico, ntims. 19, 20 y 21.
Féabrica de Batlld, hermanos.
Fabricacion del tartaro y dcido tartrico, niun. 24.
FFabricacion del dcido carbdnico, nium., 24.

<Iabricacion del papel, nim. 24,

Fabricacion del :icido nitrico y de la sosa con el nitro
de Chile, nam. 24.

Ferro-carriles en Suiza, num. 8.

Ferro-carril aéreo, ntim. 16.

Filtracion, (Leyes dela) niun. 4.

Filtracion y depuracion.de las aguas (9 gradados) nni-
mero 19.

Fijeza de los colores en hilos y tejidos, ntin. 3.

Fondo del mar, ntm. 1

Fosforita de Estremadura, niims. 4 y 6.

Fosfatos, (Solubilidad de los) nam. 5.

Fuerza centrifuga en las maquinas, (Efectos de la)
numero 16.

Fundacion de las maquinas, nim. 9.

.

Galio, (E1) ntim. 22.

Gas de hulla y de petréleo, (Valores comparativos del)
nimero 19.

Generador semi-tubular, (1 grabado) ntim. 23,

Gran veloeidad de locomocion, niam. 11.

Gruano, (Adulteracion del) miam. 22.

Guarniciones del amianto, ntm. 13.

Gusano de seda del roble, nim. 16.

Gusano de seda, (Estudios de las enfermedades de los)
niuneros 18 y-19.

Henos, (Compresion de los) num. 17,
Hierro en Vizeaya, nams, 11, 12 y 13,
Hogar Ponsard (1 grabado), niim. 3.

Horno de fusion, (1 grabado) niun. 2.

Idea géenegal de los abonos para las tierras, ntime-
r0s 3.

Importa}(:iion de los vinos espafioles en Venezuela, ni-
mero <.

Importacion del metales preciosos en Inglaterra, ni-
mero 19. .

Importancia de la industria mantequera en Francia,

nimero 21.

Incendio en los buques, (Extincion de los) niim, 3.

Incendios, (Medios précticos contra los) num. 18,

Industria quimica en Alemania, ntim, 1,

Industria de las agujas en Espana, num, 1,

1 Industria, (Nueva) ntim, 3,

Biblioteca Nacional de Espana



CRONICA DE LA INDUSTRIA.

HI

Industria algodonera, (La) nim. 8.

Industria rusa, (La) num. 9.

Industria fabril en Jerez, ntim. 13.

Influencia de los bugques, nim. 23.

Instruccion en los Estados-Unidos, (La) ntun. 1.

Instruceion tedrico-practica sobre la elahoracion de
los vinos, (5 grabadas) nims. 3, 4, 5 y 6.

Introduceion del papel en Europa, ntm. 2.

Investigacion del plomo en los estanados, niim. 15.

Investigaciones sobre las leyes de la filtracion, ni-
mero 4.

i B

Jugo de cerezas de Alemania, nim. 21.

| L .

Labores, (Efecto de las) num. 2.

Laca dorada, nium. 23.

Lanas, (Engrasado de las) nim. 4.

Lana, (Limpia y desecado de la) ntim. 15.
Langosta, (Extincion de la) ntim, 10.

Langosta, (La) (8 grabados) nams. 11, 12, 13.
Levadura, (I'abricacion de la) ntim. 20.

Libro del minero, ntim. 9,

Limas (Procedimiento para revivarlas) ntim. 6.
Limpia del laton y del bronce, nam. 13,

Limpia y desecado de lalana, (2 gradados) niim. 15.
Limpieza de las botellas de vino, ntm. 6.
Liquimetro-Clausobles, niim. 22.

Locomotoras, nim. 10.

Locomotoras sin fuego, nim. 14.

Locomévil, sistema Brouhot, (1 gradads) ntm. 24.
Luz eléctrica, niim. 23. G ;

M.

Manteca artificial, mim. 15.

Miquinas de coser (Las) ntm. 1,

devapor, (Aprovechamiento del caloren las)
numero 1.

Méquina de vapor de alta presion, (1 grabads) ni-
mero 1.
mero 2. _

Miquinas, (Las) nim. 4.

Maquina Gramme, (1 gradado) ntim, 4.

Maquinas de vapor, num, 4.

Mﬁquina5 de vapor, sistema Inghi, (2 gradados) ni-
mero 5.

sistema Sulzer (1 lamina) ni-

—

mero 6.
nnm. 7.
Maquinas, (Fundacion de las) niam. 9.
MdAquina eléetrica, ntun, 9,
cavadora, naut. 10, .
Maquinariaagricola, (10 gradados) niims. 12, 14 y 21.
Méquinas compuestas, nim. 14.
Miquina con caldera vertical, (1 gradado) ntm. 14,
Maquinas de coser, nim. 14.
Méquina de calcular, ntim. 14.
para picar la vena de tabaco, niim. 15.
ara hilar al agua caliente, (2 grabados) na-
mero 18. ,
Maquinas de vapor fijas, ntim, 23,
Miquina eléctrica de 500 caballos.
Mar artificial, niim. 15.
Martillo~-pilon, ntm. 8. S
Mastics, })Composicion de diferentes) nam. 2.
Mastie para porcelana, ntim. 3.
Mastiles de hierro, nim. 3.
Materias fecales y restos orgénicos, (Utilizacion de

las) num, 11. :
(Aprovechamiento de las) niam. 19.

sistema Siemens (1 grabado) ni-

sistema Brotherhood (4 gradados)

Materiales extranjeros para construceion de buques,
nimero 14.

Medios preventivos contra los incendios, niim. 18.

Memoria relativa & la construceion de un barrio obre-
ro 6 industrial para Madrid, nim. 21.

Mercados de Madrid, (Los nuevos) niim. 2,

Mercados nacionales y extranjeros, (Revista de los)
Todos los numevos.

Metalurgia del cobre, mim. 4.

Minas de Nuevo-Almaden, ntims. 7.° y 11,

Molineria, (8 grabados y 2 laminas) nams. 7, 8, 9,
10, 11, 12; 14y 15.

Movimiento industrial, (E1) nm. 3.

Moderacion y parada de los trenes en las vias férreas,
numeros 14 y 15.

Monte-Hercules, mim. 14.

Molienda de la aceituna, nim, 16.

Motor hidraalico privilegiado, (1 gradado) ntm. 17.

Motor hidratlico para méquinas de coser, nim. 18.

Molido de sustancias secas, (2 grabados) nim, 24.

N.

Naranjas en Paris, (Las) nim. 6,
Navegacion, nim, 4.

Navegacion aérea, num. 18.

Navegacion del Ebro, ntim. 22.

Nevera de Bruselas, ntm. 5.

Nikelisacion de los para-rayos, ntum. 24,
Nitrégeno en las remolachas, (E1) niun, 22.
Noticias comerciales de Cuba, num. 1.
Nubes artificiales, (Las) nim. 2.

Nueva industria, ntm. 3.

Nuevos canones prusianos, nam. 4.
Nueva escafandra, ntm. 17,

Nuevo cronografo, num. 18,

Nuevo metodo para fabricar la levadura, niim. 20,
Nueva planta forrajera, nim. 22,

Observaciones metereologicas, nan. 7.
0Ozono, (Fabricacion del) num. 8.

P.

Pantano de Isber, niim. 20,

Papel, (Nuevo) ntun. 1.

Papel en Europa, (Introduceion del) nam. 2.

[mpermeable, nim. 5.

Para-rayos, (Su utilidad, construccion y emplaza-
miento) (13 grabados) nims. 6, 7, 8,9, 10, 11 y 12.

Para-rayos, (Nikelisacion de los) nim. 24.

Patata carly-rose, ntim, 4.

Patatas enfermas, nam. 6.

Patata Swrprise de Compton, ntm. 10.

Patines para los descarrilamientos de los ferro-carri-
les, (2 grabados) nam. 24.

Perforadora Ferroux, nuiim. 14.

Perforadora Tngersoll, (4 grabados) wam, 21.

Pesca en Noruega, ntm. 16,

Peso de las planchas metdlicas, nim. 1.

Peligros del alumbrado de petréleo, nim, 17.

Perola, (Nuevo sistema de) (1 grabado) niam, 22.

Perforacion con el diamante, nim, 23.

Phiylloxera, (Tratamiento de las vinas atacadas por el
nimero 4.

—_—

|

(Conmision para estudiar el) num. 10.
(Remedio contra el) nim. 14.

(Las vides americanas y el) ntim. 17,
Pilote colol, ntim. 9.

Pinturas para cuadros negros, nim. 5.

Placas adamascadas, niam. 18,

Placas de blindaje, niim. 1,

Platita forragera, nam, 22,

Plumas de acero, num. 1,

Biblioteca Nacional de 'Espaﬁa



IV

CRONICA DE LA INDUSTRIA.

Polvos para platear, ntm. 1.

Posibilidad de evitar las heladas en las cafias de azu-
car, nlims. 8. y 9.

Pozos de extraceion de minerales, niim. 23.

Pransa para aceite, (Nueva) (1 f/?‘(l//({(lr? nim. 1.

Prensas hidrdulicas, (Caleulo de los cilindros de 1as)
nimeros 3y 4

Prensa hidraulica para aceite, (1 Zamina) niim. 6.

Preparacion y aplicacion industriales del amouniaco,
numeros 12 y 13.

Preservacion del trigo y de las vifias contra los in-
sectos, niam. 10,

Prensa hidrdulica de Tangyé, (1 grabads) nim. 15.

Preparacion del etoro gaseoso, niam. 16.

Presion hidraulica, (Aplicacion dela) ntum. 18.

Preparacion directa de la sosa caustica por medio del
vapor de agua, nam. 22.

Procedimiento para privar al hierro bruto del silicio
y el azufre, niim. 3.

Fairbairn para la fabricacion de los

redloblones, niim. .

A — para revivar las limas, niam. 6.
fFo— de conservacion dela madera, ntm. 10,
— lmrn conservar al sodio su brillo me-
talico, niim. 10.

para cortar la madera.
e para cortar las barras de acero, nmiime-
ro 24.
Produceion de cobre en Amériea, mim. 3.
- mineral en Inglaterra, niim. 4.
de arsénico en Inglaterra, niun. 4.
de azncar en 1874, ntim. 4.
de algodon, ntum. 5. y
vinicola de Francia, ntims. 5 y 8.
— de la plata en Inglaterra, ntm. 6.
== de rails de acero en los Bstados-Unidos,
niimero 8.
de granps, nim. 9.
de hierro, niim. 10.
— de carbon, ntm. 12,
— de seda, nam. 15y 21,
— de metales, nim. 18,
de fundicion de Ameérica.
Proyecto de ferro-carril, nam. 1.
*uerto de Constantinopla, nim. 1.
Purgador automatico, (1 grabado) wam. 7.
Parpura de Cassius, nam. o.

¢.

Queso de Rochefort, ntun. 18.

R.

Rebaja de los vinos espaniales en Inglaterra, nim. 6.

Recocido del acero, num. 1,

Reduccion del didmetro de los aros de hierro y de ace-
ro, nitm. 2.

Reforma de los aranceles ge aduanas, niim. 5 y 6.

Reproduceion de dibujos pormedio del papel de fer-
ro-ciapuro de potasio, utam. 16.

Resorte de aleaciones de aluminio, niim. 2.

Romto artieulado (2 gralados) niim. 3.

Ruedas de carton para los wagones, num. 3.

Seda, (Produccion «lef nims. 15y 21,
Sequedad y eaida de la uva, nam. 10
Setas comestiblés, nam. 21,

Simiente de seda, nim. 12,

Sol y la tierra, (El) ntm. 23,
Soldadura del acero, ntm, 22,

y del hierro, nim. 5,

ud 4

Solubilidad de los fosfatos, nfim. 5.

Sosa, (Fabricacion de la por el amoniaco) ntms. 1,
2y,

- )c:iustica, (Fabricacion de la) ntum. 14.

(Preparacion por medio del vapor de
agua), num. 22.

Sulfatado de los trigos, nim. 1.

T.

Tabaco de Canarias, niims. 3 y 5.

Taladrado de los metales duros, nim. 23.

Tarifas consulares, niuns. 20 y 23,

Tértaro y dcido tartrico, (Fabricacion del) nim. 24.
Tejidos incombustibles, nim. 6.

inpermeables, ntum. 10.

en Filipinas, (Los) nfun. 13.

Teléfono, (El) niim. 20.

Telegrafia submarina, nim. 6.

Tinte verde de Rusia para el pano, mim. 4,

Trabujo de joyeria y bisuferia, niim. 15.

Tramvias de Nueva-York, nium. 6.

Tramvias, num, 23.

Trasportes internacionales, niim. 16.

Trasporte econémico, nim, 16.

Tratados de comercio, ntims. 9 y 21.

Tratamiento de los vinos por el aire, nim. 2.

de las vinas atacadas por el phylloxera,

niunero 4.
Tratamiento de los fucos y varechs, mim. 23.
de la cana de aziecar, num. 23,
Trebol encarnado, (Conservacion del) nim, 19.
Trilladora, (vinera) niam, 17.
Thnel franco-inglés, nim. 4,

-— de Saun Gotardo, niumn, 22,
Turba en Agricultura, (La) nam. 6.

w.

Utilizacion de las materias ff:c,ales Yy restos orgd-
nicos en provecho de la agricultura, ntm. 11.
Uvas del desierto del Istmo de Suez,

v'

Vacas lecheras, (Alimentacion de las) ntm. 17.
Valores comparativos del gas de hulla y del de pe-
tréleo, nim. 19.
Yeloeidad de la luz, nam. 13.
Verde de eromo, ninn. 9.
Viaje al Polo, nam. 13.
Vides americanas y el phylloxera, (Las) nam, 17,
Vidrio soluble, (Empleo del) nium. 2.
— (Dorado del) ninn. 3.
— templado, mnms. 19 y 24,
Vinagre, (Fabricacion del) niam. 22,
Vinos, (Iustruccion tedrico-prictica sobre la elabora-
cion de los) uiums. 3, 4, 5y 6.
(Tratamiento delos, por el aire) nim. 2,
a?)lericanos cosechados en Franecia, nameros
7.y 10:
ol (Exportacion de)nims. 4, 5,6, 12, 14 y 15.
espanoles en el extranjero, (Derechos de los)
namero 19.
de Greeia, (Los) ntm. 21.
— (destilacion de los) nfims, 23 y 24.
Vino de naranja, nim. 24,

.
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CRONICA DE LA INDUSTRIA

REVISTA QUINCENAL DE INDUSTRIA, AGRICULTURA Y COMERCIO,
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DIRECCION Y AUMINISTRACION:

Paseo del Prado, 80, 2.9 izquierda, donde se di-
rigira toda la correspondencia y reclamacionas.
Las cartas que conlengan valores irin certifi-
cadas.—Horas de despacho: De once de 1a ma-
nana en adelante,
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EN TODA ESPANA 12 PESETAS AL ANO

suseribiéndoss directamente en la administra-
eion por medio de letras 6 libranzas del Giro
mutuo. Por comisionado 14 pesetas.

No se admiten suscriciones para Provincias
de menocs de un semestre,

DIRECTOR:
D. FRANCISCO BALAGUER,

INGENIERO INDUSTRIAL.

SUMARIO.—Industria: Fabricacion del tartaro y acido tdrtrico.——Blanqueo por medio del ozono.—Cola de arroz.—Conservacion de 1os ali-
mentos.—FProcedimiento quimico para limpiarla lana.—Termodindmica.—Enfriamiento artificial del aire.—Perfeccionamiento en la fabrica=-
cion de la sosa por el amoniaco.—Nuevo cemento.—Barnices coloradoes.—Fabricacion del dcido fluorhidrico —Fabricacion del dcido oxilico
puro.—Ariela hidriulico.—Locombvil,—Agricultura: Destilacion de 1os vines (contiunaoion) —Trilladora.—Cona de azicar.—€omerclos
Tralado de comercio.—Extraccion de vinos.—Comercio de la pasa.—Aduanas de Puerto-Rico.—Exportacion de vino de Jerez.—Tabaco haba-
no,—Mercados Nacionales.—Oficlal.—Migcelanea: Tabaco de Canuries.—Exposicion de Filadelfla.—Bibliogratia.—Criaderos de estafio.—
Nueva planta sacarina,—Mateas de fabrica.—Grabados: Seis, intercalados en el lexto.

ADVERTENCIA.
Er el proximo numero, repartiremos el indice de mate-
rias, y portada del primer tomo de la Cronica pE 1A Ixpus-
TrIA que corresponde al afo trascurrido.

OFICINA TECNICA DE LA CRONICA DE LA INDUSTRIA.

Esta Agencia se encarga de proyectos y frabajos de todas clases.—Privilegios de industria en Espafia y
en el extranjero.—Peritaciones.—Andlisis y ensayos de minerales.—Primeras materias, herramientas, tiles
efectos para artes y oficios.—Malacates, molinetas de viento, maguinas de vapor, turbinas y ruedas hidrdu-
icas.—Miquinas herramientas para las maderas y metales,—Maquinaria para toda clase de manufacturas,—
Materiales de consfruccion: tuberia de todas clases.—Bombas y norvias de los sistemas mas reputados en
Europa.—Material contra incendios.—Aparatos para la confeccion, preparacion y trasporte de todas clases

de materiales.

5ta Agencia tiene la representacion de acreditadas casas constructoras de Inglaterra, Alemania, Francia
< { =]

6 Italia.

Todo suscritor tiene derecho & consultar & esta oficina sobre asuntos industriales, siempre que no ofrezca
gasto alguno la naturaleza de la consulta, pues de ofro modo cualquier gasto serd de cuenta del suscritor,

avisindole préviamente.

Toda la correspondencia 4 la Administracion, Paseo del Prado, 30, segundo izquierda.—Las cartas que
exijan contestacion, deberin ir acompanadas del sello 6 sellos correspondientes.

CONDICIONES Y PRECIOS DE LA SUSCRICION.

Se publica el 1." v 15 de cada mes, y consta de 20
paginas en félio, :

12 pesetas al ano suseribiéndose directamente en la
Administracion por medio de lefras 6 libranzas del
Giro miituo. Por comisionado 14 pesetas.

Niuneros sueltos, 3 reales.

No se admiten susericiones para Provineias de me-
nos de un semestre; ni se sirve ningnna nueva euyo
importe no se pague For adelantado. >

tramar: 5 pesos fuertes. Zwtranjero: Portugal,
15 pesetas; Francia y Bélgica, 20 francos; Ingla-
terra, Italia y Alemania, 22 francos.

Se admiten anuncios & precios convencionales.

Administracion: D. Francisco Marti, Paseo del
Prado, 30, segundo izquierda. =

Se suscribe en las principales librerias de Espaia.

Representante en Barcelona: D. Ernesto de Otadui,
plazuela de Moncada, nam. 14,

. Rag;"ea’ent'anté’eh Paris: M. Dangluare, rue de Flan-
dre, 32.
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REVUE UNIVERSELLE
DES MINES, DE LA METALLURGIE, ETC.

Director M. C. de Cuyper. Propietario gerente.—
A. Noblet, ingeniero civil.

QFICINAS: en Pars, 9, calle de los Sts-Péres; en Lieja, 24, calle ds
Ar;;his; en Londres, 5, Bouverie street; en Madrid, libreria de Bailly=
Bailliére.

Susericion anual: selx tomos con 30 laminas, 30 Irancos

SUMARIO DEL ULTIVMO NUMERO.

Nuevo procedimiento de shondar los nozos. por M, Eckley
B. Coxe.—Las calderas de vapar en la Exposicion de Viena
en A873: Avdlisis de la memoria de M J F Radinger.—
Temperatora de los hornos de zas, por M. Svlvain Periné.
—alderas de vapor (conclusionf. par M Panl Havrez.—
Trabajo de las fihricas de alanibees, por von Schwari.—
De las habitaciones obreras consideradas bajo el punto de
vigta industrial econdmico y social, por M. E. Dittar,—
Perforacion mecanica de dos pozos en las hulleras de We~
rister, por M.V Ledus —Empleo de la fundicion y del
hierro coma sopuries de rails en las vias ferreas, por
L. Kirsch.—Buoletin.—Bibliogralia.
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FABRICA DE PRODUCTOS Q[I\IICOS
DE
WILLIAM BAILEY Y SOU.
EN WOLVERHAMPTON (INGLATERRA).

Agente general, depositario para el Continente:
L. DELTENRE WALKER 65 avenue de la Reine,
en Lacken-lez-Bruxelles (Bélgica),

Bisulfito de cal, concentrado, puro, de William Bailey.—
Este producto activo, pero inofensivo, es indispensable
para prevenir la fermentacion dcida é impedir que los vi-
nos se agrien y descompongan; es preciso para limpiar las
botellas, barriles, cubas y ulensilios de bodegas, con el
objeto de hacer desaparecer todo olor, vegelaciones crip-
togamas, ete,

Clarificador de Bailey, para vinos, & Pasta de cola de pes-
eado de Rusia, preparada y dispuesta, inallerable.

Glicerina blanca, rectificada, inodora, garantizada, sin
acido.

Tanino puro, complelamente soluble.

Acido sulfuroso puro, y todos los sulfitos y bisulfitos.

Acido salicico, para la conservacion de los vinos, que
posee las propiedades del 4cido fénico, pero sin el olor y
sabor de este tltimo.

Tanato de sosa, de Bailey, el mas eficaz y econémico des-
incrustante para calderas de vapor, ele,

LLEWELLIN

Y

JAMES,
INGENIEROS MECANICOS
Y CONSTRUCTORES.

13 ¥ 15, Castle, Greon, Bristol,
Inglaterra.

Esta acraditada casa dispons
de grandes medios para la (a-
bricacion de toda c{usc de ma-
quinas y aparatos, tanto indus-
triales] cmuougricolus yde eco-
nomia doméstica.

Magquinas de vapor fijas, loco-
moviles y locomoloras, de cual-
quier fuerza; motores o moline-
tes de vientoj calderas para toda
clasede aplicaciones; maquina=—
ria completa para cervecerias y
destilerias; molinos para hari-
nas, colores y olras malerias;
runhwion. tuberia y llaves da
bronce; hombas, para riegos,
incendios, ete; bombas de aire,
]nensns_ hidrdulicas; prensas
iidraulicas para ferro~carriles;
relojes de lorre;ohjetos de eoci-
na;inodoros, vilvulas y colum-
nas minguitorias; aparatos para
fabricar hielo; gasdmelros; tor-
nos para ¢levar peso; para-ra-
Fos; faros; pesas y medidas;
amparas de seguridud; montaje
de pulverines; cubiertas meta-
licus, contadores y aforadores
de gases y liquidos; sacarime~
tros, salinometros, terméme-
tros, ete.

. Tambien se encarga esta casa
de formular y resolver proyectos de toda clase de fibricas.

Todas lus maquinags de la misma son de esmerada construceion, y su
efecto esta” garantizado.

A.LEIDEMANN Y COMPANTIA

Newcastle-on- Tyne (Inglaterra.)
Fabricante de toda clase de productos quimicos para la
papeleria, jaboneria, tintoreria y demas industrias qui-
micas. '
Se envian prospectos y nota de precios corrientes a los
que lo deseen.

ESPECIALIDAD

DE

APARATOS PARA EL ALUMBRADO DE FABRICAS.
MARIS Y BESNARD.

28, rue Geoffroy—Lasnier, en Paris.

Limparas para petréleo y esquisto; reverberos para las
poblaciones y pasillos de fabricas; pequenas lamparas de
mano privilegiada, de gran solidez, que queman’ sin tubo
de vidrio, 1 céntimo de esencia por hora, adoptadas para
las grandes fabricas, tales como las de Cail, Chevalier,
Cheilus, talleres del camino de hierro del Norte de Paris.

Lamparas Donny para aeeile mineral, que producen la
luz de 20 mecheros de gas.

S. FRANCOIS, CONSTRUCTOR.

Bowlevard Voltaire, 210, Paris.

Especialidad en aparatos continuos para la fabricacion
de las aguas y bebidas gaseosas, y para la de las aguas mi-
nerales artificiales.

Méaquinas de vapor verticales, con y sin regulador, *

A. GYBBON.—SPILSBURY.
CALLE DE LA BALLEBTA, 1, ENTRESUELO.

SABH MOULDING MACHINE
Presupuestos para manga de riego, desagiies de minas,

abastecimiento 4 las poblaciones. -
Méaquinas de vapor, turbinas, arietes, molinos, etc., etc.

ANALISIS INDUSTRIAL
DE LOS

MINERALES METALICOS;

POR
ANTONIO GARCIA PARRENO,

INGENIERO INDUSTRIAL.

Se vende en Cartagena, imprenta y litografia de
Marcial Ventura, y en Madrid, libreria de Cuesta,
Carretas, 9, al precio de 30 rs.
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INDUSTRIA.

Fabricacion del tértaro y deido thrtrico.

IV.

El dcido tartrico se prepara, con el tartrato de cal
y el dcido sulfirico, y la disolucion dcida que resulita
de aqui, se abandona & la cristalizacion. Asi, pues,
empezaremos por deseribir la fabricacion del tartra-
to de cal.

- El tartaro bruto, y tambien los residuos de la pre-
paracion del bifartrato de potasa cuando contienen
una cantidad considerable de tartratos, se disuelven
en el agua hirviendo, despues de reducidos &4 polvo
en molinos & proposito, en una gran vasija estafiada

. 0 de madera forrada de plomo. Hecho esto, se afiade
4 la disolueion hirviendo crefa en polvo hasta tanto
que cese la efervescencia, por cuyo medio s¢ preci-
pita la mitad del deido tartrico al estado de tartrato
neutro de cal, como indica la siguiente reaccion:

CSHNOY KO, HO)+2(Ca0, (10— HOY,2K0
Bitartralo de potasa. Carbonalo de Tartrato neutlro
val. de potasa.

+ CSHAOM,2Ca0--2HO+-20 0%,
Tartrato neatro Agua.  Acido
de cal. carbonico.

Como se vé, en esta reaceion se produce gran
cantidad de deido carbonico, por 1o que es de todo
_punto necesario establecer una ventilacion eficaz que
ponga & salvo 4 los obreros.
En el fondo de la cuba se reunirdn evidentemente

el tartrato de cal que existia en la materia primera y

el que procede de esta reaccion.

Pero el tartrato neutro de potasa no puede ser des-
compuesto sino anadiendo al liquido una disolucion
de cloruro de calcio, que precipita el dcido tartrico
que queda, al estado tambien de tartrato neutro de
cal. La reaccion en este caso puede representarse por
la siguiente igualdad:

C3H'OV2K0+42CaCl= C3H' OV, 2000--2KC1

Tartrato nenlrol Gloruro Tartratoinentro de  Gloruro
~ da potasa. de tals de
calcio. potasio.

Otros fabricantes afaden 4la disolucion del tértaro
bruto una cantidad equivalente de dleali, que tras-
forma el bitartrato en tartrato neutro, eyerpo mucho
més soluble en el agua que el primero. Pero este
procedimiento presenta dos inconvenientes: prime-
10, el de producir nna coloracion mas intensa en el
tirtaro; y segundo, exigir para la descomposicion
en vez de la craga el cioruro de ca'cio, como acaba-
mos de ver, que es un cuarpa IS ¢aro y menos tdaeil
de. procurar. 2

Bl célebre Kulmann, que tantos servicios ha pres-
tado & la industria quimica, aconseja que se empleen
el carbonato de barita nataral Yy el cloruro de bario,
en vez de carbonato y cloruro cdleicos, los que in-
dudablemente tienen la ventaja de producir el tartra-
to de barita, que es mis insoluble que el de cal. Ade-
mis, la descomposicion que como veremos luego se
prodace con el dcido sulfurico, es més eficaz por ser

-

el sulfato de barita resultante completamente inso-
luble en el agua, lo cual hace que la separacion del
acido tdrtrico sea mis ficil de conseguir que cuando
se forma el su'fato de cal, que es algo soluble en
atquel lijuido. B! sulfato de barita puede ademis en-
contrar una salida mds ficil y convenient: que el de
cal para los usos de la indusivia,

A pesar de todo, el m:todo mejor, bajo muchos
conceptos, es el que vamos & describiv detallada-
mente, que ha sido y es oajeio de aplicacion en gran-
de escala, producienio muy buenos rvesuitados.

Despues de averiguar la cantidad de deido tirtrico
que contiene la primera materia de que se va 4 ex-
traer, punto esencial de esta industria y base de las
operaciones ulteriores, se tritura, como hemos dicho
antes, y se colocan cantidades determinadas en las
cubas forradas de plomo que hemos indicado ya.
Cada una de estas cubas se lena de #eido e¢lorhidrico
concentrado que se vierfe encima del tdrtaro pulve-
rizado, tapindolas bien para impedirla expansion de
los vapores dcidos, y se hace llegar vapor de agua
por medio de un serpentin de plomo situado en el
fondo de cada cuba. La influencia simultinea del ca-
lor y del #dcido hace que se disuelva prontamente el
cremor tdrtaro; al cabo e una hora, 6 4 lo mas dos,
se ha verificado esta disolucien. Al mismo tiempo que
esta tiene lugar, se produce otra reaccion no menos
ventajosa para los tiabajos sucesivos: la materia co-
lorante, que en los otros sistemas perjudica tanto &
las eristalizaciones, es completamente insoluble en el
dcido clorhidrico, y por consecuencia queda en for-
ma de precipitado cenagoso en el fondo de las cubas
en que seopera la disolucion del crémor tartaro.

El liquido que sobrenada en estas cubas se decanta
& una sola, tambien de madera forrada de plomo, que
puede eoniener de 24 3.000 litros de liquido. Esta
cuba lleva un agitador que remueve la masa durante
la precipitacion del deido tirtrico, que se obtiene por
medio de una lechada de cal anadida al liquido hir-
viendo, gracias al calor del vapor de agua que llega
al fondo de la cuba por un serpentin de plomo. In-
util es decir que esta cal debe ser muy pura, y la
cantidad debe caleularse despues de conocida la que
existe de dcido tértrico en la disolucion. Durante esta
operacion la cuba debe estar tapada, y la cal debe
anadirse sucesivamente 3 por intérvalos de tiempo
bastante largos para que la reaccion sea bien com-
pleta, lo que sera indicado por volverse_azul un pa-
pel rojo de tornasol. Cuando la operacion se ejecuta
pien debe durar un dia engero.

Terminada la descompoaicion del tavtaro, se deja
enfria: la cubay se decanta el ¢loruro de caicio gue
sobrenada por mesio ve una liave ce sangiia colo-
¢a.a para el efecio. Este liquivo se evapora con el
fin ce extizer el eloruro de potasio, que puece des-
tinarse & la fabricacion de la potasa 6 del salitre.

Por esia decaniacion, no se puele separar comple-
tamente el tartrato de cal de la disolucion de cloruro
de potasio, y por esto hay que someter el primero &
varios lavados. Para ello, se le eoloca en cajas de ma-
dera que hacen las veces de filiros, cuyas dimensio-
nes suelen ser de 1,50 mewos ce lado y 0,50 de pro<
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fundidad, llevando el fondo lleno de un gran nimero
de ngujeros y recubierto con un lienzo de lino crudo;
sobre este es donde se coloca el tartaro. A cada uno
de estos filtros corvesponde una llave de agna fria,
(ue se distribuye completamente sobre toda la masa,
que se somete & dos 0 tres lavados sucesivos hasta tan-
to que no quede en ella eloruro de potasio.

Los Sres. Jouette y Pondeyés tratan las vinazas aun
ealientes al saliv del alambique, recalentindolas has-
ta 607, por 1 4 2 por 100 de dcido clorhidrico diluido;
iespues de una agitacion conveniente, se separan los
liquidos decantados por medio de la creta 6 dela cal, y
se obfiene de este modo el tartrato de cal, que se so-
mete 4 los tratamientos que ya hemos deserito.

Los mismos senores modifican un poco su procedi-
miento cuando se trata de las cascas de la uva en vez
de las vinazas, con el objeto de extraer el alcohol que
contienen y el dcido tartrico, lo cual no impide que
aquellas puedan tambien emplearse como pienso del
ganado lo mismo que hasta aqui.

Tal es el procedimiento mis generalmente emplea-
do en Francia para la preparacion del tartrato de cal;
y para completar este punto, vamos & hacer sobre el
mismo algunas consideraciones y & exponer las mo-
dificaciones de que es objeto en la Alemania del Sur,
donde se fabrican tambien grandes cantidades del
mismo producto.

En el tratamiento del tdrtaro bruto disuelto por el
carbonato de cal, débese procurar no neutralizar com-
pletamente, pues deotro modo se precipitaria la mag-
nesia, alimina, 6xido de hierro, efc., cuya presencia
en el precipitado perjudicaria en gran manerala mar-
cha de la fabricacion del tartrato de cal.

La trasformacion del farfrato neufro de potasa,
an tartrato de cal se practica generaimente en la Ale-
mania del Sur por medio del yeso 6 sulfato de cal,
porque se encuentra # precio mas modico que el clo-
ruro de caleio. La cantidad del primero, necesario en
la operacion, se deduce de la de creta 6 carbonato de
cal empleada: para 5 partes de esta, son precisas 8,6
de yeso. Iisto tiene la ventaja de que no hay nada que
impida el que se afiada el yeso antes ¢ durante la sa-
turacion por la creta, porque un exceso del mismo no
es perjudicial. Porlo demds, el salfato de cal, puede
obtenerse muy puro como produeio secundario, 6
mejor dicho, como residuo de la fabricacion del #ei-
do tartrico como yeremos mas tarde.

Lu reacciofr del sultato de cal sobre el tartrato neu-
tro de potasa, es lenta y exige, por lo tanto, varias
horas de termino para que sea completa, sobre todo
cuando la disolucion es concentrada. Para ver si ha
terminado esta reaccion, se filfra una porcion fria del
liquido, y se afade acido acético; este deido no debe
produeir precipitado si la operacion es completa. Con-
seguido esto, se deja enfriar el liguido hasta 50°; des-
pues se le trasiega i otra vasija, donde debe precipi-
tarse el tartrato e cal, haciendole pasar desde luego
4 traves de witamiz que retiene las materias extra-
fias que con frecuencia coutiene el tartaro bruto,
tales como virutas de madera, pedazos de azufre fun-
dido, ete. Al cabo de tres 6 cuatro horas, la tempera-
tura del Hguido ha descendido 423" proximamente, y

el tartrato de cal se ha depositado, de suerte que se
puede separar por los medios conoeidos, 6 con un si-
fon el liguido que sobrenada. Se afiade agua, se pone
el tartrato en suspension por medio de un agitador, y
se deja de nuevo que se cimente. Tres decantaciones
son suficientes, en general, para obtener el tartrato
de cal al estado de pureza deseado en la industria. En
cuanto al liquido procedente de la primera decanta-
cion, contiene mucho sulfato de potasa, por lo que se
le evapora, si se encuentra facil salida y & buen pre-
eio 4 esta sal potasica.

En la primavera siguiente & la fabricacion del mos-
to, despues de terminada la fermentacion principal,
se presenta en el vino nuevo un depdsito que esta for-
mado por la leyadura, que se separa del vino por de-
cantacion. Hsta levadura liguida suministra, cuando
se la exprime, /¢ de vino, préximamente, de ezpre-'
sion. En Austria-Hungria, este vino de expresion, co-
lorado por vino tinto barato, que procede de Dalma-
cia, y adicionado de la suficiente cantidad de gliceri-
na, se vende como bebida potable. Los %4 que restan
constituyen la levadura pastosa. Antes, no se emplea-
ba esta mas que como abono por las sales de potasa y
fosfatos que contiene, hasta que M. Seibel, de Liesing,
cerca de Viena, se dedicd & extraerle los tartratos,
ejemplo que es hoy seguido por muchos fabricantes.

Lista levadura contieue, en efecto, de 7 4 20 por
100 de tartrato.

En las fabricas, unas veces se exprime esta levadu-
ra, otras se emplea sin este tratamiento. Durante la
estacion en que no se puede procurar la levadura
fresca, se emplea prensada y seca.

Tanto en el caso de que la levadura se encuentre
al estado liguido, como cuando esté prensada, se le
extrae el alcohol que contiene, por cuyo medio se ob-
tiene al mismo tiempo un aceite compuesto (al mé-
nos con la levadura de Hungria) de alcohol amilico,
dcido amilico y caprilato de amilo.

Terminada la destilacion, se anade agua, si es pre-
ciso, ¥ por medio de una bomba ¢ de un montajugos,
se lleva la mezcela & un gran recipiente de 1004 150
hectolitros de cabida. Asi se introducen en este reci-
piente 2.500 kilogramos de levadura, se llena casi
completamente de agua, se afiaden proximamente 50
kilégramos de geido clorhidrico del eomercio, ponien-
do el agitador en movimiento y calentando al vapor
hasta laebullicion del liquido. Conseguido esto, se para
la agitacion y caldeo, y se deja depositar algunas
horas. El liquido claro se trasiega y se somete & los
tratamientos que conocemos ya; y en cuanto al de-

posito que queda, se filtra en un filtro-prensa and-

logo 4 los que se emplean en la fabricacion del azi-
car, extrayendo de este modo el dcido tértrico que
pudiera aun contener. El residuo de esta expresion
se suele emplear en la fabricacion del negro de Franc-
fort & de la potasa bruta.

La levadura seca se somete al mismo tratamiento
que el tartaro bruto.

Bl tartrato de cal obtenido por medio de la levadu-
ra se distingue del que proviene del tartaro bruto, en
que es mis blanco, de mis ficil lavado, el dcido tar-
trico que se obtiene eristaliza con mayor facilidad, y
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el sulfato de cal que resulta de la reaccion que ya ve-
remos al hablar de la fabricacion d»este dcido, es
tambien mucho mds blanco y se separva bastante mas
de prisa que el que proviene del tratamiento del fr-
taro. Por este motivo aconsejamos el empleo de este
sulfato en el tratamiento antes descrito, del tartrato
neutro de potasa.

Cnando el tartrato de cal debe guardarse, es pre-
ciso exprimirlo y desecarlo, pues si conserva hu-
medad, experimenta facilmente la fermontacion acé-

tica-butirica.

FRANCISCO BATLAGUER.
(Se continuara.)

Blangueo por medio del ozono.

Se ha encontrado que la eseneia de trementina favo-
rece la produccion del ozono, y se ha fratado en segni-
da de utilizar esta propiedad en el blanqueo de los teji-
dos. Al efecto, se agita fuertemente la esencin en
un recipiente espeecial, se forma el ozono y pasa i
la cuba donde se encuenfra el papel 6 materias que
se desea blanquear,

Cola de arroz.

El Sr. R. Buchner, prepara una excelente cola
de arroz del siguiente modo:

Se toman 8 partes de almidon de arroz y 1,30 de
gelatina que se rocian en un pote con 60 partes de
agua; la mezela resultante se calienta suavemente,
removiendola constantemente con un agitador de ma-
dera, hasta que la masa lechosa empieza & presentar-
se espesa y vitrea, en cuyo mpmento queda la cola
preparada. Para couservarla, cada vez que se ha ser-
vido de ella, se la encierra en una caja hien cerrada y
se coloca & su lado un frasco abierto con alcohol,
pudiendo durar sin descomponerse hasta doce 6 quin-
ce dias.

Conservacion de los alimentos.

Uno de los procedimientos mas eficaces para la
conservacion de los pescados y ofras materias ani-
males, el de Appert, ha sido objeto de un perfec-
cionamiento importante debido al Sr. Jones, que adap-
ta sobre las cajas 0 latas, mientras se encuentran
en el agua hirviendo, un pequeno tubo de metal
en comunicacion con una capacidad ¢ recipiente
donde se hace el vacio. Gracias 4 esta disposicion, es
ya inutil el exponer las materias & una temperatu-
ra tan elevada como sucede enel antiguo procedi-
miento, y los alimentos conservan mejor el sabor &
{rescos.

‘Procedimiento quimico para limpiarla lana.

Entre los muchos tratamientos & que suele some-
terse la lana en rama y en tejido, se encuentra el que
tiene por objeto hacer desaparecer de la misma las
‘materias vejetales que contiene adheridas, con mas
‘6 menos fusrza. Esta operacion, que tiene indudable-
- mente sefalada su imporiancia, se ha venido ha-
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ciendo 6, por mejor deeir, se ha tratade de hacerla

mecdnicamente, pero el precio demasiado subido #
que resultaba la limpia, ha sido un obstdenlo muy
sério para el empleo de las lanas asi preparadas. .

Seducidos por los beneficios que deben resultar del
empleo dela lana limpia de toda materia vejetal, han
acudido & la quimica varios industriales, habiéndose
encontrado por fortuna un procedimiento qu: veri-
fica la completa destruccion de la expresada mate-
ria sin atacar mucho ni poco 4 la lana.

El procedimiento primitivo consistia en tratar el
tejido por una disolucion débil de dcido sulfarico de
4" 4 5° Beaumeé, y hacerle pasar en seguida 4 una es-
tufa calentada de 125" & 140" centigrados. Este #cido
puede ser reemplazado, segun los detenidos ensavos
(ue los Sres. Salvetat y Barral han practicado mre-
cientemente, por otras muchisimas sustancias; ha-
biendo reasumido las conclusiones de estos ensayos
en la forma signiente: 3

1. La celulosa y el lenoso se dejan desorganizar
bajo la accion de los agentes quimicos siguientes,
siempre que el tejido desecado despues del lavado, se
haya sometido en seguida 4 la temperatura de 140°,
dentro de una estufu: dcido sulftrico, cloruro de alu-
minio, acido clorhidrico, acido nitrico; cloruros, de
hierro, de zine, de estano, de cobre; nitratos de cobre,
de magnesio, de hierro; sulfatos de estano, de ali-
mina; bisulfato de pofasa; alumbre de cromo; dcido
horico, fosfato dcido de cal; deido oxilico.

2" La lana, por el contrario, no es atacada en las
mismas condiciones.

3.° Los cuerpos siguientes, actuando igualmente
en las mismas condiciones, no destruyen la fibra veje-
tal: cloruros, de sddio, de potasio, de bario, de calcio,
de magnesio, de mereurio, de amonio; nitratos, de
potasa, sosa, amonio, cal, barita, de plomo, de mer-
curio; sulfatos, de cobre, de amonio, de manganeso,
de hierro, de cal, de magnesia, de sosa, de potasa;
hisulfato de sosa; alumbre amoniacal; nitrato de ali-
mina; alumbre de potasa; tartrato, de potasa y de
sosa; fosfatos, de amonio, de sosa, de potasa; ioduro
de potasio; clorato de potasa; hipoclorito de potasa
(agua de Javel); oxalatos, de amonio, de potasa;
acidos, thrtrico, acético, citrico.

4.° El primer efecto producido por los agentes que
tienen la propiedad de verificar la destruccion de las
materias vejetales, en las condiciones exigidas, es el
arrebatar una parte de agua & las mismas para carbo-
nizarlas despues.

Termodinamica.

El 8r. Ledien establece la siguiente proposi-
cion de caracter general sobre la condicion del
maximum del trabajo realizable para un consu-
mo dado de calor, funcionando entre dos temperati-
ras determinadas; esto es, la econdicion del maximum
de rendimiento calorifico.

«La condicion suficiente y necesaria del maxi-
mum de rendjmieuto calorifico, es qie uo se pro-
dnzea en el cuerpo que hace el trabajo ningun
cambio de temperatura que no sea ocasionado por la
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variacion de voliimen, y, por consiguiente, por un
trabajo dinamométrico, 6 sino, que no corresponda
al caldrico puesto en reserva momentineamente en
un sistema inmediato, 6 4 la toma ulterior de este
saldrico por el cuerpo trabajador, debiendo efectuar-
se esta toma 6 absorcion del expresado calorico, 4 las
mismas temperaturas que las en que se ha verificado
la reserva.n

Iista proposicion encierra toda la filosofia de la apli-
aeion de la termodindimica 4 las maquinas de fuego,
pudiéndosela considerar como un corolario inmediato
del principio de la equivalencia meeaniea del calor; y
desde luego hay medio de demostrarlo directamente,
sinn acudir & ninguna proposicion subsidiaria de ter-
modinfmics.

Para ello basta probar que no debe efectuarse nin-
guna modificacion de la temperatura del cuerpo que
trabaja por su contacto con los manantiales de calor 6
de frio. Y, en efecto, toda poreion de la cantidad de-
terminada de caldrico suministrada por el manantial
de calor que se emplee en llevar la temperatura del
cuerpo frabajador & su valor maximum, seré mal uti-
lizada, pues sin esto podriase trasformar en un tra-
hajo dinamomeétrico, envez de dejarla convertirse en
un trabajo vibratorio del que no queda medio ya de
sacar partido, mientras que porlo demas, la vuslta &
la temperatura en cuestion puede verificarse por el
cuerpo mismo de trabajo, pues enotro caso deberia
abandonar por el cierre del ciclo (1) al manantial de
frio mds calérico del necesario,

Por su parte, todo enfriamiento del cuerpo por el
manantial del frio, antes que haya aleanzado ¢l mismo
su minima tenperatura, consfitnird una pérdida ine-
vitahle, puesto que al caldrico que desaparece en este
enfriamiento se le podra convertir en trabajo dinamo-
métrico.

Is evidente que no hay excepeion en las dos con-
clusiones precedentes sino cnando el cuerpo pone en
reserva, en un sistema inmediato, caldrico desti-
nado 4 ser akbsorbido & lasmismas temperaturas @ que
se les ha abandonado.

Resulta de estas consideraciones, que el cuerpo de
trabajo no debe tomar caldrico al manantial de calor,
ni ceder # la de frio, sino 4 temperaturas constantes y
respectivamente iguales 4 la suya; en otros términos,
el cuerpo debe trabajar isotérmicamente mientras
dura con uno 1 otro de los expresados manantiales.
Por otra parte, la vuelta del cuerpo trabajador & su
temperatura del prineipio, debe efectuarse sin el re-
ourso del manantial de calor, 6 sea adiabiticamente y
bajo la accion de un trabujo dinamomeétrico exterior
allegado del ciclo mismo, 6 todavia bajo la aceion de
un trabajo semejante continuado en la represa, segun
la manera deseada del caldrico que es factible poner
en reserva en un sistema inmediato 6 veeino, Iin fin,
para todo el vesto del ciclo, el cuerpo debetambien tra-
bajar adiabiticamente con reserva, si hay lugar, del
caldrico en cuestion.

() Para que hoya delérminodo un ciclo cerrado, o8 preciso que el
cuerpo de trabajo so presente nuevamente ul estado y temperatura
que posea al principio de cada carrera del piston, 6 sea ol principio
de cada ciclo,

-

La condicion del maximum de rendimiento calori-
fico exige aun que el ciclo sea reversible, y por con-
siguiente, que la temperatura y la presion sean uni-
formes en toda la masa del cuerpo trabajador. En efec-
to, cuando no sucede asi, y que desde luego se trata
de un eiclo no reversible, una porcion del ealor su-
ministrado 6 arrebatado, asi como una parte de la
energia potencial de la expresada masa, se emplean
en producir moyimientos de las moléculas y aun de
las particulas de aquella. Estos movimientos se tras-
forman en otros vibratorios de los dtomos; y final-
mente, se traducen en general por un restableci-
miento de conformidad en la presion y la tempera-
tura del cuerpo trabajador. Concibese desde luego,
que segun el mismo orden de ideas expresadas, hay
entonces ¢ calor suministrado empleado en produ-
cir otros efectos que el trabajo dinamométrico exte-
rior que aquel mismo engendrara, 6 calor arrebatado,
que lo es indebidamente en el concepto de que hu-
biera sido mas ventajoso absorberlo por una conver-
sion en trabajo dinamométrico.

Enfriamiento artificial del aire.

Los Sres. Mignon y Rouart, que se vienen ocupan-
do hace mucho tiempo del important{simo. problema
del enfriamiento artificial del aire, han pasado & la
Academia de Ciencias de Paris una Memoria que va-
mos & extractar.

La mala conductibilidad del aire y la necesidad que
resulta de desarrollar enormes superficies refrigeran-
tes para operar ripidamente sobre el mismo fluido,
han llevado & muchos experimentadores & ponerle en
contacto con un liquido frie. Con tal motivo, los ex-
presados sefiores han practicado una série de en-
sayos preliminares, encaminados & que siryieran de
base para una gran aplicacion industrial, y estos
ensayos han demostrado con cudnta rapidez se ve-
rifica el cambio de temperatura entre un gas y un
liguido.

Il aparato empleado, se compone de un frasco de
tres tubuladuras, en ceuyo fondo se encuentra una
capa de 0m 05 de espesor, de una disolucion concen-
trada de cloruro de caleio en agua. Este frasco puede
sumergirse en uua mezela refrigerante; la primera
tubuladura sirve para la entrada del aire; la tercera,
para su salida; la del medio, lleva un termémetro que
marea la temperatura del cloruro de calcio. A la de-
recha y 4 la izquierda de ese centro de experimentos
estin colocatdos unos frascos que contienen un dese-
cante, de manera que puede darse uno cuenta del
efecto producido por la hidratacion del aive 4 su paso
por el liguido enfriado, é ignalmente termémetros
destinados & indicar la temperatura de entrada y sa-
lida del aire; por Giltimo, un aspirador produce el mo-
vimiento.

El experimento ha sido repetido un niimero consi-
derable de veces para asegurarse de su exactitud; ha
sido principalmente repetido, haciendo variar la rapi-
dez del paso del aire. Citaremos tan sélo los resultados
mis concluyentes:

Se hizo pasar por el aparato 12 litros de aire en un
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minuto. El cloruro de calcio estaba 4 —7°; el aire, 4
su enfrada -+ 8’; 4 su salida, senalaba—4", De suerte,
pues, que en un minuto perdié 12 grados.

Se hizo otra vez el experimento reduciendo la mitacd
de la veloeidad, quedando el descenso de la tempera-
tura el mismo.

Por fin, se han hecho pasar 3 litros de aive en tres
minutos. es decir, que se dié al derrame 12 veces mé-
nos velocidad que en el primer experimento, y el des-
censo de temperatura ya no fué mas que de 9 grados.

Estos hiechos, que parecen confradictorios, los ex-
plican los Sres. Migmon y Rouart de este modo:

«Duplicando la rapidez de derrame, no se divide
por dos la duracion del contacto del liquido y del gas.
Esta duracion 1os parece que resulta Gnicamente de
la velocidad que toma el gas atravesando la capa 1i-
quida, en virtud de diferencias de densidad y que que-
da sensiblemente constante. Disminuyendo muy no-
tablemente la velocidad de derrame, como en el tercer
experimento, se llega & pérdidas considerables, por la
radiacion, que falsean el resultado.

Si se admiten estas ideas, se podrd calenlar la dura-
cion del contacto del liquido enfriado y del gas ele-
vandose & 5 centimetros en el seno de la masa, y se lle-
gard 4 resultados tan sumamente pequerios, que se de-
berd eonsiderar como sorpreudente la rapidez del cam-
bio de temperaturas.

Los hechos relativos & la mayor ¢ menor hidrata-
cion del aire no nos han indicado nada extraordinario
en este experimento; no debia ser asi en el experimen-
to industrial.n

Hé aqui ahora el problema que se presentd 4 los ex-
presados seniores: Se trataba de mantener, durante los

calores del verano, & unavemperatura de 12 grados

bajo cero, & un establecimiento industrial pertene-
ciente 4 la Real manufactura debugias de Holanda en
Amsterdam; este edificio tenia 50m 20 de largo, 14m 54
de ancho por 4m 18 de alto, 6 sea un voltumen de 3,050
metros ciibicos. Diffeil es darse cuenta por el ealeulo,
delos elementos esencialmente variables quetraen las
entradas de aire 6 cualquier otra causa de recalenta-
miento resultado de un trabajo industrial; nos limita-
remos, pues, a relatar los heehos siguientes:

Se empled como liquido enfriador una disolucion
concentrada de cloruro de caleio, sobre el que se operd
por medio de un aparato refrigerante de solucion
amoniacal que produce unos 60.000 calorias negati-
vos por hora. El aire fué puesto en movimiento por un
ventilador que separa 20.000 metros etbicos de aire
por hora. El aparato enfriador de aire hubiera po-
dido ser solamente el frascode tres tubuladuras que
hemos mencionado, suficientemente ensanchado, pero
consideraciones practicas les indujeron & disponerlo
de otra manera: seformd con un gran cilindro, ais-
lado lo'mss posible, llevando un eje central sobre el
que van platillos susceptibles de recibir un movimien-
to de rotacion y pasando por el intérvalo de discos fi-
jados # las paredes del eilindro. 8i se hace llegar liqui-
do sobre el platnlo superior de este aparato, la fuerza
centrifuga lo arroja contra las paredes del cilindro, y
los discos de las paredes lo conducen sobre el se-
g'undo platlllo donde experimenta una nueva disper-

Jquincena de

sion; de esta manera se produce una cascada continua
de liquido muy dividido.

El cambio de temperatura le hace muy bien, y
el aire absorbido de la pieza enfriadora: por el ven-
tilador, rechazado en medio del cilindro enfriador
vuelve 4 su lugar primitivo despues de haber bajado
sutemperatura unos 10 grados.

De este modo, los 20.000 metros ettbicos 6 los 26.000
kildgramos de aire que atraviesan el aparato le toma
en una hora.

26.000><0,23><10 calorias, O sean 59.800 calorias.

Se ha podido asi mantener, durante la primera
Setiembre, entre 12 y 13 grados la tem-
peratura del vasto almacen mencionado.

Es de notar que la disolucion de cloruro de calcio ex-
perimentaba una disminueion de grados, producida
por la humedad abandonada por el aire que la atrave-
saba, resultado que puede tener una grande impor-
tancia en cierfos casos.

E. pE BERGUE.

Perfeccionamiento en la fabricacion de la sosa
por el amoniaco.

El eloruro amonico que se recoge en la fabricacion
de la sosa por el amoniaco,—que ya deseribimos en los
primeros numeros de nuestra Revista, --estd disuelto
con el carbonato de magnesia puesto en destilacion,
Se separa del carbonato amoénico y del cloruro de
magmnesio; mezelado con el cloruro de sodio, (ue en-
suciaba el ¢loruro amonico gue quedaba en la retor-
ta. Il carbonato amoénico se emplea de nuevo en la
fabricacion de la sosa, v la disolucion del cloruro de
magnesia queda concentrada; despues se quita de vez
en cuando el eloruro de sddio que se forma, y se cal-
eina en un horno; asi se obtiene el dcido clorhidrico
y lamagnesia; ésta se convierte en carbonato por me-
dio del gas de la combustion. s muy importante
antes de proceder 4 la ealeinacion quitar el eloruro
de s6dio: si no se hiciere asi, el cloruro de magnesio
no podria descomponerse solo por el calor. Sin em-
bargo, una descomposicion pareial de ese cloruro de
magnesio debe ser mas ventajosa para la trasforpa-
cion ulterior en carbouato que si fuera completa._

Nuevo cemento.

Si se mezelan dos equivalentes de kieserita (sulfa-
to de magnesia con un equivalente de agua), con un
equivalente de cal hidratada, formando con agua una
papilla, y exponiendo esta masa & un fuerte calor, se
pulveriza, despues se mezela con agua, sé convierte
en una especie de mirmol duro que se puede puli-
mentar y resiste la humedad. Este es un cemento que,
segun el Sr. Griieberg, puerle recibir inmensas
aplicaciones.

Barnices colorados.

Los barnices colorados del comercio, sohre todo los
de oro, no se adhieren sino débilments 4 los metales
¥ se agrietan con facilidad. Se remedia este defecto,
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segun el Sp. Morell, afadiendo 4 100 partes de un
barniz al aleohol 0,5 de borax puro eristalizado. Ll
barniz preparado de este maode, aplicado sobre una
superficie metilica bien limpia, forma una capa tan
dura y vidriosa, que ¢s muy dificil arrancarla. Si se
elevie mis alld de 0,5 la proporeion del harniz pier-
de un poeco de su coloracion, v es preciso no exceder
de esta eantidad.

Fabricacion del acido fluorhidrico.

a fabricacion del dcido fluorhidrico presenta el
inconveniente de que en el tratamiento del espato
fluor, por el dcido sulfirico, se forma una masa du-
a que con dificultad se consigue extraer de las vi-
sijas de platino 6 plomo. El Sr. Stuart, aconseja para
evitir este defecto, que se mezele al espato una parte
igual de yeso. El residuo de la operacion se despren-
de entonces ficilmente por un simple lavado al agua.

Fabricacion del deido oxalico puro.

Ll Sr. H. Habedank, deseribe de este modo un
procedimienta de su inveneion para obtener el acido
oxalico puaro.

Ll 4cido oxdlico bruto del comercio se disuelve en
caliente en la menor cautidad posible de aleohal ab-
soluto, v los oxalatos insolubles de eal y de potasa se
separan por filtracion. Al cabo de algunas horas, la
mayor parte del deido oxdlico cristaliza, y se pueden
utilizar las aguas madres para disolver nuevas por-
ciones de deido bruto. Una vez que 1os eristales reco-

gidos han escurrido suficientemente, se les disuelye-

en el agua hirviendo destilada, y se les separa de este
modo el éter oxdlico que pueden cont ner mezclado.

Tal es el procedimiento para obtener el #dcido oxé-
lico puro. :

Las agnas madrves gleoholicas pueden servir para
preparar un oxalato de amonio puro tambien. Al
efecto, se las diluye con agua 6 conlas aguas mailres
de la cristalizacion del dcido oxdlico purificado, se
llevan & la ebullicion y se neutraliza con el amonia-
co. De este modo se forma oxamida y oxametana (oxa-
mato de efilo). Acidulando la lejia salina con un poco
de deido oxalico, para lo cual se puede emplear las
aguas madres acnosas del deido oxdlico puro, conti-

nuando la ebullicion, los compuestos indicados se des- .

truyen muy hien. Se filtra, se vuelve el liquido fil-
trado ligeraments alealino con el amoniaco, y se le
deja cristalizar. Por medio de cristalizaciones repeti-
das, se obtiene un oxalato amobnico perfectamente
blanco y puro.

Avriete hidraulico.

En uno de nuestros ntmeros anteriores hemos pu-
blicado la teorin de este senecillo v til aparato para
la elevacion de las aguas. En el presente vamos 4 ha-
cer la deseripeion del que representa la figura 1.*

Ll agua que entra por el tubo de inyeceion fiene

bastante fuerza para cerrar la vilvula de inyee-

cion. Cerrada esta, la presion del agua haria estallar

el aparato si no tuviera otra salida. Se verifica esta
salida por la compresion del aire en el recipiente,
hasta que su elasticidad llega 4 tener la fuerza nece-
saria para cerrar la vilvula de enfrada & dicho reci-
piente. Una vez cerrada esta valvula, se abre la de
inyeccion dejando escapar el agua, que adquiere de
esta modo la fuerza para otro golpe de ariete;
mientras tanto, la elasticidad del aire comprimido se
emplea paraimpeler el agua que quedo en la parte del
recipiente en el tubo de salida.

fiaveor

Figura 2.2

Bstando bien construide el ariete, se puede apro-
vechar el 60 por 100 de la fuerza de la corriente de
agua.

Este aparato funciona continuamente, sin gasto
ninguno, elévando el agua hasta 30 veces la altura
del salto; y aun puede construirse de modo que sien-
do sncia el agua del salto, eleva el agua limpia, pro-
cedeénte de otro manantial.

Locomovil,

La figura 2., representa una mdquina locomdyil
de los Sres. Llewellin y James de Bristol. Todas es-
tas mdquinas han merecido medallas en las di-
ferentes exposiciones de Inglaterra, por su seneillez
y solidez de construccion, Pueden consumir cual-
quier clase de combustible. lena, paja, ete. Se hacen
de uno 6 de dos cilindros y de fuerza desde 2 ea-
ballos hasta 30. Para trabajos de campana, agricul-
tura, bombas, ete., recomendamos esta mdquina %
nuestros lectores.
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AGRICULTURA.

Destilacion de los vinos,
II.

(Continuacion,)

La figura 3." representa el conjunto 6 comhbinacion

de la destiladora cilindrica de cobre y rectificadora
Savalle, aplicadas 4 la destilacion de los vinos.

Para poner en marcha la columna destiladora, se
empieza por llenar los dos depdsitos superiores con
vino y agua fria respectivamente. Tambien se llena
de este tiltimo liquido el refrigerante 2, y con vino el
calienta-vinos € y todos los platos de la columna 4.

Hecho esto, se cier-
ran las llaves de ali-
mentacion del agua
y del vino, y se deja
libre la entrada del
vapor para que se
calienten gradual-
mente todos los pla-
tos de la columna y
para expulsar sin
sacudidas el aire con-
tenido en el calienta-
vinos y en el refrige-
rante.

Cuando empieza #
caer en la probeta el
alcohol bruto, se
abre la llave de aguna
del refrigerante, y
despues se va abrien-
do poquito & poquito
ladealimentacion de
vino. ;

Aqui se presenta
unadificultad: es
preciso, al poner en
marcha el aparato,
busear el puunto de
alimentacion conve-
niente de vino, para
que no sea, por una
parte, demasiado
grande y paralice 6
perturbe la produc-
cion de los aleoholes y para que, por otra, la expre-
sada alimentacion de vino en suficiente cantidad
para mantener en el produeto el grado alcohdlico
conveniente. Este es un dato que se determina de
una vez para siempre por medio de la llave alimen-
tadora y el cuadrante indicador que lleva. Para poder
determinar bien este punto de alimentacion. es indis-
pensable que el depdsito de vino esté constantemen-
te lleno hasta el mismo nivel, siendo, por lo tanto,
preciso que la homba alimente este depdsito de un
modo continno y que el tubo de derrame 6 robosador
de vino del mismo funcione siempre, volviendo # la
aspiracion de la homba.

Figura 9.2

Por lo que toea al vapor de caldeo, es util que su
entrada en el aparato se verifique moderadamente
empezando el trabajo y hasta que los alcoholes 1le-
guen & la probeta; en seguida, empieza 4 funcionar
el regulador Z, y ya no hay por qué preocuparse,
siendo tan sélo necesario fijar la atencion en la
alimentacion de vino. Para que trabaje bien , es pre-
ciso que el aparato tenga siempre bastante vapor y
que el regulador funcione.

Para terminar el trabajo, se suspende desde luego la
alimentacion de vino, cerrandola llave correspondien-
te; frascurridos algunos instantes, se cierra tambien
la entrada del vapor de caldeo, quedando de este modo
la columna en disposicion de empezar A4 trabajar al dia
siguiente. Si, por el
contrario, se suspen-
deelsibado, es prefe-
rible dejar que el va-
por caliente la calde-
ra 1mucho mas tiem-
po sinalimentar la de
vino, para hacer que
caiga & la probeta
todo el aleohol que
aquella contiene.

Al empezar la rec-
tificacion de los al-
coholes de este modo
ohtenidos, el aparato
rectificador A, esta
perfectamente vacio
y limpio, contraria-
mented loque sucede
en los de 1os otros sis-
temas, cuyos platos
se encuentran carga-
dos de agua sicia y
aceites esenciales.
Asias, que cuando se
quiere trabajar bien
en uno de los otros
aparatos rectificado-
res, hay que dedicar
cineo 6 seis horas en
cada operacion para
la limpieza de la co-
\umna, perdiendo
tiempo y dinero.

Veamos ahora ¢dmo funciona el aparato.

Se carga la caldera G de flemas 6 aleoholes de mal
gusto, de 40° & 50°, y se hace llegar el vapor al ser-
pentin de calentamiento. Calentindose el liquido poco
& poeo, suben los primeros vapores, se condensan ca-
lentando la columna /. coneluyendo. por llegar al
condensador tubular 7, en cuyo momento se abren
las 1laves para la alimentacion de agua fria; los va-
pores,son entonces condensados en parte, y vuelven &
la columna por el tubo de retrogradacion para llenar
todos los diafragmas 6 platos.

En el momentoen que todas las vasijas estdn llenas
de aleohol, se disminuye la llegada de agua fria la
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condensador, & fin de no condensar mas que los */,
del vapor que llega al condensador; el otro tereio pasa
al refrigerante J, y de alli 4 la probeta. 1

Los primeros productos son de 94°, muy etéreos,
de un sabor dspero y fuerte; se les pasaal recepticu-
1o de los de mal sabor 6 gusto, en seguida principia
4 destilar el alcohol, que gradualmente se va purifi-
cando, y pronfo sale de superior calidad; hasta que no
llega este momento, los productos se mezelan con
los alcoholes brutos para la operacion signiente; Ine-
go empieza el fracecionamiento del espiritu, buen
gusto que se
conoce por su
nentralidad,
st snavidad y ]
trasparencia, ' '
y se contina
asi hasta el fin i
de la opera-

de alta graduacion que cae en las vasijas supe-
riores.

Mientras que la columna se vacia, se abre la llave
de limpia de la ealdera, se llena luego ésta con flemas
y empieza de nuevo la operacion,

Por lo demiis, respecto del regulador £ y precau-
cjones en la alimentacion de flemas, y entrada del va-
por, subsisten todas las observaciones que hemos he-
cho antes.

Con el rectificador Savalle pueden obtenerse alco-
holes de 96° 4 97° segun ya indicamos en otrolugar.

Aparte del
regulador de
caldeo y pre-
sion, y de la
l' probeta afora-
dora, que tan-
ta utilidad tie-
nen, (1) ha me-

cion, en que \ = [ jorado todavia,
llegan los al- , | y ultimamente
coholes ménos i i el Sr. Savalle
puros que hay I st reetificado-
que separar - ra aplicindola
tambien para | un regulador
ofra aperacion. | de condensa-
Admitiendo : cion destinado
que la caldera / ! i arreglar au-
estd cargada % tomaticamente
de flemas de pe la produccion
n0', la opera- delos rectifica-
cion principia -~ dores.
desde que el W"! . Este apara-
Ifquido llega & ‘ e - to, que repre-
85", v conclu- | sentamos en
ye cuando la e — la figura 4.*,
temperatura se I — L presta grandes
eleva 4 102°% - ST servicios, con-
esdecir. queto B g e N \ AT siguiéndose,

quedn ya mas
alcohol en el :
agua contenida en la caldera. Este dato se adguiere
por cualquiera da los medins que ya conocemos 6
por el aparatito espaeia! qus para ello ha construido
el senior Savalle. .

Se ecierra llegado aquel momento Ia llave del tubo
condensador del vapor (ue calienta el aparato, y como
no hay mis presion en la co'umna &, las vasijas se
viclan sucesivamente de arriba abajo hasta llegar &
la iuferior e comunica con el recepticulo de alco-
holes malos por medio de unallave & tres aguas. En
esto periodo de la operacion, las'vasijas 6 platos dela
columna no coutienen mis que aceites esenciales y
el alcohol do mal sabor, que se les traspasa al recep-
tdeulo en donde han quedado los productos etéreos al
principio de la operacion.

Gracias & este sistema de descargar las vasijas de
la columna, los aceites esenciales no ensucian jamas
el condensador ni el refrigerante del aparato (punto
muy importante como ya hicimos ver al prineipio),
quedan en las vasijas inferiores de este, y estos
(ltimos se encuentran limpios por el poco alcohol
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Figura 3.4

gracias i él, el
precisar de un
modo exacto el trabajo de los rectificadores. Se mo-
difica & voluntad la prodaecion de aleohol, variando
el punto e sujecionde la palanca 27, sobre la vari-
la e aecion, y el aparato contintia entonees dando i
cada operacion la cantidad de trabajo que se le ha
asignado.

Ll regulador de coadensacion procura una notable
economia de combustible en la rectificacion de los
aleoholes. La gran preeision qua se obtiene en el tra-
bajo simplifica, por ofra parte, la tarea del obrero
destilador y contribuye poderosamente & la buena ca-
lidad del alcohol.

Hé aqui ahora la explicacion del regulador de con-
densacion:

A, ealdera inferior del regulador.

B, caldera circular.

(1) Aquellos de nuestros lectores que quieran conocer perfectamen-
te lu forma y trabojo de estos Organos, puedsn consultar nuestro 7ya~
tado de la fabricacion ‘de aguardientes, de vino, orujo, patatas, cerea-
les, ele., etc., que se vende 4 18 5. en Madrid y 20 en provincias, en.
lalibreria de Cuesta:

-
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(', caldera central.

D, vilvula que suministra el agua de condensacion
al rectificador.

F, deposito de agua fria.

J. palanca que mueve la vilvula.

%, introduceion de agua caliente al regulador.

J» lave de tres aguas para la comunicacion entre
las calderas 4 y 2.

m, n, conductos de agua fria.

(Se continunrd.)

Trilladora Brouhot.

Esta trilladora, que representamos en la figura 5.%
exige poca fuerza relativamente al trabajo que pro-
duce. No rompela
paja (4 no ser que
se exija esta con-
dicion al cons-
tructor); el grano
sufre una buena
limpia; las cisca-
ras y paja menu-
dasalen por la
parte posterior de
la migquina, se-
parada unasde
otra; la paja sale
por delante des-
pues de haber su-
frido una sacudi-
da muy enérgica.
Gracias 4 estas
disposiciones no
se pierde gramno,
comose ha demos-
trado en varios
coneursos, en los
cuales la trillado-
ra (ue nos ocupa
ha dado siempreel
mayor rendimien-
to, ¢con menor
pérdida de grano.

La solidez de su
consfruccion, la
combinacion mas
sencilla posible de los drganos, hacen que esta mi-
quina sea excesivamente practica para los trabajos
del campo, puesto que no estd sujeta 4 los acciden-
tes, y sabido es el tiempo y dinero que se pierden las
trilladoras paradas en medio de un trabajo por la des-
composicion 6 desarreglo de un érgano cualquiera.

Cuando se desea, se adopta en esta trilladora un
elevador (figura 6.") que separa todavia el polvo del
grano, quita las barbas y permite recibir el grano
en sacos & una altura bastante elevada del suelo.

Hé aqui como funciona esta maquina:

‘Se pone la paja sobre la trilladora, que gira { gran
velocidad. Por los choquesdel trillador y del contra-
trillador, las espigas sufren la trilla. La paja trillada
cae en los sacudidores, que la llevan sobre una reji-

Figura 4.4

11 fuera de la trilladora, donde se la pueda liar en
haces en seguida.

El grano, la paja menuda, las edscaras, caen deba-
jodel contra-trillador y bajo los sacudidores, sobre
unas tablas que tienen un movimiento de vaiven, y
estin provistas de rejillas. Las pajas menudas resha-
lan sobre las rgjillas y eaen detras de la miquina; el
trigo y las cisearas pasan al traves de las rejillas.

Un potente ventilador actia entonces y empuja hi-
cia detrds de la maquina & las cisearas; mientras que
el grano cae en un conducto donde se le recibe para
ensacarlo,

La frilladora estd dispuesta de modo gue se pueden
recibir separadamente los dos productos, cdscaras y
paja menwda. O reunidos amhbos,

La trilladora de
tren y doble lim-
pia, d& al grano
una segunda pa-
sada de eriba y le
divide en varias

_clases de grano
segun calidades, '

Cania de azicar,

De una corres-
pondencia que
publica un cole-
aa rectificando
un suelto de ZLas
Provinecias. to-
mamos Si-
guientes datos,
que insertamos 4
continuaeion:

«La cana de
aziicar que se ha
plantado en Dé-
nia,_por via de en-
5ayo0, supera en
mucho, hasta
hoy, las esperan-
zas de estos labra-
dores. Tal es su
estado de desarro-
llo, que personas
competentes que han visto las grandes plantaciones
de América y Andalucia, aseguran que, en ningu-
na de ambas partes, se corta mejor cana.

Prueba de esta aseveracion, es lade que existen ya
compromisos formales para la construceion de un
ingenio, cuyas obras dardn principio en Mayo del
proximo afio.

Los frios que aqui han reinado se han sostenido
entre 0y 2° bajo cero, y 4 esta temperatura la caifia
ha resistido, sin mas consecuencias que haberse he-
lado la hojarasca, y ni el resto de ella ni sus yemas
se han resentido, por lo-menos aparentemente, como
asegura Las Provincias.

Cada uno de los plantadores ha procurado con ver-
dadero interés inspeccionar sus plantaciones, y has-

las
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ta ahora no se ven sefiales que indiquen dano al-
£uno.

Hoy se estan contratando grandes cantidades de
cafia del terreno para la nueva plantacion, pagén-
dose &4 6 rs. arroba.

La cosecha serd proximamente de unas ochenta
mil arrobas, y se calcula muy escasa para la que se
proyeeta sembrar,

Los frios que este ano se han sentido, puede de-

cirse que han sido un bien, pues siendo estraordina-
rios, toda vez que la temperatura media se sostiene
entre 6 4 8 grados, la experienciaha demostrado que
la cania resiste hasta cero por lo menos. Asi, pues,
si no vienenmayores heladas, puede darse por seguro
que la cafia dulce es un venero mas, cuya explota-
cion abre un nuevo campo & la riqueza agricola de
esta floreciente comarca.n»

B8R

Corisbrice

Figura &.*

COMERCIO.

Tratado de comercio.

La Liga de Contribuyentes de Malaga , ha elevado
una exposicion al gobierno, proponiendo la celebra-
cion con la Gran Bretana de un tratado de comercio
que nivele en las aduanas inglesas los vinos france-
ses y los espafiolés, con el ohjeto de favoreeer la im-
portacion de nuestros vinos en el Reino-Unido. Hé
aqui uno de los parrafos mis importantes de la refe-
rida exposicion:

«Los viuos franceses devengan en el mercado in-
glés un chelin por galon imperial, en fanto que los de
Espana se hallan cargados con dos y medio chelines
por igual medida. Semejante recargo, que aseiende 4
un 150 por 100, no tiene otro fundamento que el de
alcanzar nuestros vinos una riqueza aleohdlica por
término medio mayor que la de 26 grados del hidrd-
metro de Sikes, pues que aquella minima cuota se
aplica en los aranceles del Reino-Unido & los que tie-
nen menor graduacion, tales como los de Borgofia,
Burdeos y Champagne. La ley, en virtud de la cual se
mantienen en Inglaterra diferencias tan marcadas, es
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altamente parcial é injusta, y en sentir de esta Liga
es la causa prineipal de la notable decadencia de la
viticultura espanola.»

Extraccion de vinos.

Durante el mes de Noviembre ltimo se han extrai-
do de Jerez para el extranjero 1.935,548 litros de vi-
1o, que son 116.133 arrobas, ¢ sea 3.871 hotas y 3 ar-
robas.

En igual mes se han extraido del Puerto de Santa
Maria 710.863 litros, tambien para el extranjero.

Comercio de la pasa.

La pasa exportada durante el afio anterior de la
comarca de Dénia, asciende & 395.067 quintales; de
estos, 251.363 para Inglaterra , 118.632 para los Es-
tados-Unidos, y el resto para Francia, el Canadi,
Suecia y ofros puntos. Al precio minimo representa
aquel total 44.457.370 reales.

Aduanas de Puerto=Rico.

En Octubre Gltimo, segun la Caceta, recaudaron
las aduanas de Puerto-Rico 770.726°42 pesetas por
importacion y 54.871°55 por exportacion, es deeir,
132.205'65 y 27.856'33 ménos respectivamente que
en Octubre de 1874.

Exportacion de vino de Jerez,

Un periddico inglés da estas noticias satisfactorias
para nuestra exportacion:

«La baja del Jerez (Spanish White) consumido en

los once primeros meses del ano actual, es respecto
al ano anterior de 1.487 hotas, hahiendo sido el con-
sumo total en esos meses de 47.429 botas, y el de los
mismos del ano de 1874, de48.916 botas. Vése, pues,
respeeto al total, cuin pequeiia es la disminucion
cacareada.
* Pero aun hay algo consolador que agregar & estos
nmeros, y es que este menor consumo no aparece
exclusiva y alarmantemente en nuestros vinos, sino
es general § easi todos los vinos y aguardientes que
cousume la rica y expléndida Inglaterra, lo que en-
cuentra una explicacion natural, y hasta cierto pun-
to satisfactoria, en la paralizacion experimentada
por el movimiento mercantil de aquella prispera
nacion, durante los meses del ano actual. Creemos
que, segun las listas oficiales de exportacion, ascien-
de ésta & 15 millones de libras esterlinas,»

Tabaco habano,

«E1 Cronistan de Nueva-Yok dice, ocupandose de
la industria del tabaco en Cuba, que la cosecha de
esta planta es este anio abundante, sin que pueda no-
tarse mayor diferencia con la de anos anteriores. La
exportacion por el puerto de la Habana ha dismi-
nuido considerablemente el afio actual, comparado
con el anterior; bien es cierto que la exportacion de

1874 superé grandemente & la de 1873. En el afio
anterior se exportaron 15,539,610 libras, v en el pre-
sente solo salieron 12,309,900 libras. Hecha la resta
tenemos una diferencia contra este ano de 3.279,710
libras. Tambien ha decaido la demanda para la ex-
portacion de tabacos toreidos, pues este ano salieron
42,227,000 tabacos menos que el anterior, 6 en tér-
minos mas preeisos y sefialando unay -otra cifra, en
1874, 188.533,000 y en 1875 133,311,000 tabacos,

Mercados Nacionales.

Algeciras (Teruel) 5 de Enero.—Trigo de 434 50
reales fanega; cebada de 28 & 29: maiz de 48 4 50:
habas de 50 & 54; garbanzos de 90 4 100: aceite de
oliva & 68 rs. arroba.

Astorga (Leon) 6.—Trigo de 29 4 30 rs. fanega;
centeno 4 20 id,; cebada & 18 id.; garbanzos de 70 4
80 id.;: habas & 60 id.; lino de 52 & 54 rs. arroba.

Arévalo (Valladolid) 7 .—Trigo de 38 & 39 reales”
fanega; cebada 4 22; centeno de 22 4 23; algarrobas
de 25 4 26.

Avila 6 —Trigo de 8'15 & 950 fanega: ceba-
da nueva de 5'25 45°50; centeno de 525 4 5450;
garbanzos de 15 4 30; algarrobas de 525 & 5'50: pa-
tatas de 11'50 kilos. ;

Aguilar de campo (Palencia) 6.—Trigo de 36 4 37
reales fanega; cebada de 22 424; morcajo de 27 4
28; patatas & 2 vs. arroba.

Biirgos 7.—Trigos mochos, blanquillos y rojos,
buenas clases de 34 '/, 4 36 vs. fanega; clases mis
hajas de33 & 34; trigos dlagas de 39 4 42; centeno de
22 4 23; cebadas de 23 4 25 rs. fanega; avena de
16 4 17.

Barcelona 8.—Havinas: Primera de Castilla su-
perior de 17 a 17 '/; duros el quintal; id. primera
regular de 16 y medio & 16 */; id. id.; primera Ara-
gon superior de 16 & 16 '/, id. id.; id. regular de
151/, 4 159/, id. id.; Barcelona y su rddio: Primera
blancas superior de 171/, & 179/, id. id.; id. de
fuerza de 17 &4 171/, id. id.; primera regulares de
16 Y/; & 17 1d. id.; segunda, segun clase, de 131/, 4
13 %/, id. id.; tercera de 10 1/, & 121/, id. id.

Trigos: Candeal de Arvévalo de 10 1/, & 109/,; idem
de Medina de 16 '/, & 16 '/,; idem de Toledo de 16 #
16 1/;; jeja de la mancha de 143/, 4 15 1/;; Aragon
Monte nuevo de 15 1/, & 16.

Salvado de 91/, 4 10 rs. la cuartera de litros; sal-
vadilla, de 8 & 8 1/, id. id.; menudillo de 9 !/, 4id. id.

Cacaos: Guayaquil directo de 7 4 7 !/, sueldos libra
de 400 gramos; id. indirecto de 6'/; & 6 %/, id.; el Ca-
racas superior de 14 & 15 sueldos libra de 400 gramos;
idem buenos de 12 & 12 1/, id.; regulares de 10 1/, 4
11 id.; Cuba de 6 4 5 '/, id. id.

Café: Bl Puerto-Rico contintia en depdsito de 20 &
20 !/, duros quintal, y el Puerto-Cabello de 19 4/, 4
19 1/ id. .

Al eonsuino se detallan & los precios de 24§25 du-
ros, segun clase.

Aguardientes: Los espiritus de vino de 35 grados
de 57 & 58 duros la pipa jerezana franco 4 bordo;
idem de orujo de 35 grados de47 4 48 duros idem.
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Cueros: Buenos-Aires, clases superiores, de peso 24
A 26 libras de 41 4 42 libras catalanas el quintal de
416 kilos: idem inferiores, de 36 440 id. id. id.

Puerto-Rico de peso libras 384 39 libras catalanas
quintal.

Algodones: Nueva Orleans y Mobila de 20 & 201/,
pesos senecillos el quintal catalan de 416 kilos; Char-
leston y Savanuoab de 18 4/, 4 19 id.; Pernanbuco de
18 1/,419 1, id.; Santos 6 Surocaba de 184 18 1/, id.;
Puerto Cabellode 17 4181/, id.; Cumand de 184 191/,
idem; Souboujeach de 16 & 17 id.; Levantes bajos
de 14 4 15 id.

Vinos: Vino preparado para la isla de Cuba 4 24
duros la pipa eatalana franco & bordo, segun clase;
idem para Montevideo y Buenos-Aires de 22 & 24 idem
idem; id, para el Brasil en pipas portuguesas de 35 &
d8 duros id. id.

Ciudad-Rodrigo (Salamanca) 5.—Trigo candeal de

26 4 27 rs. fanega; trigo barbilla de 234 25; cebada
de 16 4 13 id.; centeno de 16 & 18; algarrobas de 20 a
24 id.; garbanzos de 60 & 90 id. id.; harinas, prime-
va & 13, ysegunda 4 12; patatasd 3 y 3 1/, vs. arroba.

Cantalupiedre (Salamanca) 5.—Trigo candeal de
33 4 33 1/, rs. las 94 libras; cebada de 19 & 20 rs. fa-
negia; centeno de 19 4 20 id.; algarrobas & 20 idem;
garbanzos de 60 & 160 rs. fanega.

Cudllar (Segovia) 6.—Trigo de 33 431 rs. fanega:
centeno de 17 & 19; cebada de 20 & 21; avena de 11
& 15; patatas & 3 rs. arroba; rubia en rama & 15,

Cordoba 6.—Trigo de 47 & 52; cebada de 19 & 23;
habas de 35 & 38; garbunzos de ()3 4 93: escana de 17
i 205 aceite en los molinos de 50 4 54; id. en la ciudad
de 62 4 66.

Caryion de los Condes(Palencia) 8.—Trigo 4 3drs.

fanega; cebada 4 24; avena a 13; garbanzos de 50
i 100,

Figueras (Gevona) 6.—Trigo de 21°38 & 1875 hee-
thren; mezeladizo de 1775 4 16°25; centeno 4 13 ce-
bada de 10063 4 10; avena 4 9°75; maiz & 12°13; gar-
banzos de 4375 4 31:25; vino de 32:36; aguardiente
de 36°49: aceite de 86'50,

Gralve (Guadalajura) 7.—Trigo puro & 34 vs. fane-
gu; el comun i 24 y 2385 centeno de 19 & 20; cebada
de 184 20; garbanzos & 22 y 24 rs. arroba; patatas &
15 cuartos arroba grande y real y medio pequenas.

(franade 7.—Trigo de 12°50 4 14: cebada de 650 &
7: habas de 10°50 4 12; maiz de 12 4 13'25; garbanzos
de 18 4 19; yeros de 1050 4 11.

Gijon (Oviedo) 7.—Aguardientes: Tarragona 70
pesos pipa; id. doble 82; cana de 724 74; aceites: de
segunda de 571/, 4 59 rs. arroba; cacaos: Guayaquil
de 450 4 5 rs. libra; caracas desde 51/, hasta 10 rs.,
segun la clase; café superior de Puerto-Rico 30 pesos
quintal; cebada de 384 40 rs, fanega; carbones: cri-
bado, primera, 3:90 vs. bordo; id. id., segunda, 3°75;
todo uno hecho con menudo lavado, 3'10; tode uno
natural, 2:90; galleta: 3°10; menudo lavado, prime-
ra, 2°155: id. id., segunda, 2,05; cokes de Langreo 5;
idem de Mieres, 6'25; suela gallega limpia & 7:25
veales libra; cuero al pelo & 535 rs. libra; grasa de
sardina & 46 pesos pipa.

Hellin (Alicaute).—Trigo color de 48 4 52 rs. fane-

ga; idem nano 450; id. blanco de 43 4 46; jeja plati-
lla de 33 &4 40; cebada de 24 4 25; centeno de 23 4 30;
avena & 16; maiz 426; aceite de 524 54 rs. arroba;
vino de 8 & 10; aguardiente de 26 4 36; cinamo & 38;
esparto 4 32 rs. quintal; azafran de 1404 150 rs. libra.

Huelva 6.—Trigos de 56 460 rs. fanega; habas de
44 i 43; cebada de 25 &4 26; garbanzos de 90 & 120;
aceite de comer & 60 rs. arraba; jabon de Sevilla de
48 & 50.

Herrera (Palencia).—Trigo & 361/,; centeno de 22
423 vs. fanega; cebada de 21 4 22; yeros de 29 4 30;
avena de 16 4 16/,

Jerez 8.—Trigo nuevo, de 50 & 56; cebada de 20 &
26; habas de 50 & 52; garbanzos de 86 & 140; maiz de
57 & 60; alverjones & 37; alpiste de 140 & 180,

Juen.—Trigode 48 4 53; cebada de 23 4 25; aceite
en la ciudad 4 60 vs., fuera & 56.

Ledesina (Salamanca) 6.—Trigo candeal de 29 4 31
reales fanega; centeno de 20 & 21; cebada de 18 & 20;
algarrobas de 27 4 28.

Lérida7.—Trigo de 1." 4 23 pesetas, y 4 86 el hectd-
litro; id. de2." 421, y 4 821id.; cebada 4 12, y &4 45id;
maiz & 13, y 4 69 id.; judias & 35, y 52 id.; harina de
primera & 43 pesetas quintal métrico; id. de segunda
& 405 id. de tercera a 34; aceite 1'09 litro; garbanzos
& 125 kildgramo.

Mireia 8.—Trigo del pais de 11‘7-) pesetas;
de 6550 & 8; maiz de 8'50.

Medina (Valladolid) 7.—Trigo de 34 8/, 4 351s. las
94 libras; centeno de 21 .'1 22 rs. fanega; cebada de 20
4 20 1/,; algarrobhas & 26.

Malaga T.—Trigo de primera de 45 4 60; id. de se-
gunda de 40 4 50; cebada del pais de 23 4 26; habas de
40 4 41; garbanzos de primera de 108 4 130; id. de se-
gunda de 95 4 100; aceite para el consumo & 44; en
hodega de 43 4 44.

Owiedn 7.—Trigo 72 rs. fanega; escanda &4 64; ce-
bada & 44; maiz 4 41 '/, copin; habas 4 15; patatas &
7 3/5vs. arxolm harinas de pumem @ 20 rs. arroba; id.
de segunda d 17; id. de tereera 4 15.

Peqarande (Salamanca) 3.—Trigo candeal de 31
432 1/, vs. fanega; cebada de 19 4 20 id.; centeno de
194 20 id.; algarrobas de 254 26 id.; eerdos eebados
de 8 arrobas & 48 vs.; de 10id. & 50 id.; de 124 44 id.
& 52 rs. una.

Pualencie T—"TLrigo & 36 rs. fanega de 92 libras: ce-
bada de 19 & 20; centeno de 28 & 29; yeros de 28 4 32;
gavhanzos de 120 & 170; alubias de 80 & 90 y titos de
321 34.

Pamplza_qa (Blirgos) 9.—Trigo moeho y marrueco
las 92 libras de 32 4 34; de menos peso, & precios pro-
porcionales; alaga de 35 & 37; cebada 204 21; avena
16 4 16 1/5; yeros 28 & 30; centeno 22 & 24; titos 26
427,

DPuigeerda (Gerona) 6.—Trigod 25 pesetas la car-
ga; centeno 4 17id.; cebada 420 id.; avena & 18 id.;
patatas & 8 pesetas la carga,

Peitafiel. (Valladolid) 6.—Trigo superior blanqui-
llo 4 34 rs. fanega; id. mocho & 33; morcajo de 24 &
26; cebada 4 18 '/,; centeno 4 20; avena & 13; nueces
y castanas & 33 rs. fanega; pinones & 23; patatas 4 3
reales arroba; vino & 11 rs. edntaro.

cebada
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Pates (Santander) 4.—Trigo de 46 & 50 rs. fanega;
maiz de 40 & 42; garbanzos de 80 4 84; patacas 4 3!/,
reales arroba; vino del pais &4 25 rs. cantara.,

Piedrvakite (Avila) 7.—Trigo de 30 4 33 rs. fanega;
cebada de 22 4 23; centeno de 20 & 21; dl"z‘uu‘)l) 15 de
26 4 27; garbanzos de 46 & 80; patatas i 2 rs. arroba.

Reus (Tarragona) 6.—Aguardiente espivitu 35" 4
58 duros, jerezana; id. holanda 11/, id. & 35 id. eafa-
lana; id. espivitus de 34° 1/, & 35 id.. id.; id. refinado
de 27 '/, id. & 9 barril indiano; vino para Levante de
20 & 22 catalana; id. para Montevideo y Buenos-Aires
de 22 & 24 id.; id. para el Brasil y Rio Janeiro de 36
a 38 id. pmtuguesa; id. dulee del Priorato de 28 4 32;
almendra esperanza en grano de 161/, 4 18 duros bar-
ril indiano; avellana para Inglaterra de 6 1/, & 5 8/,
idem, id. de 5 arrobas 16 libras.

Ruede (Valladolid) 6.—Trigo de 35 4 36 rs. fanega;
cebada de 194 21; centenod 24: algarrobas de 27 4 28.

Vino nuevo de 14 & 15; id. afejo id. id.; agnar-
diente de 20 grados anisado 4 34; comun & 24; espi-
ritu de vino de 35 grados & 90 rs.: vinagre del13 {4 15.

Sigiienza (Guadalajara) 8.—Trigo puro superior 4
36 rs. fanega de 42 kilos; mocacho de 24 4 26; cen-
teno de 20 4 21; cebada de 22 24; avena de 144 15,

Salamanca 1.°—Trigo candeal & 31 rs. fanega;
trigo rubion & 31 id. id.; centeno de 184 20 rs. fane-
ga; cebada de 19 4 20 id. id.; algarrobas de 26 4 27
idem id.; garbanzos de 60 & 200 id. id.; patatas & 30
cuartos la arroba; pieles de cabrito & 71/, rs. una;
harinas en fabrica: primera clase & 13 rs. arroba; se-
gunda & 12; tercera & 101/y; cuarta & 9; quinta &
6 1/y; menudillo 4 41/,; salvado 4 3 1/;,.

Santander 3.—Harinas: los precios se sostienen
firmes, pretendiendo los vendedores 15 y 15 1/; reales,
segun el erédito y la estimacion de las marcas.

Sevilla T de Enero.—Trigos fuertes del pais de 50
4 55 vs. fanega; id. extremenos de 53 & 60; cebada
del pais de 25 a 26; habas de 20 4 26; harina de Cas-
tilla de segunda & 17.

ZTotana (Marcia) 5.—Trigo de 53 & 55 rs. fanega;
cebada de 23 & 24; aceite #& 56 rs. arroba, ineluso el
derecho de consumos.

Tamames (Salamanca) 4. —Trigo candeal de 30 & 32
rs. fanega; cebada del pais & 24 id.; id. de la ribera
4 21 id.; centeno & 22; algarrobas & 30; cerdos ceba-
dos en vivo de 6 & 9 arrobas, de 444 46 rs. una.

Zorrelavega (Santander) 7.—Harina de primera #
4 pesetas arroba; id. segunda & 3'75; id. tercera &
3:25; id. cuarta &2:27; salvados primera & 2°25 fa-
nega; id. segunda & 1°75; id. tercera & 1'50; alu-
bias de 14 4 15; maiz & 32; patatas & 0°80 arroba; cas-
tafias 4 6 pesetas fanega; nueces 4 11.

Tordesillas (Valladolid) 6.—Trigo de 35 & 36 rea-
les fanega; centeno de 21 4 22; cebada de204 2I;
algarrobas de 26 4 27; castanas de 32 4 38,

Ubeda (Jaen) 8.—Aceite & 49 !/, rs. arroba; nuevo
f 49; trigo de 44 4 52 vs. fanega: cehada de 22 4 24;
-.g'arbanzos de 49 & 50; habas i 44; centeno 4 40; esca-
na & 24; maiz & 42; vino de 12 4 16 rs. arroba; vmagre
de 8 & 10; aguardiente de 16 & 25 grados de 28 4 46

1s. arroba; Jabon duro & 42 rs. arroba; blando & 26.

Falencia 7.—Arroz cilindrado primera 251/, reales

varchilla; cilindrado segunda 24 '/,; id. fercera 24:
idem cuarta 23'1/,; id. quinta 23; id. sesta 221/5; tres
pasadas superior de 22 i 221/ varchilla; tres
idem regular de 21 & 21 /;;tresid. bajode 207/, 4 21;
dosid. superior de 201/, & 801/,; regular de
191/ 4 20, dos id. bajo de 181/, & 191/, harinas:
primera flor candeal bhala de 100 kilégramos de 150
4 160 rs.; segunda de 130 4 140; entera & primera
corriente de 130 & 110, barril de harinas, primera
flor candeal de 92 Kildgramos, puesto & bordo de 152
& 160; higos: los del pais se pagan de 124 11 rs. los
10 kilos; trigos: claros de Castilla 6 manchegos de
92 & 93; de Andalucia y Extremadura no hay:de esta
huerta de 95 & 99; los tiernes se venden; candeal de
la Mancha de 80 & 89; jeja manchega de 75 4 80.

Vigo 6.—Maiz & 14 vs. ferrado; trigo & 17 id.; cen-
teno @ 10 id.; habichuela blanca & 19 id,

Valdepenas (Ciudad-Real) 7.—Candeal de 38 4 40
reales fanega; centeno de 26 & 27; cebada de 16 4 17:
vino tinto de primera clase de 13 & 14 rs. arroba; id.
de quema de4 & 4'50; id. blanco de 9 & 17; espiritu
de 25 g‘ratloa 4 60; vinagre de 9 & 10; aceite de 54 4
5o; patatas 4 4.

Valladolid 3.—En el dia de ayer entraron en los
almacenes de Setillo y Arco de la Tstacion de 300 3
400 fanegas de trigo-que se cotizaron & 36 !/, rs. fa-
nega. Iin el Canal entraron 450 fanegas de trigo que
se vendieron & 26 !/, rs. fanega. Precios de las hari-
nas en estas fabricas al detall: primera clase 4 14 rs.
arroba; segunda & 13 y tercera a 12,

Zaragoza 10.—Trigo: De monte catalan de 35 '/, 4
36 !/, pesetas el cahiz; hembrilla de33 & 33 1/,; co-
mun de 32 & 33; castellano de Sigiienza de 00 & 00;
huerta de Jalon de 32 & 32 !/,; de Zaragoza 31 4 32;
centeno de 17 '/, 4 20; morcacho de 23 4 24; ceba-
da: De huerta marzal 4 20 pesetas cahiz; comun 18
420; monte & 18; maiz: hembrilla de 21 a4 22 pese-
tas cahiz; comun de 19 & 20; habas: A de 21 4 22 pe-
setas cahiz: harvinas: de 1. clase de 321/, & 34 pese-
tas el saco de 100 kilos; de 2. de 29 & 30 1/,; 3.* sin
remolido de 24 & 26; 3." con remolido de 19 4 22,
Salvados: Cabezuela de 74 7'/, pesetas cahiz: menu-
dillo de4 @ 4 '/;; salvadode 3 1/, & 3%/,; tdstara ded
ERIS
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OFICIAL.

Gaceta del 2 de Enero.

Reales deeretos nombrando & D. Estéban Garrido,
director general de Obras publicas, y de Agricultura,
Industria y Comercio & D. José de Cardenas.

Gacela del 4.

Real decreto fechia 31 de Diciembre, precedido de
exposicion, creando una comision especial, que se
constituird en Filadelfia, con el cargo de instalar los
objetos remitidos & la Exposicion por las provincias
de Ultramar, estudiar euanto interese al fomento de
estas y redactar las memorias & fin de dar & conocer
sus trabajos. El presidente, un vocal y el secretario
serdn nombrados por este ministerio, y los demas vo-
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cales por los gobernadores generales de Cuba, Puer-
to-Rico y Filipinas, & propuesta de las respectivas
juntas encargadas de promover la coneurrencia i la
Ex pmu ion. La comision estard subordinada al comi-
sario régio de Espafia, y sus dependientes y auxilia-
res serdn los (que éste la facilite.

—Otros de igual fecha nombrando presidente de
la eomision de Ultramar en Filadelfia 4 D. Mariano
Carderera, secretario general del Consejo de Instruc-
¢ion priblica y oficial de la clase de primeros del mi-
nisterio de Fomento; voeal de la misma 4 D. Emilio
Arrieta, consejero de Instrueeion plblica y director
de la Eseuela de masica y declamacion, y secretario
4 D. Vicente Torres y Gonzalez, oficial de la clase de
terceros de este ministerio.

(Faceta del 6.

Real 6rden fecha 23 de Diciembre, por la que se
acuerda, 4 instancia de la Asociacion de Ingenieros
Industriales de Barcelona, que s¢ considere en vigor
la de 20 de Noviembre de 1867, declarando al propio
tiempo que los Ingenieros Industriales pueden trazar
y dirigir los edificios que se destinen & la industria
particular, y que s6lo es nedesaria la intervencion
de un arquitecto para los que se destinen # fabrica-
cion O industria de los que se halle encargado el Es-
tado, 6 que por cualquier otro concepfo tenga el ca-
rhcter de establecimiento piblico.

Gaceta del 8.

Real decreto fecha 7 antorizando a4 D. Franeisco
Ruiz y Martinez, veeino de Sevilla, para construir
un canal derivado del rio Guadalete, & fin de fertili-
zar una superficie de 1.623 hectdreas en el término
de Jerez de la Frontera (Cidiz), cuyas obras se decla-
ran de utilidad ptblica para los efectos de expropia-
cion.

Gaceln del 9.

Publica el conveniofirmado én Parfs el 20 deMayo
de 1875 para asegurar la unificacion internacional y
el perfeccionamiento del sistema métrico.

Real 6rden concediendo al Sr. Sanehez Dolz la an-
torizacion para utilizar los terrenos de su propiedad
en el litoral del puerto de Nuevitas, punta del Guin-
cho, para depdsito de carbones y construir un muelle
y varadero para barcos menores, cuyas obras se eje-
cutaran con arreglo al proyecto presentado , y serdn
replanteadas por el ingeniero encargado del sexvicio
maritimo.

Gaveta del 11.

Real drden fecha del 8 de Enero, disponiendo que
en las operaciones de crédito que realice el Tesoro
por préstamos ¢ anticipaciones de fondos al mismo,
se admitan los cuponos procedentes de dicho ltimo
vencimiento en la proporeion de 10 por 100 del total
importe de aquellas, segun se previno en real drden

de 14 de Setiembre de 1875, respecto & los veneidos

en 1.* de Enero y 1." de Julio del mismo aiio.
—Real orden fecha 1.° de Enero, otorgando &4 don
Manuel Gasset; y D. Manuel Vidal, 1a coneesion del

ferro-carril de Ias minas de Monsech & empalmar con
el de Zaragoza & Barcelona en las inmediaciones de
su estacion de Lérida, en la parte que la linea pro-
yectada afecte al dominio publico con el empalme
que se indica, asi como tambien con el paso del rio
Noguera-Ribagorzana, el de los barrancos de la So-
lana, la Fuente, Barbuxera, Fornech, Portella y
otros cavees de menor importancia; sometiendose la
empresa concesionaria al proyecto y plizgo de con-
diciones aprobados con fecha 14 del mes préximo pa-
sado.
TSNS

MISCELANEA.

Ferro-carril de Tafalla 4 Pamplona.

Se han eomenzado con gran actividad los trabajos
necesarios para la explotacion del ferro-carril de
Tafalla & Pamplona.

Tabaco de Canarias.

Parece que ha dado los mejores resultados el ensa-
yo hecho en la fibrica de Madrid, con el tabaco re-
mitido tltimamente de las islas Canarias.

Exposicion de Filadelfia.

Se ha recibido en el ministerio de Fomento un ex-
presivo telégrama de Filadelfia, dando euenta de ha-
ber quedado instalada la comisaria de la Exposicion
con elogio de la prensa americana, y que se espera
que en ella brillardn los ohjetos que remita Es-
pana. :

La comision de la Exposicion de Filadelfia se re-
unié el dia 6, con asistencia de los tres directores, y
bajo la presidencia del de Agricultura, Industria y
Comercio, 4 fin de examinar las proposiciones relati-
vas al trasporte de efectos para la Exposicion de Fi-
ladelfia, habiéndose aprobado estas 4 condicion de
someterlas & la aprobacion definitiva del Consejo de
ministros.

Las expediciones saldréin el 20 del actual de San-
tander, el 30 de Cadiz y el 10 de Febrero del mismo
punto en los vapores-correos de Lopez.

Se acordd tambien pedir & Filadelfia se concedan
de 30 4 35 metros en el edificio construido para ex-
posicion de ohjetos de cuero.

El dia 11 celebrd otra reunion la expresada comi-
sion , habiendo acordado, entre otras cosas, enviar
un telégrama al capitan general de Cuba, manifes-
tindole que debe contratar por subasta pfiblica 6 por
el medio que juzgue mis oportuno, el trasporte de
los objetos destinados 4 la exposicion desde la Haba-
na 4 Filadelfia: que salgan el jefe y 29 soldados de
ingenieros el dia Gltimo de mes para los Estados-

‘Unidos; anuneiar en la Gaceta que los expositores

que quieran asegurar sus productos, pueden dirigir-
se al representante de la empresa de vapores, Sr. Mo-
reno, que es el encargado de hacer el seguro por el 2
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por 100 del valor declarado de los objefos, y !/, de Entre las colonias frauncesas, se distingui6é la Ar-

comision; y ultimamente, que la comision general
gire una visita al depésito central el viernes proxi-
mo por la manana.

Hasta el dia 8, segun el 4»iso de Santander, habian
ingresado en el depdsito regional de la misma cin-

dad, con destino 4 la Exposicion universal de Fila-'

delfia, 135 bultos pertenecientes & las provincias de
Leon, Alava, Lugo, Navarra, Guiptizcoa, Vizeaya,
Coruiia, Palencia y Santander, de cuyo confenido es-
peramos poder dar & nuestros-lectores nota detallada
en su dia. Faltan aun los envios de Orense, Ponteve-
dra y Oviedo.

Juntas de agricultura, industria y comercio,

Tenemos entendido que algunas de las juntas pro-
vinciales de agricultura, industria y comercio, no
tienen recursos ni para atender 4 los gastos mis pre-
cisos de secretarfa. Llamamos muy sériamente la
atencion del Gobierno sobre este particular, pues aun
cuando no tenemos gran {6 en aquellas, bueno es que
no les falten los medios para que puedan demostrar su
utilidad real 6 su inutilidad, en cuyo caso deben di-
solverse 6 dérselas otra organizacion muy distinta de
la que hoy tienen.

Esto es tanto mds necesario, cuanto 1o estamos en
Espaiia para tener una rueda mas inatil, sobre las
muchas que complican 6, por mejor decir, enmara-
nan el curso de los asuntos agricolas é industriales.

BIBLIOGRAFIA

De Turin al Danubio.

Memorias de la Exposicion nniversal de Viena, por D. Juan Navarro
Reverter, ingeniero jefe del Guerpo de Montes, jurado de Espaiia,

(Continuacion.)

Francia buscé en Viena la revancha de Sedan, pero
en otro terreno mejor que el de las armas, en la lucha
pacifica y provechosa de la industria; y si no laencon-
tro completa, demostré al menos cuinto puede un
pueblo trabajador y de ingenio. Asi presenté una bri-
llante exposicion, que detalla el Sr. Navarro, espe-
cialmente en los puntos mds notables de la misma usin
que se conocieran sus recientes desastres, ni la pér-
dida de sus provincias mds industriosas.»

Aparte de la excelente libreria llamé con justicia
la atencion la vecina Republica por la exposicion de
los articulos de gran lujo, de gran coste, por lo ad-
mirable de sus formas, por el gusto y la elegancia
innata del artiflce francés que ningun otro del mun-
do puede igualar. En este género, segun el autor,
habia maravillas multiplicadas al infinito.

La agricultura francesa no brill6 tanto como la in-
dustria, pero se comprende que pudo conseguirlo,
porque Francia es quizas la nacion méas agricola de
Europa.

gelia, que cambia hoy con el resto del mundo pro-
duetos por valor de 1.200.000.000 de reales, mien-
tras que hace veinte anos su comercio no llega-
ba & 400,000.000.

A la resena de la exposicion francesa, sigue el
siguiente cuadro trazado de mano maestra por el
Sr. Navarro.

«Pero con todo eso, fuera de losarticulos de lujo y
de sus notables industrias de tejidos, no correspondié
4 la importancia de la nacion que en 1867 asombro
con sus adelantos 4 todo el mundo. La Franecia, que
produce 54.000.000 de hectolitros de vino al ano; que
funde 13.000.000 de quintales métricos de hierro; que
hace bramar el vapor de sus mdaquinas industriales
con una fuerza de 250.000 caballos; que teje en
7.000.000 de telares de algodon y en 3.500.000 las la-
nas; que saca 14 hectolitros de trigo por hectirea;
que mide 2.460 kilometros de costas, cuyos puertos
visitan 30.000 buques; que aumenta su poblacion en
un 0,44 por 100 al ano; que tiene un presupuesto de
10.000.000.000 de reales de ingresos y casi lo mismo
de gastos; que abareca un comercio de esportacion de
15.000.000.000 y sostiene una importacion de 14.000;
que vencida y humillada por extranjeras legiones fia
su revancha en el trabajo, compra la paz por
20.000.000.000 de reales, que paga, con general asom-
bro, en plazo breve, y suspira despues por recon-
quistar el territorio, botin del vencedor; que preten-
de, en fin, encarnar en su destino el destino de la ra-
za lating; esa Francia grande y poderosa debid hacer
una exposicion completa de sus fuerzas y de su inte-
ligencia. Su exposicion fué solo buena, cuando pudo
ser asombrosa.»

La Confederacion Helvética , el idolo de los fousis-
tas, como graficamente la califica el Sr. Navarro, hi-
z0 una brillante exposicion, sobresaliendo muy espe-
cialmente en dos industrias: la de tejidos y la reloje-
ria. Cuéntanse en toda Suiza mas de 2.000.000 de
husos, y la prueba de la finura con que hila el algo-
don, la presenta el autor diciendo que se exhibié un
hilo del niimero 400. Por lo que toca 4 la relojeria, y
sin que sigamos al Sr. Navarro en la oportuna y bien
escrita historia de la construceion del reloj, porque
esto nos llevaria.demasiado lejos, no podemos ménos
de copiar el siguiente parrafo, donde se expresa la es-
tadistica de la produceion & importacion de la indus-
tria de la relojeria suiza.

«Aungque Inglaterra conserve ain la prerogativa
de sus inimitables eronometros de marina , Francia y
Alemania de sus relojes de pared y sobremesa, siem-
pre Suiza abastece al mundo con sus méquinas. Solo
el canton de Neuchatel produce 1.000.000 de relojes,
que valen cerca de 200.000.000 de reales ; el resto de
Suiza produce algo mas de 600.000, que se valiian en
120.000.000; y mientras esa Suiza produce 1.600.000,
y ocupa para ello 35,000 operarios, Francia fabrica
300.000, Inglaterra 200.000, los Estados-Unidos
100.000. Tan grande es hoy la superioridad en canti-
dad de la Suiza, y puede casi asegurarse que igual es
su superioridad en calidad.»

Tambien en maquinaria agricola é industrial pre-
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sentd Suiza notables adelantos, especialmente en ma-
quinas de vapor y maquinas de bordar. Las conside-
raciones (ue el Sr. Navarro expuso en su libro con
motivo de esta tltima ingeniosisima maguina, son
muy dignas de ser leidas, y nosotros sentimos muchi-
simo no disponer de espacio suficiente para trastadar-
las integras 4 la Crozica.

Un solo dato bastard para que se puada formar una
idea de la industria suiza: la exportacion se calcula
en mis de 1.700.000.000 reales, eifra que demuestra
la vitalidad de un pais que solo mide 41.000 kiléme-
tros cuadrados y cuenta 2.600,000 de habitantes.

Cuntro paginas deamena lectura respecto de la mi-
erpseGpica Monaco, y pasa el autor & la reseiin de la
Exposicion de Italia, que se presenté con inusitado
explendor, demostrando lo mucho que ha ganado ¢on
su unidad, En la agricultura, especialmente,rayan 4
gran altura los italianos, distingniéndose, mais que
por los productos directos que presentaron, por lain-
teligencia y el estudio que revelaban.

«En restimen: Italia fué & Viena fuerte y altiva. A
través de su hermoso presente se vela elaro un
gran porvenir. Mas que una afirmacion era una
esperanza. Y eso (ue su movimiento es ya tan no-
table, que su comercio de importacion se valua en
5.000.000.000 de reales y su exportacion en 4.800. Su
marina mercante se desarrolla prodigiosamente, y
hoy euenta con unos 20.000 bugues; es decir, que la
poderosa Albion solo en 6.000 le aventaja.»

Bélgica, pequenia por naturaleza y grande por su
ingénio, estuvo en Viena & la altura de las primeras
potencias.

yDemostrd en Viena que el espiritu de la asoecia-
cion estd profundamente arraigado. La mayoria de
los expositores eran sociedades y compaiias. A este
elemento de progreso y & la facilidad de las comuni-
caciones, debe su industria el desarrollo portentoso
que en corto tiempo ha aleanzado. Para un territorio
de 29,000 kilémetros euadrados, esto es, un tercio de
Portugal, una vigésima parte de la Espana peninsu-
lar, una superficie poco mis grande gque nuestra
provineia de Badajoz, cuenta Bélgica 5.000.000 de
habitantes, ¢ sea 1.000.000 m#s que Portugal. Esta
densidad de poblacion, que di la enorme cifra de
172 hahitantes por kildémetro cuadrado, doble que
la provincia més poblada de Espaiia, es la medida de
la actividad de su comercio y de la riqueza de su in-
dustria. Su comercio es efectivamente colosal. En
14.000,000.000 de reales se valua la importacion,
mientras que Espana importa 1.800, Portugal 550 é
Italin 9.000. En 11.000.000.000 de reales se estima
su exportacion, en tanto que Espana exporta 2.200,
Portugal 500 é Italia 9.400. Sus comunicaciones no
solo sobresalen en cantidad sino en calidad. La ins-
truceion estd muy protegida y muy desarrollada,
como que solo de ensefianza primaria tiene el pe-
queno Estado 6.000 escuelas que frecuentan 600.000
alumnos, Bélgica es la nacion de Europa que tiene
relativamente mas ferro-carriles en explotacion, pues
cuenta con una red de 3.370 Kilometros, 6 sea 114
kilémetros por cada 1.000 kilémetros cuadrados de
territorio, en tauto que la Gran-Bretana solo tiene

82, Alemania 46, I'rancia 38, Austria 26, Italia 23,
ispafia 11, Portugal 9 y Rusia 3 para aquella uni-
dad territorial. Sa prineipal riqueza es la industria,
mas no descuida la agricultura.»

Holanda hizo una buena exposicion, especialmen-
te en tejidos, en los productos de sus colonias y en
algunas maquinas. Sabido es que las colonias sos-
tienen la prosperidad de Holanda: mientras que la me-
tropoli solo tiene 33.000 kildmetros cuadrados de es-
tension y 3.670.000 de habitantes, las Indias holan-
desas cuentan con 1.750.000 de los primeros y 23 mi-
llones de los ultimos. Asi, no debe extranar que la
exposicion neerlandesa se debiera en productos na-
turales & las colonias, y en industria y artes & la
metrapoli.

A Holanda siguen, en el libro del Sr. Navarro, los
paises scandinavos. Dinamarca, Suecia y Noruega,
La Exposicion del primero no ofrecié nada de nota-
ble; la de los segundos se distinguié muy particu-
larmente en los tres ramos de sus principales pro-
duceiones, & saber: la pesca, la industria del hierro
y la madera.

Suecia tiene un comercio de importacion de 990
millones de reales, y el de su exportacion es de 920
millones; el comercio de Noruega es, respectivamen-
te, 150 millones y 120 millones.

| FRANCISCO BALAGUER.
(Se centinuard.)

Criaderos de estafo.

Segun el Zmes, el distrito de Loroot (Maleun) que
se encuentra casi enclavado en las posesiones ingle-
sas, es tan rico en mineral de estano, que bastaria
algunos atios de calma para poner en actividad mds
de 100.000 mineros. La cantidad de estaiio que po-
dran extraer anualmente bastard para inundar los
mercados de Europa y América, y provocar una con-
siderable reduccion en el precio de tan 1til metal.

Esta es una perspectiva que no miran sin temor
los mineros del pais de Cornouvilles y de Australia,
pero que no. tardard, sin embargo, en realizarse en
gran provecho de la industria en general.

Nueva planta sacarina.

Segun leemos en un periddico, uno de los jefes que
mandan el ejército del Khedive en sunuevo territorio
de Darfar eseribe que ha recibido de los indigenas
azicar sacada'de las flores de una planta llamada
Awsche muy abundante y riquisima en flores que dan
mucho dulce.

El mismo periddico aniade que se espera haga inne-
cesario dicha planta el eultivo de la cana de aztcar;
pero esta creencia nos parece infundada, y por de
pronto muy exajerada.

Marcas de fibrica.

Se ha firmado en Ldndres un convenio entre el re-
presentante de Espaiia en aquella ¢orte y el ministro
de relaciones extranjeras de Inglaterra, sobre garan-
tias de las marcas de fibricas en ambos paises y and-
logo al firmado hace mny poco tiempo con Francia.
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FABRICA DE MAQUINAS DE COSER

PRIMERA Y UNICA EN ESPANA.

Barceloneta, calle de San Fernando, numero 54.

GRAN TRASFORMACION DE LAS MAQUINAS DE WHOOLOR Y WILSON.

El fabricante de maqui-
nas para coser, Miguel Es-
cuder, se compromete &
trasformar el mecanismo
delasde dicho sistema por
el de la llamada AURORA,
cuya maquina es la inica
que reune todos los ade-
lantos que se conocen has-
1a el dia yla que por su
esmerada construccion tie-
te mas solidez y duracion
que ninguna otra, partici-
pando las que se trasfor—
men de la misma garantia
que ‘el Sr. Escuder da &
las suyas.

El precio de la trasfor-
macion sera convencional,
segun el estado de la mé-
quina.

Habiéndose ya hecho
en el dia una necesidad el
trabajo & la méquina, es
conyveniente que sean fuer-
tes y duraderas, que no
tengan que sufrir repara-
ciones lodos los dias, ni
verse sus duenos expues—
tos 4 comprar otra 4 los
dos 6 tres anios de conti-

nuo trabajo (como viene
sucediendo con algunos
hasta aqui), con grave per-
juicio de aquellos que, ca-
reciendo de capital, gas-
taron sus cortos ahorros
unos, y otros que, priva-
dos hasta de estes, pidie-
ron dinero al prestado; y
viclimas del mas funesto
de los enganos, han visto
defraudadas sus esperan-
~ zas de un mejor porvenir,
'7'.’“10 que nunca ha sucedido
“=4 ninguno de cuantos han
comprado su miaquina a
la fibrica de Escuder, por-
que, muy puundonoroso
en servir bien al piblico,
nunca permitiéo ni permi-
lird que el comprador su-
fra las consecuencias de
una miquina defectuosa,
que en cuyo caso se la
cambiaria 4 la par por otra
buena. Garantia que no
puede dar en Espafa nin-
guno de cuantos venden
maquinas extranjeras,

FUNDICION PRIMITIVA VALENCIANA.
Bajo la dirveccion de VALERO CASES.

Especialidad enlprenlu para la elaboracion de vinos y aceltes,—Calle de San Vicente, 199, Valeneia,

La e:qileriencia de muchos anos en la construceion de prensas de todas clases 4 que esta [dbrica se dedica con espe-
cialidad, ha dado & conocer los medios que la mecdnica facilita para lograr perfeccionarlas en todos los sistemas, re-
uniendo & su necesaria solidez la mayor economia posible.

Desde el establecimiento de esta fibrica, la mas antigua de su clase en Valencia, ha sido favorecida constantemente

por el piblico, & cuyo faver debe el perfeccionamiento con que hoy puede ofrecer este articulo & precios sumamente
econdmicos, de los sistemas y clases siguientes:

Prensas de un solo tornillo, movidas por palanca y torno de seis diferentes dimensiones.—Idem de un solo tornillo,
-movidas por palanca y engranaje, sin torno, de dos diferentes dimensiones.—Idem de un solo tornillo, movidas por
“manubrio, de dos diferentes dimensiones.—Idem de un solo tornillo de doble efecto, sin torno, de tres diferentes dimen-
-siones.—Idem de un solo toranillo, movidas por manubrio con cuatro columnas, y de 250,000 kilézramos de presion.—
Idem de dos tornillos, movidas por manubrio, de dos diferentes dimensiones.—Idem de doble efecto de las llamadas de
| jaula, para vino, de dos diferentes dimensiones. 3 ;

- Prensas hidriulicas de 40,000 kilégramos de presion.—Idem id. de 100,000 id.—Idem id. de 200,000 id.—Idem id.
de 300,000 id —Idem id, de 400,000 id.

- Aparalos para la extraccion del aceite sin necesidad de esportines, los cuales permiten aprovechar toda la presion de
las prensas hidraulicas.

_ La fabrica constructora garantiza la solidez y buenos efectos de todas las prensas por término de un ano, repo-
niendo de su cuenta cualquier pieza que se inulilice por efecto de construccion. :

Tambien se construyen en esta fibrica méquinas de vapor de los sistemas mas econémicos en el consumo de com-

bustible: turbinas, en las que se asegura un aprovechamiento de un 75 4 85 por ciento de la fuerza 1til; ruedas hidrau-

: licas de todas clases y diménsiones; méquinas para aserrar maderas, y en especial las llamadas de cinta; maquinas
perfeccionadas para cortar trapos, y cilindros con pila de hierro, con destino 4 las fibricas de papel; maquinas para
papel continuo; cilindros trituradores de minerales, y toda clase de maquinaria con destino & minas; aparatos para
limpias de trigos y arroces. :

NORIAS, todas de hierro, incluso los cangilones, siendo las més perfeccionadas que se conocen hasta el dia por su

@conomia en fuerza y aprovechamiento de agua,
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CONSTRUCCION GENERAL DE MAQUINAS.

ANTONIO® AVERLY,

Corresponsal de la casu SATRE Y AVERLY, de Lyon (rancia).
Unica casa en Francia privilegiada y constructora de las méaquinas de vapor SULZEIR
Y BEPRESENTANTE KN ESPANA DE LA CASA SULCER HERMANOS.

D
1 BATRE & m“_“‘;\,*
| rons piviLealis

e e — e —— — =

VENTAJAS SOBRE LAS MAQUINAS CORLISS, BEDE Y FARCOT, INGLISS, NOLET, &.

1.5 Gran sencillez en el mecanismo y fuerza, siendo de acero la mayor parle de las piezas.

28 Regulador movido por engranajes accionando directamente la expansion.

3.* Emision variable de 0, 4 8,40 v mas movida por el regulador sistema Porfer, pudiendo en un momento dado
desarrollar 1a maquina una gran fuerza, 6 la misma, én caso de di-minwir la presion en la caldera,

4% Disposiciones verticales de lps cajos de distribucion, v en mejores condiciones que las horizontales, para la con- -
servacion de lis valvulas y asientos, cambio de ellas y regisiro Ademias de estas ventajas, esta disposicion anula casi
por completo el espacio perjudicial y permite al eilindro purgarse 4 cada vuelta de la miquina sin la ayuda del ma-

uinista.
1 5.* Envolvente de vapor y de capas aisladoras suficientes para impedir el enfriamiento.

Gran premlo RIPLOTA DE HOSOR
en In Exposiclon de Vieno: b mas altn recom rensa acordada & Ias miguinns de vapor,
Erimer premio en la Exposicion iateranclonal aragoness para las turbinas Foutaine perfecclonadas,

Méquinas de vapor de todas clases y fuerza.—Locoméviles v media fija.-——Maquina de vapor, sistema Sulcer,
privilegiada, garantizada para gastar & lo mas 1400 por hora y caballo hasta Ja fuerza de 60 caballos y 1°25 para fuerza
superior, Esta méquina ba obtenido, por &u paco gasto de combustible, el primer gran premio en la Exposicion de
Viena,—Turbinas Fontaine de punta superior v otras. Ruedas hidraulicas de hierro y las mixtas.—Calderas de lo-
das ¢lases v las Tubulares de tubos v fozan amovibles para jabon v dewds,

Molinos harineros y otros.—Fdbricas de harinas completas, con sus cernedores y limpias para el trizo.—
Molinos rodetes, economizando 60 por 100 de agua.—M>olinos eon disparo (con real privilegio].—Mol nos para
cal. veso y demas materias.—Muelas francesas para fibricas de harinas —Sasores para repasar las cabezuelas y evi-
tar las remolidis; anmenta'de 8 por 100 el rendimients en harinas.

Dragas pira canales v puerlos.—Remoleadores de vapor —Gruas.—Pescantes de vapor y olros.—Bombas
para agolamiento —Cilindros aplanadores para carreleras —Wibricas eompletas de papel blaneo y de paja, y
méquinis prepiratorins.—Tinglados de hierro para estaciones y torres de iglesins.—Puentes para carreteras.—Dis=
tribucion general de aguas —Tubos de hierro, fuenles vecinales v monumentales —Aparato para la extraccion
del aceile del orujo de oliva por el sulfuro de carbono —Sierras de todas elases para la madera. —Sierra para las pie-
dras.— Bombas de lodas clases. —Norias y ruedas elevatorias pary rirco —Prensas de rosea ¢ hidraulicas para
aceitunas, vino, estearina y otras.—Fabricas de hierro, liminadores, miqnings ~oplantes, martillo-pilon y demas
herramientas —Herramientas para maguinistas, torvos cilindiicos, maguinas de cepillar y entallar, de taladrar y
demis,—Maaquinas de vapor para la extraccion de minerales v malicates — Trasmisiones de movimiento de lo-
gachlasesy e 'Cable metdlico y & distuncias largas, elc., elc—Hilatura de seda y demas maquinas como las

e Lyon. :
% Talleres y despacho: Calle de San MWiguel, 6 y 8, ZARAGOZA,

Para evilar atrasos dirigirse directamex)lé 4 D. Antonio Averly. INGENIERO CONSTRUCTOR, tinico corresponsal en Espaiia
Representante de Ja casa F. 3. LEROY, de Verviers, Bélxica, para las lilaluras de lana y demas maquinas
: para fliricas (e panos.,

i J MAORE : A83IG.
Imprenta de Enrigue Vicenle, Cuesta de Ssnto Domyingo, ntmero 20,
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