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Kl sistema Offset en la practica

(Prohibida la reproduccion

- Ll que pretenda trabajar en su taller con el sistema
Offset, obteniendo resultados intachables, habra de
cumplir en .primer lugar con las condiciones que re=
quiere este sistema, condiciones que son cinco:
1): unreporte intachable, sobre una plancha pre~
parada con todo ¢l esmero;
2): un tratamiento perfecto y adecuado, de la
tela de caucho; ,
3): graduacién exactisima y buena calidad de los
rodillos dadores, distribuidores y mojadores;
4): ajuste matemdtico de todo el mecanismo
impresor ; ' :
5): consistencia racional y bien calculada de la
finfa.
No es buenamente posible conseguir, con la Offset,
_ resultados cualifativa y cuantitativamente satisfactorios,
y ni ain resultados siquiera aproximadamente pasa=
bles, si no se cumplen estrictamente estas cinco con=
diciones indispensables en todos los conceptos. Diax
riamente lo estamos viendo en la practica, sobre todo
en las imprentas que acaban de instalar por primera
vez und mdquina Offset. Montones de maculatura,
blasfemias, resultados negativos en todos los concep=
tos, el duefio renegando de la tal Offset, maldiciendo
al representante que, en mala hora, supo inducirle a
la compra de semejante trasto...., hasta que, por fin,
se abre paso el entendimiento, a comprensién de que
se trata de un sistema nuevo, diferente de los antiguos,
sisfema que requiere su ciencia, que impone sus cons
diciones: las cinco  condiciones que acabamos de
apuntar.
Faltando tan sélo una de estas cinco condiciones,
los trastornos y los éxifos negativos son inevitables,
Para poder remediar enseguida y con conocimiento
de causa, todas las dificultades técnicas que puedan
sobrevenir, para ensenar al personal, para dominar la
maquina, se necesita indudablemente una experiencia
de muchos anos, la cual no puede adquirirse sino por
la préctica en el faller de imprenta, teniendo un verdas

dero carifio para con nuestra profesién, conocimiento
de responsabilidad y un santo afin de progresar, de -
ser 1til, de saber. Porque ¢! impresor no es un arte=
sano. Nuestro trabajo no es- una faena que se hace
mecanicamente. Nuestro trabajo es un arte en fodos

los conceptos, ya que, atin en sus manifestaciones mas

sencillas, requiere honda reflexién v hondo conoci=
miento, respecto de la ejecucidén confiada a la maquina,
respecto de color y estética. Precisamente por estos
datos se califica ‘el impresor. Sus obras nos diran, si -

. es artista; 0 si no es mas que un artesano del arte.

Disponemos de bastante literatura comunicada por

' revisfas técnicas, por libros técnicos, por casas cons=

fructoras de maquinaria. Hay también cursos que se
dan en las escuelas profesionales.

Todo esto es muy dtil, muy de agradecer. Pero
no basta para producir «cauchdgrafos> perfectos. Los
consejos v los métodos tedricos ejercen una influencia
bienhechora, combatiendo errores, luchando contra los
métodos poco racionales, encendiendo una luz en
nuestro camino. Pero la tnica maestra perfecta y
competente en todos los conceptos, lo es la viva
pratica. ‘

Hemos encabezado nuestras prefensiones . para
conseguir resultados racionales e intachables con el
sistema Offset, pidiendo -en primer lugar un reporte
intachable, sobre una plancha preparada con todo el
esmero. Mds de uno se habrd sonreido, al leerlo. -
(«Hombre, claro!s «Eso ya se sabe». «jValiente

-revelacidn!»).

En efecto, parece ser una cosa que no hay que
decir siquiera. Y, sin embargo, |cudnios son los casos
en queno se logra cumplir esta condicidn tan sencilla
y fan natural! Son muy frecuentes los casos en que
se ha de hacer toda una larga'serie de reportes, hasta
que por fin, y por casualidad, se da con una plancha
capacitada para aguantar un firaje elevado. '

Desde luego, nos referimos aqui a los frabajos de
calidad, a autocromos, . autografias, trabajos de lapiz,
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de trama reticulada, etc.” Pero el caso es que, muchas
veces, no salen bien tampoco los reportes sencillos.
Preséntanse de pronfo unas manchas, durante el tira=
je;- las . superficies ‘cubiertas no aceptan bien la finfa;
fransiciones o ramificaciones que no se dibujan con la
claridad deseable, efc, Algunas veces, todo el dibujo
va desapareciendo poco a poco, mientras que toda la
plancha va velandose cada vez mds. Todos los prin-
cipiantes habran tropezado- con. uno o-con varios de
estos inconvenientes.

Todas o casi todas estas calamidades tienen su
mofivo en el tratamiento inadecuado o en una prepax
raciéon deficiente de la plancha empleada para el re=
porte, va que el reporte como tal, una vez hecho con
atencidn y esmero, no puede dar lugar a semejantes
trastornos. En cambio, si la preparacion de la plancha
no se ha hecho del modo ‘debido, ya noresulta nada
facil sacar bien ¢l reporte; y luego, en la maquina, se=
mejante plancha serd una verdadera fuente de disgustos.

Son, por desgracia, muchos los talleres que prepa=
ran sus planchas con un método realmente abominable.

La plancha de zinc, recién amolada, se desacidi-
fica, o sea, .se wvierte sobre ella una solucién de alums=

bre, guardada en una botella; seguidamente, dejan .

‘reposar la plancha durante urios minutos, la lavan con
la esponja, la secan y la guardan. Muchas veces, el
individuo encargado de esta faena, se sirve para el
layado, de una esponja ufilizada anteriormente para
lavar los dcidos o las gomas de la piedra litografica.
Basta ya esto, para echar a perder la plancha, aunque
la esponja haya sido lavada muy bien, antes de servir
para el lavado de la plancha de zinc.

En general, el método de preparacién que acaba=
mos de mencionar, resulta técnicamente equivocado
y no puede admitirse bajo ningin concepto, ya que no
ofrece seguridad alguna en cuanto a la obtencién de
reportes buenos. De sobra lo demuestra asi la prac=
fica. Y ya que, sin preparacidén acertada, no es po=
sible conseguir un reporte irreprochable y resistente,
sobre la plancha de zinc, siendo a su vez indispensable
semejante reporte, para que se pueda hacer un firaje
elevado con resultado safisfactorio, serd necesario de=
dicar la mayor atencién a dicha preparacidn.

El taller debe ‘disponer de una tina plana, de pie~
~dra, de tamafo suficiente para acojer facilmente la
plancha mas grande que se use en el establecimiento.
En dicha fina se vierte una solucidn'saturada de alum=
bre, con una parte de agua destilada. El liquido total
debe cubrir por-lo menos las dos terceras partes del
recipiente. A esta solucién de alumbre, se le adiciona
- el 1°/, de dcido nitrico puro.

La plancha recién amolada se sumerge en este
bano, durante unos 15 minutos. Conviene colocar en
el fondo de la fina, algunos tubos de vidrio o varas de
vidrio, con lo cual resultara mds cémodo el manejo de

la plancha, Esta, una vez sacada del bafio, se coloca
sobre una tabla bien lisa, para ellavado. El lavado
se hace mediante un fortisimo chorro de tegadera; a
la vez, se limpia la plancha por medio de un cepillo de
crin de caballo, muy blando, el cual ha de emplearse
sdlo y exclusivamente para esta operacion. Dicho ce~
pillo se aplica a la plancha con suave presién y en rd=
pido movimiento circular, para eliminar de la plancha
hasta el dGltimo vestigio de limo de éxido. La opera=
cién y la-accién combinada del chorro con el cepillo,
no ha de interrumpirse, hasta que no sea completa
dicha eliminacidn.

- Seguidamente, la plancha se coloca en posicién
vertical y se procede rapidisimamente a su secamiento.
Para este fin puede usarse un buen paquete de ma-
culatura de absorcién. Ha de ser maculatura muy
limpia, no utilizada atin para otro fin alguno. En rd-~
pido cambio, se adaptan a la plancha las hojas, para
que absorban lo antes posible foda la humedad. Desde
luego, mucho mds racional resulta el secamiento por
la corriente de aire caliente. ‘

Es de suma importancia, que la plancha quede
secada con ¢l mdximo de rapidez. Sélo asf se puede
evitar que se forme sobre ella una nueva capa de
éxido. Pero si se procede del modo que acabamos
de describir, se obtendrd una plancha de maxima sus-

* ceptibilidad para las grasas, plancha con la que podrdn

conseguirse sin mas ni mas los mas finos reportes,
tratese de tramas complicadas o de grabados delicadi=
simos. Flmodo’en que se hacen los reportes y el tra=
tamiento ulterior de la plancha, son cosas de sobra
conocidas. ‘
Insistimos en subrayar el gran alcance de la pre=
paracién. Mide una diferencia enorme entre los dos
métodos aqui mencionados, la cual ha de merecer toda
la atencién del técnico. Con el procedimiento pro=
puesto por nosofros, se consigue una eliminacién con=
cienzudisima del éxido de desacidificacidn, mientras
que el otro método descuida con una ligereza increible
este proceso puramente quimico. Todos sabemos que
el zinc es sumamente susceptivo para con la grasa,
pero muchos son los que se olvidan de que ya no hay
que pensar siquiera en conseguir un reporte resistente,
si entre la plancha y su capa de reporte existe siquiera
un solo afomo de éxido. ' ‘
En un establecimiento moderno, bien organizado
y bien dirigido, no es admisible que cada cual aplique
a su gusto sus métodos de trabajo acostumbrados. Si
se trata de la piedra litografica, caberan muchos pro=
cedimientos diferentes y podran tolerarse. No sucede
lo 'mismo con el zinc, metal que se resiente ficilmente
bajo gran ntmero de influencias quimicas. En cuanto
al tratamiento . de la plancha de zinc, la direccién téc-
nica no ha de favorecer ni tolerar que se hagan largos
ensayos personales, que cuestan mucho tiempo y
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mucho dinero; por el contrario, ha de imponer desde
el principio aquellos métodos de trabajo- que, en la
practica, hayan dado los mejores resultados. Asi es

que, ya al hacerse el reporte, se ha de observar una

limpieza esmeradisima. Todo el material utilizado o a
utilizar para las planchas de zinc, trapos, esponjas,

19

etc., debe separarse severamente del material utilizado
para la piedra litografica. Solo asi es como pueden
obtenerse reportes irreprochables y racienales.

Carlos KAMPTNER

(Continuara)

Nov181mo auxiliar para la 1rnpresmn de billetes de banCo
| y de ofros papeles fiduciarios

Dicen que una vez habia un hombre llamado
Guillot, que tuvo la buena ocurrencia de producir di=
bujos entrelazados y adornos simétricos, sencillamente
porla’unidén de dos procesos iguales de movimiento,

Fué el René Descartes de nuestra téenica.

Todos sabemos lo que hizo René Descartes, acaso
el pensador mds profundo que produjo Francia. Cuan=
do la ciencia geométrica parecia ya haber agotado todo
el terreno a élla accesible, ¢él la rejuvenecid, abriéndole
un vasto y fertilisimo  campo nuevo, fan vasto que ni
adan en nuestros dias ha podido ser recorrido del todo.
Todo esto lo consiguid por medio de su X e Y. Ex-
presaba toda figura geométrica regular, en una pro=
porcién entre X e Y.

Para Guillot, Ia X y-1a Y fueron los dos procesos
iguales de movimiento. Guillot demostré que todo el
tan enredado camino que ha de recorrer el ldpiz del
dibujante o el buril del grabador; para producir un di=
bujo regular medianamente entrelazado, puede obtes
nerse maquinalmente, siempre y todas las veces que
se quiera, mediante descomposicién en dos movimien=
tos verticales entre si. He aqui una matemaética apli-
cadisima, si es que es licito tamano superlativo.

Asi nacié el guilloque, el utilisimo invento de Gui=
llot, que no tardé en ejercer una influencia fertilizadora
sobre toda la técnica, en cuanto a las necesidades en
ornamentos geometrlcos y en entrelazamxentos simé=
tricos de lineas, =

-En la constante lucha entablada entre los produc=
tores autorizados de billetes de banco, y sus imitadores
clandestinos, los guilloques bien elaborados han venis
do prestando 'y siguen siempre haciéndolo los mejores
servicios, sobre todo si se combinan hdabilmente, con
colores diferentes. ,

El caso es que la elaboracién de los guilloques
buenos, entretiene muchisimo; ademads, los aparatos
necesarios para dicho trabajo, resultan costosos, y su
adquisicién no se  recompensa mas que en aquellos
establecimientos que necesnten producir constantemente
guilloques.

Hace ya tiempo que se pensaba en la fotografia,
para subsanar tal inconveniente. Ya se sabe que, en

semejantes problemas, la fotografia es la~ «muchacha
para todo», es el gran auxiliar incansable y siempre
dispuesto, es un medio tfan valioso como sencillo, ca-
pacitado para resolver también este problema, del mo=

do mds facil que se puede imaginar.

Al guilloquear, el lapiz del dibujante fiene que res
correr enteras todas las lineas, una tfras ofra, desde su
principio hasta el final. No sucede lo mismo con la
fotografia, la cual nos da de una vez toda la figura.
La fotografia estd capacitada para reproducir todo di=
bujo en dos dimensiones, y para repetir el m1smo pro=
cedimiento todas las veces que se quiera. -

1 El'huevo de Colén! Sin Colén.

Ya sabfamos todos que se trataba  de mantener. el
huevo derecho, sobre una de sus puntas. Pero faltaba
el Colén, para ensefiarnos que era necesario machas=
car la punta,

Abhora, por fin, ha surgxdo el Colon de este pros
blema, haciéndose representar por el ¢«Suplemento
adicional» de la casa Hoh & Hahne.

Trétase de un dispositivo que se coloca en la cas
mara de reproduccién del aparato fotogrifico cotriente.
Dicho dispositivo se encarga de correr mecanicamente
la placa, en intérvalos y distancias matematicamente
calculados. Se construye tanto para el sencillo avance
lateral de la- placa, modelo primitivs, como también
para ¢l movimiento giratorio, para el avance circular,
o sea,—para expresarlo de un modo geométrico ~ana-
litico—para el avance de la placa con arreglo a la
férmula

(x —a)t + (y —b)2=r?

‘Luego, por la combinacién de los movimientos cir=
culares con los rectos, se puede producir una abuns
dancia de formas y dibujos, poco menos que infinita.
Se nos brinda la posibilidad ya casi extrambdtica, de
utilizar cualquier garabato, para obtener un resuttado,
cuya estética no podra buenamente negarse.

Véase un pequefio ejemplo:

Personajes: el papd, de profesidn fotdgrafo;

la mama, - id. S. s.
Depito, vastago precioso de 2/ afios.
de edad, orgullo y esperanza de la casa, efc., efc.
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La mama4 regala a Pepito una preciosa pizarra de
las de real, con su correspondiente pizarrin.  Orgullo-
sisimo, -entre” berridos de salvaje alegria, el chico se
sienta en el suelo y, a pesar de que apenas sabe sos-
tener bien el pizarrin, dibuja en su pizarra un.... un es=
carabajo completamente exdtico. Pero. a la mam4,
jvaya! 4 la mama le hace muchisima gracia aquel ga=
rabato trazado por su Pepito, tanto que lo guarda, para
ensefidrselo después al papa. El papd queda encan~
tado,. orgullosisimo de su hijo; se lleva la pizarra al
taller, mete manc a su aparato fotogrifico que tiene
un «Suplemento adicional», y reproduce el garabato
del diminuto artista, infinidad de veces, de modo que
el -escarabajo se multiplica, se entrelaza consigo mis=
mo, lateralmente, circularmente, hasta que el disparata~
do dibujo del nifio se haya convertido en una fira orna=
mental, decorativa, estética y hasta arfistica; luego, por
ulteriores combinaciones radiales; ¢l padre obtiene or=
gulloso de la obra de su hijifo, una roseta, un encaje
mil veces entrelazado, dibujo de lineas atrevidas, que
podrd présentarse en cualquier parte,

No tenemos inconveniente alguno en admitir que,
en la gran mayoriz de los casos, la aplicacidén practica
del «Suplemento "adicional»> no se verificara sino en
circunstancias- harto menos idilicas y poéticas. No por

eso se pierde nada.. M4s bien se gana.. En prosa, y -

en la préctica: prosaica, las imprentas y demds esta-
blecimientos de :reproduccién, para las cuales no se
puede proponer la adquisicién de un aparato de gui-
lloquear, ya que dicha adquisicién no se recompensas
ria, estardn ya capacitadas, de aqui en adelante, a
producir ‘de una manera tan ficil como rdpida, sus

guilloques, puramente por medio de la cédmara fofo-
grafica combinada con el <«Suplemento adicional>.
Porque no necesitamos afadir que, del guilloque hecho
de este modo, puede obtenerse facilmente un molde -
para imprimir, por la cincografia.

La facilidad, la rapidez y la gran economia de este
procedimiento, se reflejardn desde luego ventajosa=
mente en los precios para el cliente, tanto que éste no
fardara en pedir esta clase de guilloques también para
sus papeles menos importantes, no sélo como adors
nos, sino también con fines de excluir la imitacién,
para su seguridad general.

Para citar unos ejemplos, eligiéndolos rapidamente
entre la gran abundancia de las posibilidades, daremos
los siguientes: guilloque hecho de 1a firma  original de
una razdn social o de lo que se quiera, para servir de
fondo a los formularios para cheques y recibos; el
mismo fondo puede figurar en las facturas, en las mis=
mas listas de precios, como reclamo, etc., efc.

Constituye, pues, el ¢«Suplemento adicional> una
nueva y provechosa posibilidad para las. Artes Grafis
cas, No es cosa que haga época, pero si que es una
idea dtil que no deja de contribuir lo suyo para el pro=
greso de nuestras artes.

El metal para estereofipia

Con-los siguientes renglones nos proponemos dar
a nuestros especialistas y técnicos algunas indicacio=
nes acerca del modo de obtener los mejores resultados
con los medios disponibles en la confeccidn de este=
reotipos de todo género.

Por desgracia, hemos de reconocer que el elemen=
fo esencial de la estereofipia, el metal y su tratamiento,
es poco conocido v comprendido por numerosos técs
nicos; e¢specialmente por los de la que pudiéramos
denominar - «generacién de hoy». Basta, para perca-
tarse de ello, la insuficiencia con que se responde por
lo- general a preguntas relacionadas con la composi~
¢idn, el grado de fusidn, las pérdidas de la refundicién
y cuestiones por el estilo.

Y, sin embargo, el metal es el elemento .de cuyo
estado depende casi exclusivamente que el resto del
proceso seguido- en la estereofipia franscurra sin en=
sorpecimientos.. ' '

(Nos conviene llevar a cabo nosofros mismos el
trabajo de la aleacidn en estos fiempos de especia=
lizacién? Quisiéramos responder negativamente des<
de el principio. Hoy dia existen magnificos talleres
de fundicién, que frabajan el material con arreglo
a las necesidades de la técnica - grifica, hasta el
punto de que se hard bien en adquirir el metfal que
uno requiera en cualquiera de las casas acreditadas
del ramo.

LUn detalle es necesario: no debemos aferrarnos a
una aleacidn tnica, sino conservar en reserva un buen
metal adicional. Con ello estaremos siempre en con-
diciones de atender a necesidades extraordinarias, ta=
les como tirada superior a la ordinaria, empleo de
papel basto, efc., recurriendo a un metal dotado de mds
resistencia. En este punto ofrécense al estereotipador
abundantes ocasiones para aprovechar sus conocimien~
tos respecto al tratamiento del metal. -
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Suponiendo que la explotacién haya de adaptar su
material para tiradas de 20 a 40.000, resultard que el
metal normal requerird una composicién de 3 a 4 %/,
de estaflo, 18°%, de antimonio y el resto de plomo
blando. Ademds, para el caso de que los estereotipos
hayan de emplearse en tiradas mayores, conviene dis=
poner siempre de un buen metal adicional a base de
un ‘5%, de estaio, 25 %, de antimonio y el resto de
plomo.

;Cémo me entero de la aleauon dura necesaria,
sin recurrir al analisis? Cierto que ésta es cuestidn de
experiencia, pero no es dificil el aprendizaje. De una
clase de metal adquirida en una fabrica de buena ca=
tegorfa, no refundida todavia y cuyas partes integran~
tes nos sean conocidas, tomemos una pequefia prueba,
fundamos una cinta estrecha sobre una planeha de
hierro lisa y algo- caliente, dejémosla enfriar y parta-
mosla luego. Observemos atentamente la rotura; de=
berd tener una superficie uniformemente granulada.
Anotemos el aspecto de dicha rotura, asi come el gra-
do de flexién al romper la cinta, respecto del cual es
natural que a mayor grosor de la cinta observemos
una menor resistencia a la flexién. Ofra prueba con-
siste en el seccionamiento. Cdrtese un trozo del metal
con un cortaplumas afilado; un par de incisiones bas=
fan para reconocer la dureza. La aplicacidn” prictica
es la siguiente: si  con este metal consigo de 30 a
40.000 impresiones, la adicién, al tanto por ciento, de
nuevo metal equivaldid altanto por ciento de aumento
de la tirada: :

Los técnicos experios advierten con este género
de pruebas la clase de metal necesaria para cada tra=
bajo. Interesante resulta también una contraprueba
con el mismo mefal: vaciese la prueba cuando em-
piece a ser pastosa sobre una plancha fria y se obteri=
dré luego una rotura de granulacidn gruesa. Sin em=
bargo,  la ‘prﬁéba' del seccionamiento dard el mismo
resultado que ‘anteriormente. Por ello conviene efecs
tuar siempre ambas pruebas. - La considerable influens
cia ejercida por la temperatura sobre el metal se
desprende de ellas ya en el ejemplo citado.

El contenido de estafio’ no puede averiguarse.

exactaménte sin andlisis; pero también en este caso
son grandes auxiliares las dotes de observacidn del

609,

técnico. El brillo amarillento ‘delata al metal de buen -

~ coptenido de estafio, lo mismo que la superficie lisa del

trozo metalico. El metal pobre en estano muestra ge=
neralmente un tono azulado. - - ‘

Acabamos de advertir que la influencia de la tems=
peratura puede modificar considerablemente un metal.
Seiial terminante de que debemos guardarnos de re~
basar los” grados de calor admitidos en el trabajo de
estereotipia. j Jamds se pase de 350 grados cels!
Cada aumento de temperatura abrasa la parte princi-
pal de metal, el estanio. Sin buen contenido de estafio
no hay fusidén perfecta, ya que este elemento es pre~
cisamente ¢l que proporciona la fadlidad de liquificas
cidn de la aleacidn. Sin ¢l se obfienen tipos porosos,
planchas comprimidas, disgustos v fracasos.

Lo que acabamos de decir acerca de la aleacion
es aplicable igualmente en las reglas para la fundicidén
a mano. En mdquinas fundidoras que efectiian el tra=
bajo autométicamente o pasando el metal mediante
bombas.- o espitas de escape desde la caldera a los
apardios, la aleacidn deberd contener un 59/, menos
de antimonio. Muchos peritos se han maravillado de

- que su meétal, que rendia buenos resultados en la fun=

dicién a mano, proporcionaba material inferior con la
fundicién automatica. La alta presién del metal y su
mayor femperatura -exigen tna aleacién mis blanda,
con lo cual se obvia totalmente ¢l defecto citado.

Un estereotipador concienzudo pone especial cui=
dado en que en el tratamiento uliér_ior’ del metal no se-
eleve la pérdida en ceniza metdlica {producida por la
entrada del oxigeno atmosférico) pot dejar abierta int=
filmente la cubierta protectora;” Ha de procurar que la
pérdida por esta circunstancia no ascienda a mas del’
del contenido de la caldera y 19, del peso de
los estereotipos fundidos, al plazo de un-afio. -

La limpieza del metal se llevard a cabo por lo me=
nos una 'vez a la semana, preferenfemente con los
polvos para limpiar metal preparados cientificamente.
Si afiadimos algo de carbén de encina finamente des-
menuzado y ensebamos ligeramos el conjunto antes’
de quitar las cenizas, las particulas metalicas arrastra-
das por éstas irdn separindose mediante cuidadoso
batimiento, quedando una proporc1on minima de metal
en los desechos. : “Gvs.”

-

La fabricacién del papel

(Continuacidn)

Operaciones y aparatos empleados
para la fabricacion del papel
Ya se parfa de pastas actosas, tales como las
procedentes del lavado subsiguiente al blanqueo, ya
de las pastas obtenidas en hojas procedentes de un

prensapasta, para fabricar el papel se someten previas
mente las pastas al refino, que no es mis que una
trituracién mas completa de las fibras y que se-practica
en pilas semejantes a las deshiladoras, pero sin fambor
lavador y con mds cuchillas en el cilindro; se echa
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- agua en la pila y en ella la pasta, o mejor, las distintas

clases de pastas, pues raro es el papel que se hace

con una sola clase de pasta, y, ademds, se vierte en
estas pilas una corta cantidad de cola resinosa, mates
rias colorantes, etc., de modo que, por ello, se llama
indistintamente a estas pilas refmadoras 0 mez=
cladoras.

La cola resinosa tiene por objeto tapar los poros
del papel, que, sin ella, resultaria secante Para espe~
sar-mas y favorecer la accién del encolado, se afiade
fécula. Ademdas de estas materias, se suele anadir
caolin, para dar peso y cuerpo al papel. El blanqueo
deja la pasta algo amarillenta y, para evitar este tinte
cuando se frata de obtener papel blanco, se anade ala
mezcla algo de azul y hasta de rosa. Para papeles de
color, se afiaden, en vez de éstos, los colorantes cos
rrespondiénfes, generalmente, colores de "anilina.

- Hecha completamente la mezcla de pastas, cola,
caolin, féculay colores, se somete el todo a un molido

Fig. 818

concienzudo y; cuando esti al punto deseado, se pasa
el contenido de las pilas refinadoras a las llamadas
cajas de pasta, grandes recipientes que estdn a la cas
beza de la. méquina de papel. Son de cemento o mas
teriales andlogos y llevan -un agitador vertical u hori-
zonfal que se mueve lentamente, para que queden en
suspensién las materias refinadas en el agua, y asi la
papilla se mantiene uniformemente densa durante toda

la fabricacién de cada clase de papel.
En lafigura 818 se representa una caja de pasta,

de eje horizontal. El movimiento de giro ha de ser len=.

to, para evitar que la pasta forme grumos.

La pasta, pues, convenientemente diluida, se man=
tiene en suspension en las cajas de pasta y desde ellas,
sea por medio d¢ una rueda de canjilones o de una
bomba, se manda a una pequefia caldera sin tapa y
situada en alfo y en la cual penetra la pasta por una
valvula de bola que hay en el fondo; se hace entrar la
pasta en exceso -de modo que rebose por dos picos
que tienen los bordes de dicha calderita, y estos picos,
por medio de unos tubos, devuelven el exceso a las
cajas de pasta. Con esto se consigue que siempre
esté- la calderita completamente llena de papilla, de
modo que al salir ésta para pasar por los aparatos
subsiguientes, siempre lo hace  con la misma presién
y, por fanto, sale' continuamente la misma cantidad

de ella.

La pasta diluida o papilla sale de esta caldera re-

‘guladora y cae en los areneros, que son unos canalizos

de madera, dispuestos  en zigzag para ocupar menos
espacio, los cuales fienen poco fondo (20 a 30 cm.)
En dicho fondo- hay unas reglitas transversales, dis-
puestas a modo de tablillas de persiana, inclinadas en
direccién contraria a la corriente de papilla, y, gracias
a esta disposicién y a ser los areneros de muy largo
recorrido (10, 15, 20 y mds metros de desarrollo), van
depositandose las materias pesadas que adn fiene la
pasta, fales como botones, pedacxtos metdlicos, are=
nillas, efc,

La papilla procedente de los areneros pasa a cons
tinuacién a los depuradores, con objeto de eliminar las
fibras demasiado gruesas por no haberse refinado bien,
o que han quedado mal cocidas al lejivar, como tam=
bién para quitar los grumos que se forman a veces.

Los depuradores constan, en esencia, de una serie
de planchas ranuradas. Las ranuras son variables se=
gun la pasta empleada y el papel que hay que obtener;
se frata de dejar paso Gnicamente a las fibras indivi-
duales y, por ello, la anchura’oscila entre 0’18 y 1’25
mm. La longitud alcanza de 50 a 75 mm.; el espacio

entre ranura y ranura es de unos 6 mm. Varias plan-

chas, con unas quinientas ranuras cada una, van cos
sidas una a ofra y
forman un depura=~
dor, el cual recibe
un violento movi=
miento de sacudis
da, para hacer que
pasen las fibras a
través de él, Debe
advertirse que las
ranuras no fienen
la seccién trans<
versal récta, sino
que por la parte
dela entrada de la
pasta son mas ess
trechas y se van
ensanchando para
evitar que se obs=
ftuyan; ademds,
unos chorritos de
agua evitan tams
bién las obstrucs
ciones, quitando continuamente las brozas depositadas.

Los depuradores son de dos tipos, planos y rota=
fivos, y, generalmente, se hace pasar primero la pasta
por un depurador plano y luego por otro u ofros
rotaivos. ; .

En la figura 819 puede verse en planta y corfe
longitudinal la disposicién de un depurador plano. La
pasta enfra por K’y cae en A, que es la plancha ras

Fig. 819
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nurada y que va suspendida por los brazos laterales B
sobre la caja C. La pasta“sale por la ranura que deja
la compuerta graduable D y “pasa a los otros depu~
radores por F.

Graduando convementemente laranura de la coms=

puerta, se consigue que el nivel de salida sea lo sufi~
ciente inferior al de enfrada para que se produzca una
aspiracidén que ayuda a la pasta a hacerle atravesar las
ranuras del depurador.. Lleva el depurador un agitas

~dor G, para evitar que se deposite la fibra en el fondo
de la caja C. El'movimiento  de sacudida lo produce
¢l giro de una rueda con dientes de escape, que mues
ven un fope que va en los brazos B. »

Los depuradores rofativos son de un funcignamien=
to andlogo y el sacudimiento se produce por una biela
de excéntrica, que con una carrera muy. pequefia, cosa
de 3 cm. , produce 200 a 250 movimientos de vaivén
por minuto. En la figu-
ra 820 puede verse un
fotograbado de uni apa-
rato de esfa clase. ¢

Después de haber
atravesado los depura=
dores, la pasta debe
quedar  completamente
libre de impurezas de to=
das clases y ser pérfecs
tamente uniforme, con
locual pasa a la maé-
quina de papel continuo.

En esta maquina se trata de obtener un fieltrado lo
mds perfecto posible de las fibras, a fin de que la hoja
de papel sea bien homogénea y reuna las condiciones
de solidez, por igual en todos sentidos. Esto no se
obfiene nunca con las maquinas continuas, pero si se
aproxima lo suficiente tal resultado.

Existen dos fipos fundamentales de maquinas con-= .

tinuas, que no difieren entre si mas que en las unas,

llamadas de forma redonda o de tambor, obteniéndose la’

hoja sobre un cilindro” de tela metalica exteriormente,
yendo sostenida ésta por aros y brazos. FEste tambor
o cilindro estd parcialmente sumergido en una cuba, a
donde llega la pasta procedente de los depuradores.
Hemos dado ya esta disposicién al hablar del prensa=
pasta, que se representa-en la figura 817. La hoja
himeda formada se va escurriendo como alli la pasta
y pasa a los secadores no representados en dicha
figura. : -

Como se echa de ver, el modo de obtenerse la

hoja da lugar a que el agua, al irse escurriendo por el

giro del tambor, haga poner las fibras alineadas para=

lelamente en sentido de la marcha, con lo cual quedan

muy poco frabadas transversalmente, y, por tanto, el
papel obtenido fiene mucha mds resistencia en sentido
longitudinal que en el transversal, 4

Fig. 820

Este inconveniente lo salva de un modo-suficiente
la mdquina continua con mesa de fabricacién, que es
la mis empleada. Esta maquina, inventada hacia 1797
por Robert, obrero de la fabrica Didot, de Essonnes,
cerca de Paris, y considerablemente perfeccionada por
los hermanos Fourdrinier, con cuyo nombre se designa
usualmente la maquina, se propone conseguir una fra-
bazén de las. fibras, no sélo longitudinalmente, sino
también en sentido. fransversal. En la mdaquina res
donda se ha querido conseguir algo de ‘esto, disponien~
do unos agitadores a los lados del tambor, para que -
empujen la pasta en sentido transversal; pero el resuls
tado obtenido no ha sido satisfactorio. :

En la mdquina- Fourdrinier, la papilla procedente
de los depuradores pasa a la mesa'defabricacién, que
consiste en la superficie superior de una tela metélica
de cobre o latén y de malla muy: fina. FEsta tela es -

sin fin; no debe tener
pliegues ni defectos de
ninguna clase y la unién
sin fin, se verifica en la
mismiz fabrica de las fes
lés, por " obreros muy
habiles.  Si tuviera la
mas. minima abolladura;
quedaria marcada en el
papel fabricado. La mi=
tad superior de la tela, o
sea la parte que consti=
tuye la mesa de fabrica-
cién, se halla sostenida perfectamente horizontal en toda
su longitud (de 3 a 5 m.) por una serie de rodillos de
latén, muy préximos unos a ofros, y los cuales son de
poco didmetro, para que las generatrices de ~apoyo de la
tela estén bien préximas. Los dos extremos de la tela
van apoyados en sendos cilindros, de modo que la tela
pueda moverse longitudinalmente como una correa de
transmisién. Por la parte de tela que va inferiormente
hay también unos pocos rodillos con los que esta en
confacto alternadamente por encima'y por debajo for-
mando la tela angulos obtusos para que no se deferiore,
y sirven asi estos rodillos, cuya altura es graduable, co=
mo tensores de 1a tela,

La anchura de la tela o ‘mesa de fabricacién es
muy variable ; las hay pequefias, de 1 a 1’50 m., y las
grandes fienen dimensiones que, en algunos casos,
llegan a los 5 m., siendo muy corrientes medidas de 2
a 3 m. La «Papelera Espafiola» posee en su fibrica
de Renteria una ‘maquina de 2'80 m.

' E (Continuaré)

Con los’libros nos sucede Io mismo que con los
hombres.  Llegamos a conocer a muchos, pero
seran pocos los que lleguen a ser nuestros ami-
gos intimos; Feuerbach (1804-1872)
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‘Prensas pequenas

OFFSET

. ' que imprime 30x 51
cm. y cuyo despla-
((B"BY» zamiento es sola-

mente 1,30x1,90 m,

Es:una prensa OFFSET MANN til a todo el mundo, reuniendo todas las
caracteristicas de’-las. Offset Mann grandes. — Las necesidades del litégrafo
practico han tenido -consideraciéon en primer lugar y por consiguiente ninguna
maquina es construida tan ingeniosa y de tan facil manejo, produciendo los cro-
mos desde los corrientes hasta los mds finos con igual facilidad. -- El cambio
completo de un trabajo al otro se verifica en 10 minutos. Equipada con el in-
troductor automético «<Mann» (véase abajo) los Offset «Baby» y «Rapid» obtienen
un rendimiento mucho mayof. Estas maquinas imprimen toda clase de papel y
son absolutamente automadticas en su trabajo.

"RIPID con introductor s, omns o o o o

- Deplazamiento con introductor no mds que 3 metros cuadrados.

O,

Para todos los detalles
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GEO. MANN & Co., Ltd., Leeds y London
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INGLATERRA

Offset de un color y dos colores

para la impresion simultdnea y en recto y anverso

en la misma maquina.

La Offset. Mann, segtin disefio visto arriba, es a propdsito paradiferentes modos dé

. imprimir, necesitando tnicamente 5 minutos para el cambio de una a otra impresion.

En una operacmn |mpr|me

a) una cara con dos tintas.
b) las dos caras con una tinta.
c¢) las dos caras con dos tintas,
d) una cara con una tinta.

la Offset Mann -de dos éblores

Con tres cilindros solamente, & oics on i loss tomacs

cautchoucs, uno las dos planchas de. zinc y el u]ttmo es el c1lmdro de impresion. Esta

dlsposmlon posibilita el manejo de la maquina por un solo hombre. Ventajas.

especiales son: salida automatica de las hojas en forma de pila; impresion-cara arriba
a una altura conveniente para su inspeccién; las dos planchas en el mismo cilindro
con facil acceso entre los rodillos mojadores 'y tinteros. El manejo de la maquina y el
cambio de las planchas en sumo grado fécil, hacen la maquina 1til 'y provechoso tam-
bién para tirajes cortos.
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Novedades técnicas

Nueva mdquina distribuidora de tipos

Segiin el estimado colega “British & Colonial Printer

& Stationer®, los sefiores D. Tomads Atkinson, consocio

de la imprenta Atkinson y Co., de Heywood (Ingiaterra)

y D. H. Cardwell Day, director de la Central de Elec-

_tricidad y de los tranvias eléctricos de la mencionada

ciudad, acaban de construir una nueva mdquina para Ja -

distribucion autematica de tipos de imprenta.

El modelo prictico ya estd funcionando y, acaso,
exista la esperanza de acercar. a su solucién tan a,ntl-
guo problema. Con todas las reservas, que siempre
estan muy en su lugar, cuando se trata de noveda-
des de esta clase, vamos a reproducir sin embargo

los datos principales que nos da el referido Lolega S

inglés.

Tratase de entregar a la mencionada miquina, com-
posiciones hechas en los cuerpos de letra mds corrientes
(8 a 12 puntos). Seguidamente, la maquina se encarga
de distribuir automdticamente las referidas composicio-
nes, desde la primera hasta la dltima letra, sirviéndose
para ello de un-mecanismo accionado eléctricamente,
sin necesidad de vigilancia alguna.

Los tipos usuales en todas partes, ostentan en su
_parte superior sus correspondientes ranuras o muescas
(cran). Dichas muescas sirven de giias, para que los
tipos pasen por la mdquina, con la seguridad debida.
Ademds, se hallan otras ranuras en el lado anterior de

los tipos, caracterizandolos por sus diferenies posicio-
nes y combinaciones. Gracias al conjunto de  estas
muescas, se consigue la distribucidon segura e intacha-
ble, de una manera que se¢ parece algo al sistema de
Ia maquma de componer (Mergenthal) Las fundiciones
de tipos se encargan de servir al impresor los cardc-
teres debidamente signados.

La composicién a distribuit, se coloca sobre una es-
pecie. de deslizadera. = Automaticamente, mediante un
‘dispositivo de presion, el primer renglon llega a cierta
canal. Una vez distribuido éste, le toca la vez al se-
gundo rengldn, y asi sucesivamente.

Desde la canal mencionada, cada tipo pasa a la ca-
nal de distribucién, mediante transportador. Esta se-
gunda canal tiene, en una de sus paredes, una especie
de riel, para guiar a los tipos, mientras que en el-lado
contrario se halla determinado niimero de tentdculos que
se adaptan a las muescas de-las letras. Y, como que
cada tipo de letra ostenta su muesca caracteristica, ésta,
al establecerse su contacto con ¢l tentdculo espemflco,
experimenta también las consecuencias’ del contacto
gléctrico ¥ el tipo se hunde . instantaneamente, cayendo
en el conducto que ha de llevarlo a su casillero, co-
rrespondiente.

¢Serd éste ya el primer paso para resolvernos ‘el
calamitoso problema de la distribucién? |Ojala!

Con cortador longitudinal -
v fransversal. Para la Ims-
presion de papeles de
embalaje y de envoltura;
ya sea en bobinas o en
hojas, como asi para la
Impresionde bobinas que = - —4
posteriormente han - de -—h
manipularse en sacos de '
papel.
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Para 1ndustr1as manlpuladoras de pape

Maqunnas
Rotativas

para distancias varia-~
bles de la impresiéon
y para imprimir en
uno y en dos colores.
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-oo

i

‘»‘Wlndmoeller & Hoelscher G. m

Venia excluswa para Espana y DPa
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El blanqueo en seco de la pasta de papel

Los métodos corrientes de blanqueamiento de la pasta
de papel exigen un exceso de liquido, un prolongado
periodo de agifacién y una gran cantidad de calor.

Para evitar todos estos inconvenientes se ha puesto
en prdctica en las fabricas de pasta de papel de la
Newton Falls Paper Co. un nuevo procedimiento de
“blanqueamiento en seco®.

‘Bl cloruro de cal se prepara mediante una mezcla de
cal hidratada y de cloro liquido. La pasta, al salir de
las maquinas Wood, es impulsada por bombas a dos
mdaquinas secadoras y después pasa a un transportador
helicoidal que alimenta a los aparatos de blanqueamien-
to, construidos de hormigén con revestimientos de cera-
mica y con cuatro mezcladoras de tornillo. ‘

El cloruro de cal se agrega a la pasta en su mayor
parte en el transportador helicoidal, y las adiciones nece-
sarias de cloruro o de agua se hacen en el aparato mismo,

La accion blanqueadora es andloga a la de la diges-
tion de los filtros a baja temperatura; la variacion de
temperatura, la consistencia de la pasta y la concentra-
cion del cloruro desempefian un papel importante en la
marcha de la operacion. Una de las grandes ventajas
del sistema es ‘la rapidez con que se efectia el blan-
queamiento: un mdximo de ‘tres horas basta para tratar
tres toneladas y. media de pasta, de una consistencia
entre 18:y 22 por 100. :

Una vez que se ha logrado el calor apetecido se
vacia el cloruro y se agrega yoduro de potasio.y al-
midén. La pasta se lava después cuidadosamente, du-
rante. unas seis horas, en depositos de fondo movil y
luego en un tambor, y una vez realizadas estas opera-
ciones se la deshidrata a presion hasta que sélo tenga
un 65 por 100 de agua antes de pasarla a las maquinas
de fabricar el papel.

Productos de papel duro empleados en la electrotécnica
- como material aislante |

Como material aislante para altas tensiones y sustituto
de porcelana para la fabricacidn de aisladores, se emplean
productos de papel duro fabricados con resinas. Bajo alta
presion y temperatura se obtiene una masa homogénea
de excelentes propiedades mecdnicas y eléctricas. Los

materiales fabricados con papel duro se trabajan muy fécil-
mente, se cortan, sierran, tornean, taladran, roscan, etc,
Los productos de papel duro se obtienen en placas de
1 metro cuadrado de superficie y 0,2 a 70 mm. de espesor o
en forma de tubos de cualquier didmetro interior y exterior.

ifraw pods
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La maguina frabaja siem- -
pre con los mismos cilin-
dros impresores v porta-
planchas, precisandose
un solo molde para fun-
-dir las planchas curvas.
No hay necesidad de
mantilla-de caucho, efec-
tuAndose el arregio fipo-
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Espana

Sobre el envio de publicacio-
nes espanolas al extranjero

‘Ha sido elevado al presidente del Directorio un do-
cumento concebido en los siguientes términos:

Excmo. sefior Presidente: ‘

Entre las manifestaciones que para la defensa .del
idioma espafiol se vienen produciendo hace algunos afios
en diversas partes del mundo, ante la indiferencia de
los elementos Hamados a practicarla, figura la iniciativa
expuesta recientemente en la Real Academia de Juris-
prudencia y Legislacion por don Enrique Deschamps, en
acto pihblico de singular impottancia en que tuvo auto-
rizada representacion el gobierno que preside V. E.

Exenta del lirismo que caracteriza las campafias de
ese género la iniciativa del sefior DesChamps va recta-
mente a una finalidad practica inmediata que consiste
en llevar anualmente cinco o seis millones de publica-
ciones espafiolas a doscientas mil redacciones, bibliote-
cas, Ateneos, Universidades y otros centros culturales
del resto del mundo, a donde no va nada, cosa. que se
obtendria mediante un gasto insignificante por parte del
Estado, y con notorio bien moral, espiritual y econé-
mico para la difusién de nuestra lengua, de nuestra cul-
tura y de nuestra vida.

Paralelamente con ‘esa obra, que se impone por si
misma, aunque costase a nuestro pais sacrificios impor-
tantes, realizaria en parte otra de inmensa elevacion
moral y que encarna una obligacién indeclinable de Ia
conciencia espafiola, - Aludimos a nuestra obra ante el
naufragio del idioma espafiol en las islas Filipinas.

Siendo nuestro pueblo indiferente o ajeno a las Iu-
chas industriales y comerciales que caracterizan el siglo,
y cuyo principal vehiculo es el idioma, nada o casi nada
creemos perder con la anulacién definitiva a plazo fijo
de ese poderoso instrumento, en un rico pais, por Es-
pafia civilizado que consta de mas de doce millones de
almas, pero es que cruzdndonos de brazos, incurrimos
por.ese sdlo hecho en el pecado de contribuir a que
se destruya la personalidad de un pueblo; es que asi

nos hacemos complices de un homicidio colectivo de- -

- gradando la condicién de una inmensa comunidad huma-
na, que sin su lengua madre serd un montdén informe
de hombres ftristes, desposeidos de caradcter propio, al-
mas desplazadas en espacios extrafios y borrosos, si
€s que por si mismas no hallan esa colectividad en el
camino de luchas violentas a que ofrecen asideros in-
destructibles los ultrdjes inferidos en el corazon nacio-
nal, luchas que siempre deben evitarse por impulsos de
egoismo.y de amor,

- Excmo. sefior presidente, el ob;eto de esta instancia

es rogar a V. E. que se digne disponer el estudio de la
iniciativa del sefior Deschamps, a fin de que se la pon~
ga en practica y de ella puedan resuftar los bienes a
gite hemos- aludido.

Como primeros firmantes fxguran don Antonio Maura,
don Armando Palacio Valdés, don Jacinto Benavente,
los hermanos . Alvarez Quintero, don Francisco Rodri-
guez Marin, don Eugenio d’Ors, don Eduardo Marquina,
sefior Rodriguez -Carracido, don ‘Antonio Zozaya, don
‘José Francos Rodriguez, duque de T’Serclaes, don San-

. intelectual;

tiago Ramén-y Cajal, don - Luis de Zulueta, don Manuel
Bueno, don Narciso Sentenach, don Ricardo Gasset, don
Ricardo Beltrdn Rozpide, don Manuel Machado Azorin,
marqués de Figueroa, don Gabriel Maura y una porcion
mas de literatos y periodistas conocidos.
Colonia de la Prensa. )
Desde 1.° de julio paga el cupdn de sus obligacio-
nes, libre de impuestos.

El Comité Nacional del Libro.

El Comité Nacional del Libro celebré sesion bajo la
presidencia del jefe superior de Comercio en represen-
tacion del subsecretario de Trabajo.

Asistieron los sefiores Calleja, Gili, Viada y Clavel,
de las Cdmaras del Libro de Madrid y Barcelona; Ruiz
Cafiabate, jefe superior del registro de la Propiedad
Cegrino, de la seccion de Relaciones exte-
riores del ministerio de Estado, y- el secretario general
del Comité, sefior Carvajal.

Se ocuparon, entre otros asuntos, de la participacion
que puede tener el libro espafiol en las ferias de Flo-
rencia y Lima y en la exposicion de Sevilla, de los
convenios postales pendientes y de los registros ‘de
obras con grabado en el registro de la Propiedad
Intelectual.

La Papelera Espariola, Com-
pania anénima, Bilbao.

Lamenta la Memoria de 1923 lo que estlma injusticia
de trato arancelario a los productos de esta Compaiifa,
quejandose de que el estado de cosas presente es una
constante invasion de papel extranjero y un incentivo al
contrabando. Agrega que La Papelera procurd contra-
rrestar las consecuencias dedicando mdquinas a la pro-
duccion de papeles de calidades inferiores, que, si en
muchos casos, por su bajo precio, ocasionaron pérdidas
en vez de beneficios, proporcionaron trabajo a todas ias
maquinas y jornal a los obreros durante todo el afio, pero
que, convencida de la inutilidad del esfuerzo, ha ordena-
do que las fabricas produzcan sélo sobre pedidos de cla-
se corriente, aundue ello lleve aparejado, como ya ha
ocurrido en los primeros meses del afio actual, la para--
da de algunas mdquinas ciertos dias a la semana. La
S. C. P. sufri¢ igualmente de tal situacidn; su capacidad
de produccion es de 85.151 toneladas, el trabajo realiza-
do fué'de 65.182, es decir, un 76 por 100, que produjo_
un déficit de 349.504,54 pesetas. a cubrir por los asocia-
dos, mientras se importaron cerca de-10.000 toneladas
de papel extranjero. La A. G. P. menos afectada por
este estado de cosas, por no dedicarse a la venta de pa-
pel de periddicos, tuvo 378.045,18 pesetas de beneficios, -
pasando sus ventas del 19,90 por 100 del total en 1920
al 43,80 por 100 del total en 1923. Enla S. A. M. el be-
neficio fué de 82.411,85 pesetas.

La produccién al pie de maquina entre las ocho fi- ~
bricas fué de 41,40 millones de kilogramos de papel; la
facturable, de 39,30; importando las ventas 36,36 millo-
nes de pesetas, contra 34,84 en 1922. '

La fabricacion de pastas mecdnicas pas6 de 10.383 to-

_ neladas en 1922 a 11.859 en 1923, que, unidas a 8.970 de
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pastas de esparto, trapo y recortes del pafs, permitio
reducir la importacion de pastas extranjeras a 17.600
toneladas.

Respecto a las participaciones de la Papelefa‘ en.

otras Sociedades, dice la Memoria que la situacidn fi-
nanciera de la S. C. P. y la A. G. P. ha mejorado, de
suerte que pueden darse como saldadas las cuentas de
crédito que tenian con. los Bancos, suspendiéndose con
tal motivo las retenciones. La S. A. M. no dard divi~
dendo; Perot y QGraficas reunidas repartirdn el mismo
que el afio anterior. En cuanto a Calpe, que resulta en
pérdida de 1.968.214,44 pesetas desde su fundacion, pa-
sard a dirigirla provisionalmente el director ' general de
La Papelera para estudiar el asunto y proponer solucio-
nes adecuadas. E/ Sol entregd en el afio 341.693,21
pesetas a cuenta de sus deudas.

Se han entregado al personal 80.000 pesetas por inte-
reses de cuatro bonos del trabajo, que representan un
millén de pesetas, y por la participacién en los benefi-
cios de 1922, 348.923,11 pesetas; a las Asociaciones
obreras, por canon sobre el papel facturado en 1923,
412.720,53; por pensiones, Caja de ahorros, jubilaciones
y cuota militar, 121.214,68 pesetas.

La cuenta de pérdidas y ganancias registra un saldo
de 4.279.559,63 pesetas, y, con el remanente de 1922, el
total es de 4.294.488,13 pesetas. Las utilidades obteni-
das fueron de 5.473.704,44 pesetas, contra -5.535.835,34
en 1922, v los gastos, de 1.193.944,81, contra 820.403,77.
La inversién de los beneficios de 1923 ha sido: amorti-
zacion de maquinaria, 3.390.927,35; jubilaciones, pen-
siones y bonificacién sobre el papel facturado para ins-
tituciones benéficas de los Sindicatos y Asociaciones
obreras, 533.935,21; remanente, 369.625,57. No hay, por
tanto, dividendo. Los beneficios y dividendos del dl-
timo decenio han sido:

L Beneficios Dividendos
ANOS — —

Pesetas Por 100
+1914 | 1.711.650,80 2
1915 . 1.582.791,11 2
1916 . .. . . . . . 2.228.179,69 5
1917 . . . . . . L. 2.720.263,11 6
B ) 3.467.861,45 8
1919 . 4.664.256,01 10
1920 . 5.096.1H4,89 10
1921 ., 2,473.238,22 5
1922 . 4.715.431,47 8
1923 . »

4.279.559,63

La competencia

Impulsados por un amor al oficio ante el cuadro de
Ia mala explotacidon de la imprenta aparecié no ha mu-
cho en las columnas de la GACETA un estudio, mo-

desto si se quiere, pero no faltado de interés para tan

palpitante asunto. Ni pensat -habiamos que el dicho
trabajo “Célculo profesional® llegara tan a lo vivo, pues
de todas partes de la Espafia gréafica nos fueron envia-
das felicitaciones, que por lo sinceras y entusiastas fue-
ron para nosotros un -aplauso de aliento que nos de-
mostrd bien a las .claras que nuestra mision por una
nueva manera de explotaciéon de la imprenta no habia
ltegado a su fin con aquel estudio solamente. He aqui
que llenos del .mds vivo deseo de mejorar este proble-
ma, anunciamos el fener en cartera diversos trabajos
relacionados con Jo dicho y que muy seguro podrin
nuestros lectores saborearlos en el nimero ;proximo.
Por lo pronto tenemos que confesar que nuestra
¢reencia de un principio de que este estado de cosas

-una casa comercial,

tenia no tan s6lo por escenario el territorio espafiol ha -
sido confirmada por toda la prensa extranjera -y dltima-
mente por un trabajo del colega “La imprenta.en México®, -
que nos pone de manifiesto que “allende es ni mds ni
menos que lo que pasa por aquende; es decir, un mal
arte de explotar la imprenta en todos los paises. Por
venir de mil amores dicho trabajo y creyendo que con-
tiene verdades innegables para la clase impresora es-
pafiola, le.hemos guardado un sitio en nuestras columnas.

. “Una y otra vez hemos llamado la atencién hacia la
forma en que algunos imptresores suelen hacer la com-
petencia a otros en nuestro pais, y que. consiste lisa y
llanamente, en reducir y reducir precios. a toda. costa
con tal de ganar clientes. Tal vez ellos Ie sirvieron a
para adoptar el absurdo lema que
ostenta: - “Perdemos dinero, pero ganamos clientes;
como si el objeto de un comerciante o de un industrial
fuera morirse de hambre; rodeado de clientes.

;la competencxa entre individuos conscientes de
sus proposntos ya - que no por engrandecer a lo .menos
por vivir, debe buscar siempre ganancias moderadas,
pero ganancias y no pérdidas, como sin duda  alguna
acontece con muchos de nuestros impresores.

No con el propésito de. consolarnos, sino por hacer
ver que desgraciadamente, el mal que hemos sefialado
en México existe en otros paises, publicamos una inte-
resantisima noticia, que aparece en el Typothetae Bulle-
tin .0 lo que es lo ‘mismo en el: periddico oficial de la
Asociacion de Industriales de - Artes Grafxcas en los
Estados Unidos.

Refiérese alli el caso, de un cliente que solicité tra-
bajo de impresién, trabajo que fué facturado por $170.00.
“El cliente, afiade el Boletin, buscando presupuestos mas
bajos, recibio las respuestas siguientes: $120.00, $115.00,
$95.00, $68.00, $48.00, $37.50 y $34.00. Atn el pre-
supuesto m4s alto habria- dado una pérdida de $55.90¢
y el Boletin concluye asegurando que el precio correcto,
segiin los cdlculos de la Typothetae of America habia.

. sido de $171.25,

Parece increible que haya impresor que de tal modo
esté en contra de sus propios intereses. . No.cabe ima-
ginar siquiera, c6mo por un trabdjo que correctamente
calculado vale $171.25 pueda haber un impresor que
cobre la quinta parte de su valor; y sin embargo esto
que ha ocurrido-en los. Estados Unidos y -que parece

- increible, pudiéramos decir segiin una vieja expresion,

“el pan nuestro de cada dia“ en México. :
Es verdad que algunos impresores aceptan trabajos
o los buscan por cualquier precio, prefiriendo esto a
tener paradas sus madquinas, pero a la verdad lo que

.aparentemente significa una ventaja para el impresor no

es a la postre sino un perjuicio, toda vez que esas ma-
quinas tienen que sufrir y sufren. el deterioro natural
que les causa todo trabajo que ejecuten.” Por otro lado,
si pasado el momento aflictivo en que a toda costa se
aceptd un trabajo en aquellas condiciones, o afn se
arrebaté a -otro impresor, se quiere cobrar lo que el
trabajo vale, sera tarde: el cliente se negard a pagar
el valor adicional. :

Pero no es éste el tnico dafio que surge de la ac-
tual forma de competir. .

Qmen ejecuta un trabajo a precxo bajo, en muches
casos con pérdida, no puede consagrar demasiada aten-
cién a la calidad de sus productos y entonces desme-
recen éstos con perjuicio de las-artes gtaficas del pais;
porque cuando acaso cae uno de estos trabajos en ma-
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nos de extranjeros o de nacionales, se apresuran a de-

clarar que en México nada se puede imprimir, y que es

absolutamente indispensable acudir al extranjero.
Nosotros hemos escuchado alguna vez esta penosa
declaracién de labios de un impresor: “la 1mprenta para
mi, es un medio de maquilar papel®.
Y, cabe preguntar: ¢Puede este impresor preocupar-
se de la calidad de sus impresos?
» Es indudable que no y en consecuencia su esfuerzo
tenderd a producir a muy bajo precio aunque sea con
inferior calidad.
En México lo mismo que en otras partes los chen-
tes suelen exigir del impresor mds de lo que éste, en
rigor, puede hacer, especialmente en cuestion de pré-

cios; pero si esto acontece, es necesario declararlo sin’

embajes: el impresor lo ha buscado precisamente con
esta conducta de abaratar y abaratar los precios, sin
tomar en cuenta que si en un instante dado salva acaso
una dificultad momentanea abre ante si un abismo para
lo futuro.

Ojald que en México la competencia se encaminara
de preferencia por el mejoramiento de la calidad. De
esta manera, se ennobleceria mads y mas el arte, y la
clientela acabaria por preferir al impresor que cobrando
precios razonables, justos, rindiera el mejor trabajo.*

Resena bursdtil de los metales
-empleados en las artes graficas.

Comunicado por la Sociedad Anénima de Minerales y Productos
Metaldargicos «Miprometa», Barcelona.

Después de haberse reanimado el mercado de plomo
al fin del mes de mayo, durante el junio se quedé firme
con pequefias oscilaciones tanto de alza como de baja,
cerrando el dia 30 con £ 3239 y creemos que también
en el julio no habrd movimiento de importancia en las

_cotizaciones, calculando con un precio entre £ 31—
a 33.—.—

El estafio sigui6 subiendo lentamenie durante todo
el mes, llegando al fin a £ 228.12.6, bajando entonces
algo, pero es de suponer que el precio seguird entre
£ 220—— y 228.——

Respecto al antimonio nada de nuevo.

El cobre electrolifico siguid su camino de baja, pa-
rando al fin a £ 65.5 el dia 25, fecha en que se reanimé
un poco el mercado, pero no contamos con variaciones
de importancia para el jufio.

Cotizaciones Londres, al contado, Ton./Ingl: 1016 kgs.,
durante el mes de junio.

Dia . Antimonio Plomo Estafio Cobre electt,
2 49.15.— 30.17.6 212.7.6 67.5.—
3. 49.15.— 30.5.— - 209.13.9 - 67.5.—
4. 49.15.— 30.15,— 211.2.6 67.15.—
5. 49.15.— 31.7.6 214.17.6 67.15.—
6. 49.15.— 32.2.6 216.7 .6 67.15.—

10. 49.15.— 33.—.— 216.10.— 67.10.—

11. 49.15.— 32.2.6 217.2 .6 67.10.—

12. 49.15.— 32.10.— 218.7.6 66.15.—

13. 49.15.— 32.15.— 222.2.6 66.10.—

16. 49.15.— 32.17.6 226.2 .6 67.5 .—

17. 49.15.— 32.12.6 223.7 .6 66.15.—

18. . 49.15.— 32.5.— 220.7 6 66.10.—

20. 49.15.— 32.5.0 223.5 .— 65.15.—

23. 49.15.— 32.2.6 222.—.— -+ 65.15.—

24, 49.15.— 32.5.— 221.18.9 65.10.—

25. 49.15.— 31.15.— 224.6 .3 - 65.5.—

26. 49.15.— 31.17.6 224139 65.5 .—

27. 49.15.— 32.2.6 226.7 .6 65.15.—

30. 49.15.— 33.7.6 228.12.6 66.5 .—

Jultio
1. 49.15.— 33.15.— 228.9 .— 66.5.—
2. 49.15.— 32.10.— 228.7.6 65.15.—
3. 49.15.— 32.76 225.12.6 65.5 .—
4. 49.15.— 32 —.— 225.7.6 - 65.5.—
7. 49.15.— 31.15.— 225.12.6 65.5 .—
8. 49.15.— 32.2.6 225.2 .6 64.15.—
9. 49.15.— 32.17.6 222.12.6 64.10.—
10. 49.15.— 33.7.6 220:12.6 65.15.—
L. 49.15.— 32.15.— 222.5 .— 65.5 .—
Cierre mes de junio.

Antimonio 5 4915.—

Plomo 8 3376

Estafio £ 228126

Cobre electr. £ 66.5.—

Precios de los metales al fin del mes de junio
en el mercado espafiol.

Plomo dulce 1.2 fusion . Ptas. 1.15 el kg.

» » 22 » e e » 108 »
»  duro (10 %, Sb) .o . . T» 110 »
Estafio Banca . . Ce e » 9.— »
Regulo de antimonio . . . . . . . » 190 »
Cobre electrolifico. . . . . . . . » 270 »
» » en anodos . . . » 315 »
Aleaciones para imprenta. .

Metal linotipia . .o Ptas. 1.50 el kg.
»  para Monotype Lo » 148 »
» estereotlpla .. . . . . » 155 »
» » especul e » 160 . »
» para letras de imprenta. . . » 170 »
» » reblandecer . . . . . » 180 »
» » endurecer . . . . . . » 183 »

A nuestros lectores

El creciente numero de comunicaciones que venimos
recibiendo de nuestros muy queridos lectores, nos auto-
riza y hasta nos obliga a dirigir unos carifiosos ren-
glones a todos los que, con nosotros, estdis constitu-
yendo la gran familia del ramo, en Espaifia.

Ante todo, muchisimas gracias hemos de daros por
las ya innumerables demostraciones de afecto y de
apreciacion que nos habéis dado con vuestras cartas.
Las inmerecidas alabanzas nos sirven de acicate, para
seguir, firmes y seguros, por- el camino emprendido,
mucho mds porque no se trata de demostraciones ais-
ladas. Muy por el contrario: de todas las regiones, de
todas las provincias de Espafia, hemos recibido carifio-
sas manifestaciones de simpatia, que han de honrarnos

tanto mas porque siempre vienen acompafiadas de la
prueba posiliva del aprecio: la subscripcion pagada,
prueba positiva del interés verdadero, prueba positiva
de la sinceridad del aprecio manifestado.

Y, realmente (qué porvenir podria tener nuestra obra,
qué satisfaccion podriamos experimentar al dedicar a la
causa comun nuestros esfuerzos y nuestros desvelos,
si nos negasen su colaboracién y su benevolencia ac-
tiva precisamente aquellas esferas, para las cuales es-
tamos escribiendo, a las cuales servimos en la medida
de nuestras fuerzas? ‘

Por esta misma razon tan sencilla, hemos de diri-
girnos también a todos aquellos que, hasta ahora, pa-
recen no haberse dado cuenta de que una revista
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independiente no puede repartirse eternamente gratis;
que todo el que desee recibitla con regularidad, y no
solo de vez en cuando, tiene que” adquirir tal derecho,
subscribiéndose: en toda regla. ]

Porque LA GACETA DE LAS ARTES GRAFICAS
es lo que dice su nombre. La Gaceta' de las Artes
Gréficas no es ni por asomo el 6rgano de tal o cual
casa, destinado a favorecer de modo mas o-menos di-
recto, los intereses de la’ misma. La" Gaceta de las
Artes Gréficas es tnica y exclusivamente el 6rgano de
sus. subscriptores.

Pasados los primeros meses dedlcados a la propa-
ganda nuestra propia, a la introducciéon de La Gaceta,
a la honrada intencién de trabajar primero, para mere-

cer después; hemos fijado el precio de la subscripcion -

anual en el modesto importe de pesetas diez, cuya can-
tidad, por cierto, puede reembolsarse mediante anuncio
(o'dos anuncios) del importe correspondiente, segtin tarifa.

Mids de una vez hemos recibido “reclamaciones® que
nos demandaron el envio de huestra Gaceta que no
‘habia llegado, “reclamaciones” redactadas con un asom-
bro .que no dejaba de asombrarnos. Por este motivo
hemos de repetir una vez mds, que so6lo los subscrip-

tores tienen el derecho de recibir con regularidad la re-:

vista. A pesar de que no exista en Espana otra publi-
cacién del ramo,. cuyo: tiraje pueda correr parejas con
el nuestro, la familia de las Artes Graficas éspaﬁolas
es demasiado grande, para que se puedan entregar
mensualmente -ejemplares de propaganda a todos sus
miembros. El enorme ntimero- de direcciones, nos obli-
ga a establecer un turno, con lo cual, por cierto, favo-
recemos también a nuestros sefiorés. anunciantes, cuyos
anuncios, de este modo, llegaran cada mes 4 una nueva
serie de interesados. :
"Por lo tanto, que se. subscrxban reglamentanamente

los que deseén recxbxr cada mes La Gaceta de las Ar- ‘

tes Graficas.

Todas las demandas y preguntas de nuestros sefio-
res subscriptores, respecto de:indicacién de casas pro-
ductoras de tal o cual .articulo, o referentes a asuntos

técnicos, procuramos despacharlas siempre gratuitamen~

te, en los limites de lo posible, . Como que, en -ello,
procedemos del todo desinteresadamente; agradeceria-
mos a los sefiores demandantes  se 'sirvan acompafiar-
nos siquiera el sello de correos, para la contestacion.

Los pedidos de articulos para imprenta, recibidos
repetidas veces en nuestra redaccion, nos demuestran

que ya hemos podido merecer la. confianza de los téc-
nicos y demas lectores, pero también demuestran que
atn quedan impresores espafioles que atribuyen a La
Gaceta de las Artes QGraficas, el cardcter de o6rgano
particular de tal o cual casa constructora.o de alguna
razén social dedicada a la venta de méquinas y .de
material de imprenta., Mucho nes importa destruir muy
radicalmente semejante error. ‘La Gaceta de las Artes
Gréficas. es independiente en todos los conceptos; es
revista técnica libre de toda tutela; sus servicios, vo-
luntarios en absoluto, se dedican imparcial y exclusiva-
mente al fomento de las Artes Grdficas nacionales.
Esta nuestra independencia es nuestro titulo de nobleza,
del que sentimos legitimo orgullo, es. nuestro blasén y
escudo de honor, que hemos de defender a todo trance,
es la solida garantia que ofrecemos al ‘arte nacional
respecto de la bondad de nuestros servicios a todos,
absolutamente a todos nuestros subscriptores, a todos
nuestros anunciantes.

La Gaceta de las Artes Graficas no vende mdas que
una cosa: vende subscripciones a La -Gaceta de las
Artes Graficas.. Aqui va el boletin.

Llenadlo, los que no estéis aiin subscritos. Adquirid
esta revista, para poseetla, para que sea vuestra.
Subscribirse- a la revista independiente del ramo, signi-
fica contribuir lo suyo para el fomento de nuestras ar-
tes, significa manifestar solidaridad e interés por la
causa comtn, por-1os progresos técnicos. e industriales;
significa- cultivar uno de 108, vmculos creados para SOll-
dificar la unién profesional.

Insignificante es el ‘sactificio pecumano En cambio,
conservando nuestros ntimeros -mensuales, hallaréis en

“ellos mucho de lo que pueda interesaros, estaréis al

corriente de lo que piensan y - hacen- otros técnicos,
veréis como se desarrollan nuestras artes en. el mundo,
encontraréis .consejos practicos y utlles_(,omentarlos y
8piniones autorizadas sobre los problemas, sobre las
cuestiones en. que se funda la prosperldad profes10na1
veréis desfilar la larga lista de las casas que fabrican
y ofrecen lo que ‘poddis necesitar para vuestros esta~
blecimientos y talleres, lista hecha con.absoluta impar-
cialidad, sin tendencia- alguna, cual feria libre que, con
la variedad de productores y de productos, favorece
tanto - al que pretenda - vender como al que pretenda
comprar.

{A subscribirse, pues, los que atin no estén subs-
critos!

Ciudad......oo e, [T

todo esto, por favor
en letra muy clara
o con el sello
de la casa

~

se subscribe a LA G[ACETA DE LAS ARTES GLRAFICAS del Libro y de la
Industria del Papel, editada en Barcelona, Ferrer de Blanes, 7.

El importe de la subscnpcxon por un afo: pesetas diez

se envia adjuntd por cheque sobre Barcelona

por giro postal o sobre monedero
(tdchese lo que no corresponda)
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PH. NEBRICH

=———— Talleres de construccion ===

Praga-Smichow y Cathen in Anhalt

- Checoeslovaquia Alemania
CASA ESPECIALISTA EN LA CONSTRUCCION DE
Maquinas, aparatos e instalaciones de preparacion y de clasificacion provisional

y definitiva, para las fabricas de celulosa y de papel; planchas taladradas;
articulos de alambre ; tamices; fundicién de metales en bruto y refinada.

Depuradoras rotativas .
patenie PARTINGTON

[asauinsieny]
! [ T

3 7 ]
Ty ST

!

Modernisimo clasificador de gran rendimiento, prestandose con igual ventaja para
la clasificacién de la celulosa como para la del papel. - A pesar de la tan reciente
fecha de la patente, ya se han entregado 146 de estos aparatos..

L~~~/ " — " " ]
La pasta o el papel entra en el cilindro clasificador, por los orificios de los dos lados. Las
sacudidas del cilindro lanzan el contenido por las finas rendijas, reteniendo los coagulos o nudos,

los cuales se extraen automdticamente, gracias a la rotacion.
.- Nuestra depuradora no tiene ni necesita cajas de estopa ni empaquetaduras ni membranas

de caucho ni aletas o palas. La camisa del cilindro puede descomponerse facilmente y, por lo
tanto, resultan muy cdmoda la limpieza y muy econémica la substitucién. Asi es que este nuestro

sume muy poca energia y da excelentes resultados prdcticos aun trabajando con una materia muy
poco diluida.

pectos especiales, con nuestras referencias y certificados y con detallada descripcién y presupuesto.

(o] ] ][]
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modelo constituye en realidad un modelo de depuradora, por su sencillez y por su economia. Con- -

Estamos muy gustosos a la disposicién de todos los sefiores interesados, con nuestros pros-

a|E]
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Alemania

La tipografia alemana

Durante el siglo XIX la tipografia, al igual que todos

los ramos industriales, se ha extendido notablemente.
La estadistica de Viebahn, algo anterior a la fundacién
del imperio alemdn, o sea, de una época en que la eco-
nomia moderna acababa de surgir, indica, en total, 2850
fundiciones de letras, establecimientos tipograficos e im-
prentas artisticas con un personal de 22.345 empleados.
Si se confronta la extension que entonces tenia el oficio
con los resultados de la estadistica de 1901, época del
mayor desenvolvimiento en la vida econémica moderna,
se puede decir—aunque con extremada precaucién—que
durante estos cuarenta afios, se triplicé el namero de
empresas y se sextuplicd el del personal.

Desde 1907 no se hizo ninguna estadistica industrial.
Sobre el sucesivo desenvolwmlento de la tipografia in-
forman las relaciones anuales de los inspectores indus-
triales y los informes comerciales de la union de tipé-
grafos alemanes, y aunque los datos de ambos infor-
mes sirven a. los fines especiales de la Inspeccién
industrial y de los Seguros contra accidentes, no se
pueden comparar, sin mdas ni mads, con las cifras de
una estadistica de empresas industriales en general.

Para poder orientarse sobre la posibilidad de em-
plear ambos informes como base de apreciacion del
desenvolvimiento sucesivo, estdn confrontados con los
resultados de los dos informes mencionados, aparte de
los datos de ambos informes para el afio de 1921, los
de la estadistica de empresas industriales de 1907.

Hay que tener en consideracion que el informe anual
de la Inspeccidn industrial indica solamrente las entida-
des en. que trabajan mds de diez obreros, o aquellas
que emplean motores, y -el informe comercial de la

Unidén de tipdgrafos las empresas en que trabajan pér- )

sonas sujetas al seguro contra accidentes. Ninguno de
ambos informes facilita datos completos sobre la tipo-
grafia en general; sin embargo, permiten deducir un
sucesivo y notable incremento mterrumpxdo Gnicamente
durante la guerra.

1907 *)
. Empresas Personas
Estadistica de empresas indus-
triales . R 12.928 1) 191.147 %)
Inspeccion industrial 7.257 171.597
Unién de tipdgrafos. 7.061 142.979
) 1913 %)
Empresas Personas
Estadistica de empresas indus~
triales o — —
Inspeccion industrial . . . . . 8912 | 200.197
Unién de tipégrafos . 8.615 =~ 186.218
1921 %)
Empresas - Personas
Estadistica de empresas indus- ‘
{riales . . . RN — —
Inspeccion industrial - --8.540 189.394
Unién de tipografos . 8.525 189.736

Entre las 189.736 personas que indica el informe de
la union de tipégrafos de 1921, se encuentran:

Impresores y cajistas en total . 78.550
Entre ellos: ;
Oficiales cajistas . 40.280
Aprendices cajistas . 9.684
Linotipistas 6.922
Oficiales de rotativa . 1.912
Otros oficiales impresores. 14.536
Aprendices impresores . 5.217

#). Antiguo territorio aleman.
1y Incluidas 974 empresas con 8145 personas (3,9 por ciento) en
los territorios cedidos.

Como-la distribucion local de la industria tipografica
corresponde, en primer término, a la proporcién de la
necesidad de los productos ‘de imprenta, es principal-
mente una industria urbana. Casi el sesenta por ciento
de la industria tipografica alemana—112.886 personas
en 5922 empresas—correspondia, segun- la  estadistica
de 1907, a las cuarenta y dos. grandes ciudades enton-
ces existentes, y el dieciseis por ciento—30.479 personas
en 1.559 empresas—al actual Berlin. - Diversas ciudades,
sobre todo Leipzig, se acredito .como especialmente fa-
vorable para la formacion y cultivo de 'la tipografia.
Segiin la estadistica de 1907 correspondieron a- Leipzig
y. sus suburbics 18.248 personais repartidas en 729 em-
presas, o sea, casi el diez por ciento del total de la
industria tipogrdfica alemana. Una cuarta parte de la
tipografia alemana se concentra, pués, en Berlin y Leip-
zig a las que, finicamente a granvdistancia siguen las

demds ciudades.

Por su cardcter la industria tipogrifica no se puede

~ clasificar exclusivamente -en-industria: menor, mediana o

grande. - Segtin ]la proporcidén de:las necesidades loca-
les y las suposiciones historicas se elige una de estas
tres clasificaciones,” También aqui se hizo sensible una
evolucidén hacia la gran industria, sin que se ana po-
dido rebajar la importancia de las industrias menores.
Segun los informes de la Unién de tipdgrafos se repar-
tieron del modo siguiente:

. 1907 %)
- Empresas = Personas
~Empresas pequefias (con hasta 5 . .
personas) .o 3.135 8.206
Empresas medianas (de 6 a 50.
personas) . . 3.354 55.045
Empresas grandes (con mas de 50
personas) . . . 572' 79.638

K'AUSE

PRENSAS PARA LITOGRAFIA, IMPRESIO-
NES DE ZINC Y REPORTES PARA OFFSET
Con movimiento a brazo y pedal, accionadas por fuerza motriz
ENTREGA RAPIDA
Pida Vd. nuestro folleto N.o 2401-D45 p.

"KARL KRAUSE,; LEIPZIG

Representantés y depositarios para Espafia:

SUC. DE J. DE NEUFVILLE

Barcelona - Madrid - Bilbao - Sevilla
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: 1921 -
Empresas pequefias (con hasta 5  Empresas Personas
personas) . . 3.998 9.295
Empresas medxanas (de 6 a 50
personas) . 3807 © 62.365
Empresas grandes (con ‘mas de 50 L
personas) . .. 720 118.076

Entre las 720 empresas grandes se encontraban 641
talleres, -en cada unc de los cuales trabajaban mdés de
300 personas, en total 48.439.

La industria tipogrédfica se limita en Alemania en lo
esencial, a la composicién y a la impresion. Los demds
ramos industriales, que tienen relacion con la tipografia,
trabajan independientemente. La -estadistica de 1907
sefiala 20.634 empleados ocupados en la fabricacion de
pasta de-madera y en la industria de celulosa y 66.462
én la fabricacién de papel. La fabricacién de maquinas
de imprimir conté con 7.318 personas. Frente a estas
industrias, preparatorias de la tipografia, se halla la en-
cuadernacién como un oficio prosecutor de la fase de

produccién, contando con un personal de 73.389 emplea- |

dos. En el comercio de estos ramos de produccion, en
el de libros, impresiones artisticas o editorales de pe-
riddicos, estaban ocupadas mds de 65.757 personas. Si
se -afiade—con los descuentos necesarios—los - oficios
mds esencialmente emparentados con la tipografia, re-
sulta que, fuera del oficio tipografico, existe un buen
nimero de personas que dependen del oficio y que as-
ciende, aproximadamente a dos tercios del personal
_ocupado en el oficio fipografico.

Bodas de plata

En fecha primero de julio, celebraron sus bodas de
plata” los propietarios -de la casa Klimsch & Co., de
Francfort del -Main, séfiores don Eugenio Klimsch y
doctor don Pedro Schumacher, 'los cuales, al* hacerse
cargo de la direccién de la mencionada casa, se en-
cargaron, -hace 25 afios, también de la edicién del
benemérito colega  alemdn “Allgemeiner Anzeiger fiir
Druckereien®, la revista técnica mas lelda del ramo, en
Alemania:

Con este motivo, LA GACETA DE LAS ARTES
GRAFICAS une su muy sincera felicitacién a las otras
innumerables que habran recibido, en tan fausto dia, los
mencionados sefiores. :

- Estados Unidos

‘La prensa de la_poblacién negra

En los Estados Unidos imptrimense cerca de quinien-
tos entre periddicos y revistas, escritas por negros y
destinadas a 'lectores de color. Los 134.000 negros de
Filadelfia tienen a su disposicidon quince revistas, ocho
de las cuales son semanales; los negros de Indianopo-
lis cinco perxodlcos y los de Chmago quince. Natural-
mente -estas publicaciones se hacen una despiadada
guerra de competencia. Hay periodicos que ofrecen a
sus lectores premios por valor de tres mil ddlares y
otros ofrecen sombreros, zapatos hechos a medida, por-
tamonedas llenos de billetes de Banco.... Para tener una
_idea del estilo rimbombante y fantastico que ‘caracteriza
a los periddicos negros, reproducimos la siguiente ple-
garia de un religioso negro. “Oh sefior, da hoy a tu
siervo el ojo del dguila, la sabiduria del buho y por
medio del evangélico teléfono pon su alma en comuni-
cacion con el firmamento, ilumina su frente con la luz
celeste, inunda su espiritu en el amor del préjimo, im~

" cillo y habil procedimiento.

pregna su fantasia con una pincelada de esencia de
trementina, sujeta su lengua con el martillo de tu po-
tencia, electriza su cerebro con la luz de la palabra,
mantén sus brazos en constante movimiento, unge su
cuerpo con los 6leos de tu salud.

En Nueva York hay mds periédicos
en idioma extranjero que en inglés

En la City de Nueva York se publica doble nimero
de periédicos en idioma extranjero que en inglés. La
tirada total de estos diarios asciende a casi un millén
de ejemplares. En ptimer término figuran los periédicos
judios, en nitmero de cinco, con una tirada: de 390.000
ejemplares. Siguen dos diarios italianos, con 175.000 y
tres alemanes con 110.000 lectores. Dos periodicos rusos
alcanzan una tirada de mds de 72.000, y de unos 55,000
los dos periddicos griegos. En idioma esloveno, eslo-
vaco, serbio y croata se editan cinco diarios, con una
tirada total de 55.000 ejemplares. Finalmente, aparecen
también dos hiingaros (47.000), tres polacos (26.000), un
francés (17.000), un checo (12.000) y un espafiol (7.000).
En ultimo término figuran tfres diarios drabes, con un
total de 9.000 lectores.

Una imprenta con fabrica propia de pastas y papel

Se conocen casas editoriales propietarias de impren-
tas, y alguna que otra en posesion de una fébrica de
pastas y papel. Pero, ¢existen imprentas con fdbrica
propia? ¢Y nada menos que en Norteamérica? Asi pa-
rece, pues nos llegan noticias de haber sido presentada
en-la Cdmara de los representantes de Washington, la
iniciativa de un diputado de California, una proposicion

. 0 proyecto de ley para autorizar a la Imprenta Federal

a adquirir una o varias fabricas, con el fin de atender
a las necesidades del Gobierno. La propuesta obedece,
sin duda, al extremado consumo de papel para servicios
del Estado.

Buen procedimiento para conquistar clientes

Una gran empresa californiana ha logrado crearse
un vasto campo de accion especial adoptando un sen-
. Se proporcioné los encabe-
zamientos de cartas de todas las casas,comerciales ¢
industriales de la regidn, valiéndose luego de ellos como
originales para componer nuevos modelos a base de
sus propias ideas tipograficas. A.cada casa envid des-
pués un album con reproducciones de los nuevos mode-
los, y raro fué el caso de no responder los interesados
con un encargo.

- Exposicion de Artes Gréaficas en Milwaukee.

Se nota un marcadisimo interés por la Exposicién
Internacional de Artes Graficas que se celebrard en
Milwaukee, Wisconsin, del 18 al 23 de agosto préximo.
Todo hace esperar que la exhibicién de que se trata
superard en magnitud a cuantas hasta hoy han tenido
lugar, Y bien valdrd la pena de acudir desde muy lejos
a ver las novedades que en materia de -equipo de la
tipografia y artes afines se reunirdn alli. Que han de
acudir numerosisimas personas de todas partes del
mundo, es fdcil predecirlo, dado el entusiasmo que reina,
vy que se deja ver por la acfividad que sobre el parti-
cular dan muestras asi las imprentas como los cwcu!os
oficiales de los diversos paises.
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_ ¢Quién es un buen director de fabrica?

Esta pregunta parece ser un verdadero rompecabe-
zas para el viejo Edison que, a pesar de su edad avan-
zada, afin se siente joven y emprendedor. Como contd
hace poco le cuesta un director malo de una fabrica a
lo menos 5.000 délares por afio. Para que no le ocurra
esto por segunda vez ha combinado el viejo invertor
un exdmen que ha de indicar infaliblemente si la per-
sona en cuestion ofrece verdaderamente las capacidades
que se exigen de un director de fdbrica. Segfin su pa-
recer es la cualidad principal de un buen director una
buena memoria.
una buena memoria es un buen organizador pero si es
olvidadizo con toda seguridad no sirve para dirigir una
fébrica. Por este motivo empieza Edison a examinar
la memoria de sus hombres. Para determinar lo que
acuerdan y han olvidado hace Edison preguntas como
las siguientes: ¢Cree Vd. que Lord Kelvin ha inventa-
do el compds? — ¢Cree Vd. que el rey egipcio que cons-

truy6 las pirdmides se llamaba Arquimedes? ¢Cree Vd: -

que las fases lunares dependen de las mareas? ¢Cree
Vd. que las arandanas crecen en los -drboles? Todas
estas preguntas se han elegido de lo que se ha apren-
dido en el colegio. Su contenido no es de importancia
alguna. Edison sélo quiere enterarse de esta manera
de lo que recuerda la memoria de lo aprendido hace
muchisimos afios. Un hombre que no responda a lo
menos a un 90 por 100 de estas preguntas no tiene se-

gin Edison una buena. memotia y resulta inapropiado

para un puesto de director de fdbrica,

Es natural que no todo el que tiene

Oriente

La mayor biblioteca de manuscritos

En una seccién de la Mezquita de Santa Sofia, en
Constantinopla, existe una originalisima biblioteca, sin
igual en el mundo entero, que acaba de ser abierta al
piblico extranjero, después de haber permanecido casi
ignorada durante siglos.enteros.  Sélo unos 2.000 tomos
contiene esa biblioteca, pero lo caracteristico del caso
reside en el hecho de que ni uno de ellos estd impreso:
todos son manuscritos, en su gran mayoria de alto va-
lot. La coleccidon fué fundada por el sultin Mahmud
hacia el afio 1.150 y continuada por algunos de los su-
cesores de aquel Monarca. No existe indice ni catdlogo
de los tesoros que la biblioteca encierra; los manuscri-
tos estdn colocados sin regla ni orden determinado en
grandes deépartamentos cerrados por un fuerte enrejado
de alambre. Los tomos particularmente valiosos se con-
servan en magnificos y antiquisimos armarios. - Algunas
de las obras, cuya antigiiedad asciende a los 3.000 afios,
no pueden leerse, por estar redactadas en un 1d10ma
turquestdnico hoy desconocido.

Cémo se hace el Diario Oficial del reino de Hedjaz

El Hedjaz es un reino engendrado en los comienzos
de la guerra por los manejos ingleses, cuando se tra-
taba de separar la Arabia del imperio otomano y de
oponer una fuerza musulmana al Sultdn que reinaba en
Constantmopla.

El Hedjaz tiene su rey: Hussem victima del mds
tremendo aburrimiento en la capital del Estado, la Meca;

PARIS,

Alguncs fipos de MAQUINAS ROTATIVAS

para distancias variables de la impresién sobre papel continuo, enteramente automaticas.

CHARLES PASQUIER, Constructor
10, rue St Anicine, 10,. PARIS

Méguinas
rnla»iglvas

p,ara 1mpr1m1r
1,2, 3-y mas_colo-
res, las dos. caras,
: con cortador
longitudinal 'y
transversal -y
rebobinadora,
.y para
Perforar
Numerar
Trazar
Gofrar

Etiquetas

Sobres
“Bolsas-

Billetes

en una sola operacion

o IHIHEHTTHAEHIHnmm

Esta:mdquina imprime
- también sobre:
Estafio laminado
Aluminio laminado
Papel parafinado
Papel Muselina,
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Casa fundada en 1884
Leipzig

Casa universal de articulos
de imprenta al por mayor.

Casa proveedora de -
Piedras litograficas
"~ de gran reputacion.

Fabricaciéh propia de
Planchas de zinc

en todos gruesos para
* aufotipia y pluma.

Planchas de zinc
para la impresion plana
y sistema- Offset.

Insuperables en calidad y precio.

| csmouuenrss \nRINON]- VOIRIN - ALAUZET - DERRIEY

96, RUE D'ASSAS, PARIS

MAQUINA
LITOGRAFICA

ROTO-CALCO

(NUEVO MODELO)

La ROTO-CALCO esuna

ROTATIVA ‘metalografica por re-

porte sobre CAUCHU dotada de

los mejores adelantos conocidos
hasta el dia.

‘i‘ ’ ' Representantes:

BLANCHARD e IZAGUIRRE, Cortes, 434, BARCELONA

lL.a «Pequena Reinhardt»
@ La-tinica pequefia Rayadora

para rayar remiendos, para pequefias tiradas-y
trabajos espec1ales de pequefio tamaiio.
Seria en su interés de instalar una tal wdquina en sus talleres
Fabricamos también desde hace mds de 45 afios grandes-
mdquinas para rayar de un y-dos Jados, asi como méaquinas
combinadas para rayar e imprimir la cabeza.
G. E. Reinhardt, Departamento Foerste & Tromm,
Leipzig-Connewitz 110 b, Alemania

Enrique Reichardt

Paseo de Leneros, 3
Apartado de Correos, 3001

MADRID 3

Suministfa magquinaria y aparatos para las
Artes fotomecanicas, Objetivos y Pris-
mas «Zeiss» y «Goerz» para reproduc~
ciones, Reticulas originales «Haasn,
Arcos voltaicos de superior
resultado para talleres de
Fotograbado, Fotolito-
grafia, aFototipia y
.Calcografia.
<P

Casa establecida en 1890.




