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El huecograbado en varios colores, a rotaíiva
Con el huecograbado pueden ser reproducidos

originales de cualquier género. Los buenos resulfados
logrados. con esíe procedimienío se caracterizan por
una gran riqueza de tonalidades. Cuando el hueco*
grabado es de buena calidad, despierta la impresión
de un heliograbado. La mayor difusión ha sido alean*
zada hasta la fecha por el huecograbado en un sólo
color, pero no menos satisfactorios son los resultados
del huecograbado en varios colores. Y si este último
procedimiento no ha conseguido conquistar más am.-
plio campo de acción, débese a la dificultad de ajuste
de los diversos colores, Elementos extraños apenas
•perceptibles a simple vista, bien en el papel o en el
color empleado, bastan para inutilizar inmediatamente
el cliché o el cilindro. Por otra parte, aún no se ha
llegado al total perfeccionamiento de los dispositivos de
ajuste en las máquinas de huecograbado.

Dos son los procedimientos usados en el huecos-
grabado : en uno empléase para la confección del cli*
che una retícula granulada, y.en el otro se prefiere la
retícula de línea, que es la adoptada para casi todos
los huecograbados. El mordido se lleva a cabo ya
sobre placas de cobre para el grabado con maquina
plana, ya sobre cilindros de cobre, para la impresión
en rotativa. El huecograbado de cilindro con marca*
dor está más generalizado que el de máquina plana.

El proceso de confección de un huecograbado es,
descrito a grandes rasgos, el siguiente: del original
que ha de ser reproducido se toma una negativa foto*
gráfica, y de ésta una diapositiva idéntica al original,
pero con los lados invertidos. Las partes oscuras son
negras (blancas en la negativa) y las claras aparecen
blancas en la diapositiva y negras en la negativa.
Ambas pruebas son sometidas a un cuidadoso reto*
que, que apenas deberá ser advertido luego en la im*
presión. A continuación se copia spbre papel pig*
mentado la diapositiva. El papel pigmentado se halla
revestido de una capa de gelatina provista de un

elemento colorante finamente molido, lo mismo que en
la confección de heliograbados. Se vende en el co*
mercio en condiciones de inalterabilidad por la acción
de la luz y ha de ser transformado en lo contrario
antes de su empleo. Para ello, se le sumerge en un
baño de bicromato potásico o amónico al 2*4 °/0, al
cual se ha añadido previamente algo de amoníaco y
g|icerina. En este baño, de color amarillento, usado
e¿ frío, permanecerá el papel hasta que se estire,
siendo colocado después sobre una placa de cristal
paía espejos bien limpia, de manera que con la super*
ficie de ésta coincida la capa de gelatina del papel.
tediante un compresor de goma se oprime el papel
contra la placa, procediéndose luego al secado del
papel en un recinto oscuro o en el armario*secadero.
Una vez acabada esta operación, queda ya el papel
sensible a la luz. Para obtener una copia, se dispone
sobre la retícula, en el bastidor de copias, un trozo de
papel algo mayor que la diapositiva. Dicha retícula
consiste en una placa de cristal de espejos, con una
gruesa capa negra en la cual se han grabado líneas
en sentido horizontal y vertical que imprimen a la re*
íícula el aspecto de una red de cuadrículas. El papel
colocado sobre la retícula es impresionado mediante
lá/nparas especiales de gran fuerza lumínica. El ero*
mo se endurece por la acción de la luz y no puede ser
disuelío ya en el agua. Por lo tanto, se aprovecha
esta circunstancia para hacer pasar la luz al través de
las finísimas líneas de la retícula y endurecer las par*
íes de cromo que tropiezan con los rayos luminosos.
Los puntos protegidos por las pequeñas cuadrículas
negras de la retícula permanecen insensibles. Si en*
tonces lavásemos tal copia.con agua caliente, queda*
rían en el papel líneas entrecruzadas en sentido
horizontal y vertical. Pues bien, sobre esta copia de
la retícula ha de obtenerse el original, la diapositiva.
A tal fin, se dispone ésta en el bastidor de copias con
la capa hacia arriba, coincidiendo con la capa de la
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copia de." la retícula, y se ilumina luego el conjunto.
Se trata, pues, de un proceso idéntico al de la copia
de la retícula, con la diferencia de que antes se obtuvo
una prueba de líneas en blanco.y negro, y ahora sé
logra una copia en media tinta. Por los puntos más
claros de la diapositiva pasa mucha luz (por ejemplo,
el cielo en un paisaje, la ropa blanca en un retrato),
endureciéndose una buena cantidad de cromo. En
los tonos medios, el endurecimiento es. más reducido,
y en los- puntos oscuros del original (sombras, árboles,
etc.) se manifiesta en su mínima expresión, ya que
apenas pasa luz. La duración del proceso depende
de la sensibilidad del papel, de la potencia lumínica de
las lámparas empleadas y del espesor de la diapositiva.
Por lo general, suele durar más la copia al través de
la retícula. La prueba, una vez terminada, pasa a un
rodillo de cobre finamente pulimentado y desgrasado
mediante creta y lejía. La copia es ablandada en una
mezcla de agua y espíritu y si está algo resbaladiza la
capa, procédase a la colocación de la copia sobre el
rodillo previamenie humedecido con la misma mezcla'.
Con un compresor de goma se oprime el papel contra
el rodillo, con lo cual desaparece parte de la humedad.
El rodillo, provisto ya del papel, es sumergido en/ un
baño de agua caliente a 42*45 ° Réaumur. Bajo con*
tínua rotación del rodillo se ablanda en primer término
el papel portador de la capa pigmentada y se reveíala
copia, es decir, que todas las partículas de cromo.jab.
endurecidas por la luz se separan, quedando única*
mente los puntos impresionados. Mientras dura la
humedad de la copia, muestra ésta el aspecto de un
relieve bastante pronunciado. Las sombras son planas
y los claros altos. Una vez concluido el revelado, se
enfría el rodillo o cilindro de cobre y se le dispone para
el secado, acelerándose esta parte del proceso con la
ayuda de espíritu. A continuación, se revistp de un
barniz de asfalto resistente a los ácidos todo el rodilla,
a excepción de la parte que ha de ser sometida a la
operación del mordido. En cuanto esté seco el barniz1,
comenzará el mordido. El cobre se graba en una so*
lución de clorido de hierro que, concentrada, posee un
peso específico de 38° Beaumé. Para reducir la fuerW
za de los baños ncr-usados se les adicionan limaduras
limpias de cobre. Conviene preparar cuatro baños
con diversos pesos específicos: baño 1.° 42° B , ba*
ño 2.° 40 ' B, baño 3.° 38° B y baño 4.° 36° B . La
temperatura más adecuada para los baños, en el mor*
dido, es de 18*20° Réaumur. Con el baño más con*
centrado se da comienzo al grabado o mordido. El
baño se vierte sobre el grabado o es aplicado con un
pincel. Después de uno o dos minutos empieza el
mordido en las copias normales: la capa se ablanda
en los puntos más débiles (en las sombras del origi*
nal), y el líquido ataca el cobre. Con una lupa puede
observarse en este proceso cómo van siendo corroídas

las cuadrículas de la retícula, en tanto que permanecen
invariables las líneas altas, que no deben ser mordidas
en caso alguno, pues con ello peligraría la utilidad del
grabado. Tras el mordido de las sombras, se adver*
tira que el baño no surte ya efecto, pasándose al ba*
ño 2.°, que penetra ya por los relieves de gelatina de
mayor grosor y graba medios tonos oscuros. Al cabo
de unos minutos, se reemplaza el segundo baño por
el tercero, que graba medios íonos claros, concluyendo
con el cuarto baño, que corroe los puntos más claros.
Concluida esta parte del proceso general, se interrum*
pe el mordido con un lavado. El grabado en los cua*
tro baños sucesivos dura de 25 a 30 minutos y se
regula según el original que haya de reproducirse.
Una vez lavado el grabado, se aparta el barniz de as*
falto y se limpia de óxido el conjunto. Finalmente,
tras un nueyo retoque eventual, queda concluido el ci*
lindro de cobre. Con la ayuda de una lupa potente
puede advertirse que la reproducción está cruzada por
finísimas líneas perpendiculares unas a otras: la retí*
cula, que continúa aún sobre los puntos más claros;
el cobre aparece en tales lugares a la misma altura
que en los protegidos por el barniz, es decir, que ape*
ñas ha tenido efecto el grabado por el baño. Entre
las líneas percíbénse cuencas cuadriculares, planas en
los puntos claros, algo más pronunciadas en los tonos
medios y profundas en las sombras. Los sitios más
oscuros del original son los más planos en la copia;
durante el proceso entero del mordido han estado so*
metidos a la operación, que apenas se manifiesta, en-
cambio, en los puntos claros. Estas cuencas sirven
para acoger la tinta del huecograbado. El cilindro de
cobre pasa a la máquina correspondiente, siendo en*
cajado y sujeto a un núcleo de hierro. Bajo el rodillo
se halla la caja de tinta, con un rodillo giratorio que
aporta al cilindro de cobre finta de tenue densidad.
Una pieza de acero dispuesta sobre el cilindro, a
muelle, retira la tinta sobrante en forma tal, que las
partes no mordidas quedan blancas. En las cuencas,
la tinta es retenida por la retícula, que impide la acción
de la pieza de acero. En este punto reside la verda*
dera finalidad de la retícula, ya que una reproducción
mordida sin ella no poseería sombras ni medios tonos,
si pudiera actuar libremente la pieza de acero que su*
prime la tinta sobrante. La tinta de las cuencas es
cedida, bajo presión, a un papel absorbente, conclu*
yendo con ello la operación del huecograbado.

Para reproducir a varias tintas originales en coló*
res, es preciso confeccionar según tales originales ne*
gativas con interceptación de color. Para la placa
amarilla se emplea un filtro violeta, que intercepta los
colores rojo y azul; para la placa azul, un filtro naran*
ja que impide el paso de los colores amarillo y rojo, y
para la placa roja un filtro verde que suprime los co*
lores azul y amarillo. La cuarta negativa, que íepro*
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düce el fono igualador, se obfiene ya sin fílíro, ya en
una placa orfocromáfica. Sin embargo, también es
posible obtenerla mediante una diapositiva de la placa
azul impresionada al través del filtro anaranjado. Las
cuatro negativas así conseguidas son todas diferentes.
En las correspondientes diapositivas, los puntos rojos
son oscuros y, en cambio, muy claros en la placa
azul; el cielo azul resulla oscuro en esta placa y claro
en la roja, amarilla y. negra. Como las placas obfeni*
das al través de los filtros no reproducen con absoluta
exactitud todos los fonos, es preciso retocar semejantes
deficiencias de impresión mediante el mordido, la puli*
mentación y el repaso de los diversos colores. Sin em--
bargo, como el huecograbado no permite sino un ligero
refoque de la placa o del cilindro de cobre, se impone
que la operación sea llevada a cabo por personal ab-
solutamente seguro en el manejo de los tonos y colores.

Todas las diapositivas necesarias para la reproduce
ción de un original tienen que ser copiadas conjunta—y
simultáneamente sobre un gran trozo de papel pigmen*
fado, con arreglo al mismo proceso que en el hueco*
grabado de un sólo color, pues, de copiar y transmitir
por separado cada reproducción, surgirían diferencias
en las dimensiones del papel, que imposibilitarían lue-
go el ajusfe de las placas. Una vez seca la reproduce
ción transmitida al cilindro de cobre, se le reviste de
barniz protector, menos a uno de los colores, proce*
diendose al mordido de este. Después se le recubre
con barniz, se aparta el barniz de ofro color y se lleva
a cabo el segundo mordido; y así sucesivamente, has*
ta concluir con los diversos colores. Lo que resulta
prácticamente imposible es morder a la vez todos los
colores, ya que cada uno de ellos requiere un mor-
dido diferente. G<

La fabricación del papel
Con el presente artículo brindamos a nuestros lec-

tores el primero de una serie de la Gran Enciclopedia
Práctica de Mecánica, (*) publicada bajo la dirección
de Mr. Hcnri Desarccs, ingeniero de Artes y Manu*
facturas, ex profesor de la Asociación filotécnica de
París y colaborada por renombrados profesores espe*
cialistas, traefanfe sobre la fabricación del papel.

No es pretcnsión nuestra dar lecciones respecto a
una fabricación, arfe difícil, de un perfecto papel.
Situándonos en lugar más modesto, abrigamos más
que un deseo, la esperanza, de poder familiarizar a los
mayores consumidores de papel con las intimidades
de su estructura y fabricación. Ni decirlo cabe, que
en esto tan sólo, radica una gran parte de los muchos
provechos que de las Artes Gráficas pueden sacarse,
pues más que la materia prima, es el papel, el alma
sin la cual fodo el progreso de la imprenta de hoy día
se reduciría a la nada.

Convencidos estamos que en nuestras Artes hay
entre la culta clase de impresores verdaderos sabios.
Para esfos compañeros, y no es lisonja, no escribimos.
Muy al contrario. De par en par quedan abiertas es*
tas columnas para que, hombres de ciencia, Jas con*
viertan en cátedra de progreso y sean antorcha para
la clase impresora. Y nuestro ofrecimiento es sincero,
a fuer de buenos compañeros. Mientras tanto si los
que nos leen estos artículos que empezamos a publi*
car sobre el papel, los encuentren bien y aplaudan
nuestro buen intento, de sobras nos consideramos
satisfechos.

(*) C han Enciclopedia Práctica de Mecánica, publicada bajo la dirección de

Mr, Ht'nri Desarces. Tres tomos, 25Tb páginas, 3445 ilustraciones y 42 láminas.

Editorial Labor, Barcelona.

Historia e idea general de la fabricación

. La palabra papel viene del griego papyros, pues
durante mucho tiempo se empleó, p£:ra escribir, la
parte interior de la corteza de una planta acuática de
.Egipto, cuyo nombre técnico es cyperus papyrus, a
causa de su etimología. Además de esta planta, se
ha usado mucho, y aun se emplea en ciertos casos,
el pergamino y la vitela, pieles preparadas, de carnero,
la primera, y de ternera, la última.
• No se sabe exactamente desde cuando tiene ori*

gen la fabricación de papel, en forma semejante a la
actual. Se supone que procede de la China y que se
hacía a base de algodón, llegando a Europa desác
Oriente, gracias a las relaciones comerciales de Ve*
necia y otras ciudades, reemplazando al papiro, hacia
ek siglo X. Parece ser que la primera fábrica europea
se estableció en Jáíiba (Valencia), hacia el año 1150,
cabiendo así esta gloria a España. A fines del si-
glo XIII se estableció alguna en Italia; otras en Tro*
yes y Esonnes (Francia) a mediados del siglo XIV,
y.poco después, por el año 1390, empezó a fabricarse
papel en un molino de Nürenbcrg (Akmania). En
Inglaterra no comenzó dicha fabricación hasta 1588.

Creciendo las necesidades y progresos en iodos
los órdenes y aguzándose el ingenio, se llegó a obíe*
ner el papel en su forma actual, que, realmente, llenó
una necesidad, tanto más imperiosa, cuanto que la in*
vención de la imprenta, en 1438, requirió bien pronto
cantidades considerables de dicha materia. Bien co*
nocidos son de todos, actualmente, los numerosos e
importantes empleos del papel en todos los órdenes —
periódicos, libros, papel y sobres de cartas, secantes,
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embalaje, cartones, farjeías, papeles de dibujar y cal*
car, etc. —-, que consumen una inmensa cantidad de
primeras materias y aprovechan el trabajo de muchí*
simas máquinas en innumerables fábricas repartidas
por todo el mundo.

Como hemos indicado al principio, la Fabricación
del papel es un arfe esencialmente mecánico, que con*
siste en producir una hoja de dimensiones determina*
das en cada caso y, generalmente, de anchura de*
terminada y longitud prácticamente indefinida, por
obtenerse casi siempre en máquinas que producen la
hoja continua.

La hoja está constituida por el entrelazamiento de
elementos de dimensiones sumamente pequeñas, que
salvo raras excepciones, consisten en fibras vegetales,
aisladas previamente unas de otras y desembarazadas
más O menos de las substancias no fibrosas que tienen
las materias vegetales brutas, por medio de operado*
nes unas veces sólo mecánicas, y otras, mecánicas y
químicas. Como decimos y veremos luego más ám*
pliamenle, se emplea para la fabricación del papel]
casi exclusivamente, fibras vegetales. Estas fibras,
por los procedimientos que luego estudiaremos, son
separadas unas de otras y reducidas a sus fibrillas
elementales, de modo que, así como en hilatura y feji*
dos se procura unir las fibrillas, para que produzcan,
por su unión, los filamentos que luego, debidamente
entrelazados, constituyen la tela o tejido, en la indus*
tria papelera se parte, ya de los vegetales directamente,
ya de los desperdicios de tejidos de origen vegetal y,
desmenuzándolos, se llega a las fibrillas elementales,
de modo que la indusiria del papel, en realidad, puede
considerársela, muchas veces, complemento de la textil.

En toda fibra vegetal hay que considerar dos par*
fes esenciales; una, que constituye el esqueleto de la
tibua y es lo que se denomina celulosa, y la otra parte,
que está interpuesta entre las fibrillas, sirviéndoles de
unión, y que está compuesta, según los vegetales de
que se trate, por distintas materias, en cantidad varia*
ble que depende de la edad, época en que se ha arran*
cado la planta, etc. Dichas materias están constituí*
das, principalmente, por agua, resinas, sílice, grasas y
otras varias, denominándose, a este conjunto de ma*
ferias no celulósicas, materias incrustantes. Lo que
se procura por los procedimientos mecánicos y quími*
eos de preparación es obtener las fibras de celulosa,
desembarazándolas de las materias incrustantes, qu£
impurificarían el papel obtenido y dificultarían las ope*
raciones necesarias para prepararlo.

La fabricación del papel comprende dos grupos de
operaciones, a saber: 1.°, obtención de la pasta, y
2°, fabricación deí papel, propiamente dicha.

En el primero, se busca la desagregación de la
primera materia, reduciéndola a una masa de fibrillas
a.la que, para mayor facilidad de manejo y almacena*

miento, se le da la forma.de hojas groseras, a modo
de cartones secos o húmedos, que reciben el nombre
de pasta. Dicha pasta, además de seca o húmeda,
puede ser blanqueada, semiblanqueada o sin blanquear
todavía, dependiendo, el que se produzca en una u
otra forma, de la clase de fibra empleada y de los de*
seos del mercado, pues, a veces, los fabricantes de
papel prefieren comprar las pastas poco o nada blan*
queadas, por resultarles más económico practicar ellos
el blanqueo necesario; por ejemplo, tal sucede con las
pastas químicas de madera al bisulfito, que muchos
compran semiblanqueadas (clase denominada «bisul*
fifo, fácil blanqueo»). Con la pasta de yute ocurre
que, por tener dicho vegetal las fibrillas elementales
sumamente cortas, si se blanquea por completo, o sea
si se eliminan por completo todas las materias incrus*
fantes, quedan las fibrillas separadas del todo y, siendo
tan cortas, no se produce apenas entrelazamiento, por
lo cual dan un papel muy poco resistente; por ello,
lo que se hace es blanquearla incompletamente y, así,
queda algo de materia no celulósica, que une varias
fibrillas y da fibras que son, en realidad, una reunión
de fibrillas, y, al ser cada conjunto más largo," ya se
produce el entrelazamiento necesario y el papel obte*
nido, aunque de tono algo terroso, es sumamente
resistente.

Hay muchas fábricas que solamente se dedican a
obtener pasta y no elaboran papel, vendiendo dicha
pasta a las que realmente lo fabrican. Además, las
fábricas de pastas sólo producen alguna clase deter*
minada, pues suelen estar establecidas en puntos que
se prestan a ello por haber en las proximidades prime*
ras materias, fuerza hidráulica, carbón, los productos
químicos necesarios u otras circunstancias semejantes,
que hacen indicada la industria en el lugar en que fun*
ciona. Como es natural, no suele haber en ningún
sitio mucha variedad de primeras materias, ya que en
unas comarcas abunda la madera, en otras la paja,
etc., y, por ello, las fábricas de papel adquieren las
pastas necesarias de muy distintas procedencias y,
aunque muchas producen alguna pasta para su propio
uso, el resto que necesitan para mezclar, a fin de
obtener papeles de calidad determinada, lo tienen que
adquirir de los fabricantes de pastas. Tal sucede, por
ejemplo, con las pastas químicas de madera que, casi
en su folalidad, se adquieren de los países escandina*
vos y del Canadá. •

Sea en una u otra forma, ya se obtenga en la fá*
brica de papel la pasta, ya se adquiera de los fabrican*
tes de pastas,-para obtener el papel, se introducen las
pastas, en las* proporciones necesarias según la clase
de papel que se desee obtener, en aparatos que estu*
diaremos más adelante, y en los cuales hay agua, en
la que se deslíen las hojas de pasta, que son someii*
das, como veremos al estudiar detalladamente la ope*
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radón del refino, a un desmenuzado más inienso que
el sufrido al desfibrar la primera maleria en la fabrica*
ción de la pasia. Durante esta operación de refino,
suele añadírsele también, a la masa pastosa obtenida,
ciertas materias que han de comunicar determinadas
cualidades al papel elaborado; dichas materias consis*
ten generalmente en cola resinosa y, a veces, de pes*
cado, en caolín, sulfato de bario, fécula de patata, al*
guna materia colorante, etc., todo lo cual se detallará
al describir las operaciones y aparatos empleados en
la fabricación del papel.

Después de obtenida la masa pastosa y con el
grado de desmenuzamiento requerido, se la trasvasa a
unos recipientes de gran cabida, provistos de agitado*
res mecánicos cuyo objeto es evitar que las fibras y
demás materias sólidas se posen en el fondo, con lo
cual se perdería la homogeneidad de la "masa obtenida.
Así, mediante la agitación lenta, pero continua, la par*
te sólida queda en suspensión y la masa de densidad
uniforme.

Desde estos recipientes, llamados «cajas de pasta»,
pasa la masa fluida a la máquina que produce el pa*
peí, de donde, después de sufrir todas las operaciones
que luego veremos, sale en forma de- hoja continua,
que se va arrollando. Los rollos obtenidos, casi siem*
pre deben reducirse a hojas de tamaño determinado,
para lo cual se va desarrollando la hoja continua y, con
una máquina especial, se va cortando a la medida de*
seada. Las hojas, cortadas ya, son empaquetadas en
número determinado, se prensa el paquete, se pesa y
se embala, para expedirlo al comprador.

Clases dé pastas empleadas en papelería

Según el procedimiento empleado para preparar
las fibras y el vegetal de que proceden, se da distintos
nombres a las pastas papeleras. El modo de prepa*
ración depende del vegetal empleado y de las propie*
dades que la presencia de fibras, tratadas en una for*
ma determinada, comunica al papel obtenido.

Cuando es la madera la primera materia con que
se elabora la pasta, ésta se encuentra en el mercado
con las tres denominaciones generales de pasta meca"
nica, pasta semiquímica y pasta química o celulosa
de madera, designándose generalmente, esta tercera

clase, con el nombre particular del tratamiento químico
sufrido; así, por ejemplo, se dice «pasta al bisulfito»,
«a la sosa», «al sulfato», etc. -

En cuanto a las pastas que no son de madera, fo*
das deberían ser incluidas en la denominación de quí*
micas, excepción hecha de la de recorte, nombre con
que se designa el papel que se inutiliza en la fábrica
durante el funcionamiento de la máquina continua, y,
además, la de embalaje, pasta mecánica hecha a base
de paja. Sin embargo, a pesar de ser químico el tra*
tamientq sufrido en todas las celulosas distintas de la
madera, se las designa más corrientemente con el-
nombre del vegetal de que están obtenidas y, así, se
dice pastas de yute, de paja, de esparto, etc. .

De todos modos y, como tendremos ocasión de
ver enseguida, llámese la pasta «mecánica», «semi*
química» o «química», su preparación comprende
siempre una serie de operaciones mecánicas; pero,
así como puede decirse que en la pasta mecánica es*
tas operaciones son las únicas a que se somete el ve*
getal, en las otras dos clases de pasta se procura la
eliminación de las materias resinosas e incrustantes,
por medios químicos, y esto facilita el tratamiento me*
Cánico que, en todos los casos, ha de sufrir el vegetal
para su conversión en pasta.

En resumen, podremos clasificar las tres especies
de pastas, mecánicas, semiquímicas y químicas, sub*
dividiendo estos grupos en otros, de modo que pode*
mos suponerlas según el cuadro siguiente:

m p r á n i r a S . . . .

Pastas de papel . .

semiquímicas . . . . .

maderas.
paja (embalaje).
recorte y papel viejo
maderas.
trapos.
maderas.
yute.
paja,
esparto.

uaniDu,

bagazo.
caña.
ramio.
retama.
etc.

(Continuará)

Nuevo procedimiento para evitar la falsificación de billetes
La falsificación de billetes se ha convertido en un

oficio que reporta pingües beneficios,a costa de poco
"trabajo, ya que las grandes tiradas de papel*moneda
en los más diversos colores y estilos ha venido a faci*
litar extraordinariamente la tarea de los «emisores» de
billetes ilegales. Hoy, en efecto, resulta casi imposible

percatarse de la legitimidad de cada billete en circula*
ción. Por ello, reviste especial interés un nuevo pro*
cedimiento, sumamente sencillo por cierto, para evitar
la falsificación de papeL*moneda u otros valores im*
presos. La lucha contra los falsificadores se remonta
a lejanos tiempos ya, pero frente a los reducidos re*
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cursos de que dispusieron los primeros cultivadores
del lucrativo oficio surgen hoy los del moderno falsifi*
cador, pertrechado de elementos con arreglo a las más
detalladas exigencias de la técnica acíual. •

Hace más de una generación, la administración
alemana de* la moneda implantó, como medio para
evitarla falsificaqon.de sus billetes, el papel surcado
por fibras de coco en colores. Aunque la patente
Wilcox en que se inspiraba dicho procedimiento ja*
más se dio a conocer y quedó desde el primer instante
en manos del Gobierno akmáh, no tardaron los falsi*
ficadores en dar con el «quid», intercalando fibras de
color en la masa del papel elaborado a mano, que le
prestaban un parecido sorprendente con el usado para
los billetes de Banco. Sin embargo, por una parte,
el papel hecho a mano no es tan resistente como el de
billetes, y, por otrc lado, resulta que por no emplearse
en su elaboración material fino, sino con algunas im*
purezas de madera — debido en primer lugar a razones'
de economía, —no se podía conseguir un papel abso*¡
lulamente perfecto para los fines de la falsificación.
Bastaba una gota de cualquier reactivo corriente para
revelar la presencia de la madera en la parte mojada/
evidenciando con ello la calidad del billete.

A fines del siglo pasado, el Banco Imperial y 1¿!

administración alemana comenzaron a utilizar para sus
billetes papel con fibras de coco y filagrana. Tampoco
con ello se llegó a oponer una barrera infranqueable-1

al trabajo de los falsificadores, que al poco- tiempo lo*'
graron imitar las filagranas por compresión en seco o<
impresión grasa. Cierto que no cabía engaño para-
quien confrontase una sola vez la filagrana falsa con
la* legítima; pero los falsificadores cuidaban de hacer-
circular su «producto» durante las horas del anochecer,1

cuando era más difícil el examen del billete. >
Tales son las garantías que se han buscado en!

primer término contra la falsificación. Aparte de ellas,'
se han ensayado diversos procedimientos encaminados1

al mismo fin, merced a la técnica de impresión. En
primer lugar figura entre ellos el grabado en dulce¿
que por resultar demasiado costoso es reemplazado en»
las falsificaciones por litografía o fototipia. Ahora;
bien, ambos procedimientos de impresión se diferen*-
cian del grabado en dulce en que en ellos aparece?
completamente uniforme la capa de color, en tanto que
en éste es tanto más gruesa, cuanto más oscuros son-
los tonos. Examinando atentamente un billete impre*
so por el método del grabado en dulce se advertirán)
relieves en su superficie, ausentes en absoluto en los>
dos procedimientos de imitación. La técnica de im*1

presión se complica igualmente con el empleo de dos'
o más planchas: una de fondo, con dibujos muy finos,
regulares y enrevesados, y otra superior, con el dise*;

ño principal del billete. La impresión del fondo es por
lo general tipográfica, y su imitación no ofrece dificul*

iades extraordinarias al falsificador. Para evitar la re*
producción son precisos, pues, recursos distintos, so-
bre todo colores característicos.

En este punto radica la aplicación del nuevo pro*
cedimiento a que nos referimos. El objeto de la in*
vención consiste en imposibilitar en absoluto la repro-
ducción del billete cromado por medio de la fotografía,
y ello se logra adoptando para el dibujo principal y
el fondo colores o combinaciones de colores tales, que
las partes contiguas o cubiertas unas por otras no
evidencien diferencias visibles de color al ser fotogra*
fiadas, con o sin placas órtocromáticas. No es preciso
que esta clase de impresión se extienda al billete en*
tero; basta con que figure en cualquier punto del
mismo: al borde, en una esquina, etc. El dibujo del
billete debe hacerse por lo menos a dos tintas, cuyos
tonos posean valores aproximados. Con ello se im*
posibilita la imitación del fondo mediante su reproduce
ción fotográfica en placas sueltas para cada color. Con
la mano tampoco pueden plagiarse fondos de tan
extremada dificultad de ejecución, ni es dado obtener
reproducción alguna mediante la máquina empleada
para la confección del fondo del billete legítimo, ya que
el dibujo que sirve de base se consigue mediante re*
petidas pruebas fotográficas, con adecuados desplaza*
mientos de la figura principal, que no pueden adver*
tirse sin estar en el secreto. Este procedimiento ofrece,
además, la ventaja de que la plancha superior del
billete puede ser ejecutada sin el menor temor de una
eventual imitación, ya que si el falsificador llegara a
conseguir una reproducción exacta de tal dibujo, nada
positivo alcanzaría, dada la imposibilidad de reproducir
el fondo. Cuando se adopte el nuevo género de im*
presión en una parte aislada del billete, resaltará tanto
más para el público su detalle característico, facilitando
su examen. Y, sobre todo, la ventaja esencial con*
siste en que el empleo del nuevo procedimiento reduce
el número de colores necesarios para la tirada, abara*
tando la impresión. Con él pueden utilizarse géneros
de impresión cualesquiera, sin recurrir a máquinas es*
peciales y con colores de cualquier dase. Su aplica*
ción no queda reducida a la impresión de billetes, sino
que se extiende igualmente a la de otros géneros de
valores. Por último, el nuevo método reviste interés
ya por el simple hecho de dar al traste con la eficaz
ayuda prestada hasta ahora a los falsificadores por la
fotografía. • Q-



LA GACETA DE LAS ARTES GRÁFICAS 21

Un aplauso de aliento
para el Sr.-D. José Horía

Esíoy ían acostumbrado, mi buen amigo y esti-
mado compañero, a la indiferencia, a la frialdad y a
lo rutinario en sus escusas por parte de los que a núes*
iras Artes Gráficas pertenecen, en cuanlo se refiere
al sistema de explotación a que las tienen sometidas,
que no puedo por menos que calificar de atentísima,
afectuosísima y hermosísima su carta del 30 de mar-
zo, cuya respuesta, en honor de usted y para que de
aliento le sirva, quiero que sea pública, como público
ha sido su trabajo sobre el extremo indicado, para que
su conducta/sirviendo de ejemplo, cunda en la medida
precisa y constante que sea menester hasta . dar en
tierra con los males que lamentamos.

¡ Gracias a Dios, le diré todo rebosando en júbilo,
que he tenido la suerte de tropezar con otro amigo,
con otro compañero que tiene mis mismas ideicas res-
pecto a nuestro oficio — a la Imprenta, llamada, entre
otras sublimes'cosas, la voz del pensamiento — y que
por él y sin temor a, nada ni a nadie, mostrándose
hombre de cuerpo entero, rompe lanzas en su decoro
y defensa material, escribiendo con admirable pluma
todo un tratado de pedagogía práctica, en el que a ma--
ravilla explica el modo y manera cómo han de mane*
jarse y tratarse y explotarse nuestras Industrias.

Porque esto y no otra cosa es, y no tome a lisonja
el concepto, sino a merecidísima justicia, el notable y
útil trabajo de usted que ha visto la luz «n las colum-
nas de esta G A C E T A .

j A y mi estimado amigo! si los impresores espa*
ñoles leyéramos y estudiáramos lo que para nosotros
se escribe para enseñarnos e instruirnos, y además, lo
practicáramos, ¡ cual otro sería el cantar de nuestro
gallo, así en el orden moral. como en el económico, y
hasta en el respeto y consideraciones que mereciera*
mos de parte de iodos aquellos que de nuestras Artes
se sirven1! ¿Verdad que sí?

Pocos son ciertamente los periódicos que . con tal
exclusivo fin se publican en nuestro país, y poco lo
que en ellos se escribe, en relación con lo que hemos
de menester, acerca de cuanto el impresor -o litógrafo
ha de tener muy presente para mejor dirijir su taller y
defender * los intereses que en él tiene: pero también
es muy cierto que se lee y se estudíamenos, muchísi*
mo menos de lo que se escribe, y que ni aun de ese
poco se quiere, por torpeza incomprensible, sacar .el.
tanto de provecho correspondiente.

¿Qué vé usted, mi estimado amígo, cuando visita
el despacho de alguna Imprenta o Litografía ?

Aunque nos sonroje, justo es confesar esta ver*
dad: tirados, echados a un lado como cosa inútil, que

estorba, que fastidia, habrá usted visto, , entre otros,
periódicos tan dignos de ser estimados como el Bole-
tín de la Unión de Impresores de Madrid, que esta
entidad tiene la galantería y el desprendimiento de re*
partir gratis; Crónica Poligráfica, soberana publicación
dirigida por mi excelente e ilustre amigo D. Eudaldo
Canibell; LA GACETA DE LAS ARTES
GRÁFICAS.... . . • , ,

¿Dé colaborar en estas y otras revistas dedicadas
a nuestro ramo me habla usted en su carta? ¡jQuienes
piensan en ello sino cuatro chiflados, según dicen!

¿De suscribirse para procurar que vivan estos ins*
tructores íécnico*inteleciuales: de nuestro eniendimien*
lo? ¡Menos aún! ¡Pues no faltaba más! ¡Hasta ahí
podían llegar las pretensiones!
, ¿Que exajero la nota? ¡Ojalá fuera así, para que
a nuestro nombre, industrialmente considerado, se le*
vantara la acerba censura que sobre él pesa!
: Pero una prueba al canto, entre otras que pu*
diera citarle:
•f ¿Recuerda usted una lindísima revista mensual

ilustrada, cuyo tílulo era Álbum Gráfico, que unos
obreros enamorados.de su Arte, los. Sres. D. Isidoro
Cidú y D. Arturo Celonch, se arriesgaron a publicar
en Madrid, y cuyo primer número vio la luz en mayo
de 1915?
¡ Pues a pesar de su notable texto y magnífica pre*

sentación, Álbum Gráfico, que costaba al año la ridí*
cula cantidad de ¡seis pesetas!,, dejó de existir por
falta de . . . . apoyo en la familia tipográfica, en los ini*
presores de España, según con honda amargura y
decepción dijeron sus fundadores en septiembre de
1916, fecha del último mes que se publicó....
, ¿ Quiere usted persuadirse de este otro punto ne*

gro? Pregunte en las administraciones de Crónica
Poligráfica y L A G A C E T A , que a mano las tiene
ahí en Barcelona, que número de suscrtpiores de pago
alcanzan, y tengo la seguridad de que su asombro
subirá a un grado que jamás pudo imaginar.

Pero ¿a qué seguir comentando para conven*
cer a usted de lo que sobrada y seguramente lo está ?
: ¿Acaso no ha sido la locura del desbarajuste, la

pérdida del sentido práctico, la desmoralización co-
mercial a ambas causas consiguiente en cuantos por
este método explotan nuestras Aries Gráficas, lo que
ha inspirado a usted su trabajo, loable al azotar tales i
errores, y más loable aún al trazar el plan para hacer*
los desaparecer?

Pocos somos los chiflados de que me ocupé an*
tes:; peiro como en esos pocos estamos ambos incluidos,
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no nos pese continuar siéndolos hasta ver si a fuerza
de aconsejar chifladuras conseguimos algún día que
nuestros companeros abran los ojos a la realidad y
cambien su actual desastroso sistema de explotación
por el que el buen sentido aconseja, cosechando de él
las debidas utilidades y devolviendo al propio tiempo
a nuestras insignes Artes los honores y el respeto que
nuestras manos han profanado.

¿ Que así no lo hacen ? Pues excuso decirle el fin
que más o menos pronto les aguarda.

Y aquí dejo a usted por hoy, sin perjuicio de vol*
ver a la carga cuantas veces sea menester.

De usted con el mayor entusiasmo afectísimo
amigo y compañero, q. e. s. m.

José TRASCASTRO
Málaga, abril de 1924. '

Los íipos «Bravour>
del artista Jacoby Boy

Los tipos "Bravour" del renombrado artista Jacoby
Boy, deben su gran aceptación a las siguientes cualidades:

Son distinguidos y sumamente claros. — Los espacios
entre las diferentes letras están acertadamente propor-
cionados con la anchura del tipo. Así mismo, la propor-
ción de sus medidas está calculada con buen gusto, y
los arcos circulares, fuertemente caracterizados, favore-
cen de gran manera la claridad.

Resultan muy pintorescos. — La nota pintoresca, con-
seguida por la habilísima repartición del blanco y del
negro, .se revela felizmente en el tipo suelto y, aun mu-
cho más, en el conjunto.

Son originales. —Si las negras se distinguen por lo
pintoresco, las finas, hasta en el anuncio de rotativa,
impresionan por su originalidad; más que letras talladas,
parecen, letras dibujadas especialmente. Gracias a ello,
el anuncio adquiere aquella personalidad propia, aquel
efecto original que, generalmente, sólo se consigue me-

diante dibujo hecho a propósito.
Son llamativos. —La. combinación de las diferentes

familias, con sus grandes contrastes, produce efectos su-
mamente llamativos que pueden acentuarse aún más me-
diante el empleo de las viñetas, orlas y adornos "Bravour".

Son de empleo múltiple.—-El carácter de los tipos "Bra-
vour", tan pronunciadamente mercantil, les garantiza la
posibilidad de un empleo múltiple en el reclamo espe-
cialmente si se desea hacer un reclamo original y artístico.

La fundición tipográfica D. Stempel A. Q., de Frank-
furt a/M, sirve los tipos "Bravour", en siete familias:
fina, seminegra, negra, sombreada, adornada, cursiva fina
y cursiva negra.

En vista de la aceptación progresiva que vienen ob-
teniendo los tipos "Bravour", la casa Stempel acaba de
crear dos familias más, de esta letra de reclamo: la
chupada negra y la chupada fina. Nos es grato poder
presentar a nuestros lectores dichas novedades.

BRAVOUR CHUPADA FINA BRAVOUR CHUPADA NEGRA
Fundición Typográfica D. S T E M P E L, S.-A., Frankfurt a. M.

Leipzig, Viena, Budapest t

No. 3098. Cuerpo 10 \

De las anfiguas prensas que íuvo la Imprenta Barcelona
en su primer íaller de la calle Sanio Domingo 1E34567890
OBREROS D a PROGRESO, COOPERADORES MODESTOS

No. 3101. Cuerpo 16

La ímprenla, la litografía, la fábrica
ESTO ES CUANTO SE ME OCURRE

No. 3102. Cuerpo 20

Y si aún esío no fuera causa
BARCELONA PAMPLONA

NO. 3103. Cuerpo 24

Colegio de Louís Breíon
RICARDO MONTESINO

Fundición lypográfica D. STEM PEL, S.-A., Frankfurt a. M.
Leipzig, Vieña, Budapest

No. 3083. Cuerpo 10

En un lugar de la Mancha, de cuyo nombre no
quiero acordarme, no ha mucho 1234567890
SEA DE ELLO LO QUE QUIERA EL DISCURSO

No. 3086. Cuerpo 16

Nuevo uso del papel secante
PLAZA DE TORES YTEATROS

No. 3087. Cuerpo 20 ,

La máquina de imprimit
PRUEBA DE LA VERDAD

No. 3088. Cuerpo 24

No. 3106 Cuerpo 48

Variedades
GRANADA

Cuerpo 6—48

El texto de diplomas
BUEN PUERTO RICO

No. 3091. Cuerpo 48

Mirabella
DOLORES

Cuerpo 6—96
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Cosas y casos
Miscelánea

La durabilidad de
lo que se escribe.

En la revista "Goíliers Weekly", Frank Godwin pu-
blicó, hace poco, un interesantísimo artículo sobre la
calidad de los papeles modernos. En dicho trabajo, el
autor compara nuestra producción moderna con la de
los materiales en que se escribía en los tiempos anti-
guos. Hace ver que existen documentos históricos de
más de 4000 años de edad, mucho mejor conservados
que otros de apenas 50 años. Los 45 por 100 de con-
tenido en madera, ejercen una influencia perniciosa so-
bre la durabilidad del papel. El autor termina diciendo:
"Cuando los investigadores e historiadores del porvenir,
excaven los tomos de nuestros periódicos, para averi-
guar, como vivíamos, para enseñarlo a las generaciones
futuras, no hallarán más que montones de polvo enne-
grecido por la tinta tipográfica. Nuestros periódicos,
que constituyen precisamente el mejor precipitado de
nuestra vida cotidiana, se están imprimiendo en un pa-
pel que no posee resistencia alguna. En las bibliotecas
ya se están descomponiendo los tomos de los diarios
que describen los principios de la última guerra. En
cambio, los periódicos de los tiempos de Napoleón I, se
hallan todavía en óptimo estado. Muchas de nuestras
más preciosas obras perecen ya con la generación que
las produjo. Son muy pocos1 los editores y las biblio-
tecas que toman sus medidas para conservar sus obras.
Es menester que nos demos cuenta de la obligación
que tenemos para con nuestros descendientes, dejándo-
les escritos que les digan lo que hicimos durante nues-
tro .paso por esta vida".

En una reunión de los maestros impresores de New-
castle, Mister Corder dio, hace poco, una conferencia
sobre los materiales que se vienen empleando para la
escritura, desde el año 6000 a. de'J. C. En dicha con-
ferencia, el sabio inglés mostró a los oyentes una rica
colección de pergaminos, ladrillos y tablas de arcilla
cocida, papiros egipcios; etc. Entre dichos objetos se
hallaban unos papiros de más de 3000 años de edad,
una tabla de arcilla procedente de Nínive, del año 2250
a. de J. C, con una inscripción que representa un recibo
comercial referente a una entrega de cereales*, así como
una papeleta (de arcilla) para unas elecciones políticas
celebradas entre el 300 y el 400 a. de J. C,

Proponemos que, para las próximas elecciones que
se celebren en España, se usen también ladrillos, para
papeletas. Así no será fácil que se vuelvan a reunir
unas Cortes por el estilo de las que padecíamos antes.

El comercio exterior •
alemán en papel.

Durante el año de 1923 la importación de madera para
la fabricación del papel ha aumentado considerablemente
frente al año anterior. .--•—-

Contra una cantidad de 8,5 millones de quintales mé-
tricos en 1922, se importaron en el año pasado 15,6 millo-
nes, pasando con esto bastante la importación de 191-3,

que fue de 12,8 millones de quintales nétricos. Esta im-
portación, tan acrecentada, se refleja en el aumento de la
producción de la industria papelera.

Como productores de esta madera para papel figuran,
en primer lugar, Checoeslovaquia, Polonia y Finlandia.
La importación total fue la siguiente, en quintales métri-
cos; entre paréntesis, las cifras correspondientes de 1922:

Checoeslovaquia, 6708541 (3235519); Polonia oriental,
6 126 781 (3 143 380); ídem occidental, 74 881 (156 959);
Alta Silesia polonesa, 85 119 (40066 desde el primero de
julio de 1922); Finlandia, 1 840 297 Jg819 989) ; Lituania,
565.021 (1023 754); Memel, 255 563 (69125); los demás
países, 421 167 (35891). En total, 15577 370 (8524683).

Además, se importaron 302 773 quintales métricos
(697 609) de celulosa y 14782 ídem (22 544) de otros pro-
ductos de madera para la fabricación de papel. En el
mismo grado que duplicó la importación de madera para
papel, acrecentó la exportación alemana de papel, cartón
y sus productos; frente a 494 769 toneladas en 1922, se
presenta para 1923 una exportación de 719 537 toneladas.
'•• De papel de imprenta (no teñido o teñido en masa) se
exportaron en el año pasado 237 100 toneladas, contra
148 202 en el año anterior.

La exportación de papel de imprenta se efectuó a los
siguientes países, en quintales métricos:

Estados Unidos, 462 518 (en 1922, 297 767) ; Argentina,
432 079 (323 250); Italia, 241 143 (153 100); Francia, 238 385
(174071); Holanda, 215280 (96223); hglaterra 115387
(46404); Dinamarca, 72838 (13332); Brasil, 66198 (32064);
Polonia oriental, 50982 (24 850); Bélgica, 47 556(22 336);
España, 45 443 (58 335); Chile, 34 382 (17 184); Rusia,
25 343 (9193); los demás países, 323 459 (213 913). En
total, 2 371003 (1482 022).

Se nota, pues, sólo un retroceso de la exportación de
papel de imprenta para España, que agrava a Alemania
la exportación con la aplicación del llamado coeficiente.

De papel de embalaje de toda clase se exportó casi el
doble, o sea 1 391 967 quintales métricos en 1923, contra
712 387 en 1922.

El consumidor principal fue Inglaterra, con 576650
quintales métricos (207 596). De cartón fjé la exportación
de 346 988 quintales métricos (248 906).

Papel de coco.
En Filipinas están haciendo estudios sobre el apro-

vechamiento de las cortezas de coco, para la fabrica-
ción de papel. Cierto qué no disponen aún ni de mo-
linos para preparar la pulpa. Por ahora, se van hacer
ensayos en los Estados Unidos. La tonelada de corte-
zas secas y prensadas, resulta a 9.10.0 libras esterli-
nas c. i. f. Nueva York. Parece que la calidad del papel
así fabricado será muy buena.

Por lo visto, en la fabricación del papel, cualquier
cosa puede desempeñar un papel. E;i estos últimos
meses hemos venido hablando de papel de papiro, de
espadañas, de cañas, de goma, de hierbas de la India,
de bambú, de espinacas, de paja. Ahora viene también
el coco. Veremos a ver, sobre qué nueva "materia pri-
ma podremos dar noticias en nuestro próximo número.
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Papel de espinacas.

Los aficionados a las espinacas están enhorabuena.
Según un horticultor francés, M. Noger, los tallos de

estas exquisitasQsalsoláceas constituyen un excelente
material para fabricar papel.

Dichos tallos contienen un 46 por 100 de celulosa,
aventajando grandemente a- ¡as otras materias • vegeta-
les. La paja, por ejemplo, no contiene más que un 6
por 100. Noger afirma haber practicado numerosos en-
sayos fabricando papel con las espinacas, con arreglo
al método de la escuela papelera de Grenoble. Asegu-
ra que el producto as: obtenido, iguala en consistencia
al mejor papel japonés.

El "Journal of Industrial and Engineering Chemistry"

aconseja que se hagan grandes cultivos de espinacas,
con este fin, asegurando que darían grandes rendimien-
tos y una notabilísima economía en la fabricación de
papel. No sólo seria una solución para estos tiempos
de escasez de pasta, sino que sería también un verda-
dero y productivo negocio en tiempos normales.

De paso, los aficionados a las espinacas, podrán
aprovecharse de tal aumento de este cultivo.

Tarea larga. .

El semanario "New Era", de Parker (E. U.) empezó
a imprimir la biblia, en sus números semanales, hace
dieciocho aflos. Actualmente acaba de terminar el antiguo
testamento, habiendo ya iniciado la impresión del nuevo.

B U H L E R
PRENSA ROTO - PLANA " Q U P L E X

Para Marios de tirada media, es decir, hasta de 15.000 ejemplares, y semanarios o
revistas dé 100.000 números. Los periódicos, que pueden ser de 2, 4, 6 a 8 páginas,
salen perfectamente impresos, cortados, encartados y plegados. La supresión total de
la estereotipia, una de las ventajas de la máquina «DÚPLEX», representa un ahorro
anual de 10 a 25.000pesetas, según el número de hojas del diario que se imprima

——— REFERENCIAS Y PRESUPUESTOS —

BUHLER HERMANOS :-: Atocha, 36.-MADRID
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España

Banquete a D. Rafael Vehils
En los primeros días de este mes se ha celebrado

el banquete que con carácter íntimo los consejeros de
la Cámara Oficial del Libro y de la Casa de América
ofrecieron a don Rafael Vehils con motivo de su viaje
a varias Repúblicas Sur Americanas, para lograr el
cumplimiento de lo convenido en el Congreso Hispano-
Americano y gestionar la realización de diferentes pro-
yectos de la Junta Nacional del comercio de Ultramar.

Las simpatías que el señor Vehils ha conquistado
con su trabajo, dirigido a empresas elevadas, se paten-
tizaron en el acto, reducido a un obsequio, de carácter
íntimo, por deseo expreso del agasajado y al que asis-
tieron, además de los consejeros de las dos entidades
la mayoría de los cónsules de las Repúblicas America-
nas, el presidente de la Liga de Defensa Industrial y
Comercial señor de Nadal, el presidente de la Asocia-
ción de Comerciantes de Exportadores e Importadores
señor Viñas y Muxí, el presidente del Sindicato de Co-
merciantes de Pieles y Cueros señor Perpiñá, el secre-
tario del Comité del Depósito Franco señor Martorell,
el delegado del ministerio de Instrucción pública en ia
Junta Nacional del comercio español en Ultramar don
Pedro Mir.

Ofrecieron el obsequio los presidentes de la Cámara
del Libro, señor Viada y el de la Casa de América se-
ñor Méndez de Cardona, hablando, después, el cónsul
general del Ecuador señor Yerovi en representación de
los cónsules americanos, y los señores Armenteras,
Menacho, Qili, Gual Vallalbí y Amengua!, y recogió to-
dos los discursos el señor Vehils, agradeciendo el
homenaje. •

José Santpere, Barcelona
Nos participa que ha reformado sus talleres gráficos

de la calle Sepúlveda, 142, dotándolos de material y
elementos modernos. Para la dirección de la casa ha
conferido amplios poderes generales a D. Pedro Torras
Arjalaguet, ex-jefe de la "Sociedad Bilbaína de Artes
Gráficas" de Bilbao, director de la "Compañía Nacional
de Impresos" de Buenos Aires, gerente de los talleres
gráficos "La Nueva Provincia" de Bahia Blanca (Argen-
tina) y fundador de la "Imprenta de la Bolsa" de
Barcelona.

Gráficas Reunidas, S. A.
Desde el 10 de abril paga el dividendo correspon-

diente a 1923, pesetas 30, libre de impuestos, contra
cupón 4 de las acciones.

Editorial "Voluntad", S. A.
Cobra los dividendos pasivos 1.", 2.°, 3." y 4.°, im-

portantes cada uno el 10 por 100 del capital suscrito.

La Papelera Española.
Desde 1.° de abril paga, deduciéndoles pesetas 4,31

de impuestos, las obligaciones hipotecarias amortizadas
en el sorteo semestral, celebrado el 15 de marzo, y cu-
ya numeración figura en otro sitio de este número de
la "Gaceta". ". -. . .

La venta de libros
Por el ministerio de Hacienda se ha dictado la si-

guiente R. O. :
"El Consejo de Estado constituido en su comisión

permanente de acuerdo con lo propuesto por la Direc-
ción General de Contribuciones opina que debe añadir-
se al epígrafe 75 de la tarifa segunda, una nota que diga:

Los autores que vendan exclusiva y directamente sus
obras en su domicilio particular o en oficina aneja
sim establecimiento abierto al público, tributarán por
este epígrafe con la cuarta parte de la cuota de tarifa,
cuando vendan en establecimiento abierto, pero también
exclusivamente sus obras, pagarán el total de la cuota
de este epígrafe, pero unos y otros citarán exentos de
tributar como libaros de la tarifa primera. En ambos

:.¡casos la cuota q.ue corresponda a los autores será con-
'siderada como irreductible cuando estos autores expor-
' ten sus obras al extranjero, pagarán el doble de la
.cuota que se les asigne anteriormente o sea la mitad
de la cuota de tarifa y habiéndose conformado Su Ma-
jestad el Rey, (q. D. g.), con el preinserto dictamen, se
ha servido resolver, como en el misinc se propone."

Editorial Muntañóla, S. A.
A partir del día 15 de mayo próximo los señores

[tenedores de obligaciones 6 por 100 de esta Sociedad
pueden pasar al cobro del cupón correspondiente al se-

,- gundo trimestre del corriente año en las oficinas de
dicha entidad, Balines, 163, bajos.

Producción y consumo de meta/es
Según ha declarado el presidente de la British Metal

Corporation, la producción de plomo, de zinc y de es-
taño alcanza ya las cifras de antes de la guerra. La

' de cobre las sobrepasa en un 25 por .00.
La producción y consumo de plomo están equilibra-

. das. En el cobre y zinc, la primera sobrepasa a la
segunda en un 5 por 100. Y en el estaño es el consu-

" nio el que en 1923 ha superado a la producción en un
9 por 100.

El consumo de ¡os Estados Unidos ha crecido con
relación al de antes de la guerra en un 72 por 100 para
el cobre, un 33 por 100 para el plomo y el zinc, y un
46 por 100 para el estaño.

El resto del mundo consume, por el contrario, do
rtodos estos metales un 16 por 100 menos que en 1913.
Por eso el renacimiento industrial ds Europa puede

" agotar las existencias de metales en breve plazo.

"La Papelera Española",
Compañía Anónima-Bi/bao.

Se pone en conocimiento de los Sres. Obligacionis-
tas de ésta Compañía, que en el sorteo de amortización
semestral de Obligaciones Hipotecarias, celebrado en el
domicilio social el día 15 de los corrientes, resultaron
amortizadas las siguientes:

Números 701 al 710-1151 al 1160-3861 'al 3870-5651
al 5660-5711 al 5720-6051 al 6060-6521 al 6530-9381
al 9390-9641 al 9650-10121 al 10130-10881 al 10890-
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PH. NEBRICH
= ^ E E E S ^ ^ = = Z H = Talleres de construcción ^^=^^====—==•

Praga-Smichow y Cothen in Anhalt
Checoeslovaquia Alemania

CASA ESPECIALISTA EN LA CONSTRUCCIÓN DE
Máquinas, aparatos e instalaciones de preparación y de clasificación provisional

y definitiva, para las fábricas de celulosa y de papel; planchas taladradas;
artículos de alambre; tamices; fundición de metales en bruto y refinada.

Depuradoras rotativas
patente PARTINGTON

Modernísimo clasificador de gran rendimiento, prestándose^con igual ventaja para
ta clasificación de la celulosa como para la del papel. A pesar de la tan reciente

fecha de la patente, ya se han entregado 146 de estos aparatos.

La pasta o el papel entra en el cilindro clasificador, por los orificios de los dos lados. Las
sacudidas del cilindro lanzan el contenido por las finas rendijas, reteniendo los coágulos o nudos,
los cuales se extraen automáticamente, gracias a la rotación.

Nuestra depuradora no tiene ni necesita cajas de estopa ni empaquetaduras ni membranas
de caucho ni aletas o palas. La camisa del cilindro puede descomponerse fácilmente y, por lo
tanto, resultan muy cómoda la limpieza y muy económica la substitución. Así es que este nuestro
modelo constituye en realidad un modelo de depuradora, por su sencillez y por su economía. Con-
sume muy poca energía y da excelentes resultados prácticos aun trabajando con una materia muy
poco diluida.

Estamos muy gustosos a la disposición de todos los señores interesados, con nuestros pros-
pectos especiales, con nuestras referencias y certificados y con detallada descripción y presupuesto.
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10991 al 11000-17121 al 17130-18381 al 18390-19561 al
19570-22081 al 22090-24591 al 24600-25031 al 25040-
25271-al 25280-25981 al 25990-26911 26920-27491 al
27500-28851 al 28860-30751 al 30760 y 31201 al 31210.

El pago del importe de éstas Obligaciones amortiza-
das, se efectuará mediante la entrega de los Títulos
deduciendo por cada una 4,31 pesetas.

El pago de los intereses correspondientes, tanto a
las enumeradas Obligaciones amortizadas como a las
corrientes, por el semestre que vencerá el 31 del actual,
se realizará mediante la entrega del cupón n.° 30, de-
duciendo del importe de cada cupón 0,56 pesetas.

Dichos pagos se verificarán desde el 1.° de abril, en
el domicilio social, calle de Colón de Larreátegui, H." 20,
de ésta plaza, o en cualquiera de los Establecimientos
de Crédito siguientes:

Madrid.— Banco Urquijo y Banco de Bilbao.
Bilbao. — Banco de Bilbao, Banco de Comercio y

Banco de Vizcaya.
San Sebastian. —Banco Guipuzeoanó y Banco de

San Sebastián.
Pamplona.— La Agrícola y La Vasconia.
Bilbao 17 de marzo de 1924.— El Director General,

Nicolás Maria de Urgoiti.

Editorial Reus, S. A. Tipográ-
fico - Editorial - Librera, Madrid

En la memoria presentada a la junta general del 15
de marzo ppdo., el consejo de administración rinde
cuenta detallada de su actuación en 1923.

Es el "quinto ejercicio de la sociedad. Según el es-
píritu de las propias bases constitutivas, ese plazo de
tiempo es el que se consideró indispensable para dar
por concluido el período de organización de los nego-
cios. Los cinco años fijados permitieron no tan sólo
cumplir con tal deber, sino rendir utilidades a los accio-
nistas, que si bien no excesivas, cuantitativamente, en
realidad, lo fueron, dado el frecuente hecho, en la ge-
neralidad de las empresas, de que el capital no encuen-
tra, como en ésta, desde el primer momento, beneficios,
además de tener asegurado un porvenir progresivo.

Concluye el primer quinquenio con la noticia tran-
quilizadora de la despejada situación financiera de la
empresa, y, como más que frases, los números hablan,
basta la simple comparación del balance de 31 de di-
ciembre de 1922 con el correspondiente al ejercicio de
1923, para deducir la consolidación definitiva de los ne-
gocios. El saldo pasivo resultante en 1922 entre los
dos Bancos: Crédit Lyonnais y Español de Río de la.
Plata, se elevaba a 191.727,50 ptas., cuyo origen se de-
bió a la cuenta de crédito personal abierta- a fines de
1920 en el último de los citados por 300.000 ptas. para la
adquisición del inmueble de Preciados, 6, donde fue esta-
blecida una sucursal, hoy, ha desaparecido en absoluto,
y libre se encuentra de gravamen alguno la indicada
propiedad; y también están satisfechos totalmente los
gastos de instalación de la sucursal, cuya partida im-
portante figura en el activo.

Este hecho tan sólo significa la orientación acertada
del Consejo, que, sin apelar a recursos extraordinarios,
como emisión de obligaciones o ampliaciones de capi-
tal; sin disminuir las existencias del activo y sin impe-
dir algún abono, aunque no crecido, de interés al capital,
ha logrado constituir en el .activo dos garantías sólidas
(Preciados, 6, y Lope de Rueda), representativas con
exceso del capital acumulado a Fondos de Amortización

y de Reserva, y acrecentando al propio'tiempo, como lo
atestigua la cuenta de pérdidas y ganancias, los bene-
ficios sociales.

Proyéctase la construcción en la actualidad de un
importante edificio industrial para el desarrollo de la
parte de producción. Se comenzará por el pabellón re-
lativo a almacenes de libros.

Estímulo poderoso para esta nueva empresa es la
segura marcha que la sociedad lleva en sus negocios
comerciales, especialmente en el finado año de 1923.

Las venias entre la Central y la Sucursal ha aumen-
tado a 1.139.364,68 ptas., resultando un beneficio en es-
tas cuentas de 315.098,30 ptas.

Los resultados económicos han sido más favorables
que los del precedente de 1922, representando, según
la cuenta de pérdidas y ganancias, beneficios por
241.551,85 ptas., o sea con un aumento de 26.033,88 lo
que permite, no obstante, la aplicación estatutaria que
se hace al Fondo de Reserva, y lo que el Consejo de
Aministración considera prudente aumentar en los Fon-
dos de Amortización por las recientes modificaciones
legislativas que alteran el valor de algunas de sus pro-
piedades, aumentar en uno por ciento el dividendo re-
partido en el año anterior, o sea fijando este año el
cuatro por ciento (a 20 pesetas por acción), que será
satisfecho, libre de impuestos, contra jntrega del cupón
núm. 5, desde el 16 del actual.

El precio del plomo
. En la última sesión celebrada por la Comisión mixta

de mineros y fundidores de plomo quedaron fijados para
el mes actual los precios siguientes para el plomo y la
plata:

Tonelada de plomo metal contenido en los minerales
. y puesto sobre muelle de Cartagena, pesetas 1.042,15.

Kilogramo de plata metal, en las mismas condicio-
nes, pesetas 158,60.

Los gastos de fusión quedaron fijados, como ante-
riormente, en pesetas 90,30, con las condiciones de
costumbre.

Estos precios suponen un aumento, con relación al
mes anterior, de pesetas 71,95 por tonelada de plomo,
y una disminución de pesetas 1,05 por kilogramo de plata.

La próxima sesión se celebrará el día 0 de mayo, a"
las cinco de la tarde.

El precio del papel
Publica la "Gaceta" la siguiente resolución del Co-

mité oficial del Libro:
De conformidad con lo dispuesto en el real decreto

de la Presidencia del Consejo de ministros de 12 de
mayo de 1922, se hace público en este periódico Oficial
que la delegación del Comité oficial del Libro ha fijado
para precios de los papeles que se suministren durante
el mes de abril actual, los siguientes:

Serie A, 10, ahuesado, liso, 95 per 120, de 40 kgs.,
89-ptas. los 100 kgs., id. id., 76 por 100, de 24 kgs., 89
pesetas los 100 kgs., id. id., verge, 1S por 100, de 24
kgs., 92 ptas. los 100 kgs.; id. id., liso, 67 por 100, de
20 kgs., 93 ptas. los 100 kgs.

A, blanco, liso, 84 por 114, 33'50 kgs., 93 pesetas
los 100 kgs.

Serie B, ciceros, corriente, liso, 60 por 93, de 25 kgs.,
103 ptas. los 100 kgs.; id. id., 76 por 100, de 30 kgs.,
103 ptas. los 100 kgs.; id. id., verge, 76 por 100, de 30
kgs., 106 ptas. los 100 kgs.
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Teléfono N° 10669 :: A. B. C. Code, 5a Edición
Dirección telegráfica: ,,Demaspezial" Dusseldorf.

Dentler & Maass £B:
Constructores de maquinaria automática para embalajes, eartonages y similares

Hildebrandtstr. 24 D Ü S S 6 l d 0 r f 4 7 Hildebrandtstr. 24

Nuestras máquinas especiales son de novísima construcción, sencillas,
de gran rendimiento y, por lo tanto, económicas.

Máquinas automáticas para embalar toda clase de artículos alimenticios así
como productos químicos y farmacéuticos de toda clase.

Máquinas automáticas para etiquetar y fajar.

Máquinas modernísimas para la confección de cartonajes de toda clase.

Máquinas de precisión para cortar bobinas, con rebobinadera; para las
anchuras de 500, 750 y 1000 mm.

•Encoladoras de toda clase; máquinas de engomar y pegar, orladoras, máquinas
para forrar, para ribetear, etc.

Máquina automática para confeccionar bolsas abiertas, con
una o dos hojas, trabajando con papel en pliegos o bobinas.

Embaladora automática para toda clase
de empaques.

<DEMA" máquina para
cerrar cantos y en-
ganchadora para

cartonajes.

Máquina de precisión para cortar bobinas, con
rebobinadera, modelo ,,Kobold"

::

mmSMm l»W>H»»>tM»»<M»m<»ttt>M»IMt»>tMtM«M»M<titM«.
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Serie C, ciceros extra, 67 por 100, de 40 kgs., 137
ptas. los 100 kgs.; pluma extra, liso, 76 por 100, de 26
kgs., 173 ptas. los 100 kgs.; íd. id., vergé, 76 por 100, :
de 26 kgs., 176 ptas. los 100 kgs.; lisos corriente, 65 por
100, de 28 kgs., 142 ptas. los 100 kgs.; biblia (indián),
50 por 100, de 5 kgs., 380 ptas. los 100 kgs.

Serie D, estucado corriente, 80 por 120, de 50 kgs.,
185 ptas. los 100 kgs.; íd. superior, 80 por 120, de 50
kgs., 225 ptas. los 100 kgs.

Estos precios se entenderán con el papel puesto en
la estación de Madrid o Barcelona, y sobre ellos habrán
de abonarse las bonificaciones que establece el real
decreto de 12 de mayo de 1922.

Manufacturas Gráficas
B. Sivit S. A. E.

En cumplimiento de lo que dispone el artículo 35 de
los estatutos de la Sociedad, el Consejo de Administra-
ción convoca a los señores accionistas a la junta ge-
neral ordinaria, que tendrá lugar el día 30 del corriente,
a las once de la mañana, en el domicilio social, calle
Cortes, 754, para la aprobación del balance de 1923.

El origen de la imprenta argentina y el
desarrollo de la prensa de aquel país.

El prestigioso publicista y periodista argentino doctor
Benjamín E. del Castillo, dio ante numerosa y selecta
concurrencia una notable conferencia en el salón de actos
de la Asociación de la Prensa Diaria de Barcelona.

Después de un breve y brillante exordio, entró en
materia el conferenciante, quien con palabra fácil, amena
y elocuente, explicó el origen de la imprenta argentina y
el desarrollo de la prensa de aquel país, desde el «Te-
légrafo Mercantil», .primer periódico argentino, cuya pu-
blicación comenzó en el año 1801, pasando por sus suce-
sivas etapas de la revolución, de la independencia, de
la anarquía, de la tiranía y de la unidad nacional argen-
tina.. Citó las doctrinas políticas sustentadas por la
prensa de su país en estas diferentes etapas y los hom-
bres representativos que etilos diarios fueron portae-
standartes de aquellas idealidades, aludiendo a la in-
fluencia de Rousseau y del espíritu de la revolución
francesa, así como al influjo de los periódicos argentinos
en la independencia de las naciones latino-americanas.

Habló de la obra de Mitre, Sarmiento y otros, enu-
merando sus rasgos de patriotismo, y muy especialmente
de don Vicente del Castillo, ilustre abuelo del conferen-
ciante, que se desprendió de todos sus bienes para ceder-
los a su patria en momentos de gran apuro económico
de la República Argentina, retirándose él modestamente
y en-medio de la mayor pobreza, a servir como maestro
en una modesta escuela.

Dijo también que fue el periodismo el factor esencial
de la organización nacional argentina, dictando la Cons-
titución y haciendo sentir el peso de su influencia decisiva
en las orientaciones que aquella nación había de seguir.

Habló luego del periodismo contemporáneo, haciendo
un análisis de la obra de los más preclaros periodistas
de nuestra época en aquel país hermano, recabando para
la prensa argentina el tercer lugar en el mundo, e hizo
también un caluroso elogio de la prensa española, es-
pecialmente de la catalana, cuya espiritualidad tiene tan-
tos puntos de contacto con los rotativos argentinos.

Abogó por una aproximación más intima y estrecha
entre los periodistas españoles y ibero-americanos, co-
mo medio de hacer más intensos los afectos tradicio-

nales entre-España y aquellas hijas suyas y para el
desenvolvimiento comercial de una y otras, así como
medio dé hacer más eficaz y efectivo el derecho de pro-
piedad intelectual de los autores españoles en América
y de los americanos en Europa.

También hizo votos por que sea implantada la jubi-
lación de los periodistas, contribuyendo a la formación
del capital necesario, por pequeñas cantidades semana-
les, además de aquellos, las empresas periodísticas y
el Estado, para lo cual expuso un plan completo, fruto
de detenido y madurado estudio.

Pidió a los periódicos españoles qje, imitando a los
argentinos que —dijo —dedican planas enteras a la in-
formación española en todos sus aspectos, dediquen
también buen espacio en sus columnas a hablar de
América, donde hay excelsos poetas, pintores eximios,
artistas de merecida fama mundial en todos los órdenes
de la vida de la intelectualidad, que nerecen ser cono-
cidos en España.

La conferencia, que duró cerca de hora y media, fue
escuchada con gran complacencia por el selecto audi-
torio, pendiente de la atrayente palabra del orador, al

, que premió al terminar y en algunos períodos de su
notable disertación con nutridas y entusiastas salvas
de aplausos.

"La Papelera Española"
Compañía Anónima, Bilbao.

Por acuerdo del Consejo de Administración de ésta
Compañía, con arreglo a lo que disponen los artículos
12, 15 y 28 de los estatutos, se convoca a junta general
ordinaria de accionistas que se celebrará el día 30 de
los corrientes a las diez de su mañana, en el domicilio
social de la misma, en esta capital, calle de Colón de
Larreátegui, núm. 20.

De conformidad a lo dispuesto en el artículo 14 dé-
los estatutos, se advierte a los señores accionistas que
para hacer uso del derecho de asistencia deberán depo-
sitar en la caja social, cuatro días antes del señalado
para la celebración de la junta, sus acciones, o los
resguardos de los establecimientos de crédito en que
las tuviesen depositadas, o certificaciones expedidas por
los aludidos establecimientos acreditando la propiedad
de las acciones que posean. .

Bilbao, 19 de abril de 1924. — El Presidente del
Consejo de Administración.

El Conde de Aresti
NOTA. — Se ruega encarecidamente a los señores accionistas que,

para facililar los trabajos preparatorios de la ¡unta, cumplan estricta-
mente con lo preceptuado en el citado artículo 14 de los estatuios.

Cuando termines un iraba;o, principia
en el acto oíro. No vaciles. No es-
peres. No des largas al asunto.
¡ Adelante ! Porque la actividad en-
gendra energía, ambición, progreso,
fuerza. Y la duda siempre pereza,
decepciones, molicies. Jamás espe-
res a que la inspiración le empuje.
La inspiración acude más al nombre
que trabaja que al hombre que ílojea.



30 LA GACETA DE LAS ARTES GRÁFICAS

LA GACETA ignora, quiénes son los autores de los anuncios pequeños. La Gaceta carece de autori-
zación y hasta de la facultad de contestar las preguntas que, respecto de estos anuncios, se le dirijan. La
Gaceta puede, única y exclusivamente, encargarse de entregar a los señores anunciantes, las ofertas o de-
mandas que lleguen para la cifra de su anuncio. Por lo lanto, dichas ofertas o demandas han de entregarse
a La Gaceta, en su correspondiente sobre cerrado, que ostente la cifra correspondiente, para poder ser:

enviado al anunciante, sin necesidad de abrirlo.

Piedras
Litogxáficas

Se desean comprar en
todos los tamaños
Oferta con precios
bajo núm. 1G6 a la

«Gaceta»

Gran fábrica d e
tipos d e m a d e r a

Román Scherer
S. A,

Lucerna (Suiza)

Acreditada por la perfec-
ción de sus productos ti-
pos, orlas, viñetas, no-
vedades de gran efecto.

Ganga
Se vende una máquina MARINONI
plana tipográfica, 70 x 100, (¡ntaje
a mesa, usada pero en buen esta-
do, por la cantidad de Ptas. 3500,
y una prensa satinar, todo de hie-
rro, cuatro columnas, con volante,
gran potencia, por la cantidad de
600 I'tas. Dirigirse a la Imprenta
Pijoán, Méndez Núñez, 5, Tarragona

IHTMMlftVMWMVMMV
REPRESENTANTE

para España
bien relacionado, activo y

con buenas referencias
se desea

Dr. 'GUSTAV WICKE
Fábrica de tintas y colores para

las Artes Gráficas
BERLÍN - TEMPELHOF

WmvmWftWMUVATMTKWM

PRENSAS FOTOTIPIA VOIRIN
a brazo, se venden dos de 30x40 y 40x50 con todos los
útiles para un taller. Están como nuevas y se ceden muy
baratas. Escribir a M. Jiménez, La Guardia (Galicia)

GRBH FÁBRICA HUMANA DE MÁQUINAS
produciendo principalmente

Máquinas Rotativas de toda clase,
Máquinas Offset y Plantas de Estereotipia

cede su representación para España.
La representación se corfiere únicamente a una casa renombrada, es-
tablecida en España desde iiace años, que tiene localidades para
eventuales exposiciones de máquinas, y cuya actividad intensiva
de propaganda y de viajes ofrece garantía para buenas operaciones.
Diríjase a B. 5938 a la BALA" Haasenstein <S Vogler, Berlín SW. 19.

IMPRESORES!

Os brindamos la opor-
tunidad de adquirir una
excelente máquina t i -
pográfica plana de la
renombrada C as a
KOENIG & BAUER

Interior de rama: 70 x 100 cmtrs.
= CON TODOS LOS =
ADELANTOS MODERNOS

Repasada con esmero
por nuestros expertos

mecánicos.

Precio de remate
y cond ic iones sin

precedentes.

Dirigirse a

PLANETA, S. A.
BARCELONA - DIPUTACIÓN, 253

Compraría

Máquina plana tipográfica
usada, pero en perfectísimo estado, tamaño requerido
entre 50 por 70 y 70 por 100 cm., si es de construcción
moderna, con movimiento sobre rolletes, tintaje cilin-
drico con 2 ó 3 rodillos dadores.

También compraría el motor
y la resistencia reguladora si son para corriente con-
tinua 220 voltios.

Pago al contado
Mandar detalles y precios bajo núm. 175 a la "Gaceta"

MINERVISTA
medio oficial

hace falta en la Imprenta
Calle Ferrer de Blanes, 7
BARCELONA (Gracia)

¿ Quién suministra ?

Cartulinas 50 por 65 blanca sin

satinar, 28 a 32 kilos, para tarjetas

postales para máquinas de escribir.

Solicítanse ofertas con muestra bajo núm. 176
a la «Gaceta»

El presente número de LA GACETA DE LAS ARTES. GRÁFICAS, del Libro y de la Industria del Papel,
está compuesto con tipos de la Fundición Tipográfica D. Stempel, 1# portada con tipos «Greco adornado»

de la Fundición Tipográfica Richard Gans, Madrid—Barcelona. •


