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REFLEXIONES SOBRE LA MOLIENDA DEL TRIGO 

por un práctico. 

(Carta dirigida al periódico «Le Meunier.») 
Sr. Director: 

Con el mayor interés leí en el n.° 6 de su apreciable 
periódico el estudio comparativo de la molienda hecha 
con muelas y de la producida con los cilindros. 

Gome ya lo hacía prever el nombre de un Ingeniero tan 
distinguido como Mr. Armengaud aíné, este estudio es el 
más brillante testimonio de los vastos conocimientos de 
este hombre distinguido, en la cuestión de la reorganiza
ción de la molinería francesa, tan interesante en la ac
tualidad. 

Mr. Armengaud hace, con mucha oportunidad, la si
guiente observación: no se trata de una lucha entre di
versos aparatos de molienda, como las muelas y cilin
dros, sino más bien de un antagonismo entre dos grandes 
sistemas: la molienda baja y la molienda redonda (1). 

Hoy día no cabe duda sobre cuál de'los dos sistemas es 
el preferible, si se atiende al lujo siempre creciente y á 
la imperiosa necesidad de harinas blancas, y si se consi
dera la importación actual de dichas harinas producidas 
Por la molienda redonda en perjuicio de los molinos fran
ceses. Un sistema de molienda que permite al molinero 
sacar, á voluntad, de una cantidad determinada de trigo, 
el tanto por ciento respectivo en harina fina, semi-fina y 
morena, arreglándolo según las necesidades, indudable
mente es preferible á un sistema que sólo produce tres 
especies de harina, de las cuales la primera depende 
principalmente de la cualidad y del estado de las muelas. 

La molienda redonda se impone en Francia como mo
lienda del porvenir; pues todo buen molinero no puede 
menos que atender á los argumentos precedentes, y la 
inteligencia de los molineros franceses hace prever que 
este sistema se habrá generalizado en Francia en el es
pacio de tres ó cuatro años. 

Sigue Mr. Armengaud: «No es, pues, dudoso que esta 
molienda graduada pueda hacerse con las muelas y com
pletarla con los cilindros, toda vez que se practica de esta 
manera en varios establecimientos con el nombre de mo
lienda redonda.3 

No me corresponde preguntar el motivo por el cual 
Mr. Armengaud no hace alusión á la molienda redonda 
austro-húngara, que durante veinte años fué explotada 
como molienda redonda pura con muelas, no habiendo 
admitido los cilindros hasta el año 1873. 

Esta molienda austro-húngara con muelas era y es to
davía un tipo perfectamente establecido para obtener un 

(1) El procedimiento de baja molienda consiste en extraer de la 
Primera operación la mayor cant idad posible de har ina de tr igo; el 
molido es rápido; por los procedimientos de alta molienda o molienda 
redonda, el molido es progresivo y se opera gradualmente sin produ
cir calentamientos, permit iendo aprovechar mejor las cabezuelas ó 
sémolas que producen las har inas más ricas en gluten. (N. de la R.) 

máximum de rendimiento en harinas blancas de cabe
zuelas y el cilindro no ha venido á rechazar este sistema 
sino á adaptarse al mismo. 

Es indudable que desde la introducción de los cilin
dros en el sistema de molienda redonda austro-húngara, 
se ha aumentado en algunos céntimos el rendimiento de 
harinas blancas de cabezuelas; pero también es induda
ble que la causa no se debe al conjunto del sistema de 
cilindros, compuesto de cilindros para triturar, desagre
gar y moler, sino solamente á los de la segunda catego
ría, es decir, á la adición á las muelas del cilindro para 
desagregar. 

Fr. Wegmann, de Zurich, inventor de la molienda mo
derna por medio de cilindros, da á todos los molineros la 
mejor prueba de este hecho, ocupándose exclusivamente 
de la fabricación y recomendación de los cilindros para 
desagregar, y abandonando á los industriales, que no son 
molineros como él, sino constructores mecánicos ó co
merciantes, la explotación de sus privilegios para los ci
lindros aplicados á otros usos. Si se hubiese dado la de
bida importancia á esta indicación del inventor de la 
molinería por cilindros, y si en vez de presentar á todo 
trance el cilindro como máquina universal para triturar, 
desagregar y moler, proscribiendo por completo la muela 
del molino, se hubiese unido el cilindro como auxiliar de 
la muela, dejando siempre á ésta, aunque con ciertas 
modificaciones, la primera y la última operación de la 
molienda redonda, es decir, la trituración de los granos 
y la molienda de las cabezuelas, no cabe duda de (}ue este 
sistema se hubiera ya adoptado universalmente en ambos 
hemisferios. 

Pero la fiebre que se ha apoderado de la fabricación de 
máquinas en Austria y en Alemania y que principalmente 
se ha desarrollado en la construcción de cilindros, ha 
conducido á una superabundancia de productos y á una 
multitud de sistemas de cilindros posibles é imposibles. 

Aun haciendo abstracción de la pérdida material que 
experimentaron los molineros por la adquisición de ci
lindros que no pudieron servirles, esta superabundancia 
ha tenido una influencia perniciosa en la generalización 
del empleo de los cilindros, porque no solamente moli
neros aislados, sino todos los de ciertas regiones sufrie
ron pérdidas considerables adquiriendo cilindros defec
tuosos; esto, naturalmente, inspiró gran desconfianza en 
los molineros vecinos, y ha contribuido en gran manera 
al descrédito de los cilindros en general, no compren
diendo que el cilindro es una máquina preciosa, emplea
do como auxiliar de la muela, con el objeto especial de 
desagregar las cabezuelas finas y gruesas. 

Como molinero práctico y experimentado, habiendo 
hecho en mi juventud la baja molienda con muelas de 
gres, más tarde con muelas de La-Ferté, he llegado poco 
á poco á lo molienda redonda con muelas, adoptando por 
fin los cilindros para desagregar como accesorios. Yo con
cedo, pues, el puesto de honor al cilindro para este uso 
y particularmente al cilindro de porcelana, porque presta 
servicios que de ninguna manera podemos exigir de la 
muela. 

En la molienda redonda para desagregar bien las cabe
zuelas finas y gruesas, conservando el salvado las mayo
res dimensiones posibles, es preciso ir reduciendo las 
partes harinosas del grano y trasformarlas poco á poco 
en harinas libres de salvados. 

La muela actúa sobre las partes del salvado por sus 
aristas cortantes y sus hendiduras, lo pulveriza y lo re
duce á dimensiones tan sumamente pequeñas, que cg 
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imposible separarlas de la harina, lo cual perjudica 
siempre la blancura de ésta. Por medio del cilindro de-
sagregador se evita esta trituración; siendo de super
ficie lisa aplasta el salvado en forma de pequeños discos, 
mientras que divide hasta oí infinito las partes harinosas 
del grano. Por medio del cernido estas porciones de sal
vado se separan fácilmente de la harina, quedando ésta 
casi completamente libre de aquel y presentando por con
siguiente una hermosa blancura. En vista de este resul
tado de una utilidad tan marcada, desaparece todo 
presentimiento, y el cilindro de porcelana se abrirá rá
pidamente paso en la molinería francesa, y con mayor 
facilidad por no estar expuestas á un desgaste do consi
deración así la materia de que se compone como su su
perficie pulimentada: por esta misma circunstancia el 
molinero se encuentra en la agradable situación de po
seer por largos años una máquina que trabajará admira
blemente sin necesidad de reparación algnna. 

Una cosa enteramente distinta sucede con los cilindros 
para triturar y moler los trigos en baja molienda y los 
salvados, como también con los sistemas de cilindros que 
quedan aun por inventar y que los constructores querrán 
aun introducir en los molinos. 

Tanto los cilindros para triturar como los cilindros para 
moler los granos y los salvados son estriados, y las es
trías se desgastan con facilidad; los cojinetes sufren tam
bién mucho; si el grano es un poco húmedo ya no fancia-
nan bien. El renovar las estrías y tornear los cojinetes 
obligan á los molineros á ser tributarios de los construc
tores, sin que se pueda hacer constar en favor de estos 
cilindros estriados ó acanalados, una ventaja real para la 
molienda; mientras que existe esta ventaja respecto á los 
cilindros lisos para desagregar. Aun admiendo que fuese 
verdad (contra lo que se demostrará más adelante) que 
los cilin:lros trituradores fuesen capaces de producir má.s 
cabezuelas y harinas más blancas que las muelas, esta 
débil ventaja resultaría destruida por la inferioridad de 
dichos cilindros con relación á las muelas de una cons
trucción perfeccionada. Cada partícula de hierro ó do 
piedra que se introduce entre los cilindros acanalados 
ocasiona desgastes, y la repetición de estos en el tras
curso del año hacen necesaria la renovación de las es
trías; lo cual, además de una pérdida de tiempo de algu
nas semanas, exige ordinariamente el cambio de los 
cojinetes y entraña un gasto á lo menos de 200 francos. 

Los engranajes de los cilindros para triturar, que están 
expuestos á deteriorarse con facilidad á causa de su pe
queño diámetro y de su rápido movimiento de rotación, 
necesitan frecuentes reparaciones, lo cual ocasiona á me
nudo interrupciones en el trabajo de algunas semanas. Lo 
mismo sucede al molinero que se sirve de cilindros para 
moler, cuyos.cojinetes tienen que sufrir mucho á causa 
de la presión de unos contra otros, y exigen una renova
ción frecuente. A esto hay que añadir que los cilindros do 
triturar y los de moler son más caros de compra que las 
muelas, mientras que la muela es susceptible del mismo 
rendimiento para triturar y de un rendimiento superior 
para moler: los molineros deben pues procurar que no so 
introduzca tal sistema do máquinas en la molienda re
donda francesa á menos de una imperiosa é indiscutible 
necesidad. 

Recomendamos pues, para la práctica do la molienda 
redonda en los molinos franceses, el sistema do cilindros 
de porcelana para desagregar, y afirmamos que la mo
lienda de las cabezuelas se hace mejor con muelas que 
con cilindros, y que la trituración con muelas convenien

temente elegidas y construidas para este uso, es por lo 
menos tan esmerada como por medio de los cilindros aca
nalados. 

(Continuará.J 

FERROCARRIL DE VALLS A BALAQUER {'). 

III. 

En nneslro artículo anterior nos ocupamos do la deci
siva influencia que ejercía esta línea y la del Trasversal 
en la riqueza y bienestar de Tarragona. Hoy vamos á ocu
parnos de la que tendrá en el desenvolvimiento general 
de los intereses catalanes. Lo que distingue más á los 
proyectos del Sr. Campderá son sus descentralizadoras 
tendencias. Estas, á no dudarlo, forman su carácter más 
saliente. De los novecientos cincuenta y siete kilómetros 
de ferrocarriles quo hoy se explotan en nuestro Princi
pado, no hay uno solo quo no se haya proyectado con el 
exclusivo objeto do llevar el tráfico á la segunda ciudad 
de España. Hó ahí porque desde unos años á esta parte 
se observa en ella esa fuerza absorbente, irresistible, mo-
nopolizadora,que atrae hacia sílosin'ercsesmercanti lesé 
industriales de otros pueblos que, en tiempos no lejanos, 
ocupaban famoso y renombrado puesto en los anales de 
la producción y del trabajo. Igualada, Olot, Vich, Amer, 
Bañólas, Figueras y otros centros que abastecían nues
tras plazas con multitud de artículos, hoy ven sus fábri
cas desiertas, casi arruinadas, ya que no pueden luchar 
en noble competencia con la primera ciudad de Catalu
ña que, con la reunión do inmensos capitales y la erec
ción de sus modernas fábricas, que son verdaderos tem
plos alzados á la imiustrla, produce mucho mejor, mucho 
más pronto y mucho más barato que aquellas poblacio
nes, ahogando en ellas el espíritti de iniciativa, que en 
otro tieinpo era base de su prosperidad y fortuna. Poco 
importa que en ellas la mano de obra se alcance más ba
rata: la irresistible fuerza del capital, centuplicada por la 
del crédito, las maravillas que el espíritu de asociación 
produce siempre en la industria, la?; facilidades que tiene 
Barcelona para enviar por tierra y por mar sus mercan
cías, y las tendencias del comercio en busca de las plazas 
de mayor contratación y movimiento, hacen que el menor 
precio ciel salario no tenga, en aquellos centros, impor
tancia decisiva. Bástalos artículos que constituyen allí 
una industria especial, tales como las cintas y géneros 
de punto de Olot, las telas, paños y embutidos de Vich, el 
papel de Bañólas, los curtidos, jabones y aguardientes de 
Figueras, rinden á Barcelona forzoso é ineludible tri
buto. Allí están sus almacenes, sus consignatarios, sus 
comisionistas, los comerciantes que establecen con ellos 
una suerte de monopolio y que hacen subir ó descender 
sus precios, no en virtud de las leyes de la oferta y la de
manda, que regulan siempre los del mercado, sino en 
virtud do lo que á sus intereses conviene, pues ellos son 
los que con sus masas de numerario y los recursos del 
crédito, imponen su voluntad al consumidor que los ne
cesite y al industrial que los produce. Inútil es que el 
mercader de Igualada ó de Manresa haga á Vich, Olot ó 
Figueras sus pedidos: le contostarán que los haga á Bar
celona, donde se les recarga un sobreprecio que es para 
el comerciante de allí su granjeria. 

Mas lo que hoy es absolutamente necesario porque 
entre Igualada y Manresa y entre Olot, Vich y Figueras, 
no existen relaciones directas, se hará completamente 
inútil el día en que las líneas del Sr. Campderá se explo
ten. Entonces el consumidor obtendrá dos beneficios: d 
que hoy hace el comerciante do Barcelona, porque 
conlratará directamente con el productor ó fabricante, y 
el que granjeará en la diferencia del trasporte, pues 
así como el consumidor de Igualada ó Manresa tiene que 
satisfacer actualmente el precio del acarreo desde los 
puntos de producción á Barcelona y desde Barcelona á 
sus respectivas ciudades, mañana que el Trasversal se 
explote, este precio se reducirá á un tercio ó una mitad 
de lo que hoy día representa, porque se reducirá á una 
mitad ó un tercio la distancia que habrán de salvar sus 
géneros. 

Bajo tal concepto, y según ya dijimos, las líneas de 

(1) Véase el número 42 de INDUSTRIA É INVENCIONES. 
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^arragona á Rosas y de Balaguer á Valls, son altamente 
aescentralizadoras. Ellas pondrán en su punto el equili-
oi"io industrial y mercantil de Cataluña, y enviarán á 
grandes y olvidadas zonas esas corrientes del tráfico que 
hoy se dirigen impetuosas á un solo y único centro. No 
hace muchos años, en el segundo tercio do este siglo, 
existían entre los pueblos manufactureros de la montaña, 
constantes y activas relaciones para el cambio do sus 
productos, utilizando al efecto las vías de comunicación 
que hoy, por su mal estado y con sobra de razón, se hallan 
totalmente abandonadas. Actualmente, liis líneas que en 
sentido radical van desde Barcelona á aquellos centros, 
han destruido estas relaciones liaciéndolos converger á 
Un solo punto, que es el mercado general, el depósito in
menso, el centro de contratación donde se abastece, no 
sólo Cataluña, sino una gran parte de España. 

Ahora bien: los proyectos del Sr. Gampderá pueden 
traer la emancipación intelectual y mercantil de aquellos 
centros y avivar entre ellos unas relaciones casi muer
tas. Hé ahí porque al hablar no hace mucho tiempo de 
estas líneas, dijimos que eran verdaderamente catalanas. 
No ahogarán la vida comercial de ningún pueblo para 
alentar la de otro, sino que las repartirán con generosa 
abundancia á esas villas y ciudades montañosas, cuya 
energía industrial las colocaba entre las más ricas y pro
ductoras. Teniendo en cuenta la actual organización de 
nuestros caminos de hierro, obsérvase desde luego, que 
toda su tendencia consiste en llevar, en agolpar la ini
ciativa manufacturera y mercantil en Barcelona, que es 
como si dijéramos la concentración de nuestra vida, de 
nuestra sangro en el corazón de Cataluña; pero las líneas 
del Sr. Gampderá tienden por el contrario á restablecer 
la perdida armonía on nuestras fuerzas productoras y á 
llevar esta vida, esta sangre desde el corazón á las parles 
más extremas. Los desastrosos resultados que trae al 
País el carácter centralizadorde sus vías férreas, se verán 
algún día sensiblemente atenuados por la construcción 
del Trasversal y sus ramales. Destruyese el monopolio y 
al quebrantar sus ataduras los intereses que aprisiona 
entre sus garras, cobrarán su libertad y emprenderán, en 
'la ancha esfera del trabajo, fecundo y noble vuelo. 

No faltará quien diga que nuestras ideas son harto ra
dicales, y que pueden llevarnos á un cantonalismo indus
trial y nii^rcantil cuyo primer efecto sería el dañar ó per
judicar intereses creados; pero nosotros, que preferimos 
el bien de muchos al beneficio de pocos, que no compren
demos la revolución política sin que antes preceda la eco
nómica, que no vemos la posibilidad de que la agricul
tura, la industria y el comercio sigan la vía del progreso 
sin los estímulos—cuando menos dentro el mismo país— 
de una razonable é hidalga competencia, nosotros lucha
remos siempre, no á favor de un determinado centro por 
afortunado y poderoso que se ofrezca, sino por esos vas
tos organismos llamados la región, la provincia ó el Es
tado, cuyos intereses no so desenvuelven sino al compás 
de las útiles reformas, apliiiando los grandes adelantos, 
repartiendo la fuerza, el vigor, la energía á sus flacos y 
olvidados miembros y librándoles en Pm de todas las pe
sadumbres económicas, de todas las tiranías meront i les 
que absorben ó atrofian su existencia. Y como los pro
yectos del Sr. Gampderá tienden á realizar tan nobles y 
elevados finos, hé ahí porque desde un principio nos de
claramos sus partidarios. Somos sus entusiastas admira
dores porque, los creemos altamente revolucionarios. 
Considerados bajo el punto de vista político difundirán 
ideas de libertad, é iluminarán regiones que aun hoy día 
permanecen veladis entre las nieblas del absolutismo: 
estudiad(>s bajo el concepto social, mejorarán la condi
ción del obrero que, emancipándose á la ciudad, trocará 
su nauseabunda colmena p ir la higiénica y desahogada 
Vivienda que hallará cerca la fábrica movida por la fuer
za hidráulica del Ter, del Francolí, del Llobregat, dol Car-
doner, y hasta del mismo canal de Urgel, dando á los cen
tros populosos garantías de paz y de sosiego que hoy no 
tienen. Considerados baio el punto de vista económico, 
despertarán las dormidas fuerzas del país, restablecerán 
su vigor, desenvolverán gérmenes de riqueza cuya exis
tencia ni siquiera se sospecha, encauzarán por la buena 
senda las energías productoras, centuplicarán las mani
festaciones todas del trabajo y afirmarán en nuestra tierra 
ese espíritu de empresa, de iniciativa, de honrosa inde
pendencia, que hacen del pueblo catalán el más activo, 
enérgico y autónomo de España. 

En vano las reformas políticas y administrativas que en 
años no lejanos quisieron establecerse en nuestra patria, 
dieron á la descentralización el alto vuelo que reclama el 
espíritu moderno: vinieron otros hombres, otros siste
mas, otros gobiernos y el precepto científico que durante 
corto tiempo revistió carácter de ley, se trocó muy luego 
on fórmula irrisoria. Pues bien: lo que no hizo el tumul
tuoso empuje de las revoluciones, quizá lo haga en Cata
luña, y dentro la esfera económica, un simple y modesto 
ingeniero. Sus cálculos algebraicos valdrán más que las 
barricadas; y si efectivamente es así, necesario será con
fesar que la ciencia es la fuerza más potente y democrá
tica del mundo. 

APLICACIÓN DE LA FIEEA DE CORTEZA DE COCO 

Esta libra se obtiene de la cascara exterior del coco 
[cocus nuciferaj y se emplea principalmente en la fabrica
ción de cuerdas, pues sus propiedades peculiares son 
elasticidad y poco peso combinadas con una gran resis
tencia. Estas cualidades aumentan su valor, pues le dan 
mayor duración aunque tengan que estar sumergidas en 
agua salada. En estas condiciones las cuerdas de coco 
son superiores á las fabricadas con todas las demás ma
terias, pues de estas unas pierden muy pronto su elasti
cidad y otras se pudren cuando se mojan con frecuencia 
y se exponen al aire. Son numerosos los buques que usan 
cables de este material ligero, boyante y elástico yque han 
desafiado un temporal con seguridad, mientras que otros 
no lo aguantaron con cadenas y cables mucho más 
fuertes. Son ásperos al tacto y no tan hermosos, en apa
riencia, como la cuerda de Manila y la de cáñamo, pero 
si está bien trabajada es bastante flexible. 

Esta fibra se emplea con gran ventaja en la fabricación 
de esteras, teniendo la propiedad de poderse teñir de 
varios colores y adaptarse perfectamente á todos los gus
tos de t;il modo, que en Inglaterra los fabricantes de es 
teras han introducido dibujos nuevos y elegantes. 

Otra de sus aplicaciones es que puede sustituir á la 
cerda en la fabricación de cepillos, escobas, etc.; además, 
después de limpia, teñida y crespada se emplea en la ta
picería y colchonería para rellenar sillas, colchones etc., y 
se usa mucho en la India para rellenar sillas de montar, 
almohadas, colchones, etc., etc. 

Las palmeras que producen el coco se encuentran en 
los trópicos, especialmente en las orillas del mar, y cre
cen en puntos en que las alcanza las mareas, y sus raíces, 
al entrar debajo del Océano, se extienden por bancos y 
arrecifes. Se encuentran principalmente entre el Ecuador 
y los 25" de latitud en la zona equinoccial: también crece, 
á diferentes alturas, sobre el nivel del mar, pero no ex
ceden de 3,000 pies. A veces se la encuentra en grandes 
extensiones de terreno en las que no existe ninguna cla
se de árboles: así en la costa del Brasil hay una extensión 
de cerca 250 millas que, con raras excepciones, está toda 
cubierta de palmeras. El tronco sube, como una columna 
delgada, á la altura de 60 á 100 pies, y cada árbol, cuan
do está bien situado, produce anualmente de 30 á 70 
cocos. 

Guando se quiei'e utilizar la fibra de la cascara no se 
deja madurar el fruto porque la corteza se endurece, se 
vuelve leñosa y la fibra resulta de inferior calidad. 

La cantidad de fibra que contiene la corteza del coco 
varía mucho según el clima, estación, terreno donde 
crece, etc. En Ceylan cuarenta cocos producen una libra 
de fibra. En la costa tres cocos de los grandes dan la libra, 
mientras que en la isla se necesitan diez cascaras de los 
cocos pequeños para obtener la misma cantidad. 
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Puede calcularse que 1,000 cocos producen de 140 á 160 
libras de Abra. 

Para separar la corteza del coco se clava en el suelo 
una estaca de hierro con punta afilada que se introduce 
en la corteza y la rompe. 

La primera operación que sufre la corteza es el enriado. 
La manera de enriar y tiempo que necesita varía mu
cho según la costumbre de los países. En algunas partes 
abren agujeros en la arena de la orilla del mar, y enlier-
ran la corteza durante seis meses; cuando se desentierran 
son muy limpias y las fibras se separan fácilmente. En 
algunos casos los pozos para enriar son aljibes de agua 
fresca; en estos, sin embargo, si no se renueva el agua, 
se enturbia y vuelve de un color oscuro que modifica 
el color de la corteza. Lo que deberá vigilarse es la 
duración del enriado. Si se deja la corteza demasiado 
tiempo en los pozos ó aljibes, la fibra se debilita. Al con
trario, si se retira demasiado pronto, las operaciones de 
extraer y limpiar la fibra son mucho más difíciles. El en

riado se facilita mucho introduciendo vapor dentro de los 
aljibes para calentar el agua; está probado que el agua 
caliente favorece grandemente á la fibra y la vuelve flexi
ble. Donde haya un generador de vapor podrá utilizarse 
el vapor del escape de la máquina para calentar el agua; 
cuando no lo haya podrá instalarse un hornillo que la ca
liente sin producir demasiado calor. 

Después del enriado la corteza deberá machacarse; esto 
se hace por medio de una máquina llamada molino de 
machacar, que consiste en un armazón de hierro cola
do en el cual van montados dos cilindros rayados movi
dos por maquinaria potente; las cascaras se ponen dentro 
de una tolva de donde caen entre los cilindros que las 
comprimen y preparan la cascara para el próximo proce
dimiento de extraer la fibra. 

La extracción de la fibra se hace por medio de un apa
rato llamado extractor, que consta de dos fuertes arma
zones de hierro, éntrelos cuales va montado el cilindro, 
cuya periferia ó circunferencia está cubierta de dientes de 

FIG l.*-Háquina para hilar la fibra de coco. 

acero que cejen la fibra y la separan; el cilindro está con
trabalanceado con precisión á fin de que pueda girar á 
gran velocidad. Los dientes están ajustados al cilindro de 
manera que puedan sacarse ó cambiarse fácilmente, y 
para que la fibra no se esparrame en todas direcciones, 
el cilindro va cubierto con una capa de hierro. Los ex
tractores trabajan generalmente á pares. El operario 
toma media cascara machacada é introduce uno de los 
extremos en los cilindros alimentadores, dejando pasar 
por entre los mismos una parte de la cascara, y después 
la retira para presentar el otro extremo y hacer la mis
ma operación. Entretanto los dientes del cilindro girato
rio extraen la fibra de la corteza. Entonces el operario la 
saca y la pasa á otro que repite la misma operación, pero 
de un modo más completo, es decir, que extrae la fibra 
que se halla en la parte exterior de la corteza. 

Cada máquina va provista de defensas para evitar que 
los operarios sufran percances en las manos. 

La parte de la fibra que queda en la mano del operario 

se llama técnicamente ^6ra de cepillo. Se seca, se pasa 
por peines ó rastrillos para enderezarla, se empaqueta y 
(|ueda lista para el mercado. Esta fibra es larga y basta 
y se usa para la fabricación de cepillos. La fibra que pro
ducen los extractores pasa á otra máquina, que consiste 
principalmente en un cilindro largo cubierto de alambre 
cuyo interior va provisto de batanes que lo mismo que 
el cilindro giran á gran velocidad. Este cilindro va monta
do sobre un armazón de hierro de fundición y puede colo
carse y ponerse en movimiento á diferentes ángulos. La 
parte no fibrosa cae entre las malas del alambre y la fibra 
pnsa al extremo de la máquina libre de polvo, asperezas 
y otras materias extrañas. La fibra una vez seca queda 
lista para hilar ó empaquetar. 

En algunos distritos (especialmente en las islas de 
South Lea) recojen muy á menudo la cascara cuando el 
fruto aun está verde. Emplean una máquina de ex
tracción completamente diferente que tiene un cilin
dro giratorio, cubierto de dientes de acero, que gira á 
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gran velocidad, y recibe la cascara de un par de cilin
dros alimentadores que machacan la corteza y alimentan 
continuamente dicha máquina, pues no tienen el movi
miento de retroceso de la máquina descrita anteriormen
te. Toda la fibra que producen es de la misma calidad, no 
siendo posible en este aparato separar la fibra llamada 
de cepillo. Un hombre basta para dirigirla y produce diez 
veces más que una máquina ordinaria. 

Las máquinas para la preparación de la fibra han su
frido muchos cambios y reformas: las que acabamos de 
citar pueden considerarse como las más prácticas y per
fectas: están bien acabadas, son muy sólidas y los coji
netes son de bronce superior, lo que disminuye los r ies
gos de roturas y las consiguientes interrupciones do 
trabajo. 

Antes de hilar las hebras ó fibras es necesario que 
estén preparadas y peinadas, operación que se hace á 
mano. 

Los peines consisten en pedazos de madera sólida en 
los que se lian clavado dientes de acero; se fijan sobre 
bancos y el operario prepara la fibra pasándola por los 
peines. Para facilitar el procedimiento y hacer que la ñbra 
sea más flexible, se lubrifican las púas. Generalmente se 
emplea el aceite ó el sebo pero es preferible el primero. 

No es nuestra intención describir, los procedimientos 
que se emplean en el día y el gran número de sistemas 
primitivos que se usan para la hilatura de la fibra de 
corteza de coco, siendo sólo nuestro principal objeto dar 
Una ¡dea de los mecanismos más perfectos que se han 
practicado. 

La fig. 1.° representa una máquina para hilar muy sen
cilla y perfecta, construida por MM. Thomas Barra-
clough y C de Manchester consiste en un armazón de 
hierro con cuatro travesanos; fijos á los superiores hay 
dos soportes sobre los que gira un árbol horizontal con 
un carrete unido á un plato giratorio. El huso atraviesa 
el plato que está en el extremo opuesto al operario, y 
puede quitarse fácilmente para cambiar el carrete; el 
plato está fijo á un tubo largo cuyo extremo lo es á un 
aparato trasversal movido por un tornillo de doble rosca. 
Este aparato es necesario para arrollar el hilo uniforme
mente al carrete. El árbol y el plato del carrete giran 
á velocidades diferentes para lo que se disponen las 
poleas de diferentes diámetros. El plato tiene un botón 
que engrana en la circunferencia del carrete para fijarlo. 

La máquina no lleva ninguna rueda y es tan simple que 
cualquier operario por inhábil que sea puede montarla y 
desmontarla. Por la misma razón hay poco desgaste y 
funciona un gran número de años sin necesidad do repa
raciones. El operario, después de pasar la fibra por los 
peines la pone en un delantal y se sienta frente de la má
quina. La máquina lleva una boquilla con la cual el hi
lador tuerce la hilaza, la pasa sobre las poleas-guías del 
árbol, y la ata al carrete; por medio de la palanca vertical 
pone en movimiento la máquina que estira y tuerce la 
fibra, y arrolla el hilo al rededor de la canilla. General
mente el hilador tiene un pedazo de paño en la mano 
para protegerla del roce, y la mano izquierda sirve para 
estirar la hilaza. La máquina va provista de un pedal 
que actúa sobre un freno de madera para que si el hila
dor pierde ó rompe el hilo puede pararla instantánea
mente y de este modo evita el tener que retorcer el hilo. 
Cada máquina lleva dos poleas de tensión, una para aflo
jar ó estirar la correa que mueve la canilla y la otra para 
aflojar ó estirar la correa que mueve el árbol; por medio 
de estas poleas puede darse mayor ó menor tensión. 

Las ventajas especiales que se obtienen con estas má
quinas son: 

(a) La hilaza mejora notablemente en calidad y 
queda torcida por un igual, libre de nudos é imperfec
ciones, redonda, firme y suave como hecha á mano; si se 
deja en los carretes durante dos ó tres días mejora mu
cho, el torcido queda permanente porque está arrollada 
á gran tensión. 

(b) Más labor: un hilador produce en diez horas do 
trabajo de 90 á 120 libras de hilaza. 

(c) Economía en los desperdicios y dominio sobre los 
operarios estando todos en una habitación. 

(d) Poco coste y gran sencillez en la construcción. 
(e) Que cada máquina trabaja independiente, dester

rando la objeción que se hace en la maquinaria de hila
tura que trabaja en secciones en la que resultan muy 
caras las reparaciones en los países donde la fabricación 
está aun en la infancia y en donde no hay facilidad de 
hacerla, pues si una máquina de una sección se inutiliza 
se tiene que parar el resto de la sección hasta que se 
hayan efectuado las reparaciones. 

En Inglaterra, Alemania, Francia y otras similares, las 
reparaciones se hacen con prontitud y las pérdidas que 
ocasiona un paro se reducen al mínimo; pero en la India, 
Japón, América del Sud, etc., la rotura de una máquina 
en una sección ocasiona pérdidas notables y atrasos en 
la fabricación. 

El manejo de la máquina es tan sencillo y fácil de 
aprender, que un indígena que lo desconozca completa
mente, aprende á hilar á los diez días de práctica. 

En Europa se emplean generalmente las mujeres para 
hilar con estas máquinas para que resulte el trabajo más 
barato, pues como tienen las manos más ligeras que el 
hombre, pueden hilar más aprisa y producen más labor. 
Aprenden pronto á regularizar los diferentes espesores 
del hilo de manera que puedan variarlo á voluntad. 

El hilo de corteza de coco se usa doble ó triple. Para 
doblarlo so emplea una máquina igual á las descritas, 
pero de mayores dimensiones. Lleva un carrete mayor 
que el de la máquina de hilar fibra ordinaria y marcha 
en sentido contrario. Delante de la máquina se coloca un 
aparato de hierro que contiene los dos carretes de hilo 
que deben torcerse juntos; se tuercen por medio de la 
boquilla, la máquina puesta en movimiento marcha á 
una velocidad mayor á la de una máquina de hilar ordi
naria, y produce por día unas 220 libras de hilo doble. 

Estas máquinas pueden trabajar con motor de vapor 
hidráulico y fuerza animal. Gomo ejemplo de que pueden 
adaptarse en muchos países en donde hoy no existen 
hilaturas mecánicas, podemos añadir, que tres máquinas 
para hilar á un solo cabo, una para hilar á dos cabos, 
motor de un caballo, trasmisión intermedia, un árbol 
corto, dos soportes, poleas, correas, cuatro peines para 
preparar el material, 144 carretes, una percha para los 
carretes y algunas piezas de recambio, las más expues
tas al desgaste, todo embalado y puesto á bordo en un 
puerto inglés, vale 190 libras esterlinas ó sean 950 pesos 
según los precios publicados por los Sres. Thomas Barra-
clough y C.' 

La cuerda una vez concluida se acostumbra á poner en 
ovillos; con una máquina especial se prensan en balas 
para que puedan exportarse á Europa, Estados Unidos, 
etcétera. 

Para preparar las balas so tienen dos cajas de madera 
con ligaduras de hierro cuyos fondos son sueltos, y uno 
de los lados de la caja pueda bajar para que ios ovillos 
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se coloquen con regularidad. Una de las cajas se coloca 
en la prensa y el contenido se prensa y forma una bala^ 
el fondo suelto de la caja asciende por la acción del pis
tón de la prensa. La razón de usar generalmente dos 
cajas es porque mientras la una sa llena, la otra se prensa. 
De este modo uua prensa puede prensar en un tiempo 
dado una gran cantidad de balas. 

El tamaño de los ovillos que está en boga es demasiado 
pequeño. Cuando el sistema descrito so introduzca en los 
países que producen la corteza, es muy probable que los 
ovillos se hagan de un tamaño igual á 10 libras de peso 
(el contenido en un carrete) lo que será mucho más ven
tajoso que los ovillos pequeños actuales, que causan 
pérdidas de tiempo y molestias á los industriales que los 
consumen, á causa de tener que empalmar las longitudes 
cortas de los mismos. 

{Se continuará.^ 

EXPOSICIÓN INTERNACIONAL DE INVENTOS. 
En 1885 se celebrará en Londres, en el local South 

Kensington una exposición universal de inventos y de 
música. Comprenderá dos grandes divisiones: en la pri
mera estarán comprendidos todos los inventos industria
les que se han hecho desde 1862 y se dividirá en 31 gru
pos y 105 clases. La segunda será relativa á la música. 

No se admitirán lo,; productos que hayan figurado en 
las Exposiciones parciales de 1881, 83 y 84. 

A continuación damos la nomenclatura de los grupos 
y clases de productos que comprende la primera gran 
división. 

GRUPO L—AGRICULTURA, HORTICULTURA Y ARBORICUL-

TURA.—Ctase 1. Material para cultivar la tierra.—2. Ma
terial fijo de haciendas.—3. Lechería y corrales.—4. 
Construcciones agrícolas.—5. Alimentación de ganado.— 
6. Material de horticultura.—7. Arboricultura. 

GRUPO IL—MINERÍA Y METALURGIA. — Clase 8. Máqui

nas y aparatos de minas y canteras.—9. Producción y 
fabricación del hierro y acero.—10. Forjas y fundiciones. 
—11. Metalurgia de los metales á excepción del hierro y 
de los metales preciosos.—12. Metalurgia de los metales 
preciosos: oro, plata, platino. 

GRUPO III.—INGENIERÍA Y ARQUITECTURA. — Clase 13. 

Carreteras.—14. Ferrocarriles y tranvías.— 15. Puentes y 
viaductos.—16. Diques y puertos. —17. Faros.—18. Rios 
y canales. —19. Distribución de agua y alcantarillado. — 
20. Desecación de terrenos, riegos y saneamientos.—21. 
Aparatos para probar materiales.—22. Ingeniería militar 
y fortificaciones. — 23. Materiales de construcción. —24. 
Modelos de arquitectura. — 23. Calefacción, ventilación, 
saneamiento do casas, etc. 

GRUPO IV. —FUERZAS MOTRICIIS Y MÉTODOS DE DISTRI

BUIRLAS. — Clase 26. Máquinas y calderas Je vapor.—27. 
Máquinas de gas y airo. —28. Utilización de las fuerzas 
naturales.—29. Tratamiento de las fuerza.? dinámicas. 

GRUPO V. — MATERIAL DE FERROCARRILES. — Clase 30. 

Material móvil (exceptuando locomotoras).—31. Material 
fijo y aparatos diversos.—32. Frenos de mano y automá
ticos.—33 Tranvías.—34. Ferrocarriles atmosféricos, por
tátiles, etc. 

GRUPO VI. — TRASPORTE SOBRE CARRETERAS ORDINA

RIAS.—Clase 35. Carruajes para caminos ordinarios.—36. 
Velocípedos de 2 y 3 ruedas. — 37. Sillas y guarniciones. 
—38. Veterinaria. 

GRUPO VII. — CONSTRUCCIÓN NAVAL.—Cíase 39. Cons

trucción de buques y embarcaciones.—40. Accesorios de 
buques.—41. Aparatos de propulsión (incluidos los t i 
mones). 

GRUPO VIII.—AEROSTACIÓN. — Clase 42. Globos aeros
táticos.—43. Aparatos aeronáuticos. 

GRUPO IX.—INDUSTRIAS TEXTILES. — Clasa 44. Manera 

do elaborar la materia bruta.—45. Preparación para hilar. 
46. Filatura. —47. Preparación para tejer.—48. Fabrica
ción de tejidos. — 49. Fabricación de alfombras y tapices. 
—50. Fabricación de encajes.—51. Aprestos.—52. Fabri
cación de fieltro.—53. Blanqueo é impresión de tejidos.— 
54. Fabricación de cuerdas.—55. Utilización de los re 
siduos. 

GRUPO X. —MÁQUINAS, HERRAMIENTAS Y MAQUINARIA. 

—Clase 56. Máquinas para trabajar metales.—57. Máqui
nas para trabajar madera. — 58. Máquinas para trabajar 
piedra. 

GRUPO XI.—MÁQUINAS HIDRÁULICAS, I'RENSAS, MONTA-

CARG.'VS, BALANZAS, ETC. —Clase 59. Bombas de mano, de 

vapor, giratorias, centrífugas.—60. Bombas de incendio. 
—61. Grúas y otros elevadores.—62. Prensas hidráulicas 
y otras.—03. Máquinas para pesar en el comercio. 

GRUPO XII.—ELEMENTOS DE MÁQUINAS.—Clase 64. Mo

vimientos mecánicos. — 65. Piezas sueltas de máquinas. 
GRUPO XIII.—ELECTRICIDAD. — Clasz 66. Generadores. 

07. Conductores.—68. Aparatos para hacer pruebas y para 
medir.—69. Aparatos telegráficos y telefónicos.—70. Apa
ratos de alumbrado eléctrico.—71. Electro-metalurgia y 
electro-química.—72. Distribución y utilización de la po
tencia. — 73. Señales eléctricas. — 74. Pararayos. — 75. 
Aparatos médico-eléctricos. — 76. Métodos electrolíticos 
para extraer y purificar metales. — 77. Aparatos termo
eléctricos. 

GRUPO XIV. — APARATOS Y PROCEDIMIENTOS DE LA 

QUÍMICA Y FÍSICA APLICADOS. — Clase 78. Productos inor
gánicos y medios de obtenerlos. — 79. Productos orgáni
cos y sintéticos y medios de obtenerlos.—80. Aparatos y 
procedimientos para comprimir y licuar los gases. 

GRUPO XV. — ALUMBRADO POR EL GAS Y OTROS.—Clase 

81. Gas de hulla.—82. Gas de agua, aceite, aire carbura
do.—83. Aparatos íbtométricos. —84. Mecheros y medios 
de utilizar el gas. — 85. Aceites minerales y otros. — 80. 
—Bujías. — 87. Lámparas para aceite, alcohol, candele-
ros, etc. 

GRUPO XVI.—COMBUSTIBLES, HORNOS, ETC.—Clase 88. 

Fabricación de combustibles.—89. Hornos industriales.— 
90. Hornos de carbón, gas, aceite, etc. 

GRUPO XVII. — ALIMENTACIÓN. — Clase 91. Máquinas 
para el tratamiento de los granos y harinas. — 92. Fabri
cación de sustancias alimenticias. — 93. Conservación de 
los alimentos.—94. Fabricación del pan y del bizcocho.— 
95. Aparatos de cocina.—96. Cervecerías, destilerías y 
fabriuacion de vino.—97. Fabricación de aguas gaseosas. 
—98. Infusores.—99. Tabaco. 

GRUPO XVIII.—VE.STUARIO.—«ase 100. Tejidos.—101. 
Artículos de vestuario.—102. Máquinas y aparatos —103. 
Limpieza de los trajes.—104. Botones, alfileres, etc. 

GRUPO XIX.—JOYERÍA.—Ctosel05. Joyería y ornamen
tos personales. 

GRUPO XX.—CUERO.—Clase 100. Fabricación del cuero. 
—107. Tratamiento y empleo del cuero. —108. Cuero ar
tificial. 

GRUPO XXI.— GAUTCHU, GUTTA-PERCIIA, ETC.— Clase 

109. Máquinas para trabajar cautclm y gutta-percha. 
—110. Aplicaciones del cautchu y gutta-percha.—111. 
Materias que pueden reemplazar el cautchu y gutta-
percha y que sirven para elaborarlos. 

GRUPO XXII.—MOBILIARIO Y ACCESORIOS. — Clase 112. 

Muebles y tapicería.— 113. Recubrimientos de los pavi-
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mentos y muros.—114. Adornos artísticos y en metal.— 
115. Maletas, sacos de viaje, etc.—dl6. Cajas para labor. 
—117. Cepillos.—118. Sombrillas, paraguas, bastones. 

GRUPO XXIII.—PoRGKLAMA Y CRiSTALEníA.—C¿ase 119. 
Hornos. —120. Ladrillos, tejas y objetos de barro. —121-
Porcelanas y barros artísticos. — 122. Cristales planos en 
hojas y Anos.-123. Botellas, vidrieras, etc. 

GRUPO XXIV.—CUCHILLERÍA Y QULNCALLA.—C/ase 124. 
Cuchillería y herramieatas.—125. Instrumentos y apara
tos de cirujanos. —128. Limas y escofinas. — 127. Quin
calla.—128. Tornillos, clavos, etc. 

GRUPO XXV. — ARMAS DE FUEGO, ARMAS DE MILITARES 
Y MATERIAS EXPLOSIVAS.—CTase 129. Gañones.—130. Cohe
tes y percutores.—131. Fusiles, escopetas, pistolas.—132. 
Espadas, bayonetas, hachas de zapador.—133. Pólvora y 
municiones.—134. Torpedos. — 135. Telémetros. — 136. 
Trajes militHres. 

GRUPO XXVI — P A P E L E S , IMPRESIONES, ENCUADERNA-
CIONES, LIBRERÍA, ETC. —Clase 137. Máquinas y procedi
mientos para la fabricación del papel, cartón y cartón pie
dra. —138. Máquinas y aparatos para cortar, doblar y 
adornar el papel.—139. Papeles pintados.—140. Máquinas 
para imprimir. — 141. Encuademaciones, fabricación de 
carteras y aplicaciones del cartón piedra.—142. Materia^ 
de artistas.—143. Material para escritorio y accesorios. 

GRUPO XXVII.—RELOJES.—C/a-se 141 Relojes de sobre
mesa.—145. Señales de tiempo. — 146. Relojes do faltri
quera, cronómetros.—147. Herramientas, etc. 

GRUPO XXVIII.—INSTRUMENTOS Y APARATOS CIENTÍFI
COS.—Clase 148. Óptica.—149. Astronomía. —150. Física. 
—151. Electricidad.—152. Química.—153. Matemáticas.— 
154. Meteorología.—155. Geografía.—156. Navegación.— 
157. Pesas y medidas.—158. Biología. 

GRUPO XXIX.—FOTOGRAFÍA.—67ase 159. Procedimien
tos y sus resultados.—160. Aparatos.—161. Aplicaciones 
de la fotografía. 

GRUPO XXX.—EDUCACIÓN.—C/asc 162. Modelos y apa
ratos. 

GRUPO XXXI.—JUEGOS Y JUGUETES.—C/ase 163. Juegos, 
juguetes y ejercicios. — 164. Diversiones. — 165. Efectos 
escénicos y dramáticos. 

UTILIDAD DEL GIRASOL. 

Esta planta, que en nuestro país suele cultivarse solo 
en los jardines, sirve para muchos usos, y merece llamar 
la atención de los criadores de abejas, porque este insecto 
liba sus flores, así como la de los criadores de aves de 
corral, porque las gallinas comen las semillas con avidez, 
siendo este un alimento muy socorrido para el invierno, 
y muy nutritivo por el aceite que dichas semillas contie
nen. Pueden aprovecharse además, según se dice, las 
hojas, las cuales, secadas al sol y picadas se mezclan con 
salvado, y se dan de pienso á las vacas de leche. En In
glaterra se cultiva mucho esta planta solo con el objeto 
de obtener alimento para el ganado y para la volatería. 

En Rusia alcanza también mucho desarrollo el cultivo 
del girasol para extraer aceite de su semilla. Este aceito 
es comestible, claro y de buen olor, sirviendo para adul
terar el aceite de oliva, á cuyo efecto se exportan bran
des cantidades por San Petersburgo con dirección á los 
puertos del Mediterráneo. Después del aceite de semilla 
de adormidera, éste es el que arde mejor y dura más 
razón por la cual lo aplican á este uso muchos campesi
nos. También se aprovechan los tallos de las plantas para 

obtener potasa, y los residuos de las semillas, después 
de extraer el aceite, para alimentar el ganado. Estos re
siduos los comen muy bien las ovejas, cerdos, conejos y 
toda clase de aves de corral, y las semillas les gustan 
tanto como el maiz. 

Vive el girasol en toda clase de terrenos. Las semillas 
deben enterrarse á la distancia de unas seis pulgadas, y 
la planta no necesita más cuidados que el recalzarla al pié 
del tallo cuando éste tiene como unas doce pulgadas de 
alto. Cada planta produce un mínimum de mil semillas. 
Puede sembrarse así que se levanta la cosecha de las pa
tatas tempranas, bastando unas quince libras de semillas 
para una hectárea de terreno. 

La mejor aplicación del aceite de la semilla es para 
hacer jabones de tocador, para lo cual es excelente. De 
los tallos, tratados del mismo modo que el cáñamo, se 
obtiene una fibra sedosa y flna, con la que, según se ase
gura, adulteran los chinos sus manufacturas de seda. 
También se puede aplicar dicha fibra á la fabricación del 
papel. 

No concluiremos esta breve noticia sin dar á conocer lo 
que recientemente se ha escrito acerca de las cualidades 
higiénicas y medicinales del girasol en el Medical Record. 
de Nueva-York. En el artículo de dicha Revista, al cual 
nos referimos, se encarecen las cualidades desinfectan
tes de la planta con relación á las localidades pantanosas, 
atribuyéndole gran virtud para combatirlos miasmas pa
lúdicos que producen las calenturas. A este efecto dice 
que en un distrito cerca de Scheldt (Bélgica) se logró sa
near la campiña por medio de dicha planta, y recuerda la 
Memoria leida por Mr. Ileath en la Sociedad de Agricul
tores de aquella ciudad, en la que se aconseja la planta
ción de girasoles en los sitios encharcados y pantanosos, 
con el mismo fin. Añádese que el tallo de esta planta, 
cuando está seco, es uno de los mejores amargos, y que 
la médula contieno mucho nitro, ardiendo lentamente y 
sin interrupción. 

El valor medicinal del aceite de la semilla no se ha de
terminado todavía. Algunas sociedades médicas se ocu
pan actualmente de esta clase de investigaciones. 

Fuera ciertamente muy útil conocer el verdadero al
cance y valor do las cualidades atribuidas á este vegetal, 
que en nuestro país crece con gran facilidad, y se desar
rolla mucho, sin exigir apenas cuidados especiales por 
parte de los jardineros. 

(De La Reforma Agrícola.) 

NOTICIAS VARIAS 

En la parte meridional de Cantón, China, existe un 
insecto que destruye las plantaciones de naranjos: y en 
otras provincias inmediatas á éstas existen dos clases de 
hormigas amarillas y rojas que persiguen con mucha te
nacidad ú aquellos insectos. 

Observado esto i)or los chinos, han establecido un co
mercio que se calcula en algunos millones, recogiendo 
en ciertas horas de la noche y con mucho cuidado el en
jambre en que anidan las hormigas y las venden á ios 
plantadores de naranjos. 

** Conviene asegurarse de la pureza de la cerveza, 
porque este producto industrial, como el vino, suele ser 
objeto de muchas sofisticaciones, algunas de ellas perju
diciales á la salud del consumidor. Bueno será indicar 
algunos de los medios de que se valen los comerciantes 
de mala fé, para que el público pueda por sí desconfiar 
de los productos y conocer sus reprobadas adulteraciones. 
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Añadiendo agua se hace más fluifla y transparente; se 
refuerza el sabor con sal común; se aumenta la colora
ción con caramelo, achicoria tostada, fruto de saúco, etc.; 
se disimula lu falta de cebada con jarabe de fécula, ó con 
patata, arroz, maíz, etc.; se le da aroma, con frutos de 
enebro, flor de tilo; se le da sabor pronunciado con bella
dona, enebro, estramonio y otras sustancias, muchas 
venenosas ó ú lo menos perjudiciales á la salud; sustitu
yen el lúpulo, la sustancia más co.slosa que entra en la 
fabricación de la cerveza, por otras amargas, como el 
ajenjo, el ácido pícrico, la coloquíntida, hiél de vaca, 
genciana, liquen, hojas de nogal, nuez vómica, cuasia 
amarga, corteza de sauce, hasta con estrignina; y para 
darle la densidad conveniente, añaden mucílago, agua de 
cal, pellejos de animales y residuos de tenerías. 

** La Academia de Ciencias de París, ha elegido á 
Mr. Janiin para el cargo de Secretario perpetuo. 

Mr. Jamin viene á sustituir á Mr. Dornas en este cargo, 
muy superior al de Presidente, cuyas funciones solo 
duran un año, y que ya había ejercido el agraciado. El 
sabio profesor de Física de la Sorbona, se ha distinguido 
muy particularmente por sus profundos esludios sobre 
el alumbrado eléctrico; desde 1842, hasta hace dos años, 
estuvo encargado del curso de Física en la Escuela po
litécnica; ha organizado gabinetes y laboratorios para los 
altos estudios de la Facultad de Ciencias, y pertenece ú 
la docta Gjrpornciou que le acaba de nombrar su Secre
tario desdo 18(38. 

** Leemos en la Revista del Comercio Británico: 
«Acaba de botarse al agua en los astilleros de Mssrs. W. 

Simons en Renfrow, Escocia, una nueva draga-gemelo do 
tolva á hélice. Se le ha puesto el nombre de Valencia 
y es propiedad de la municipalidad del puerto de Valen
cia. So ha construido bajo la dirección del Ingeniero del 
puerto, D. A. de Lázaro, y es idéntica á la draga España, 
que fué acabada hace algunas semanas por la misma casa 
constructora. La Valencia tiene dos máquinas del tipo 
Gompound de 500 caballos de fuerza cada una; profundiza 
hasta 35 pies, y está dotada del aparejo necesario para 
hacer camino en los bajíos, teniendo una capacidad ele
vadora de 400 toneladas por hora. Con 800 toneladas 
á bordo, lleva una velocidad de 10 millas por hora. Estas 
dos drogas están destinadas á suplantar la colección do 
lanchas remolcadores y dragas del sistema antiguo que 
vienen empleándose en el puerto desde hace muchos 
años. 9 

** Un periódico de Viena publica algunos interesantes 
datos acerca de la cerveza que se fabricó en Euiopa du
rante el año último. Inglaterra fitíura en primer término 
con 27,050 fábricas y 9!}0.000,000 de galones, á cuya can
tidad se aproxima Alemania con 25,902 fábricas y 
900.000,000. Estos dos países producen mucho más qu(3 
los restantes. Después viene Francia con 3,000 fábricas, 
Austria y Hungría con 2,094; pero en Francia se fabrican 
solamente 1.57.500,000 galones y 280.000,000 en Austria y 
Hungría. Bélgica tiene 1,250 fábricas, que produjeron 
210.200,000 galones, Holanda con 500 fábricas y 34.000,000 
de galones, Rusia con 4,'iO fábricas y 78.000,000 de galo
nes, Suiza con 423 fábricas y 27.000,000 do galones, No
ruega con 400 fábricas y 13.500,000 galones, Dinamarca 
con '250 fábricas y 28.000,000 de galones, Suecia con 220 
y 21.000,000 de galones, Italia 150 y 4.000,000 de galones. 
No se dan datos de España, Portugal, Grecia, Turquía ni 
los Estados del Danubio, pero la producción en aquellos 
países es insigniflcaute. 

** Un periódico científico dice, que el mejor modo do 
determinar la calidad y fuerza del guano es la combus
tión. En un crisol de hierro se pone media onza de guano 
y se coloca en un fogón bien encendido hasta que so 
([ueme enteramente y no quede sino la ceniza blanca ó 
gris, la que so pesa después que se ha enfriado del todo. 
Los mejores guanos del Perú y Mejillones sólo dejan do 
30 á 33 por 100 á lo más de ceniza de un color blanco ó 
gris; los de Chile, Patagonia y África, do GO á 80 por 100, 
siendo su color de un rojo amarillento, que indica la 
mezcla ó adulteración natural ó hecha á propósito con 
materias terrosas ó arena. Esta manera do probar los 
guanos se funda en que sus ingredientes más importati-
tes, que son los compuestos nitrogenosos, se volatilizan 
y escapan cuando se someten á una alta temperatura. En 

cuanto á la diferencia del olor que despiden cuando so 
están quemando, el guano del Perú huele á espíritu de 
cuerno de ciervo quemado y á queso rancio, mientras 
que los guanos comunes de Chile, Patagonia y África, 
huelen á cerda ó crin quemada. 

** La oficina química municipal establecida en Buenos 
Aires ha resuelto hacer cumplir rigoro.samente lo quo 
prescribe su reglamento en lo que concierne á líquidos 
importados, en presencia de algunas quejas recibidas. 
Analizados varios vinos proceilentes do Cataluña y de 
Valencia, so encontró que contenían materias colorantes 
nocivas y un exceso de yeso, por cuyas adulteraciones se 
impusieron algunas multas como correctivo. 

El municipio de aquella capital ha acordado que se ad
mitan sólo los vinos que contengan el 2 por 100 de yeso, 
como cifra máxima, y que se inutilicen cuantas partidas 
de vino lleguen á dicha población adulteradas, ya sea por 
un exceso en el enyesado, por la coloración con sustan
cias nocivas, etc., etc., imponiendo además á los impor
tadores una fuerte multa. 

Nos parece acertadísima la medida; es preciso escar
mienten de una vez los que sin escrúpulos de conciencia 
y sólo con la vista fija en el lucro, no reparan en envene
nar al prójimo. En lo sucesivo los vinateros que adulteren 
los vinos destinados á Buenos Aires, perderán el valor del 
líquido, el de los flotes y además obligarán á pagar una 
multa crecidísima á los comisionados ó importadores quo 
residen en aquel país. 

^'^ En el Baltersea-Park, situado á la derecha del Tá-
mesis, en Londres, se está levantando un monumento 
destinado á exposiciones industriales permanentes, y en 
las que tendrán cabida las bellas artes. El colosal edifi
cio, que se llamará Albert-Exhibition-Palace, será el 
salón más grande del mundo, pues habrá uno para con
ciertos que ocupará una superficie de 10,(520 pies cuadra
dos y podrá contener 5,000 personas, 800 coristas y una 
orquesta monstruo. 

** Hay construidos actualmente en el Estado de Pen-
silvania 20,000 pozos, que dan 60,000 barriles de paraíina 
diariamente. Hay 3,000 millas de cañería para conducir 
el aceite á los estanques y refinerías. El número de es
tanques es 1,600, y cada uno tiene una capacidad de 
25,000 barriles. Hay 38.000,000 de barriles de aceite en 
los estanques situados en la vecindad de los pozos. El 
dinero invertido desde el 1861 en la producción de para-
flna se calcula en la suma do 425.000,(300 de pesos, entre 
los cuales 200.000,000 corresponden á la ciudad de Nue
va-York. 

Las transacciones especulativas representan más de 
400 millones anualmente. 

El precio más bajo de parafina en bruto fué de 10 centa
vos el barril, es decir, media peseta en el año 1861. En 
1859, cuando no hubo más de un pozo, el precio del 
barril llegó á 24 pesos. 

La Compañía Standard omipa 100,000 hombres. La pro
ducción de las refinerías llena 25,000 br.rriles de 40 galo
nes cada uno, y 100,000 latas de 5 galones, diariamente. 

La primera parafina americana fué exportada en 1862. 
lín 1883, la cantidad de parafina exportada de los Estados 
Unidos fué 400.000,000 de galones, ó sea 40.000.^00 de 
cajones de 10 galones cada uno. Por esta cantidad de pa
rafina los americanos recibieron 60.000,000 de pesos. 

** Han obtenido en la Escuela de Ingenieros Industrió
les, el título de tales en !a espoi-ialidad mecánica don 
Tomás Miret y Sans y D. Faustino Sebastiá y Silva. 

** Los Sres. Robey y C , Lincoln (Inglaterra,) han ob
tenido en la Exposición forestal celebrada en Edimburgo, 
el primer premio consistente en una medalla de oro de 
primera clase por sus máquinas de vapor y otros apa
ratos. 

Con esta ya son cinco las medallas de oro obtenidas 
por dicha importante casa en las diferentes Exposiciones 
á que ha acudido con los productos de su industria. 

** La fabricado fundición de plomo, t i tu ladaPürí íñnc 
Concepción Segunda, de Piedrallana, junto á Villaricos, se 
ha habilitado para los minerales de cobre, bajo el título 
de San Juan, y establecida por los Sres. Sánchez Haros 
y Gil, precediéndose con actividad á la fundición de mi 
nerales cobrizos. 
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Relación de las patentes de invención caducadas por no haber satisfecho los interesados la debida anuali
dad antes de comenzar el correspondiente año de su duración, y de las cuales se ha tomado razón en 
los meses de Abril, Mayo y Junio de 1884. 

SEGUNDA ANUALIDAD. 

Núm. 

550J 

5507 
5508 

5509 

5510 

5511 
5512 
5513 

5514 

5515 
5516 

5517 
5518 

5519 
5597 

5598 
5599 

5600 

5601 
.̂ 602 
5603 

560t 
5605 
5606 
5607 

5608 
5009 

5610 
5611 

5612 

5618 

5629 

5630 

NOMBRES. 

Tomás González Siligardy y 
Rodríguez 

Eduard Menil 
Sociedad de las minas de 

Mechernich 

Jaime Engels 

Federico Pérez de Nueros . . 

Segunda Crespo y Vázquez, 
Narciso Pardos Gómez. . 
William Robert Lake.. . 

Manuel Elizalde y Arriaga., 

Manuel García Arangoncillo 
Agustín Gainza Martín. . . 

L. Vojcek 
Antonio Matinero. . . . 

A. Motard y Corapañia. . 
E. A. Fernandez, dit Ñapo 

león 

Franz Schmidt. , 
Hipólito Lahera.. 

Tomás Santiago Lloan. . 

Henry R. Dickinson. . . 
Francisco Estruch Polis. 
Juan Serra Pausas y Loren 

zo Roig y Fonte. . . .' 

Pablo García y Cast i l lo. . 
Juan Vigo de Soler. . . 
Trinidad García Madrid.. 
Henry Rounor Cas'el . . . 

John Wothered Bell. . . 
Ignacio Arrufat y Casade 

munt 
Emiliano Bürgen. . . . 
Alberto F". Hard 

Juan Rodríguez y Martí y 
Pablo Moya y Rivas. . . 

Celedonio Sinca 

Augusto Crepin 

Tlie Anglo-American Boo-
fing Company 

Fecha de la R. O 
de caducidad. 

O B J E T O . 

22 Marzo 1884, 

8 Abril » 

22 Marzo > 

» » » 

8 Abril » 

22 Marzo » 
» II « 

8 » » 

8 Abril » 

22 Marzo » 

15 Abril B 

29 » » 

Procedimianto para la enseñanza de la Geogratia por medio de 
la construcción de mapas en relieve 

Procedimiento para hacer papel con fibras amari l las 

Conductos y cámaras para el humo con divisiones formando 

Fecha de la 
expedición. 

3 Febr. 
21 » 

1883. 

pisos. 
Procedimiento, composición y preparación de una dinamita 

denominada/ I í ías 
Procedimiento para la elaboración de unos polvos de tocador 

denominados Seda de Irisasi pulverizada, con el uso de la 
seda de origen animal y del silicato de magnesia 

Instrumento ó regla geométr ica para el corte geométrico. . . 
Aparato ostológico 
Mejoras en barcos movidos por gas íi otros motores para sus 

maniobras por medio de la electricidad 
Corta-pajas que consiste en un cilindro giratorio armado de 

garfios, y una serie de hoces fijas dispuestas de manera que 
cortan la paja arrastrada por los garfios 

Máquina nueva para hacer cigarril los de papel engomados.. . 
Aparato para desenganchar instantáneamente el motor de un 

vehículo, sea cual fuese su velocidad, quedando éste parado 
á voluntad del conductor 

Un cimbrador sistema L. Vojcek, de Smichor (Bohemia.) . . 
Procedimiento de fabricación y temple de herramientas para 

f iícar toda clase de piedras de molino, y con preferencia de 
a Ferté 

Máquina para cortar y fabricar las bujías 

27 Enero » 

1.° Febr. » 

21 » » 
1 » • 

12 Enero » 

11 Dbre. 1832. 

21 Febr. 1883. 

Procedimiento llamado sistema linográfico ó linografia, que 
permite resguardar los tejidos impresionados á los mater ia
les que sirven de sostén ó base á la impresión, y que los fran
ceses llaman Lubjcetile, por los varios procedimientos que 
se describen en la Memoria, y que convierte en inal tera
ble la producción fotográfica que debe servir de dibujo en 
los ret ratos y copias 

Procedimiento de alumbrado eléctrico 
Construcción de un pito de mando para evoluciones mil i tares 

según la nueva táctica 
Perfeccionamientos introducidos en la fabricación de los cla

vos, tornil los, clavijas, etc., en las máquinas á q u e se refiere. 
Máquinas para fabricar ladrillos mejorados 
Procedimiento para g ra ta r cristal y vidrio 

1 » » 
3 Marzo ISb^. 

15 » 1883. 

Procedimiento de aplicación de fotograbado sobre los cil indros 
de cobre y los de zinc destinados á la fabricación de estam 
pados y otros usos 

Una balanza de brazos iguales y desiguales 
Aparato salva-vidas para tranvías 
Aparato llamado Indicadora 
Aparato mejorado para t ra tar metales y otras sustancias por 

medio de la electrólisis y la diálisis para reflnar y otros fines. 
Perfeccionamientos introducidos en los relojes diferenciales. 

Molino sin viento 
Máquina dinamo-eléctr ica 
Procedimiento de extracción del oro, antimonio, teluro y arsé

nico de los minerales que los contienen, facilitando al propio 
t iempo la e.vtraccion de la plata y mejorando la calidad del 
cobre extraído 

Procedimiento de construcción de barr i les para env.asar uvas. 
Procedimiento de fabricación del juego de la válvula y válvula 

aplicable á todas las espitas conocidas 
Válvula de seguridad á presión directa, de fuerza reducida, 

aplicable á todos los aparatos do vapor, aire, gas ó agua 
comprimidos 

» » 

» 1 

» » 

(Gaceta del 2 de Setiembre de 1884.) 

Procedimiento mejorado para construir las tejas ó p lanchas 
metál icas para techar ¡16 

(Se continuará.I 
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Relación de las patentes de invención concedidas por S. 
del objeto sobre que recaen. 

M. con expresión de los nombres de los interesados y 

Núm. NOMBRES. Fecha de R. 0. 
de concesión. 

418i Fernando Leonard 6 hijo. 
•il39lAlbert Grothe 

4149 José Ferrandiz y Carreras. 
4094 Vicente Verdú 

4169 
4223 
4230 

4242 

41G9 

Francisco León Borrego. 
Manuel Lazcano. . . . 
Matias Olivar y Hoselló. . 

Stephen Armitage y Armi 
tage 

Antonio Pellicer y Dome 
nech 

4235 'José Clarella 

I » B . O C E I D r C > ¿ C I B l S r T O . 

17 Junio 1884. Una silla portátil con mecanismo de sujeción. 
Nuevo procedimiento de calefacción de piritas de cobre por medio de una 

combustión de arriba abajo, á fin de impedir los efectos perniciosos de 
los humos en los hogares usados actualmente en España. 

Nuevas válvulas de seguridad |jara contadores de gas. 
Procedimiento de impresión de libros y hojas con grande economía de tiem

po y espacio, con arreglo á la descripción que px-ecede y planos adjuntos 
de los signos y diversas combinaciones. 

Máquina trilladora denominada Trilladora especial. 
Herradura. 
Procedimiento de amalgamación de materiales para fabricar losa artificial 

con destino á empedrar aceras, patios, cocheras y demás. 

Molino nuevo para moler aceitunas, plantas ó semillas oleaginosas de con
diciones especiales para la salida fácil y económica de la pasta molida, 
según manifiestan el plano y la Memoria descriptiva. 

Instrumento que se llama Estadía Pellicer. 
Procedimiento para hacer mecánicamente la vainica. 

(Gaceta 20 Octubre 1884.) 

Relación de los certificados de adición caducados por haber caducado también las patentes de las cuales son 
accesorios, y de cuyos certificados se ha tomado razón en los meses de Enero, Febrero y Marzo de 1884. 

Nóm. 

501i 

5050 

5053 

Atilano Bastos de Dueñas. 

Julio Ce'estino Jamin.. 

14 Dbre. 1883. 

13 

Aparato topográfico denominado PlanchclataquimelroBastos, 
cuyo objeto es la formación de croquis y levantamientos de| 
planos topográficos 2 Dbre. 1881. 

Perfeccionamientos introducidos en la producción de la luz| 
eléctrica 26 Nbre. 1879. 

Perfeccionamientos introducidos en la producción de la luzi 
eléctrica l22Dbro. 1880. 

(Gaceta del 23 de Agosto de 1884.) 

Relación de las patentes de invención caducadas por no haber solicitado sus poseedores acreditar la puesta 
en práctica y de las cuales se ha tomado razón en los meses de Enero, Febrero y Marzo de 1884. 

Núm. 

4869 Thomas L. Kankin . . . , 

4870 Federico F. Garriga . . . 
4910 Sociedad Volpp Schewar y 

Compañía 

4915 Brissonneau Freres y Com-
I pañia 

4919 Burés Hermanos. 

3 Nbre. 1883. Mejoras en los destiladores de amoniaco destinados á las má
quinas para fabricar hielo 

Procedimiento de cromo-tipia ó heliografia policroma. . . 

23 Obre. 

4921'clemente Ader 
4930 ErnestBazin 
49d4 Orbea Hermanos. . . . , 
«944 Sociedad Mann's liefrege-

nator Company Limited, 

5009 Pedro Domecg é Hijos de B. 
Vergara y José Vergara. . 

5021 Alfonso Moral 14 Dbre. 1883 

19 Dbre. 
3 Nbre. 
» » 

13 Dbre. 

8 Enero 1884. 

5028 jEutiéne Esteve Clement La-
Uement 

SOH Juan Ilixon 
5Ü55 Luis Lascols 

5068 Alejandro Berland., 

14 Enero 
4 Febr. 

14 Dbre. 

1884. 

1883. 

14 Enero 1884. 

Procedimiento para tallar mecánica y automáticamente los 
vasos de cristal, cubiletes, etc., con las disposiciones mecá
nicas empleadas á este efecto 

Perfeccionamientos introducidos en la molienda de la caña 
de azúcar y en los aparatos que en ella se emplean 

Procedimiento de teñir, estampar y aprestar el tejido de algo-
don de raso, dándole el aspecto del llamado satén chino. . 

Aparato traslator eléctrico 
Cafetera hidrostática Bazin 
Perfeccionamientos en el arma sistema Remington. . . . 

Mejoras en los aparatos cámaras y receptáculos para el alma
cenaje ó trasporte de carnes ó de otras sustancias descom-
potiibles, provistos dichos receptáculos de aparatos para 
refrigerar y ventilar su contenido 

Certificado de adición á la patente, sistema de vinicultura 
para los vinos de Jerez y sus congéneres, por el cual resul
tan tan débilmente alcohólicos como los vinos franceses y tan 
adecuados para hacerlos espumosos como los mejores co
nocidos : 

Calorífero hidrocarbónico para coches de ferrocarriles y 
otros 

Motor de aire hidrocarburado 
Aparato para fabricar un gas mejorado 
Carburador de nuevo género para fabricar ó dar mayor rique

za luminosa algas de alumbrado 
Gasómetro carburador , 

12 Agos. 1831. 
1 » » 

20 Obre. 1880. 

21 Febr. 1881. 

30 Junio » 
7 Obre. » 

11 Agost. » 
21 Febr. » 

7 Obre. 

4 Nbre. 

21 Febr. 

17 Nbre. 

1 Marzo 
11 Nbre. 

(Gaceta del 23 de Agosto de 1884.) 
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RELACIÓN DE LAS PATENTES DE INVENCIÓN 

solicitadas conforme á la ley de 30 de Jul io 1878 

(alcanza ¿asta el dia 9 de Octubre de 1884) 

Aguas 

4,527. — Joaquín Ar/uilar y Solar. —Aparato para elevar 
aguas llamado Serpentín hidráulico. 

Alimentación 

4,486.—Federico Osíejíagr. —Procedimiento para condensar 
y conservar la leche sin mezcla de materias extrañas. 

4,510.— Serafín Aicart 1/Foícó. —Procedimiento de fabrica
ción de un licor denominado «Flor de anis». 

4,513.— Carlos BecAec —Perfeccionamientos introducidos 
en la preparación de los alimentos. 

Alumbrado y calefacción 

4,485. —i?amon Marsá y Gira/í.-Certificado de adición á la 
patente que le fué e.vpedida en 29 de Marzo de 1884 por perfeo 
cionamientos introducidos en los hogares destinados á que
mar el bagazo recien molido ú otros combustibles húmedos. 

4,489. —/osep/í /fen/cs. —Mejoras en las lámparas para que
mar aceites delgados ó volátiles. 

4,524.— Próspero Teodoro í)ít6os.'—Procedimiento mecá
nico para producir una mezcla gaseosa propia para el alum
brado y la calefacción por medio del aire atravesando esen
cias ó líquidos volátiles. 

Anuncios 

4,504. —i4¡e/o Quiblicr y Mesíraíeí;.-Anunciador móvil. 

Aparatos eléctricos 
4,477. — E. Recordon y C—Un nuevo timbre eléctrico con 

repique llamado timbre eléctrico Recordon. 
4,479. —yJoMdeí ('6'íomy. —Procedimiento p^ira producir elec

tricidad por medio del generador de maderacion, de intensi
dad y de circulación llamado «La l̂ uz.» 

4,487 — Marcelo Deprez y Mauricio Leblanch. — Procedi
miento ó sistema de locomoción eléctrica. 

4,497.—Mariano llolfler y Echevarría. —Vn nuevo pararayos 
perfeccionado, económico y á puntas múltiples difusoras y 
neutralizadoras para prevenir las descargas eléctricjis que 
frecuentemente se verifican en sentido trasversal sobre la 
barra ó flecha cuando ésta pasa de cierto límite. 

Aparatos mecánicos 

4,488. —iuí.9 Juan C/incpen/te)'. —Procedimiento para sepa
rar de los granos las piedras y otras sustancias impuras por 
medio del deschinador vertical centrifugo que se describe. 

4,500, —La Compagnie de Fives Lílle. —Una. nueva clase de 
corta-cañas. 

i,b02.—Miguel Homero y Chinchilla. —Vn aparato manual y 
mecánico séllador y contador. 

4,503.-Míjfííei iíowiero )/C/tincftiíía. — Aparato mecánico 
«Mata-sello y Contador». 

4,512. — Joseph Benjamín Admansy William Kníbb Gre-
emi'ai/. —Aparato para taladrar, mejorado. 

4,514.-/wan Izquierdo .46ar. — Aparato inodoro que lla
man «Inodoro Izquierdo». 

4,518. — V^aiením Mariana y A¡ftioí. — Máquina para es
cribir. 

4,521. — José Gros y Bofill. — Nuevo aparato do grande uti
lidad para las personas que padecen de la hernia. 

4,522.— Adam Müec-Aparato para ventilar los vehiculos 
de movimiento rápido como los carruajes de ferrocarril. 

4,52í. — Eugenio Espían y Lanas. — Aparato alimentador 
automático. 

4,525- Charles Willcox y Stochton Bortón.-Mejoras en las 
máquinas de coser. 

4,529.- Marceimo Castelnau y D. Carlos Míchelet.-Apa.-
rato de seguridad y de equilibrio. 

4,530.-^ ./osep/» Etienne Perrac/ion.-Mejoras eu las máqui
nas de coser. 

Armamento 
4,520. - Julián Hermoscl y Duran. —Una vaina para la ba

yoneta del soldado. 
Artes liberales 

4,503. - Joarizli y Mariezcurrena. — Procedimiento para 
obtener directamente del natural, de cuadros, etc., los cli
sés negativos necesarios para la impresión de las placas y 
piedras en la zincografía, fotograbado y fotolitografía. 

Artes mecánicas 

4.483. — Eusebia Moreno. — Un procedimiento de mesa de 
escuelas. 

fi/k9o. —Eulogio Yulan y Miguel. — Una caja higiénica para 
deposito de cadáveres. 

4,506.—.fíyos de Romualdo Martínez.~ Ollas de hierro ba
tido para el ejército. 

Artes químicas 

4,516. — Bernardo Cobian y Costales. — Procedimiento 
para la regeneración de los escombros procedentes de los 
derribos. 

4,526.— Juan Roca y Eslades. — Aparatos y procedimiento 
para solidificar y conservar los residuos procedentes de la 
destilación de sustancias amiláceas sin que los residuos 
pierdan ninguno de sus elementos nutritivos para la alimen
tación y cebo de toda clase do ganado. 

Artes textiles 

i/i9i. —Francisco Sala y Cambra, como Gerente de la Socie
dad Sala Baladia y C'." —Procedimiento para tejer toda clase 
de géneros de punto á disminución. 

4,496. — Pablo Estapé. — Procedimiento de fabricación de 
correas de lona de algodón en blanco y en color, crudas y 
preparadas de uno solo y de varios gruesos y de todos largos 
y anchos. 

4,519. — Camílle Chavant. — Perfeccionamientos en los te
lares mecánicos para tejer los terciopelos y las felpas. 

Azúcar 

4,482. — 4í/red rrí/er t;/ames Beteííioí. —Mejoras en la fabri
cación del azúcar. 

Cerámica y cristalería 

4,480 —/«anSa/t>á y C—Una clase de loza artificial ranu-
rada. 

Construcciones 

4,517.—Aiberio Aimé, Julio Menaut y Pablo Enrique Julio 
üfefifluí.—Nuevas tejas metálicas que permiten la construc
ción de cubiertas ligeras, sólidas y económicas. 

Ferrocarriles y tranvías 

4.484. — George A. Reynolds. — Perfeccionamientos en los 
aparatos automáticos de barreras y señales para los caminos 
da hierro. 

4,501.-/MÍÍO Debedat. — Sistema de via de caminos de hierro 
en el cual se prescinde del empleo de las traviesas de madera. 

Harinas, féculas, etc. 

4,478.—£eon Do</iy /lyo. —Procedimiento perfeccionado de 
fabricación del pan. 

Motores varios 

4,476.— Georí/e Mílton Hopkins.—Vn nuevo motor de gas. 
i,4:93. —Alberto Sanroman Hidalgo. —Ueioraa en los proce

dimientos destinados á producir fuerza, utilizando para ello 
los movimientos de oscilación de las embarcaciones. 

i,i9í—Chrirles Tei/eir.-Mejoras en los aparatos para pro
ducir fuerza motriz. 

4,.508. — Desire Arthem Genteur. — Motor de resorte de 
compensación llamado «Dinamotor Genteur». 

Papel 

4,499.-P. Pi'eííc.-Nuevo aparato para colorar el papel. 

Productos químicos 

4,490. — D.' Prudencia Antonia Alonso Roldan. — Ua pro
ducto industrial destinado á la conservación del cabello. 

Telegrafía y telefonía 

4,509.-7). Guillermo B. i/aie,-Procedimiento ó sistema de 
trasmisor telefónico. 

4,515.— Rene rawiíne.—Procedimiento ó sistema de elec
trodos para pilas secundarias. 

4,528. — Lázaro Weillc. — Procedimiento perfeccionado 
para la preparación de los cobres y bronces silenciosos apli
cables principalmente á la fabricación de los alambres para 
las trasmisiones eléctricas. 
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Trasportes 

4,498. — Sociedad Lauchand y C." — Rancha ó yapaton de 
muel les para pernos de toda clase de vehículos. 

Varios 

4,507.— Gustavo Hambruch. — Procedimiento mecánico 
para obtener un vacio y para evaporar líquidos á baja tem
peratura. 

Vinos 

4,481.— Ignicio Aldudo ilííraiíe.5.—Certificado de adiciona 
la patente que le fué expedida en 2!) de Agosto de 1881 para la 
nueva colocación de jaulas que se utilizan en las prensas 
empleadas para la extracción del vino. 

4,491. —/íaWomero Guillen, Francisco Garda y Tadeo Pérez. 
— Máquina para el estrujamiento de la uva y elaboración de 
vinos. 

4,511. — Antonio Candela y Miijica. — Procedimiento para 
hacer espumosos todos los vinos que se cosechan en ambas 
Castillas y si lo cree necesario emplear como base los añejos 
de Andalucía. 

NOTA.—Los que deseen obtener datos de alguna de las Pa
tentes que figuran en la anter ior relación, podrán obtenerlos 
dii-igiéndose al efecto á la Oficina internacional de Patentes, 
establecida en esta ciudad, calle de la Canuda, 13, 3.", m e 
diante el pago de los derechos de tarifa establecidos. 

Horas de despacho eii esta oficina, de once á una todos los 
días laborables. 

EXTRACTO DE LA < GACETA i 

í-í Octubre.~Ministerio de Hac ienda."Ci rcu lar para el más 
exacto cumplimiento del Real decreto del 5 del corr iente re
formando el régimen arancelar io de los azúcares de Cub x y 
Puerto Rico y del extranjero. 

7cí.—Publica los Estatutos de la Sociedad anónima «Ferro
carri l y Minas de Berga.» 

15 id. —Ministerio deFomewio . -Rea l decreto reformando el 
cuerpo facultativo de Archiveros, Bibliotecarios y Anticuarios 

i6 id. — Ministerio de la Gobernación. — Real orden dispo
niendo que todos los valores en papel de cualquier clase que 
hayan de enviarse por el correo quedan sujetos á lo que 
prescribe la Real orden de 10 de Octubre del año anter ior 
referente al curso de valores declarados. 

17 id. —Ministerio de Marina.—Real decreto autorizando la 
contratación sin las formalidades de subasta de una máquina 
dinamo-eléctr ica para el arsenal del Ferrol. 

]d. — Ministerio de Fomento. — Real orden adjudicando la 
concesión de un tranvía con motor de vapor desde la estación 

de Flassá en el ferrocarril de Gerona á Figueras hasta Pala-
mós, á D. Augusto Pagés y Ortis. 

Id. —Dirección general de Obras Pú6¡íca.s. —Anuncia la su
basta de la Gonces on del tranvía del interior y afueras de 
Zaragoza para el 15 de Diciembre. 

18 id. — Ministerio de Ultramar. — Real orden resolviendo 
que los azúcares de las provincias de Ultramar continúen 
admit iéndose en los depósitos comerciales de la Península. 

19 id. —Ministerio de la Gobernación. —Real orden dispo
niendo que para el 1.° de Diciembre se convoque á oposicio
nes para la provisión de las 31 vacantes que actualmente 
existen en la clase de oficiales segundos del Cuerpo de Telé
grafos. 

Id. —Ministerio de //acícnda.— Resumen de las cantidades, 
valores y derechos de los principales artículos importados en 
la Península é Islas Baleares durante el mes de Agosto 
de 18^4. 

20 id.—Ministerio de Fomenío.—Noticia bibliográfica de los 
l ibros cuya introducción en España solicitan los Sres. La-
place, Sánchez y C." 

Id. id.. — Noticia de las patentes de invención concedidas. 
Id. — Ministerio de Ultramar. — Estado que demuestra el 

movimiento de buques en el puerto de Santa Isabel de Fer
nando Poo. 

J(í.—Publica los Estatutos de la Sociedad anónima «Las 
Grandes Bodegas españolas.» 

21 id.—Ministerio de Fome/iío.—Relación de marcas solici
tadas. 

22 id.—Ministerio de Hacienda.—Real orden habil i tando el 
muelle recientemente construido en Puntales (bahía de 
Cádiz) para las operaciones de carga y descarga y despacho 
de mercancías en el comercio de cabotaje y en el del ext ran
jero. 

Id. id. —Resumen de las cant idades y valores de los princi
pales artículos exportados por las Aduanas de la Península é 
islas Baleares en el mes de Agosto de 1884. 

Id.—Publica los Estatutos de la Compañía del camino de 
hierro del Puerto de Santa María á Sanlucar de Barrameda. 

Id. id.—Real orden ampliando la habil i tación de la Aduana 
de Motril, provincia de Granada, para el despacho de toda 
clase de artículos, excepto bacalao, aguardientes colonia'es 
y tejidos. 

20 id. —Reglamento del Cuerpo de empleados de Aduanas. 
Id. —Ministerio de Fomento. — Instrucción de contabil idad 

del mater ia l de las direcciones generales de instrucción pú
blica y de agricul tura, industr ia y comercio. 

Id.—Ministerio de la Gobernación. —Real orden disponiendo 
que se hagan extensivas al servicio interior las disposiciones 
de la Real orden de 25 de Junio de 1883, debiendo por lo tanto 
remit irse al domicilio del destinatario, inscrito con dirección 
abreviada todos los te legramas interiores é inteinacionales 
que para el mismo se reciban. 

SUBASTAS 

FECHA. 

Gaceta. 
22 Ocbre. 

24 

2(3 i 

MINISTERIO 
ó sección 

correspondiente. 

FECH.\. 
del 

remate. 

Dirección gen. de Obras 
públ icas 

Dirección general de Ren
tas Estancadas. . . 

Delegación de Hacienda 
de la provincia de Bar
celona 

Departamento de Carta
gena 

29 Nbre. 

10 Dbre. 

8 Nbre. 

11 » . 

Fábi íca de pólvora d e | 
Murcia I 3 Dbre. 

Obra ú objeto á que se refiere. 

Obras de un camino de desviación de la 
carre tera de Málaga á Almería. . . 

Sumii i istro de 1.940,800 cajones de pino 
y precintado de los mismos, que pue
dan necesitarse en las fábricas de ta 
bacos de la Península para el envase 
de sus labores 

Desmonte y l impia de las máquinas 
existentes en la suprimida Casa de 
Moneda de esta capital, embalaje y 
transporte á la estación del ferrocarril 
del Norte y colocación en los vagones. 

Suministro de 1,500 toneladas de carbón 
Cardiff 

6,100 cierres de latón y zinc de giro in
dependiente para empaques de pól
vora 

Presupuesto 
de contrata 

Ptas. 

90,545'52 

2,600 

35 

LUGAR 
de la 

subasta. 

Madrid y Málaga 

Madrid. 

Barcelona, 

Cartagenay Bar
celona. 

Imp. de los Sucesores de N. Ramírez y a*—Barcelona. 


